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Informag6es importantes ao usuario

Devido a variedade de usos para os produtos descritos nesta publicacdo, os responsaveis pela aplicacao e
uso deste equipamento de controle devem ter certeza de que todas as etapas necessarias foram realizadas
para garantir que cada aplicacao e de que o uso atende todas as especificagdes de seguranca e
desempenho, incluindo todas as leis, requlamentagdes, cdédigos e normas aplicaveis.

As ilustracbes, os graficos, as amostras de programas e exemplos de layout mostrados neste guia sdo para
fins ilustrativos somente. Como ha muitas variaveis e especificacbes associadas a uma instalacdo particular,
a Rockwell Automation nao assume nenhuma responsabilidade (incluindo responsabilidade por
propriedade intelectual) pelo uso real baseado nos exemplos mostrados nesta publicacgao.

A publicacdo SGI-1.1, Safety Guidelines for the Application, Installation and Maintenance of Solid-State
Control da Rockwell Automation (disponivel em seu escritério de vendas Rockwell Automation local),
descreve algumas diferencas importantes entre o equipamento de estado sélido e dispositivos
eletromecanicos que devem ser considerados quando aplicar produtos como os descritos nesta publicacao.

A reproducdo do conteuido desta publicacao protegida por direitos autorais, ao todo ou em parte, sem a
permissao escrita da Rockwell Automation, Inc. é proibida.

Ao longo deste manual, usam-se observagdes para chamar sua atengdo para aspectos de seguranca:

ADVERTENCIA Identifica informagdes sobre praticas ou circunstancias que podem causar uma explosao
em uma ambiente classificado que podem levar a ferimentos pessoais ou morte, prejuizos
a propriedade ou perda econdmica.

Identifica informac0es que sdo criticas para a aplicacdo e compreensao bem-sucedidas
do produto.

Identifica as informacOes sobre praticas ou circunstancias que podem levar a ferimentos
pessoais ou morte, danos a propriedades ou perda econdmica. As informacdes de atengao
ajudam a identificar um perigo, evita-lo e reconhecer suas consequéncias.

IMPORTANTE

>

b~ 1
o

ATENC

PERIS O Etiquetas podem estar sobre ou dentro do equipamento (por exemplo, inversor ou motor)
para alertar as pessoas que tensdes perigosas podem estar presentes.

QU Etiquetas podem estar localizadas sobre ou dentro do equipamento (por exemplo, inversor
ou motor) para alertar as pessoas que as superficies podem alcangar temperaturas
perigosas.

>A>E>

Recomenda-se que vocé guarde este manual do usuario para uso futuro.
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Capitulo1  Sobre este documento

Funcao deste documento

Grupo alvo

Detalhamento das informacoes

Observagdes:

Capitulo 1

Sobre este documento

Leia este capitulo com atengao antes de trabalhar com a documentagio e com o sistema de
cAmeras de seguranga SC300.

Estas instrugdes de operagio foram desenvolvidas para uso da equipe técnica do fabricante
da mdquina ou do operador da maquina sobre a montagem, a instalacio, configuracio,
instalacdo elétrica, comissionamento e manutengio seguros do sistema de cAmeras de

seguranga SC300.

Estas instrugdes de operagio nio fornecem instrugdes para operar as maquinas em que o
sistema de cAmeras de seguranca SC300 estd ou serd integrado. As informagdes para
operagio das maquinas devem ser encontradas nas instru¢des de operagio da méquina.

Estas instru¢oes de operagio sio destinadas aos engenhbeiros de planejamento, projetistas de
mdquinas e operadores de fibricas e sistemas que precisam estar protegidas por um ou
varios sistemas de cAmera de seguranca SC300. Elas também sio destinadas as pessoas que
integram o SC300 auma mé.quina, inicializam seu uso ou que estao encarregadas da
operagio ¢ da manutengio do equipamento.

Estas instrugdes de operagio contém as informagdes a seguir no sistema da cimera de

seguranga SC300:

e montagem o diagndstico e localizagio de falhas
o instalacdo elétrica o cédigos de pegas
e comissionamento o conformidade e aprovagio

o cuidados e manutengio

O planejamento ¢ o uso de dispositivos de protegio como o SC300 também precisam de
habilidades técnicas especificas que nao estiao detalhadas nesta documentagio.

Quando operar o SC300, as regras € os regulamentos nacionais, locais e estatutdrios
devem ser observados.

As informagoes gerais sobre prevengao de acidentes ao usar os dispositivos de protecio
optoeletronicos podem ser encontrados no folheto “Safe Machines with opto-electronic
protective devices.”

Consulte também a homepage da Rockwell Automation na internet:
www.rockwellautomation.com.

Aqui, voce encontrard informagdes sobre:

o Exemplos de aplicagio e relatdrios que complementam os exemplos

e Uma lista de perguntas frequentes sobre 0 SC300

o Estas instrugoes de operagio em diferentes idiomas para visualizar ¢ imprimir

o Certificados do teste do protétipo, a declaragio de conformidade EC e outros
documentos.
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Capitulo1  Sobre este documento

Escopo

Observacoes:

Abreviagoes usadas

ANSI
EDM
ESPE
LED
0SSD

S(300

Simbolos usados

Recomendagao

Observacoes:

O 0 ¢, X, €

LN

> Acao atomar...

Atencao

Este ¢ um documento original.

Estas instrugdes de operagio sao aplicdveis somente ao sistema de cAmeras de seguranca
SC300 com a seguinte entrada na etiqueta de tipo no campo Operating Instructions:
10000202762 Ver 00.

Instituto americano de normas ¢ padroes

Monitoragio do equipamento externo

Equipamento de protegio sensivel 4 eletricidade (ex.: SC300)

Diodo emissor de luz

Dispositivo de chaveamento do sinal de saida = saida do sinal do dispositivo de protecio
para o controlador que ¢ usado para aparar o movimento perigoso

Cédigo abreviado para o sistema de cAmeras de seguranga SC300

As recomendacdes sio destinadas a fornecer ajuda no processo de tomada de decisdes em
relacio a determinadas funcdes ou medicoes técnicas.

Consulte as observagoes para recursos especiais do equipamento.
Os simbolos dos LED descrevem o status de um LED. Exemplos:

O LED esté apagado.

®0

O LED fica aceso constantemente.

O LED pisca regularmente (0,5 segundos aceso, 0,5 segundos apagado).

v/ \!ll

O LED apaga por pouco tempo (0,9 segundos aceso, 0,1 segundo apagado...).

& -
s s iRast

O LED pisca com um ciclo de trabalho curto (0,9 segundos apagado,
0,1 segundo aceso...).

Combinados aos simbolos dos LEDs, estes simbolos identificam qual LED ¢ descrito:

o O LED “Stop” (OSSDs desligado) fica aceso constantemente.
O: oLeD “Warning” pisca.
©®»O OLED“OK (OSSDs ligado) estd apagado.

As instrugdes com o que fazer s3o mostradas por uma seta. Leia com atengio e siga as
instrugoes para agir.

ATENCAO Situacao potencialmente perigosa que, se nao evitada, pode
levar a ferimentos graves ou fatais.

f} Falha ao observa-los pode resultar em operagdes perigosas.

Publicagdo Rockwell Automation 10000202762 Ver 00 — Janeiro de 2012



Capitulo1  Sobre este documento

0 termo “estado perigoso”

O estado perigoso (termo padrio) da maquina é sempre mostrado nos desenhos e
diagramas deste documentagio como um movimento de uma parte da maquina. Na
operagio prética, pode haver uma quantidade diferente de estados perigosos:

e Movimentos da méquina
e Condutores elétricos
o Radiacao visivel ou invisivel

o Uma combinagio de vérios riscos e perigos.

Publicacdo Rockwell Automation 10000202762 Ver 00 — Janeiro de 2012 5



Capitulo2  Sobre seguranca

Equipe de seguranca qualificada

Aplicacoes do equipamento

Capitulo 2

Sobre seguranca

Este capitulo aborda sua prépria seguranca e a seguranga dos operadores do equipamento.

Leia este capitulo cuidadosamente antes de trabalhar com o SC300 ou com a mdquina
protegida pelo SC300.

O sistema de cAmeras de seguranca SC300 deve ser instalado, comissionado e operado
pela equipe de seguranca qualificada. A equipe de seguranga qualificada ¢ formada por
pessoas que:

¢ devido ao treinamento especializado ¢ experiéncia, tém um conhecimento adequado
do equipamento acionado por alimentagio a ser verificado

o foram instruidas pelo proprietdrio responsavel pela miquina sobre seu funcionamento
e orientagdes de seguranca validas

e estdo suficientemente familiarizadas com as condigoes ¢ as regulamentacées oficiais
aplicdveis 4 seguranca no trabalho e satide, diretrizes e préticas de engenharia
geralmente reconhecidas (ex.: normas DIN, determinagdes VDE, regulamentagoes de
engenharia do outros estados de membros EC) que podem avaliar os aspectos de
seguranga no trabalho do equipamento acionado por alimentagio

¢

o tenham acesso a estas instrugoes de operagio e j4 leram.

Como regra, estas sio equipes de seguranca qualificadas pelo fabricante do ESPE ou
também pessoas que foram devidamente treinadas pelo fabricante ESPE, estio envolvidas
principalmente em verificar o ESPE e alocadas para a tarefa pela organizagio da operagio

do ESPE.

O sistema de cAmeras de seguranca SC300 ¢ um item do equipamento de protecio
sensivel A eletricidade (ESPE).

O sistema de cAmeras de seguranca SC300 podem ser operados com trés resolugdes.
Dependendo da resolugao usada, as dimensoes maximas do campo de prote¢io mudam:

Dimensodes do campo de protegao [m]

Resolucao [mm] Minimo Maximo Observagoes:
20 0,40<0,40 1,00x1,00 | A dimensionar o campo de protecdo, a relagao dos
comprimentos laterais deve ser considerada (consulte
2 040040 1,20x1,20 “Verificagdo das dimensdes do campo de protecdo”
30 0,60 0,60 150150 |"apaginats).

Tabela 1 - Dimensdes maximas do campo de prote¢ao como uma funcao da resolucao
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Capitulo2  Sobre sequranca

Uso correto

Observagoes gerais sobre
seguranca e medidas de protecao

Publicagdo Rockwell Automation 10000202762 Ver 00 — Janeiro de 2012

O equipamento ¢ um Tipo 3 ESPE (caméra de seguranga SC300) de acordo com

EN 61 496-1 ¢ IEC/TR 61 496-4 ¢, portanto, ¢ permitido para uso com controles na
categoria 3 de acordo com EN ISO 13849-1. O equipamento ¢ adequado para protegio
do ponto perigoso (protegio das mios).

O acesso ao ponto perigoso deve ser permitido somente através do campo de protecio.
Se o ponto perigoso estiver ocupado, o sistema nio deve iniciar. Consulte “Exemplos de
aplicagoes” na pdgina 10 para uma ilustragao dos modos de protegio.

ATENCAO Use somente o sistema de cameras de seguranga como uma
medida de protecdo indireta!

Um equipamento de protecdo optoeletronico fornece protecao
indireta, por ex., desligando a alimentacao na origem do perigo.
Ele ndo pode proteger das pecas retiradas, nem da radiacao
emitida. Os objetos transparentes nao sao detectados.

Dependendo da aplicagao, as prote¢oes mecnicas podem ser necessdrias como
complemento do sistema de cAmeras de seguranca.

O sistema de cAmeras de seguranca ¢ destinado apenas para uso em ambientes industriais.
Quando usado em 4reas residenciais, ele pode causar radiointerferéncia.

O sistema de cAmeras de seguranca SC300 deve ser usado somente como definido em
“Aplica¢des do equipamento” na pagina 6. Ele deve ser usado somente pela equipe
qualificada e somente na miquina em que foi instalado e inicializado pela equipe de
seguranca qualificada de acordo com estas instrugdes de operagio.

Se o equipamento for usado para outros fins ou modificado de alguma maneira — também
durante a montagem ¢ a instalagio — as reclamagoes de garantia contra a Rockwell
Automation serdo nulas e invélidas.

IN{AH- LM | Preste atencdo as observagdes de segurancal!

Observe os procedimentos a seguir para assegurar o uso correto
e seguro do sistema de cameras de seguranga SC300.

o  Asregras e regulamentagdes nacionais/internacionais aplicam-se 4 instalagio, uso e
inspecdes técnicas periddicas do sistema de cAmeras de seguranca, em especial:

- Diretriz de miquinas 2006/42/EC
- Diretriz do equipamento de trabalho 89/655/EEC
- Regras/regulamentacées de seguranca no trabalho

- Outras regulamentagées de seguranca relevantes

Os fabricantes e operadores da méquina em que o sistema de cAmeras de seguranca for
usado sdo responsaveis pela obtengao e observagio de todas as regulamentagoes e
regras de seguranga aplicaveis.

o Osavisos, em particular os testes de regulamentagées (consulte “Observagoes de
testes” na paginas 38) destas instrugdes de operagao (ex.: uso, montagem, instalagio
ou integracio no controlador da maquina existente) devem ser observados.

e Os testes devem ser realizados pela equipe de seguranca qualificada ou por pessoas
especialmente treinadas e autorizadas e devem ser registrados e documentados para
assegurar que possam ser reconstruidos e rastreados a qualquer momento.

o Asalteragdes na configuracio dos equipamentos podem reduzir a fungio de protegio.
Depois que todas as mudancas na configura¢io, vocé deve verificar a eficiéncia do
dispositivo de protegio. A pessoa que faz as alteragoes também ¢é responsivel pela
funcio de protecio do equipamento.



Capitulo2  Sobre seguranca

Protecao ambiental

o Os feixes de luz da cAmera podem ser refletidos por superficies reflexivas. Isto pode
resultar em erros ao identificar um objeto. Por esta razio, as superficies reflexivas na
fita reflexiva ou no campo de prote¢ao nio sio permitidos.

e Asinstrucoes de operacio devem ficar disponiveis a0 operador da mdquina em que o
sistema de cAmeras de seguranca SC300 estd integrado. O operador da méquina deve
ser instruido sobre o uso do equipamento pela equipe de seguranca qualificada, além
de ser orientado a ler as instru¢des de operacio.

o DParaatender as especificagoes das normas relevantes do produto (ex.: EN 61 496-1),a
fonte de alimentagio externa para os equipamentos (SELV) deve ser capaz de fazer a
ponte de falha breve da rede elétrica de 20 ms. As fontes de alimentacio de acordo
com EN 60 204-1 satisfazem esta especificagio. As fontes de alimentagio adequadas
estao disponiveis como acessérios na Rockwell Automation (consulte a segao
“Acessérios” na pagina 53).

O sistema de cAmeras de seguranca SC300 foram desenvolvidos para minimizar o
impacto ambiental. Ele usa uma quantidade minima de alimentacio e recursos naturais.

Tenha sempre uma atitude ecologicamente correta no trabalho.

Descarte

Descarte sempre os equipamentos que nao servem mais para opera¢io ou sem conserto de
acordo com as regras e regulamentagoes nacionais/locais relacionadas ao descarte de
detritos (ex.: cddigo europeu de descarte 16 02 14).

Separacao de materiais
Antes de enviar os equipamento para a reciclagem adequadas, ¢ necessario separar os

diferentes materiais no sistema de cAmeras de seguranga SC300.
Separe o invélucro do resto das pegas (especialmente da placa de circuito).

Envie as pegas separadas para reciclagem como apropriado:

Componentes Descarte

Produto

Invélucro

Placas de circuito, cabos, conectores e
partes de conexdes elétricas

Reciclagem de metais (aluminio)
Reciclagem eletronica

Embalagem
Papeldo, papel
Embalagens de polietileno

Reciclagem de papelao/papel
Reciclagem de plastico

Publicagdo Rockwell Automation 10000202762 Ver 00 — Janeiro de 2012



Capitulo3  Descricdo do produto

Capitulo 3

Descri¢ao do produto

Este capitulo fornece informagdes sobre recursos especiais e propriedades do sistema de
cAmeras de seguranga SC300. Ele descreve a construgio ¢ o principio de operagao do
equipamento, em particular os diferentes modos de operagao.

» Leiaeste capitulo antes de montar, instalar e comissionar o equipamento.

Fungaes especiais e SC300 tipo 3 ESPE de acordo com EN 61 496-1
estd em conformidade com as especificagoes para o nivel de seguranca “Controle
confidvel”.

e A operacio de prote¢io com intertravamento contra reinicio interno e externo
(montado na miquina)

o Preparagio para conexao de um botao de reset
o Preparagio para conexdo de monitoragio de um equipamento externo (EDM)

e Indicacgio de status por LED

Principios de operacao do
equipamento

Machine-side
mounting profile

Reflective tape on
the members
opposite the
camera

Camera

Protective field

Figura 1 - Principios de operacao do SC300
O sistema de cAmeras de seguranca SC300 compreende uma cimera ¢ uma fita reflexiva
com a qual a 4rea a ser monitorada deve ser definida.

A cAmera monitora a drea demarcada por seu campo de visao ¢ a fita reflexiva — o campo
de protegao — quanto a interrupgoes. Se 0 SC300 detecta uma interrupgio na forma do
campo de protegio, a cAmera desliga seus saidas seguras.

Consulte “Especificagoes técnicas” na pdgina 47 para a folha de dados. Consulte a
pagina 50 para os diagramas dimensionais.

Publicacdo Rockwell Automation 10000202762 Ver 00 — Janeiro de 2012 9



Capitulo3  Descricdo do produto

Exemplos de aplicacao

10

Observacoes:

Para simplificar, a montagem do equipamento ¢ mostrada apenas de forma esquematica
nas figuras a seguir.

Para a montagem correta, preste atengao nas observagdes de montagem na pégina 15.

Figura 2 — Protecao de pontos perigosos Figura 3 — Protecao de potos perigosos com
com um SC300, montagem na carcaca um SC300, montagem sobre a carcaca

Figura 4 — Protecao de pontos perigosos Figura 5 — Protecdo de pontos perigosos com

com dois SC300, colocacao em direcoes dois SC300, colocagao nos cantos
opostas

O sistema de cAmeras de seguranca SC300 opera corretamente como um dispositivo de
prote¢io somente se as condigoes a seguir forem atendidas:

e O controle da mquina deve ser elétrico.
o Deve ser possivel alcancar um estado seguro na maquina a qualquer momento.

o A cimera ¢ a fita reflexiva devem ser montadas em objetos que ao entrar em 4reas
perigosas sejam seguramente identificadoss pelo SC300.

e O botio de reset deve estar ajustado fora da drea perigosa de forma que nio possa ser
operado por uma pessoa que trabalhe dentro dela. Quando operar o botio de reset, o
operador deve ter um comando visual total da drea classificada.

o Asregrase regulamentagdes estatutérias e locais devem ser observadas quando instalar
€ usar o equipamento.

e Asdimenscoes necessdrias do campo de protecao nao devem exceder a relagao
permitida dos comprimentos laterais (consulte “Verificacio das dimens¢des do campo
de prote¢io” na pagina 15).

Publicagdo Rockwell Automation 10000202762 Ver 00 — Janeiro de 2012



Capitulo3  Descricdo do produto

Funcoes configuraveis

Observagées:

Publicagdo Rockwell Automation 10000202762 Ver 00 — Janeiro de 2012

Esta secio descreve as fun¢des do sistema de cAmeras de seguranca SC300 que podem ser

configuradas.

A

pagina 38).

Teste o dispositivo de protecdo apds qualquer alteragao.

Apds cada modificacdo no dispositivo de protecao ou sua
conexao, vocé deve verificar todo o dispositivo de protecao
guanto a eficiéncia (consulte “Observacdes de testes” na

Intertravamento contra reinicio

@

O

PaVa¥aV

&)

O

O

DAN FaVa¥a¥l

Figura 6 — Diagrama resumido da operacao de protecao

O SC300 tem um intertravamento contra reinicio interno. O estado perigoso da méquina

(@) ¢ interrompido em uma interrupgio do campo de protegio (@), e nao ¢ reativado (®)

até que o operador pressione o botio de reset.

Se usar 0 SC300 sem um intertravamento contra reinicio interno, vocé deve

implementar o intertravamento contra reinicio externamente, ou seja, no lado da

maquina.

e Nio confunda o intertravamento contra reinicio com o intertravamento de partida da

maquina. O intertravamento de partida protege contra a partida da maquina apés

ligar. O intertravamento de partida protege contra a partida da méquina novamente

ap6s um erro ou uma interrupgao do caminho da luz.

Quando usar 0 SC300, vocé pode implementar o intertravamento de reinicio de duas

maneiras diferentes:

e Com o intertravamento contra reinicio interno do SC300:
O SC300 controla o reinicio.

o Com o intertravamento contra reinicio da maquina (externa):

O SC300 nio tem controle sobre o reinicio.

As combinagoes possiveis sao mostradas na tabela a seguir:

Intertravamento | Intertravamento
contrareinicio | contra reinicio
do SC300 da maquina Aplicacao permitida
Somente se. ..
Desativada Desativada o sistema de cdmeras de segurana ndo pode ficar atrds. Observe EN 60 204-1!
garante que nenhum roupa de trabalho com refletores seja usada.
Desativada Ativada Todos
Ativada Desativada Somente se o sistema de cdmeras de seguranca nao podem ficar atrés. Observe
EN 60 204-1!
. . Todos. O intertravamento contra reinicio do SC300 lida com a funcdo de reset
Ativada Adivada (consulte Reset abaixo).

Tabela 2 - Configuracdes permitidas do intertravamento contra reinicio no SC300

1
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Recomendagao

Observacoes:

anfigure sempre a aplicacdo com o intertravamento contra
reinicio.

Certifique-se de que haja sempre um intertravamento de reinicio.
0O SC300 nao consegue verificar se o intertravamento contra
reinicio da maquina esta conectado. Se vocé desativar o
intertravamento contra reinicio interno e externo, os usuarios e
os operadores da maquina ficarao expostos ao risco de
ferimentos.

Reset

Se vocé ativar o intertravamento contra reinicio no SC300 (interno) e também montar
um intertravamento externo na maquina (externo), cada intertravamento contra reinicio
terd seu préprio botio.

Quando atuar o botio de reset (para o intertravamento de reinicio interno)...

e O SC300 ativa os equipamentos de chaveamento do sinal de saida.

e Muda o SC300 para verde.

Somente o intertravamento contra reinicio externo impede a mdquina de reiniciar. Apds
pressionar o botio de reset para 0 SC300, o operador também deve pressionar o botio de

reinicio da maquina. Se o botio de reset ¢ o botio de reinicio ndo forem pressionados na
sequéncia especificada, o estado perigoso deve permanecer interrompido.

O botio de reset protege contra operagio acidental ou inadvertida do botao de reinicio
externo. O operador deve reconhecer o estado seguro primeiro com o botio de reset.

A conexao elétrica do botao de reset ¢ descrita na segio “Instalagio elétrica” na pagina 27.
A configuragio do intertravamento contra reinicio interno estd descrito na pégina 42.

Monitoracao do equipamento externo (EDM)

O SC300 tem a monitoragio do equipamento externo. Se vocé ativar a monitoragio do
equipamento externo, o SC300 verifica se os contatores estio realmente desenergizados
quando o dispositivo de prote¢io dispara. Se, apds uma tentativa de reset/reinicio,a EDM
nao detectar uma resposta do equipamento comutado dentro de 300 ms, a EDM
desativara os dispositivos de chaveamento do sinal de saida novamente. Neste caso, o

e O sistema permanece em vermelho. O LED de status . acende.

e O LED destatus ':O:' pisca com um ciclo de trabalho curto

sistema de cAmeras de seguranca sinaliza como segue:

e OLED de diagndstico 2 ':O:' pisca com um ciclo de trabalho curto.

Se o sistema ndo conseguir mudar para o estado de operagao seguro (ex.: ap6s falha do
contator), o sistema trava ¢ desliga totalmente (“travamento,” consulte a pagina 45). A
conexao elétrica para a monitoragio do equipamento externo ¢ descrito na se¢io
“Conexao do SC300” na pagina 28. A configuracio da monitoragio do equipamento
externo estd descrita no capitulo “Configuracao” na pdgina 40.
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Indicadores de status

LEDs de status do SC300

—

Os diodos emissores de luz (LEDs) no SC300 sinalizam seu status de operagio.

. —
Internal teach-in

key

Figura 7 — LEDs de status do SC300

@
s

20:

Tela Cor Significado
0SSDs desligados (ex: se houver um objeto no campo de protecao ou

. Vermelho “travamento’)

@ . Verde 0SSDs ativados. Campo de protecdo desocupado

. Nenhuma configuracdo valida ensinada (status de entrega padréo)
Execute o procedimento teach-in (consulte “Teach-In" na pagina 40).

_:D:_ Piscapdo regula~rmente: reset necessario
Pressione o botdo de reset.

Amarelo

Adverténcia
Execute um diagndstico de falha (consulte “Diagndstico de falha” na pagina 45).

Erro
Execute um diagndstico de falha (consulte “Diagndstico de falha” na pagina 45).

Tabela 3 - Significados dos LEDs de status do SC300

LED de diagndsticos do SC300

A chmera indica as informagoes de diagndsticos com o auxilio de quatro LEDs.

\/\
Diagnostics LE ——
[~

—~—

Allocation of the
diagnostics LEDs
to the protective
field sector

AR

A ODND

Figura 8 — LED de diagndsticos do SC300
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Tela Significado
o1 Sequeéncia de energizacdo: Apds ligar o SC300
...02 e depois de cada teach-in, a sequéncia de energizacao é executada. Comegando pelo LED 1 de
...03 diagnéstico, o préximo LED de diagndstico acende depois de um segundo e assim por diante até que
...04 todos os 4 LEDs de diagndstico estejam acesos.
@) Setor livre do campo de protecao
° Interrup¢do do campo de protegdo no setor alocado do campo de protegdo (consulte a figura 8).

Um setor do campo de protecdo representa um quarto do campo de visao do SC300.

sof
s ~

Modo Teach-in (consulte “Teach-In" na pagina 40).

\0/
s '~

Adverténcia (consulte “Diagndsticos de falhas” na pagina 45).

~, Oz
e '~

Erro (consulte “Diagnésticos de falhas” na pagina 45).

Tabela 4 - Significados dos LEDs de diagndsticos
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Verificacao das dimensoes do

campo de protecao

Observacoes:

Capitulo 4

Montagem

Este capitulo descreve a preparagio e a conclusio da montagem do sistema de cAmeras de
seguranga SC300. A montagem requer as seguintes etapas:

o Verificagio das dimensdes do campo de protegio (consulte abaixo)

o Determinacio da distincia de seguranca (consulte a pagina 16)

e Montagem da cAmera (consulte a pdgina 20)

o Montagem em fita reflexiva (consulte a pagina 24)

As etapas a seguir s10 necessarias apos a montagem:

o Conclusio das conexdes elétricas (consulte o capitulo 5 na pdgina 27)

o Teste da instalagio (consulte a segio “Observagdes dos testes” na pagina 38)

i Use somente o sistema de cameras de seguranca SC300 se a
ATENCAO < e < :
relacdo permitida para os comprimentos das laterais do campo

de protecao forem atendidos.

Se a relacdo maxima dos comprimentos das laterais for excedida,
o sistema de cameras de seguranca pode nao operar
corretamente. Isto significa que o operador estd em risco.

Aplicavel a todas as resolucoes:

o Arelacio dos comprimentos das laterais de um campo de prote¢ao monitorado nao
deve exceder 2:1.

o Se precisar de um campo de prote¢io maior do que a capacidade méxima de um tinico
SC300, vocé pode montar dois SC300 paralelamente em dire¢oes opostas. Desta
maneira, vocé pode gerar dois campos de protegio sobrepostos (consulte “Aplicagio

com dois SC300” na pigina 35).

Dimensées do campo de protec¢ao permitido em uma resolucao de 20 mm

Os comprimentos das laterais de um campo de prote¢io monitorado nao devem ser
menores que 0,40 m e maiores que 1,00 m.

Lateral mais longa do campo de protecao
Lateral mais curta do campo de 9 po de protee
protecao Minimo Maximo
>0,40ma <0,50 m = lateral mais curta 2 x 0 lado mais curto
>0,50ma<1,00m = lateral mais curta 1,00 m

Tabela 5 — Dimensoes do campo de protecao permitidas para um campo de protecao retangular
em uma resolucao de 20 mm (valores intermediarios sao permitidos)

Exemplo 1: A lateral mais curta tem 0,43 m de comprimento. A lateral mais longa deve
ser menor que 0,43 m e pode ter 2 x 0,43 m = 0,86 m de comprimento no mdximo.

Exemplo 2: A lateral mais curta tem 0,78 m de comprimento. A lateral mais longa deve
ter pelo menos 0,78 m e pode chegar ter 1,00 m de comprimento no méximo.
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Determinacao da distancia de
seguranca

Dimensées do campo de protecao permitido em uma resolucao de 24 mm

Os comprimentos das laterais de um campo de proteciao monitorado nio devem ser
menores que 0,40 m e maiores que 1,20 m.

Lateral mais longa do campo de protecao
Lateral mais curta do campo de 9 po de protec
protecao Minimo Maximo
>0,40ma <0,60 m = lateral mais curta 2 % 0 lado mais curto
>0,60ma<1,20m = lateral mais curta 1,20m

Tabela 6 — Dimensdes do campo de protecao permitidas para um campo de protecao retangular
em uma resolucao de 24 mm (valores intermediarios sao permitidos)

Exemplo 1: A lateral mais curta tem 0,43 m de comprimento. A lateral mais longa deve
ser menor que 0,43 m e pode ter 2 X 0,43 m = 0,86 m de comprimento no méximo.

Exemplo 2: A lateral mais curta tem 0,78 m de comprimento. A lateral mais longa deve
ter pelo menos 0,78 m e pode chegar ter 1,20 m de comprimento no méximo.

Dimensées do campo de protec¢ao permitido em uma resolucao de 30 mm

Os comprimentos das laterais de um campo de prote¢io monitorado nao devem ser
menores que 0,60 m e maiores que 1,50 m.

Lateral mais longa do campo de protecao
Lateral mais curta do campo de 9 po de protee
protecao Minimo Maximo
>0,60ma<0,75m = lateral mais curta 2 % 0 lado mais curto
>0,75ma<1,50m = lateral mais curta 1,50m

Tabela 7 - Dimensoes do campo de protecao permitidas para um campo de protecao retangular
em uma resolucao de 30 mm (valores intermediarios sao permitidos)

Exemplo 1: A lateral mais curta tem 0,63 m de comprimento. A lateral mais longa deve
ser menor que 0,63 m e pode ter 2 x 0,63 m = 1,26 m de comprimento no mdximo.

Exemplo 2: A lateral mais curta tem 0,78 m de comprimento. A lateral mais longa deve
ter pelo menos 0,78 m e pode chegar ter 1,50 m de comprimento no méximo.

O sistema de cAmeras de seguranca deve ser montado com uma distincia de seguranga
adequada entre o campo de protecio ¢ o ponto perigoso. Esta distAncia de seguranca ajuda
a garantir que o ponto perigoso possa ser alcangado somente apds o estado perigoso da
méquina ter sido totalmente removido.

ATENCAO Nenhuma funcdo de protecao sem a distancia suficiente de
seguranca.

O efeito de protecao confidvel do sistema da camera de
seguranca depende do sistema de cameras de seguranca que
estd sendo montado com a distancia de seguranca correta a
partir do ponto perigoso.

Observagbes: Sc montado na vertical, o campo de protegio vai do centro das lentes da cAmera até a

16

borda da fita reflexiva que estd préxima ao ponto perigoso. (O ponto de referéncia paraa
distancia segura § nio é o meio da fita reflexiva (consulte a figura 9).)
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Safety distance S (Dg)

-
i

I
=
g
I I
I I
Protective field | 1
height | Hazardous
i i point
\ Lo
YA VaVaX
All-round
reflective tape

Figura 9 — Distancia de seguranca do ponto perigoso

ATENCAO Se 0 campo de protecdo estiver em angulo, preste atencao

especial a distancia de seguranca. ;

I
1o

Assegure que a distancia de seguranca S04 e
necessaria entre o ponto de acesso e o !
ponto perigoso esta correta em todas as Lo
partes do campo de protecdo em um / l—‘
angulo. P
» Observe que regras diferentes podem | IR
ser aplicadas aos calculos da distancia
de seguranca para os campos de
protecdo em um angulo.

> Seu distribuidor/escritério de vendas
Rockwell Automation estd a sua
disposicao para ajuda-lo a
implementar aplicacdes especiais.

Distancia de seguranca de acordo com prEN 1S0 13 855 e EN1S0 13 857

A distAncia de seguranca conforme definido em prEN ISO 13 855 ¢ EN ISO 13 857
depende de:

Parada/tempo parado da miquina ou do sistema
(O tempo de parada/operagio-parado é mostrado na documentagio da méquina ou

deve ser determinado ao realizar a medicio.)
Tempo de resposta de todo o dispositivo de protegio (SC300: 20 ms)
Velocidade de alcance ou aproximagio

Outros parimetros que sio estipulados pelo padrio dependendo da aplicacio

Como calcular a distincia de seguranga S minima de acordo com prEN ISO 13 855 ¢
ENISO 13857:

Observagdes: O cilculo a seguir mostra um exemplo de célculo da distancia de seguranca. O calculo ¢
baseado presumindo que a abordagem ¢ perpendicular ao campo de protegio.

Dependendo da aplicagao e das condigoes ambientais, um célculo diferente pode ser

necessario.

» Férmulainicial: S= K x T + 8 x (d - 14)
Onde....

S= distAncia de seguranca em [mm]

K= 2000 mm/s
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Observacoes:

Observacoes:

Definigio e valor de acordo com prEN ISO 13 855, derivada dos dados de

velocidade de abordagem do corpo ou partes do corpo
T = Parada/tempo parado de todo o sistema em [s]

Parada/tempo parado de todo o sistema = Parada/tempo parado da miquina +
tempo de resposta do dispositivo de protecio apés a interrupgio do caminho de luz

d= capacidade de deteccio (resolugio) do dispositivo de protegio em [mm]
A velocidade de alcance/abordagem j4 estd incluida na férmula de clculo.
Com K = 2000 mm/s, a 1* férmula é:

1. f6rmula do célculo: S =2000 x T + 8 x (d - 14)

Se o resultado de S for 2100 mm e S <500 mm, use o valor determinado como a distAncia
de seguranga.

De acordo com prEN ISO 13 855, a distancia de seguranca S < 100 mm nio ¢ permitida.
Se vocé obtiver um valor de S < 100 mm com seu célculo, entre em contato com a
Rockwell Automation.

Se o resultado for S > S00 mm, use K = 1600 mm/s na férmula e calcule S novamente:
2. férmula do célculo: S = 1600 x T + 8 x (d - 14)

Se o0 novo valor de S for > 500 mm, use o valor determinado recentemente como a
distAncia minima de seguranga.

Se o novo valor § ¢ <500 mm, use 500 mm como a distAncia minima de seguranga.

Exemplo:

Os valores a seguir se aplicam:

Parada/tempo parado da miquina = 290 ms

O tempo de resposta do SC300 apés a interrupgao do caminho de luz = 20 ms

Capacidade de detecgio (resolugio) d do SC300 = 20 mm

Vocé encontrard os valores para o tempo de resposta e a resolucao do SC300 em
“Especificagoes técnicas” na pagina 47.

Célculo da distancia de seguranga minima:

o Etapa I: Célculo de parada/tempo parado de todo o sistema:
T=290ms+20ms=310ms=0,31s

o Etapa2: Insira os valores na 12 férmula (S = 2000 x T + 8 x (d - 14)):
$=2000 x 0,31 + 8 x (20 — 14) = 668 mm

o Erapa 3: Verifique o valor para S.
S > 500 mm. Por esta razio, a 2 férmula deve ser usada.

o Etapa 4: Insira os valores na 22 férmula (S = 1600 x T + 8 x (d - 14)):
$ =600 x 0,31 + 8 x (20 — 14) = 544 mm

o Etapa5: Verifique o valor de S.
S > 500 mm. Por esta razio, 544 mm deve ser usado como a distAncia minima de
seguranca.
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Observacoes:

>

Observacoes:

Distancia de seguranca se 0SHA e ANSI forem aplicaveis

Se OSHA e ANSI forem aplicdveis, a distdncia segura depende de:

o Parada/tempo parado da miquina ou do sistema
(O tempo de parada/operagio-parado ¢ mostrado na documentagio da miquina ou
deve ser determinado ao realizar a medigio.)

o Tempo de resposta de todo o dispositivo de protegio (SC300: 20 ms)
o Velocidade de alcance ou aproximagio

o Outros parAmetros que sao estipulados pelo padrio dependendo da aplicacao
Como calcular a distincia de seguranca Dy se OSHA e ANSI forem aplicéveis:

O célculo a seguir mostra um exemplo de clculo da distincia de seguranca. Dependendo
da aplicagio e das condi¢oes ambientais, um calculo diferente pode ser necessério.

Calcular Dy usando a seguinte férmula:
D,=Hx (T, + T.+ T, + Tpy,) + Dy

Onde ...

D, = A distAncia minima em polegadas (ou milimetros) do ponto perigoso até o

dispositivo de protegio
H;= Um parimetro em polegadas/segundo ou milimetros/segundo, derivado dos dados

da velocidade de abordagem do corpo ou das partes do corpo.
Geralmente, 63 polegadas/segundo (1600 mm/segundo) ¢ usado para H,.

T,= Parada/tempo de parada da maquina-ferramenta medido no elemento de controle
final

T.= Parada/tempo de parada do sistema de controle

T,= Tempo de resposta de todo o dispositivo de prote¢io apds a interrupgio do

caminho de luz (SC300: 20 ms)

Tpm =Tempo de resposta extra permitido para monitoragio do freio para compensar o

desgaste

Todos os tempos de resposta adicionais devem ser considerados neste calculo.

D,¢= Uma distancia extra adicionada a distincia de seguranca geral ¢ necessdria.
Este valor ¢ baseado na introdugao na dire¢io do ponto perigoso para atuagio do
equipamento de protegio sensivel A eletricidade (ESPE). Os valores variam de
0,25 pol. 248 pol. (6 a 1220 milimetros) ou mais dependente da aplicagio.
Exemplo:
Para a protegao vertical com um dispositivo de protecio optoeletronico com
uma resolugo efetiva mais fina que 2,5 pol. (64 mm), D¢ pode ser

determinado aproximadamente usando a seguinte férmula:
D¢ (polegadas) = 3,4 x (resolugao efetiva — 0,276), mas nio menor que 0.
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Evitar areas nao monitoradas
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Fornece protecao separada para dreas ndo monitoradas.

Durante a instalacao do sistema de cameras de seguranca
SC300, a montagem incorreta ou a interferéncia mutua entre
varios sistemas podem resultar em dreas que nao sao
monitoradas e através das quais um operador pode alcancar o
ponto perigoso.

» Proteja as areas ndo monitoradas usando as protecoes
mecanicas.

» Observe as seguintes adverténcias e precaucdes para evitar as
areas ndo monitoradas.

Evite montar em uma carcacga.

Caso monte em uma carcaga, devido ao principio de operacao,
as areas nao monitoradas serao produzidas e o operador pode
alcancar o ponto perigoso através delas.

» Monte a camera sobre a carcaca e ndo na carcaga para evitar
areas nao monitoradas desde o inicio (consulte “Montagem
sobre uma carcaga” na pagina 23).

» Se a montagem em uma carcaca for realmente necessaria,
vocé deve identificar as areas ndo monitoradas com o auxilio
da haste de teste e fornecer protecdo usando painéis
mecanicos.

No caso de montagem em uma carcaca, a area ndo
monitorada alcanca de dentro do canto de montagem até a
posicao em que a haste de teste é seguramente detectada
(consulte a figura 10).

ﬁ Unmonitored areas!
/\ Test rod

Housing markings

Protective field

Protective field

Mounting in a frame Mounting on a frame

Figura 10 — Evitar areas nao monitoradas devido a montagem sobre uma
carcaca

Resolugdo 20 mm 24mm 30 mm

Comprimento a da drea ndo monitorada >0,40m >0,40 m >0,60 m

Tabela 8 — Comprimento da area nao monitorada no caso de montagem em
uma carcaca
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Durante a montagem, observe a largura maxima do campo de
protecao.

Se, durante a montagem, a largura maxima do campo de
protecado para um ou dois sistemas de cameras for excedida, a
camera nao vera a fita reflexiva oposta. Como um resultado, uma
area nao monitorada serd produzida. O operador esta em risco.

Unmonitored
areas!

/ AN

yA X

AN

Unmonitored
areal

Maximum protective fie’d width for the camera system on the left

Maximum protective field width for the camera system on the right
Figura 11 — Erro de montagem perigosa: largura maxima do campo de

protecdo excedida. A montagem mostrada aqui é expressamente ndo
recomendada pela Rockwell Automation.

Evite a interferéncia matua de sistemas montados nas
proximidades.

Se dois SC300 estiverem organizados de forma que vejam, total
ou parcialmente, a mesma fita reflexiva, uma camera pode
interferir na outra. Isto pode interromper a funcao de protecdo
do sistema e colocar o operador em risco.

» Tome as medidas adequadas para evitar a interferéncia
mutua:

» Se duas cameras forem usadas em aplica¢des diferentes:
- Inverta a direcdo em que um dos sistemas esta olhando.
- Escolha um método de montagem diferente (consulte a
secao “Etapas para montagem do sistema de cameras de
seguranga” na pagina 22).
- Monte um campo nao reflexivo de protecdes de
visualizacao.
« Se as duas cameras forem usadas na mesma aplicacao,
sincronize os dois sistemas (consulte a secao “Dois SC300
com sincronia” na pagina 30).
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Etapas para montagem do
sistema de cameras de seguranca

Recursos especiais a observar durante a montagem:

> Evite as dreas ndo monitoradas conforme descrito na secdo
anterior.

» Sempre monte a cdmera em uma superficie plana.

» Sempre monte a cdmera em uma superficie de metal e
assegure um bom contato mecanico. Desta maneira, vocé ird
garantir a dissipacao de calor adequada do equipamento.

» Durante a montagem, certifique-se de que a camera e a fita
reflexiva estejam devidamente alinhadas. O SC300 aceita uma
tolerancia lateral definida (consulte “Montagem da fita
reflexiva” na pagina 24).

» Tome as devidas medidas para atenuar a vibragao se as
especificacdes de choque estiverem acima dos valores
fornecidos na secao “Folha de dados” na pdagina 47.

> Observe a distancia de seguranca do sistema durante a
montagem. Sobre este assunto, leia “Determinacao da
distancia de seguranca” na pagina 16.

» Monte o sistema de cadmeras de seguranca de forma que néo
seja possivel o acesso por baixo, por cima e por tras da
camera. Além disso, a cdmera nao pode ser reposicionada.

O

ﬁm

Figura 12 — Ainstalacao correta (acima) deve eliminar os erros (abaixo) que
permitam o acesso por baixo, por cima ou por tras da camera.

» Prenda os dois parafusos de fixacdo para evitar que a cdmera
se solte acidentalmente.

» Uma vez que o sistema estiver montado, uma ou varias
etiquetas de seguranca autoadesivas devem ser fixadas:
- Use somente as etiquetas de informacdo no idioma em
que os operadores da maquina entendam.

- Cole as etiquetas de informacbes de forma que sejam
facilmente visiveis pelos operadores durante a operacéo.
Depois de ficar objetos e equipamentos adicionais, as
etiquetas de informacdes ndao devem ficar encobertas.

- Coloque a etiqueta “Informagdes importantes” proxima
ao sistema de cameras de seguranca.

A opgoes de montagem mais comuns sio:
Montagem sobre uma carcaga

Montagem em uma carcaga
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Observacoes:

Observacoes
>

VVYVY

v

>

Vocé encontrara outras op¢des de montagem no exemplo de aplicagio em
www.rockwellautomation.com.

Montagem sobre uma carcaca

Sempre monte a cAmera com, pelo menos, dois parafusos e use prendedores abertos nos
dois lados opostos do invélucro.

Prenda os dois parafusos de fixacdo para evitar que a cAmera se solte acidentalmente.
Use sempre arruelas sob os parafusos (Figura 13)

Para montar a cAmera, use as porcas deslizantes adequadas para o sistema do perfil usado
ou os terminais de fixagao disponiveis como acessdrios (consulte a se¢io “Acessérios” na
pagina 53).

Preste atengio na espessura da flange na cAmera para selecionar um parafuso com o
comprimento correto (consulte a se¢io “Diagramas dimensionais” na pagina 50).

Housing markings

Housing markings

Mounting on 40 mm profile Mounting on 60 mm profile

Figura 13 — Exemplo: montagem com porcas deslizantes em perfis com espessuras diferentes

Housing markings

Mounting on 30 mm profile Mounting on 50 mm profile
Figura 14 - Exemplo: montagem com terminais de fixacdo em perfis com espessuras diferentes
Alinhe a cAmera de forma que as marcagoes do invdlucro fiquem alinhadas com a parte

interna do perfil da carcaga. (O campo de protecio se estende entre as marcagdes do
invélucro e extremidades da fita reflexiva.)
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Montagem em uma carcaca

Figura 15 — Montagem em uma carcaca

Observacoes
» Sempre monte a cAmera com, pelo menos, dois parafusos e use prendedores abertos nos

dois lados opostos do invélucro.

Prenda os dois parafusos de fixagao para evitar que a cAmera se solte acidentalmente.
Use sempre arruelas sob os parafusos (Figura 15).

Use as porcas deslizantes corretas para o sistema do perfil utilizado na montagem da
cAmera.

vV VVYVY

Preste atengao na espessura da flange na cAmera para selecionar um parafuso com o
comprimento correto (consulte a se¢io “Diagramas dimensionais” na pagina 50).

ATENCAO Proteja as areas nao monitoradas usando as prote¢des
mecanicas!

» Tome as medidas organizacionais para proteger as areas nao
monitoradas (consulte a pagina 20).

Montagem em fita reflexiva

Antes de montar a fita reflexiva, preste atencao nas seguintes observagoes:

Observagées
» Plangje a fixa¢io da fita reflexiva exatamente antes de colocd-la no lugar. O adesivo da fita

reflexiva é muito resistente. Nio é possivel remover a fita novamente sem danificd-la. Vocé
precisard de um solvente adequado para remover a fita reflexiva (consulte a secio
“Acess6rio” na pgina 53).

»  Sevocé precisar colocar a fita reflexiva em vérias se¢oes, certifique-se de que nao haja
espagos, dobras ou defasagem nas juntas. A fita reflexiva nao deve ter falhas ao longo do
contorno a ser monitorado.

Somente uma se¢io continua da fita reflexiva pode ser taught-in pelo SC300. Se houver
lacunas na reflexdo, o sistema de cAmeras de seguranga ird ignorar a se¢io mais curta da fita
reflexiva.
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Figura 16 — Organizacdo correta das fitas reflexivas nas juntas

»  Seja for esperado que a fita reflexiva seja danificada devido 4 aplicacio, ex.: devido a
objetos pesados ou com bordas afiadas que sio arrastados pela drea de trabalho, vocé deve
usar um dos métodos de montagem possiveis a seguir:

- Monte a cAmera no fundo da carcaca.

- Monte a cAmera abaixo da superficie de contato na frente da carcaga.

Como montar a fita reflexiva:

Para fixar a fita reflexiva, basta cold-la no lugar.

» Limpe a superficie em que a fita serd colada para que esteja livre de residuos.

» Removaa pelicula de protecio na parte de trds da fita reflexiva e aplique a finta
perpendicularmente aos eixos dpticos da cAmera. A caméra pode tolerar uma pequena
divergéncia dos eixos 6pticos (Figura 17).

I: $C300
0 N
—_ /TN gu= Lateral tolerance
E y | LT £9.2°
8 4 1=
<
2 o4
& os Permissible
T o6 applications
-~
-ch 0,7 Ed
S o g .
> Reflective tape
2 o9
st
o 10
a
RERE

JOSUSUSNE I A I U
Permissible divergence of the reflective tape [mm]

Figura 17 — A divergéncia permitida da fita reflexiva dos eixos opticos da cimera como uma
fungao da distancia em 20 mm de resolucao (ilustracao da divergéncia sem escala)
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Figura 18 — A divergéncia permitida da fita reflexiva dos eixos opticos da cimera como uma
fungao da distancia em 24 mm de resolucao (ilustracao da divergéncia sem escala)
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Figura 19 — A divergéncia permitida da fita reflexiva dos eixos opticos da cimera como uma
fungao da distancia em 30 mm de resolucao (ilustracao da divergéncia sem escala)

»  DPressione a fita reflexiva firmemente e certifique-se de que as bordas estejam firmemente
vedadas. Desta maneira, vocé evitard que sujeira e liquidos entrem sob a fita reflexiva.
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Observacoes:

Capitulo 5

Instalacao elétrica

Desligue todo o sistema/maquina da linha.

O sistema/maquina pode ser iniciado acidentalmente enquanto
vOCé conecta os equipamentos.

» Certifique-se de que todo o sistema/maquina esteja
desconectado durante a instalacdo elétrica.

Conecte OSSD1 e OSSD2 separadamente.

Vocé nao pode conectar OSSD1 e OSSD2 juntos, caso contrario, a
seguranca do sinal ndo serd garantida.

» Assegure que o controlador da méaquina processe dois sinais
separadamente.

» Os contatores conectados em série devem ser positivamente
orientados e monitorados (consulte “Monitoracao do
equipamento externo (EDM)” na pagina 42).

Conecte somente os OSSDs a um Unico elemento de
chaveamento subsequente.

» Cada dispositivo de chaveamento do sinal de saida (OSSD)
pode ser conectado a apenas um elemento de chaveamento
(ex.: relé ou contator). Se varios elementos de comutagao
forem necessarios, vocé deve escolher uma forma adequada
de duplicacdo do contato.

Evite a ocorréncia de uma diferenca de potencial entre as cargas
e o dispositivo de protecao.

» Se vocé conectar as cargas aos OSSDs que ndo sejam
protegidos contra polaridade reversa, vocé deve ligar as
conexdes 0V destas cargas e do dispositivo de protecao
relacionado a mesma régua de bornes 0 V separadamente,
uma apds a outra. Somente depois, o sistema esta garantido
contra falhas porque ndo é possivel que uma diferenca de
potencial se forme entre as conexdes 0 V para as cargas e o
dispositivo de protecao relacionados.

o Asduas saidas sio protegidas contra curto-circuitos de 24 Vec ¢ 0 V. Quando o

caminho de luz est4 livre, o nivel do sinal nas saidas ¢ HIGH DC (no potencial),

quando o caminho de luz estd interrompido ou existe uma falha do equipamento, as

saidas sio LOW DC.

e Osistema de cAmeras de seguranga SC300 estd em conformidade com as

especificagdes de supressio de interferéncia (EMC) para uso industrial (classe A de

supressio de interferéncia). Quando usado em dreas residenciais, ele pode causar

radiointerferéncia.
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o Paraalcancar total compatibilidade eletromagnética (EMC), o terra funcional (FE)
deve estar conectado.

o Paraatender as especificagdes das normas relevantes do produto (ex.: EN 61 496-1), a
fonte de alimentagio externa para os equipamentos (SELV) deve ser capaz de fazer a
ponte de falha breve da rede elétrica de 20 ms. As fontes de alimentacio de acordo
com EN 60 2041-satisfazem esta especificagio. As fontes de alimentacio adequadas
estao disponiveis como acessérios na Rockwell Automation (consulte a secio
“Acessérios” na pagina 53).

o A dimensio da protecio elétrica para a cAmera se adequa as informagoes na se¢io

“Folha de dados” na pdgina 47.

Conexao do sistemaM12 x 8

Figura 20 — Conexao do sistema SC300

O SC300 tem um cabo de conector fiado (comprimento: aprox. 30 cm) com um plugue

Observacoes:

Conexao do SC300

Observacoes:

MI12 x 8.
Pino Cor Sinal Funcao

1 |Branco RESTART Reset/reiniciar (opcional)
2 |Marrom +24 Ve 24 Ve (fonte de alimentagdo)
3 |Verde TEACH/SYNC Teach-in/sincronia
4 |Amarelo EDM Monitoracdo do equipamento externos (EDM) (opcional)
5 |Cinza 0SSD1 0SSD1 (dispositivo de chaveamento do sinal de saida segura 1)
6 |Rosa 0SSD2 0SSD2 (dispositivo de chaveamento do sinal de saida sequra 2)
7 |Aul GND 0 Ve (fonte de alimentagdo)
8 |- FE Terra funcional

Tabela 9 - Atribuicao do pino de conexao do sistema SC300

Cabos de conexio de diferentes comprimentos estao disponiveis como acessorios na

Rockwell Automation (consulte a secio “Acessérios” na pagina 53). Se usar cabos de

conexio que vocé mesmo montou, certifique-se que o terra funcional (pino 8) estd

conectado.

Sem a monitoracao do equipamento externo (EDM), sem intertravamento contra

reinicio interno e sem botao operado por tecla externa para teach-in

Se usar 0 SC300 sem o intertravamento contra reinicio interno, vocé deve implementar o

intertravamento contra reinicio externamente, ou seja, no lado da méquina.
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+24V

RESTART
+24V
TEACH/SYNC
EDM

0SSD1
0SSD2

GND

Internal
teach-in key

0 N o o &

ov

Figura 21 — Conexao do S(300 sem a monitoracao do equipamento externo (EDM), sem
intertravamento contra reinicio interno e sem botao operado por teca externa para teach-in

Com a monitora¢ao do equipamento externo (EDM), com intertravamento contra
reinicio interno e com botao operado por tecla externa para teach-in

+24V l
E-- k1 Key-operated
RESTART pushbuttoq for
! K teach-in
2
Internal +24V 'T‘
teachin - TEACH/SYNC O:::: P
key
4 EDM
5 0SSD1
6 0SSD2
7 GND
8
Lke | LK |
ov

Figura 22 — Conexdo do SC300 com a monitoracdo do equipamento externo (EDM), com
intertravamento contra reinicio interno e com hotao operado por tecla externa para teach-in

Botao de reset/reinicio

Quando usar 0 SC300 com intertravamento contra reinicio interno (consulte a segio
“Intertravamento contra reinicio” na pagina 11), o operador deve pressionar o botao de
reset antes de reiniciar.

ATENCAO Selecione o local correto de instalagdo para o botao de reset.

Instale o botao de reset fora da area perigosa porque ele nao
pode ser operado de dentro da 4rea perigosa. Quando operar o
botdo de reset, o operador deve ter um comando visual total da
area classificada.

Execute o procedimento de teach-in depois de qualquer
alteracao da conexao.

0 SC300 ativa o intertravamento contra reinicio interno somente
apobs o proximo procedimento de teach-in. Caso contrario, o
sistema nao ficara verde.

A configuragio do intertravamento contra reinicio interno ¢ descrita na pagina 11.

Publicagdo Rockwell Automation 10000202762 Ver 00 — Janeiro de 2012 29



Capitulo5 Instalacdo elétrica

Observacoes:

Dois SC300 com sincronia

Observacoes:

30

Monitora¢ao do equipamento externo (EDM)

Vocé deve implementar a monitoragio do equipamento externo eletricamente conforme
segue: Quando os elementos do contato (K1, K2) alcancarem a posicio desenergizada
depois que o dispositivo de protecio tiver respondido, os dois contatos NF orientados
positivamente (k1, k2) devem fechar. 24 V ¢ aplicado na entrada do EDM. Se 24 V nio
estiver presente ap0s a resposta do dispositivo de protecao, um dos elementos de contato
com falha e a monitoracio de equipamento externo evita que a miquina inicie
novamente.

ATENCAO Execute o procedin]ento de teach-in depois de qualquer
alteracado da conexéao.

0O SC300 ativa a monitoragao do equipamento externo somente
apos o proximo procedimento de teach-in. Se vocé colocar o
sistema em operacgao apds conectar os contatos a entrada de
monitoragéo do equipamento externo (EDM) sem o teach-in, a
monitoracdo do equipamento externo permanecera desativado.
Portanto, o sistema pode mudar para verde apesar dos
contatores com falha.

A configuracio da monitoragio do equipamento externo ¢ descrita na pagina 42.

Botao operado por tecla externa para teach-in

Para permitir o procedimento teach-in remoto e/ou para proteger a conﬁguragéo, vocé
pode conectar um botio operagio por tecla externa para teach-in e travar a tecla teach-in
interna.

Uma vez que o botdo operado por tecla para teach-in for operado, 0 SC300 trava a
tecla interna de teach-in e salva esta configuragio no equipamento. O procedimento
de teach-in pode ser executado usando o botao operado por tecla externa para teach-
in (consulte “Intertravamento da tecla teach-in interna” na pagina 43).

e Sevocé usar dois SC300 em uma aplicacio, ambos os sistemas usando o mesmo botio
operado por tecla externa para teach-in (consulte a figura 23).

+24V . T
k1 Key: [kS
1 operated __
Internal pushbutton WM
teach-in E—i‘? for teach-in

key

ov
Figura 23 — Conexao de dois SC300 com sincronia

Se dois SC300 estiverem organizados de forma que vejam, total ou parcialmente, a mesma
fita reflexiva, uma cAmera pode interferir na outra. Para proteger contra esta situagio, vocé
deve sincronizar as duas cAmeras.

Como sincronizar dois SC300:

Conecte o pino 3 nas duas cAmeras juntas. As cAmeras irdo sincronizar cada tempo
automaticamente sempre depois de ligar e depois de cada procedimento teach-in.

o Sevocé atuar o botdo operado por tecla externa para teach-in ou uma das duas teclas
teach-in internas, ambos os equipamentos aprenderio seus campos de protegio ao
mesmo tempo.
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Diagramas de conexao

Observagdes:

e Se usar o intertravamento contra reinicio interno, vocé pode conectar botoes de reset
separados ou um botdo de reset comum para ambas as cAmeras.

e Seusar a monitoragio do equipamento externo, vocé deve conectar contatos
normalmente fechados separados (k1, k2) para ambas as cAmeras.

e Anote as instrugoes de operagao relacionadas dos equipamentos integrados!
o Vocé pode encontrar mais diagramas de conexio em www.rockwellautomation.com.

24v0C

Color Pin- Signal
Camera Pigtail Wht 1 Reset
B 2 +24V
Gm Teach
Yel EDM
Gy 0ssD1
Pk ossD2
ovoe

3

Blu

Red

P - R
e e
B
red 5
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ook Restart
Gry
Al s 552 s12 13 23 33 4 w2 LB
P | 1 1 L]
L V. P W VAV
2 MsR127 \ \ H
X @ Allen-Bradiey LS e
B codmot \x\
o
s 2 s n 1 2 3 2
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Figura 24 — A cimera de seguranca SC300 configurada com teach externo conectado a um
MSR127RP ligado para reinicio manual monitorado

24V DC
Camera Pigtail Color Pin  Signal
Wht 1 Reset
Brn 2 +24V
G 3 Teach
Yel 4 EDM
Restart Gry 5 0SSD1
Pnk 6 0SSD2
Blu 7 ovDC
Red 8 FE
L1 L2 L3
. -/-/-/K-I
@ Allen-Bradley  AM
Guadfmarte? MM 13 14 23 24 [y Y
L2 L1 Y32 S34 13 14 23 24
i
ovDC

Figura 25 — A camera de seguranga S(300 com teach externo conectado a um médulo de relé de
seguranca GSR Sl configurado para reinicio manual monitorado
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Principio de operacao (Figura 24 e 25)

A tnica diferenca entre as figuras 24 ¢ 25 ¢ 0 médulo de relé de seguranca. Ambas as
figuras estao ligadas para a mesma funcionalidade.

Quando o caminho de luz no SC300 estiver livre ¢ as condi¢oes de entrada no MSR127
ou no GSR SI forem validas, o sistema estd pronto para ligar e esperar por um sinal de
entrada/sinal de ativagio. O caminho légico correspondente do sistema ¢ habilitado ao
pressionar e liberar o botao de reinicio relacionado. A saida relacionada na alimentacao
portadora do MSR127 ou do GSR SI. Se as condigoes de entrada nao forem mais
satisfeitas, as saidas relacionadas ao MSR127 ou GSR SI encerram.

24V DC
Color Pin  Signal
Camera Pigtail Wht 1 Reset
Brn 2 +24V
R Teach Grn 3 Teach
estart eac! . Yel 4 EDM
_8 Gry 5 0SSD1
Pnk 6 OSSD2
K2 Bu 7 o0VDC
889D-F8AB-X Red 8 FE
O_
Al Sl s52 Ssl2 13 23 33 41 L2
P%R | | | | | |
MSR127TP  \----\ - \----y /'/'/“
CH1
X @ Allen-Bradiey -L-/ka
IZI Cuovd!mcuter’ --------------
CH2
S21 S22 S34 A2 14 24 34 42
T 1
[kl [k2]
0V DC

Figura 26 — Camera de seguranga SC300 configurada para reinicio manual, EDM e teach externo
conectado a um médulo de relé de seguranca MSR127TP com reinicio automatico

Principio de operacao

Quando o caminho de luz na cAmera de seguranga SC300 estiver livre ¢ as condigoes de
entrada no MSR127TP forem vélidas, o sistema estd pronto para ligar e esperar por um
sinal de entrada/sinal de ativagio. O caminho ldgico correspondente do sistema ¢
habilitado ao pressionar e liberar a chave de reinicio relacionada. As saidas relacionadas na
alimentagio portadora do MSR127TP. Se as condigoes de entrada nao forem mais
satisfeitas, as saidas relacionadas do MSR127TP abrem ¢ interrompem a alimentagio.
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24V DC
Color Pin  Signal
Wht 1 Reset
Brn 2 +24V Camera Pigtail _BTeach _8Teach
Gmn 3 Teach
Yel 4 EDM
Gry 5 0SsD1
Pnk 6 0SSD2 -
Blu 7 0vDC Camera Pigtail
Red 8 FE 889D-F8AB-X—
Restart
O O O O O O
Al A2 SIS S12 S22 1112 13
p Test Out~ —IN1— o INo—
B Power  “33unG s N1 N2 [ ]
X 1 0 P e Wy Ay ”
X m2 DI ocic 2
g out @ Allen-Bradley 8 3
X Logic  Guootroret T4 \ \ ________ o
L12  L11 Y32 S34 1
O O O O O
0
0V DC

Figura 27 - Duas cameras de seguran¢a SC300 com teach externo conectado a um médulo de relé
de seguranca GSR DI configurado para reinicio manual monitorado

Principio de operacao

Quando o caminho de luz em ambas as cAmeras de seguranga SC300 estiver livre ¢ as
condi¢oes de entrada nos médulos de relé de seguranga GSR DI forem vélidas, o sistema
estd pronto para ligar e esperar por um sinal de entrada/sinal de ativagdo. O caminho
16gico correspondente do sistema ¢ habilitado ao pressionar e liberar a chave de reinicio
relacionada. As saidas relacionadas na alimentagio portadora do GSR DI. Se as condigoes
de entrada nio forem mais satisfeitas, as saidas relacionadas do GSR DI encerram.
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24V DC
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0V DC

Pin  Signal
1 Reset

2 +24v

3 Teach

4 EDM

5 05SD1
6 0SSD2
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Figura 28 — Camera de seguranca SC300 configurada para reinicio automatico com teach externo
conectado a um modulo de relé de seguranga GSR DI configurado para reinicio automatico e
mostrando uma conexao da chave de parada de emergéncia.

Principio de operacao

Quando o caminho de luz na cAmera de seguranga SC300 estiver livre ¢ as condigoes de
entrada no médulo do relé de seguranca forem vélidas, o sistema estd pronto para ligar e
esperar por um sinal de entrada/sinal de ativagio. O caminho légico correspondente do
sistema ¢ habilitado ao pressionar e liberar a chave de reinicio relacionada. As saidas
relacionadas na alimentagio portadora do GSR DL Se as condi¢oes de entrada nio forem
mais satisfeitas, as saidas relacionadas do GSR DI encerram.

O botio/chave de reinicio deve ser usado para reiniciar o sistema.
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Observagées:

Aplicagao com um SC300

Aplicacao com dois SC300

Observagées
>

>
>

Capitulo 6

Exemplos de aplicacao

Os exemplos mostrados sao fornecidos somente como um auxilio para seu planejamento.
Vocé pode precisar considerar medidas adicionais de protecio para sua aplicagao.

Se as dimensdes do campo de protegio necessdrias puderem ser vistas com um tnico
SC300, monte a cimera sobre ou em um canto da carcaga. Aplique a fita reflexiva nos
lados opostos.

‘ SC300

4W.
/

Reflective
Protective field tape

Figura 29 — Aplicacdo com campo de protecao pequeno (1 x SC300)

Se a aplicagio precisar de um campo de protegio mais largo que possa ser coberto por um
SC300 ou se o ponto perigoso precisar ser protegido de maneira ergondmica, vocé pode
montar dois SC300 paralelamente em diregoes opostas (consulte a figura 27) ou nos
cantos (consulte a figura 28). Desta maneira, vocé pode criar dois campos de protegio
sobrepostos.

Monte a sobreposicio dos equipamentos conforme mostrado na figura (ou seja, nio de
costas um para o outro). Caso contrdrio, podem haver 4reas nio monitoradas.
Certifique-se de que as marcagoes do invSlucro nas duas cAmeras estejam alinhadas.
Vocé deve sincronizar os dois SC300 um com o outro de forma que eles nao interfiram
um no outro (consulte a pagina 30).
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Unmonitored
areas!
N 7
= Z
o o All-round
Protective field 1 Protective field 2 reflective tape
\

X

\—Area where both protective fields overlap
Figura 30 — Aplicacao com campo de protecao largo (2 x SC300)

Aplicagao com acesso de Para ter uma drea de trabalho igualmente ergonémica e eficiente, vocé pode montar dois
seguranca em trés lados sistemas de cAmeras de seguranga na diagonal. Assim, o ponto perigoso podem ser

A . fa los trés lados.
(desenho ergonémico da acessado de forma segura pelos trés lados
area de trabalho)

Observagdes: Devido 4 organizagio diagonal dos campos de protecio e a distincia de seguranga
necessaria, a distAncia de trabalho para o operador pode ser maior nesta aplicacao.

Hazardous area

Angled surface
/ for mounting the
y U reflective tape
/
Protective field ~ — | p

L — 2 x SC300

Figura 31 - Projeto de drea de trabalho ergondmico devido ao uso de dois SC300 (vista superior)

Observacoes
Nesta aplicagio, preste atengio especial 3 montagem correta das fitas reflexivas conforme
mostrado no diagrama. As fitas reflexivas devem estar sempre perpendiculares 4 4rea do
campo de protecio.
»  Nesta aplicagio, a drea monitorada ¢ muito menor que a 4rea de trabalho disponivel. Por
esta razdo, marque o contorno da drea monitoradas na drea de trabalho se esta marcagio ja
nao foi fornecida pela fita reflexiva.
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Apli(asao com transporte Se aaplicagio precisar de transporte automdtico de materiais para a estagio de trabalho,
automatico de materiais paraa vocé pode montar o sistema de cAmeras de seguranga de forma que somente a 4rea acima

estacao de trabalho

do material seja monitorada.

ATENCAO Proteja o transporte do material usando outras medidas.
0O SC300 nao monitora o transporte do material com este

método de montagem.

» Proteja as dreas nao monitoradas em ambos os lados do
transporte de materiais usando as prote¢des mecanicas.

> Nao permita que as pessoas alcancem o material
transportado usando medidas organizacionais
(ex.: aumentando a distancia de seguranca).

Il
SC300 »
Protective field
LT Mounting rail with
reflective tape
o )
(Wirdl Al
Opening for material transport Mechanical guard

Figura 32 — Montagem com transporte automatico de materiais na estacao de trabalho
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Observacoes dos testes

Testes de pré-comissionamento
>

Inspecao periddica do dispositivo
de protecao pela equipe de
seguranca qualificada

Testes do dispositivo de protecao
por um especialista ou equipe
autorizada

Capitulo 7

Comissionamento

ATENCAO O comissionamento requer uma verificacdo completa feita pela
equipe de seguranca qualificada.

Antes de operar um sistema protegido pelo sistema de cameras
de seguranca SC300 pela primeira vez, certifique-se que o
sistema seja verificado primeiro e liberado pela equipe de

seguranca qualificada. Leia as observagdes no capitulo “Sobre
seguranca” na pagina 6.

O objetivo dos testes descritos a seguir ¢ confirmar que as especificagdes de seguranga
determinadas nas regras e regulamentagdes nacionais/internacionais, especialmente as
especificagdes de seguranga na diretriz sobre equipamentos de trabalho e méquinas

(conformidade EU).

Estes testes também sao usados para identificar se a protegio ¢ afetada por fontes de luz
externas ou outros efeitos ambientais incomuns.

Estes testes devem ser sempre realizados.

Verifique a eficiéncia do dispositivo de prote¢io montado na miquina, usando todos os
modos de operacio reguldveis conforme especificado na lista de verificagdo no anexo
(consulte “Lista de verificagao para o fabricante” na pagina 55).

Certifique-se de que a equipe de operagio da mdquina protegida pelo sistema de cAmeras
de seguranga esteja devidamente instruida antes de autorizé-la a operar a mdquina. A
instrucio da equipe de operagao ¢ responsabilidade do proprietdrio da méquina.

Verifique o sistema, seguindo intervalos de inspegio especificados nas regras e
regulamenta¢des nacionais. Este procedimento ajuda a detectar se houve alguma alteragio
da méquina ou manipulagio do dispositivo de prote¢io apds o comissionamento inicial.
Se alguma modificagio tiver sido feita na méquina ou no dispositivo de prote¢io, ou se o
sistema de cAmeras de seguranca tiver sido alterado ou reparado, o sistema deve ser
verificado novamente conforme especificado na lista de verificagio no anexo.

ATENCAO Nao opere a maquina se o LED verde ou o amarelo estiver aceso

f durante o teste. Durante a verificacdo somente o LED

vermelho deve acender.

Se 0 ou 0 LED @ acender durante o teste mesmo que por um
breve periodo, o trabalho na maquina deve ser interrompido.
Neste caso, a instalacdo do sistema de cameras de seguranca
deve ser verificado pela equipe de seguranca qualificada.
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Quando o dispositivo de protecao deve ser verificado?

o Odispositivo de protecio deve ser verificado diariamente por um especialista ou pela
equipe autorizada.

o O dispositivo de protecio deve ser verificado toda vez que mudar de operador.

Como verificar o dispositivo de protecao:

Verifique o dispositivo de prote¢io quanto ao assento correto e danos, especialmente a
montagem, a conexao elétrica, a tela frontal e a fita reflexiva.

Verifique se as pessoas ou partes do corpo podem entrar apenas na 4rea perigosa através do
campo de protegio do SC300 (ex.: se uma protegio mecinica foi removida).

Verifique se o dispositivo de protecio ¢ eficiente para o modo de operagio configurado.

vV V V¥V

Escolha a haste de teste correspondente 4 resolugio usada. O didmetro da haste de teste
deve corresponder 2 resolugio real do sistema alcangado pela resolugio definida que foi
usada.

v

Oriente a haste de teste lentamente ao longo da borda externa do campo de protecio
como mostrado na figura 30.

v

Figura 33 - Teste diario do dispositivo de protecdao com a haste de teste
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Teach-in

40

Capitulo 8

Configuracao

ATENCAO Certifique-se de que a maquina esta em uma condicédo segura!

Enquanto vocé configura o sistema de cameras de seguranca, a
maquina pode iniciar acidentalmente.

> Assegure que todo o sistema estd em uma condicdo segura
durante o processo de configuracao.

Antes do comissionamento inicial, vocé deve realizar um novo procedimento de teach-in.
Durante o teach-in, ocorre o seguinte:

e O SC300 detecta a configuracio atual da conexao e configura o intertravamento de
reinicio interno, a monitoragao do equipamento externo € o travamento da tecla
teach-in interna adequadamente. No status de transmissio padrao, estas fung¢des estio
desativadas.

e O SC300 detecta o campo de protegio com base na fita reflexiva. No status de
transmissao padrao, o SC300 nao tem um campo de protecio configurado.

Como realizar o teach-in da configuracao atual e forma do campo de protecao:
> Garanta que acimeraca fita reﬂexiva estejam corretamente montadas [ que as conexoes
elétricas tenham sido feitas.

> Ligue 0 SC300. O &) LED fica aceso permanentemente.

ATENCAO gasceﬁ—lijr:e que nao haja objetos no campo de protecao durante o

Somente uma secdo continua mais longa da fita reflexiva pode
ter teach-in pelo SC300. Se houver lacunas na reflexao, porque a
fita reflexiva foi danificada ou porque ha um objeto no campo de
protecéo, por exemplo, o sistema de cameras de seguranca ird
ignorar a secdo mais curta da fita reflexiva.
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» Inicie o processo de teach-in conforme segue:

Uso do intertravamento da tecla teach-in interna | Uso do botdo operado por tecla externa para teach-in

Atue a tecla teach-in interna usando o pino teach-in como | > Pressione o botdo operado por tecla externa para teach-in

seque: por pelo menos 0,5 sequndos.
> Atue por aprox.5s 0LED de diagnéstico 4 @ acende.
(0 LED de diagnéstico 4~M0F pisca 5 vezes) > Solte o botdo operado por tecla externa para teach-in.

0 LED de diagnéstico 4 O apaga.
Se 0 SC300 ndo reagir, a tecla teach-in interna estd
bloqueada provavelmente. Inicie o processo de teach-
in usando o botdo operado por tecla externa para
teach-in ou destrave a tecla teach-in (consulte
“Intertravamento da tecla teach-in interna” na
pagina 43).

> Solte por aprox. 2 segungos .

(0 LED de diagnéstico 430: pisca 2 vezes).
> Atue por aprox.5s
(0 LED de diagndstico 420: pisca 5 vezes).

> Importante: Agora, retire sua mao do campo de
prote¢ao para que 0 SC300 possa detectar
completamente o campo de protegdo.

Tabela 10 - Inicio do processo teach-in

O SC300 agora realiza o teach-in da configuracio atual e forma do campo de protegao.
O processo leva cerca de 15 segundos. Durante o teach-in, a intermiténcia dos LEDs de
diagndstico indicam a configuragio detectada:

Tela Significado
1 ':o:' 0SSDs detectados e OK
2 ':o:' Monitoracao do equipamento externo (EDM) detectado e ativado
3 ':0:' Botdo de reset detectado e intertravamento contra reinicio ativado
4':0:' Tecla teach-in interna desbloqueada

Tabela 11 - Significados dos LEDs de diagndsticos durante o teach-in

» Usando os LEDs, verifique se o teach-in foi realizado corretamente ou nio:

LEDs de status | LEDs de diagnéstico
@ 112 |3 ] 4 Significado

0 teach-in foi realizado corretamente. Se o campo de protecéo estiver livre
O|lOo|@|O| O| O | O |eointertravamento contra reinicio estiver desativado, 0 SC300

passa para verde.

a— 0 teach-in foi realizado corretamente. Se 0 campo de protecdo estiver livre
o O O|O| O | O | O |eointertravamento contra reinicio estiver ativado, 0 SC300

espera até que o botdo de reset seja operado.
@ @ O|O|O| O | O |Teach-infalhou (veja as agdes abaixo).

Tabela 12 - Visores LEDs apds teach-in

» Apos o teach-in, é obrigatério que vocé verifique o campo de protecio (consulte “Testes
p g q q p p G
do dispositivo de protecio por um especialista ou equipe autorizada” na pagina 38).
Ga0 p q g

Se o teach-in falhar:
»  Verifique as seguintes causas e repare conforme necessario:

- O refletor estd encaixado e limpo?
- O refletor esta perpendicular & 4rea do campo de protegio?
- Afita reflexiva ou os subssegmentos da fita sio muito curtos?

- Ha outros objetos reflexivos nas imediagdes que podem interferir com o sistema
(ex.: fitas reflexivas em roupas de seguranca, peliculas de embalagem etc.)?
» Removaa causa.
»  Faca o teach-in novamente.
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Intertravamento contra reinicio
interno

Monitoracao do equipamento
externo

VVYV

A configuragio do intertravamento contra reinicio ¢ definido pela fiagio que estd no local
durante o primeiro ou o ultimo processo teach-in realizado.

Como ativar o intertravamento contra reinicio interno:

Faga as conexdes elétricas para o botio de reset (consulte “Conexio do SC300” na
pigina 28).

Ligue 0 SC300.

Realize o procedimento teach-in.

Se ndo houver sinal na entrada Resez/reinicio, o sistema de cAmeras de seguranca ativard o
intertravamento de reinicio interno e salvara esta configuragao no equipamento. O
equipamento agora estd esperando que o botao de reset seja pressionado.

Verifique a eficiéncia do dispositivo de protec¢io conforme descrito em “Observagoes dos
testes” na pagina 38.

Como desativar o intertravamento contra reinicio interno:

Conecte permanentemente a entrada Reset/reinicio em 24 V (“Conexao do SC300” na
pigina 28).

Ligue 0 SC300.

Realize o procedimento teach-in.

Se ndo houver 24 V na entrada Reset/reinicio, o sistema de cAmeras de seguranga desativard
o intertravamento de reinicio interno e salvara esta configuragio no equipamento.
Verifique a eficiéncia do dispositivo de protec¢io conforme descrito em “Observagoes dos
testes” na pagina 38.

No status de transmissio padrio, a monitoragio do equipamento externo estd desativada.

Como ativar a monitoracao do equipamento externo:
Faga as conexdes elétricas (“Conexio do SC300” na pagina 28).
Ligue 0 SC300.

Realize o procedimento teach-in.

Se os contatos que devem ser monitorados estiverem conectados & entrada de monitoracio
do equipamento externo (EDM), o sistema de cAmeras de seguranga ativard a monitoragio
do equipamento externo e salvard esta configuragio no equipamento.

ATENCAO A mopitoragéo do equi_pamento externo permanecera
desativado sem teach-in.

Se vocé coloca o sistema em operacdo apds conectar os contatos
a entrada de monitoragédo do equipamento externo (EDM) sem o
teach-in, a monitoracdo do equipamento externo permanecera
desativado. Portanto, o sistema pode mudar para verde apesar
dos contatores com falha.

Verifique a eficiéncia do dispositivo de protec¢io conforme descrito em “Observagoes dos
testes” na pagina 38.

Como desativar a monitoracao do equipamento externo:

Conecte permanentemente a entrada de monitoragio de equipamento externo (EDM) em
0V (“Conexdo do SC300” na pagina 28).

Ligue 0 SC300.

Realize o procedimento teach-in.

Se nio houver sinal ou se 0 V na entrada de monitoragio do equipamento externo (EDM),
o sistema de cAmeras de seguranca desativard a monitoragio do equipamento externo e
salvara esta configuracio no equipamento.

Verifique a eficiéncia do dispositivo de protec¢io conforme descrito em “Observagoes dos
testes” na pagina 38.
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Intertravamento da tecla
teach-ininterna

No status de transmissio padrio, a tecla teach-in interna estd desbloqueada, ou seja, pode
ser usada. Para permitir o procedimento teach-in remoto ¢/ou para ajudar a proteger a
configuragio, vocé pode conectar um botio operagio por tecla externa para teach-in e
travar a tecla teach-in interna.

Como travar a tecla teach-in interna:

Conecte um botio operado por tecla externo para teach-In (“Conexao do SC300” na
pigina 28).

Ligue 0 SC300.

Execute o procedimento de teach-in usando o botio operado por tecla para teach-in.

O SC300 trava a tecla teach-in interna e salva esta configura¢io no equipamento. O
procedimento de teach-in pode ser executado somente usando o botio operado por tecla
para teach-in agora.

Verifique a eficiéncia do dispositivo de protecio conforme descrito em “Observa¢oes dos
testes” na pagina 38.

Como destravar a tecla teach-in interna:

Ligue o SC300.

Pressione o botio operado por tecla para teach-in por pelo menos 60 segundos.

O SC300 destrava a tecla teach-in interna e salva esta configuragio no equipamento.

Se vocé nao precisar mais do botdo operado por tecla para o teach-in, remova-o da
instalagio elétrica. Caso contrério, 0 SC300 travard novamente a tecla teach-in interna na
préxima vez que o botao operado por tecla para teach-in for atuado.

Verifique a eficiéncia do dispositivo de prote¢io conforme descrito em “Observagoes dos
testes” na pagina 38.
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Capitulo 9

Cuidados e manutencao
O sistema de cAmeras de seguranca SC300 ¢ livre de manutengio durante a operagio. A
tela frontal no SC300 e a fita reflexiva devem ser limpas regularmente e logo apds ficarem
empociradas.

» Nao use produtos de limpeza agressivos.

» Nio use produtos de limpeza abrasivos.
Como limpar a tela frontal e afita reflexiva:

»  Use uma escova limpa e macia para remover a poeira da tela frontal e da fita reflexiva.

» Enxugue a tela frontal e a fita reflexiva com um pano limpo e umido.

Observagdes: Apods alimpeza, verifique a posi¢io da cAmera e verifique se a fita reflexiva estd em boas
condi¢des para assegurar que o acesso nio seja possivel por cima, por baixo ou por trés do
dispositivo de protecio.

Verifique a eficiéncia do dispositivo de protecio conforme descrito em “Observagoes dos
testes” na pagina 38.
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No caso de falhas ou erros

Suporte da Rockwell Automation

Adverténcias e mensagens de
erros dos LEDs

>

Capitulo 10

Diagnastico de falhas

Este capitulo descreve como identificar e retificar os erros e as falhas durante a operacao
do sistema de cAmeras de seguranca.

ATENCAO Interrompa a operagao se a causa da falha néo for claramente
identificada.

> Para a maquina se nao puder identificar claramente ou alocar
o erro e se ndo puder remover a falha de forma segura.

0 estado de “lockout” do sistema

No caso de determinadas falhas ou de configuragio incorreta, o sistema pode entrar no

-

estado “lock-out” O LED de status @ pisca com um breve ciclo de trabalho 10 (curto
aceso/longo desligado). Para colocar o equipamento em operagio novamente:

Elimine a causa da falha seguindo as informagoes fornecidas neste capitulo.

Desligue e ligue a fonte de alimentagio do SC300 (ex.: desconecte o plugue do sistema e
reinsira-o).

Se vocé nio puder reparar um erro com a ajuda das informagées fornecidas neste capitulo,
entre em contato com seu escritério de vendas Rockwell Automation ou distribuidor
Allen-Bradley local.

Esta secao explica o significado dos LEDs, caso haja adverténcias e erros, e como vocé
pode reagir a elas.

~, " ~, ”
O procedimento para localizagao de falhas varia para as adverténcias 0. erros ZO=
somente na ultima etapa: Se houver um erro, vocé deve reiniciar o0 SC300 apds a
retificagio.
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46

LEDs de LEDs de
status diagnéstico
@ 112(3]|4 Significado Retificacdo do erro
® €| 0 [®| 0 | O | O |Adverténdia | Curto-circuito ou > Verifique o contator. Substitua, se necessario.
- - sobrecorrente em | > Verifique a fiagdo quanto a curto-circuitos ou
X 0|00 |0 |k um 0SSD circuitos cruzados.
@ || 0| O |°®| 0| O |Adverténdia > Verifique os contatores e sua fiacao, elimine
Monitoragio do todos os erros de fiagdo, se necessario.
. . equipamento > Desligue o equipamento e ligue novamente.
E E rro externo erifique a configuragdo da monitoracdo do
o 'ZlOo|O|X|O|OE Verifi figuragéo da monitoragio d
equipamento externo (consulte a pagina 12).
@ % 0| 0|0 || O |Adverténcia > Verifique o botdo de reset quanto ao
funcionamento correto. O botdo pode estar
Botio de reset com defeito ou emperrado.
@ 'Cl0|0|0 /[ 0|t > Verifique a fiacao do botdo de reset quanto a
curto-circuito de 24 V.
@ % 0| 0| 0|0 || Advertencia > Verifique a conexdo do hotdo operado por
Entrada TEACH tecla externa para teach-in.
e’ 00|00 ||
> Desconecte a fonte de alimentagao do SC300
@ |’C:| O | 30| 30| 20| 2CE | Erro Erro do sistema por 3 segundos, pelo menos.
> Se o problema persistir, substitua a unidade.

Tabela 13 - Indicagdes ao concluir o procedimento de teach-in
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Capitulo 11 Especificagdes técnicas

Folha de dados

Capitulo 1 1

Especificagoes técnicas

Minimo Tipico Maximo
Dados gerais do sistema
Dimensdes do campo de protecao Consulte “Verificacao das dimensdes do campo de prote¢ao” na pagina 15.
Tipo
Camera de seguranga SC300 3 (EN 61 496-1, IEC/TR 61 496-4)
Nivel de integridade de sequranca @
(amera de seguranca SC300 SIL2 (IEC61508), SILCL2 (EN 62 061)
(ategoria
(amera de seqguranca SC300 3(EN1SO 13 849-1)
Nivel de desempenho (nivel de
integridade de sequranca)
Camera de seguranga SC300 PLd (EN1SO 13 849-1)
Taxa de teste 50"/s (EN1SO 13 849-1)
Taxa de demanda @ 30 "/min (EN 150 13 849-1)
Sgl;:gég%t;arb}:g?:)de média de uma falha 32% 107
Ty (tempo de missdo) 20 anos (EN1S0 13 849)
Classe de protecao 111 (EN 50 178)
Grau de prote¢ao do gabinete IP 54 (EN 60 529)
Resolugdo 20 mm, 24 mm ou 30 mm
Campo de visao 103°+3°
Temperatura ambiente em operacéo 0°C +50°C
Temperatura de armazenamento -25°C +70°C (<24 h)
Umidade, considerando a faixa de EN 61 496-1, secdo 5.1.2 e sedo 5.4.2, bem como IEC/TR 61 496-4,
temperatura em operacao se¢do 5.4.2
Umidade do ar (sem condensagdo) 15% 95%
Vibracdo senoidal 5, 10-55 Hz (EN 60 068-2-6)
Resisténcia a choque 10g, 16 ms (EN 60 068-2-27)
lluminacao
Comprimento de onda 850 nm
Seguranga ocular Nao causa danos fotobioldgicos (IEC 62 471-7)

Tabela 14 - Folha de dados do SC300

@ Parainformacdes detalhadas sobre o projeto exato de sua maquina/sistema, entre em contato com seu
escritério de vendas Rockwell Automation ou distribuidor Allen-Bradley.

@ Para a camera de seguranca SC300, 0s itens a sequir se aplicam: Entre duas demandas para uma reacio
relacionada a seguranca do equipamento, pelo menos, 100 testes internos ou externos devem ser realizados.
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Minimo Tipico Maximo

Invélucro

Material Aluminio fundido

Dimensdes Consulte “Diagramas dimensionais” na pagina 50.

Peso total 0,355 kg

Fita reflexiva (comprimento X largura)
para resolugdo:

20mm 1,00 m X 37 mm

24 mm 1,20 m X 37 mm

30mm 1,50 m X 48 mm

Atraso na energizacao apds a conexdo da

fonte de alimentacao 6

Dados elétricos

Fonte de alimentacao V no equipamento
(SELV) @ s 19,2V 24V 28,8V

Resisténcia permitida do cabo de
X 5 10
alimentacéo

Ripple residual @

Corrente em operacdo

em 24V sem carga de saida 165 mA

com carga de saida maxima 690 mA

Consumo de energia

em 24V sem carga de saida 4W

com carga de saida mdxima 19w

Conexao elétrica M12 X 8 (consulte “Conexdo do sistema” na pagina 28)

Comprimento do cabo para se¢do cruzada

do fio 0,25 mm? 7.5m

Sincronia Elétrica (consulte “Conexao do sistema” na pagina 28)

Entrada de monitoragdo do equipamento
externo (EDM)

ALTA resisténcia 2kQ2

(Capacitancia 15nF

Tensao (IEC61 131-2)

ALTA 1V 24V 30V

BAIXA =3V ov 5V

Corrente estdtica 6mA 15mA

Tabela 15 — Folha de dados do SC300

@ Para atender as especificacdes das normas relevantes do produto (ex.: EN 61 496-1), a fonte de alimentacao
externa para os equipamentos (SELV) deve ser capaz de fazer a ponte de falha breve da rede elétrica de 20 ms.
As fontes de alimentagao de acordo com EN 60 204-1 satisfazem esta especificagao. As fontes de alimentacao
adequadas estdo disponiveis como acessorios na Rockwell Automation (consulte a se¢do “Acessorios” na
pagina 53).

@ Dentro dos limites de V.
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Minimo Tipico Maximo
Entrada de reset/reinicio (RESTART)
ALTA resisténcia 2kQ
(Capacitancia 15nF
Tensdo (IEC61 131-2)
ALTA nv 24V 30V
BAIXA -3V ov 5V
Corrente estdtica 6 mA 15mA
Entrada da chave de controle do tempo de atuacao 120 ms

Entrada teach-in/sincronia (TEACH/SYNCH) A entrada deve ser operada por uma chave operada por tecla

(contato).
ALTA resisténcia 2kQ
Capacitancia 15nF
ALTA tensdo nyv 24\ 30V
Corrente estdtica 6 mA 15mA

2 semicondutores PNP, protegido contra curto-circuito @,

Dispositivos de chaveamento do sinal de saida (0SSDs) monitorado por circuito cruzado

Tensdo de comutacdo ALTA (ativa, Uy,g) @ 250 mA Vs—-2,7V Vs
Tenséo de comutacdo BAIXA (inativa) ov ov 35V
Corrente de comutagdo da fonte 6 mA 250mA®
Corrente de fuga © 250 pA
Induténcia da carga 2,2H
(Capacidade da cargaem 50 W 2,2uf
Resisténcia permitida da linha entre o equipamento e 250
acrga @ ’

Data do pulso de teste ®

Largura do pulso de teste 230 pus 300 ps
Frequéncia de teste 120 ms

Tempo de resposta 20ms
Tempo de desligamento 100 ms

Atraso na energizacdo dos 0SSDs de vermelho para verde 30ms
Contatores

Tempo de desenergizacdo permitido 300 ms
Tempo de acionamento permitido 300 ms

Tabela 16 — Folha de dados do SC300

@ Aplica-se a faixa de tensdo entre Uy e O V.

@ Correntes de comutagao <500 mA sio permitidos brevemente (100 ms).

© No caso de uma falha (circuito aberto do cabo 0 V), a corrente de fuga maxima que passa no cabo do OSSD.

O controlador descendente deve detectar este status como LOW. Um CLP (controlador l6gico programavel)
seguro deve ser capaz de identificar este status.

O Certifique-se de limitar a resisténcia individual do cabo para o controlador descendente a este valor para
assegurar que o circuito cruzado entre as saidas seja detectado de forma segura. (Observe também EN 60 204,
Electrical Machine Equipment, parte 1: General Requirements.)

© Quando ativas, as saidas sio testadas ciclicamente (breve LOW). Ao selecionar os controladores descendentes,
certifique-se de que os pulsos de teste ndo resultam na desativagdo quando usar os pardmetros acima.
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Diagramas dimensionais Diagramas dimensionais do SC300
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Figura 34 — Diagramas dimensionais do S(300
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Diagramas dimensionais, kit de montagem 442L-ACAMBRK1
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Figura 35 — Diagramas dimensionais, kit de montagem
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Capitulo 12

Informacdes de pedido

Sistemas de cameras de
seguranca

Observagdes: Além do sistema de cAmeras de seguranca, vocé precisard de um dos ajustes de resolugio.

Descricao Codigo de peca

0 sistema de cameras de seguranca SC300 consiste em
camera, pino teach-in, etiqueta “Informacdes importantes’, instruces de operacdo no A44)1-SAFCAM1
(D-ROM e Quick-Start (instrugdes para comissionamento répido), multilingue

Ajuste de resoludo
consiste em haste de teste (para ajustar a resolucdo) e 2 tiras reflexivas

Ajuste de resolugdo para resolugéo de 20 mm 4421-ACAM20MMKIT
Ajuste de resolugdo para resolucdo de 24 mm 4421-ACAM24MMKIT
Ajuste de resolucdo para resolugao de 30 mm 4421-ACAM3OMMEKIT

Tabela 17 — Cadigos de pegas dos sistemas de cimeras de seguranca

Exemplo de pedido

Se uma camera de sequranga SC300 precisar ser usada em sua aplicacdo com uma
resolucdo de 20 mm.
Vocé deve pedir o sequinte:

+  (amera de seguranca SC300 (Cat. 3, PL d de acordo com EN IS0 13849-1) 4421-SAFCAM]

»  Ajuste de resolucdo para resolucdo de 20 mm 4421-ACAM20MMKIT
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Informagdes de pedido

Acessorios

Descricao Codigo de peca
Fitas reflexivas
Versdo robusta. Adequado para aplicacdes em que a fita reflexiva esté sujeita a atrito ou
peso.
Hastes de teste
Para resolucdo de 20 mm, 1 peca com & 20 mm 4421-ATRD20MM
Para resolucdo de 24 mm, 1 peca com (& 24 mm 4421-ATRD24MM
Para resolucdo de 30 mm, 1 peca com (2 30 mm 4421-ATRD30MM
Kit de montagem
Para montar o SC300 nas carcacas do perfil, 2 terminais de grampos incl. parafusos 4421-ACAMBRK1
Fonte de alimentagao
Fonte de alimentacdo 24 V, 100/240 Vca, 50 W 7028789
Fonte de alimentagdo 24 V, 100/240 Vca, 95 W 7028790
Cabo de conexao
Com soquete do cabo M12 X 8, soquete reto/descascado
Zm 889D-FFB-2
sm 889D-F8FB-5
75m 889D-F8FB-10
Outros acessérios
Pino teach-in 4421-ACAMTS

Tabela 18 — Cadigos de pecas dos acessorios
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Anexo

Lista de verificacao para o

Capitulo 13

fabricante
Lista de verificacao para fabricante/instalador para instalacdo do equipamento de protecao sensivel a eletricidade (ESPE)

0s detalhes sobre os pontos listados abaixo devem estar presentes durante o comissionamento inicial, pelo menos; porém, eles dependem da aplicacao, as especificages das quais
devem ser controladas pelo fabricante/instalador.
Esta lista de verificacdo deve ser fixada e mantida com a documentagdo da maquina para servir como referéncia durante os testes recorrentes.
1. | As regras e requlamentacdes de seguranca foram observadas de acordo com as diretrizes/normas aplicaveis a maquina? Sim[_] Nao[]
2. |As diretrizes e normas aplicadas estdo listadas na declaracdo de conformidade? Sim[_] Néo[ ]
3 0 dispositivo de prote¢do estd em conformidade com o PL/SILCL e PFHd necessarios de acordo com EN1SO 13 849-1/EN 62 061 e o tipo de acordo com Si N3

* |EN61496-17 im[_] Nao[_]
4. |0 acesso ao ponto perigoso é possivel somente através do campo de protecdo do ESPE? Sim[_] Nao[]
5 No caso da protecéo do ponto perigoso, as medidas adequadas foram tomadas para evitar (prote¢do do ponto de operacdo mecanico) ou monitorar a Si N3

" | presenca ndo protegida na drea perigosa? Tais medidas estdo protegidas contra remogdo? im[_] Nao[]
6. |As medidas de protecdo adicionais sdo adequadas e sequras contra manipulaco que evite o acesso por baixo, por cima ou ao redor do ESPE? Sim[_] Nao[ ]
7 0 tempo parado/parada e/ou o tempo méximo de parada da méquina foram medidos, especificados e documentados (na mdquina e/ou a Si N

" |documentacdo da maquina)? im[_] Nao[]
8. | O ESPE foi montado de forma que a distancia de seguranca do ponto perigoso mais proximo tenha sido alcancado? Sim[_] Nao[]
9. | 0s equipamentos ESPE estdo montados corretamente e protegidos contra a manipulagdo apés o ajuste? Sim[_] Nao[ ]
10. | As medidas de protecdo necessdrias contra choque elétrico estdo funcionando (classe de protecao)? Sim[_] Nao[]
11. | Existe uma chave de controle para reset do dispositivo de protecdo (ESPE) ou reinicio da maquina e ela estd instalada corretamente? Sim[_] Nao[ ]
1 As saidas do ESPE (0SSD, AS-Interface, seguranqa na interface de trabalho) estdo integradas de acordo com PL/SILCL necessaria de acordo com Si N3

" |EN IS0 13 849/EN 62 061, e estdo em conformidade com os esquemas elétricos? im[_] Néo[ ]
13. | Afuncdo de protecdo foi verificada de acordo com as observacdes de testes desta documentagdo? Sim[_] Néo[ ]
14. | As fungdes de protedo fornecidas sdo eficientes em todos os ajustes da chave seletora de modo de operagao? Sim[_] Nao[ ]
15. | 0s elementos de comutacdo sdo ativados pelo ESPE, ex.: contatores, vélvulas, monitorados? Sim[_] Nao[]
16. | O ESPE é eficiente durante todo o periodo do estado perigoso? Sim[_] Nao[]
17 Uma vez iniciado, um estado perigoso serd interrompido quando ligar ou desligar o ESPE ou quando mudar o modo de operacao ou quando mudar para Si N
" | outro dispositivo de protecdo? im[_] Nao[]

18. | A etiqueta informativa para a verificagdo didria foi fixada de forma que seja vista facilmente pelo operador? Sim[_] Nao[]
Esta lista de verificacao nao substitui o comissionamento inicial, nem a inspecao periddica pela equipe de seguranca qualificada.

54

Publicagdo Rockwell Automation 10000202762 Ver 00 — Janeiro de 2012



Capitulo13  Anexo
Rockwell
Automation
EC Declaration of Conformity
The undersigned, representing the manufacturer and the authorised representative established within the
Community

Rockwell Automation, Inc. Rockwell Automation B.V.

2 Executive Drive Rivium Promenade 160

Chelmsford, MA 01824 2909 LM Capelle aan den 1Jssel

U.S.A. Netherlands

Herewith declare that the Products:  SC300 Safety Camera

Product identification (brand and Allen-Bradley / GuardMaster 442L-SAFCAM1

catalogue number/part number):

Product Safety Function: 442L-SAFCAMI1 safety camera is a vision based protection device (VBPD).
The safety camera is a non-contact safety device and can be used in
applications up to Safety Category 3/PL d (EN ISO 13849-1), SIL2/SIL CL2
(EN 61496-1, EN 61508 and EN 62061), and Type 3 (IEC 61496-1).

are in conformity with the essential requirements of the following EC Directive(s) when installed in accordance with

the installation instructions contained in the product documentation:

2006/42/EC Machinery Directive

2004/108/EC EMC Directive

and that the standards and/or technical specifications referenced below have been applied:

EN 61000-6-2:2005 Electromagnetic Compatibility (EMC) — Part 6-2: Generic standards —
Immunity for industrial environments

EN 61000-6-4:2007 Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 6-4: Generic standards —
Emission standard for industrial environments

EN 61496-1:2004 + A1:2008 + Safety of machinery — Electro-sensitive protective equipment — Part 1: General

AC:2010 requirements and tests

IEC TR 61496-4:2007 Safety of machinery — Electro-sensitive protective equipment - Part 4:
Particular requirements for equipment using vision based protective devices
(VBPD)

ENISO 13849-1:2008 + AC:2009 Safety of Machinery — Safety related parts of control systems — Part 1:

General principles for design

EN 62061:2005 + AC:2010 Safety of machinery — Functional safety of safety-related electrical, electronic
and programmable electronic control systems

EN 61508 Parts 1-7:1998-2000 Functional safety of electrical/electronic/programmable electronic safety-
related systems

Conformance of a type sample with the regulations from the EC Machinery Directive has been certified by:

IFA Institut fiirArbeitsschutz EC Type Examination

der Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung Registration No: IFA 1101217

53757 Sankt Augustin, Germany Report No: 2011 24124

Manufacturer: Authorised Representative in the Community:

E ; /\/\:\7‘/\ ~ 5 .ﬂ\-:, /C/L-

Signature Signature

Name: Daniel L. Nachtigall Name: Viktor Schiffer

Position:  Supv — Product Certification Engineering  Position: ~ Engineering Manager

Date: 28-Dec-2011 Date: 13-Jan-2012

Document Control Number: SEN-0413-A-EN 1/1

Figura 36 — Dedlaracao de conformidade EC
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Lista de tabelas

Lista de ilustra¢oes

56

Tabela1 - Dimensoes mdximas do campo de prote¢io como uma fungio

daresolucao ... ueei 6
Tabela2 - Configuragoes permitidas do intertravamento contra reinicio

NOSC300 ... 11
Tabela3 - Significados dos LEDs de status do SC300 ...............cone.n 13
Tabela4 —  Significados dos LEDs de diagndsticos..............oovvvuiinnnn... 14
Tabela5 - Dimensées do campo de prote¢io permitidas para um campo de

protecioretangular em uma resolugio de 20 mm (valores intermedidrios

$30 PErMItidOS) « oottt 15
Tabela6 — Dimensées do campo de protegio permitidas para um campo de

protegio retangular em uma resolugio de 24 mm (valores intermedidrios

$30 PEIMILIdOS) « .. e ettt et 16
Tabela7 —  Dimensées do campo de protegio permitidas para um campo de

protecio retangular em uma resolucio de 30 mm (valores intermedidrios

$30 PErMItidOs) <o vttt 16
Tabela8 —  Comprimento da drea nio monitorada no caso de montagem em

UM CATCAGA. + v vvv e et ettt et et oottt ettt e et enene et enenenns 20
Tabela 10 — Inicio do processo teach-in................ooooii 41
Tabela 11 - Significados dos LEDs de diagndsticos durante o teach-in .............. 41
Tabela 12 — Visores LEDs apds teach-in...........oooiiiiiiiiiiii i, 41
Tabela 13 - Indicagdes ao concluir o procedimento de teach-in..................... 46
Tabela 14 - Folha de dados do SC300.........coiiiiiiiii i 47
Tabela 15 — Folha de dados do SC300. ...t 48
Tabela 16 - Folha de dados do SC300. ........coiiiiiiiiii i 49
Tabela 17 — Cédigos de pegas dos sistemas de cAmeras de seguranga................. 52
Tabela 18 — C6digos de pecas dos acessOrios . ......oovvvuiiiiiiiiiieiiiiiaan, 53
Figura 1 - Principios de operagio do SC300............oooviiiiiiiiiiiiiinnn. 9
Figura2 -  Protegao de pontos perigosos com um SC300, montagem na carcaga. ... 10
Figura3 - Protegio de pontos perigosos com um SC300, montagem sobre

I (o V- R 10
Figura4 — Protegio de pontos perigosos com dois SC300, colocagio em diregoes

OPOSTAS . vt ettt ettt e e et e 10
Figura5 - Protecio de pontos perigosos com dois SC300, colocagio nos cantos ... 10
Figura 6 - Diagrama resumido da operagio de prote¢io .............oooovvunn... 11
Figura7 - LEDsdestatusdo SC300....... ..ottt 13
Figura8 - LED de diagndsticos do SC300 ............ooiiiiiiiiiiiiinnn.. 13
Figura9 — DistAncia de seguranca do ponto perigoso .............cooovveeiennn... 17
Figura 10 — Evitar dreas nao monitoradas devido 4 montagem sobre uma carcaga. ... 20
Figura 11 — Erro de montagem perigosa: largura méxima do campo de protecio

excedida. A montagem mostrada aqui ¢ expressamente nao recomendada

pela Rockwell Automation............oooiviiiiiiiiiiiiiin . 21
Figura 12 - A instalagio correta (acima) deve eliminar os erros (abaixo) que

permitam o acesso por baixo, por cima ou por trds da cAmera........... 22
Figura 13 — Exemplo: montagem com porcas deslizantes em perfis com espessuras

IfEIENTES. . o e vttt et 23
Figura 14 — Exemplo: montagem com terminais de fixagio em perfis com espessuras

diferentes. .. oot 23
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Figura 15 — Montagem em Uma Carcaga ........ovuereireinineinerernenaeneraanns 24
Figura 16 - Organizagio correta das fitas reflexivas nasjuntas ..................... 25

Figura 17 — A divergéncia permitida da fita reflexiva dos eixos pticos da cAmera
como uma fungio da distdncia em 20 mm de resolucio (ilustragio da
divergénciasemescala) ... 25

Figura 18 — A divergéncia permitida da fita reflexiva dos eixos épticos da cAmera
como uma fungio da distancia em 24 mm de resolucio (ilustragio da
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Figura 19 — A divergéncia permitida da fita reflexiva dos eixos pticos da cAmera
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Figura 20 - Conexdo do sistema SC300...........ooviiiiiiiiiii i, 28
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MONItorado. . ... .uu i 33
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