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bedea Tradition

bedea tradition

Am Anfang vor mehr als

120 Jahren stand das Hand-
werk des Drahtziehens.

Heute fertigt bedea Feinseile,
Technische Faden, Prazisions-
werkzeuge fur die Metall-
umformung, Faserlichtsysteme
sowie Kabel und Leitungen fur
die Kommunikationstechnik.

In jedem dieser Bereiche haben
wir den Anspruch, Qualitats-
fUhrer zu sein, Anwendungs-
nischen innovativ zu besetzen
und engagiert und flexibel auf
die Anforderungen unserer
Kunden im Sinne einer
konstruktiven Entwicklungs-
partnerschaft einzugehen.
Diese Strategie ist aufgegangen.
bedea ist heute auf allen
seinen Markten gut aufgestellt.
Wir sind sicher, dass wir mit
unserem Team und unserem
Know-how weiterhin techno-
logische Entwicklungen erfolg-

reich gestalten konnen.




mit Zukunft

with future

u |n the beginning more than
120 years ago the industrial art
of wire drawing had been the
company’s main focus.
Whereas today bedea manu-
factures fine ropes, technical
yarns, high precision cold form-
ing tools, fibre optics as well as
cables and lines for the com-
munication technology. In each
of these devisions we claim to
be quality leader capable of fill-
ing application niches innova-
tively. We are dedicated and
flexible to meet the customer’s
demands in terms of a con-
structive development partner-
ship. This strategy succeeded.
Nowadays bedea is well settled
in all of its markets.
Furthermore we are sure to be
able to successfully shape the
technological development by
means of our team and know-

how.

Angaben in diesem Prospekt Uber die
Beschaffenheit oder Verwendbarkeit von
Materialien dienen der Beschreibung.
Zusagen in Bezug auf das Vorhandensein
bestimmter Eigenschaften oder einen
bestimmten Verwendungszweck bedurfen
stets besonderer schriftlicher
Vereinbarungen.

u All statements in this brochure
the properties or utilization of the mate
on products mentioned in the followil
papers are only for the purposes oi
description. Guarantees in respe
existence of certain properties or
tion of the material mentioned are ol
valid if agreed upon in writing.



bedea ist Spezialist fur techni-
sche Faden aus hochwertigen
Thermoplasten. Sie dienen Uber-
wiegend als Ausgangsmaterial
fur die Herstellung von Flachen-
gebilden, die in industrielle Pro-
zesse integriert sind. Unsere
Monofilamente werden dabei
von den fUhrenden Webereien
und Spiralsiebherstellern welt-
weit geschéatzt und verarbeitet.
Insbesondere die Papierindustrie
vertraut seit Jahrzehnten auf

die Qualitat unserer Produkte.
AuBerdem kommen sie in Form
von Prozess- und Foérderbandern
in verschiedenen Industrie-
zweigen zum Einsatz. Ein
weiteres Einsatzgebiet ist der
Filtrations- und Entwéasserungs-
bereich. Neben einem umfang-
reichen Standardprogramm
bieten wir auch Spezialitaten

zur L6sung kundenspezifischer
Anforderungen.

Technische Faden fur anspruchsvolle Endprodukte
Technical yarns for demanding end-products

B bedea is a specialist for tech-
nical yarns made of high class
thermoplastics. Predominantly
they serve as starting material
for the production of fabrics
which are integrated in industrial
processes. Leading mills for
woven and spiral fabrics value
our monofilaments and process
our products.

Particularly the paper industry
trusts in our quality for many
decades. Furthermore our
monofilaments are used in form
of process and conveyor fabrics
in many different industries.
Another field of application is
filtration and dewatering.

In addition to an extensive
standard range, we also offer
specialties to solve customer-

specific requirements.




Die bedea Monofil-Typen ent-
halten wichtige Charakteristiken
und folgen einer einfachen
Nomenklatur.

Die Nomenklatur unserer
Monofile kombiniert die Produkt-
gruppen mit den physikalischen
Daten und Polymersystemen.

Nomenklatur fur bedea PET Monofile
Nomenclature for bedea PET monofilaments

u The bedea monofilament
types include important charac-
teristics and can be read by
using a simple nomenclature.
The nomenclature of our mono-
filaments combines product
groups with the physical data
and polymeric systems.

Allgemeines Schema
General scheme

Thermoschrumpf in % (180 °C/20 min) / Hot air shrinkage in % (180 °C/20 min)

sehr hoch

sehr niedrig
very high

very low

niedrig
low

Bezugsdehnung bei 27 cN/tex (in %) / Elongation at 27 cN/tex (in %)

Code
Code 0 2 4 6 8

9 = Fulldréhte / Stuffers

Produktgruppen / Product groups

Feindrahte
Fine yarns 40




PET — Monofilamente fur Webanwendungen
PET — monofilaments for woven fabrics

Unsere Kett- und Schussmono-
file sind genau zugeschnitten auf
die spezifischen Anforderungen
der Webereien. bedea produziert
diese Monofile mit gleichblei-
bend hohem Qualitatsstandard
und Kriterien wie Durchmesser-
genauigkeit, hoher Zugfestigkeit
und definiertem Thermoschrumpf.

® Qur warp and weft monofila-
ments are tailored to meet the
specific requirements of the
weaving mills. bedea produces
these monofilaments with
unvarying high grade quality and
with technical criteria such as
diameter accuracy, high tensile
strength, and defined shrinkage.

Mogliche Polymersysteme
Possible polymer systems

Die Polymersysteme H, HU, HH, HS und U kdnnen mit den

folgenden Polymersystemen kombiniert werden:

m The polymer systems H, HU, HH, HS and U can be combined

with the following polymeric systems:

Typ
festigkeit
cN/tex

Tenacity
cN/tex

Type

20-70
20- 34
20-22
20-24
20-16

min. 42
min. 38
min. 38
min. 38
min. 36

Polymersystem

Polymer system

HU

HH

HS

Polymersystem

Polymer system

F1

F2

F4

Feinheits-

Bezugsdehnung Bruch- Thermoschrumpf
bei 27 cN/tex dehnung in %
(in %) in % (180 °C/20 Min.)
Elongation Elongation | Hot air shrinkage
at 27 cN/tex at break in %
(in %) in % (180 °C/20 min)
Ziel/ Target | Ziel/ Target Ziel / Target
37 16 20
ca. 16 30 6
ca. 11 28 4,5
ca. 15 35 4
ca. 24 40 2
Beschreibung
Description

Hydrolyse-bestandig, chemisch stabilisiert (standard)
Hydrolysis resistant, chemically stabilized (standard)
Hydrolyse-bestandig, chemisch stabilisiert (medium)
Hydrolysis resistant, chemically stabilized (medium)
Hydrolyse-bestandig, chemisch stabilisiert (hoch)
Hydrolysis resistant, chemically stabilized (high)
Hydrolyse-bestéandig, chemisch stabilisiert (sehr hoch)
Hydrolysis resistant, chemically stabilized (very high)
Fur Lebensmittelkontakt, semi hydrolysestabil
For food contact, semi hydrolytic stability
Fir Lebensmittelkontakt
For food contact
Fur technische Anwendungen
For technical applications
Semi hydrolysestabil
Semi hydrolytic stability

Beschreibung

Description

Mit Fluorpolymer (standard)
Contains fluoropolymer (standard)
Mit Fluorpolymer (medium)
Contains fluoropolymer (medium)
Mit Fluorpolymer (hoch)
Contains fluoropolymer (high)



Standard Farben
Standard colors

Abmessungen fur Webdréhte
Dimensions of monofilaments
for woven fabrics

bedea

Weif3, rot, griin, blau, orange, schwarz

Die Polymersysteme N und L sind nur in den Farben weiB3, rot, griin
und blau erhéltlich. Andere Farben auf Anfrage.

m White, red, green, blue, orange, black

The polymer systems N and L are only available in white, red, green,

and blue. Other colors upon request.

Profile Géangige Abmessungen in mm
Profiles Common dimensions in mm

rund / round 0,40-1,20

0,30 x 0,60

0,35 x 0,70

0,38 x 0,58

: ) 0,33 x 0,50
Flachprofil / Flat profile ’ ’

,43 x 0,70
0,34 x 0,58
0,53 x 0,61
0,25 x 1,06
0,28 x 0,55
0,33 x 0,65

: ) 0,42 x 0,80

- Flachprofil l:/21-‘l<:—31t profile 0.35 x 0.67
0,50 x 0,80
0,34 x 0,50
0,40 x 1,20

0,27 x 0,67
0,32x0,78
0,43 x 1,05

Ovalprofil / Oval profile
o1

Nicht den passenden Monofil-Typ, Profilform bzw.
Abmessung gefunden? Bitte sprechen Sie uns an!
Wir sind spezialisiert auf kundenspezifisch
maBgeschneiderte Monofilamente.

You did not find the right monofilament type, profile or dimension?
Please do not hesitate to contact us!

We are known for our customized tailor made monofilaments.




PET — Monofilamente fUr Spiralsiebe
PET — monofilaments for spiral fabrics

Unsere Spiraldréhte sind genau u Qur spiral monofilaments are

abgestimmt auf die spezifischen  tailored to meet the specific

Anforderungen des Spiralisie- requirements of the spiralization

rungsprozesses. process.
bedea bietet neben den Spiral-
faden auch Steckdréhte und
Fullfaden mit gewohnt hoher Typ Einsatz
Qualitat.
Type Use

20-70 Spirale / Spiral

20 - 24 | Steckdraht / Pintle wire

20 - 16 | Steckdraht / Pintle wire

Mogliche Polymersysteme
Possible polymer systems

Die Polymersysteme H, HL, HU, HH, HS und U kénnen mit den
folgenden Polymersystemen kombiniert werden:
m The polymer systems H, HL, HU, HH, HS and U can be combined

with the following polymeric systems:

bedea also offers pintle wires

and stuffers with the usual high

quality.
Feinheits- Bezugsdehnung Bruch- Thermoschrumpf
festigkeit bei 27 cN/tex dehnung in %
cN/tex (in %) in % (180 °C/20 Min.)
Tenacity Elongation Elongation Hot air shrinkage
cN/tex at 27 cN/tex at break in %
(in %) in % (180 °C/20 min)
Ziel / Target Ziel / Target Ziel / Target Ziel / Target
min. 42 3-7 16 20
min. 38 ca. 15 35 4
min. 36 ca. 24 40 2
Polymersystem Beschreibung
Polymer system Description
Hydrolyse-bestandig, chemisch stabilisiert (standard)
. Hydrolysis resistant, chemically stabilized (standard)
Hydrolyse bestandig, chemisch stabilisiert (standard),
HL optimiert flr Spiralfaden
Hydrolysis resistant, chemically stabilized (standard),
optimized for spiral yarns
Hydrolyse-bestandig, chemisch stabilisiert (medium)
i Hydrolysis resistant, chemically stabilized (medium)
Hydrolyse-besténdig, chemisch stabilisiert (hoch)
i Hydrolysis resistant, chemically stabilized (high)
Hydrolyse-bestandig, chemisch stabilisiert (sehr hoch)
S Hydrolysis resistant, chemically stabilized (very high)
Flr Lebensmittelkontakt, semi hydrolysestabil
- For food contact, semi hydrolytic stability
Semi hydrolysestabil
. Semi hydrolytic stability
Polymersystem Beschreibung
Polymer system Description
Mit Fluorpolymer (standard)
- Contains fluoropolymer (standard)
Mit Fluorpolymer (medium)
2 Contains fluoropolymer (medium)
Mit Fluorpolymer (hoch)
F4 Contains fluoropolymer (high)




bedea

Standard Farben Weif3, rot, griin, blau, orange, schwarz
Das Polymersystem L ist nur in den Farben weiB3, rot, griin und blau
Standard colors

erhaltlich. Andere Farben auf Anfrage.

m White, red, green, blue, orange, black

The polymer system L is only available in white, red, green, and blue.
Other colors upon request.

Abmessungen fur Spll’@.'d rahte Profile Gangige Abmessungen in mm
s , ) Profiles Common dimensions in mm
Dimensions of monofilaments
for spiral yarns . rund / round 0,50 1,20
0,30 x 0,60
0,35 x 0,70
. Flachprofil / Flat profile 0,38 x 0,58
F1 0,45 x 0,70
0,43 x 0,70
0,53 x 0,61
Abmessungen flr Steckdrahte Profile Gangige Abmessungen in mm
s s ., Profiles Common dimensions in mm
Dimensions of monofilaments
for pintle wires . ‘ rund / round 0,40-1,20

Nicht den passenden Monofil-Typ oder Abmessung gefunden?
Bitte sprechen Sie uns an! Wir sind spezialisiert auf
kundenspezifisch maBgeschneiderte Monofilamente.

You did not find the right monofilament type or dimension?
Please do not hesitate to contact us!
We are known for our customized tailor made monofilaments.
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PET — Flllfaden fur Spiralsiebe

PET — stuffers for spiral fabrics

Unsere Fulldréhte sind kunden- u Qur stuffers are customized to
spezifisch abgestimmt auf die meet the specific requirements
spezifischen Anforderungen der  of spiral fabrics manufacturing.
Spiralsiebherstellung.

Typ Einsatz Feinheitsfestigkeit Bruchdehnung Thermoschrumpf in %
cN/tex in % (180 °C/20 Min.)
Type Use Tenacity Elongation at break Hot air shrinkage in %
cN/tex in % (180 °C/20 min)
Ziel / Target Ziel / Target Ziel / Target

MOgllChe POlymerSYSteme Polymersystem Beschreibung

Description

Possible polymer systems Polymer system

FUr Lebensmittelkontakt, semi hydrolysestabil

For food contact, semi hydrolytic stability

Semi hydrolysestabil
Semi hydrolytic stability




Standard Farben
Standard colors

Abmessungen fur Fulldrénte
Dimensions of monofilaments
for stuffers

Bildmotiv von / lilustration by
Fa. Heimbach GmbH & Co. KG

bedea

Weif3, rot, griin, blau, schwarz

Das Polymersystem L ist nur in den Farben weiB, rot, griin und

blau erhaltlich. Das Polymersystem R ist nur in schwarz erhaltlich.
Andere Farben auf Anfrage.

m White, red, green, blue, black

The polymer system L is only available in white, red, green, and blue.
The polymer system R is only available in black. Other colors upon

request.
Profile Gangige Abmessungen in mm
Profiles Common dimensions in mm
0,65 x 1,35
Profil / Profile 0,72 x 1,51
X1 0,78 x 1,65
0,85 x 1,80
: 0,65 x 1,565
~ Prof||>/<£’roﬁ/e 072 x 180
0,78 x 1,82
] . 0,71 x1,74
~ Profil >/< G 0,80 x 198
0,84 x 2,09
0,62 x 1,82
Profil / Profile 0,68 x 2,00
X4 0,70x 2,10
0,81 x 2,45
0,68 x 2,40
Profil / Profile 0,71 x 2,565
X5 0,76 x 2,70
0,81 x 2,85
Profil / Profile 0,60 x 1,13
02 0,66 x 1,24
; . 0,63 x 1,60
Profllc/)groﬂ/e 072 %180
0,81 x 2,04

Nicht den passenden Monofil-Typ, Profilform bzw.
Abmessung gefunden? Bitte sprechen Sie uns an!
Wir sind spezialisiert auf kundenspezifisch

maBgeschneiderte Monofilamente.

You did not find the right monofilament type, profile or dimension?
Please do not hesitate to contact us!
We are known for our customized tailor made monofilaments.
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Typ

Type

40 - 06
40 - 14
40 - 20
40 - 54
40 - 50
40 - 60

12

PET — Monofilamente fUr Feingewebe

PET — monofilaments for fine fabrics

Feinheitsfestigkeit
cN/tex

Tenacity
cN/tex

Ziel / Target

38
47
61
47
58
64

Standard Farben
Standard colors

Unsere Kett- und Schussmono-
file mit dinnen Abmessungen
sind genau zugeschnitten auf die
spezifischen Anforderungen von
Feingeweben. bedea produziert
diese Monofile mit gleichblei-
bend hohem Qualitatsstandard
und Kriterien wie Durchmesser-
genauigkeit, Knotenfreiheit und
definierten Thermoschrumpf.
Diese Monofile eignen sich

besonders flr die Anwendung

® Our warp and weft monofila-
ments with thin diameters are
tailored to meet the specific
requirements of fine fabrics.
bedea produces these monofila-
ments with unvarying highgrade
quality and with technical criteria
such as diameter accuracy, no
slubs, and defined shrinkage.
These monofilaments are par-
ticularly suitable for the applica-

tion in forming fabrics of paper

in Formiersieben der Papier- machines.
maschinen.
Bezugsdehnung | Bezugsdehnung | Bezugsdehnung | Bezugsdehnung .
bei 7,5 cN/tex |  bei 15 cN/tex bei 27 cN/tex bei 40 cN/tex Bruc?ﬁ%/hnung Th‘(ﬂr rggsg)%m,\ﬁfn'r)‘ %
(in %) (in %) (in %) (in %) ° :
Elongation Elongation Elongation Elongation . . . ,
at 7.5 cN/tex at 15 ch/tex at 27 ch/tex at 40 c/tex | Flongation at breakc| 4 O?ﬁégsf’c”gg%g %
(in %) (in %) (in %) (in %) 7
Ziel / Target Ziel / Target Ziel / Target Ziel / Target Ziel / Target Ziel / Target
1,4 23 48 1,5
1,0 14 35 2,5
0,7 6,5 21 5
1,0 15 28 11
1,6 7 18 11
1,3 4,3 14 14

Opak, weil, rot, grin, blau

Andere Farben auf Anfrage.

m Opaque, white, red,

green, blue

Other colors upon request.



bedea

Mogliche Polymersysteme Polymersystem Beschreibung
POSS/b/e po/ymer Systems Polymer system Description
| Hohe Viskositat
W
High viscosity

Das Polymersystem W kann mit den folgenden Polymersystemen
kombiniert werden:
®m The polymer system W can be combined with the following

polymeric systems:

Polymersystem Beschreibung
Polymer system Description
Mit Fluorpolymer (standard)
o Contains fluoro polymer (standard)
Mit Fluorpolymer (medium)
2 Contains fluoro polymer (medium)
- Mit Fluorpolymer (hoch)
Contains fluoro polymer (high)
Abmessungen fur Webd ré_hte Profile ‘ Standard Abmessungen in mm
Profiles Standard dimensions in mm
Dimensions of monofilaments
for woven fabrics . ‘ rund / round 0,10-0,45

Nicht den passenden Monofil-Typ gefunden?
Bitte sprechen Sie uns an!

Wir sind spezialisiert auf kundenspezifisch
maBgeschneiderte Monofilamente.

You did not find the right monofilament type?
Please do not hesitate to contact us!

We are known for our customized tailor made monofilaments.
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Die bedea Monofil-Typen ent-
halten wichtige Charakteristiken
und folgen einer einfachen
Nomenklatur.

Die Nomenklatur unserer Mono-
file kombiniert die Produkt-
gruppen mit den physikalischen
Daten und Polymersystemen.

Nomenklatur fur bedea PPS Monofile
Nomenclature for bedea PPS monofilaments

®m The bedea monofilament
types include important charac-
teristics and follow a simple
nomenclature.

The nomenclature of our mono-
filaments combines product
groups with the physical data
and polymeric systems.

Allgemeines Schema
General scheme

Thermoschrumpf in % (180 °C/20 min) / Hot air shrinkage in % (180 °C/20 min)

sehr niedrig
very low

niedrig mittel hoch sehr hoch
low medium very high

Bezugsdehnung bei 27 cN/tex (in %) / Elongation at 27 cN/tex (in %)

Code
Code

Produktgruppen / Product groups

14




PPS — Monofilamente zum Spiralisieren

und far Webanwendungen
PPS — monofilaments for spirals and woven fabrics

Unsere PPS Monofile sind hoch-

qualitative Werkstoffe fur den P Finsatz
temperaturbestandigen Einsatz-

bereich von Flachengebilden. Type Use

bedea produziert diese hoch-

wertigen Monofile sowohl fur

Webanwendungen als auch flr g6 _ g4 | sprialgraht / Spiral yam
den Spiralisierungsprozess. 50-08 | Steckdraht / Pintle wire
® Our PPS monofilaments are 50 - 46 | Webdraht / Weaving yarn
high quality materials designed 50 - 36 | Webdraht / Weaving yamn
for temperature resistant fabrics. 50 - 26 | Webdraht / Weaving yarn
bedea produces these high 50 - 06 | Webdraht / Weaving yarn

class monofilaments for the
weaving as well as the spiralisa-

tion process.

Mogliche Polymersysteme
Possible polymer systems

Polymersystem Beschreibung
Polymer system Description
Hoch viskoses, lineares PPS
: High viscosity, linear PPS
Fur Lebensmittelkontakt
- For food contact

Abmessungen fUr Spiral- und Steckdréahte
Dimensions of monofilaments
for spiral and pintle yarns

Standard Abmessungen in mm

Profile
Standard dimensions in mm

Profiles

Nicht den passenden Monofil-Typ, Profilform bzw. Abmessung

‘ rund / round 0,60 - 0,90

gefunden? Bitte sprechen Sie uns an!
Wir sind spezialisiert auf kundenspezifisch
maBgeschneiderte Monofilamente.

You did not find the right monofilament type, profile or dimension?
Please do not hesitate to contact us!
We are known for our customized tailor made monofilaments.

e | EaBRlee | B
cN/tex (in %)
(in %) in %
Ziel / Target Ziel / Target Ziel / Target
min. 35 ca. 19 28
min. 30 ca. 29 38
min. 34 ca. 21 32
min. 34 ca. 23 35
min. 32 ca. 24 38
min. 32 ca. 25 38

Abmessungen fur Webdrahte
Dimensions of monofilaments
for woven fabrics

Profile
Profiles

Thermoschrumpf
in %

(180 °C/20 Min.)
Hot air shrinkage
in %

(180 °C/20 min)

Ziel / Target

7,5
1,5
5
4
3

Géngige Abmessungen in mm
Common dimensions in mm

rund / round

Flachprofil / Flat profile
F1

Flachprofil / Flat profile
F2

Qvalprofil / Oval profile
Ot

Standard Farbe
Standard color

Natur

0,50 - 0,90

0,33 x 0,66
0,38 x 0,58
0,42 x 0,66

0,33 x 0,66
0,35 x 0,67
0,29 x 0,80

0,27 x 0,67
0,32 x0,78
0,43 x 1,05

m Natural color

15



bedea produziert nicht nur eine
Vielzahl von Monofilamenten,
sondern ist auch Spezialist flr
die Herstellung von ummantelten
Drahten.

Dabei bieten wir sowohl Mono-
plaste (ummantelte Monofile)
also auch Multiplaste (umman-
telte Mulitfilamente) an. Diese
hochqualitativen Produkte wer-
den kundenspezifisch fUr den
gewunschten Anwendungsbe-
reich entwickelt und hergestellt.
Sie kdnnen z. B. als Webfaden
oder als Spiralfaden zum Einsatz
kommen. Als Kernfilament

eignen sich unter anderem

Monoplast
Monoplast

,Plaste” (Kern-Mantel-Faden)
“Plaste” (core-sheath yarns)

Polyester, Polyamide, PPS oder
auch Kevlar.

FUr den Mantel kbnnen ebenfalls
verschiedene Thermoplastische
Kunststoffe (z. B. Fluorpolymere,
TPU, Polyamide, Polypropylen)
eingesetzt werden.

So schitzt z. B. der Einsatz von
hitzestabilisiertem Polyamid den
hochfesten Polyesterkern gegen
hydrolytischen Angriff und
mechanischen Abrieb.

Der Einsatz von Fluorpolymeren
als Mantelmaterial ergibt Faden
mit ausgezeichneter Temperatur-

und Chemikalienbestandigkeit.

Kern: Monofilament (z. B. PET, PA, PPS)

Durchmesser Kernfaden: 0,30 — 0,70 mm

Mantel: Thermoplastischer Kunststoff
(z. B. Fluorpolymer, TPU, PA, PP)
Dicke Mantelschicht: 0,10 — 0,20 mm

m Core: monofilament (e.g., PET, PA, PPS)

Core diameters: 0.30 — 0.70 mm

Sheat: thermoplastic polymer (e.g., fluoropolymer, TPU, PA, PP)
Sheating thickness: 0.10 - 0.20 mm

Multiplast
Multiplast

Kern: Multiflament (z. B. PET, PA)

Mantel: Thermoplastischer Kunststoff
(z. B. Fluorpolymer, TPU, PA, PP)
Dicke Mantelschicht: 0,10 — 0,20 mm

m Core: multifilament (e.g., PET, PA)
Sheat: thermoplastic polymer (e.g., fluoropolymer, TPU, PA, PP)
Sheating thickness: 0.10 - 0.20 mm
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® bedea not only produces a
wide range of monofilaments but
also is specialised in manufac-
turing coated yarns.

We offer Monoplast yarns
(coated monofilaments) as well
as Mulitplast (coated muilti-
filaments).

These high quality products are
developed and produced
according to the customized
application. The coated yarns
can for instance be used for
woven fabrics but also for spiral
fabrics. Among others polyester,
polyamides, PPS or Kevlar can

be used as core material.

There is also a large variety of
thermoplastic polymers available
(e.g., fluoropolymers, TPU,
polyamides, polypropylene) that
can be used as the sheath
material.

As an example the use of heat
stabilized polyamide as sheath
material protects the high-
strength polyester core against
hydrolytic attack and mechanical
abrasion. Due to the excellent
resistance of fluoropolymers
against heat and chemicals they
are often used as the sheath
material.




Spools and packaging
S‘tandard Spu|en Typ Abmessungen Leergewicht Max. Fadengewicht auf Volumen
in mm der Spule flr Spulung
Standard spools Type Measures Weight Max. weight of Volume
inmm empty monofilament on spool for winding
dat | d2 | a3 | 1 | L2 ing in kg in cm@
K200-R | 200 125 22,2 | 200 160 600 2,5 3063
K 250 (DIN)| 250 160 22 200 160 1050 3,8 4637
K250-R | 250 128 22 200 160 1050 85 5795
K 355 355 224 36 200 160 1850 7,5 9531
H 335 335 188 180 | 245 215 1600 10,0 12982
VM 355 355 180 127 314 280 3050 20,0 20589
Andere Spulen auf Anfrage.
Other spools upon request.
Standard Verpackung fur bedea Monofile K200-R
Standard packaging for bedea monofilaments
Palette Lange Breite Hohe
Pallet Length Width Height
mm mm mm
K 250 (DIN)
Holzpalette
Wooden pallet 1200 ‘ 1000 ‘ ca. 135
Spulentyp | Spulenlagen | Anzahl Spulen Anzahl Spulen Leergewicht Pappen- Kartonhdhe
pro Lage pro Karton der Spulen gewicht K250-R
Spool type | Spool layers | Number of spools | Number of spools | Weight of empty | Cardboard Carton
per layer per carton Spools weight height
kg kg mm
K 200-R 4 30 120 72 11 970
K 200-R 5 30 150 90 12 1180
K 250 (DIN) 4 19 76 80 11 970
K 250 (DIN) 5 19 95 100 12 1180
K 250-R 4 19 76 80 11 970
K 250-R 5 19 95 100 12 1180
K 355 4 9 36 67 11 970
K 355 5 9 45 83 12 1180
H 335 3 10 30 48 11 900 H 335
H 335 4 10 40 64 12 1150
VM 355 3 9 27 82 12 1150
Andere Paletten auf Anfrage.
Other pallets upon request. L
Bilder von / Pictures by
Hafner & Krullmann VM 355
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Effiziente Fertigungsprozesse fur

Efficient production processes

bedea produziert prinzipiell
,Made in Germany“ am Stand-
ort ABlar. Kernstticke der
Fertigung sind groB3dimen-
sionierte, moderne Monofil-
anlagen, die alle mit Doppel-
schnecken zur Direktextrusion
ausgestattet sind.

Durch Kombination von
Doppelschnecken Extrudern
und unseren Mehrkomponen-
ten-Dosiersystem sind wir in
der Lage Standardprodukte
und auch Spezialanfertigungen
mit hoher, gleichbleibender

Quialitat zu produzieren.

Die gesamte Fertigung ist bis
ins Detail durchdacht mit effi-
zienten und sicheren Prozess-
ablaufen. Die hohe Maschinen-
fahigkeit ist die Basis flr die
weltweit anerkannte bedea-
Quialitat. Sie wird begleitet
durch ein alle Bereiche umfas-
sendes Qualitdtsmanagement
und ltiickenlose Prifmechanis-
men. Unsere Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter sind entspre-
chend qualifiziert und haben
»Qualitat” verinnerlicht.

Das macht den Unterschied.

B bedea is only producing
material “Made in Germany” at
its site in Asslar. Central pieces
of our production are large-
dimensioned, modern mono-
filament production lines.

All of them are equipped with
twin screw extruders.

By combination of twin screw
extruders and multi-component
dosing systems we are able to
produce standard as well as
special monofilaments of high
and constant quality.

Qur whole production process
is planned to the last detail with
efficient and reliable processes.

The high machine efficiency is
the basis for our worldwide
recognized bedea quality.

It is accompanied by a com-
prehensive quality manage-
ment for all processes. All of
our employees are appro-
priately trained and qualified
to live the bedea quality.

That makes the difference.

Zertifizierung
DIN ISO 9001

Certification
DIN ISO 9001



gesicherte Qualitat ,Made in Germany* bedea

for assured quality “Made in Germany”
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Name
Abkirzung

Strukturformel

Summenformel

Dauergebrauchs-

temperatur [°C]

Dichte [g/cm?]

Feuchtigkeitsaufnahme
[%]

Verhalten gegentiber
Séauren

Verhalten gegentber
organischen
Losungsmitteln

Polyethylen-terephtalat
PET

O Toa,

(C10HgOa)n

-30 bis 110

(24 h, ASTM D570)

Bestandig gegen schwache
Séauren. Nicht bestandig
gegen starke Sauren.

Bestandig gegen aliphatische)
und aromatische
Kohlenwasserstoffe.
Ebenso gegen Alkohole
und Tetrachlorkohlenstoff.
Nicht bestandig gegen
Phenol und heiBes Wasser.

Polybutylen-terephtalat
PBT

O Tom,

(C12H1204)n

-50 bis 120

(24 h, ASTM D570)

Bestandig gegen schwache
Séuren. Nicht bestandig
gegen starke Sauren.

Bestéandig gegen Alkohole

und aliphatische Kohlen-
wasserstoffe. Bedingt

besténdig gegen aromatischel

Kohlenwasserstoffe.

Unbestandig gegen Aceton,

Ethylacetat, Phenol und
heiBes Wasser.

Hohe Harte, Steifigkeit und

Dichte [g/cm3]

Feuchtigkeitsaufnahme [%]

Verhalten gegentber
Séuren

Verhalten gegentiber
organischen
Lésungsmitteln

Mechanische
Eigenschaften

20

0,89 -0,92 2,16-2,20 2,12-2,17 1,7-177 1,75-1,78

<0,02 (ASTM D570) Keine Wasseraufnahme <0,1 (24 h, ASTM D570) 0,03 (24 h, ASTM D570) 10,03 - 0,06 (24 h, ASTM D570,

Bestandig gegen schwache
und starke S&uren.
Nicht bestandig gegen
oxidierende Sauren.

Besténdig gegen Ethanol
und Wasser. Bedingt oder
nicht bestéandig gegen
aliphatische und aroma-
tische Kohlenwasserstoffe
(aufquellen) sowie chlorierte

Kohlenwasserstoffe.

Hohere Harte, Steifigkeit und
Festigkeit als PE. Nicht
bestandig gegen UV-Licht.

Hohe Harte, Steifigkeit und

Besténdig gegen schwache,
starke und oxidierende
Séuren.

L6st sich in keinem
bekannten organischen
Lésemittel.

Niedrige Harte und
Festigkeit. Kalter-Fluss.

Chemische Eigenschaften

Polyamid 6
PA G
(o]

NCHzE
(CeH11NO)n

-30 bis 100

(Normalkiima 23/50)

Polyamid 6.6
PA 6.6

'{&GHM@“N‘/“%M‘ }’

(C12H22N202)n

-30 bis 120

(Normalkiima 23/50)

Polyamid 11
PA 11

o
H

M
~(CH2)G
(C11H21NO)n

—40 bis 80

(Normalkiima 23/50)

Polyamid 12
PA 12
o]

& s
(CH)T
(C12H23NO)n

—40 bis 80

0,7-1.1
(Normalklima 23/50)

Nicht besténdig gegen schwache, starke und oxidierende S&uren.

Bestandig gegen aliphatische und aromatische Kohlenwasserstoffe,
einige Alkohole, Ketone, Ester und Ether.

Bestandig gegen schwache,
starke und oxidierende
Séuren.

Besténdig gegen die
bekannten organsichen
Lésemittel.

Annlich wie PTFE aber
schlagzéher als PTFE.
Kein Kalter-Fluss.

Bestandig gegen schwache
und starke Sduren. Bedingt
bestandig gegen oxidierende
Séauren.

Bestandig gegen die
meisten organischen
Losemittel.

Annliche Eigenschaften wie
PTFE aufgrund von ca.
75 Gew. % Anteil von Tetra-
fluorethylen. Kein Kalter-Fluss.

Besténdig gegen schwache
und starke S&uren. Bedingt
bestandig gegen oxidierende
Sauren.

Bestandig gegentber alipha-
tischen, aromatischen und
chlorierten Kohlenwasser-

stoffen. Nicht bestandig
gegen heiBes Aceton, primé-

ren Aminen und stark polaren,|

organischen Substanzen.

Hohe mechanische
Festigkeit und Zugfestigkeit.

Mechanische Festigkeit. Gut polierfahige Festigkeit. Gute Dimen- Die Eigenschaften sind abhéangig von der Wasseraufnahme und der Kristallinitat.
Eigenschaften Oberfiéche. sionsstabilitat unter Hitze. Infolge der Kristallisation sind die Polyamide steif und hart. Nach Wasseraufnahme sehr zah.
Eigenschaften Polymerisate
Name Polypropylen Polytetrafluorethylen Fluoriertes Ethylen-Propern Ethylen Tetrafluorethylen Polyvinylidenfluorid Polyphenylensulfid
Abklrzung PP PTFE ETFE PVDF PPS
F F F CF; F F H H
- e & L | ] s
rukturforme = G 1 T
CH,-GH . TSI Tl T e ??
n F F n F ojm F FIPLH H|m n
Summenformel (CaHe)n (CoFa)n (C2F2)n (CsFe)m (CoFa)n (CoHa)m (CoH2F2)n (CeHaS)hn
Dauergebrauchs- ) ) ) . ) .
temperatur [°C] 0 bis 100 —200 bis 250 —100 bis 205 -190 bis 150 -100 bis 150 bis zu 240

0,02 (24 h, ASTM D570)

Bestandig gegen schwache
Séuren. Bedingt bestandig
gegen starke Sauren und
unbestandig gegen
oxidierende S&uren.

Lést sich nicht in einem
bekannten organischen
Lésemittel unter 200 °C.

Hohe Hérte, Steifigkeit und
Festigkeit. Hohe
Temperaturstabilitat.



Chemical properties

Name Polyethylen-terephtalat Polybutylen-terephtalat Polyamide 6 Polyamide 6.6 Polyamide 11 Polyamide 12
Abbreviation PET PBT PAB PA 6.6 PA 11 PA 12
o} o] H (o]

Structural formula {»P—G—c—o—{mm o+ {»P—G—c—o—{m& o+ ,H GH;{E"N‘ACH’”“ (u, N él, /H
SeHETT (e T ~(CHa)

Formula of sum (C10HgOa)n (C12H1204)n (CeH11NO)q (C12H22N202)n (C11H21NO)n (C12H28NO)q
Temperatures of pracfical ~30t0 110 5010 120 -3010 100 -3010 120 -4010 80 -4010 80

use — continuous [°C |

Density [g/cm?)]

0.7-141

Moisture Absorption [%]| o4, ASTM D570) (24 h, ASTM D570) (normal climate 23/50) (normal climate 23/50) (normal climate 23/50) (normal climate 23/50)

Resistant against weak Resistant against weak
Acid stability acids. Not resistant against | acids. Not resistant against Not resistant against weak, strong and oxidizing acids.
strong acids. strong acids.

Resistant against alcohols
and aliphatic hydrocarbons.
Limited resistance against
aromatic hydrocarbons. Resistant against aliphatic and aromatic hydrocarbons, some alcohols, ketones, ester, and ether.
Not resistant against
acetone, ethyl acetate,
phenol and hot water.

High hardness, stiffness and | High hardness, stiffness and

Resistant against aliphatic
and aromatic hydrocarbons
as well as alcohols and
tetrachloromethane.
Not resistant against phenol
and hot water.

Solvent stability

M‘raghsg;ggl firmness. Good polishing | firmness. Good dimensional Properties depending on water absorptlona?tr;? \::,;);:traggsagontic:g Sgnsteoquuer?ce of crystallization they are stiff and hard,
prop surface. stability under heat. i Ty tougn.
Properties Polymerisate
Name Polypropylene Polytetrafluoro-ethylene  [Fluorinated ethylene-propylene Ethylene tetraﬂuoro-ethylene Polyvinylidene-fluoride Polyphenylene-sulfide
Abbreviation PP PTFE PVDF PPS
F F F CF; F
. c'; s (H* aa -2 ?? s
ructural formula - —C T .
CHy-CH-, ; nlF F o |m Elnld i m n
Formula of sum (CsHe)n (CoFa)n (CoF2)n (CsFe)m (CoFa)n (CoHa)m (CoH2F2)n (CeHaS)n
Temperatures of practical B _ _ _
use — continuous [°C | 0to 100 200 to 250 100 to 205 190 to 150 100 to 150 up to 240

<0.02 . <01 0.03 0.03-0.06
(ASTM D570) (24 h, ASTM D570) (24 h, ASTM D570) (24 h, ASTM D570)

Resistant against weak and | Resistant against weak and
strong acids. Limited resis- | strong acids. Limited resis-
tance against oxidizing acids. |tance against oxidizing acids.

0.02
(24 h, ASTM D570)

Moisture Absorption
%]

Resistant against weak acids.
Limited resistance towards

strongs acids and not resis-
tant against oxidizing acids.

Resistant against weak and
strong acids. Not resistant
against oxidizing acids.

Resistant against weak,
strong, and oxidizing acids.

Resistant against weak,
strong, and oxidizing acids.

Acid stability

Resistant against ethanol
and water. Limited or no
resistance against aliphatic
and aromatic hydrocarbons against hot acetone,
(swelling) as well as primary amines, and strong
chlorinated hydrocarbons. polar organic substances.

Resistant against aromatic,
aliphatic, and chlorinated
hydrocarbons. Not resistant

Does not dissolve in a
known organic solvent
below 200 °C.

Does not dissolve in a
known organic solvent.

Resistant against known
organic solvents.

Resistant against most

Solvent stability known organic solvents.

Similar properties as PTFE
due to ca. 75 weight % con-
tent of tetrafluoro-ethylene.

No cold creep.

High hardness, stiffness, and
firmness. High temperature
stability.

Higher stiffness, hardness
and firmness than PE. Not
resistant against UV light.

Similar to PTFE but higher
impact resistance.
No cold creep.

Low hardness and firmness.
Cold creep.

High mechanical firmness

Mechanical properties and tenacity.

Quellen / Sources: - Kunststoffe, Eigenschaften und Anwendungen, 8. Auflage, ISBN 978-3-642-16772-8 Alle Angaben ohne Gewahr.
— Werkstoff-Fuhrer Kunststoffe, 10. Auflage, ISBN 978-3-446-42436-4 Information is supplied without liability. 21



Lauflangen Polyester
Run length polyester

Feinheit tex Flache mm? Lauflange m/kg Kapazitat kg/Spule
mgm Linear density tex Area mm? Run length m/kg Capacity kg/spool
K200-R |K250 OIN)| K250-R | K355 | H335 | 355WM

00% | 88 | 000686 | 118906 | f2 | | | | |
0110 | 181 | 00060 | 76251 | 45 | | | | |
0130 | 183 | 00i%7 |  s4504 | 48 | | | | |
244 | ooi767 | 41006 | 22 | 27 | 27 | | |
s3] o070 | 8tes | 25 | 27 | 27 | | |
891 ] 00288 | 25558 | 25 | 27 | 27 | | |
478 | o364 | 2091 | 25 | 38 | 55 | | |
0280 | 573 | 004185 | 47441 | 25 | 88 | 55 | | |
0250 | 677 | 00409 | 44762 | 25 | 88 | 55 | | |
790 | 005726 | 12656 | 25 | 38 | 55 | | |
0290 | 9tz | 006605 | 10971 | 25 | 88 | 55 | | |
1042 ] 007548 | 9601 | 25 | 38 | 55 | | |
030 | 1180 | 008568 | 8472 | 25 | 88 | 55 | | |
035 | 138 | 0062t | 7882 | 25 | 88 | 55 | | |
0370 | 1484 | odors2 | 6789 | 25 | 88 | 55 | | |
03% | 1649 | 011946 | 606 | 25 | 88 | 55 | | |
15,0
0510
0,530
0,550
0,59
20,0

430,2

0,150

0,170

0,190

0,210

0,270

0,310

0,410 15,0

0,430 15,0

0,450 15,0

0,470 15,0

0,490

15,0

15,0

15,0

0,570 15,0

15,0

0,610

0,630 0,31172 2.325

2,5 3,8 55 7,5 10,0 20,0

Alle Angaben ohne Gewahr. / Information is supplied without liability.
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Feinheit tex Flache mm? Lauflange m/kg Kapazitat kg/Spule
Linear density tex Area mm? Run length m/kg Capacity kg/spool
K200-R |K250 OIN)| K250-R | K355 | Ha3s | 355WM

Q

mm

0,650 20,0
0,670 20,0
0,690 20,0
0,710 20,0
0,730 20,0
0,750 20,0
0,770 20,0
0,790 20,0
0,810 20,0
0,830 20,0
0,850 20,0
0,870 20,0
0,890 20,0
0,910 20,0
0,930 20,0
0,950 20,0
0,970 20,0
0,990 20,0
1,010 20,0
1,080 20,0
1,050 20,0
1,070 20,0
1,090 20,0
1,110 20,0
1,130 20,0
1,150 20,0
1,170 20,0
1,190 20,0




bedea

bedea Berkenhoff & Drebes GmbH

Herborner StraBe 100 - 35614 ABlar - Germany
Telefon +49 (0)6441 | 801-888 - Telefax +49 (0)6441 | 801-189
www.bedea.com - info@bedea.com
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