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RIVSET® Automation EH

Stanzniettechnik mit elektrischem Antrieb
— fUr den modernen Mischbau
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RIVSET® Automation EH

Energieeffizient, umweltvertraglich und modular.

Unsere neue Halbhohlstanzniettechnik, RIVSET® Automation EH, ermdglicht das Fligen von Mischmaterialien
sowie hochfesten Stéhlen bei minimalen Prozesszeiten.

Sie ist unter anderem durch den modularen Aufoau fur Applikationen in der GroBserienproduktion mit maximaler
Flexibilitat in der Fertigungsplanung pradestiniert. Eine hohe Lebensdauer bei maximaler Verflgbarkeit und
minimalem Wartungsaufwand sind hier wichtige Erfolgsfaktoren.

Unser Produkt Uberzeugt nicht nur durch Energieeffizienz und Umweltvertraglichkeit, sondern auch durch die
hohe Qualitat von Material und Verarbeitung. Dies trifft natUrlich auch auf unsere RIVSET® Stanzniete zu,
die ebenfalls zu unserem Leistungsumfang gehdren.

Technologie

Positionieren Fixieren Eindringen Stanzen Formen Setzen
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Einfacher und schneller Arbeitsgang:

In einem Schritt durchstanzt der Halbhohlniet die
obere/n Werkstlcklage/n und bildet in der unteren
Werkstucklage den SchlieBkopf.

Materialien

Flgbare Materialien und Materialkombinationen fur Ihre hochfesten Verbindungen:

[ Aluminium (Druckguss, Strangpressprofil, Blech)

[0 Tiefziehstahle mit einer Zugfestigkeit von max. 500 MPa

1 Hochfeste Stéahle mit einer Zugfestigkeit von max. 1.600 MPa

1 AuBerdem Materialmix mit Magnesium, Kupfer, Folien, Metallgewebe, Holz,
Kunststoff (ggf. mit Glasfaseranteil), Sandwichmaterialien

2 Klebstoff als Zwischenlage
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Die RIVSET® Automation EH im Uberblick

Eigenschaften:

% Modularer Aufbau der Maschinenkomponenten

1 Dezentrale Steuerungsarchitektur fir maximale Konfigurationsmoglichkeiten

I Prozesszeiten von < 1,5 Sekunden/Niet (in Abhangigkeit des Setzwerkzeuges)
[ Hohe Maschinenverfligbarkeit

2 Nietlangenkontrolle mit einer Genauigkeit von + 0,25 mm

2 Multivisualisierung von 1 bis 5 Gerat(en)

% Optionaler Leitstand durch Software Upgrade

Der Markenname RIVSET® biindelt unser gesamtes Know-how der Halbhohlstanzniettechnik

und bietet lhnen mit der neuen Automation EH zusétzliche Vorteile:

1 100 % elektrische Installation am Roboter — keine Schlauchanbindung

[ Kompensation von Stanzschlagen (fur Anwendungen mit hochfesten Stahlen mit einer Zugfestigkeit
von max. 1.600 MPa)

[ Optimierte Stellflache — kein separates Antriebsaggregat erforderlich

I Kraftgesteuerter Setzprozess (optional weggesteuert)

Antriebseinheit:
Elektromotor, Ventilblock,
Ausgleichsbehélter und
Setzzylinder

Im Schaltschrank

Mechanischer integrierter Servoregler
Niederhalter
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RIVSET® Automation EH Module

Tool

Setzwerkzeug

Produktmerkmale

1 Ausladungen des C-Rahmens bis 600 mm als Standard und 750 mm
mit einem Leichtbaurahmen

% Medien Docking maglich

I Austauschbarer Matrizendom

1 Optionaler Matrizendom mit Matrizenverriegelung

Besondere Merkmale des RIVSET® Automation EH

% Mechanischer Niederhalter — Kraftstufen einstellbar Gber Druckfeder
1 Setzwerkzeuge in den Kraftstufen 60 kN und 78 kN erhaltlich

I Kompakte Anbindung

NEU! Matrizenwechsler

Produktmerkmale

% Aufnahme von bis zu 8 Matrizen

I Matrizenwechsel < 6 s

[ |dentifikation der Matrizen Uber Abnahmeposition

I Zuordnung der Matrizen ID je Fugepunkt

1 Verriegelung der Matrize in der Matrizenaufnahme des Setzwerkzeuges

1 Optional mit automatischer Matrizenerkennung Uber Codierung am Schaft
der Matrize
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Feed

Nietzufiihrung

Produktmerkmale
Forderleistung 60 Niete/Minute
Vorrat von ca. 15.000 Niete (in Abhangigkeit der Nietgeometrie)
Minimaler Wartungsaufwand
Nietvorvereinzelung und Nietldangenmessung mit einer Genauigkeit
von + 0,25 mm

Sonderkonfigurationen
Wir bieten |hnen zuséatzlich
zu den genannten
Varianten weitere
Sonderkonfigurationen,
z.B. Multifeeding.
Sprechen Sie uns an —
wir beraten Sie germne!

NEU! Magazine Feed

Produktmerkmale
Besteht aus einer Beladestation (siehe links) und dem Magazin
am Setzwerkzeug (siehe unten)
Verarbeitung von drei Nietlangen in einem Magazin (Standard)
Kapazitat von max. 49 Niete mit @ 5 mm/69 Niete mit @ 3 mm
Schneller Magazinwechsel < 4 s
Optionale Verarbeitung von max. acht verschiedenen Nietlangen —
z.B. Nietspektrum @ 5 mm
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RIVSET® Automation EH Module

Power Unit

Steuereinheit

BOLLHOFF Produktmerkmale

% Ansteuerung des Setzwerkzeuges durch
integrierten Servoregler

———— e I Dezentrale Hardwarekonfiguration mit
:___.- zentraler Steuerung der Einzelmodule mittels
:: Bussystem

1 ,Embedded PC* basierte Steuerung

1 Ansteuerung bis zu 3 Nietzufuhrungen
(Standard) i . |

1 Offene Schnittstelle zu diversen |
Roboterschnittstellen (ProfiNet, Interbus, etc.) : . |l
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‘ % Handbediengerat mit vollstandiger
Visualisierung der Prozesstberwachung
(Plug & Play)

1 I Optional mit Multivisualisierung von
@ ' 1 — 5 Gerat(en)

i
\ 1 Optionale Nutzung der Multivisualisierung
als Leitstand Uber Software Upgrade
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RIVSET® Automation EH Standardkonfigurationen

Das System besteht aus Setzwerkzeug, Steuereinheit und Standardnietzufihrung: Blow Feed
Bei der Blow Feed Zuflhrung werden die Niete mittels Druckluft vereinzelt und zugefihrt.
Hier wird nach der Anzahl der eingesetzen Nietlangen unterschieden:

Single — Ein Nietdurchmesser und eine Nietlange

Twin - Ein Nietdurchmesser und zwei Nietlangen

Triple — Ein Nietdurchmesser und drei Nietlangen
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*Optionale Module zur Konfiguration

Mit gezielter Beratung und ausgepragter Entwicklungskompetenz gelten wir mit innovativen Montagesystemen und Verbindungselementen als
erfahrener Spezialist fUr das mechanische Flgen. Sprechen Sie uns an.




AuBerhalb dieser 24 Lander betreut Boéllhoff in enger Partnerschaft mit Vertretungen und
Handlern den internationalen Kundenkreis in anderen wichtigen Industriemarkten.

Ballhoff Gruppe =
ArchimedesstraBe 1-4 - 33649 Bielefeld - Deutschland 5

Telefon +49 521 4482-611 - Fax +49 521 4482-297
www.boellhoff.com - fuegetechnik@boellhoff.com  soLLHOFFE

Technische Anderungen vorbehalten. Nachdruck, auch auszugsweise, nur nach ausdriicklicher Genehmigung gestattet.
Schutzvermerk nach ISO 16016 beachten.



