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innovaTion und TradiTion

Prototechnik zählt zu den Innovationsführern bei leichten, hoch-

leistungsfähigen Abgassystemen und Fahrzeugkomponenten für 

die Automobilindustrie und andere Bereiche der Antriebstechnik. 

Als Präzisionsmanufaktur für Sonderserien schließt das innerhalb 

der Eberspächer-Gruppe selbstständig agierende Unternehmen die 

Lücke zwischen Prototypenbau und Großserienfertigung.

basis aller aktivitäten von Prototechnik sind rund 30 Jahre know-

how aus motorsport und Sonderserienfertigung. das unternehmen 

entstand als hochspezialisierter anbieter von hightech-abgasanlagen, 

Teilen der motorperipherie und metallkomponenten für rennfahr-

zeuge – meist Prototypen und einzelstücke. diese erfahrung, das 

handwerkliche können und die detaillierte kenntnis industrieller 

fertigungsmethoden nutzen automotive-kunden aus aller welt heute 

für die realisierung von leichtbau- und high-Performance-Projekten 

insbesondere bei abgassystemen. 

die hightech-Schmiede aus Schwäbisch gmünd bei Stuttgart fasst 

den kompletten Produktentstehungsprozess zusammen, von der ent-

wicklung und konstruktion über den vorrichtungs- und werkzeugbau 

bis zur fertigung von Prototypen und Sonderserien. Sie vereint exzel-

lentes handwerk mit hochwertigster industrieller Produktion, erprobt 

und perfektioniert Prozesse, Technologien und fertigungsmethoden 

vor allem in der Stahl- und leichtmetallbearbeitung.

damit bietet Prototechnik seinen kunden hightech-lösungen für 

anspruchsvollste Projekte und liefert gleichzeitig als Technologiezen-

trum für leichtbau innerhalb der eberspächer-gruppe entscheidende 

impulse für innovationen in der großserie. Prototechnik profitiert auch 

davon, die infrastruktur der gruppe uneingeschränkt nutzen zu können, 

was einem unternehmen dieser größenordnung und damit auch 

seinen kunden einzigartige möglichkeiten verschafft.

Schnell und fleXibel

kundenorienTierT
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komPeTenz und Performance in Sachen leichTbau

Unternehmen, insbesondere wenn sie für den Motorsport tätig sind, 

gleichen selbst einem Rennteam, in dem hochmotivierte Spezia-

listen eng und erfolgsorientiert zusammenarbeiten. Sieger kann 

nur das Team werden, das alle Aufgabenstellungen hervorragend 

beherrscht und auch unter größter Anspannung und Zeitdruck 

Spitzenergebnisse liefert. Wie die kombinierten Fähigkeiten der 

Prototechnik-Mannschaft eine solche unschlagbare Performance in 

Sachen Leichtbau möglich machen, präsentiert diese Broschüre.

                               SONDERSERIEN                     M
OTORSPORT 
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   INNOVATIONEN                       PROTOTYPENLEICHTBAU

SchalldämPferSySTeme

acTiveSilence / acTiveSound
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miT innovaTiven ideen 
hin zu immer weniger gewichT

branche einzigartig. Seien es 3d-bauraumuntersuchungen oder 

-geometrieauslegungen, seien es akustik-, Schwingungs-, Strömungs- 

oder Thermomechanik-berechnungen – schon im rahmen der ersten 

entwicklungsschritte können neue Systeme ganzheitlich betrachtet 

und entsprechend den internen oder externen lastenheften ausgestal-

tet beziehungsweise optimiert werden. grundlage aller aktivitäten der 

konstrukteure ist ihr breit gefächertes wissen zum Thema werkstoff-

technik. unterstützt werden die fachleute durch modernste labortech-

nik – wie cT, röntgen oder rem – und durch die direkte anbindung 

von Prototechnik an das eberspächer-werkstofflabor. Selbst weiterent-

wickelte analyse- und Simulationsverfahren auf einem in der branche 

einmaligen niveau an genauigkeit sorgen zudem für effiziente abläufe, 

sparen realtests und reduzieren so kosten und zeitaufwand. enge 

verbindungen zu den hochschulen und institutionen der region sichern 

außerdem informationsfluss und know-how-Transfer bezüglich der 

neuesten Trends bei werkstoffen, Prozessen und Produktionsverfahren. 

und nicht zuletzt profitiert das entwicklungsteam von kurzen wegen 

zwischen engineering, Prototypenbau und fertigung sowie dem daraus 

resultierenden schnellen informationsaustausch. So wird sichergestellt, 

dass Prototechnik auch in zukunft immer ganz vorne mitfährt. 

vorrichTungS- und werkzeugbau – alleS auS einer hand:

eine Stärke von Prototechnik ist der eigene vorrichtungsbau, der zu-

letzt erheblich ausgebaut wurde und über modernste cnc-maschinen 

und technische einrichtungen verfügt. hier werden alle notwendigen 

vorrichtungen und werkzeuge für den Prototypenbau und für die Seri-

enfertigung bei Prototechnik konstruiert, hergestellt und in betrieb ge-

nommen. die aufgabenstellung für das Team reicht von der analyse der 

aufträge über die konstruktion und Simulation bis hin zur fertigstel-

lung der hardware – alles inhouse, versteht sich. das hohe fachwissen 

und kurze wege im unternehmen garantieren, dass die anlaufzeiten in 

der fertigung verkürzt und optimierungen im kontinuierlichen Prozess 

leichTbau – wie weniger mehr wird:

die aussage „weniger ist mehr“ wird gemeinhin kreativen minima-

listen in den bereichen architektur, kunst und design zugeschrieben. 

dieses motto, das die reduzierung von dingen auf das wesentliche 

betont, steht aber selbstverständlich auch für konstruktive aktivitäten 

im motorsport und zunehmend in der Serienfertigung von automobilen. 

während der antrieb verlässliche (Spitzen-)leistung erbringen muss, 

sollten alle übrigen komponenten eines fahrzeugs, soweit möglich und 

sinnvoll, auf niedriges gewicht ausgelegt sein. leichtbau heißt das 

Stichwort – zur realisierung bester Performance in allen bereichen.

abgasanlagen tragen nicht unerheblich zum gesamtgewicht von fahr-

zeugen bei. die anforderungen an funktion, Stabilität und haltbarkeit 

dieser Systeme sind bereits hoch und sie steigen stetig weiter. die 

lösung beim Thema gewichtsreduzierung liegt im einsatz der richtigen 

materialien und in deren optimaler verarbeitung. motorsport dient 

hier als ideales umfeld zur schnellen erprobung neuer lösungsan-

sätze. unter härtesten bedingungen können neue Technologien und 

Produktionsverfahren getestet oder komplette Systeme auf herz und 

nieren geprüft werden. die mitarbeiter von Prototechnik nutzen ihre 

jahrzehntelange erfahrung aus rennsport und Sonderserie, um bei der 

entwicklung neuer abgasanlagen und motorperipherieteile alternative, 

innovative wege zu gehen und eingefahrene denkmuster zu verlassen. 

das wissen über unterschiedlichste materialien, deren eigenschaften 

und verarbeitungsmöglichkeiten ist die entscheidende basis dafür, 

tatsächlich neue, eigenständige lösungen zu entwickeln und diese 

dann ganz nach kundenwunsch in unterschiedlichsten Stückzahlen 

umsetzen zu können. das ziel: immer aus weniger mehr machen!

engineering – know-how und PerfekTe auSSTaTTung:

Prototechnik stehen im engineering alle aktuellen technologischen 

möglichkeiten zur verfügung. Sei es im hause selbst oder inner-

halb der eberspächer-gruppe: die kombination von fachwissen und 

technischen einrichtungen zur realisierung von leichtbauprojekten 

bei abgassystemen, motorperipherie- und fahrzeugteilen ist in der 

[ leichtbaustudie „extrem“ ]
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direkt umgesetzt werden können. auch neue kundenwünsche auf dem 

weg zum Serienanlauf lassen sich nur so schnell erfüllen.

ProToTyPen – klaSSiSche handarbeiT in höchSTer PräziSion:

die maxime, alle Prozessschritte vom ersten cad-entwurf bis zum 

fertigen Produkt möglichst komplett im eigenen haus zu realisieren, 

macht die Prototypenfertigung bei Prototechnik so einzigartig, seien 

es einzelne komponenten wie öl- oder wasserleitungen für motoren, 

abgaskomponenten oder gar komplettsysteme. durch das umfassende 

know-how der fachleute entstehen in klassischer handarbeit außer-

gewöhnlich präzise muster, einzelstücke und seriennahe Teile. diese 

Prototypen liefern schon zu einem frühen zeitpunkt des entwicklungs-

zyklus sehr repräsentative ergebnisse für eine spätere Serienfertigung. 

der reiche erfahrungsschatz von Prototechnik zahlt sich hier im wahrs-

ten Sinn des wortes für die kunden aus.

SonderbauTeile miT hohem SPaSSfakTor:

eine besondere herausforderung für ein Team ausgewiesener 

Spezialisten und fans sportlicher fahrzeuge bieten Projekte, die bei 

Prototechnik „Sonderserien“ genannt werden. es geht hier um die aus-

stattung von high-Performance-fahrzeugen mit Serien- oder options-

komponenten – vor allem abgasanlagen zur leistungssteigerung oder 

mit exklusiver geräuschgestaltung. Tochterfirmen großer oems, die 

hochwertige derivate von großserienfahrzeugen anbieten, setzen auf 

die expertise des Teams aus Schwäbisch gmünd. es verwirklicht Pro-

jekte, die höchste ansprüche in Sachen komplexität, fügetechnik und 

verarbeitung stellen. das perfekte Schweißen von Titanteilen etwa ge-

hört zu den lösungsansätzen, die Prototechnik entwickelt und für die 

Sonderserie einsatzfähig gemacht hat. alles in allem eine herausforde-

rung, die dem fachmann gleichzeitig einen hohen Spaßfaktor bietet.

[ Sonderserienfertigung ]

[ vorrichtungs- und werkzeugbau ]

[ entwicklung und konstruktion ]

[ Prototypen- und motorsportmanufaktur ]
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innovaTive ProzeSSTechnologien
alS baSiS für den erfolg

enTScheidende komPeTenz – die verbindung von maTerialien:

die genaue kenntnis der materialeigenschaften und des werkstoff-

verhaltens bei der bearbeitung spielt bereits beim entwicklungspro-

zess eine wichtige rolle: in der frühzeitigen abstimmung zwischen 

entwicklungsingenieuren und fertigungsexperten werden bei 

Prototechnik geeignete Technologien diskutiert und definiert. dabei 

fließen aktuell erkenntnisse aus der laufenden forschungs- und vor-

entwicklungsarbeit kontinuierlich mit ein. die enge zusammenarbeit 

mit herstellern von fertigungsanlagen, etwa von Schweißzellen, die 

nach den vorgaben von Prototechnik konfiguriert bzw. z. b. innerhalb 

der Titanmanufaktur eigenständig umgebaut und optimiert werden, 

gehört ebenfalls dazu.

erfolgreich miT der evoluTion von induSTrieSTandardS: 

konventionelle, d. h. in der industrie gängige Schweißverfahren wie 

das mig/mag-Schweißen, wig-Schweißen oder die orbitalschweiß-

technik finden bei Prototechnik ihre nicht alltägliche „Standardan-

wendung“: innerhalb der Prototypen- und Sonderserienfertigung bei 

der verarbeitung von unterschiedlichsten edelstahl-, aluminium- und 

nickelbasislegierungen. und zwar sowohl im manuellen Prozess 

als auch auf roboteranlagen. Speziell optimierte und aus den o. g. 

verfahren abgeleitete Sonderschweißverfahren wie der force-Tig 

[ Titanmanufaktur ]

und der micro-mig-Prozess kommen immer dann zum einsatz, 

wenn besondere anforderungen hinsichtlich des optischen erschei-

nungsbilds, geringer Schweißnahtüberhöhung und Schweißspritzer 

bestehen. bezüglich der unterschiedlichen materialanforderungen, 

anzahl und einsatzgebiete existiert eine vielzahl an verfahren, deren 

individuelle vor- und nachteile spezifisch zu berücksichtigen sind. 

daher ist es empfehlenswert, diese lösungswege bei anstehenden 

Projekten zunächst mit den experten bei Prototechnik zu bewerten.

fügeTechniken innerhalb der TiTanmanufakTur: 

mit dem wig-verfahren schweißt Prototechnik Titanteile in schüt-

zender argonatmosphäre. dies erfolgt entweder in handarbeit unter 

nutzung der aus der medizintechnik bekannten und von Prototech-

nik optimierten „glovebox-Technik“ oder mithilfe von zwei eigens 

konfigurierten und modifizierten roboteranlagen, die an die eigenen 

anforderungen angepasst wurden – mit hervorragenden ergebnis-

sen, was genauigkeit und geschwindigkeit angeht. Parallel zum 

wig-Schweißen kommt bei Prototechnik das mig-Schweißverfahren 

zum einsatz. die vorteile dieser Technologie: im vergleich zum 

wig-Schweißen wird eine deutlich höhere abschmelzleistung und 

Schweißgeschwindigkeit erzielt. das reduziert fertigungszeiten und 

senkt kosten.
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[ nc-glove-Schweißbox ]

[ force-Tig-nc-Schweißroboter ]
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innovaTive ProzeSSTechnologien
alS baSiS für den erfolg

alTernaTive verbindungen – mig-löTen:
 wie verbindet man zwei unterschiedliche materialien, die nicht zu 

verschweißen sind, wie zum beispiel edelstahl und Titan? diese span-

nende frage haben die fügetechnikspezialisten bei Prototechnik im 

Team intensiv beleuchtet, diskutiert und schließlich beantwortet: beim 

mig-löten werden festigkeitsoptimierte fügeprozesse für hybridverbin-

dungen genutzt – mit ausgezeichneten ergebnissen. referenzteile, die 

mithilfe dieses lötprozesses hergestellt werden, befinden sich bereits 

in der vorserie.

auch bei edelSTahl im einSaTz – furchSchrauben:

das verfahren des furchschraubens ist bisher nur bei Schwarzstahl- 

und leichtmetallverbindungen in der Serie bekannt. gemeinsam mit 

Partnern hat Prototechnik diese zeit- und kostengünstige verschrau-

bungstechnik für die Serie umgesetzt und so modifiziert, dass sie 

auf edelstahlbleche übertragbar ist. damit ist eine dauerhaft haltbare 

verschraubung von blechteilen ganz ohne bohren oder Stanzen und 

gewindeschneiden möglich.

[ vollautomatisiertes furchschrauben ]
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komPeTenz für formTeile – hydroforming:

neben dem ausgewiesenen know-how in Sachen fügetechnik hat 

sich Prototechnik auch bei formung von materialien hohe kompetenz 

erarbeitet. mittels innen- und außenhochdruckumformung (ihu, ahu) 

können mit höchster Präzision komplex geformte hohlkörper und form-

teile hergestellt werden. die hochdruckumformung bietet faszinierende 

gestalterische möglichkeiten und hohe umformgrade für verschiedenste 

bauteilformen und -größen. die flexibilität des fertigungsverfahrens in 

verbindung mit unterschiedlichen werkstoffen verschafft den entwick-

lern von Prototechnik immer wieder raum für neue ideen. eine speziell 

ausgelegte hydroformingpresse mit 1.500 Tonnen zuhaltekraft und 

einer Tischgröße von 1.000 mal 1.200 millimetern steht in Schwäbisch 

gmünd für den Prototypen- und Sonder-serieneinsatz zur verfügung.

alleS unTer konTrolle – meSS- und PrüfTechnik:

vertrauen in die eigenen fertigkeiten ist gut – kontrolle allerdings ist 

auch gut, gerade bei den hochkomplexen fertigungsverfahren, die bei 

Prototechnik zum einsatz kommen: um die Prozesse zu überwachen 

und laufend zu verbessern, wird modernste mess- und Prüftechnik 

eingesetzt. die Prüfplanung beginnt bereits in der entwicklungsphase 

und richtet sich nach international anerkannten Standards. dimensio-

nale Prüfungen werden über zwei koordinatenmessgeräte mit dreh-/

Schwenkkopf und einem 7-achs-messarm abgedeckt, ins detail gehen 

die Spezialisten in einem umfassend ausgestatteten Präparationsla-

bor und im rahmen einer semiautomatisierten Schliffanalyse. damit 

ist es möglich, alle im hause realisierten Prozessschritte jederzeit zu 

prüfen. des weiteren hat Prototechnik zugriff auf das zentrale labor der 

eberspächer-group: dort stehen experten mit rem- und röntgenappa-

raturen für weitergehende untersuchungen zur verfügung. 

[ hydroforminganwendungen (ihu und ahu) ]

[ cnc-Portal-kmg-vermessung ] [ 7-achs-messarm-vermessung ]
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ProdukTe und märkTe

[ non-road-anwendungen ][ Personenwagen-anwendungen ]

[ luftfahrt-anwendungen ]

[ nutzfahrzeug-anwendungen ]

[ diverse rennserien ]

ProdukTe:

das Produktspektrum reicht von abgaskomponenten wie krümmer 

über katalysatoren und komplettsysteme mit allen gängigen abgas-

reinigungskomponenten bis hin zu aufhängungen, anschlussteilen und 

endrohrzierblenden. außerdem werden komponenten der motorperiphe-

rie, zum beispiel kühlwasserrohre, kraftstoff-, öl- und ladeluftleitungen,

ansaugsysteme, öl- und wassertanks, Swirlpots und antriebstechnik bis 

hin zu fahrwerkskomponenten gefertigt. Sonderbauteile wie überroll-

käfige für Sonderanwendungen, laser- und abkantteile und sogar kom-

plette vorrichtungskonstruktionen komplettieren das Produktportfolio.

vielfälTige märkTe und umfaSSendeS PorTfolio:

überall dort, wo motoren in unterschiedlichsten fortbewegungsmitteln 

zum einsatz kommen, liefert Prototechnik maßgeschneiderte lösungen 

und Systeme. diese Produkte finden sich in Personenkraftwagen mit 

dem Schwerpunkt high-Performance und rennsport, es gibt sie aber 

auch für motorräder, Sonderfahrzeuge, nutzfahrzeuge, „off-highway“-

anwendungen und die luftfahrtindustrie.
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[ komplettabgasanlagen von zwei unterschiedlichen Sonderserien ]

[ fächerkrümmer für motorsport ]

[ öltank mit integriertem Swirlpot ]

[ euro-6-nfz-abgasanlage heavy duty ]

[ kraftstoffverteilerleiste, wasserleitung ]
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ParTnerSchafT 

kundenbeziehung

geSchick und fleiSS

verläSSlichkeiT

der menSch im miTTelPunkT
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Schon zu Zeiten der Römer, als nahe dem heutigen Schwäbisch 

Gmünd der Grenzwall „Limes“ verlief, hatte sich die Region dem 

Metallhandwerk verschrieben. Im Spätmittelalter gelangten die 

Handwerker der Gegend mit der Produktion und dem Vertrieb von 

Sensen in ganz Europa zu beträchtlichem Wohlstand. Auch das 

Gold- und Silberschmiedehandwerk kann hier auf eine jahrhunder-

tealte Tradition zurückblicken: Der erste Goldschmied wurde 1372 

urkundlich erwähnt. Ab der Mitte des 17. Jahrhunderts entwickelte 

sich dieses Handwerk kontinuierlich zum bestimmenden Gewerbe 

der damaligen Reichsstadt Schwäbisch Gmünd. Handwerkliche 

Wurzeln, Geschick und Fleiß prägen auch heute noch die Menschen 

in der Region. Prototechnik kann als Spezialunternehmen für kom-

plexe Aufgaben in der Metallverarbeitung auf ein sicher einmaliges 

Reservoir exzellenter Handwerker sowie besonders gut geschulter 

und motivierter Mitarbeiter zurückgreifen. Auf einer solchen Basis 

lassen sich auch ungewöhnliche Kundenprojekte verwirklichen. 

So entstehen neue Ideen und echte Innovation.

der offene und konstruktive dialog mit den kunden ist ein wichti-

ger baustein erfolgreicher Partnerschaft. das schlägt sich im erfolg 

zahlreicher Projekte – einzelstücke, Prototypen und Sonderserien – 

nieder. Prototechnik kennt die erwartungen seiner kunden in bezug 

auf lieferzeiten, qualität und beschaffenheit der Produkte bestens. 

Technische inhalte müssen nicht jedes mal aufs neue im detail 

geprüft werden. dann bleibt umso mehr raum für fundierte beratung 

auch in bezug auf mögliche alternative Technologien, materialien, 

bearbeitungsprozesse und zeitpläne. davon profitieren beide Seiten, 

abzulesen an bereits vor Jahrzehnten begonnenen und ebenso lang-

fristigen wie nachhaltigen Partnerschaften. 

TradiTion und ParTnerSchafT
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Prototechnik gmbh & co. kg

Technologiezentrum für leichtbau und Sonderserien

güglingstraße 68-70

73529 Schwäbisch gmünd

deuTSchland

Phone: +49 7171 8748-100

fax: +49 7171 8748-400

info@prototechnik.com

www.prototechnik.com


