bolpart

Automotive Spare Parts
A FRIMO Company

Maschinenliste

Ubersicht Maschinen

FRIMO BoParts m FRIMO BoParts
JAN 31/2014

The content of this presentation is copyright material. Any reproduction — partial or complete — and transmission requires the written permission of FRIMO.



Maschinenliste
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Agenda:

. Pressen

. Kaschiermaschinen (Vakuum)

. Schaumanlagen

. Wasserstrahlanlage

. Frasroboter und Maschinen

. Schweildmaschinen

. Spritzkabinen, Klebeeinrichtungen und Extruder
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Machinenliste bolparts

1. Pressen

Maschinenkate-

Nr. Operation Anzahl - Hersteller Maschinenbezeichnung Technische Daten Bemerkung
gorie
S = Presskraft: 250 to = Heizpressenausriistung
' Cavenaghi & = WerkzeuggroRe: 2000 x 2500mm vorhanden
e \H/iirlgorg:gén ! HEEED Ridolfi R = Lichte Hohe: 1200 / 1500mm = Prismentfihrung
P = Hub: 800mm = Zwischentisch

Stanzen = Presskraft: 100 to pro Nest
- 105001 = WerkzeuggroRe: 1250 x 2100mm . .
1.2 Eer;sggleren, 1 Doppelpresse AMA 105002 «  Lichte Hohe: 1500mm Platzsparende Bauweise
g *  Hub: 1000mm
Stanzen, = Presskraft: 50 to
Stoffka- . =  WerkzeuggroRe: 1200 x 1500mm =  Prismenfuhrung hy dr.
12 schieren, : SIS IS HE Lo = Lichte Hohe:1500mm
Umbugen =  Hub:1000mm
Stanzen = Presskraft: 100 to
Stoffka- = WerkzeuggroRe:

L4 Schieren 1 Stanze Pinette PG 152 1200 x 1500 mm «  Prisenfiihrung hy dr.
Umbugen «  Lichte Hohe: 1500mm
° = Hub: 1000mm
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1. Pressen

Maschinenkate-

Nr. Operation

Stanzen,
Stoffka-
schieren,
Umbugen

15

Stanzen,
Stoffka-
schieren,
Umbugen,
Fugestan-
zen

1.6

Stanzen,
Stoffka-
schieren,
Umbugen

1.7

Stanzen,

L Pressen

Anzahl

gorie Hersteller Maschinenbezeichnung Technische Daten Bemerkung
= Presskraft 50 to
. . = WerkzeuggroRe: 1500 x 2600mm . . "

Stanze Schmidt & Link 50 to Druckgeber «  Lichte Hohe: 1500mm Prismenfiihrung hydr.
= Hub:1000nn
= Presskraft : 100 to
= WerkzeuggroRe: 1500 x 2350mm . u

Stanze AWA 202021 «  Lichte Hohe: 1800mm Rundséaulenpresse hydr.
= Hub: 1000mm
= Presskraft: 50 to

) =  WerkzeuggroRe: 2500 x 1200mm . . .

Stanze Heidel 89/344 Lichte Hohe: 1800mm Schnittschlagdampfung
= Hub: 1000mm
= Presskarft: 30 to

Presse Weitefeld WS 01588 R EEIEEE LA ST = Rundséaulenpresse hydr.

= Lichte Hohe: 1000mm
= Hub: 500mm
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Nr.

1.9

1.10

1.11

1.12

Operation

Stanzen,
Pressen

Stanzen,
Pressen

Bandstahl-
schnitte

Stanzen,
Pressen

Maschinenka-

Anzahl ;
tegorie
1 Presse
1 C-Stanze
Schwenk-
1
stanze
1 Presse

Hersteller

Weitefeld

Kindsmdller

Schon

Krauss Maffei

Maschinenbezeichnung

HP 1600 / 1000

KMA 6H

BLES 64190

SFT 4500

Technische Daten

Presskraft: 31,5 to
WerkzeuggroRe:
1000 x 1600mm
Lichte Hohe:
1000mm

Hub: 700mm

Presskraft: 6 to
WerkzeuggroRe:
450 x 450mm
Lichte Hohe:
1000mm

Hub: 300mm

Radius 800mm
TischgréRe: 900 x 450mm
Presskraft: 10 to

Hub: 120mm

SchlieRkraft: 450 to
Lichte Breite:

1300 x 2500mm
Pragekraft: 4000 kN

Bemerkung

Rundséaulenpresse hydr.

Rundfiihrung hydr.

Rundfiihrung hydr.

Max. Offnungsweite: 2450mm
Fahrgeschwindigkeit: 280mm/s
Rundfiihrung hydr.
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2. Kaschiermaschinen (Vacuum)

Maschinen-
Kategorie

Nr. Operation

Folienziehen

2.1 |-Tafel,
HKD, Ttren

Folienka-
Schierung,
Turverklei-
dung,
Rickwand-
klappen

2.2

Folienka-
schierung,
Tarverklei-
dung,
Seitenver-
kleidung,
Ruckwand-
klappen

2.3

Kaschieranla
ge

Kaschier-
anlage
(Einplatz-
anlage)

Kaschier-
anlage

Hersteller

Kiefel

lllig

AMA

Maschinenbezeichnung

KL 86-180

UA 200 ED / BE 200NR
S 16

Technische Daten

WerkzeuggroRe:
1800 x 860mm
Werkzeughohe:
600mm

Max. Rollenbreite:

950mm

Werkzeuggrofe:
950 x 2000mm
Werkzeughdhe:
500mm

Max. Rollenbreite:

1000mm

Werkzeuggrof3e:
1250 x 2100mm
Werkzeughohe:
650mm

Max. Rollenbreite:

1250mm

Bemerkung

Mit motorisch angetr. Hubisch
Spanntisch
Messertisch

Schiebtischanlage
Pneumatischer Messerantrieb
Verstarkte Ausfiihrung

Hydr. angetrieben

Mit Oberwerkzeugantrieb und
zusatzlicher Messerantrieb
Kluppenkette mit Spreizung
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2. Kaschiermaschinen (Vacuum)

Maschinen-
kategorie

Nr. Operation

Folienka-
2.4 schieranlage

fur Kleinteile

Thermo-
22 formen

Anzahl

Kaschier-
anlage

Thermoform-

anlage

Hersteller

Kiefel

FRIMO

Maschinenbezeichnung

UL 66-100

Technische Daten

Werkzeuggrof3e: 1100 x 750mm
Werkzeughthe: 300mm
Max. Rollenbreite: 650mm

WerkzeuggroRe: 1000 x 2400mm
Max. Rollenbreite: 1000mm

Bemerkung

= Einplatzmaschhine

- 2 Obertische
- manuelle Folienzufiihrung



Machinenliste

3. Schaumanlagen

bo/par

Nr. Operation Anzahl

Schaumen,
Turverklei-
3.1 dung, 1

Kleinteile

3.2 Schaumen 1

Schaumen,

26 |-Tafel

Maschinen-
kategorie

Hersteller

Schéaum-
anlage Battenfeld
(Hochdruck)

Schaum-
anlage Krauss Maffei
(Hochdruck)

Schaum-
anlage Hennecke
(Hochdruck)

Maschinenbezeichnung

Mischkopf
Mk 6/10 UL2K

R /1116 /16
Mischkopf

Typ: MK 8-12

UL-K

Robotertype: ASES
IRB 6000 / S3

Mischkopf: MX 12
Typ: HK 270

Technische Daten

BehéltergroRe netto:
501 (1SO) /50 | (POLY)
Schussgewicht:

70 g/s /110 g/s

Behaltergrof3e: 60 | (ISO) / 60 |
(POLY)

Schussgewicht:

70 g/s — 200 g/s

BehaltegroRRe:

2501 (ISO) / 250 | (POLY)
Schussgewicht:

100 g/s — 300 g/s

Bemerkung

Beweglich auf Radern
Balancer Radius:
3000mm

Handgefiihrter Mischkopf

Doppelte Schiebetischanlage
Temperierung Ober- u.
Unterwerkzeug je Schiebetisch
Tischgrofle: 1200 x 2800mm
Werkzeughohe: 2000mm
Mischkopfmanipulator

Balancer Radius: 3000mm
Handgefuhrter Mischkopf
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3. Schaumanlage

Maschinen-

Nr. Operation Anzahl . Hersteller Maschinenbezeichnung Technische Daten Bemerkung
kategorie
Schaum- o sl «  BehaltergroRe: 80 | 1SO) /80 |
u MKE 14-3B

3.4  Schaumen 1 anlage Elastogran - Robotertyp: ABB (POLY)
(Hochdruck) IRB6400 / M96 Shot weight: 70 g/s — 205 g/s
Schaum- - Mischkopf . Lo . .

35 Schaumen 1 anlage FRIMO FMH-05-08-2C-LS- ?Ff’gi"\tgrgmﬁe' 1001 (soy/1001 = ﬁgfgcsfruﬁﬁg'r“,\ji sfr?k%m;”
(Hochdruck) 40 9 P
Schaum- . . .

3.6 Schaumen 1 anlage Tartler - Mischkopf = Behaltergro3e: 50 | und 10 | PG EE: [EE R TEs

(Hochdruck) mit Schneckenférderung
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4. Waterjetsystem

Nr. Operation Anzahl Maschlngn- Hersteller Maschinenbezeichnung
kategorie
Wasser- LESE
strahlschnei- strahlanlage = Robotertyp: IRB
4.1 1 3D mit ABB 2400 ASEA 2
den, . N
Kabine u. Stiick
teachen
Absaugung

Technische Daten

Doppel Drehtischanlage mit 2
Robotern

Roboter: ABB / RB2400

M94 A

Werkzeuggrof3e: 2400 x 1200mm
Werkzeughodhe: 800mm
Wasserstrahldruckeinheit: Flow,
4000 bar
Wasserstrahldruckeinheit: Typ
9XVR-55

Bemerkung

= Vakuumspanntechnik
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5. Frasroboter und Maschinen

Nr. Operation Anzahl Mkaast(e:glonﬁg- Hersteller Maschinenbezeichnung Technische Daten Bemerkung
= Frasspindel Prescise
Frasen, 0 - 60.000 U/min. . . L .
51  Konturen, 2 Frasroboter ~ ASEA IRB 2000 *  TischgroRe: . \S/g:(”uduerg':sjﬂiggi?nﬁtuh”
Teachen 1600 x 1050mm P
= Spannzange 2 — 10 mm
Schwachen,
59 Frasen, 1 Industrie- ABB IRB 6400-1691 = Ultraschallkopf mit Umlenkung «  Radius ca. 3000mm
Ultraschallsc robotor
hneiden
Frasen, = Frasspindel Jager
5.3 Konturen, 1 Frasroboter Staubli RX 170 HP = Tischgrofe:
Teachen 1800 x 1200mm
= Frasspindel Jager
Frasen, . 0 —50.000 U/min. . .
5.4 Teachen 2 Fréasroboter ABB IRB 2400 «  TischgroRe: Rundtisch

1600 x 750mm
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5. Frasroboter und Maschinen

Nr. Operation Anzahl Mkaast(e:glonr‘ieen- Hersteller Maschinenbezeichnung Technische Daten Bemerkung
CNC — = Frasspindel Geiss L] Doppelspindel
55  Frasen 1 Frasma- Geiss FZ2000 x 1000 x 560 Uelin T g GEEEET e e
B = Tischgrofe: L] Austguschbare Spindel fur
2000 x 1000mm speziellen Bedarf
Beflammen
von Beflamm- = Tischgrofe:
5.6 Kunststofftei 1 roboter Kuka IR 365-10.1 750 x 1800mm
len, = Lichte Héhe: 600mm
Teachen
= Verfahrwege:
Frasen, Hautschwéch X Achse: 1102mm
5.7  Konturen, 1 un Kiefel KAS 2000 Y Achse: 2110mm = Ziehendes Messer
Teachen 9 Z Achse: 470mm
Milling = Frasspindel Precise
58 Contour, 1 Frasroboter  ABB IRB2400 P S R < I el Sl et e
Teachen = TischgroRe: = Vakuumspanntechnik

1600 x 1050mm
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6. Schweilfmaschinen

Maschinen-

Nr. Operation Anzahl - Hersteller Maschinenbezeichnung Technische Daten Bemerkung
kategorie
PVC- Hochfre- = WerkzeuggroRe:
6.1 Schwachen, 1 guenz- Kiefel G 1200 SD-D 1800 x 650mm - Labormaschine
SchweiRen schweif3- = Lichte Héhe 150mm
anlage = 1,3 kW Antriebsleistung
HeiRspiegel- = WerkzeuggrofRe: 800 x 450mm

. . = Lichte Hohe: 400mm
6.2 SchweilRen 2 Schweil3- Branson HS = 13 KW Antriebsleistung Unter- und Oberhub

anlage
Vibrations- = WerkzeuggroRe:
6.3  Schweil3en 1 schweif3- Branson 2790 600 x 1400mm
anlage = Amplitude: 100 Hz + /- 2mm
= WerkzeuggroRe:
Vibrations- Unterwerkzeug: 1550 x 700mm
6.4  Schweil3en 1 schweif3- Branson 2900 Oberv_verkzqu: _1390 ST = Rundtisch
anlage = Schwinggewicht: 90 Kg

= 25 kW Antriebsleistung
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6. Schweilfmaschinen

Nr. Operation Anzahl Mk:fehg;gﬁ: Hersteller Maschinenbezeichnung Technische Daten Bemerkung
Vibrations- - \{\;%rtl)(ieggg;?rie:
S : Zﬁ?;vil& Branson 2100 = Lichte H6he: 500mm
9 = SchweilRfrequenz: 100 Hz
Vibrations- - \{\é%%ieggg;?ﬁe:
6.6  SchweilBen 1 Z(r:]rla\gzﬁ- Bilomatik K3220/39 - 100 HZ Amplitute +/- 2mm

= Kulissenfiihrung
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7. Spritzkabinen, Klebeeinrichtungen und Extruder

Nr.

7.1

7.2

23

7.4

Operation

Klebeauftrag

Klebeauftrag

Klebeauftrag

Extrudieren

Anzahl

Maschinen-
kategorie

Spritzkabine

Dosier und
Mischanlage

Klebeanlage

Extruder

Hersteller

EDF Polymer
Application

Steinmeier

Krauss Maffei

Maschinenbezeichnung

DM70P

SP5700 Special

Technische Daten

GroRe: 1800 x 800mm

Max. Temperatur 120°
Forderdruck max. 60 bar

Hotmelt
Aus- und Einlauftisch
Walzenbreite: 800mm

Arbeitsvermogenr: 5700
Spritzdruck: 1580 bar
Schneckendurchmesser: 105mm
Hubvolumen: 3611 cm3

bolparts

Bemerkung

Losungsmittel / Disersion

2 Komponentenkleber

HeiRkleber

Aggregatverfahrwege: 2090mm
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