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Sicherheitsvorschriften

Erklédrung Sicher-
heitshinweise

Allgemeines

GEFAHR! Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemie-

den wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die Folge.

WARNUNG! Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation. Wenn sie
nicht gemieden wird, kdnnen Tod und schwerste Verletzungen die Folge sein.

nicht gemieden wird, kdnnen leichte oder geringfligige Verletzungen sowie Sach-
schaden die Folge sein.

HINWEIS! Bezeichnet die Méglichkeit beeintrachtigter Arbeitsergebnisse und
von Schaden an der Ausristung.

ﬁ VORSICHT! Bezeichnet eine moglicherweise schadliche Situation. Wenn sie

WICHTIG! Bezeichnet Anwendungstipps und andere besonders nitzliche Informationen.
Es ist kein Signalwort flir eine schadliche oder gefahrliche Situation.

Wenn Sie eines der im Kapitel ,Sicherheitsvorschriften“ abgebildeten Symbole sehen, ist
erhdhte Achtsamkeit erforderlich.

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheit-
I!ﬂJ stechnischen Regeln gefertigt. Dennoch drohen bei Fehlbedienung oder

L J Missbrauch Gefahr fiir

- Leib und Leben des Bedieners oder Diritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers,

- die effiziente Arbeit mit dem Gerét.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Instand-
haltung des Gerates zu tun haben, missen

- entsprechend qualifiziert sein,

- Kenntnisse vom Schweif3en haben und

- diese Bedienungsanleitung vollstandig lesen und genau befolgen.

Die Bedienungsanleitung ist standig am Einsatzort des Gerates aufzubewah-
ren. Ergdnzend zur Bedienungsanleitung sind die allgemein gultigen sowie
die ortlichen Regeln zu Unfallverhitung und Umweltschutz zu beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Geréat
- in lesbarem Zustand halten

- nicht beschadigen

- nicht entfernen

- nicht abdecken, liberkleben oder Gbermalen.

Die Positionen der Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat, entnehmen
Sie dem Kapitel ,Allgemeines” der Bedienungsanleitung lhres Gerates.
Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen, vor dem Einschalten
des Gerates beseitigen.

Es geht um lhre Sicherheit!



Bestimmungsge-
méRe Verwen-
dung

Umgebungsbe-
dingungen

Verpflichtungen
des Betreibers

Das Gerat ist ausschlieBlich fur Arbeiten im Sinne der bestimmungsgemafien
Verwendung zu benutzen.

Das Gerét ist ausschlief3lich fur die am Leistungsschild angegebenen
Schweilverfahren bestimmt. Eine andere oder dariber hinaus gehende Be-
nutzung gilt als nicht bestimmungsgemaf. Fir hieraus entstandene Schaden
haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch

- das vollstandige Lesen und Befolgen aller Hinweise aus der Bedienungs-
anleitung

- das vollstadndige Lesen und Befolgen aller Sicherheits- und Gefahrenhin-
weise

- die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Das Gerat ist fir den Betrieb in Industrie und Gewerbe ausgelegt. Fir Scha-
den, die auf den Einsatz im Wohnbereich zurtickzufuhren sind, haftet der Her-
steller nicht.

Fir mangelhafte oder fehlerhafte Arbeitsergebnisse ibernimmt der Hersteller
ebenfalls keine Haftung.

Betrieb oder Lagerung des Gerates aul3erhalb des angegebenen Bereiches
gilt als nicht bestimmungsgemaf. Fir hieraus entstandene Schaden haftet
der Hersteller nicht.

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
- beim Betrieb: -10 °C bis + 40 °C (14 °F bis 104 °F)
- bei Transport und Lagerung: -20 °C bis +55 °C (-4 °F bis 131 °F)

Relative Luftfeuchtigkeit:
- bis 50 % bei 40 °C (104 °F)
- bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

Umgebungsluft: frei von Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen,
usw.
Hoéhenlage Uber dem Meeresspiegel: bis 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen am Geréat arbeiten zu lassen, die

- mit den grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallver-
hitung vertraut und in die Handhabung des Gerates eingewiesen sind

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvor-
schriften® gelesen, verstanden und dies durch ihre Unterschrift bestatigt
haben

- entsprechend den Anforderungen an die Arbeitsergebnisse ausgebildet
sind.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals ist in regelmaRigen Abstan-
den zu Uberprifen.



Verpflichtungen
des Personals

Selbst- und Per-
sonenschutz

Gefahr durch
schadliche Gase
und Dampfe

Alle Personen, die mit Arbeiten am Gerat beauftragt sind, verpflichten sich, vor

Arbeitsbeginn

- die grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhi-
tung zu befolgen

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvor-
schriften® zu lesen und durch ihre Unterschrift zu bestatigen, dass sie die-
se verstanden haben und befolgen werden.

N

=

-

o
Py

Q

&

Vor Verlassen des Arbeitsplatzes sicherstellen, dass auch in Abwesenheit kei-
ne Personen- oder Sachschaden auftreten kénnen.

Beim Schweifl3en setzen Sie sich zahlreichen Gefahren aus, wie z.B.:

- Funkenflug, umherumfliegende heille Metallteile

- augen- und hautschadigende Lichtbogen-Strahlung

- schadliche elektromagnetische Felder, die fir Trager von Herzschrittma-
chern Lebensgefahr bedeuten

- elektrische Gefahrdung durch Schweil}strom

- erhdhte Larmbelastung

- schadlichen Schweillrauch und Gase

Personen, die wahrend des Schweillvorganges am Werkstiick arbeiten, mus-
sen geeignete Schutzkleidung mit folgenden Eigenschaften verwenden:

- schwer entflammbar

isolierend und trocken

den ganzen Korper bedeckend, unbeschadigt und in gutem Zustand
Schutzhelm

stulpenlose Hose

Zur Schutzbekleidung zahlt unter anderem:

- Augen und Gesicht durch Schutzschild mit vorschriftsgemaiem Filter-

Einsatz vor UV-Strahlen, Hitze und Funkenflug schiitzen.

Hinter dem Schutzschild eine vorschriftsgemafie Schutzbrille mit Sei-

tenschutztragen.

- Festes, auch bei Nasse isolierendes Schuhwerk tragen.

- Hande durch geeignete Handschuhe schiitzen (elektrisch isolierend, Hit-
zeschutz).

- Zur Verringerung der Larmbelastung und zum Schutz vor Verletzungen
Gehorschutz tragen.

Personen, vor allem Kinder, wahrend des Betriebes von den Geraten und dem

Schweilprozess fernhalten. Befinden sich dennoch Personen in der Nahe

- diese Uber alle Gefahren (Blendgefahr durch Lichtbogen, Verletzungsge-
fahr durch Funkenflug, gesundheitsschadlicher Schweifldrauch, Larmbe-
lastung, mogliche Gefahrdung durch Netz- oder Schweil}strom, ...)
unterrichten,

- geeignete Schutzmittel zur Verfligung stellen oder

- geeignete Schutzwande und -Vorhange aufbauen.

Beim Schweilen entstehender Rauch enthalt gesundheitsschadliche Gase
und Dampfe.

Schweildrauch enthalt Substanzen, die unter Umstanden Geburtsschaden
und Krebs verursachen kénnen.

Kopf von entstehendem Schweil3rauch und Gasen fernhalten.




Gefahren durch
Schweillstrom

Entstehenden Rauch sowie schadliche Gase
- nicht einatmen
- durch geeignete Mittel aus dem Arbeitsbereich absaugen.

Far ausreichend Frischluft-Zufuhr sorgen - Durchliiftungsrate von mindestens
20 m*®/ Stunde

Bei nicht ausreichender Belliftung Atemschutz-Maske mit Luftzufuhr verwen-
den.

Wird nicht geschweil3t, das Ventil der Schutzgas-Flasche oder Hauptgasver-
sorgung schlief3en.

Besteht Unklarheit dartber, ob die Absaugleistung ausreicht, die gemessenen
Schadstoff-Emissionswerte mit den zulassigen Grenzwerten vergleichen.

Folgende Komponenten sind unter anderem fiir den Grad der Schadlichkeit
des SchweilRrauches verantwortlich:

- Flr das Werkstlick eingesetzte Metalle

Elektroden

Beschichtungen

- Reiniger, Entfetter und dergleichen

Daher die entsprechenden Materialsicherheits-Datenblatter und Herstelleran-
gaben zu den aufgezahlten Komponenten bertcksichtigen.

Entziindliche Dampfe (z.B. L6sungsmittel-Dampfe) vom Strahlungsbereich
des Lichtbogens fernhalten.

Ein elektrischer Schlag ist grundsatzlich lebensgefahrlich und kann tédlich
sein.

Spannungsfihrende Teile innerhalb und auferhalb des Gerates nicht berlh-
ren.

Beim MIG/MAG- und WIG-Schweilten sind auch der Schweil3draht, die
Drahtspule, die Antriebsrollen sowie alle Metallteile, die mit dem Schweil3-
draht in Verbindung stehen, spannungsfihrend.

Den Drahtvorschub immer auf einem ausreichend isolierten Untergrund auf-
stellen oder eine geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufnahme verwen-
den.

Fir geeigneten Selbst- und Personenschutz durch gegentber dem Erd- oder
Massepotential ausreichend isolierende, trockene Unterlage oder Abdeckung
sorgen. Die Unterlage oder Abdeckung muss den gesamten Bereich zwischen
Kérper und Erd- oder Massepotential vollstdndig abdecken.

Samtliche Kabel und Leitungen missen fest, unbeschadigt, isoliert und aus-
reichend dimensioniert sein. Lose Verbindungen, angeschmorte, beschadigte
oder unterdimensionierte Kabel und Leitungen sofort erneuern.

Kabel oder Leitungen weder um den Korper noch um Korperteile schlingen.

Die Schweil3-Elektrode (Stabelektrode, Wolframelektrode, Schweilldraht, ...)
- niemals zur Kihlung in FlUssigkeiten eintauchen
- niemals bei eingeschalteter Stromquelle berthren.

Zwischen den Schweil3-Elektroden zweier Schweilgerate kann zum Beispiel
die doppelte Leerlauf-Spannung eines Schweillgerates auftreten. Bei gleich-
zeitiger Beruhrung der Potentiale beider Elektroden besteht unter Umstanden
Lebensgefahr.

Nicht verwendete Gerate ausschalten.



Vagabundieren-
de Schweilstro-
me

EMV Geriate-Klas-
sifizierungen

EMV-MaRnahmen

Werden die nachfolgend angegebenen Hinweise nicht beachtet, ist die Ent-
stehung vagabundierender Schweil3stréme maoglich, die folgendes verursa-
chen kénnen:

- Feuergefahr

Uberhitzung von Bauteilen, die mit dem Werkstlick verbunden sind
Zerstérung von Schutzleitern

Beschadigung des Gerates und anderer elektrischer Einrichtungen

Fur eine feste Verbindung der Werkstlick-Klemme mit dem Werkstlick sorgen.

Werkstlick-Klemme moglichst nahe an der zu schweiltenden Stelle befesti-
gen.

Bei elektrisch leitfahigem Boden, das Gerat mit ausreichender Isolierung ge-
genlber dem Boden aufstellen.

Bei Verwendung von Stromverteilern, Doppelkopf-Aufnahmen, etc., folgendes
beachten: Auch die Elektrode des nicht verwendeten Schweilbrenners / Elek-
trodenhalters ist potentialfiihrend. Sorgen Sie fir eine ausreichend isolierende
Lagerung des nicht verwendeten SchweilRbrenners / Elektrodenhalters.
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Bei automatisierten MIG/IMAG Anwendungen die Drahtelektrode nur isoliert
von Schweil3draht-Fass, GroRRspule oder Drahtspule zum Drahtvorschub flih-
ren.

Gerate der Emissionsklasse A:
((‘R)) @ - sind nur fur den Gebrauch in Industriegebieten vorgesehen

- koénnenin anderen Gebieten leitungsgebundene und gestrahlte
Stdérungen verursachen.

Geréte der Emissionsklasse B:

- erfullen die Emissionsanforderungen fir Wohn- und Industrie-
gebiete. Dies gilt auch fur Wohngebiete, in denen die Energie-
versorgung aus dem o6ffentlichen Niederspannungsnetz erfolgt.

EMV Gerate-Klassifizierung gemal Leistungsschild oder techni-
schen Daten.

In besonderen Fallen kdnnen trotz Einhaltung der genormten Emissions-
Grenzwerte Beeinflussungen fir das vorgesehene Anwendungsgebiet auftre-
ten (z.B. wenn empfindliche Gerate am Aufstellungsort sind oder wenn der
Aufstellungsort in der Nahe von Radio- oder Fernsehempfangern ist).

In diesem Fall ist der Betreiber verpflichtet, angemessene Malinahmen flr die
Stérungsbehebung zu ergreifen.

Die Storfestigkeit von Einrichtungen in der Umgebung des Gerates gemal na-
tionalen und internationalen Bestimmungen prifen und bewerten. Beispiele
fur stéranfallige Einrichtungen welche durch das Gerat beeinflusst werden
kénnten:

- Sicherheitseinrichtungen

Netz-, Signal- und Daten-Ubertragungsleitungen

- EDV- und Telekommunikations-Einrichtungen

Einrichtungen zum Messen und Kalibrieren

Unterstiitzende Malinahmen zur Vermeidung von EMV-Problemen:
1. Netzversorgung
- Treten elektromagnetische Stérungen trotz vorschriftsgemafem
Netzanschluss auf, zusatzliche Maflnahmen ergreifen (z.B. geeigne-
ten Netzfilter verwenden).



EMF-MaRnahmen

Besondere Ge-
fahrenstellen

2. Schweildleitungen
- so kurz wie moglich halten
- eng zusammen verlaufen lassen (auch zur Vermeidung von EMF-
Problemen)
- weit entfernt von anderen Leitungen verlegen

3. Potentialausgleich

4. Erdung des Werkstuckes
- Falls erforderlich, Erdverbindung Gber geeignete Kondensatoren
herstellen.

5. Abschirmung, falls erforderlich
- Andere Einrichtungen in der Umgebung abschirmen
- Gesamte Schweilinstallation abschirmen

Elektromagnetische Felder kdnnen Gesundheitsschaden verursachen, die

noch nicht bekannt sind:

- Auswirkungen auf die Gesundheit benachbarter Personen, z.B. Trager
von Herzschrittmachern und Hérhilfen

- Trager von Herzschrittmachern missen sich von ihrem Arzt beraten las-
sen, bevor sie sich in unmittelbarer Nahe des Gerates und des Schweil3-
prozesses aufhalten

- Abstande zwischen Schweiltkabeln und Kopf/Rumpf des Schweil3ers aus
Sicherheitsgrinden so grof3 wie maéglich halten

- Schweil’kabel und Schlauchpakete nicht Gber der Schulter tragen und
nicht um den Koérper und Korperteile wickeln

Nicht in rotierende Zahnréader des Drahtantriebes oder in rotierende Antrieb-
steile greifen.

Abdeckungen und Seitenteile diirfen nur fiir die Dauer von Wartungs- und Re-
paraturarbeiten geoffnet / entfernt werden.

Hande, Haare, Kleidungsstiicke und Werkzeuge von beweglichen Teilen fern-
halten, wie zum Beispiel:

- Ventilatoren

- Zahnradern

- Rollen

- Wellen

- Drahtspulen und Schweiltdrahten

Wahrend des Betriebes

- Sicherstellen, dass alle Abdeckungen geschlossen und samtliche Seiten-
teile ordnungsgemaf montiert sind.

- Alle Abdeckungen und Seitenteile geschlossen halten.

Austritt des Schweilldrahtes aus dem Schweiflbrenner bedeutet ein hohes
Verletzungsrisiko (Durchstechen der Hand, Verletzung von Gesicht und Au-
gen, ...). Daher stets den SchweilRbrenner vom Kérper weghalten (Gerate mit
Drahtvorschub).

@ A

Daher stets den Schweil3brenner vom Kérper weghalten (Gerate mit Drahtvor-
schub) und eine geeignete Schutzbrille verwenden.




SicherheitsmaR-
nahmen im Nor-
malbetrieb
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Werkstlick wahrend und nach dem Schweilen nicht bertihren - Verbren-
nungsgefahr.

Von abkihlenden Werkstlicken kann Schlacke abspringen. Daher auch bei
Nacharbeiten von Werkstlcken die vorschriftsgemalle Schutzausriistung tra-
gen und fur ausreichenden Schutz anderer Personen sorgen.
SchweilRbrenner und andere Ausristungskomponenten mit hoher Be-
triebstemperatur abklhlen lassen, bevor an ihnen gearbeitet wird.

« 3

In feuer- und explosionsgefahrdeten Raumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.
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Verbrihungsgefahr durch austretendes Kihimittel. Vor dem Abstecken von
Anschlussen fir den Wasservorlauf oder -ricklauf, das Kihlgerat abschalten.

Das Geréat nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen voll funktionstichtig
sind. Sind die Schutzeinrichtungen nicht voll funktionsfahig, besteht Gefahr fur
- Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers

- die effiziente Arbeit mit dem Geréat.

Nicht voll funktionstlichtige Sicherheitseinrichtungen vor dem Einschalten des
Gerates instandsetzen.

Schutzeinrichtungen niemals umgehen oder aulRer Betrieb setzen.

Vor Einschalten des Gerates sicherstellen, dass niemand gefahrdet werden

kann.

- Das Gerat mindestens einmal pro Woche auf auRerlich erkennbare Scha-
den und Funktionsfahigkeit der Sicherheitseinrichtungen Uberprifen.

- Nur das Original-KihImittel des Herstellers ist auf Grund seiner Eigen-
schaften (elektrische Leitfahigkeit, Frostschutz, Werkstoff-Vertraglichkeit,
Brennbarkeit, ...) fir den Einsatz in unseren Geraten geeignet.

- Nur geeignetes Original-Kuhlmittel des Herstellers verwenden.

- Original-Kahlmittel des Herstellers nicht mit anderen Kahlmitteln mi-
schen.

- Kommt es bei Verwendung anderer Kihimittel zu Schaden, haftet der
Hersteller hierfir nicht und samtliche Gewahrleistungsanspriiche erlo-
schen.

- Das KuhImittel ist unter bestimmten Voraussetzungen entzindlich. Das
Kahlmittel nur in geschlossenen Original-Gebinden transportieren und
von Zundquellen fernhalten

- Ausgedientes Kihlmittel den nationalen und internationalen Vorschriften
entsprechend fachgerecht entsorgen. Ein Sicherheits-Datenblatt erhalten
Sie bei Ihrer Servicestelle oder Gber die Homepage des Herstellers.

- Bei abgekuhlter Anlage vor jedem SchweiRbeginn den Kihimittel-Stand
prifen.



Anlagenkiihlung Fronius Schweil3brenner sind grundsatzlich mit Fronius Kihlgeraten und Fro-

nius Kahimittel zu betreiben.
Bei Betrieb mit anderen Kuhlsystemen haftet der Hersteller nicht fir hieraus
entstandene Schaden.

HINWEIS! Unzureichende Kiihlung kann Sachschaden verursa-
chen. Schweillsyteme nie ohne ausreichende Kiihlung betreiben.
Fir Schaden die auf unzureichende Kiihlung zurtickzufiihren sind,
haftet der Hersteller nicht.

Vor jeder Inbetriebnahme der Schweil3anlage ist die Kiihimittel-Zufuhr, die
Reinheit der Kuhlflissigkeit sowie der Differenzdruck des Kiihlwasser-Netzes
zu Uberprifen.

VORSICHT! Verbrennungsgefahr durch heies Kiihimittel. Das Kihlmittel nurim
abgekuhlten Zustand Uberprufen.

Mindestanforderungen fur den An- Empfohlene Qualitat des KihImittels
schluss eines Froniusbrenners anden bei Fremdsystemen:

Kuhlkreislauf bei Fremdsystemen: - pH-Wert 7 bis 8

- Druck 3 bis 5 bar - Hartegrad D max. 5 °dH

- Grobfilter 10 um Maschenweite -  Chloride max. 20 mg/I|

- DurchfluR min. 1 Liter/Min - Nitrate max. 10 mg/|

- Rucklauftemperatur max. 70 °C -  Sulfate max. 80 mg/l

- Vorlauftemperatur min. 10 °C - Elektrische Leitfahigkeit

100 bis 150 uS/cm
- Zuséatze gegen Korrosion und
Bakterienbildung

Inbetriebnahme,
Wartung und In- ‘

Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet, dass sie beanspruchungs-

und sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt sind.

- Nur Original-Ersatz- und Verschleif3teile verwenden (gilt auch fir Norm-
teile).

- Ohne Genehmigung des Herstellers keine Veranderungen, Ein- oder Um-
bauten am Gerat vornehmen.

- Bauteile in nicht einwandfreiem Zustand sofort austauschen.

- Bei Bestellung genaue Benennung und Sachnummer laut Ersatzteilliste,
sowie Seriennummer lhres Gerates angeben.

standsetzung

Die Gehauseschrauben stellen die Schutzleiter-Verbindung flr die Erdung der
Gehauseteile dar.

Immer Original-Gehauseschrauben in der entsprechenden Anzahl mit dem
angegebenen Drehmoment verwenden.

Entsorgung

Werfen Sie dieses Gerat nicht in den Hausmull! Gemal Europaischer Richtli-
nie Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in nationales Recht,
mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden. Stellen Sie sicher, dass
Sie lhr gebrauchtes Gerat bei lnrem Handler zurtickgeben oder holen Sie In-
formationen Uber ein lokales, autorisiertes Sammel- und Entsorgungssystem
ein. Ein Ignorieren dieser EU-Direktive kann zu potentiellen Auswirkungen auf
die Umwelt und Ihre Gesundheit fiihren!

| 3¢
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Sicherheitskenn-

zeichnun Geréte mit CE-Kennzeichnung erflllen die grundlegenden Anforderungen der
9 Niederspannungs- und Elektromagnetischen Vertraglichkeits-Richtlinie (z.B.
relevante Produktnormen der Normenreihe EN 60 974).

Fronius International GmbH erklart, dass das Gerat der Richtlinie 2014/53/EU
entspricht. Der vollstandige Text der EU-Konformitatserklarung ist unter der
folgenden Internet-Adresse verfugbar: http://www.fronius.com

Mit dem CSA-Prifzeichen gekennzeichnete Gerate erfillen die Anforderun-
@@ gen der relevanten Normen fir Kanada und USA.

Urheberrecht

Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung verbleibt beim Hersteller.

Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung.

Anderungen vorbehalten. Der Inhalt der Bedienungsanleitung begriindet kei-
nerlei Anspriiche seitens des Kaufers. Flr Verbesserungsvorschlage und Hin-
weise auf Fehler in der Bedienungsanleitung sind wir dankbar.
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Safety rules

Explanation of
safety symbols

General

DANGER! Indicates immediate and real danger. If it is not avoided, death or se-

rious injury will result.

WARNING! Indicates a potentially dangerous situation. Death or serious injury
may result if appropriate precautions are not taken.

avoided, minor injury and/or damage to property may result.

NOTE! Indicates a risk of flawed results and possible damage to the equipment.

ﬁ CAUTION! Indicates a situation where damage or injury could occur. If it is not

IMPORTANT! Indicates tips for correct operation and other particularly useful information.
It does not indicate a potentially damaging or dangerous situation.

If you see any of the symbols depicted in the "Safety rules" chapter, special care is re-
quired.

The device is manufactured using state-of-the-art technology and according

I!ﬂJ to recognised safety standards. If used incorrectly or misused, however, it can

L J cause:

- injury or death to the operator or a third party,

- damage to the device and other material assets belonging to the operat-
ing company,

- inefficient operation of the device.

All persons involved in commissioning, operating, maintaining and servicing
the device must:

- be suitably qualified,

- have sufficient knowledge of welding and

- read and follow these operating instructions carefully.

The operating instructions must always be at hand wherever the device is be-
ing used. In addition to the operating instructions, attention must also be paid
to any generally applicable and local regulations regarding accident preven-
tion and environmental protection.

All safety and danger notices on the device

- must be in a legible state,

- must not be damaged,

- must not be removed,

- must not be covered, pasted or painted over.

For the location of the safety and danger notices on the device, refer to the
section headed "General" in the operating instructions for the device.

Before switching on the device, rectify any faults that could compromise safe-
ty.

This is for your personal safety!

13




Proper use

Environmental
conditions

Obligations of the
operator

Obligations of
personnel
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The device is to be used exclusively for its intended purpose.

The device is intended exclusively for the welding process described in the rat-
ing plate.Any use above and beyond this purpose is deemed improper. The
manufacturer shall not be liable for any damage resulting from such improper
use.

Utilisation in accordance with the "intended purpose" also includes

- reading carefully and following all operating instructions to the letter
- studying and obeying all safety and danger notices carefully

- performing all stipulated inspection and servicing work.

The device is designed for use in industry and the workshop. The manufactur-
er accepts no responsibility for any damage caused through use in a domestic
setting.

The manufacturer likewise accepts no liability for unexpected or incorrect re-
sults.

Operation or storage of the device outside the stipulated area will be deemed
as not in accordance with the intended purpose. The manufacturer shall not
be held liable for any damage arising from such usage.

Ambient temperature range:
- during operation: -10 °C to + 40 °C (14 °F to 104 °F)
- during transport and storage: -20 °C to +55 °C (-4 °F to 131 °F)

Relative humidity:
- upto50% at 40 °C (104 °F)
- upto90% at 20 °C (68 °F)

The surrounding air must be free from dust, acids, corrosive gases or sub-
stances, etc.
Can be used at altitudes of up to 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

The operator must only allow persons to work with the device who:

- are familiar with the fundamental instructions regarding safety at work and
accident prevention and have been instructed in how to use the device

- have read and understood these operating instructions, especially the
section "safety rules", and have confirmed as much with their signatures

- are trained to produce the required results.

Checks must be carried out at regular intervals to ensure that operators are
working in a safety-conscious manner.

Before using the device, all persons instructed to do so undertake:

- to observe the basic instructions regarding safety at work and accident
prevention

- toread these operating instructions, especially the "Safety rules" section
and sign to confirm that they have understood them and will follow them.

Before leaving the workplace, ensure that people or property cannot come to
any harm in your absence.



Protecting your-
self and others

Danger from toxic
gases and va-
pours

Persons involved with welding exposes themselves to numerous risks, e.g.:

- flying sparks and hot pieces of metal

- light from the arc, which can damage eyes and skin

- hazardous electromagnetic fields, which endanger the lives of people us-
ing cardiac pacemakers

- risk of electrocution from mains current and welding current

- greater noise pollution

- harmful welding smoke and gases

Anyone working on the workpiece while welding is in progress must wear suit-
able protective clothing with the following properties:

- flame-resistant

- insulating and dry

- covers the whole body, is undamaged and in good condition

- Safety helmet

- trousers with no turn-ups

Protective clothing refers to a variety of different items. Operators should:

- protect eyes and face from UV rays, heat and sparks using a protective
visor and regulation filter.

- behind the safety visor, wear regulation protective goggles with side pro-
tection.

- wear stout footwear that provides insulation even in wet conditions

- wear suitable gloves to protect hands (electrically insulated and providing
protection against heat).

- Insulated ear protection should be worn to reduce the harmful effects of
noise and to prevent injury.

Keep all persons, especially children, out of the working area while any devic-
es are in operation or welding is in progress. If, however, there are people in
the vicinity,

- make them aware of all the dangers (risk of dazzling by the arc, injury
from flying sparks, inhaling welding fumes, noise, possible danger from
mains or welding current, etc),

- provide suitable protective equipment or

- erect suitable safety screens/curtains.

The fumes produced during welding contain harmful gases and vapours.

Welding fumes contain substances that may, under certain circumstances,
cause birth defects or cancer.

Keep your face away from welding fumes and gases.

Fumes and hazardous gases
- must not be breathed in
- must be extracted from the working area using appropriate methods.

Ensure an adequate supply of fresh air with a ventilation rate of at least 20 m?/
hour.

Otherwise, a protective mask with an air supply must be worn.

Close the shielding gas cylinder valve or main gas supply if no welding is tak-
ing place.

If there is any doubt about whether the extraction capacity is sufficient, the
measured toxic emission values should be compared with the permissible limit
values.
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Risks from weld-
ing current

Meandering weld-
ing currents
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Amongst others, the following components are responsible for the degree of
toxicity of welding fumes:

- Metals used for the workpiece

- Electrodes

- Coatings

- Cleaners, degreasers, etc.

The relevant material safety data sheets and manufacturer's specifications for
the listed components should therefore be studied carefully.

Flammable vapours (e.g. solvent fumes) should be kept away from the arc's
radiation area.

An electric shock is life threatening and can be fatal.

Do not touch live parts either inside or outside the device.

During MIG/MAG or TIG welding, the welding wire, the wirespool, the drive
rollers and all metal parts that are in contact with the welding wire are live.
Always set the wire-feed unit up on a sufficiently insulated surface or use a
suitable, insulated wire-feed unit mount.

Make sure that you and others are protected with an adequately insulated, dry
temporary backing or cover for the earth or ground potential. This temporary
backing or cover must extend over the entire area between the body and the
earth or ground potential.

All cables and leads must be complete, undamaged, insulated and adequately
dimensioned. Loose connections, scorched, damaged or inadequately dimen-
sioned cables and leads must be repaired/replaced immediately.

Do not sling cables or leads around either the body or parts of the body.

The electrode (rod electrode, tungsten electrode, welding wire, etc) must
- never be immersed in liquid for cooling
- never be touched when current is flowing.

Double the open circuit voltage of a welding machine can occur between the
welding electrodes of two welding machines. Touching the potentials of both
electrodes at the same time may be fatal under certain circumstances.

|||—/l

Switch off unused devices.

If the following instructions are ignored, meandering welding currents can de-
velop with the following consequences:

- Fire hazard

- Overheating of parts connected to the workpiece

Irreparable damage to ground conductors

- Damage to device and other electrical equipment

Ensure that the workpiece is held securely by the workpiece clamp.

Attach the workpiece clamp as close as possible to the area that is to be weld-
ed.

If the floor is electrically conductive, the device must be set up with sufficient
insulating material to insulate it from the floor.




EMC Device Clas-
sifications

EMC measures

If distribution boards, twin-head mounts, etc., are being used, note the follow-
ing: The electrode of the welding torch / electrode holder that is not used is
also live. Make sure that the welding torch / electrode holder that is not used
is kept sufficiently insulated.

In the case of automated MIG/MAG applications, ensure that only an insulated
wire electrode is routed from the welding wire drum, large wirefeeder spool or
wirespool to the wire-feed unit.

Devices in emission class A:
((R)) @ - Are only designed for use in industrial settings

- Can cause line-bound and radiated interference in other areas

Devices in emission class B:

- Satisfy the emissions criteria for residential and industrial areas.
This is also true for residential areas in which the energy is sup-
plied from the public low-voltage mains.

EMC device classification as per the rating plate or technical data.

In certain cases, even though a device complies with the standard limit values
for emissions, it may affect the application area for which it was designed (e.g.
when there is sensitive equipment at the same location, or if the site where the
device is installed is close to either radio or television receivers).

If this is the case, then the operator is obliged to take appropriate action to rec-
tify the situation.

Check and evaluate the immunity to interference of nearby devices according
to national and international regulations. Examples of equipment that may be
susceptible to interference from the device include:

- Safety devices

- Power, signal and data transfer lines

IT and telecommunications devices

- Measuring and calibrating devices

Supporting measures for avoidance of EMC problems:
1. Mains supply
- If electromagnetic interference arises despite correct mains connec-
tion, additional measures are necessary (e.g. use a suitable line fil-
ter).

2. Welding power leads
- must be kept as short as possible
- must run close together (to avoid EMF problems)
- must be kept well apart from other leads

3. Equipotential bonding

Earthing of the workpiece
- Ifnecessary, establish an earth connection using suitable capacitors.

5. Shielding, if necessary
- Shield off other nearby devices
- Shield off entire welding installation
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EMF measures

Specific areas of
risk
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Electromagnetic fields may pose as yet unknown risks to health:

- effects on the health of others in the vicinity, e.g. wearers of pacemakers
and hearing aids

- wearers of pacemakers must seek advice from their doctor before ap-
proaching the device or any welding that is in progress

- for safety reasons, keep distances between the welding cables and the
welder's head/torso as large as possible

- do not carry welding cables and hosepacks over the shoulders or wind
them around any part of the body

Do not reach into the rotating cogs of the wire drive or into rotating drive com-
ponents.Covers and side panels may only be opened/removed while mainte-
nance or repair work is being carried out.

Keep hands, hair, clothing and tools away from moving parts, for example:
- Fans

- Cogs

- Rollers

- Shafts

- Wirespools and welding wire

During operation
- ensure that all covers are closed and all side panels are fitted properly.
- keep all covers and side panels closed.

A high risk of injury exists when the welding wire emerges from the welding
torch (piercing of the hand, injuries to the face and eyes, etc.). Always keep
the torch well away from the body (devices with a wire-feed unit).

Therefore always keep the welding torch away from the body (devices with
wire-feed unit) and wear suitable protective goggles.

%issis: 3

]

Never touch the workpiece during or after welding - risk of burns.

Slag can sometimes fly off workpieces as they cool down. The specified pro-
tective equipment must therefore also be worn when reworking workpieces,
and steps must be taken to ensure that other people are also adequately pro-
tected. Welding torches and other parts with a high operating temperature
must be allowed to cool down before handling.

o)

Special provisions apply in areas at risk of fire or explosion - observe relevant
national and international regulations.

>o o
>oo
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Danger of scalding from escaping steam. Switch off cooling unit before de-
taching water feed or return lines.



Safety measures
in normal opera-
tion

System cooling

Only operate the device if all of its protection devices are fully functional. If the
protection devices are not in full working order, there is a risk of

- injury or death to the operator or a third party,

- damage to the device and other material assets belonging to the operator,
- inefficient operation of the device.

Any safety devices that are not functioning properly must be repaired before
switching on the device.

Never bypass or disable protection devices.

Before switching on the device, ensure that no one is likely to be endangered.
- Check the device at least once a week for obvious damage and proper
functioning of safety devices.

- Only the manufacturer's original coolant is suitable for use with our devic-
es due to its properties (electrical conductibility, anti-freeze agent, mate-
rial compatibility, flammability, etc.).

- Only use suitable original coolant from the manufacturer.
- Do not mix the manufacturer's original coolant with other coolants.

- The manufacturer accepts no liability for damage resulting from use of a
different coolant. In addition, all warranty claims will be forfeited.

- The coolant can ignite under certain conditions. Transport the coolant
only in its original, sealed containers and keep well away from any sourc-
es of ignition.

- Used coolant must be disposed of properly in accordance with the rele-
vant national and international regulations. A safety data sheet may be
obtained from your service centre or downloaded from the manufacturer's
website.

- Check the coolant level before starting to weld, while the system is still
cool.

Fronius welding torches may only be used with Fronius cooling units and Fro-
nius coolant.

The manufacturer accepts no liability for any damage arising from the use of
other cooling systems.

NOTE! Inadequate cooling can cause damage to property. Never op-
erate welding systems without adequate cooling. The manufacturer
accepts no liability for damage caused by inadequate cooling.

The cooling liquid supply, the purity of the coolant and the differential pressure
in the cooling water system must always be checked before you start the weld-
ing system.

CAUTION! Danger of burns from hot coolant. Do not check coolant until it has
cooled down.
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Commissioning,
maintenance and
repair

Disposal

Safety symbols
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Minimum requirements for the con- Recommended coolant quality in
nection of a Fronius welding torch to  third-party systems:
the cooling circuit of a third-party sys- pH value 7 to 8

tem: - hardness D max. 5 °dH
- pressure 3 to 5 bar - chloride max. 20 mg/I
- coarse filter with mesh size of 10 - nitrate max. 10 mg/I
pum - sulphate max. 80 mg/l
- flow of at least 1 litre/min. - electrical conductibility
- return temperature max. 70 °C 100 to 150 uS/cm
- flow temperature min. 10 °C - additives to prevent corrosion

and bacterial growth

It is impossible to guarantee that bought-in parts are designed and manufac-

tured to meet the demands made of them, or that they satisfy safety require-

ments.

- Use only original spare and wearing parts (also applies to standard parts).

- Do not carry out any modifications, alterations, etc. to the device without
the manufacturer's consent.

- Components that are not in perfect condition must be replaced immedi-
ately.

- When ordering, please give the exact designation and part number as
shown in the spare parts list, as well as the serial number of your device.

| 3¢

The housing screws provide the ground conductor connection for earthing the
housing parts.

Only use original housing screws in the correct number and tightened to the
specified torque.

Do not dispose of this device with normal domestic waste! To comply with the
European Directive on Waste Electrical and Electronic Equipment and its im-
plementation as national law, electrical equipment that has reached the end of
its life must be collected separately and returned to an approved recycling fa-
cility. Any device that you no longer require must either be returned to your
dealer or given to one of the approved collection and recycling facilities in your
area. Ignoring this European Directive may have potentially adverse affects on
the environment and your health!

Devices with the CE mark satisfy the essential requirements of the low-voltage
and electromagnetic compatibility directives (e.g. relevant product standards
of the EN 60 974 series).

Fronius International GmbH hereby declares that the device is compliant with
Directive 2014/53/EU. The full text on the EU Declaration of Conformity can
be found at the following address: http://www.fronius.com

Devices marked with the CSA test mark satisfy the requirements of the rele-
vant standards for Canada and the USA.



Copyright

The text and illustrations are all technically correct at the time of printing. We
reserve the right to make changes. The contents of the operating instructions
shall not provide the basis for any claims whatsoever on the part of the pur-
chaser. If you have any suggestions for improvement, or can point out any
mistakes that you have found in the instructions, we will be most grateful for
your comments.

: Copyright of these operating instructions remains with the manufacturer.
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Consignes de sécurité

Explication des
consignes de sé-
curité

Généralités

DANGER ! Signale un risque de danger immédiat. S'il n'est pas évité, il peut en-|

trainer la mort ou des blessures graves.

AVERTISSEMENT ! Signale une situation potentiellement dangereuse. Si elle
n'est pas évitée, elle peut entrainer la mort ou des blessures graves.

ATTENTION ! Signale une situation susceptible de provoquer des dommages. Si
elle n'est pas évitée, elle peut entrainer des blessures [égéres ou minimes, ainsi
que des dommages matériels.

f REMARQUE! Signale la possibilité de mauvais résultats de travail et de dom-
mages sur I'équipement.

IMPORTANT! Signale des astuces d'utilisation et d'autres informations particulierement
utiles. Cette mention ne signale pas une situation dangereuse ou susceptible de provoquer
des dommages.

Soyez extrémement attentif lorsque vous voyez I'un des symboles illustrés dans le chapitre
« Consignes de sécurité ».

Cet appareil est fabriqué selon I'état actuel de la technique et conformément
I!ﬂJ aux régles techniques de sécurité en vigueur. Cependant, en cas d'erreur de
L J manipulation ou de mauvaise utilisation, il existe un risque

- de blessure et de mort pour l'utilisateur ou des tiers,

- de dommages pour l'appareil et les autres biens de I'utilisateur,

- d'inefficacité du travail avec I'appareil.

Toutes les personnes concernées par la mise en service, I'utilisation, la main-

tenance et la remise en état de I'appareil doivent

- posséder les qualifications correspondantes,

- avoir des connaissances en soudage et

- lire attentivement et suivre avec précision les prescriptions des présentes
Instructions de service.

Les Instructions de service doivent étre conservées en permanence sur le lieu
d'utilisation de I'appareil. En complément des présentes instructions de ser-

vice, les régles générales et locales en vigueur concernant la prévention des
accidents et la protection de I'environnement doivent étre respectées.

Concernant les avertissements de sécurité et de danger présents sur I'appa-

reil

- veiller a leur lisibilité permanente

- ne pas les détériorer

- ne pas les retirer

- ne pas les recouvrir, ni coller d'autres autocollants par-dessus, ni les
peindre.

Vous trouverez les emplacements des avertissements de sécurité et de dan-
ger présents sur I'appareil au chapitre « Généralités » des Instructions de ser-
vice de votre appareil.

Eliminer les pannes qui peuvent menacer la sécurité avant de mettre |'appareil
sous tension.

Votre sécurité est en jeu !
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Utilisation
conforme a la
destination

Conditions envi-
ronnementales

Obligations de
I'exploitant
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Cet appareil est exclusivement destiné aux applications dans le cadre d'un
emploi conforme aux régles en vigueur.

L'appareil est exclusivement congu pour le procédé de soudage indiqué sur la
plaque signalétique. Toute autre utilisation est considérée comme non
conforme. Le fabricant ne saurait étre tenu pour responsable des dommages
consécultifs.

Font également partie de I'emploi conforme

- lalecture attentive et le respect de toutes les indications des Instructions
de service

- lalecture attentive et le respect de tous les avertissements de sécurité et
de danger

- le respect des opérations d’inspection et de maintenance.

Cet appareil est configuré pour une utilisation dans le secteur industriel et ar-
tisanal. Le fabricant ne saurait étre tenu pour responsable des dommages dus
a une utilisation dans des zones de vie domestique.

Le fabricant décline toute responsabilité en cas de résultats de travail défec-
tueux ou insatisfaisants.

Tout fonctionnement ou stockage de I'appareil en dehors du domaine d'utili-
sation indiqué est considéré comme non conforme. Le fabricant ne saurait
étre tenu pour responsable des dommages consécutifs.

Plage de températures pour l'air ambiant :
- enservice:-10°Ca+40°C (14 °F a 104 °F)
- lors du transport et du stockage : -20 °C a +55 °C (-4 °F a 131 °F)

Humidité relative de l'air :
- jusqu'a 50 % a 40 °C (104 °F)
- jusqu'a 90 % a 20 °C (68 °F)

Air ambiant : absence de poussiéres, acides, gaz ou substances corrosives,
etc.
Altitude au-dessus du niveau de la mer :jusqu'a 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

L'exploitant s'engage a laisser travailler sur |'appareil uniquement des per-

sonnes qui

- connaissent les dispositions de base relatives a la sécurité du travail et a
la prévention des accidents et sont formées a la manipulation de I'appareil

- ontattesté par leur signature avoir lu et compris les présentes instructions
de service, en particulier le chapitre « Consignes de sécurité »

- ontsuivi une formation conforme aux exigences relatives aux résultats de
travail.

La sécurité de travail du personnel doit étre contrblée a intervalles réguliers.



Obligations du
personnel

Protection de
l'utilisateur et des
personnes

Toutes les personnes qui sont habilitées a travailler avec l'appareil s'en-

gagent, avant de commencer a travailler

- arespecter les dispositions de base relatives a la sécurité du travail et a
la prévention des accidents

- alire les présentes instructions de service, en particulier le chapitre
« Consignes de sécurité », et a confirmer par leur signature qu'elles les
ont comprises et vont les respecter.
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Avant de quitter le poste de travail, assurez-vous qu'aucun dommage corporel
ou matériel ne peut survenir, méme en votre absence.

Le soudage expose a de nombreux risques, par ex. :

- projection d'étincelles, projection de morceaux de métal chaud

- rayonnement d'arc électrique nocif pour les yeux et la peau

- champs magnétiques nocifs pouvant étre a I'origine d'un risque vital pour
les porteurs de stimulateurs cardiaques

- risque électrique lié a l'intensité de soudage

- nuisances sonores élevées

- fumée de soudage et gaz nocifs

Les personnes qui travaillent sur la piece pendant le processus de soudage
doivent porter des vétements de protection adaptés ayant les caractéristiques
suivantes :

- difficilement inflammable

- isolant et sec

- couvrant tout le corps, sans dommage et dans un bon état

- avec un casque de protection

- avec des pantalons sans revers

Pour se protéger :

- Protéger les yeux et le visage au moyen d'un écran de protection muni
d'une cartouche filtrante conforme avec protection contre les rayons UV,
la chaleur et les projections d'étincelles.

- Derriére I'écran de protection, porter des lunettes de protection
conformes avec protection latérale.

- Porter des chaussures solides, isolantes y compris en milieu humide.

- Protéger les mains au moyen de gants adaptés (isolation électrique, pro
tection contre la chaleur).

- Afin de réduire les nuisances sonores et se prémunir contre les lésions,
porter une protection auditive.

Tenir a distance de I'appareil et de la zone de soudage les autres personnes,
en particulier les enfants, pendant le fonctionnement. Si des personnes se
trouvent malgré tout a proximite :

- lesinformer de tous les risques qu'elles encourent (risque de blessure di
aux projections d'étincelles, risque d'éblouissement di aux arcs élec-
triques, fumées nocives dégagées par le soudage, nuisances sonores,
danger potentiel dG au courant d'alimentation et de soudage, etc.),

- mettre a leur disposition les moyens de protection appropriés ou

- mettre en place des écrans et des rideaux de protection.
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Risques liés aux
gaz et aux va-
peurs nocifs

Risques dus a
I'intensité de sou-
dage
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La fumée qui se dégage lors du soudage contient des gaz et des vapeurs no-
cifs pour la santé.

Les fumées de soudage contiennent des substances qui peuvent causer des
malformations congénitales et des cancers dans certaines circonstances.

Tenir la téte a I'écart des fumées de soudage et des dégagements gazeux.

Concernant la fumée et les gaz nocifs dégagés :

- ne pas les respirer ;

- les aspirer vers l'extérieur de la zone de travail par des moyens appro-
priés.

Veiller a assurer une ventilation suffisante — Taux de ventilation d'au moins
20 m?®/heure

Si la ventilation n'est pas suffisante, utiliser un masque respiratoire avec ap-
port d'air.

Fermer la soupape de la bouteille de gaz de protection ou de I'alimentation
principale en gaz si aucun soudage n'est en cours.

Si la puissance d'aspiration semble insuffisante, comparer les valeurs d'émis-
sions nocives mesurées avec les valeurs limites autorisées.

Les composants suivants sont, entre autres, responsables du degré de noci-
vité des fumées de soudage :

- métaux utilisés pour la piéce a souder ;

- électrodes ;

- revétements ;

- détergents, dégraissants et produits similaires.

Tenir compte des fiches techniques de sécurité des matériaux et des
consignes correspondantes des fabricants pour les composants mentionnés.

Eloigner les vapeurs inflammables (par exemple vapeurs de solvants) de la
zone de rayonnement de l'arc électrique.

Une décharge électrique est fondamentalement dangereuse et peut étre mor-
telle.

Eviter tout contact avec des piéces conductrices a l'intérieur et & I'extérieur de
I'appareil.

En soudage MIG/MAG et TIG, le fil de soudage, la bobine de fil ainsi que
toutes les parties métalliques en liaison avec le fil de soudage sont également
conducteurs de courant.

Toujours placer le dévidoir sur un support suffisamment isolé ou sur un sup-
port de dévidoir isolant adapté.

Veiller a se protéger soi-méme et les autres personnes de maniére adéquate,
au moyen d'un revétement ou d'une couverture séche et suffisamment iso-
lante par rapport au potentiel de la terre ou de la masse. Le revétement ou la
couverture doit recouvrir entierement I'ensemble de la zone entre le corps et
le potentiel de la terre ou de la masse.

Tous les cables et les tuyaux doivent étre solides, intacts, isolés et de capacité
suffisante. Remplacer sans délai les connexions laches, encrassées, endom-
magées ou les cables sous-dimensionnés.

Ne pas enrouler les cables et les tuyaux autour du corps ou de parties du
corps.

Concernant les électrodes (électrodes enrobées, électrodes en tungstene, fil
de soudage, ...)

- nejamais les tremper dans un liquide pour les refroidir

- nejamais les toucher lorsque la source de courant est connectée.




Intensités de sou-
dage vagabondes

Classification
CEM des appa-
reils

La double tension a vide d'un appareil de soudage peut se produire, par
exemple, entre les électrodes de deux appareils de soudage. Le contact si-
multané des potentiels des deux électrodes peut, dans certaines circons-
tances, entrainer un danger de mort.

|||—/l

Débrancher les appareils non utilisés.

Si les consignes ci-dessous ne sont pas respectées, il est possible que des
intensités de soudage vagabondes soient générées, qui peuvent avoir les
conséquences suivantes :

- Risque d'incendie

- Surchauffe des composants qui sont en liaison avec la piece a souder
- Destruction des conducteurs de terre

- Dommages causés a l'appareil et aux autres équipements électriques

Veiller a une liaison solide de la pince a piéces usinées avec la piéce a souder.

Fixer la pince a piéces usinées le plus prés possible de 'emplacement a sou-
der.

Lorsque le sol est conducteur, installer 'appareil de maniére a l'isoler suffi-
samment.

En cas d'utilisation de distributeurs de courant, de logements a deux tétes,
etc. respecter ce qui suit : I'électrode de la torche de soudage/du porte-élec-
trode non utilisé(e) est également conductrice de potentiel. Veillez a un ran-
gement suffisamment isolant de la torche de soudage/du porte-électrode non
utilisé(e).

Pour les applications automatisées MIG/MAG, le cheminement du fil-élec-
trode doit impérativement étre isolé entre le fOt de fil de soudage, la grande
bobine ou la bobine de fil et le dévidoir.

Les appareils de la classe d'émissions A :
((%)) - ne sont prévus que pour une utilisation dans les zones indus-

trielles
- peuvent entrainer dans d'autres zones des perturbations de
rayonnement liées a leur puissance.

Les appareils de la classe d'émissions B :

- répondent aux exigences d'émissions pour les zones habitées
et les zones industrielles. ainsi que pour les zones habitées
dans lesquelles I'alimentation énergétique s'effectue a partir du
réseau public basse tension.

Classification CEM des appareils conformément a la plaque signa-
létique ou aux caractéristiques techniques.
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Mesures rela-
tives a la CEM

Mesures liées aux
champs électro-
magnétiques
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Dans certains cas, des influences peuvent se manifester dans la zone d'appli-
cation prévue malgré le respect des valeurs limites normalisées d'émissions
(p- ex. en présence d'appareils sensibles sur le site d'installation ou lorsque
ce dernier est situé a proximité de récepteurs radio ou TV).

L'exploitant est alors tenu de prendre les mesures nécessaires pour éliminer
les dysfonctionnements.

Vérifier et évaluer I'immunité des dispositifs dans I'environnement de I'appareil

selon les dispositions nationales et internationales. Exemples de dispositifs

sensibles pouvant étre influencés par I'appareil :

- Dispositifs de sécurité

- Cables d'alimentation, de transmission de signaux et de transfert de don-
nées

- Equipements informatiques et équipements de télécommunication

- Equipements de mesure et d'étalonnage

Mesures d'assistance visant a éviter les problémes de compatibilité
électromagnétique :
1. Alimentation du secteur
- Sides perturbations électromagnétiques se produisent malgré la ré-
alisation d'un couplage au réseau réglementaire, prendre des me-
sures supplémentaires (utiliser par ex. un filtre secteur approprié).

2. Cables de soudage

- Utiliser des cébles de longueur aussi réduite que possible.

- Les placer en veillant a ce qu'ils soient bien groupés le long de leur
parcours (également pour éviter les problémes de champs électro-
magnétiques).

- Les poser loin des autres cables.

3. Compensation de potentiel

4. Mise a la terre de la piece a souder
- Le cas échéant, réaliser une connexion de terre a l'aide de conden-
sateurs adéquats.

5. Blindage, le cas échéant
- Blinder les autres équipements a proximité
- Blinder I'ensemble de l'installation de soudage

Les champs électromagnétiques peuvent provoquer des problémes de santé

qui ne sont pas encore bien connus :

- Reépercussions sur I'état de santé des personnes se trouvant a proximite,
par ex. porteurs de stimulateurs cardiaques et d'appareils auditifs

- Les porteurs de stimulateurs cardiaques doivent consulter leur médecin
avant de pouvoir se tenir a proximité immédiate de I'appareil et du procé-
dé de soudage

- Pour des raisons de sécurité, les distances entre les cables de soudage
et la téte / le corps de la torche doivent étre aussi importantes que pos-
sible

- Ne pas porter le cable de soudage et les faisceaux de liaison sur I'épaule
et ne pas les enrouler autour du corps ou de certaines parties du corps



Emplacements
particuliéerement
dangereux

Mesures de sécu-
rité en mode de
fonctionnement
normal

.

Ne pas intervenir manuellement dans les engrenages en mouvement de l'en-
traflnement du fil ou dans des piéces d'entrailnement en mouvement.

Les capots et les panneaux latéraux ne peuvent étre ouverts / enlevés unique-
ment que pendant la durée des opérations de maintenance et de réparation.

Tenir les mains, cheveux, vétements et outils a I'écart des piéces en mouve-
ment, telles que :

- Ventilateurs

- Pignons rotatifs

- Galets de roulement

- Arbres

- Bobines de fil et fils de soudage

En cours d'utilisation

- S'assurer que tous les capots sont fermés et que tous les panneaux laté-
raux sont montés correctement.

- Maintenir fermés tous les capots et panneaux latéraux.

La sortie du fil de soudage hors de la torche représente un risque de blessure
élevé (perforation de la main, blessures au visage et aux yeux, ...). En consé-
quence, toujours tenir la torche de soudage éloignée du corps (appareils avec
dévidoir).

En conséquence, toujours tenir la torche de soudage éloignée du corps (ap-
pareils avec dévidoir) et porter des lunettes de protection adaptées.

mt
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Ne pas toucher la piéce a usiner aprés le soudage - Risque de brdlure.

Des scories peuvent se détacher des piéces a usiner en train de refroidir. Il
convient donc de porter les équipements de protection prescrits également
pour les travaux de finition sur les pieéces a usiner, et de veiller a une protection
suffisante des autres personnes.

Laisser refroidir la torche et les autres composants de l'installation ayant une
forte température de service avant de les traiter.

o)

Dans les locaux exposés aux risques d'incendie et d'explosion, des disposi-
tions spéciales s'appliquent
- Respecter les dispositions nationales et internationales en vigueur.

> oo
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Risque d'ébouillantage en cas d'écoulement de réfrigérant. Eteindre le refroi-
disseur avant de déconnecter les raccords de I'alimentation ou du retour
d'eau.

Mettez I'appareil en service uniquement si tous les dispositifs de protection
sont entierement opérationnels. Si les dispositifs de protection ne sont pas en-
tierement opérationnels, il existe des risques

- de blessure et de mort pour I'utilisateur ou des tiers,

- de dommages pour I'appareil et les autres biens de I'exploitant,

- d'inefficacité du travail avec I'appareil.

Les dispositifs de sécurité dont la fonctionnalité n'est pas totale doivent étre
remis en état avant la mise en marche de l'appareil.

Ne jamais mettre hors circuit ou hors service les dispositifs de protection.
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Refroidissement
de l'installation
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Avant de mettre I'appareil en marche, s'assurer que personne ne peut étre mis

en danger.

- Contréler au moins une fois par semaine l'appareil afin de détecter les
dommages visibles a l'extérieur et I'aptitude de fonctionnement des dis-
positifs de protection.

- Utiliser exclusivement le réfrigérant d'origine du fabricant qui, en raison
de ses propriétés (conductivité électrique, protection contre le gel, com-
patibilité des matériaux, combustibilité, ...) est adapté a I'utilisation avec
nos appareils.

- Utiliser exclusivement le réfrigérant d'origine du fabricant.

- Ne pas mélanger le réfrigérant d'origine du fabricant avec d'autres pro-
duits réfrigérants.

- Le fabricant décline toute responsabilité et toutes les garanties sont an-
nulées en cas de dommages consécultifs a I'utilisation d'autres produits
réfrigérants.

- Dans certaines conditions, le produit réfrigérant est inflammable. Ne
transporter le produit réfrigérant que dans les conteneurs d'origine et les
tenir éloignés des sources d'ignition

- Eliminer le réfrigérant usagé conformément aux dispositions nationales et
internationales en vigueur. Vous pouvez demander une fiche technique
de sécurité aupres de votre service aprés-vente ou sur la page d'accuell
du fabricant.

- Llinstallation étant froide, vérifier le niveau de réfrigérant avant tout de-
marrage du soudage.

Les torches de soudage Fronius doivent en principe étre utilisées avec des re-
froidisseurs et du réfrigérant Fronius.

Le fabricant décline toute responsabilité en cas de dommages résultant de
['utilisation d'un systéme de refroidissement tiers.

REMARQUE ! Un refroidissement insuffisant peut provoquer des
dommages matériels. Ne jamais utiliser les installations de soudage
sans un refroidissement suffisant. Le fabricant ne saurait étre tenu
pour responsable des dommages dus a un refroidissement insuffi-
sant.

Avant chaque mise en service de l'installation de soudage, vérifier I'alimenta-
tion en réfrigérant, la pureté de ce dernier et la pression différentielle du ré-
seau d'eau de refroidissement.

ATTENTION ! Risque de brdlure si le réfrigérant est trop chaud. Le refroidisseur
ne doit étre contrélé qu'a froid.

Exigences minimales pour le raccor- Qualité du réfrigérant conseillée pour
dement d'une torche Fronius a un re- les systémes tiers :

froidisseur d'un systéme tiers : - pHcompris entre 7 et 8
- Pression comprise entre 3 et - Dureté D : max. 5dH
5 bar - Chlorures : max. 20 mg/I
- Filtre grossier de 10 um - Nitrates : max. 10 mg/I|
- Débit min. : 1 litre/min - Sulfates : max. 80 mg/I
- Température de retour max. - Conductivité électrique
70 °C 100 a 150 puS/cm
- Température de préchauffage - Additifs anti-corrosion et anti-bac-

min. 10 °C tériens



Mise en service,

. Les pieces provenant d'autres fournisseurs n'offrent pas de garantie de
maintenance et . o . o .
. X construction et de fabrication conformes aux exigences de qualité et de sécu-
remise en état s
rite.
- Utiliser uniquement les piéces de rechange et d'usure d'origine (valable
également pour les piéces standardisées).
- Ne réaliser aucune modification, installation ou transformation sur l'appa-
reil sans autorisation du fabricant.
- Remplacer immédiatement les composants qui ne sont pas en parfait
état.
- Lors de la commande, indiquer la désignation précise et la référence se-
lon la liste des piéces de rechange, ainsi que le numéro de série de votre
appareil.

Les vis du boitier constituent une connexion de protection appropriée pour la
mise a la terre des piéces du boitier.

Toujours utiliser le nombre correspondant de vis de boitier d'origine avec le
couple indiqué.

Elimination

Ne pas jeter cet appareil avec les ordures ménageéres ! Conformément a la di-
rective européenne relative aux déchets d'équipements électriques et électro-
niques et sa transposition dans le droit national, les équipements électriques
usagés doivent étre collectés de maniére séparée et faire I'objet d'un recy-
clage conforme a la protection de I'environnement. Veillez a rapporter votre
appareil usagé aupres de votre revendeur ou renseignez-vous sur l'existence
d'un systéme de collecte et d'élimination local autorisé. Le non-respect de
cette directive européenne peut avoir des conséquences potentielles sur I'en-
vironnement et votre santé !

| 3¢

Marquage de sé-

L Les appareils portant le marquage CE répondent aux exigences essentielles
curité A . e
des directives basse tension et compatibilité électromagnétique (par ex.
normes produits correspondantes de la série de normes EN 60 974).

Fronius International GmbH déclare que I'appareil est conforme a la directive
2014/53/UE. Le texte intégral de la déclaration UE de conformité est dispo-
nible a I'adresse suivante : http://www.fronius.com

Les appareils portant la marque CSA répondent aux exigences des normes
@@ applicables au Canada et aux Etats-Unis.

Droits d'auteur

au fabricant.

: Les droits de reproduction des présentes Instructions de service sont réservés

Les textes et les illustrations correspondent a I'état de la technique lors de I'im-
pression. Sous réserve de modifications. Le contenu des Instructions de ser-
vice ne peut justifier aucune réclamation de la part de I'acheteur. Nous vous
remercions de nous faire part de vos propositions d'amélioration et de nous
signaler les éventuelles erreurs contenues dans les Instructions de service.
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Indicaciones de seguridad

Explicacion de
las indicaciones
de seguridad

Generalidades

iPELIGRO! Indica un peligro inminente. Si no se evita este peligro, las conse-

cuencias son la muerte o lesiones de caracter muy grave.

iADVERTENCIA! Indica una situacion posiblemente peligrosa. Si no se evita
esta situacion, las consecuencias pueden ser la muerte y lesiones de caracter
muy grave.

esta situacion, se pueden producir lesiones de caracter leve o insignificantes, asi
como danos materiales.

{OBSERVACION! Indica la posibilidad de obtener unos resultados mermados de
trabajo y que se puedan producir daifos en el equipamiento.

n iPRECAUCION! Indica una situacion posiblemente perjudicial. Si no se evita

iIMPORTANTE! Indica consejos de aplicacién y otra informacion especialmente util. No
se trata de una palabra sefialadora que indica una situacion perjudicial o peligrosa.

Cuando vea uno de los simbolos representados en el capitulo "Indicaciones de seguri-
dad", se requiere un mayor grado de atencion.

El equipo ha sido fabricado segun el estado de la técnica y las reglas recono-
I!ﬂJ cidas en referencia a la seguridad. No obstante, el manejo incorrecto o el uso
L J inadecuado implica peligro para:

- Laintegridad fisica y la vida del operario o de terceras personas.

- El equipo y otros valores materiales de la empresa explotadora.

- El trabajo eficiente con el equipo.

Todas las personas implicadas en la puesta en servicio, el manejo, el mante-

nimiento y la conservacién del equipo deben:

- Poseer la cualificaciéon correspondiente.

- Poseer conocimientos de soldadura.

- Leer completamente y seguir escrupulosamente este manual de instruc-
ciones.

El manual de instrucciones debe permanecer guardado en el lugar de empleo
del equipo. Complementariamente al manual de instrucciones, se deben te-
ner en cuenta las reglas validas a modo general, asi como las reglas locales
respecto a la prevencion de accidentes y la proteccion medioambiental.

Todas las indicaciones de seguridad y peligro en el equipo:
- Deben mantenerse en estado legible.

- No deben dafiarse.

- No deben retirarse.

- No deben taparse ni cubrirse con pegamento ni pintura.

Las posiciones de las indicaciones de seguridad y peligro en el equipo figuran
en el capitulo "Generalidades" del manual de instrucciones del mismo.

Los errores que puedan mermar la seguridad deben ser eliminados antes de
conectar el aparato.

iSe trata de seguridad!
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Utilizacion previs-
ta

Condiciones am-
bientales

Obligaciones de
la empresa explo-
tadora
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El aparato se debe utilizar, exclusivamente, para los trabajos conformes a la
utilizacion prevista.

El aparato esta construido exclusivamente para los procedimientos de solda-
dura indicados en la placa de caracteristicas. Cualquier otro uso se considera
como no previsto por el disefio constructivo. El fabricante reclina cualquier
responsabilidad frente a los dafios que se pudieran originar.

También forman parte de la utilizacion prevista:

- Lalectura completa y la observacion de todas las indicaciones del ma-
nual de instrucciones.

- Lalectura completa y la observacién de todas las indicaciones de segu-
ridad y peligro.

- La observacion de los trabajos de inspeccion y mantenimiento.

El aparato ha sido construido para usos industriales. El fabricante declina
cualquier responsabilidad por dafos originados por un empleo en el ambito
doméstico.

El fabricante reclina también toda responsabilidad ante resultados de trabajo
deficientes o defectuosos.

Cualquier servicio o almacenamiento del equipo fuera del campo indicado
sera considerado como no previsto. El fabricante declina cualquier responsa-
bilidad frente a los dafios que se pudieran originar.

Gama de temperaturas del aire ambiental:

- Enservicio: -10 °C hasta + 40 °C (14 °F hasta 104 °F)

- Durante el transporte y almacenamiento: -20 °C hasta +55 °C (-4 °F hasta
131 °F)

Humedad relativa del aire:
- Hasta el 50 % a 40 °C (104 °F)
- Hastael 90 % a 20 °C (68 °F)

Aire ambiental: libre de polvo, acidos, gases o sustancias corrosivas, etc.
Altura por encima del nivel del mar: hasta 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

La empresa explotadora se compromete a que solo trabajaran con el equipo

personas que:

- Estén familiarizadas con las prescripciones fundamentales en relacion
con la seguridad laboral y la prevencion de accidentes y que hayan sido
instruidas en el manejo del equipo.

- Hayan leido y comprendido en particular el capitulo "Indicaciones de se-
guridad" en el presente manual de instrucciones, confirmando la lectura
y comprension mediante su firma.

- Hayan recibido la formacién necesaria en relacion con los requisitos de
los resultados de trabajo.

Se debe comprobar periddicamente que el personal trabaja de forma segura.



Obligaciones del
personal

Autoproteccion y
proteccion de las
personas

Todas las personas a las que se encomiendan trabajos en el equipo se com-

prometen, antes del comienzo del trabajo, a:

- Observar las prescripciones fundamentales acerca de la seguridad labo-
ral y la prevencion de accidentes.

- Leer en particular el capitulo "Indicaciones de seguridad" en el presente
manual de instrucciones, confirmando la comprension y cumplimiento del
mismo mediante su firma.
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Antes de abandonar el puesto de trabajo, se debe asegurar que no se puedan
producir dafios personales o materiales durante la ausencia.

Al soldar, las personas se exponen a multiples peligros como, por ejemplo, los

siguientes:

- Proyeccion de chispas, proyeccion de piezas metalicas calientes

- Radiacion del arco voltaico dafina para los ojos y la piel

- Campos electromagnéticos perjudiciales, que suponen un peligro mortal
para personas con marcapasos

- Peligro eléctrico originado por corriente de soldadura

- Elevadas molestias acusticas

- Humo de soldadura y gases perjudiciales

Las personas que durante el proceso de soldadura trabajan en la pieza de tra-
bajo, deben utilizar ropa de proteccion adecuada con las siguientes propieda-
des:

- Dificil inflamacion

- Aislante y seca

- Cubrimiento de todo el cuerpo, estado bueno e intacto

- Careta de proteccién

- Pantalones sin remangar

La ropa de proteccion incluye, por ejemplo, los siguientes aspectos:

- Proteger los ojos y la cara mediante un escudo de proteccion con un ele-
mento filtrante acorde a las prescripciones frente a rayos de luz ultravio-
leta, calor y proyeccion de chispas.

- Detras del escudo de proteccion se deben llevar unas gafas de protec-
cién acordes a las prescripciones con proteccion lateral.

- Llevar zapatos robustos impermeables incluso con humedad.

- Proteger las manos mediante guantes adecuados (aislamiento eléctrico,
proteccion térmica)

- Llevar una proteccion auditiva para reducir las molestias acusticas y fren-
te a las lesiones.

Las personas, especialmente los nifios, se deben mantener alejadas de los
aparatos y del proceso de soldadura durante el servicio. Si a pesar de ello se
encuentran personas cerca, se debe:

- Instruir a dichas personas acerca de todos los peligros (peligro de des-
lumbramiento originado por el arco voltaico, peligro de lesiones originado
por la proyeccion de chispas, humo de soldadura dafiino para la salud,
molestias acusticas, posible peligro originado por la corriente de red o la
corriente de soldadura, etc.).

- Poner a disposicién medios adecuados de proteccion.

- Montar unas paredes de proteccion y cortinas de proteccion adecuadas.
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Peligro originado
por gases y vapo-
res toxicos

Peligros origina-
dos por corriente
de soldadura
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El humo que se genera durante la soldadura contiene gases y vapores dafii-
nos para la salud.

El humo de soldadura contiene sustancias que pueden provocar dafios en
caso de embarazo y cancer.

Mantener la cabeza alejada del humo de soldadura y de los gases que se van
generando.

Humo y gases perjudiciales generados:
- Noinhalar
- Aspirar con medios adecuados fuera de la zona de trabajo.

Proporcionar suficiente alimentacion de aire fresco. El caudal de ventilacion
debe ser de al menos 20 m*/hora

En caso de una ventilacion insuficiente, se debe utilizar una mascarilla de pro-
teccion respiratoria con alimentacién de aire.

Cerrar la valvula de la bombona de gas protector o la alimentacion de gas
principal si no se realizan trabajos de soldadura.

En caso de que existan dudas acerca de la idoneidad de la capacidad de ex-
traccién, se deben comparar los valores de emision de sustancias nocivas
con los valores limite admisibles.

Los componentes siguientes son responsables del nivel de nocividad del
humo de soldadura:

- Metales utilizados para la pieza de trabajo

- Electrodos

- Recubrimientos

- Agentes de limpieza, desengrasantes, etc.

Por tanto, se deben tener en cuenta las correspondientes fichas técnica se-
guridad de material y las indicaciones del fabricante para los componentes in-
dicados.

Mantener los vapores inflamables (por ejemplo, vapores de disolvente) aleja-
dos del campo de radiacion del arco voltaico.

Por lo general, una descarga eléctrica puede resultar mortal.

No se debe entrar en contacto con piezas bajo tension dentro y fuera del apa-
rato.

Durante la soldadura MIG/MAG y la soldadura TIG también estan bajo tension
el hilo de soldadura, la bobina de hilo, los rodillos de impulsion, asi como to-
das las piezas metalicas en relacion con el hilo de soldadura.

Emplazar el avance de hilo siempre sobre una base suficientemente aislada
o utilizar un alojamiento del avance de hilo aislante adecuado.

Proporcionar una autoproteccién y proteccion de las personas suficiente me-
diante una base o cubierta seca y suficientemente aislante frente al potencial
de tierra 0 masa. La base o la cubierta debe cubrir por completo toda la zona
entre el cuerpo y el potencial de tierra o masa.

Todos los cables y lineas deben estar fijados, intactos, aislados y tener una
dimension suficiente. Las uniones sueltas, asi como los cables y las lineas
chamuscados, dafiados o con una dimension insuficiente deben ser sustitui-
dos inmediatamente.

Los cables o las lineas no se deben utilizar para atar el cuerpo o partes del
mismo.




Corrientes de sol-
dadura vagabun-
das

Clasificaciones
de equipos CEM

El electrodo de soldadura (electrodo, electrodo de tungsteno, hilo de soldadu-
ra, etc.):

- Jamas debe sumergirse en liquidos para su refrigeracion.

- Jamas debe tocarse estando la fuente de corriente conectada.

Entre los electrodos de soldadura de dos aparatos de soldadura puede pro-
ducirse, por ejemplo, la doble tensién de marcha sin carga de un aparato de
soldadura. Cuando se entra en contacto con los potenciales de ambos elec-
trodos al mismo tiempo, es muy posible que exista peligro mortal.

|||—/l

Desconectar los aparatos no utilizados.

Si no se tienen en cuenta las indicaciones que figuran a continuacion, existe

la posibilidad de que se produzcan corrientes de soldadura vagabundas que

puedan provocar lo siguiente:

- Peligro de incendio

- Calentamiento excesivo de componentes en contacto con la pieza de tra-
bajo

- Destruccion de conductores protectores

- Dafo del equipo y de otras instalaciones eléctricas

Se debe proporcionar una unién fija del borne de la pieza de trabajo con la
pieza de trabajo.

Fijar el borne de la pieza de trabajo lo mas cerca posible del punto a soldar.

En caso de un suelo de conductividad eléctrica debe emplazarse el equipo
con un aislamiento suficiente frente al suelo.

En caso de utilizacién de distribuidores de corriente, alojamientos de cabezal
doble, etc., debe tenerse en cuenta lo siguiente: También el electrodo de la
antorcha o del soporte de electrodo sin utilizar conduce potencial. Procurar un
alojamiento con suficiente aislamiento de la antorcha o del soporte de electro-
do sin utilizar.

En caso de aplicaciones MIG/MAG automatizadas, el electrodo de soldadura
aislado solo se debe conducir desde el bidon de hilo de soldadura, la bobina
grande o la bobina de hilo hacia el avance de hilo.

Equipos de la clase de emisién A:
((‘R)) @ - Solo estan destinados al uso en zonas industriales.

- Pueden provocar perturbaciones condicionadas a la linea e
irradiadas en otras regiones.

Equipos de la clase de emisién B:

- Cumplen los requisitos de emisidon en zonas residenciales e in-
dustriales. Lo mismo es aplicable a zonas residenciales en las
que la energia se suministra desde una red de baja tensién pu-
blica.

Clasificacion de equipos CEM segun la placa de caracteristicas o
los datos técnicos.
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Medidas CEM

()

Medidas de cam-

En casos especiales puede ocurrir que, a pesar de cumplirse los valores limite
de emisién normalizados, se produzcan influencias sobre el campo de aplica-
ciones previsto (por ejemplo, cuando haya equipos sensibles en el emplaza-
miento o cuando cerca del emplazamiento haya receptores de radio o
television).

En este caso, el empresa explotadora esta obligada a tomar las medidas ade-
cuadas para eliminar las perturbaciones.

Comprobar y evaluar la resistencia a perturbaciones de las instalaciones en
el entorno del equipo segun las disposiciones nacionales e internacionales.
Ejemplos para instalaciones susceptibles a perturbaciones que pueden verse
influidas por el equipo:

Dispositivos de seguridad

Cables de red, sefiales y transmision de cables

Instalaciones de procesamiento de datos y telecomunicacién
Instalaciones para medir y calibrar

pos electromag-
néticos P'
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Medidas de apoyo para evitar problemas de compatibilidad electromagnética
(CEM):
1. Alimentacién de red
- Sise producen perturbaciones electromagnéticas a pesar de un aco-
plamiento a la red acorde a las prescripciones, se deben tomar me-
didas adicionales (por ejemplo, utilizacion de un filtro de red
adecuado).

2. Cables solda
- Mantenerlos lo mas cortos posible.
- Instalarlos lo méas cerca posible (para evitar problemas con campos
electromagnéticos).
- Realizar la instalacion dejando gran distancia respecto al resto de
cables solda

3. Conexién equipotencial

Puesta a tierra de la pieza de trabajo
- Sifuera necesario, establecer la conexién a tierra mediante unos
condensadores adecuados.

5. Blindado, si fuera necesario
- Blindar las demas instalaciones en el entorno.
- Blindar toda la instalacion de soldadura.

Los campos electromagnéticos pueden causar dafios para la salud que aun

no son conocidos:

- Efectos sobre la salud de las personas proximas, por ejemplo, personas
que llevan marcapasos y prétesis auditiva.

- Las personas que llevan marcapasos deben consultar a su médico antes
de permanecer en las inmediaciones del aparato y del proceso de solda-
dura.

- Por motivos de seguridad, se deben mantener unas distancias lo mas lar-
gas posibles entre los cables de soldar y la cabezal/el torso del soldador.

- Loscables de soldary los paquetes de mangueras no se deben llevar col-
gados del hombro o alrededor del cuerpo ni de las partes del cuerpo.



Puntos de espe-
cial peligro

Medidas de segu-
ridad en servicio
normal

.

No introducir las manos en las ruedas dentadas en rotacién del accionamien-
tos de hilo o en las partes de accionamiento en rotacién.

Las cubiertas y los laterales sélo se deben abrir o retirar mientras duren los
trabajos de mantenimiento y reparacion.

Mantener alejadas las manos, el cabello, la ropa y las herramientas de las pie-
zas moviles como, por ejemplo:

- Ventiladores

- Ruedas dentadas

- Rodillos

- Ejes

- Bobinas de hilo e hilos de soldadura

Durante el servicio:

- Asegurar que todas las cubiertas estén cerradas y todos los laterales co-
rrectamente montados.

- Mantener cerradas todas las cubiertas y todos los laterales.

La salida del hilo de soldadura de la antorcha supone un elevado riesgo de
lesiones (atravesar la mano, lesiones de la cara y de los ojos, etc.). Por este
motivo siempre debe mantenerse la antorcha alejada del cuerpo (aparatos
con avance de hilo).

it
®

Es por ello que la antorcha de soldadura debe mantenerse alejada del cuerpo
(equipos con avance de hilo) y se deben llevar unas gafas de proteccion ade-
cuadas.

Tl @,

No se debe entrar en contacto con la pieza de trabajo durante y después de
la soldadura. Peligro de quemaduras.

De las piezas de trabajo en proceso de enfriamiento puede desprenderse es-
coria. Por lo tanto, con motivo de los retoques de piezas de trabajo también
se debe llevar el equipo de proteccién prescrito y procurar que las demas per-
sonas estén también suficientemente protegidas.

Dejar que se enfrien las antorchas y los demas componentes de la instalacion
antes de realizar trabajos en ellos.

En locales sujetos a riesgo de incendio y explosion rigen unas prescripciones
especiales.

Se deben tener en cuenta las correspondientes disposiciones nacionales e in-
ternacionales.

L
oo
X X
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Peligro de escaldadura originado por la fuga de refrigerante. Desconectar la
unidad de refrigeracion antes de desenchufar las conexiones para la alimen-
tacion o el retorno de agua.

Solo se debera utilizar el equipo cuando todos los dispositivos de proteccion
tengan plena capacidad de funcionamiento. Si los dispositivos de proteccion
no disponen de plena capacidad de funcionamiento existe peligro para:

- Laintegridad fisica y la vida del operario o de terceras personas.

- El equipo y otros valores materiales del empresario.

- El trabajo eficiente con el equipo.

Antes de la conexién del equipo se deben reparar los dispositivos de seguri-
dad que no dispongan de plena capacidad de funcionamiento.

Jamas se deben anular ni poner fuera de servicio los dispositivos de protec-
cion.
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Antes de la conexién del equipo se debe asegurar que nadie pueda resultar
perjudicado.

Al menos una vez por semana, comprobar que el equipo no presenta da-
Aos visibles desde el exterior y verificar la capacidad de funcionamiento
de los dispositivos de seguridad.

Por sus propiedades (conductividad eléctrica, proteccion contra heladas,
compatibilidad de materiales, inflamabilidad, etc.), solo el refrigerante ori-
ginal del fabricante es adecuado para nuestros equipos.

Utilizar exclusivamente el refrigerante original adecuado del fabricante.

No mezclar el refrigerante original del fabricante con otros liquidos de re-
frigeracion.

Si se producen otros dafos debido a la utilizacion de otros liquidos de re-
frigeracion, el fabricante declina toda responsabilidad al respecto y se ex-
tinguiran todos los derechos de garantia.

El liquido de refrigeracion es inflamable en determinadas condiciones.
Transportar el liquido de refrigeracion solo en los envases originales ce-
rrados y mantenerlo alejado de las fuentes de chispas.

El liquido de refrigeracion debe ser eliminado debidamente segun las
prescripciones nacionales e internacionales. Puede obtener la ficha téc-
nica de seguridad a través de su centro de servicio o la pagina web del
fabricante.

Antes de cada comienzo de soldadura se debe comprobar el nivel liquido
refrigerante con el equipo frio.

Las antorchas de soldadura Fronius deben utilizarse por lo general con refri-
geraciones Fronius y liquido de refrigeraciéon Fronius.

En caso de servicio con otros sistemas de refrigeracion, el fabricante no res-
pondera por los dafios que se pudieran originar.

& jOBSERVACION! Una refrigeracion insuficiente puede provocar da-

Aos materiales. Los sistemas de soldadura jamas deben funcionar si
no disponen de refrigeracion suficiente. El fabricante declina toda
responsabilidad por dafios que se deban a una refrigeracion insufi-
ciente.

Antes de cada puesta en servicio del sistema de soldadura, se deben com-
probar el suministro de liquido de refrigeracién, la pureza del liquido de refri-
geracion y la presion diferencial de la red de agua de refrigeracion.

iPRECAUCION! Peligro de quemaduras originado por liquido de refrigeracion
caliente. Comprobar el liquido de refrigeracion solo en estado enfriado.

Requisitos minimos para conectar Calidad recomendada para el liquido
una antorcha de soldadura Fronius al de refrigeracion en caso de sistemas
circuito de refrigeracion en caso de  de otros fabricantes:

sistemas de otros fabricantes: - ValorpHde7a8
- Presion de 3 a 5 bar - Grado de dureza D max. 5 °dH
- Filtro grueso con anchura de ma- -  Cloruro max. 20 mg/I
lla 10 um - Nitrato max. 10 mg/I
- Caudal min. 1 litro/min - Sulfato max. 80 mg/I
- Temperatura de retorno max. 70 -  Conductividad eléctrica
°C de 100 a 150 uS/cm
- Temperatura de avance min. 10 -  Aditivos contra la corrosién y la

°C formacion de bacterias



Puesta en servi-
cio, mantenimien- I

En caso de piezas procedentes de otros fabricantes no queda garantizado

que hayan sido disefiadas y fabricadas de acuerdo con las exigencias y la se-

guridad.

- Utilizar solo repuestos y consumibles originales (lo mismo rige para pie-
zas normalizadas).

- No se deben efectuar cambios, montajes ni transformaciones en el equi-
po, sin previa autorizacion del fabricante.

- Se deben sustituir inmediatamente los componentes que no se encuen-
tren en perfecto estado.

- Enlos pedidos deben indicarse la denominacion exacta y el nimero de
referencia segun la lista de repuestos, asi como el nimero de serie del
equipo.

to y reparacion

Los tornillos de la caja representan la conexion de conductor protector para la
puesta a tierra de las partes de la caja.

Utilizar siempre la cantidad correspondiente de tornillos originales de la caja
con el par indicado.

Eliminacion

iNo tire este aparato junto con el resto de las basuras domésticas! De confor-
midad con la Directiva europea sobre residuos de aparatos eléctricos y elec-
tronicos y su transposicién al derecho nacional, los aparatos eléctricos
usados deben ser recogidos por separado y reciclados respetando el medio
ambiente. Asegurese de devolver el aparato usado al distribuidor o solicite in-
formacion sobre los sistemas de desecho y recogida locales autorizados. jHa-
cer caso omiso a esta directiva de la UE puede acarrear posibles efectos
sobre el medio ambiente y su salud!

| 3¢

Certificacion de

sequridad Los equipos con declaracion de conformidad UE cumplen los requisitos fun-
9 damentales de la directiva de baja tension y compatibilidad electromagnética
(por ejemplo, las normas de producto relevantes de la serie EN 60 974).

Fronius International GmbH declara mediante la presente que el equipo cum-
ple la Directiva 2014/53/UE. El texto completo de la declaracién de conformi-
dad UE esta disponible en la siguiente direccion de Internet: http://
www.fronius.com

Los equipos identificados con la certificacion CSA cumplen las disposiciones
@@ de las normas relevantes para Canada y EE. UU.

Derechos de au-
tor

piedad del fabricante.

: Los derechos de autor respecto al presente manual de instrucciones son pro-

El texto y las ilustraciones corresponden al estado de la técnica en el momen-
to de la impresién. Reservado el derecho a modificaciones. El contenido del

manual de instrucciones no justifica ningun tipo de derecho por parte del com-
prador. Agradecemos cualquier propuesta de mejora e indicaciones respecto
a errores en el manual de instrucciones.
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Norme di sicurezza

Spiegazione del-
le avvertenze per
la sicurezza

In generale

PERICOLO! Indica un pericolo diretto e imminente che, se non evitato, provoca

il decesso o lesioni gravissime.

AVVISO! Indica una situazione potenzialmente pericolosa che, se non evitata,
pud provocare il decesso o lesioni gravissime.

pud provocare lesioni lievi o di minore entita, nonché danni materiali.

AVVERTENZA! Indica il pericolo che i risultati del lavoro siano pregiudicati e di
possibili danni all'attrezzatura.

ﬁ PRUDENZA! Indica una situazione potenzialmente dannosa che, se non evitata,

IMPORTANTE! Indica consigli di utilizzo e altre informazioni particolarmente utili. Questo
termine non segnala alcuna situazione dannosa né pericolosa.

In presenza dei simboli illustrati nel capitolo "Norme di sicurezza", occorre prestare mag-
giore attenzione.

L'apparecchio & realizzato conformemente agli standard correnti e alle norma-
I!ﬂJ tive tecniche per la sicurezza riconosciute. Tuttavia, il cattivo uso dello stesso
L J pud causare pericolo di

- lesioni personali o decesso dell'operatore o di terzi

- danni all'apparecchio e ad altri beni di proprieta del gestore

- lavoro inefficiente con l'apparecchio.

Tutte le persone addette alla messa in funzione, all'utilizzo, alla manutenzione

e alla riparazione dell'apparecchio devono

- essere in possesso di apposita qualifica

- disporre delle competenze necessarie in materia di saldatura e

- leggere integralmente e osservare scrupolosamente le presenti istruzioni
per l'uso.

Conservare sempre le istruzioni per I'uso sul luogo d'impiego dell'apparec-
chio. Oltre alle istruzioni per I'uso, attenersi alle norme generali e ai regola-
menti locali vigenti in materia di prevenzione degli incidenti e tutela
dell'ambiente.

Per quanto concerne le avvertenze relative alla sicurezza e ai possibili pericoli
riportate sull'apparecchio

- mantenerle leggibili

- non danneggiarle

- non rimuoverle

- non coprirle, non incollarvi sopra alcunché, non sovrascriverle.

Per conoscere I'esatta posizione delle avvertenze relative alla sicurezza e ai
possibili pericoli riportate sull'apparecchio, consultare il capitolo "In generale"
nelle istruzioni per l'uso dell'apparecchio stesso.

Prima di accendere l'apparecchio, eliminare tutti i problemi che potrebbero
pregiudicare la sicurezza.

E in gioco la vostra sicurezza!
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Uso prescritto

Condizioni am-
bientali

Obblighi del ge-
store
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Utilizzare I'apparecchio esclusivamente per applicazioni conformi all'uso pre-
scritto.

L'apparecchio & destinato unicamente all'esecuzione dei processi di saldatura
indicati sulla rispettiva targhetta. Non sono consentiti altri usi o utilizzi che esu-
lino dal tipo d'impiego per il quale I'apparecchio & stato progettato. Il produtto-
re non si assume alcuna responsabilita per i danni che potrebbero derivarne.

L'uso prescritto comprende anche

- lalettura integrale e I'osservanza scrupolosa di tutte le avvertenze conte-
nute nelle istruzioni per l'uso

- laletturaintegrale e I'osservanza scrupolosa di tutte le avvertenze relative
alla sicurezza e ai possibili pericoli

- l'esecuzione dei controlli e dei lavori di manutenzione.

L'apparecchio é predisposto per l'utilizzo nei settori dell'industria e dell'artigia-
nato. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per i danni che potreb-
bero derivare dall'impiego in ambienti domestici.

Il produttore, inoltre, non si assume alcuna responsabilita per risultati di lavoro
imperfetti o errati.

Utilizzare o stoccare |'apparecchio in ambienti diversi da quelli specificati non
€ una procedura conforme all'uso prescritto. Il produttore non si assume alcu-
na responsabilita per i danni che potrebbero derivarne.

Gamma di temperatura dell'aria ambiente:
- durante l'utilizzo: da -10 °C a +40 °C (da 14 °F a 104 °F)
- durante il trasporto e lo stoccaggio: da-20 °C a +55 °C (da-4 °F a 131 °F)

Umidita dell'aria relativa:
- finoal 50% a 40 °C (104 °F)
- finoal 90% a 20 °C (68 °F)

Aria ambiente: priva di polvere, acidi, sostanze o gas corrosivi, ecc.
Altitudine sul livello del mare: fino a 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Il gestore & tenuto a far utilizzare I'apparecchio esclusivamente a persone che

- siano a conoscenza delle norme fondamentali in materia di sicurezza sul
lavoro e di prevenzione degli incidenti e siano in grado di maneggiare I'ap-
parecchio

- abbiano letto e compreso le presenti istruzioni per I'uso, in particolare il
capitolo "Norme di sicurezza", e abbiano sottoscritto una dichiarazione in
cui si afferma di aver letto e compreso quanto sopra

- siano state addestrate per soddisfare i requisiti imposti per i risultati di la-
VOro.

Occorre verificare regolarmente che il personale lavori in conformita con le
norme di sicurezza.



Obblighi del per-
sonale

Protezione perso-
nale e di terzi

Pericolo derivan-
te da gas e vapori
dannosi

Prima di iniziare un lavoro, tutte le persone incaricate di lavorare con l'appa-

recchio sono tenute a

- osservare le norme fondamentali in materia di sicurezza sul lavoro e di
prevenzione degli incidenti

- leggere le presenti istruzioni per I'uso, in particolare il capitolo "Norme di
sicurezza", e sottoscrivere una dichiarazione in cui affermino di aver com-
preso e di impegnarsi ad osservare quanto detto.

Prima di lasciare la postazione di lavoro, assicurarsi che anche durante la pro-
pria assenza non possano verificarsi lesioni personali o danni materiali.

La saldatura espone a numerosi pericoli, quali ad esempio:

- dispersione di scintille e pezzi di metallo caldi

- lesioni agli occhi o alla pelle dovuti all'irradiazione dell'arco voltaico

- campi elettromagnetici dannosi, che costituiscono un pericolo di morte
per i portatori di pacemaker

- rischi elettrici dovuti alla corrente di saldatura

- inquinamento acustico elevato

- fumi di saldatura e gas dannosi.

Durante il processo di saldatura, le persone che lavorano al pezzo devono ob-
bligatoriamente utilizzare un abbigliamento protettivo che possieda le seguen-
ti caratteristiche:

- non inflammabile

- isolante ed asciutto

- che copra l'intero corpo, integro e in buono stato

- comprendente un casco protettivo

- privo di risvolti nei pantaloni.

L'abbigliamento protettivo include, tra l'altro:

- schermo protettivo dotato di filtri a norma per proteggere gli occhi e il volto
dai raggi UV, dal calore e dalla dispersione di scintille

- occhiali protettivia norma, dotati di protezione laterale, indossati dietro lo
schermo protettivo

- calzature robuste e isolanti anche sul bagnato

- guanti appositi per la protezione delle mani (isolanti dall'elettricita e in gra-
do di proteggere dal calore)

- perridurre l'inquinamento acustico ed evitare eventuali lesioni, indossare
una protezione per ['udito.

Le persone, in particolare i bambini, devono essere allontanate durante I'uti-

lizzo degli apparecchi e il processo di saldatura. Tuttavia, se sono presenti

persone nelle vicinanze

- informarle su tutti i pericoli (pericolo di abbagliamento dovuto all'arco vol-
taico, pericolo di lesioni dovuto alla dispersione di scintille, fumi di salda-
tura dannosi per la salute, inquinamento acustico, possibili rischi dovulti
alla corrente di rete o di saldatura, ecc.)

- mettere a disposizione protezioni adeguate oppure

- predisporre pareti e tende protettive adeguate.

| fumi prodotti dal processo di saldatura contengono gas e vapori dannosi per
la salute.

Tali fumi contengono sostanze che in determinate circostanze possono cau-
sare difetti congeniti e tumori.
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Tenere la testa lontana dai fumi di saldatura e dai gas derivanti dal processo
di saldatura.

| fumi e i gas dannosi derivanti dal processo di saldatura
- non devono essere inalati
- devono essere aspirati dalla zona di lavoro utilizzando mezzi adatti.

Predisporre un'alimentazione di aria pura sufficiente: tasso di aerazione pari
a 20 m3/ora

In caso di aerazione insufficiente, utilizzare una maschera protettiva con ap-
porto d'aria.

Se non si deve saldare, chiudere la valvola della bombola del gas inerte o I'ali-
mentazione del gas principale.

In caso di dubbi riguardanti I'efficacia dell'aspirazione, confrontare i valori delle
emissioni di sostanze nocive misurati con i valori limite ammessi.

| componenti che seguono sono, tra gli altri, responsabili del grado di danno-
sita dei fumi di saldatura:

- metalli utilizzati per il pezzo da lavorare

- elettrodi

- rivestimenti

- detergenti, sgrassatori e prodotti similari.

Osservare pertanto quanto riportato nelle schede dei dati di sicurezza relative
ai materiali e le indicazioni del produttore per quanto concerne i suddetti com-
ponenti.

Tenere lontani i vapori inflammabili (ad es. i vapori dei solventi) dalla zona di
irradiazione dell'arco voltaico.

Una scossa elettrica costituisce sempre un rischio per la vita e pud avere esiti
mortali.

Non toccare i componenti conduttori di tensione interni ed esterni all'apparec-
chio.

Nei processi di saldatura MIG/MAG e TIG anche il filo di saldatura, la bobina
filo, i rulli di avanzamento e tutti i componenti metallici collegati al filo di salda-
tura sono conduttori di tensione.

Disporre sempre il carrello traina filo su una base adeguatamente isolata op-
pure utilizzare un alloggiamento per carrelli traina filo isolante adatto.

Per una protezione adeguata dell'utente e di terzi contro il potenziale di terra
e di massa, predisporre una base o una copertura asciutte e sufficientemente
isolanti. La base o la copertura devono ricoprire interamente tutta la zona po-
sta tra il corpo ed il potenziale di terra e di massa.

Tutti i cavi e i conduttori devono essere ben fissati, integri, isolati e adeguata-
mente dimensionati. Sostituire immediatamente collegamenti allentati, cavi e
conduttori fusi, danneggiati o sottodimensionati.

Non avvolgere cavi o conduttori attorno al corpo o a parti del corpo.

Quanto all'elettrodo di saldatura (elettrodo a barra, elettrodo al tungsteno, filo
di saldatura, ecc.)

- maiimmergerlo in un liquido per raffreddarlo

- maitoccarlo quando il generatore & acceso.

Tra gli elettrodi di saldatura di due apparecchi pud esservi, ad esempio, una
tensione di funzionamento a vuoto doppia rispetto ad un solo apparecchio.
Toccando contemporaneamente i potenziali dei due elettrodi si puo incorrere
in un pericolo mortale.

Spegnere gli apparecchi non utilizzati.



Dispersione di
correnti di salda-
tura

Classificazioni di
compatibilita elet-
tromagnetica de-
gli apparecchi

Misure relative
alla compatibilita
elettromagnetica

La mancata osservanza delle avvertenze riportate di seguito pud causare la
dispersione di correnti di saldatura, che a sua volta pud provocare quanto se-
gue:

- pericolo di incendio

- surriscaldamento dei componenti collegati al pezzo da lavorare

- rottura dei conduttori di terra

- danni all'apparecchio e ad altre apparecchiature elettriche.

Assicurarsi che il dispositivo di fissaggio sia saldamente collegato al pezzo da
lavorare.

Fissare il suddetto dispositivo quanto piu possibile vicino al punto da saldare.

Se il pavimento € conduttore di elettricita, predisporre un isolamento adeguato
tra l'apparecchio e il pavimento.

In caso di utilizzo di ripartitori di corrente, supporti doppia testina, ecc., presta-
re attenzione a quanto segue: Anche I'elettrodo della torcia per saldatura / pin-
za portaelettrodo non utilizzata € conduttore di potenziale. Assicurarsi che la
torcia per saldatura / pinza portaelettrodo non utilizzata venga stoccata con un
isolamento adeguato.

()

In caso di applicazioni MIG/MAG automatizzate, il passaggio dell'elettrodo a
filo dal fusto del filo di saldatura, dalla bobina grande o dalla bobina filo verso
il carrello traina filo deve essere isolato.

Gli apparecchi di Classe A:
((‘R)) @ @ - Sono previsti solo per I'impiego negli ambienti industriali.

Possono causare, in altri ambienti, interferenze di alimentazio-
ne e dovute a radiazioni.

Gli apparecchi di Classe B:

- Soddisfano i requisiti concernenti le emissioni in ambienti do-
mestici e industriali. Cid vale anche per gli ambienti domestici in
cui l'approvvigionamento di energia ha luogo dalla rete pubblica
di bassa tensione.

La classificazione di compatibilita elettromagnetica degli apparecchi
viene effettuata in conformita con le indicazioni riportate sulla tar-
ghetta o nei dati tecnici.

In casi particolari € possibile che, nonostante si rispettino i valori limite di emis-
sione standardizzati, si verifichino comunque interferenze nell'ambiente di im-
piego previsto (ad es., se nel luogo di installazione sono presenti apparecchi
sensibili, oppure se il luogo di installazione si trova nelle vicinanze di ricevitori
radio o televisivi).

In questo caso il gestore € tenuto ad adottare le misure necessarie per I'elimi-
nazione di tali interferenze.

Verificare e valutare I'immunita alle interferenze delle apparecchiature presen-
ti nell'ambiente dell'apparecchio conformemente alle disposizioni nazionali e
internazionali vigenti. Esempi di apparecchiature sensibili alle interferenze
che potrebbero essere influenzate dall'apparecchio:

- dispositivi di sicurezza

- linee di rete, di trasmissione di segnali e dei dati

- dispositivi per I'elaborazione dei dati e per le telecomunicazioni

- apparecchiature per la misurazione e la calibratura.
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Misure di supporto per evitare problemi di compatibilita elettromagnetica:
1. Alimentazione di rete
- Incaso diinterferenze elettromagnetiche nonostante il collegamento
alla rete sia a norma, adottare misure aggiuntive (ad es. I'utilizzo di
filtri di rete adeguati).

2. Cavidi saldatura
- Mantenerli piu corti possibile.
- Disporli il piu vicino possibile I'uno all'altro (anche per evitare proble-
mi dovuti a campi elettromagnetici).
- Disporli molto lontano dagli altri cavi.

3. Collegamento equipotenziale

4. Messa a terra del pezzo da lavorare
- Se necessario, eseguire il collegamento a terra tramite appositi con-
densatori.

5. Schermatura, se necessaria
- Schermare le altre apparecchiature presenti nell'ambiente.
- Schermare l'intero impianto di saldatura.

| campi elettromagnetici possono avere effetti nocivi sulla salute che non sono

ancora del tutto noti:

- Effetti sullo stato di salute delle persone vicine, ad esempio i portatori di
pacemaker e apparecchi acustici.

- | portatori di pacemaker devono consultare il proprio medico prima di so-
stare nelle immediate vicinanze dell'apparecchio e dei luoghi in cui si ese-
gue il lavoro di saldatura.

- | cavidi saldatura devono essere tenuti piu lontani possibile dal capo/bu-
sto del saldatore.

- | cavidisaldatura e i pacchetti tubi flessibili non devono essere trasportati
sulle spalle né avvolti intorno al corpo o a parti del corpo del saldatore.

Non toccare gliingranaggi rotanti dell'avanzamento filo né i componenti rotanti
della trasmissione.

Le coperture e le parti laterali devono essere aperte / rimosse soltanto per il
tempo strettamente necessario per I'esecuzione degli interventi di manuten-
zione e riparazione.

Tenere lontani mani, capelli, capi d'abbigliamento e utensili dalle parti in mo-
vimento, quali ad esempio:

- ventilatori

- ingranaggi

- rulli

- alberi

- bobine difilo e fili di saldatura.

Durante il funzionamento

- Accertarsi che tutte le coperture siano chiuse e tutte le parti laterali mon-
tate come prescritto.

- Tenere tutte le coperture e le parti laterali chiuse.

La fuoriuscita del filo di saldatura dalla torcia per saldatura comporta un ele-

vato rischio di lesioni (ferite alle mani, lesioni al viso e agli occhi, ecc.). Pertan-
to, tenere sempre la torcia per saldatura lontana dal corpo (apparecchi dotati

di carrello traina filo).




Misure di sicurez-
zain condizioni di
funzionamento
normale

Pertanto, tenere sempre la torcia per saldatura lontana dal corpo (apparecchi
dotati di carrello traina filo) e indossare occhiali protettivi adatti.

”ﬁi»s%isﬁs,:,m»,

Non toccare il pezzo da lavorare durante e dopo la saldatura. Pericolo di ustio-
ni.

E possibile che dai pezzi da lavorare in via di raffreddamento si stacchino sco-
rie. Pertanto, anche durante i lavori di rifinitura dei pezzi da lavorare, indossa-
re dispositivi di protezione a norma e assicurare protezione adeguata per le
altre persone.

Lasciare raffreddare la torcia per saldatura e gli altri componenti dell'attrezza-
tura con una temperatura d'esercizio elevata prima di eseguire qualsiasi inter-
vento su di essi.

o)

Per i locali a rischio di incendi ed esplosioni sono in vigore norme speciali.
- Osservare le disposizioni nazionali e internazionali vigenti in materia.

oo
>o o
> oo
"> o o

Pericolo di ustioni causato dalla fuoriuscita del refrigerante. Prima di scollega-
re gli attacchi di mandata e ritorno dell'acqua, spegnere il gruppo di raffredda-
mento.

Utilizzare I'apparecchio solo se tutti i dispositivi di protezione risultano perfet-
tamente funzionanti. In caso contrario, vi € pericolo di

- lesioni personali o decesso dell'operatore o di terzi

- danni all'apparecchio e ad altri beni materiali del gestore

- lavoro inefficiente con l'apparecchio.

Prima di accendere I'apparecchio, far riparare i dispositivi di sicurezza non
perfettamente funzionanti.

Mai disattivare o eludere i dispositivi di protezione.

Prima di accendere 'apparecchio, assicurarsi che non vi sia pericolo per nes-

suno.

- Controllare I'apparecchio almeno una volta alla settimana per verificare
che non siano presenti danni visibili dall'esterno e che i dispositivi di sicu-
rezza funzionino correttamente.

- Soltanto il refrigerante originale del produttore, per via delle sue proprieta
(conduttivita elettrica, protezione antigelo, compatibilita con i materiali, in-
fiammabilita, ecc.), &€ adatto a essere utilizzato nei nostri apparecchi.

- Utilizzare esclusivamente un refrigerante originale del produttore adatto.
- Non mescolare il refrigerante originale del produttore con altri refrigeranti.

- L'utilizzo di refrigeranti diversi implica il declino di ogni responsabilita da
parte del produttore, nonché la decadenza di tutti i diritti di garanzia.

- In particolari condizioni, il refrigerante diventa infammabile. Trasportare
il refrigerante esclusivamente nei contenitori originali chiusi e tenerlo lon-
tano da fonti infammabili.

- Smaltire il refrigerante esausto nel rispetto delle disposizioni nazionali e
internazionali vigenti in materia. La scheda dei dati di sicurezza puo es-
sere richiesta al proprio centro di assistenza o scaricata dal sito Web del
produttore.

- Prima di iniziare qualsiasi lavoro di saldatura controllare, a impianto fred-
do, il livello del liquido refrigerante.
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Raffreddamento

s Le torce per saldatura Fronius devono essere fondamentalmente utilizzate
dell'impianto

con i gruppi di raffreddamento e i refrigeranti Fronius.
Il produttore non si assume alcuna responsabilita per i danni che potrebbero
derivare dall'uso con altri sistemi di raffreddamento.

AVVERTENZA! Un raffreddamento insufficiente pud causare danni
materiali. Non utilizzare mai i sistemi di saldatura senza un adeguato
raffreddamento. Il produttore non si assume alcuna responsabilita
per i danni riconducibili a un raffreddamento insufficiente.

Prima di ogni messa in funzione dell'impianto di saldatura, € necessario veri-
ficare l'alimentazione e la purezza del refrigerante, nonché la pressione diffe-
renziale della rete dell'acqua di raffreddamento.

PRUDENZA! Pericolo di ustioni dovuto al refrigerante caldo. Lasciar raffreddare
il refrigerante prima di procedere ai controlli.

Requisiti minimi per il collegamento di  Qualita consigliata del refrigerante nei
una torcia per saldatura Fronius al cir- sistemi esterni:

cuito di raffreddamento nei sistemi - pHda7as8.
esterni: - Grado di durezza D max. 5 °dH.
- Pressione da 3 a 5 bar. - Cloruri max. 20 mg/l.
- Filtrogrosso con maglielarghe 10 -  Nitrati max. 10 mg/l.
pum. - Solfati max. 80 mg/l.
- Portata min. 1 litro/min. - Conduttivita elettrica
- Temperatura di ritorno max. 70 100-150 pS/cm.
°C. - Additivi anticorrosione e antibat-
- Temperatura di mandata min. 10 terici.
°C.

Messa in funzio-
ne, manutenzione ‘

Nella progettazione e produzione dei componenti non originali non & garantito

il rispetto delle norme relative alle sollecitazioni e alla sicurezza.

- Utilizzare esclusivamente pezzi di ricambio e pezzi soggetti a usura origi-
nali (anche per i componenti normalizzati).

- Non modificare, aggiungere pezzi o adattare I'apparecchio senza l'auto-
rizzazione del produttore.

- Sostituire immediatamente i componenti le cui condizioni non risultino ot-
timali.

- Al momento dell'ordine, indicare esattamente la denominazione e il nu-
mero di disegno riportati nell'elenco dei pezzi di ricambio, nonché il nume-
ro di serie dell'apparecchio.

e riparazione

Le viti del corpo esterno costituiscono il collegamento al conduttore di terra per
la messa a terra dei componenti del corpo esterno.

Utilizzare sempre viti del corpo esterno originali nella quantita adeguata con
la coppia indicata.
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Smaltimento

Non gettare I'apparecchio tra i rifiuti domestici! Conformemente alla Direttiva
Europea relativa ai rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e alla ri-
spettiva applicazione nell'ordinamento giuridico nazionale, gli apparecchi elet-
tronici usati devono essere raccolti separatamente e recuperati in modo
compatibile con I'ambiente. Provvedere alla restituzione dell'apparecchio usa-
to presso il proprio rivenditore, oppure informarsi sull'eventuale presenza di un
centro di raccolta e smaltimento autorizzato nella propria zona. La mancata
osservanza di questa direttiva UE pud avere ripercussioni potenzialmente
dannose sull'ambiente e sulla salute.

| 3¢

Certificazione di

. Gli apparecchi provvisti di marcatura CE soddisfano i requisiti fondamentali
sicurezza o o . oo
stabiliti dalla direttiva sulla bassa tensione e sulla compatibilita elettromagne-
tica (ad es. le norme di prodotto pertinenti della serie di normative EN 60 974).

Fronius International GmbH dichiara che I'apparecchio soddisfa la direttiva
2014/53/UE. Il testo completo della dichiarazione di conformita UE & disponi-
bile sul seguente sito internet: http://www.fronius.com

Gli apparecchi dotati di certificazione CSA sono conformi ai requisiti previsti
@@ dalle norme pertinenti per il Canada e gli Stati Uniti.

Diritti d'autore

tore.

: | diritti d'autore delle presenti istruzioni per I'uso sono di proprieta del produt-

Il testo e le illustrazioni corrispondono alla dotazione tecnica dell'apparecchio
al momento della stampa. Con riserva di modifiche. L'acquirente non pud van-
tare alcun diritto sulla base del contenuto delle presenti istruzioni per l'uso. Sa-
remo grati per la segnalazione di eventuali errori e suggerimenti per migliorare
le istruzioni per 'uso.
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Bezpeénostné predpisy

Vysvetlenie
bezpecénostnych
upozorneni

VsSeobecne

NEBEZPECENSTVO! Oznaduje bezprostredne hroziace nebezpedenstvo. Ak sa

mu nevyhnete, mdéze to mat’ za nasledok smrt’ alebo najtazsie urazy.

VYSTRAHA! Oznaduje moznost vzniku nebezpednej situécie. Ak sa jej nezab-
rani, désledkom médze byt smrt' alebo najtazsie zranenia.

POZOR! Oznacuje potencialne Skodlivu situaciu. Ak sa jej nezabrani, désledkom
mdzu byt lahké alebo nepatrné zranenia, ako aj materialne sSkody.

f UPOZORNENIE! Oznacuje moznost nepriaznivo ovplyvnenych pracovnych
vysledkov a poSkodeni vybavy.

Doélezité upozornenie! Oznadluje tipy na pouzivanie a iné velmi uzitocné informacie. Toto
nie je navestné slovo pre Skodlivu alebo nebezpeénu situaciu.

Ked vidite niektory zo symbolov vyobrazenych v kapitole ,Bezpecnostné predpisy*, je pot-
rebna zvySena obozretnost.

Zariadenie je vyhotovené na urovni su€asného stavu techniky a uznavanych
I!ﬂJ bezpelnostnotechnickych predpisov. Predsa vSak pri chybnej obsluhe alebo
L J zneuziti hrozi nebezpecenstvo:

- ohrozenia Zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- zariadenia a inych vecnych hodn6t prevadzkovatefla,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

V3etky osoby, ktoré su poverené uvedenim do prevadzky, obsluhou, udrzbou

a udrziavanim tohto zariadenia, musia:

- byt zodpovedajuco kvalifikované,

- mat znalosti zo zvarania

- a kompletne si precitat tento navod na obsluhu a postupovat presne
podla neho.

Tento navod na obsluhu treba mat neustale ulozeny na mieste pouzitia zaria-
denia. Okrem tohto navodu na obsluhu treba dodrziavat vSeobecne platné,
ako aj miestne predpisy na prevenciu Urazov a na ochranu zivotného prostre-
dia.

VSetky bezpeénostné pokyny a upozornenia na nebezpecenstvo na zaria-
deni:

- udrziavajte v Citatelnom stave,

- neposkodzuijte,

- neodstranujte,

- neprikryvajte, neprelepujte ani nepremalovavajte.

Umiestnenie bezpe&nostnych pokynov a upozorneni na nebezpecenstvo na

zariadeni najdete v kapitole ,VSeobecné® v navode na obsluhu vasho zariade-
nia!

Pred zapnutim zariadenia sa musia odstranit poruchy, ktoré mdzu nepriaznivo
ovplyvnit bezpe&nost'

Ide o vasu bezpecnost’!
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Pouzitie podla ur-
C¢enia

Okolité podmien-
ky

Povinnosti
prevadzkovatela

Povinnosti per-
sonalu
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Zariadenie pouZivajte vylu€ne na pracu v zmysle pouZzitia podfa uréenia.
Zariadenie je uréené vyluéne iba na zvaraci postup, ktory je uvedeny

na typovom §titku. Iné pouZitie alebo pouzitie presahujuce tento ramec sa po-
vazuje za pouzitie neprimerané danému ur¢eniu. Za takto vzniknuté Skody
vyrobca nerudi.

K pouzitiu podla uréenia takisto patri:

- désledné precitanie a dodrZiavanie v8etkych upozorneni z navodu na ob-
sluhu,

- dbsledné precitanie a dodrZiavanie vSetkych bezpecnostnych pokynov
a upozorneni na nebezpecenstva,

- dodrziavanie in§pekénych a udrzbovych prac.

Zariadenie je uréené na prevadzku v priemysle a podnikani. Za poskodenia
vyplyvajuce z pouzitia v obytnej oblasti vyrobca neruci.

Vyrobca v ziadnom pripade neruéi za nedostato¢né ani chybné pracovné
vysledky.

Prevadzkovanie alebo skladovanie zariadenia mimo uvedenej oblasti je pova-
Zované za pouzitie, ktoré nie je v stlade s uréenim. Za takto vzniknuté Skody
vyrobca nerudi.

Teplotny rozsah okolitého vzduchu:
- Pri prevadzkovani: -10 °C az + 40 °C (14 °F az 104 °F)
- Pripreprave a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativna vihkost vzduchu:
- do 50 % pri 40 °C (104 °F)
- do90 % pri 20 °C (68 °F)

Okolity vzduch: bez prachu, kyselin, korozivnych plynov alebo latok atd'.
Nadmorska vySka: do 2 000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Prevadzkovatel sa zavazuje na zariadeni nechat pracovat iba osoby, ktoré

- sl oboznamené so zakladnymi predpismi o pracovnej bezpec¢nosti a o
predchadzani urazom a su zauc¢ené do manipulacie so zariadenim,

- siprecitali a porozumeli tomuto navodu na obsluhu, predovsetkym kapi-
tole ,Bezpecnostné predpisy* a potvrdili to svojim podpisom,

- suvySkolené v sulade s poZiadavkami na pracovné vysledky.

Bezpecnostnu informovanost personalu treba v pravidelnych intervaloch kon-
trolovat.

VSetky osoby, ktoré su poverené pracami na zariadeni, sa pred zacCiatkom

prace zavazuju

- dodrziavat zakladné predpisy pre bezpecnost pri praci a predchadzanie
urazom,

- precitat sitento navod na obsluhu, predovSetkym kapitolu ,Bezpecnostné
predpisy“, a svojim podpisom potvrdit, Ze jej porozumeli a Ze ju budu
dodrziavat.

Pred opustenim pracoviska zabezpecte, aby aj po€as nepritomnosti nemohlo
dochadzat' k ziadnym personalnym a materialnym Skodam.



Vlastna ochrana
a ochranadalsich
osob

Nebezpecenstvo
v dosledku
Skodlivych
plynov a par

Pri zvarani sa vystavujete pocetnym nebezpelenstvam, ako napr.:

- Ulet iskier, dookola poletujuce horuce €astice kovov,

- Ziarenie elektrického obluka poSkodzujuce zrak a pokozku,

- Skodlivé elektromagnetické polia, ktoré pre nositelov kardiostimulatorov
znamenaju ohrozenie Zivota,

- elektrické nebezpecenstvo spbsobené zvaracim prudom,

- zvySené zataZenie hlukom,

- Skodlivy dym a plyny zo zvarania.

Osoby, ktoré pracuju po€as procesu zvarania na zvarenci, musia pouzivat
vhodny ochranny odev s nasledujucimi vlastnostami:

- tazko zapalny,

- izolujuci a suchy,

- pokryvajuci celé telo, nepoSkodeny a v dobrom stave,

- ochranna prilba,

- nohavice bez manziet.

Za sucast ochranného odevu sa, okrem iného, povazuje:

- ofia tvar treba chranit ochrannym §titom s predpisovou filtracnou vloz-
kou pred ultrafialovym ziarenim, horu¢avou a uletom iskier.

- Zaochrannym §titom sa musia nosit’ predpisové ochranné okuliare s bo¢-
nymi chranic¢mi.

- Noste pevnu obuv izolujucu aj pri vihkosti.

- Noste vhodné ochranné rukavice (elektricky i tepelne izolujuce).

- Ochrana sluchu na znizZenie zatazenia hlukom a za u¢elom ochrany pred
zraneniami sluchu.

Osoby, predovsetkym deti, drzte v dostato¢nej vzdialenosti od zariadeni

v prevadzke a od zvaracieho procesu. Ak sa vSak predsa v blizkosti nachad-

zaju osoby:

- poucte ich o vSetkych nebezpecenstvach (nebezpecenstvo oslepnutia
vplyvom elektrického oblika, nebezpelenstvo poranenia uletom iskier,
zdraviu Skodlivy dym zo zvarania, zatazenie hlukom, mozné ohrozenie
spOsobené sietovym alebo zvaracim pradom...),

- dajte im k dispozicii vhodné ochranné prostriedky

- alebo postavte vhodné ochranné steny Ci zavesy.

Dym vznikajuci pri zvarani obsahuje zdravotne Skodlivé plyny a vypary.

Dym zo zvarania obsahuje substancie, ktoré podla konkrétnych okolnosti
md&zu zapricinit poSkodenia plodu a rakovinu.

Hlavu drzte mimo z6ny tvorby dymu a plynov zo zvarania.

Vznikajuci dym, ako aj Skodlivé plyny
- nevdychujte,
- odsavajte z pracovnej oblasti vhodnymi prostriedkami.

Postarajte sa o dostatoény prisun ¢erstvého vzduchu — miera prevzdusSnenia
minimalne 20 m*/hodinu.

Pri nedostato€nom vetrani pouzite dychaciu ochrannu masku s privadzanim
vzduchu.

Ak sa nezvara, treba zatvorit' ventil ffaSe s ochrannym plynom alebo hlavné
zasobovanie plynom.

V pripade neistoty ohladom toho, €i odsavaci vykon postacuje, porovnajte na-
merané hodnoty Skodlivych emisii s pripustnymi medznymi hodnotami.
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Nebezpecenstva
sposobené zvara-
cim pradom

Bludivé zvaracie
prudy
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Za stupen Skodlivosti dymu zo zvarania su, okrem iného, zodpovedné nasle-
dujuce komponenty:

- kovy pouZité na zvarenec,

- elektrédy,

- povlaky,

- (isti¢e, odmastovace a podobne.

Preto treba zohladnit zodpovedajuce karty bezpecnostnych udajov k danym
materidlom a udaje vyrobcov k uvadzanym komponentom.

Zapalné pary (napr. vypary z rozpustadiel) neuchovavajte v blizkosti oblasti
Ziarenia elektrického obluka.

Zasah elektrickym pradom je v zasade zivotunebezpecny a mbze byt
smrtefny.

Nedotykajte sa Casti pod napatim vnutri zariadenia ani mimo neho.

Pri zvarani MIG/MAG a zvarani TIG vedu napétie aj zvaraci drét, cievka drétu,
posuvové kladky, ako aj vSetky €astice kovov, ktoré su v kontakte so zvaracim
drétom.

Podavac drotu vzdy postavte na dostato€ne izolovany podklad alebo pouzite
vhodné, izolujuce uchytenie podavaca drétu.

Postarajte sa o vhodnu vlastnu ochranu a ochranu dalSich oséb
prostrednictvom suchej podloZzky alebo krytovania, dostato€ne izolujucich
voci zemniacemu potencialu alebo potencialu kostry. Tato podlozka alebo
krytovanie musi Uplne pokryvat celu oblast medzi telom a zemniacim poten-
cialom alebo potencialom kostry.

VSetky kable a vodiCe musia byt pevné, neposSkodené, zaizolované
a dostato¢ne dimenzované. Volné spojenia, pripalené, poskodené alebo pod-
dimenzované kable a vodi¢e ihned vymernite.

Kable alebo vodie neovijajte okolo tela ani Casti tela.

Zvaraciu elektrodu (tyCovu elektrédu, volframovu elektrodu, zvaraci drét...):
- nikdy kvéli ochladeniu neponarajte do kvapalin,
- nikdy sa jej nedotykajte pri zapnutom prudovom zdroji.

Medzi zvaracimi elektrédami dvojice zvaracich zariadeni sa méze napriklad
vyskytovat dvojnasobné napatie naprazdno jedného zvaracieho zariadenia.
Pri su€asnom dotyku potencialov oboch elektrdd existuje podla okolnosti ne-
bezpecfenstvo ohrozenia Zivota.

|||—/l

Nepouzivané zariadenia vypnite.

Ak sa dalej uvadzané upozornenia nereSpektuju, je mozny vznik bludivych
zvaracich prudov, ktoré mozu zapricinit nasledovné:

- nebezpedlenstvo poZiaru,

- prehriate konstrukénych dielov, ktoré su spojené so zvarencom,

- porusenie ochrannych vodiCov,

poSkodenie zariadenia a inych elektrickych zariadeni.

Postarajte sa o pevné spojenie pripojovacej zvierky na zvarenci s tymto zva-
rencom.

Pripojovaciu zvierku na zvarenci pripevnite o mozno najblizSie k zvaranému
miestu.

Pri elektricky vodivych podlahach postavte zariadenie s dostato&nou izolaciou
voci podlahe.




Klasifikacia zaria-
deni podfa EMK

Opatrenia

v oblasti elektro-
magnetickej kom-
patibility

Pri pouziti pradovych rozvadzacov, dvojhlavovych uchyteni atd. dbajte na
nasledovné: Aj elektroda nepouzitého zvaracieho horaka/drziaka elektrody je
pod napatim. Postarajte sa o dostato¢nu izolaciu uloZenia nepouzivaného
zvaracieho horaka/drziaka elektrédy.

(R

Pri automatickych aplikaciach MIG/MAG drbtovu elektrodu prevedte iba izolo-
vane z nadoby so zvaracim drétom, z velkokapacitnej cievky alebo z cievky
drétu k podavacdu drotu.

Zariadenia emisnej triedy A:
((R)) @ - suurcené len na pouzitie v priemyselnom prostredi,

- vinom prostredi mé6zu spésobovat ruSenie po vedeni a vyzaro-
vanie v zavislosti od vykonu.

Zariadenia emisne;j triedy B:

- spifaju poziadavky na emisie pre obytné a priemyselné prostre-
die. Plati to aj pre obytné prostredie, v kiorom sa napajanie
energiou zabezpeduje z verejnej nizkonapatovej siete.

Klasifikacia zaradeni EMK podla typového Stitka alebo technickych
udajov.

V osobitnych pripadoch mézZe napriek dodrziavaniu normalizovanych
medznych hodnét emisii dochadzat k negativnhemu ovplyviiovaniu prostredia
danej aplikacie (napr. ak sa na mieste inStalacie nachadzaju citlivé zariadenia
alebo ak sa miesto inStalacie nachadza v blizkosti radiového alebo televizne-
ho prijimaca).

V takom pripade je prevadzkovatel povinny prijat primerané opatrenia

na odstranenie rusenia.

Odolnost proti ruSeniu zariadeni v okoli zariadenia skontrolujte a vyhodnotte

v sulade s narodnymi a medzinarodnymi ustanoveniami. Priklady

pre zariadenia so sklonom k ru$eniu, ktoré mézu byt ovplyvnené zariadenim:

- bezpec€nostné zariadenia,

- sietové a signalové kable a takisto kable na prenos dat,

- zariadenia na elektronické spracovanie udajov a telekomunikaéné zaria-
denia,

- zariadenia na meranie a kalibraciu.

Podporné opatrenia na zabranenie problémom s elektromagnetickou kompa-
tibilitou:
1. Sietové napajanie
- Ak aj napriek predpisanému pripojeniu na siet dochadza
k elektromagnetickym porucham, prijmite dodatocné opatrenia
(napr. pouzite vhodny sietovy filter).

2. Zvaracie kable
- zachovajte ich €o mozno najkratsie,
- nechaijte ich prebiehat ulozené tesne pri sebe (aj kvoli zabraneniu
problémom s elektromagnetickymi polami),
- ulozZte ich v dostato¢nej vzdialenosti od inych vodi€ov.

3. Vyrovnanie potencialov

Uzemnenie zvarenca
- Ak je to potrebné, vytvorte uzemnovacie spojenie cez vhodné kon-
denzatory.

5. Odtienenie, ak je to potrebné
- Odtierite iné zariadenia v okoli.
- Odtierite celu zvaraciu instalaciu.
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Opatrenia v elek-
tromagnetickych
poliach

Osobitné miesta
ohrozenia
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Elektromagnetické polia m6zu zapri€init zdravotné poskodenia, ktoré este nie
sU zname:
- Uu€inky na zdravie susednych oséb, napr. nositelov kardiostimulatorov
a pomocok pre nedoslychavych
- Nositelia kardiostimulatorov sa musia poradit’ so svojim lekarom prv, nez
sa budu zdrzZiavat v bezprostrednej blizkosti tohto zariadenia
a zvaracieho procesu
- Z bezpelnostnych dévodov treba udrziavat podla moznosti o najvacsie
odstupy medzi zvaracimi kablami a hlavou/trupom zvéraca
- Zvaracie kable a hadicové zvazky nenosit prevesené cez plece
a neovinut si ich okolo tela a Casti tela

Nesiahajte do otacajucich sa ozubenych kolies pohonu drétu ani do otacajuci-
ch sa hnacich Casti.

Kryty a bo&né &asti sa smu otvarat/odstraniovat iba pri vykonavani udrz-
bovych a opravarenskych prac.

Nepriblizujte sa rukami, vlasmi, kusmi odevu ani nastrojmi k pohyblivym Cas-
tiam, akymi napr. su:

- ventilatory,

- ozubené kolesa,

- kolieska,

- hriadele,

- cievky drbtu a zvaracie dréty.

Pocas prevadzkovania

- Zabezpecte, aby boli vSetky kryty zatvorené a aby boli riadne namonto-
vané vsetky bo¢né Casti.

- VSetky kryty a bo€né Casti udrziavajte v zatvorenom stave.

Vystup zvaracieho drétu zo zvaracieho horaka spésobuje vysokeé riziko pora-
neni (prepichnutie ruky, poranenie tvare a oé€i...). Preto treba zvaraci horak dr-
Zat vzdy v smere od tela (zariadenia s podavacom drétu).

it
®

Zvaraci horak preto vzdy drzte smerom od tela (zariadenia s podavacom
drétu) a pouzivajte vhodné ochranné okuliare.

,,,ais»s%iss(s,:,m»,

Zvarenca sa pocas zvarania a po zvarani nedotykajte — nebezpecenstvo
popalenia.

Z chladnucich zvarencov mdZe odskocit troska. Preto aj pri dodatoénych pra-
cach na zvarencoch noste predpisané zvaracie vybavenie a postarajte sa

o dostato€nu ochranu inych oséb.

Zvaracie horaky a iné komponenty vybavenia s vysokou prevadzkovou teplo-
tou nechajte ochladit prv, neZ sa na nich bude pracovat.

« 3

V priestoroch s nebezpecenstvom poZiaru a vybuchu platia Specialne pred-
pisy
— dodrziavajte zodpovedajuce narodné a medzinarodné ustanovenia.

L d
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Nebezpec€enstvo obarenia uniknutym chladiacim médiom. Pred nasunutim
pripojok pre privod alebo spatny odtok vody treba chladiace zariadenie
vypnut.



Bezpeénostné
opatrenia

Vv normalnej
prevadzke

Chladenie zaria-
denia

Zariadenie prevadzkujte iba vtedy, ak su plne funk&né vSetky ochranné zaria-
denia. Ak nie su ochranné zariadenia plne funkéné, vznika nebezpecenstvo:
- ohrozenia Zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- pre zariadenie a iné vecné hodnoty prevadzkovatefla,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

Bezpec€nostné zariadenia, ktoré nie su plne funkéné, je potrebné
pred zapnutim zariadenia opravit.

Ochranné zariadenia nikdy neobchadzajte ani nevyradujte z prevadzky.

Pred zapnutim zariadenia zabezpecte, aby nemohol byt nikto ohrozeny.

- Minimalne raz za tyzdefi skontrolujte, €i sa na zariadeni nevyskytuju
zvonku rozpoznatelné Skody a skontrolujte funk&nost bezpe&nostnych
zariadeni.

- Na zaklade vlastnosti (elektricka vodivost, ochrana proti mrazu, kompati-
bilita s materialmi, horlavost...) je pre pouzitie v nasich zariadeniach
vhodné iba originalne chladiace médium od vyrobcu.

- Pouzivajte iba vhodné originalne chladiace médium od vyrobcu.

- Originalne chladiace médium od vyrobcu nemie8ajte s inymi chladiacimi
médiami.

- Ak pri pouZiti inych chladiacich médii dojde k poSkodeniam, vyrobca za
ne neruCi a vSetky zaru€né naroky zanikaju.

- Chladiace médium je za urcitych predpokladov zapalné. Chladiace mé-
dium prepravujte iba v uzatvorenych originalnych nadobach
a neuchovavaijte ho v blizkosti zapalnych zdrojov.

- Opotrebované chladiace médium riadne zlikvidujte podla poziadaviek
narodnych a medzinarodnych predpisov. Kartu bezpe&nostnych udajov
dostanete vo vaSom servisnom stredisku alebo prostrednictvom interne-
tovej stranky vyrobcu.

- Po ochladeni zariadenia treba pred zaciatkom zvarania prekontrolovat
stav chladiaceho média.

Zvaracie horaky Fronius sa musia zasadne prevadzkovat pomocou chladiaci-
ch zariadeni Fronius a chladiaceho média Fronius.
Pri prevadzke s inymi chladiacimi systémami vyrobca neruci za poskodenia z
toho vyplyvajuce.
UPOZORNENIE! Nedostato¢né chladenie vody mdze spbsobit vec-
né Skody. Zvaracie systémy nikdy neprevadzkujte bez dostatocného
chladenia. Za poskodenia spbsobené nedostatonym chladenim
vyrobca nerudi.

Pred kazdym uvedenim zvaracieho systému do prevadzky je potrebné skon-
trolovat’ privod chladiaceho média, €istotu chladiaceho média, ako aj rozdie-
lovy tlak siete chladiacej vody.

POZOR! Nebezpecenstvo popalenia od hortceho chladiaceho média. Chladiace
médium kontrolujte iba vo vychladnutom stave.
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Minimalne poziadavky pripojky Odporucana kvalita chladiaceho mé-
horaka Fronius na chladiaci okruh dia pri cudzich systémoch:
pri cudzich systémoch: - hodnotapH 7 az 8

tlak 3 az 5 barov

hruby filter 10 um velkost 6k
prietok min. 1 liter/min

teplota vratnej vetvy max. 70 °C

stupen tvrdosti D max. 5 °dH
chloridy max. 20 mg/I

nitraty max. 10 mg/l

sulfaty max. 80 mg/l

- privodna teplota min. 10 °C - elektricka vodivost
100 az 150 uS/cm
- prisady proti kordzii a tvorbe bak-
térii

Pri dieloch z inych zdrojov nie je zaru€ené, Ze boli skonstruované a vyrobené

primerane danému namahaniu a bezpec¢nosti.

- Pouzivajte iba originalne nahradné diely a spotrebné diely (plati tiez
pre normalizované diely).

- Bez povolenia vyrobcu nevykonavajte na zariadeni Ziadne zmeny, osad-
zania ani prestavby.

- Ihned vymerite konstrukéné diely, ktoré nie su v bezchybnom stave.

- Pri objednavke uvadzajte presny nazov a registracné Cislo podla zozna-
mu nahradnych dielov, ako aj vyrobneé &islo svojho zariadenia.

| 3¢

Skrutky krytu predstavuju spojenie ochranného vodi¢a pre uzemnenie dielov
krytu.

VZdy pouzivajte originalne skrutky krytu v prislusnom pocte s uvedenym uta-
hovacim momentom.

Neodhadzujte toto zariadenie do domového odpadu! Podla eurdpskej smerni-
ce o elektrickych a elektronickych starych pristrojoch a o ich uplatneni v
narodnom prave musia byt opotrebované elektrické nastroje zbierané se-
paratne a odovzdané na environmentalne spravne opatovné vyuZitie. Za-
bezpecte, aby vase pouzité zariadenie bolo odovzdané spat predajcovi alebo
si zadovazte informacie o miestnom systéme zberu a likvidacie. Ignorovanie
tejto smernice EU méze viest k potencialnym dopadom na Zivotné prostredie
a na va$e zdravie!

Zariadenia s oznagenim CE spinaju zakladné poziadavky smernice pre nizke
napatia a elektromagneticki kompatibilitu (napr. relevantné normy pre
vyrobky z radu noriem EN 60 974).

Fronius Intt’arnlational GmbH vyhlasuje,lie zariadenie zodpoveda smernici
2014/53/EU. Uplny text prehlasenia EU o zhode je k dispozicii na nasle-
dujucej internetovej adrese: http://www.fronius.com.

Zariadenia ozna&ené kontrolnym znakom CSA spifiaju poZiadavky relevan-
tnych noriem pre Kanadu a USA.



Autorské prava

Autorské prava na tento navod na obsluhu zostavaju u vyrobcu.

Text a vyobrazenia zodpovedaju technickému stavu pri zadani do tlace.
Zmeny su vyhradené. Obsah navodu na obsluhu v ziadnom pripade ne-
opodstatiiuje naroky zo strany kupujuceho. Za zlepSovacie navrhy

a upozornenia na chyby v tomto navode na obsluhu sme vdacéni.
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Bezpeénostni predpisy

Vysvétleni bez-
pecnostnich upo-
zornéni

VsSeobecné infor-
mace

NEBEZPECI! Symbol upozorfiujici na bezprostfedné hrozici nebezpedi, které by

mohlo mit za nasledek smrt nebo velmi tézka zranéni.

VAROVANI! Symbol upozorfiujici na moznost vzniku nebezpeéné situace, ktera
by mohla mit za nasledek smrt nebo velmi t€zka zranéni.

POZOR! Symbol upozorfujici na moznost vzniku zavazné situace, ktera by moh-
la pfivodit drobna poranéni nebo leh&i zranéni a materialni Skody.

f UPOZORNENI! Symbol upozortiujici na mozné ohroZeni kvality pracovnich vy-
sledkl a na poskozeni vaseho zafizeni.

Dulezité! Symbol oznacujici nékteré tipy pro vyuziti pfistroje a jiné obzvlasté uzite¢né in-
formace. Nejedna se o upozornéni na nebezpecénou situaci.

Uvidite-li néktery ze symboll uvedenych v kapitole o bezpeénostnich predpisech, je to du-
vod ke zvySeni pozornosti.

Pfistroj je vyroben podle sou€asného stavu techniky a v souladu s uznavany-
I!ﬂJ mi bezpe&nostné technickymi predpisy. Ptesto hrozi pfi neodborné obsluze
L J nebo chybném pouzivani nebezpeci, které se tyka:

- ohrozeni zdravi a zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poSkozeni pfistroje a jiného majetku provozovatele,

- zhorSeni efektivnosti prace s pfistrojem.

V3echny osoby, které instaluji, obsluhuji, oSetfuji a udrzuji pfistroj, musi
- mit odpovidajici kvalifikaci,

- mit znalosti svafovaci techniky a

- v plném rozsahu precist a peclivé dodrzovat tento navod k obsluze.

Navod k obsluze pfechovavejte vzdy na misté, kde se s pfistrojem pracuje.

Kromé tohoto navodu k obsluze je nezbytné dodrzovat pfislusné vSeobecné
platné i mistni pfedpisy tykajici se pfedchazeni Grazim a ochrany zivotniho
prostiedi.

VSechny popisy na pfistroji, které se tykaji bezpec€nosti provozu, je tfeba
- udrzovat v CitelIném stavu,

- neposkozovat,

- neodstranovat,

- nezakryvat, nepfelepovat ani nezabarvovat.

Umisténi bezpecnostnich upozornéni na pfistroji najdete v kapitole ,VSeobec-
né informace” navodu k obsluze vaseho pfistroje.

Jakékoli zavady, které by mohly narusit bezpeény provoz pfistroje, musi byt
pfed jeho zapnutim odstranény.

Jde o vasi bezpecnost!
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Predpisové pou-
ziti pristroje

Okolni podminky

Povinnosti provo-
zovatele

Povinnosti pra-
covniku
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Pfistroj je dovoleno pouzivat pouze pro prace odpovidajici jeho uréeni.
Pfistroj je ur€en vyluéné pro svafovaci postupy uvedené na vykonovém Stitku.
Jakékoliv jiné a tento ramec presahujici pouZiti se nepovazuje za pfedpisové.
Za Skody vzniklé takovym pouZivanim vyrobce nerudi.

K pfedpisovému pouzivani pfistroje patfi rovnéz

- precteni a dodrzovani pokynd obsazenych v tomto navodu k obsluze,
- precteni a dodrzovani bezpecnostnich a varovnych pokynd,

- provadéni pravidelnych inspekénich a udrzbarskych praci.

PFistroj je ur¢en pro pouziti v primyslu a femeslnych ¢innostech. Vyrobce ne-
prebira odpovédnost za Skody vzniklé v disledku pouzivani pfistroje v obyt-

nych oblastech.

Vyrobce rovnéz neprebira odpovédnost za nedostatecné &i chybné provede-
né svarové spoje.

Provozovani nebo ulozeni pfistroje v podminkach, které vybocuji z dale uve-
denych mezi, se povazuje za nepredpisové. Za Skody vzniklé takovym pouzi-
vanim vyrobce neruci.

Teplotni rozmezi okolniho vzduchu:
- pfi provozu: -10 °C az +40 °C (14 °F az 104 °F)
- pfi pfepravé a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativni vihkost vzduchu:
- do 50 % pfii 40 °C (104 °F)
- do 90 % pfi 20 °C (68 °F)

Okolni vzduch: nesmi obsahovat prach, kyseliny, korozivni plyny &i latky apod.
Nadmoiska vySka: do 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Provozovatel se zavazuje, Ze s pfistrojem budou pracovat pouze osoby, které

- jsou seznameny se zakladnimi pfedpisy tykajicimi se pracovni bezpec-
nosti a pfedchazeni Urazim a jsou zaskoleny v zachazeni s pFistrojem,

- precetly tento navod k obsluze, zvlasté kapitolu ,Bezpe€nostni pfedpisy®,
porozumély vSemu a stvrdily toto svym podpisem,

- jsou vyskoleny v souladu s poZadavky na vysledky prace.

V pravidelnych intervalech je tfeba ovéfovat, zda pracovni ¢innost personalu
odpovida zasadam bezpecnosti prace.

VSechny osoby, které jsou povéfeny pracovat s timto pristrojem, jsou povinny

pfed zahajenim prace

- dodrzet vSechny zakladni pfedpisy o bezpecCnosti prace a pfedchazeni
urazdm,

- precistsitento navod k obsluze, zvlasté kapitolu ,Bezpecénostni predpisy*
a stvrdit svym podpisem, Ze vSemu nalezité porozumeély a Ze budou po-
kyny dodrzovat.

Pfed opusténim pracovisté je zapotfebi uinit takova opatfeni, aby nedoslo v
nepritomnosti povéfeného pracovnika k Ujmé na zdravi ani k vécnym Skodam.



Vlastni ochrana a
ochrana jinych
osob

Nebezpedi vzni-
kajici pusobenim
Skodlivych par a
plynt

Svarovani doprovazi fada bezpe&nostnich rizik, mezi néz patfi:

- odletujici jiskry, rozstfikujici se ¢asti zhavého kovu,

- poranéni o€i a pokozky zafenim oblouku

- Skodliva elektromagneticka pole, ktera mohou predstavovat nebezpedi
pro osoby se srde¢nimi stimulatory

- ohrozeni elektrickym proudem svafovaciho okruhu

- zvySena hladina hluku

- Skodlivy svafovaci kour a plyny

Osoby pracujici v prib&hu svafovani na svarenci musi nosit vhodné ochranné
obleceni s t&€mito vlastnostmi:

- nesnadno hoflavé

- dobfe izoluje a je suché

- zakryva celé télo, je neposSkozené a v dobrém stavu

- je doplnéno ochrannou helmou (kuklou)

- kalhoty nemaji zaloZky

K ochrannému odévu pro svarece patii mimo jiné:

- Ochrana oci a obliceje pfed UV zafenim, tepelnym salanim a odletujicimi
jiskrami vhodnym ochrannym §titem s pfedepsanym filtrem.

- Predepsané ochranné bryle s postranni ochranou, které se nosi pod
ochrannym Stitem.

- Pevna obuv, ktera izoluje také ve vihku.

- Ochrana rukou vhodnymi ochrannymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a
chranicimi pfed horkem).

- Sluchové chrani€e pro snizeni hlukové zatéze a jako ochrana pfed po-
Skozenim sluchu.

V prabéhu prace se svarovacim pfistrojem nepoustéjte do blizkosti svarova-

ciho procesu jiné osoby, pfedevSim déti. Pokud se pfesto nachazeji v blizkosti

dalSi osoby, je nutno

- poucit je o vSech nebezpecich (nebezpeci oslnéni obloukem, zranéni od-
letujicimi jiskrami, zdravi nebezpe&ny svarfovaci kouf, hlukova zatéz,
moznost ohrozeni sitovym a svafovacim proudem atd.),

- datjim k dispozici vhodné ochranné prostfedky nebo

- postavit ochranné zastény, resp. zavésy.

Kouf vznikajici pfi svafovani obsahuje zdravi Skodlivé plyny a vypary.

Svarovaci kouf obsahuje latky, které mohou za urcitych okolnosti ohrozit déti
pfed narozenim nebo vyvolat rakovinu.

Hlavu udrzujte co nejdale od vznikajiciho svafovaciho koufe a plynu.

Vznikajici kouf a Skodlivé plyny
- nevdechuijte,
- odsavejte z pracovni oblasti pomoci vhodnych zafizeni.

Zajistéte dostateCny pfivod Cerstvého vzduchu — mira provzdusnéni alesporni
20 m*/hodinu.

Pokud nedostacuje vétrani, pouzijte ochrannou dychaci masku s pfivodem
vzduchu.

V pfipadé, Ze se nesvafuje, uzaviete ventil lahve s ochrannym plynem nebo
hlavni pfivod plynu.

V pfipadé nejasnosti, zda dostaCuje vykon odsavani, porovnejte namérené
emisni hodnoty Skodlivin s povolenymi meznimi hodnotami.
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Nebezpeci ze
strany svarovaci-
ho proudu

Bludné svarovaci
proudy
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Na miru Skodlivosti svafovaciho koufe maji vliv mimo jiné nasledujici kompo-
nenty:

- kovy pouZzité pro svafenec

- elektrody

- povrchové vrstvy

- Cistici, odmastovaci a podobné prostfedky

Z tohoto diivodu méjte na zfeteli také bezpe€nostni datoveé listy a daje vyrob-
ce vySe uvedenych komponent.

V blizkosti elektrického oblouku se nesmi vyskytovat vznétlivé vypary (napf.
pary rozpoustédel).

Uraz elektrickym proudem je velmi nebezpe&ny a mize byt smrtelny.

Nedotykejte se ¢asti pod napétim — ani uvnitf, ani vné pfistroje.

PFi svarovani metodou MIG/MAG a metodou TIG je pod napétim také svafo-
vaci drat, civka s dratem, podavaci kladky a rovnéz v8echny kovové &asti, kte-
ré jsou ve styku se svafovacim dratem.

Podavac dratu stavte vZdy na dostate¢né izolovany podklad, nebo pouZijte
vhodné izola¢ni uchyceni podavace dratu.

Zabezpecte vhodnou vlastni ochranu i ochranu jinych osob pfed uzemrnova-
cim potencialem (kostra) dostate¢né izolovanou, suchou podlozkou nebo kry-
tem. Podlozka, popf. kryt musi kompletné pokryvat celou oblast mezi télem a
uzemnovacim potencialem.

VSechny kabely a vedeni musi mit naleZitou pevnost, byt nepoSkozené, izolo-
vané a dostate¢né dimenzované. Uvolnéné spoje, spalené nebo jinak posko-
zené i poddimenzované kabely, hadice a dalSi vedeni ihned vymérite.

Dbejte na to, aby kabely i hadice nevytvarely smyCku kolem vaseho téla nebo
jeho Casti.

Zachazeni se svarovaci elektrodou (obalena i wolframova elektroda, svafova-
ci drat aj.):

- nikdy ji za u€elem ochlazeni neponofujte do vody,

- nikdy se ji pfi zapnutém svafovacim zdroji nedotykejte.

Mezi svafovacimi elektrodami dvou svarovacich zdrojd maze nap¥. vzniknout
rozdil potenciald rovny dvojnasobku napéti naprazdno. Soucasny dotyk obou
elektrod maze (za urcitych okolnosti) byt Zivotu nebezpecny.

|||—/l

Pristroje, které pravé nepouzivate, vypnéte.

V ptipadé nedodrzeni dale uvedenych pokyn( mohou vznikat bludné svarova-
ci proudy, které mohou mit nasledujici nasledky:

- nebezpedi pozaru,

- prehrati souCastek, které jsou ve styku se svafencem,

- zniCeni ochrannych vodicu,

- poSkozeni pristroje a dalSich elektrickych zafizeni.

Dbejte na pevné pfipojeni uzemrovaci svorky ke svarenci.

Svorku upevnéte na svarfenci co nejblize k mistu, kde se svafuje.

V pfipadé vodivych podlah umistéte pfistroj tak, aby byl proti podlaze dosta-
te¢né odizolovan.




Klasifikace pfi-
stroji podle EMC

Opatieni EMC

Pfi pouzivani rozbocek, dvouhlavych uchyceni apod. dbejte nasledujicich po-
kyn(: Také elektroda v nepouzivaném svarovacim horaku / drzaku elektrody
je pod napétim. Dbejte proto na dostatecné izolované uloZeni nepouzivaného
svarovaciho hofaku / drzaku elektrody.

(R

Pfi pouziti automatizovaného postupu MIG/MAG vedte dratovou elektrodu
z bubnu se svafovacim dratem, velké civky nebo civky s dratem k podavaci
dratu, elektroda musi byt izolovana.

Pfistroje emisni tfidy A:
((R)) @ - Jsou ur€eny pouze pro pouziti v primyslovych oblastech.

V jinych oblastech mohou zplUsobovat problémy souvisejici s
vedenim a zafenim.

PFistroje emisni tfidy B:

- Splnuji emisni poZzadavky pro obytné a primyslové oblasti. Toto
plati také pro obytné oblasti s pfimym odbé&rem energie z verej-
né nizkonapétové sité.

Klasifikace pfistroju dle EMC podle vykonového Stitku nebo technic-
kych udaja.

Ve zvlastnich pfipadech mize i pfes dodrzeni normovanych emisnich limit{
dojit k ovlivnéni ve vyhrazené oblasti pouziti (napf. v pfipadé, Ze jsou v pro-
storu umisténé citlivé pfistroje nebo se v blizkosti nachazi radiové a televizni
pFijimace).

V pfFipadé, Ze se toto ruSeni vyskytne, je povinnosti provozovatele pfijmout
opatfeni, ktera ruseni odstrani.

PrezkousSejte a vyhodnotte odolnost zafizeni proti ruSeni v okoli pfistroje pod-
le narodnich a mezinarodnich predpist. Priklady citlivych zafizeni, ktera mo-
hou byt pFistrojem nepfiznivé ovlivnéna:

- bezpec€nostni zafizeni

- sitové a signalni vedeni a vedeni pro pfenos dat

- zarizeni vypocetni a telekomunikacni techniky

- meéfici a kalibra¢ni zafizeni

Opatfeni, kterymi se zabrani vzniku problému s elektromagnetickou kompati-
bilitou:
1. Sitové napgjeni
- Pokud se i v pfipadé pfedpisové provedeného sitového pfipojeni vy-
skytne elektromagnetické ruseni, pfijméte dodatecna opatfeni (napf.
pouZiti vhodného typu sitového filtru).

2. Svareci kabely
- PouZivejte co nejkratsi.
- Pokladejte tésné vedle sebe (také kvuli zabranéni problémum s elek-
tromagnetickym polem).
- Pokladejte daleko od ostatniho vedeni.

3. Vyrovnani potencialu

4. Uzemnéni svarence

- Je-li to nutné, vytvorte uzemnéni pomoci vhodnych kondenzatoru.
5. Odstinéni, je-li zapotfebi

- Provedte odstinéni ostatnich zarizeni v okoli.

- Provedte odstinéni svarovaci instalace.
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Opatieni tykajici
se elektromagne-
tickych poli

Mista, kde hrozi
zvlastni nebezpe-
Ci
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Elektromagneticka pole mohou zpUsobit Skody na zdravi, které nejsou dosud

zZname:

- Negativni U€inky na zdravi osob pohybujicich se v okoli, napf. uZivatele
srde¢nich stimulatort a naslouchadel.

- Uzivatelé stimulatortd se musi poradit se svym Iékafem predtim, nez se
zacnou zdrZovat v bezprostfedni blizkosti svafovaciho pfistroje.

- Zbezpecénostnich divodu je tfeba dodrzovat pokud mozno co nejvétsi
vzdalenost mezi svafovacimi kabely a hlavou nebo télem svéarece.

- Nenoste svafovaci kabely a svazky hadic pfes ramena a neomotavejte si
je kolem téla.

Nesahejte do otacejicich se ozubenych kol pohonu dratu ani do jeho rotujicich
pohonnych soudasti.

Kryty a bo&nice mohou byt oteviené &i odstranéné pouze po dobu trvani udrz-
bafskych praci a oprav.

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢asti nedostaly vase ruce,
vlasy, €asti odévu a naradi. Jedna se napf. o tyto ¢asti pfistroje:

- ventilatory

- ozubena kola

kladky

- hfidele

- civky s dratem i vlastni svarovaci draty

Bé&hem provozu

- Zajistéte, aby byly vSechny kryty zaviené a vSechny boc&nice fadné na-
montované.

- Udrzujte v8echny kryty a boCnice zaviené.

Vystup svafovaciho dratu ze svafovaciho hofaku pfedstavuje znacné riziko
urazu (propichnuti ruky, zranéni obli¢eje, o€i apod.). Proto drzte svafovaci ho-
fak vzdy smérem od téla (pfistroje s podavacem dratu).

it
®

Drzte proto vzdy svafovaci hofak smérem od téla (pfistroje s podavacem dra-
tu) a pouzivejte vhodné ochranné bryle.

Tl @,

Nedotykejte se svafence v priibéhu svafovani ani po jeho ukon¢eni — nebez-
peci popaleni.

Z chladnoucich svafenclt mlize odskakovat struska. Proto noste i pfi dodatec-
nych pracich na svafenci pfedepsané ochranné vybaveni a zabezpecte do-
stateCnou ochranu i pro ostatni osoby.

Pfed zapoCetim prace nechte svafovaci hofak a ostatni ¢asti zafizeni s vyso-
kou provozni teplotou vychladnout.

« 3

V prostorach s nebezpe€im pozaru a vybuchu plati zvlastni predpisy
- dodrzujte pfislusna narodni i mezinarodni ustanoveni.

L d

-

>e o
> oo
-e o

Vytékajici chladici médium mize zpUsobit opafeni. Pfed odpojenim pfipojek
chladiciho okruhu proto vypnéte chladici modul.



Bezpecnostni
pfedpisy v nor-
malnim provozu

Chlazeni zarizeni

A

Pouzivejte pfistroj pouze tehdy, jsou-li vSechna bezpelnostni zafizeni pIné
funk&ni. Pokud tato bezpe&nostni zafizeni nejsou zcela funk&ni, existuje ne-
bezpeci

- ohrozZeni zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poSkozeni pfistroje a jiného majetku provozovatele a

- zhorSeni efektivnosti prace s pfistrojem.

Pfed zapnutim pfistroje opravte bezpecnostni zafizeni, ktera nejsou piné
funkeéni.

Bezpecnostni zafizeni nikdy neobchazejte ani nevyfazujte z funkce.

PFfed zapnutim pfistroje se pfesvédcte, Zze nemUlzete nikoho ohrozit.

- Nejméné jednou tydné prohlédnéte pfistroj, zda nevykazuje vnéjsi viditel-
na poSkozeni, a pfezkousejte funkénost bezpe€nostnich zafizeni.

- Pro pouziti v naSich pfistrojich je z divodu fyzikalné chemickych vlast-
nosti (elektricka vodivost, mrazuvzdornost, snasenlivost s ostatnimi ma-
terialy apod.) vhodné pouze originalni chladici médium vyrobce.

- Pouzivejte pouze originalni chladici médium vyrobce.

- Nemichejte originalni chladici médium vyrobce s jinymi chladicimi médii.

- Dojde-li pfi pouZiti jiného chladiciho média k jakékoliv Skodé&, vyrobce ne-
pfebira zaruku a vSechny ostatni zaruéni naroky zanikaji.

- Chladici médium je za urc€itych okolnosti vznétlivé. Chladici médium pre-
nasejte pouze v uzavienych originalnich nadobach a udrzujte mimo do-
sah zapalnych zdroju.

- Po skonéeni upotfebitelnosti chladiciho média je odborné zlikvidujte v
souladu s narodnimi a mezinarodnimi pfedpisy. Bezpecénostni datovy list
ziskate v servisnim stfedisku nebo na domovské strance vyrobce.

- Pred kazdym zapocetim svafovacich praci zkontrolujte stav chladiciho
média.

Svarovaci hofaky Fronius se zasadné pouzivaji s chladicimi moduly Fronius
a chladicim médiem Fronius.

Pfi provozu s jinymi chladicimi systémy vyrobce neruci za Skody, které z toho
vyplynou.

UPOZORNENI! Nedostate&né chlazeni mize zpUsobit vécné skody.
Nikdy neprovozujte svarovaci systémy bez dostatecného chlazeni.
Za skody vzniklé nedostateénym chlazenim vyrobce neodpovida.

Pfed kazdym uvedenim svafovaciho systému do provozu je nezbytné nutné
zkontrolovat pfivod chladiciho média, jeho Cistotu a rozdil tlakd v rozvodu
chladici vody.

POZOR! Nebezpeci popaleni horkym chladicim médiem. Chladici médium kont-
rolujte pouze ve vychladlém stavu.
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Minimalni pozadavky pro pfipojeni Doporucena kvalita chladiciho média
svafovaciho hofaku Fronius k chladi- u cizich systém(:

cimu okruhu u cizich systéma: - hodnotapH 7 az 8

- tlak 3 az 5 baru - stupen tvrdosti D max. 5 °dH
- hruby filtr, velikost ok 10 um - chloridy max. 20 mg/I

- pratok min. 1 I/min - nitraty max. 10 mg/l

- teplota zpétného toku max. 70 °C -  sulfaty max. 80 mg/l

- teplota pfitoku min. 10 °C - elektricka vodivost

100 az 150 uS/cm
- prisady proti korozi a vzniku bak-
terii

Uvedeni do pro-

- U dilG pochazejicich od cizich vyrobcl nelze zaruéit, Ze jsou navrzeny a vyro-

vozu, Udrzba a . . p . e

opravy I beny tak,v ’ab)_/ vyhovély b_e.zp'ecr)os’tmm a provoznim parokum. B .

- Pouzivejte pouze originalni nahradni a spotiebni dily (plati i pro normali-

zované soucasti).

- Bezsvoleni vyrobce neprovadéjte na pristroji zadné zmény, vestavby ani
prestavby.

- Soucasti, které vykazuji néjakou vadu, ihned vyménte.

-V objednavkach uvadéjte pfesné pojmenovani a Cislo podle seznamu na-
hradnich dil(i a rovnéz sériové Cislo vaseho pfistroje.

Srouby plasté zajistuji spojeni s ochrannym vodi¢em pro uzemnéni dild plas-
té.

VZdy pouZzivejte originalni Srouby plasté v odpovidajicim poctu a s uvedenym
krouticim momentem.

Likvidace odpadu

Nevyhazujte tento pfistroj s komunalnim odpadem! Podle evropské smérnice
o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich a jeji implementace do
narodniho prava se musi elektricka zafizeni, ktera dosahla konce své Zivot-
nosti, shromaZdovat oddélené a odevzdavat k ekologické recyklaci. Zajistéte,
aby pouzity pfistroj byl predan zpét prodejci, nebo ziskejte informace o schva-
leném mistnim sbé&rném systému &i systému likvidace odpadu. NedodrZzovani
této evropské smérnice muze mit negativni dopad na zivotni prostfedi a vase
zdravi!

| 3¢

Bezpecnostni

. Pfistroje s oznacenim CE splfuji zakladni pozadavky smérnic pro nizkonapé-
oznaceni , : o e . )
tovou a elektromagnetickou kompatibilitu (odpovidajici vyrobkovym normam
fady EN 60 974).

Spolec¢nost Fronius Int(?rnational GmbH prohlasuje, ze pfistroj odpovida
smérnici 2014/53/EU. Uplny text prohlaseni o shodé EU je dostupny na inter-
netové adrese: http://www.fronius.com.

Svarovaci pfistroje s oznacenim CSA spliuji pozadavky obdobnych norem

@@ platnych pro USA a Kanadu.
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Autorské pravo

Autorské pravo na tento navod k obsluze zustava vyrobci.

Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé zadani do tisku. Zmé-
ny vyhrazeny. Obsah tohoto navodu k obsluze nezaklada zadné naroky ze
strany kupujiciho. Uvitame jakékoliv navrhy tykajici se zlepSeni dokumentace
a upozornéni na pripadné chyby v navodu k obsluze.

71




72



Normas de seguranca

Explicacao dos
avisos de segu-
ranga

Geral

PERIGO! Marca um perigo de ameaga imediata. Caso nao seja evitado, a con-

sequéncia é a morte ou lesdes graves.

ALERTA! Marca uma possivel situacao perigosa. Caso nao seja evitada, a con-
sequéncia pode ser a morte e lesdes graves.

CUIDADO! Marca uma possivel situagéo danosa. Caso nao seja evitada, lesdes
leves ou menores e também danos materiais podem ser a consequéncia.

f AVISO! Descreve a possibilidade de resultados de trabalho prejudicados e de
danos no equipamento.

IMPORTANTE! Descreve dicas de utilizagédo e outras informagbes especialmente Uteis.
N&o é uma palavra de sinalizagédo para uma situagdo danosa ou perigosa.

Quando se vé um dos simbolos demonstrados no Capitulo "Normas de Seguranca", € ne-
cessario uma maior atencgéao.

O aparelho é produzido de acordo com tecnologias de ponta e com os regu-
I!ﬂJ lamentos de seguranga reconhecidos. Entretanto, no caso de operagéo incor-
L J reta ou mau uso, ha riscos

- fisicos e de vida do operador ou de terceiros,

- para o aparelho e para outros bens materiais do usuario,

- e para o trabalho eficiente com o aparelho.

Todas as pessoas contratadas para comissionamento, operagao e manuten-

¢ao do aparelho devem

- ser qualificadas de forma correspondente,

- ter conhecimentos de soldagem e

- terlido completamente este manual e cumprir com exatidao as instru-
coes.

O manual de instrugdes deve ser guardado permanentemente no local de uti-
lizagcao do aparelho. Como complemento ao manual de instrugdes, os regula-
mentos gerais validos, bem como os regionais, sobre a prevencao de
acidentes e prote¢cdo ao meio ambiente devem ser cumpridos.

Os avisos de seguranga e perigo no aparelho

- devem ser mantidos legiveis,

- nao devem ser danificados,

- retirados,

- ocultados, encobertos ou cobertos de tinta.

As posicdes das dicas de seguranca e dos avisos de perigo no aparelho de-
vem ser observadas no capitulo "Geral" do manual de instrugdes do seu apa-
relho.

Falhas que podem afetar a seguranga devem ser eliminadas antes da inicia-
lizagdo do mesmo.

Trata-se da sua seguranga!
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Utilizacao previs-
ta

Condig¢oes am-
bientais

Responsabilida-
des do operador

74

O aparelho deve ser utilizado exclusivamente para trabalhos dentro da utiliza-
¢ao prevista.

Ele é destinado unicamente aos processos de soldagem informados na placa
de identificacdo. Qualquer utilizagdo além desta ndo é considerada uso ade-
quado. O fabricante nao se responsabiliza por danos decorrentes de ma utili-
zagao.

Estao incluidas no uso adequado

- aleitura total e a observancia de todas as indica¢gdes do manual de ins-
trugdes

- aleitura completa e a observéancia de todos os avisos de seguranca e pe-
rigo

- o cumprimento de todos os trabalhos de inspe¢éo e manutengao.

O aparelho foi desenvolvido para utilizagdo na industria e comércio. O fabri-
cante nao se responsabiliza por danos decorrentes do uso residencial.

Ele também nao assume qualquer responsabilidade quanto a resultados de
trabalho insatisfatérios ou com erros.

A operagao ou o armazenamento do aparelho fora do local especificado tam-
bém nao séo considerados adequados. O fabricante ndo se responsabiliza
por quaisquer danos decorrentes.

Faixa de temperatura do ar ambiente:
- naoperagao: -10 °Ca+ 40 °C (14 °F a 104 °F)
- no transporte e armazenamento: -20 °C a +55 °C (-4 °F a 131 °F)

Umidade relativa do ar:
- até 50 % em 40 °C (104 °F)
- até 90 % em 20 °C (68 °F)

Ar ambiente: isento de poeira, acidos, gases ou substancias corrosivas, etc.
Altitude acima do nivel do mar: até 2000 m (6561 pés) 8.16 pol.)

O operador se compromete a permitir que trabalhem no aparelho apenas pes-

soas que

- estejam familiarizadas com as regras basicas sobre segurancga no traba-
Iho e prevencéo de acidentes, e tenham sido treinadas para o manuseio
do mesmo

- tenham lido e entendido este manual de instrucdes, especialmente o ca-
pitulo "Diretrizes de Seguranc¢a", e tenham confirmado com uma assina-
tura

- tenham sido treinadas conforme as exigéncias para os resultados do tra-
balho.

O trabalho de consciéncia das normas de seguranga do pessoal deve ser ve-
rificado em intervalos regulares.



Responsabilida-

des do pessoal

Protecao propria

Todas as pessoas designadas para trabalhar no aparelho comprometem-se,

antes do inicio dos trabalhos,

- aseguir as regras basicas sobre seguranga no trabalho e prevengéo de
acidentes

- ler este manual de instrugdes e confirmar, com uma assinatura, que com-
preenderam e cumprirdo especialmente o capitulo "Diretrizes de segu-
ranga".

e do pessoal

N
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Perigo devido a

gases e vapores
venenosos

Antes de sair do posto de trabalho, assegurar-se que, mesmo na sua ausén-
cia, nao possam ocorrer danos a pessoas ou bens materiais.

Durante a soldagem, vocé esta exposto a diversos riscos, como por exemplo:

- faiscas, pecas de metais quentes circundantes

- radiagao dos arcos voltaicos prejudiciais aos olhos e a pele

- campos magnéticos prejudiciais, que apresentam risco de vida para por-
tadores de marca-passos

- riscos elétricos devido a corrente de soldagem

- aumento da polui¢gdo sonora

- gases e fumagas de soldagem prejudiciais

O pessoal que trabalhar na pecga durante o processo de soldagem deve utili-
zar roupas de protegao apropriadas, com as seguintes propriedades:

- pouca inflamabilidade

- isolantes e secas

- que cubram todo o corpo, ndo danificadas e em boas condigcbes

- capacete de protecgéo

- calgas sem barras dobradas

Sao parte das roupas de protecao, entre outros:

- Proteger os olhos e o rosto com uma placa protetora, com o uso de filtro
apropriado contra raios-UV, calor e faiscas.

- Por tras da placa protetora, utilizar 6culos de protegao apropriados com
protecao lateral.

- Usar sapatos firmes que, mesmo estando umidos, sejam isolantes.

- Proteger as maos com luvas apropriadas (isolamento elétrico e protegcéo
contra calor).

- Para a diminuigdo da poluigado sonora e para protegcéo contra lesdes, uti-
lizar um protetor auricular.

Manter afastadas pessoas e, principalmente, criangas durante a operagao

dos aparelhos e o processo de soldagem. Se ainda assim houver pessoas

nas proximidades

- informa-las sobre todos os riscos (risco de cegueira por arco voltaico, ris-
co de lesao por faiscas, fumaga de soldagem prejudicial a saude, polui-
¢ao sonora, possivel perigo por corrente elétrica ou de soldagem, ...),

- disponibilizar meios de prote¢cao apropriados, ou

- colocar barreiras de protecéo e cortinas apropriadas.

A fumacga gerada durante a soldagem contém gases e vapores prejudiciais a
saude.

A fumaca de soldagem possui substancias que eventualmente podem causar
danos em fetos e cancer.

Manter a cabeca longe das fumacas de soldagem e gases.
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Perigo por cor-
rente de solda-
gem
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Em relagdo as fumagas geradas, bem como gases prejudiciais
- naoinalar
- aspirar por meios adequados na area de trabalho.

Garantir que haja ar fresco suficiente - taxa de ventilagéo de pelo menos 20
m?/ hora

Em caso de ventilagado insuficiente, utilizar uma mascara de protegao respira-
toria com alimentagéo de ar.

Quando néo se estiver soldando, fechar a vélvula do cilindro de gas de prote-
¢ao ou a alimentacéo de gas principal.

Caso haja duvidas de que a sucgéao seja suficiente, comparar os valores de
emissao de poluentes com os valores limite permitidos.

Os seguintes componentes s&o, entre outros, responsaveis pelo grau de no-
cividade da fumaca de soldagem:

- 0s metais utilizados para a pega de trabalho

- eletrodos

- revestimentos

- produtos de limpeza desengraxantes e similares

Porisso é necessario considerar as folhas de dados de segurancga do material
e as informacodes do fabricante para os componentes mencionados.

Manter vapores inflamaveis (por exemplo, vapores de solventes) longe da
area de irradiagao do arco voltaico.

Choques elétricos oferecem risco de vida e podem ser fatais.

N&o tocar em pecas sob tenséo elétrica dentro e fora do aparelho.

Nas soldagens MIG/MAG e TIG, o arame de soldagem, a bobina de arame,
os rolos de propulsdo e todas as pecas de metal que estiverem em contato
com o arame de soldagem estao sob tensao.

Sempre montar o avango de arame sobre um fundo com isolamento suficien-
te, ou utilizar um receptor isolante para o alimentador.

Para protegao propria e de outras pessoas, garantir o isolamento adequado
com suporte seco ou cobertura contra potencial de massa e de terra. O su-
porte ou a cobertura devem cobrir totalmente a area entre o corpo e o poten-
cial de terra e de massa.

Todos os cabos e fios devem estar firmes, ndo danificados, isolados e dimen-
sionados suficientemente. Conexdes soltas, cabos e condutores queimados,
danificados ou subdimensionados devem ser substituidos imediatamente.

Nao enrolar cabos ou condutores no corpo ou em partes dele.

Os eletrodos de soldagem (eletrodos revestidos, eletrodos de tungsténio, ara-
mes de soldagem, ...)

- jamais devem ser mergulhados em liquidos para resfriarem

- jamais devem ser tocados com a fonte de solda ligada.

Entre os eletrodos de soldagem de dois aparelhos de soldagem pode ocorrer,
por exemplo, o dobro da tens&o de circuito aberto de um aparelho de solda-
gem. Em algumas situagdes pode haver risco de vida ao tocar simultanea-
mente os potenciais de ambos os eletrodos.

Desligar os aparelhos ndo utilizados.



Correntes de sol-
dagem de fuga

Classificagoes de
compatibilidade
eletromagnética
dos aparelhos

Medidas de com-
patibilidade ele-
tromagnética

Se as instrugdes abaixo nao forem seguidas, € possivel que ocorra a forma-
¢ao de correntes de soldagem de fuga, que podem causar o seguinte:

- perigo de incéndio

- superaquecimento de componentes interligados com a pega de trabalho
- destruicao de condutores de protecao

- danos ao aparelho e outras instalagdes elétricas

assegurar que a bragadeira da pecga de trabalho esteja firmemente presa a
ela.

Prender a bragadeira da pecga de trabalho o mais préximo possivel do ponto
a ser soldado.

Em caso de piso com potencial condutor de eletricidade, colocar o aparelho
sobre o piso com isolamento suficiente.

Ao utilizar distribuidores de corrente, receptores duplos etc., observar o se-
guinte: o eletrodo da tocha de solda/ do suporte do eletrodo nao utilizado tam-
bém é condutor de potencial. Observe se a tocha de solda/ do suporte do
eletrodo nao utilizado tem isolamento suficiente.

()

No caso de aplica¢des automaticas MIG/MAG, conduzir o eletrodo de arame
para o avango de arame apenas se ele estiver isolado por um barril de arame
de soldagem, bobina grande ou bobina de arame.

Aparelhos da Categoria de Emisséo A:
((‘R)) @ - sao indicados para uso apenas em regides industriais

- emoutras areas, podem causar falhas nos cabos condutores
de energia elétrica e irradiagao.

Aparelhos da Categoria de Emisséo B:

- atendem aos requisitos de emisséo para regides residenciais e
industriais. Isto também se aplica a areas residenciais onde a
alimentacao de energia elétrica seja feita por uma rede publica
de baixa tensao.

Classificagao dos aparelhos EMV conforme a placa de identificacéo
e os dados técnicos.

Em casos especiais, apesar da observancia aos valores limite de emissao au-
torizados, pode haver influéncias na regidao de aplicacao prevista (por exem-
plo, quando aparelhos sensiveis se encontram no local de instalagao ou se o
local de instalagao estiver proximo a receptores de radio ou de televiséo).
Nesse caso, o operador é responsavel por tomar as medidas adequadas para
eliminar o problema.

Verificar e avaliar a imunidade de dispositivos no ambiente do aparelho con-
forme as regulamentag¢des nacionais e internacionais. Exemplos de dispositi-
vos suscetiveis a interferéncias que podem sofrer influéncias através do
aparelho:

- Dispositivos de seguranca

- Condutores da rede elétrica, sinalizagao e transmissao de dados

- Instalagdes de processamento eletronico de dados e de telecomunicagao
- Dispositivos para medir e calibrar
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Medidas auxiliares para evitar problemas de compatibilidade eletromagnéti-
ca:
1. Alimentacdo de energia elétrica
- Aparecem interferéncias eletromagnéticas apesar de uma conexao
na rede elétrica conforme as normas, providenciar medidas adicio-
nais (por exemplo: utilizar filtros de rede adequados).

2. Cabos de soldagem
- deixar o mais curto possivel
- instalar bem proximos (também para evitar problemas de EMF)
- instalar com boa distancia de outros condutores

3. Equalizagao potencial

4. Aterramento da peca de trabalho
- Se necessario, executar a conexao ao terra através de capacitores
adequados.

5. Protecao, se necessario
- Proteger outras instalagdes no ambiente
- Proteger toda a instalagdo de soldagem

Campos eletromagnéticos podem causar danos a saude ainda desconheci-

dos:

- Efeitos sobre a saude de pessoas relacionadas, por exemplo: usuarios
de marca-passos e aparelhos de surdez

- Usuarios de marca-passo devem consultar seu meédico antes de perma-
necer proximo ao aparelho e ao processo de soldagem

- Manter a maior distancia possivel entre os cabos de soldagem e a cabe-
¢a/ tronco do soldador por razées de seguranca

- Nao carregar cabos de soldagem de tubos de abastecimento nos ombros
€ nao enrola-los sobre o corpo e membros

Nao tocar nas engrenagens do alimentador de arame que estiverem girando
ou pecas rotativas de acionamento.
Coberturas e partes laterais devem ser abertas/ retiradas apenas durante os
trabalhos de reparo ou manutencgéo.

Manter as maos, cabelos, pecgas de roupa e ferramentas afastadas de pecas
moveis, como, por exemplo:

- ventiladores

- engrenagens

- rolos

- eixos

- bobinas e arames de soldagem

Durante a operagao

- Certificar-se de que todas as coberturas estdo fechadas e todas as pecas
laterais estdo montadas corretamente.

- Fechar todas as coberturas e pegas laterais.

A saida do arame de soldagem da tocha de solda apresenta um alto risco de
ferimento (perfuragao das maos, ferimento no rosto e nos olhos, ...). Por isso,
mantenha a tocha sempre longe do corpo (aparelhos com avango de arame).

Por isso, mantenha a tocha sempre longe do corpo (aparelhos com avango
de arame) e utilize 6culos de protegdo adequados.




Medidas de segu-
ranga em opera-
¢ao normal
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N&o tocar a pega de produgéo durante e apds a soldagem - risco de queima-
dura.

Pecas de producdo em resfriamento podem soltar escoérias. Por isso, utilizar
um equipamento de protecdo adequado ao fazer retrabalhos de pecas e ga-
rantir a prote¢cdo adequada de outras pessoas.

Deixar esfriar as tochas de soldagem e outros componentes da instalagédo
que tenham alta temperatura de operacgao antes de comecar a trabalhar com
0S mesmos.

« 3

Existem normas especiais para ambientes com risco de fogo e exploséo
- Observar as determinagfes nacionais e internacionais correspondentes.

e
ce o
> oo
-e o

Perigo de escaldamento por vazamento de produto de refrigeragédo. Antes de
desconectar as conexdes para a saida ou retorno da agua, desligar o apare-
Iho de refrigeragao.

Operar o equipamento apenas quando todos os dispositivos de protegcao es-
tiverem completamente aptos a funcionar. Caso os dispositivos de protecao
nao estejam completamente aptos a funcionar, havera perigo para

- avida do operador ou de terceiros,

- para o aparelho e para outros bens materiais do operador,

- e para o trabalho eficiente com o equipamento.

Antes de ligar o aparelho, reparar os dispositivos de seguranga que nao este-
jam funcionando completamente.

Nunca burlar dispositivos de prote¢ao ou coloca-los fora de operagao.

Antes de ligar o equipamento, certificar-se de que ninguém possa ser exposto

a perigos.

- Verificar o equipamento, pelo menos uma vez por semana, com relagao
a danos externos visiveis e a capacidade de funcionamento dos disposi-
tivos de seguranca.

- Somente o agente refrigerador original do fabricante é indicado para nos-
sos equipamentos, em virtude das suas propriedades (condutibilidade
elétrica, protegao contra congelamento, compatibilidade do material,
combustibilidade etc.).

- Utilizar somente o agente refrigerador original do fabricante.

- Nao misturar o agente refrigerador original do fabricante com outros
agentes refrigeradores.

- Caso ocorram danos devido ao uso de outros agentes refrigeradores, o
fabricante ndo se responsabilizara e todos os direitos de garantia expira-
rao.

- O agente refrigerador, sob determinadas circunstancias, é inflamavel. O
agente refrigerador deve ser transportado apenas em embalagens origi-
nais fechadas e mantido longe de fontes de ignigao

- Descartar adequadamente o agente refrigerador no fim da vida util, de
acordo com as normas nacionais e internacionais. Uma folha de dados
de segurancga pode ser obtida com sua assisténcia técnica ou pela home-
page do fabricante.

- No equipamento frio, verificar o nivel do agente refrigerador antes de
cada inicio de soldagem.
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Tochas de solda da Fronius devem, por via de regra, ser operadas com dis-
positivos de refrigeracao da Fronius e com agente refrigerador da Fronius.
No caso de utilizar outros sistemas de refrigeragéo, o fabricante ndo se res-
ponsabilizara por danos oriundos disto.

AVISO! Refrigeracgéo insuficiente pode causar danos materiais.
Nunca operar sistemas de soldagem sem refrigeragéo suficiente. O
fabricante ndo se responsabilizara por danos causados por refrige-
racéo insuficiente.

Antes de cada comissionamento do sistema de soldagem devem ser verifica-
das a alimentagao do agente refrigerador, a pureza do agente refrigerador e
também a pressao de diferenga da rede da agua de refrigeracgao.

CUIDADO! Perigo de queimaduras por agente refrigerador quente. Verificar o
agente refrigerador somente em estado frio.

Requisitos minimos para a conexao
de um equipamento de soldagem da
Fronius ao dispositivo de refrigeracado -
em sistemas de terceiros: -

Qualidade recomendada do agente
refrigerador em sistemas de terceiros:
ValorpH7 a8

Grau de dureza D méax. 5 °dGH

Presséo 3 a 5 bar

Filtro grosseiro 10 um de abertu-
ra de malhas

Vazao minima 1 I/min
Temperatura de retorno max. 70
°C

Temperatura de entrada min. 10

Cloretos méx. 20 mg/|

Nitratos max. 10 mg/I

Sulfatos max. 80 mg/l
Condutibilidade elétrica

100 a 150 puS/cm

Aditivos contra corrosao e forma-
¢ao de bactérias

°C

Em pecas adquiridas de terceiros, ndo ha garantia de construcéo e fabricagéo

conforme as exigéncias de carga e seguranga.

- Somente utilizar pegas de desgaste e de reposigéo originais (valido tam-
bém para pecgas padrao).

- Nao executar alteragdes, modificagdes e adigdes de pegas no aparelho
sem autorizagéo do fabricante.

- Componentes em estado imperfeito devem ser substituidos imediata-
mente.

- Naencomenda, indicar a denominagao exata e o numero da peca con-
forme a lista de peca de reposicdo e também o nimero de série do seu
aparelho.

| 3¢

Os parafusos da carcaga constituem a conexao do fio terra com o aterramen-
to das pecgas da carcaca.
Sempre utilizar parafusos originais da carcaga na quantidade correspondente
e com o torque indicado.

N&o jogue este aparelho no lixo doméstico! Conforme a Diretriz Europeia so-
bre aparelhos elétricos e eletrdnicos antigos e a implantagdo no direito nacio-
nal, ferramentas elétricas usadas devem ser coletadas separadamente e
enviadas para reciclagem, sem prejudicar o meio ambiente. Certifique-se de
que o seu aparelho usado sera devolvido ao revendedor ou procure informa-
¢Oes sobre um sistema local de coleta e/ou de descarte autorizado. Ignorar
esta instrugdo da UE pode causar potenciais efeitos para o meio-ambiente e
a sua saude!



Sinalizagao de se-
guranca

Aparelhos com a indicagdo CE cumprem as exigéncias basicas da diretriz de
compatibilidade de baixa tensdo e eletromagnética (por exemplo, nhormas de
produto relevantes da série de normas EN 60 974).

A Fronius International GmbH declara que o aparelho corresponde as normas
da diretiva 2014/53/UE. O texto completo da Declaragao de conformidade UE
esta disponivel em: http://www.fronius.com

Aparelhos marcados com o simbolo de verificagdo CSA cumprem as exigén-
@@ cias das normas relevantes para o Canada e os EUA.

Direito autorais

te.

: Os direitos autorais deste manual de instru¢des permanecem com o fabrican-

O texto e as imagens estao de acordo com o padrao técnico no momento da
impressao. Sujeito a alteragdes. O conteudo do manual de instru¢des ndo da
qualquer direito ao comprador. Agradecemos pelas sugestées de aprimora-
mentos e pelos avisos sobre erros no manual de instrugdes.

PT-BR
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Przepisy bezpieczenstwa

Objasnienie do
wskazéwek bez-
pieczenstwa

Informacje ogol-
ne

NIEBEZPIECZENSTWO! Oznacza bezposrednie zagrozenie. Jesli nie zostang

podjete odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem bedzie kalectwo lub smier¢.

OSTRZEZENIE! Oznacza sytuacje niebezpieczng. Jesli nie zostang podjete od-
powiednie $rodki ostroznosci, skutkiem moze by¢ kalectwo lub $mier¢.

OSTROZNIE! Oznacza sytuacje potencjalnie szkodliwg. Jesli nie zostang podije-
te odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem mogg by¢ okaleczenia lub straty ma-
terialne.

f WSKAZOWKA! Oznacza mozliwo$é pogorszonych rezultatéw pracy i uszko-
dzen wyposazenia.

Wazne! Oznacza wskazéwki oraz inne potrzebne informacje. Nie jest to wskazanie sytu-
acji szkodliwej lub mogacej spowodowac zagrozenie.

Widzgc jeden z symboli wymienionych w rozdziale ,Przepisy dotyczgce bezpieczenhstwa”,
nalezy zachowaé szczegolng ostroznosc.

Urzadzenie zostato zbudowane zgodnie z najnowszym stanem techniki oraz

I!ﬂJ uznanymi zasadami bezpieczenstwa technicznego. Mimo to w przypadku

L J btednej obstugi lub nieprawidtowego zastosowania istnieje niebezpieczen-

stwo:

- odniesienia obrazen lub $miertelnych wypadkéw przez uzytkownika lub
osoby trzecie,

- uszkodzenia urzgdzenia oraz innych dobr materialnych uzytkownika,

- zmniejszenia wydajnosci urzadzenia.

Wszystkie osoby, zajmujgce sie uruchomieniem, obstuga, konserwacjq i
utrzymywaniem sprawnosci technicznej urzgdzenia, muszg

- posiada¢ odpowiednie kwalifikacje,

- posiadac¢ wiedze na temat spawania oraz

- zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi i doktadnie jej przestrzegac.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac wraz z urzgdzeniem. Jako uzupetnie-
nie do instrukcji obstugi obowigzujg ogdlne oraz miejscowe przepisy BHP
i przepisy dotyczgce ochrony srodowiska.

Wszystkie wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa i ostrzezenia umieszczone
na urzgadzeniu nalezy

utrzymywac w czytelnym stanie;

chroni¢ przed uszkodzeniami;

- nie usuwac ich;

pilnowac, aby nie byly przykrywane, zaklejane ani zamalowywane.

Umiejscowienie poszczegdlnych wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa

i ostrzezen na urzadzeniu przedstawiono w rozdziale instrukcji obstugi ,Infor-
macje ogolne”.

Usterki mogace wptyna¢ na bezpieczenstwo uzytkowania usuwac przed wig-
czeniem urzgdzenia.

Liczy sie przede wszystkim bezpieczenstwo uzytkownika!
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Urzgdzenie nadaje sie wytgcznie do wykonywania prac zgodnie z opisem za-
wartym w czesci o uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem.

Urzgdzenie jest przeznaczone wytgcznie do zastosowania z wykorzystaniem
metod spawania podanych na tabliczce znamionowej. Inne zastosowanie lub
uzycie wykraczajgce poza obowigzujgce ustalenia jest traktowane jako nie-
zgodne z przeznaczeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za straty
powstate w wyniku uzytkowania niezgodnego z powyzszym zaleceniem.

Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sie rowniez:

- zapoznanie sie ze wszystkimi wskazéwkami zawartymi w instrukcji obstu-
gi i ich przestrzeganie,

- zapoznanie sie ze wszystkimi wskazoéwkami bezpieczenstwa
i ostrzezeniami oraz ich przestrzeganie,

- przestrzeganie termindw przeglagdow i czynnosci konserwacyjnych.

Urzadzenie zostato zaprojektowane z myslg o eksploatacji przemystowe;.
Producent nie odpowiada za straty, jakie mogg wynikng¢ z uzytkowania w ob-
szarach mieszkalnych.

Producent nie ponosi réwniez odpowiedzialnosci za niezadowalajgce lub nie-
wiasciwe wyniki pracy.

Korzystanie z urzadzenia lub jego przechowywanie poza przeznaczonym do
tego obszarem jest uznawane za niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie
ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzytkowania niezgod-
nego z powyzszym zaleceniem.

Zakres temperatur powietrza otoczenia:

- podczas pracy: od -10°C do +40°C (od 14°F do 104°F)

- podczas transportu i przechowywania: od -20°C do +55°C (od -4°F do
131°F)

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza:
- do 50% przy 40°C (104°F)
- do 90% przy 20°C (68°F)

Powietrze otoczenia: wolne od pytu, kwasow, gazow lub substancji korozyj-
nych.
Wysokos$¢ nad poziomem morza: maks. 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Uzytkownik zobowigzuje sie zezwala¢ na prace z uzyciem urzadzenia tylko

osobom, ktore:

- zapoznaly sie z podstawowymi przepisami BHP oraz zostaty poinstru-
owane o sposobie obstugi urzgdzenia,

- przeczytaly instrukcje obstugi, a zwtaszcza rozdziat ,Przepisy dotyczace
bezpieczenstwa”, przyswoity sobie ich tres¢ i potwierdzity to swoim pod-
pisem,

- posiadajg wyksztatcenie odpowiednie do wymagan zwigzanych z wynika-
mi pracy.

Nalezy regularnie kontrolowac¢ personel pod wzgledem wykonywania pracy
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa.



Obowiazki perso-
nelu

Ochrona osé6b

Zagrozenie ze
wzgledu na kon-
takt ze szkodliwy-
mi gazami i
oparami

Wszystkie osoby, ktérym powierzono wykonywanie pracy przy uzyciu urzg-

dzenia, przed rozpoczeciem pracy zobowigzujg sie

- przestrzegac podstawowych przepiséw BHP,

- przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi, a zwtaszcza rozdziat ,Przepisy
dotyczgce bezpieczenstwa” i potwierdzi¢ swoim podpisem, ze je zrozu-
miaty i bedg ich przestrzegac.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy upewni¢ sie, ze w trakcie nieobecno-
Sci nie istnieje zadne zagrozenie dla ludzi ani ryzyko strat materialnych.

Spawanie stwarza liczne zagrozenia, np.:

- iskrzenie, rozrzucanie gorgcych elementéw metalowych;

- promieniowanie tuku spawalniczego szkodliwe dla oczu i dla skory;

- emitowanie szkodliwych pdl elektromagnetycznych, moggcych stanowi¢
zagrozenie dla zycia osob z wszczepionym rozrusznikiem serca;

- zagrozenia elektryczne stwarzane przez prad spawalniczy;

- zwiekszone natezenie hatasu;

- szkodliwe dymy spawalnicze i gazy.

Osoby, ktére podczas procesu spawania pracujg przy spawanym elemencie,
muszg nosi¢ odpowiednig odziez ochronng o nastepujgcych wtasciwosciach:
- trudnopalna;

- izolujgca i sucha;

- zakrywajgca cate ciato, nieuszkodzona i w dobrym stanie;

- kask ochronny;

- spodnie bez nogawek.

Odziez ochronna obejmuje miedzy innymi:

- ochrone oczu i twarzy za pomocg przytbicy z zalecanym przepisami wkia-
dem filtrujgcym, chronigcym przed promieniowaniem UV, wysoka tempe-
raturg i iskrami;

- noszenie pod przytbicg zalecanych przepisami okularéw ochronnych z
ostong boczng;

- noszenie sztywnego obuwia, izolujgcego réwniez w przypadku wilgoci;

- ochrone dtoni za pomocg odpowiednich rekawic (izolujgcych elektrycz-
nie, z ochrong przed poparzeniem);

- stosowanie ochrony stuchu w celu zmniejszenia narazenia na hatas i
ochrony przed urazami.

W trakcie pracy wszystkie osoby z zewnatrz, a w szczegdlnosci dzieci, powin-
ny przebywac z dala od urzgdzenia i procesu spawania. Jesli jednak w poblizu
przebywajg osoby postronne:

- Nalezy je poinstruowac o istniejgcych zagrozeniach (o$lepienia przez tuk
spawalniczy, zranienia przez iskry, szkodliwe dla zdrowia gazy, hatas,
mozliwe zagrozenia powodowane przez prad z sieci i prad spawalniczy,
itp.).

- Udostepni¢ odpowiednie srodki ochrony osobiste;j.

- Ewentualnie ustawi¢ odpowiednie $cianki ochronne i zastony.

Dym powstajgcy podczas spawania zawiera szkodliwe dla zdrowia gazy i opa-
ry.

Dym spawalniczy zawiera substancje, ktére w pewnych okolicznosciach
mogg powodowac uszkodzenia ptodu oraz raka.
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Trzymac gtowe z dala od powstajgcego dymu spawalniczego i gazow.

Powstajgcego dymu oraz szkodliwych gazéw
- nie wdychag,
- odsysac je z obszaru roboczego za pomocg odpowiednich urzgdzen.

Zapewni¢ wystarczajgcy doptyw swiezego powietrza — przeptyw na poziomie
co najmniej 20 m* na godzine.

W przypadku niedostatecznej wentylacji stosowa¢ ochronng maske oddecho-
wg z doprowadzeniem powietrza.

Jesli nie sg prowadzone prace spawalnicze, nalezy zamkng¢ zawér butli z ga-
zem ochronnym lub gtéwny doptyw gazu.

Jesli istniejg watpliwosci co do tego, czy wydajnos¢ odciggu jest wystarczajg-
ca, nalezy poréwnac¢ zmierzone wartosci emisji substancji szkodliwych z do-
zwolonymi wartosciami granicznymi.

Za stopien szkodliwo$ci dymu spawalniczego odpowiedzialne sg miedzy inny-
mi nastepujgce sktadniki:

- metale stosowane w elemencie spawanym;

- elektrody;

- powtoki;

- s$rodki czyszczace, odtluszczacze itp.

Dlatego tez nalezy uwzgledni¢ odpowiednie karty charakterystyki bezpieczen-
stwa materiatow i podane przez producenta informacje na temat wymienio-
nych skfadnikéw.

Palne pary (np. pary z rozpuszczalnikdow) nie mogg mie¢ kontaktu z obszarem
promieniowania fuku spawalniczego.

Porazenie prgdem elektrycznym jest z zasady $miertelnie niebezpieczne.

Nie dotyka¢ zadnych czesci, ktére przewodzg prad elektryczny, w obrebie
urzgdzenia i poza nim.

W przypadku spawania MIG/MAG oraz TIG, napiecie jest przewodzone row-
niez przez drut spawalniczy, szpule drutu, rolki napedowe oraz wszystkie ele-
menty metalowe, ktére sg potgczone z drutem spawalniczym.

Podajnik drutu nalezy zawsze ustawia¢ na odpowiednio izolowanym podtozu
lub tez stosowac odpowiedni, izolowany uchwyt podajnika drutu.

W celu zapewnienia odpowiedniej ochrony wtasnej i innych oséb, nalezy za-
stosowac suchg podkfadke lub ostone izolujgcg odpowiednio od potencjatu
ziemi lub masy. Podkfadka lub pokrywa musi zakrywaé caty obszar miedzy
ciatem a potencjatem ziemi lub masy.

Wszystkie kable i przewody muszg by¢ kompletne, nieuszkodzone, zaizolo-
wane i mie¢ odpowiednie wymiary. Luzne ztgcza, przepalone, uszkodzone lub
niewymiarowe kable i przewody niezwtocznie wymienic.

Nie owijac kabli i przewodow wokot ciata ani wokét czesci ciata.

Elektrody do spawania (elektrody topliwej, elektrody wolframowej, drutu spa-
walniczego itp.)

- nie nalezy nigdy zanurza¢ w cieczach w celu ochtodzenia,

- nie nalezy nigdy dotyka¢ przy wtgczonym zrddle pradu spawalniczego.

Miedzy elektrodami do spawania dwdch urzgdzen spawalniczych moze wy-
stgpi¢ np. zdublowane napiecie trybu pracy jatowej urzadzenia spawalnicze-
go. W przypadku jednoczesnego dotkniecia potencjatow obu elektrod, w
pewnych warunkach moze wystgpi¢ zagrozenie dla zycia.

Wytgczac¢ nieuzywane urzadzenia.



Wedrujace prady
spawalnicze

Klasyfikacja kom-
patybilnosci elek-
tromagnetycznej
urzgdzen (EMC)

Srodki zapewnia-
jace kompatybil-
nosé
elektromagne-
tyczng

W przypadku nieprzestrzegania przedstawionych ponizej zalecen mozliwe
jest powstawanie wedrujgcych pradéw spawalniczych, ktére mogg spowodo-
wac nastepujgce zagrozenia:

- niebezpieczenhstwo pozaru;

- przegrzanie elementéw, potgczonych ze spawanym elementem;

- zniszczenie przewoddw ochronnych;

- uszkodzenie urzgdzenia oraz innych urzgdzen elektrycznych.

Zadba¢ o odpowiednie potaczenie zacisku elementu ze spawanym elemen-
tem.

Zamocowac zacisk przytagczeniowy elementu w miare mozliwosci jak najblizej
spawanego miejsca.

W przypadku podtoza przewodzgcego prad elektryczny ustawi¢ urzgdzenie
na izolacji oddzielajgcej w wystarczajgcym stopniu od podtoza.

W przypadku zastosowania rozdzielaczy pradowych, uchwytéw z podwdjng
gtowicg itp. nalezy przestrzegac ponizszych zalecen: Rowniez elektrody nie-
uzywanego palnika spawalniczego / uchwytu elektrody przewodzg potencjat.
Nalezy zadba¢ o odpowiednig izolacje miejsca sktadowania nieuzywanego
aktualnie palnika spawalniczego / uchwytu elektrod.

()

W zautomatyzowanych zastosowaniach MIG/MAG drut elektrodowy prowa-
dzi¢ w petnej izolacji od zasobnika drutu spawalniczego, duzej szpuli lub
szpuli do podajnika drutu.

Urzadzenia klasy emisji A:
((‘R)) @ @ - przewidziane do uzytku wyfgcznie na obszarach przemysto-

wych,
- nainnych obszarach mogg powodowac zaktécenia przenoszo-
ne po przewodach lub na drodze promieniowania.

Urzgdzenia klasy emisji B:

- spetniajg wymagania dotyczgce emisji na obszarach mieszkal-
nych i przemystowych. Dotyczy to réwniez obszaréw mieszkal-
nych zaopatrywanych w energie z publicznej sieci
niskonapieciowe;.

Klasyfikacja kompatybilnosci elektromagnetycznej urzadzen wg ta-
bliczki znamionowej lub danych technicznych

W szczegodlnych przypadkach, mimo przestrzegania wartosci granicznych
emisji wymaganych przez normy, w przewidzianym obszarze zastosowania
mogag wystgpi¢ nieznaczne zaktdécenia (np., gdy w poblizu miejsca ustawienia
znajdujg sie czute urzgdzenia lub miejsce ustawienia znajduje sie w poblizu
odbiornikéw radiowych i telewizyjnych).

W takim przypadku uzytkownik jest zobowigzany do podjecia odpowiednich
dziatan, zapobiegajgcych tym zaktéceniom.

Odpornos¢ na zaktdcenia instalacji znajdujgcych sie w otoczeniu urzadzenia

nalezy sprawdzi¢ i okresli¢ w oparciu o uregulowania krajowe

i miedzynarodowe. Przyktady instalacji podatnych na zaktdcenia, ktére mogg

by¢ spowodowane przez urzgdzenie:

- urzadzenia zabezpieczajgce;

- przewody zasilajgce, transmitujgce sygnaty i dane;

- urzadzenia do elektronicznego przetwarzania danych i urzgdzenia tele-
komunikacyjne;

- urzgdzenia do pomiardw i kalibracji.
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Srodki zapobie-
gania zaktéce-
niom
elektromagne-
tycznym

Miejsca szczegol-
nych zagrozen
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Srodki pomocnicze, umozliwiajgce unikniecie probleméw z kompatybilnoscig
elektromagnetyczna:
1. Zasilanie sieciowe
- W przypadku wystgpienia zaktocen elektromagnetycznych mimo
prawidtowego podtgczenia do sieci, nalezy zastosowaé srodki dodat-
kowe (np. uzy¢ odpowiedniego filtra sieciowego).

2. Przewody spawalnicze
- powinny by¢ jak najkrétsze;
- muszg przebiegac blisko siebie (rowniez w celu unikniecia proble-
moéw EMF);
- nalezy utozy¢ z dala od innych przewodow.

3.  Wyrdéwnanie potencjatow

4. Uziemienie elementu spawanego
- W razie koniecznosci wykona¢ potgczenie uziemiajgce za posred-
nictwem odpowiednich kondensatoréw.

5. Ekranowanie, w razie potrzeby:
- ekranowac inne urzgdzenia w otoczeniu,
- ekranowac calg instalacje spawalniczg.

Pola elektromagnetyczne mogg powodowac nieznane jeszcze zagrozenia

zdrowia:

- w nastepstwie oddziatywania na zdrowie oséb znajdujgcych sie w pobli-
zu, np. uzywajgcych rozrusznikow serca lub aparatow stuchowych,

- uzytkownicy rozrusznikow serca powinni zasiegngc porady lekarza, za-
nim bedg przebywac¢ w bezposrednim poblizu urzgdzenia oraz procesu
spawania,

- ze wzgledow bezpieczenhstwa odstepy pomiedzy kablami spawalniczymi
oraz glowicag/kadtubem spawarki powinny by¢ jak najwieksze,

- nie nosi¢ kabla spawalniczego i wigzki do uchwytu na ramieniu i nie owi-
ja¢ ich wokot ciata lub czesci ciata.

Nie siega¢ dtonig w obszar pracy obracajgcych sie két zebatych napedu drutu
ani w obszar pracy obracajgcych sie czesci napedu.

Pokrywy i elementy boczne mozna otwiera¢/zdejmowac tylko na czas wyko-
nywania czynnosci konserwacyjnych i napraw.

Utrzymywac rece, witosy, czesci odziezy i narzedzia z dala od ruchomych ele-
mentow, np.:

- wentylatorow,

- kot zebatych,

- rolek,

- watkow,

- szpul drutu oraz drutu spawalniczego.

Podczas eksploataciji:

- Upewnic sie, czy wszystkie pokrywy sg zamkniete i wszystkie elementy
boczne prawidiowo zamontowane.

- Wszystkie pokrywy i elementy boczne muszg by¢ zamkniete.

Wysuwanie drutu spawalniczego z palnika spawalniczego oznacza duze ryzy-
ko zranienia (przebicie dtoni, zranienie twarzy i oczu, itp.). Dlatego tez zawsze
nalezy trzymac palnik spawalniczy z dala od ciata (urzgdzenia z podajnikiem
drutu).




Srodki bezpie-
czenstwa w nor-
malnym trybie
pracy

Z tego wzgledu palnik spawalniczy nalezy trzymac stale z dala od ciata (urza-
dzenia z podajnikiem drutu) i stosowa¢ odpowiednie okulary ochronne.

©
?4

Sl €,

Nie dotykac elementu spawanego podczas spawania i bezposrednio po jego
zakonczeniu — niebezpieczenstwo oparzenia.

Ze stygnacych elementéw spawanych moze odpryskiwac zuzel. Dlatego row-
niez podczas obrobki dodatkowej elementéw spawanych nalezy stosowac za-
lecane przepisami wyposazenie ochronne i zadbaé¢ o wystarczajgcg ochrone
innych osob.

Przed przystgpieniem do wykonywania prac przy palniku spawalniczym i in-
nych elementach wyposazenia nalezy pozostawi¢ palnik spawalniczy oraz
inne elementy wyposazenia o wysokiej temperaturze roboczej do ostygniecia.

o)

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub eksplozjg obowigzujg specjal-
ne przepisy

— nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw krajowych

i miedzynarodowych.

>e o
oo
> oo
‘> oo

Niebezpieczenstwo oparzenia przez wyciekajgcy ptyn chtodzacy. Przed roz-
tgczeniem przytgczy doptywu i odptywu wody wytgczy¢ chtodnice.

Urzadzenie moze by¢ uzytkowane tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia

sg w petni sprawne. Jesli zabezpieczenia nie sg w petni sprawne, wystepuje

niebezpieczenstwo

- odniesienia obrazen lub $miertelnych wypadkdw przez uzytkownika lub
osoby trzecie,

- uszkodzenia urzgdzenia oraz innych débr materialnych uzytkownika,

- zmniejszenia wydajnosci urzgdzenia.

Zabezpieczenia, ktdre nie sg w petni sprawne, nalezy naprawi¢ przed wtgcze-
niem urzadzenia.

Nigdy nie demontowac ani nie wytgczaé zabezpieczen.

Przed wtgczeniem urzgdzenia upewnic sie, czy nie stanowi ono dla nikogo za-

grozenia.

- Sprawdzac urzadzenie co najmniej raz w tygodniu pod kgtem widocznych
z zewnatrz uszkodzen i sprawnosci dziatania urzgdzen zabezpieczajg-
cych.

- Ze wzgledu na wtasciwosci (przewodnos¢ elektryczna, ochrona przed za-
marzaniem, tolerancja materiatowa, palnosc itp.), do uzytku w naszych
urzgdzeniach nadajg sie tylko oryginalne ptyny chtodzgce producenta.

- Stosowac tylko odpowiednie, oryginalne ptyny chtodzgce producenta.

- Nie mieszac¢ oryginalnego ptynu chtodzgcego producenta z innymi ptyna-
mi chtodzgcymi.

- Jesli w nastepstwie zastosowania innego ptynu chtodzgcego powstang
szkody, producent nie ponosi za nie odpowiedzialnosci, a ponadto tracg
waznosc¢ wszelkie roszczenia z tytutu gwaranciji.

- Ptyn chtodzacy moze byé w pewnych warunkach palny. Ptyn chtodzgcy
nalezy transportowac tylko w zamknietych, oryginalnych pojemnikach i
trzymac z dala od Zrédet ognia.

89




Chtodzenie urza-
dzenia

90

Zuzyty ptyn chtodzacy nalezy zutylizowac¢ w fachowy sposéb zgodnie z
przepisami krajowymi i miedzynarodowymi. Karte charakterystyki bezpie-
czenstwa mozna otrzymac w punkcie serwisowym lub za posrednictwem

strony internetowej producenta.

W ostygnietym urzadzeniu, przed kazdorazowym rozpoczeciem spawa-
nia sprawdzi¢ poziom ptynu chtodzgcego.

Palniki spawalnicze firmy Fronius zasadniczo nalezy eksploatowac z uzyciem

chtodnic i ptynu chtodzgcego firmy Fronius.

W przypadku eksploatacji z innymi systemami chtodzenia producent nie po-
nosi odpowiedzialnosci za straty powstate z tego tytutu.

WSKAZOWKA! Niewystarczajgce chtodzenie moze doprowadzié do
wystgpienia strat materialnych. Nigdy nie eksploatowac systeméw
spawania bez zapewnienia odpowiedniego chtodzenia. Producent
nie odpowiada za straty, ktére mogg wynikng¢ z nieodpowiedniego

chtodzenia.

Przed kazdym uruchomieniem systemu spawania nalezy sprawdzi¢ doptyw i
czystosé ptynu chtodzgcego oraz réznice cisnien w sieci wody chtodzgcej.

n OSTROZNIE! Niebezpieczenstwo oparzenia gorgcym ptynem chtodzacym. Plyn

chtodzgcy sprawdzac tylko po ostygnieciu.

Minimalne wymagania dotyczace
podtgczenia palnika spawalniczego

firmy Fronius do obiegu chtodzgcego

w przypadku systemow obcych:

ci$nienie: 3-5 bar;

filtr wstepny: $rednica oczek 10
pm;

przeptyw: min. 1 I/min;

temperatura na odptywie: maks.

70°C;
temperatura na doptywie: min.
10°C.

Zalecana jako$¢ ptynu chtodzgcego w
przypadku systeméw obcych:

wartos¢ pH: od 7 do §;

stopien twardosci D: maks. 5
°dH;

zawartos¢ chlorkéw: maks. 20
mg/l;

zawartos$¢ azotanow: maks. 10
mg/l;

zawartosc¢ siarczanow: maks. 80
mg/l;

przewodnos¢ elektryczna:

od 100 do 150 puS/cm;

dodatki przeciwdziatajgce korozji
oraz rozmnazaniu bakterii.



Uruchamianie,

W przypadku czesci obcego pochodzenia nie ma gwarancji, ze zostaty wyko-

konserwacja i na- ; ) . L Lo
prawa ‘ nane i skopstruowane zgodnie z wymogami w zakresie ich wytrzymato$ci i
bezpieczenstwa.

- Stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne i elementy ulegajgce zu-
zyciu (obowigzuje rowniez dla czesci znormalizowanych).

- Dokonywanie wszelkich zmian w zakresie budowy urzgdzenia bez zgody
producenta jest zabronione.

- Elementy wykazujgce zuzycie nalezy niezwtocznie wymieniac.

- Przy zamawianiu nalezy poda¢ doktadng nazwe oraz numer artykutu wg
listy czedci zamiennych, jak réwniez numer seryjny posiadanego urzg-
dzenia.

Sruby obudowy majg potgczenie z przewodem ochronnym zapewniajgcym

uziemienie elementéw obudowy.

Nalezy zawsze uzywac oryginalnych $rub obudowy w odpowiedniej liczbie,

dokrecajgc je podanym momentem.

Utylizacja

Nie wyrzucac tego urzgdzenia razem ze zwyktymi odpadami! Zgodnie z Dy-
rektywg Europejskg dotyczgcqg odpaddw elektrycznych i elektronicznych oraz
jej transpozycjg do krajowego porzadku prawnego, wyeksploatowane urzg-
dzenia elektryczne nalezy gromadzi¢ oddzielnie i oddawac do zaktadu zajmu-
jacego sie ich utylizacjg, zgodnie z zasadami ochrony srodowiska. Wiasciciel
sprzetu powinien zwrdéci¢ urzgdzenie do jego sprzedawcy lub uzyskac infor-
macje na temat lokalnych, autoryzowanych systemow gromadzenia i utylizaciji
takich odpadow. Ignorowanie tej dyrektywy UE moze mie¢ negatywny wptyw
na srodowisko i ludzkie zdrowie!

| 3¢

Znak bezpieczen-

Urzadzenia z oznaczeniem CE spetniajg wymagania dyrektyw dotyczacych

stwa . o . L .
urzgdzen niskonapieciowych i kompatybilnosci elektromagnetycznej (np. od-
powiednie normy dotyczgce produktéw, z serii norm EN 60 974).

Fronius International GmbH oswiadcza, ze urzgdzenie spetnia wymogi dyrek-
tywy 2014/53/UE. Petny tekst deklaracji zgodnosci UE jest dostepny pod na-
stepujgcym adresem internetowym: http://www.fronius.com

Urzadzenia oznaczone znakiem atestu CSA spetniajg wymagania najwazniej-

@@ szych norm Kanady i USA.

Prawa autorskie

do producenta.

: Wszelkie prawa autorskie w odniesieniu do niniejszej instrukcji obstugi nalezg

Tekst oraz ilustracje odpowiadajg stanowi technicznemu w momencie odda-
nia instrukcji do druku. Zastrzega sie mozliwosé wprowadzenia zmian. Tres¢
instrukcji obstugi nie moze by¢ podstawg do roszczenia jakichkolwiek praw ze
strony nabywcy. Bedziemy wdzieczni za udzielanie wszelkich wskazéwek i in-
formaciji o btedach znajdujgcych sie w instrukcji obstugi.

91



92



Sikkerhetsforskrifter

Forklaring sikker-
hetsforskrifter

Generelt

FARE! Betegner en umiddelbart truende fare. Hvis den ikke unngas, farer den til

dad eller alvorlige skader.

ADVARSEL! Betegner en situasjon som kan veere farlig. Hvis den ikke unngas,
kan den fgre til dgd eller alvorlige skader.

FORSIKTIG! Betegner en situasjon som kan vaere skadelig. Hvis den ikke unn-
gas, kan den fare til lette eller begrensede skader samt materielle skader.

f MERKNAD! Betegner muligheten for reduserte arbeidsresultater og mulige ska-
der pa utstyret.

IMPORTANT! Betegner brukertips og annen spesielt nyttig informasjon. Det er ikke et sig-
nalord for skadelige eller farlige situasjoner.

Hvis du ser et av symbolene fra kapittelet "Sikkerhetsforskrifter", ma du vaere ekstra opp-
merksom.

Apparatet er produsert i henhold til dagens standard og kjente sikkerhetstek-
I!ﬂJ niske regler. Likevel er det ved feilbetjening eller misbruk fare for

L J - operatgr eller tredje persons liv og helse

- materielle skader pa apparat og andre gjenstander hos operatgren

- apparatets effektivitet i arbeid

Alle personer som jobber med idriftsetting, betjening, vedlikehold og repara-
sjon av apparatet, skal

- veere tilsvarende kvalifisert

- hakjennskap til sveising

- halest hele bruksanvisningen og fglge denne

Bruksanvisningen skal alltid oppbevares der apparatet er i bruk. | tillegg til
bruksanvisningen skal ogsa generelle og lokale regler om ulykkesforebygging
og miljg folges.

Alle sikkerhets- og fareanvisninger pa apparatet skal
- holdes i lesbar stand

- ikke skades

- ikke fiernes

- ikke tildekkes, males over eller gjares usynlige

Du finner informasjon om plasseringen av sikkerhets- og fareanvisninger pa
apparatet i kapittelet "Generelt" i bruksanvisningen til apparatet.

Feil som kan redusere sikkerheten, ma utbedres fgr apparatet slas pa.

Det gjelder sikkerheten din!
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Forskriftsmessig
bruk

Omgivelsesbe-
tingelser

Operatgrens for-
pliktelser

Personalets for-
pliktelser
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Apparatet skal utelukkende brukes til arbeider i henhold til forskriftsmessig
bruk.

Apparatet skal utelukkende brukes til sveiseprosessene som star oppfart pa
effektskiltet. Annen bruk eller bruk som gar ut over dette, gjelder som ikke-for-
skriftsmessig. Produsentens garanti gjelder ikke for skader som oppstar ved
ikke-forskriftsmessig bruk.

Med til forskriftsmessig bruk regnes ogsa

- at hele bruksanvisningen leses og at alle henvisninger i den fglges
- atalle sikkerhets- og fareanvisninger leses og folges

- at kontrollarbeid og vedlikeholdsarbeid overholdes

Apparatet er konstruert for bruk innen industri og anlegg. Produsentens garan-
ti gjelder ikke for skader som er oppstatt ved bruk pa boligomrade.
Produsenten tar heller ikke ansvar for feil eller manglende arbeidsresultat.

Bruk eller oppbevaring av apparatet utenfor angitt omrade gjelder som ikke-
forskriftsmessig. Produsentens garanti gjelder ikke for skader som oppstar
ved ikke-forskriftsmessig bruk.

Lufttemperatur i omgivelsen:
- ved bruk: -10 °C til + 40 °C (14 °F til 104 °F)
- ved transport og oppbevaring: -20 °C til + +55 °C (-4 °F til 131 °F)

Relativ luftfuktighet:
- inntil 50 % ved 40 °C (104 °F)
- inntil 90 % ved 20 °C (68 °F)

Omgivelsesluft: fri for stav, syrer, korrosive gasser eller substanser osv.
Heyde over havet: inntil 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Operataren er forpliktet til & s@rge for at apparatet bare brukes av personer

som

- erfortrolige med de grunnleggende forskriftene om arbeidssikkerhet og
ulykkesforbygging og har fatt oppleering i handteringen av apparatet

- har lest og forstatt denne bruksanvisningen, spesielt kapittelet "Sikker-
hetsforskrifter”, og har underskrevet pa dette

- erutdannet i henhold til kravene til arbeidsresultatet

Kontroller jevnlig at personalet arbeider sikkerhetsbevist.

Alle personer som har fatt i oppgave a utfgre arbeider pa apparatet, er for ar-

beidet pabegynnes forpliktet til &

- felge de grunnleggende forskriftene om arbeidssikkerhet og ulykkesfore-
bygging

- lesedenne bruksanvisningen, spesielt kapittelet "Sikkerhetsforskrifter" og
skrive under pa at de har forstatt og fglger denne

Fer arbeidsplassen forlates, ma personalet forsikre seg om at det ikke kan
oppsta skader pa personer eller materiell.



Verneutstyr

Fare pa grunn av
skadelige gasser
og damper

Ved sveising er du utsatt for mange farer, som for eksempel:

- sprutende gnister, varme, flyvende metalldeler

- gye- og hudskadelig lysbuestraling

- skadelige elektromagnetiske felt som er livsfarlige for personer med pa-
cemaker

- elektrisk fare pa grunn av sveisestrgm

- gkt stgybelastning

- skadelige sveisergyk og gasser

Personer som under sveiseprosessen arbeider pa arbeidsemnet, ma baere
egnet verneutstyr med fglgende egenskaper:

- vanskelig antennelig

- isolerende og tort

- heldekkende, uskadd og i god stand

- vernehjelm

- bukse uten oppbrett

Som verneutstyr regnes blant annet:

- Beskyttelse av gyne og ansikt med beskyttelsesvisir med forskriftsmessig
filterinnsats mot UV-straling, varme og gnister.

- Bak visiret brukes forskriftsmessige vernebriller med sidebeskyttelse.

- Faste sko som isolerer ogsa ved fuktighet.

- Vernehansker (elektrisk isolering, varmebeskyttelse).

- Bruk harselvern for & redusere stgybelastningen og beskytte arene.

Personer, spesielt barn, skal holdes unna under bruk av apparatene og svei-

seprosessen. Hvis det likevel oppholder seg personer i naerheten

- ma disse informeres om alle farene (blendingsfare fra lysbuen, fare for
skade pa grunn av sprutende gnister, helsefarlig sveisergyk, steybelast-
ning, mulig fare pga. nett- og sveisestrgm)

- ma egnet beskyttelsesutstyr stilles til radighet eller

- egnet beskyttelsesvegg eller -forheng monteres

Reyken som oppstar under sveising inneholder helseskadelige gasser og
damper.

Sveisergyken inneholder substanser som i enkelte tilfeller kan fare til foster-
skader og kreft.

Hold hodet unna sveisergyk og gasser.

Reyken og de skadelige gassene
- skal ikke pustes inn
- suges ut av arbeidsomradet med egnede midler

Sarg for tilstrekkelig tilfgrsel av frisk luft — gjennomstremningen ma veere pa
minst 20 m3/time.

Bruk andedrettsmaske med lufttiffersel ved manglende lufting.

Steng ventilen pa beskyttelsesgassflasken eller hovedgasstilfgrselen nar du
ikke sveiser.

Hvis du er usikker pad om oppsugingseffekten er god nok, sammenligner du de
malte skadestoff-utslippsverdiene med tillatte grenseverdier.
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Fare pa grunn av
sveisestrom

Vagabonderende
sveisestrommer
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Folgende komponenter er blant annet avgjgrende for hvor skadelig sveisergy-
ken er:

- metallene som brukes til arbeidsemnet

- elektrodene

beleggingene

rengjeringsmidler, fettfjerner og lignende

Ta derfor hensyn til databladene om materialsikkerhet og produsentopplysnin-
gene for de nevnte komponentene.

Hold antennelige damper (f.eks. Igsemiddeldamp) unna stralingsomradet til
lysbuen.

Elektrisk stgt er i prinsippet livsfarlig og kan veere dadelig.

Ta ikke pa spenningsfgrende deler inni og utenpa apparatet.

Pa MIG/MAG- og TIG-sveising er ogsa sveisetraden, tradspolen, materullene
og alle metalldeler som star i forbindelse med sveisetraden, spenningsfaren-
de.

Sett alltid tradmateren pa et tilstrekkelig isolert underlag eller bruk en egnet,
isolerende tradmaterfatning.

Sarg for tilstrekkelig isolerende, tart underlag eller dekke for & beskytte perso-
ner med hensyn til jordings- eller massepotensial. Underlaget eller dekket ma
dekke hele omradet mellom kroppen og jordings- eller massepotensial.

Alle kabler og ledninger ma veere fastmontert, uskadd, isolert og tilstrekkelig
dimensjonert. Bytt Igse forbindelser, svidde, skadde eller underdimensjonerte
kabler og ledninger umiddelbart.

Slyng ikke kabler eller ledninger rundt kroppen eller kroppsdeler.

Sveiseelektroden (stavelektrode, Wolframelektrode, sveisetrad ...)
- ma aldri dykkes i vaeske
- ma aldri bergres nar stramkilden er slatt pa

Mellom sveiseelektroden fra to sveiseapparater kan det for eksempel oppsta
dobbel tomgangsspenning pa et sveiseapparat. Hvis potensialene til begge
elektrodene bergres samtidig, kan det medfare livsfare.

|||—/l

Sla av apparater som ikke er i bruk.

Hvis de fglgende anvisningene ikke fglges, kan det oppsta vagabonderende
sveisestreammer som kan forarsake felgende:

- brannfare

- overoppheting av komponenter som er i kontakt med arbeidsemnet

- skader pa jordledere

- skader pa apparatet og andre elektriske innretninger

Sarg for en fast forbindelse mellom arbeidsemnet og festeklemmen.

Fest festeklemmen sa naerme stedet som skal sveises som mulig.

Pass pa at apparatet settes opp med tilstrekkelig isolering mot gulvet dersom
det har elektrisk ledningsevne.

Ta hensyn til felgende ved bruk av stremfordelere, dobbelthode-opptak osv:
Ogsa elektroden til sveisepistolen / elektrodeholderen som ikke er i bruk, er
potensialledende. Sgrg for en tilstrekkelig isolerende oppbevaring av svei-
sepistolen / elektrodeholderen som ikke er i bruk.

Ved automatisert MIG/IMAG-bruk ma tradelektroden ledes til tradmateren bare
isolert av sveisetradspole, storspole eller tradspole.



E'I\:\s,?;flszr;:ti raV Apparater i utslippsklasse A:
PP ((‘R)) @ - er bare konstruert for bruk innen industri

kan forarsake ledningsbundede feil og stréalefeil i andre omrader

Apparater i utslippsklasse B:

- oppfyller utslippskravene for bolig- og industriomrader. Dette
gjelder ogsa for boligomrader, der energitilferselen stammer fra
det offentlige lavspenningsnettet.

Klassifisering av EMV-apparater i henhold til effektskilt eller tekniske
data.

EMV-tiltak

| spesielle tilfeller kan bruksomradet pavirkes selv om de standardiserte ut-

(((.’)) slipps-grenseverdiene overholdes (f.eks. hvis det finnes gmfintlige apparater
eller oppstillingsplassen er i naerheten av radio- eller fiernsynsmottakere).

| slike tilfeller er operataren forpliktet til & iverksette tilpassede tiltak for & opp-

heve feilen.

Kontroller og vurder interferensstabiliteten til innretninger i apparatets omgi-
velser i henhold til nasjonale og internasjonale bestemmelser. Eksempler pa
innretninger som kan bli pavirket av apparatet:

- sikkerhetsinnretninger

- nett-, signal- og dataoverfagringsledninger

- IKT-innretninger

- innretninger for maling og kalibrering

Stattende tiltak for & unngd EMV-problemer:
1. Nettforsyning
- Dersom det oppstar elektromagnetisk interferens tross forskriftsmes-
sig streamnettilkobling, ma det iverksettes ekstra tiltak (f.eks. bruk av
egnet nettfilter).

2. Sveiseledninger
- ma holdes sa korte som mulig
- malegges sa tett sammen som mulig (ogsa for & unnga EMF-proble-
mer)
- ma forlegges langt borte fra andre ledninger

3. Potensialutligning

4. Jording av arbeidsemnet
- Hvis ngdvendig, ma det opprettes jordforbindelse over egnede kon-
densatorer.

5. Avskjerming, hvis ngdvendig
- andre innretninger i omgivelsen avskjermes
- hele sveiseinstallasjonen avskjermes

EMF-tiltak

Elektromagnetiske felt kan forarsake helseskader som enna ikke er kjent:

- pavirkning pa helsen til personer i naerheten, f.eks. beerere av pacemake-

{L. re og hegreapparat

- baerere av pacemaker ma radfgre seg med legen sin far de oppholder seg
i neerheten av apparatet og sveiseprosessen

- av sikkerhetsgrunner ma avstanden mellom sveisekabler og sveiserens
hode/kropp holdes sa stor som mulig

- beer ikke sveisekable og slangepakke over skulderen og vikle dem ikke
rundt kroppen eller kroppsdeler
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Spesielle fareste-
der

Sikkerhetstiltak
ved normal drift
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.

Grip ikke inn i roterende tannhjul pa traddrivverket eller i roterende drivverks-
deler.

Deksler og sidedeler skal bare apnes/tas av i forbindelse med vedlikeholds-
0g reparasjonsarbeider.

Hold hender, hér, klaer og verktgy unne bevegelige deler som for eksempel:
- ventilatorer

- tannhjul

- ruller

- aksler

- tradspoler og sveisetrader

Under drift:

- forsikre deg om at alle deksler er lukket og alle sidedeler er forskriftsmes-
sig montert

- hold alle deksler og sidedeler lukket

Det er gkt fare for skader nar sveisetraden kommer ut av sveisepistolen (gjen-
nomboring av handen, skader pa ansikt og gyne). Hold derfor alltid sveisepis-
tolen bort fra kroppen (apparat med tradmater).

it
®

Hold derfor alltid sveisepistolen bort fra kroppen (apparat med tradmater) og
bruk egnede sveisebiriller.

Tl @,

Ta ikke pa arbeidsemnet under og etter sveising, fare for forbrenning.

Det kan Igsne biter av arbeidsemnet mens det avkjgles. Bruk derfor forskrifts-
messig verneutstyr ogsa ved etterarbeid pa arbeidsemnet og pass pa tilstrek-
kelig beskyttelse av andre personer.

La sveisepistol og andre utstyrskomponenter med hay driftstemperatur avkjg-
les fgr du arbeider pa dem.

o)

| brann- og eksplosjonsfarlige rom gjelder spesielle forskrifter
- ta hensyn til nasjonale og internasjonale bestemmelser.

e
ce o
> oo
-e o
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Fare for forbrenning pa grunn av lekkende kjalemiddel. Sla av kjgleapparatet
for tilkobling av vanntilfgrsel eller vannavigp.

Bruk bare apparatet nar alle sikkerhetsinnretninger fungerer som de skal. Hvis
ikke sikkerhetsinnretningene fungerer ordentlig, er det fare for

- operatgrs eller tredjepersons liv og helse

- materielle skader pa apparat og andre gjenstander hos operatgren

- apparatets effektivitet i arbeid

Reparer sikkerhetsinnretninger som ikke fungerer ordentlig, far apparatet slas
pa.

Unnga eller sett aldri sikkerhetsinnretningene ut av drift.

Forsikre deg om at ingen er i fare fgr du slar pa apparatet.
- Kontroller apparatet for synlige skader og sjekk at sikkerhetsinnretninge-
ne fungerer minst en gang i uka.

- Kun originalt kjglemiddel fra produsenten er egnet for bruk med vare ap-
parater pa grunn av sine egenskaper (elektrisk ledningsevne, frostbeskyt-
telse, materialkompatibilitet, brennbarhet osv.).

- Bruk kun originalt kjglemiddel fra produsenten.



Anleggskjoling

Idriftsetting, ved-
likehold og repa-
rasjon

Bland ikke originalt kjglemiddel fra produsenten med andre kjglemidler.

Dersom bruk av annet kjglemiddel fgrer til skader, tar produsenten ikke
noe ansvar for dette og alle garantikrav slettes.

Kjglemiddelet kan under bestemte betingelser antenne. Kjglemiddelet
skal bare transporteres i original beholder og holdes unna tennkilder.

Gammelt kjglemiddel avhendiges i henhold til nasjonale og internasjonale
forskrifter. Du far tak i et sikkerhetsdatablad ved a ta kontakt med service-
verkstedet eller pa produsentens hjemmeside.

Kontroller kjglemiddelnivaet fgr du begynner & sveise og mens anlegget
fortsatt er kaldt.

Fronius sveisepistoler skal i prinsippet brukes sammen med Fronius kjgleap-
parater og Fronius kjglemiddel.

Ved bruk med andre kjglesystemer tar produsenten ikke noe ansvar for ska-
der som kan oppsta som fglge av dette.

MERK: Utilstrekkelig kjgling kan forarsake materielle skader. Bruk
aldri sveisesystemet uten tilstrekkelig kjgling. Produsenten tar ikke
noe ansvar for skader som har oppstatt som felge av utilstrekkelig
kjoling.

Far hver gang sveisesystemet tas i bruk, skal kjglemiddeltilfarselen, kjglemid-
delets renhet og differansetrykket i kjglemiddelnettet kontrolleres.

FORSIKTIG! Fare for forbrenning pa grunn av varmt kjglemiddel. Kontroller bare
kjglemiddelet nar det er avkjalt.

Minstekrav for tilkobling av en Froni-  Anbefalt kvalitet pa kjglemiddel fra an-
ussveisepistol til kjgleapparat fra an- dre produsenter:

dre produsenter: - pH-verdi 7 til 8
- Trykk 3 til 5 bar - Hardhetsgrad D maks. 5 °dH
- Grovfilter 10 um maskevidde - Klorid maks. 20 mg/I
- Gjennomstrgmning minst 1 liter/ -  Nitrat maks. 10 mg/l
minutt - Sulfat maks. 80 mg/I
- Tilbakefgringstemperatur maks. -  Elektrisk ledningsevne
70 °C 100 til 150 puS/em
- Forvarmetemperatur minst 10 °C -  Tilsetninger mot korrosjon og

Ved bruk av deler fra andre produsenter er det ikke sikkert at de er konstruert
og produsert i henhold til kravene og sikkerhetsforskriftene.

bakteriedannelse

Bruk bare originale reserve- og forbruksdeler (gjelder ogsa for normde-
ler).

Foreta ingen endringer, pa- eller ombygginger pa apparatet uten tillatelse
fra produsenten.

Komponenter som ikke er i teknisk feilfri stand, ma byttes ut umiddelbart.
Oppgi ngyaktig betegnelse og delenummer iht. reservedelslisten, samt
serienummeret til apparatet.

Skruene pa huset fungerer som jordingsforbindelse for delene pa huset.
Bruk alltid riktig antall originale skruer med det oppgitte dreiemomentet pa hu-

set.
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Avhending

Kast ikke apparatet i vanlig restavfall. | henhold til det europeiske radsdirekti-
vet for elektro- og elektronikkavfall og nasjonale lover skal gammelt elektro-
verktgy samles inn og gjenvinnes pa en miljgvennlig mate. Forsikre deg om at
du kan levere tilbake ditt brukte apparat hos forhandleren eller ta kontakt med
et lokalt gjenvinningsanlegg for naermere informasjon. Dersom dette EU-di-
rektivet ikke folges, kan det ha negativ virkning pa miljget og helsen din!

| 3¢

Sikkerhetsmer-

. Apparater med CE-merking oppfyller de grunnleggende kravene i retningslin-
king : . . .

jene for lavspenning og elektromagnetisk kompatibilitet (f.eks. relevante pro-
duktstandarder i standard EN 60 974).

Fronius International GmbH erklaerer herved at apparatet samsvarer med di-
rektiv 2014/53/EU. Du finner hele EU-samsvarserklzeringen pa fglgende Inter-
nett-adresse: http://www.fronius.com

Apparater som er merket med CSA-kontrolimerke oppfyller kravene i relevan-

@@ te standarder i Canada og USA.

Opphavsrett

Tekst og bilder fyller de tekniske kravene pa tidspunktet for trykking. Med for-
behold om endringer. Innholdet i bruksanvisningen gir ingen rett til krav fra kja-
per. Vi er takknemlige for forbedringsforslag og henvisninger om feil i
bruksanvisningen.

© Produsenten har opphavsretten til denne bruksanvisningen.
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Guvenlik kurallari

Giivenlik
talimatlar
aciklamasi

Genel

TEHLIKE! Dogrudan tehdit olusturan bir tehlikeyi ifade eder. Bu tehlike

Onlenmedigi takdirde 6lim ya da ciddi yaralanma meydana gelir.

UYARI! Tehlikeli olusturmasi muhtemel bir durumu ifade eder. Bu tehlike
onlenmedigi takdirde 6lim ve ciddi yaralanma meydana gelebilir.

takdirde hafif ya da kiguk ¢apli yaralanmalar ve maddi kayiplar meydana
gelebilir.

NOT! Yapilan islemin sonuglarini etkileyebilecek olasiliklari ve ekipmanda

ﬁ DIKKAT! Zarar vermesi muhtemel bir durumu ifade eder. Bu tehlike 6nlenmedigi
f meydana gelebilecek olasi hasarlari ifade eder.

ONEMLI! Uygulamaya yénelik ipuglarini ve diger 6nemli bilgileri ifade eder. Zarar verici ya
da tehlikeli bir durum igin bir ikaz s6zcugu yoktur.

"Guvenlik kurallar" boéliminde yer alan sembollerden birini gérdigunuzde ¢ok dikkatli
olmaniz gerekir.

Cihaz, ginimiz teknolojisine ve gecerliligi kabul edilmis diizenlemelere
I!ﬂJ uygun olarak dretilmistir. Bununla birlikte hatali ya da amag disi kullanimda;
L J - operatoriin ya da tGglncu kisilerin hayatlari,

- cihaz ve igletme sahibinin maddi varliklari,

- cihazla verimli galisma acgisindan tehlike mevcuttur.

Cihazin devreye alinmasi, kullaniimasi, bakimi ve onarimi ile gérevli kisilerin,

- gerekli yetkinlige sahip olmasi,

- kaynak bilgisine sahip olmasi ve

- bu kullanim kilavuzunu eksiksiz bir sekilde okuyarak tam olarak
uygulamasi zorunludur.

Kullanim kilavuzu, stirekli olarak cihazin kullanildigi yerde muhafaza
edilmelidir. Kullanim kilavuzuna ek olarak, kazalari énlemeye ve ¢evrenin
korunmasina yonelik genel ve yerel dizenlemelere de uyulmasi zorunludur.

Cihaz Gizerindeki tim glivenlik ve tehlike notlari,

- okunur durumda bulunacak

- zarar verilmeyecek

- yerinden ¢ikartiimayacak

- Uzeri kapatilamayacak, lzerine herhangi bir sey yapistiriimayacak ya da
Uzeri boyanmayacaktir.

Cihaz Uzerinde bulunan guvenlik ve tehlike talimatlarinin yerleri igin
cihazinizin kullanim kilavuzunun "Genel bilgi" bélimune bakin.
Guvenligi etkileyebilecek arizalari cihazi devreye almadan dnce ortadan
kaldirin.

S6z konusu olan sizin giivenliginiz!
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Amaca uygun
kullanim

Ortam kosullan

isletme sahibinin
yukiimliilukleri

Personelin
yukiimliilikleri
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Cihaz yalnizca kullanim amacina uygun igler igin kullaniimahdir.

Cihaz yalnizca anma degerleri plakasinda belirtilen kaynak yontemleri igin
tasarlanmistir.

Bagka turll ya da bu ¢ergevenin disina ¢ikan kullanimlar, kullanim amacina
uygun olarak kabul edilmez. Bu tirden kullanimlardan dogan hasarlardan
Uretici sorumlu degildir.

Amaca uygun kullanim kapsamina su hususlar da dahildir:

- kullanim kilavuzundaki tum bilgi notlarinin tam olarak okunmasi ve tatbik
edilmesi

- tum glvenlik ve tehlike notlarinin tam olarak okunmasi ve tatbik edilmesi

- denetim ve bakim iglerinin yapiimasi.

Cihaz, endustri ve ticaret alaninda kullanilmak tzere tasarlanmistir. Yagsam
alaninda kullanimdan kaynaklanan zararlardan Uretici sorumlu tutulamaz.
Kusurlu ya da hatali is sonuglari dolayisiyla tretici higbir sorumluluk kabul
etmez.

Cihazin belirtilen alanlar disinda galistiriimasi ya da depolanmasi da amag
disi kullanim olarak degerlendirilir. Bu tlirden kullanimlardan dogan
hasarlardan uretici sorumlu degildir.

Ortam havasinin sicakhk arahgi:
- igletme esnasinda: -10°Cila+40°C (14 °Fila104 ° F)
- tasima ve depolama esnasinda: -20 ° Cila+55° C (-4 ° Fila 131 ° F)

Bagil hava nemi:
- 40°C'de (104 ° F) % 50
- 20° C'de (68 ° F) % 90'a kadar

Ortam havasi: tozdan, asitlerden, asindirici gazlardan ya da kimyasal
maddelerden vb. arindiriimig olmalidir
Deniz seviyesinden yukseklik: en fazla 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Sadece

- is glvenligi ve kazalari 6nleme konusunda temel kurallara asina ve
cihazin kullanimi konusunda egitilmis,

- bu kullanim kilavuzunu, 6zellikle "Guvenlik kurallar" bolimund okumus,
anlamis ve bunu imzasiyla onaylamisg,

- taleplere uygun is sonuglari konusunda egitimli kisilerin cihaz lzerinde
galismasi isletme sahibinin yikumlulagua altindadir.

Personelin glvenlik bilinciyle ¢alisip calismadigi dizenli araliklarla kontrol
edilmelidir.

Cihazda galismakla yikimli tim kisiler, calisma 6ncesinde

- is glvenligi ve kazalari 6nleme konusunda temel kurallara uymakla

- bu kullanim kilavuzunu, 6zellikle "Guivenlik kurallari" bolimina ve uyari
notlarini okumakla ve bunlari anladiklarini ve uyguladiklarini imza ile
onaylamakla mukelleftir.

isyerini terk etmeden énce, kimse yokken dahi can ve mal kayiplarinin
olusmayacagindan emin olun.



Kendini koruma
ve c¢alisanlarin
korunmasi

Zararh gazlar ve
buharlardan
kaynaklanan
tehlike

Kaynak esnasinda ¢ok sayida tehlike olusur, érn.:

- Kivileim, etrafa sacgilan sicak metal pargalar

- gOzlere ve deriye zarar veren ark 1ginimi

- kalp pili taglyan kisiler i¢in hayati tehlike anlamina gelen tehlikeli
elektromanyetik alanlar

- sebeke ve kaynak akimi nedeniyle elektrik kazalari

- artan gurdltd kirliligi

- zararl kaynak dumani ve gazlar

Kaynak islemi esnasinda is parcasi tUzerinde galisan kisiler, asagida belirtilen
Ozelliklere sahip uygun koruyucu giysiler kullanmaldir:

- aleve dayanikli

- yalitici ve kuru

- tum bedeni kaplayan, hasar gdrmemis ve iyi durumda

- Koruyucu kask

- pacgasiz pantolon

Koruyucu giyinme ayrica sunlari igerir:

- Uygun filtre iceren koruyucu siperlik vasitasiyla gozleri ve yiziu UV
Isinlarina, 1siya ve kivilcima karsi koruyun.

- Koruyucu siperlik gerisinde kenar korumasi olan uygun bir koruyucu
g6zluk takin.

- Saglam, islak yuzeylerde bile yalitim saglayan ayakkabi giyin.

- Elleri uygun eldivenlerle koruyun (elektrik yalitimi, i1sidan koruma).

- GUrdltt maruziyet dizeyini azaltmak ve yaralanmalardan korunmak igin
kulaklik takin.

insanlari, dzellikle gocuklari, cihazlarin igletimi ve kaynak prosesi esnasinda

uzak tutun. Buna ragmen etrafta insanlar bulundugu takdirde

- ortaya gikabilecek tehlikeler konusunda (ark nedeniyle parlama, kivilcim,
saglhga zararl kaynak dumani, gurultd kirliligi nedeniyle yaralanma
tehlikesi, sebeke ya da kaynak akimi nedeniyle olasi kazalar vb.) bu
kisileri bilgilendirin,

- uygun korunma araglari bulundurun ya da

- uygun koruyucu duvarlar ve perdeler insa edin.

Kaynak esnasinda ortaya ¢ikan duman sagliga zararli gazlar ve buharlar
icerir.

Kaynak dumani dogum kusurlarina ve kansere yol agabilecek kimyasal
maddeler igerir.

Basinizi ortaya ¢ikan kaynak dumanindan ve gazlardan uzak tutun.

Ortaya ¢ikan duman ve zararl gazlari
- solumayin
- uygun araclarla calisma alanindan tahliye edin.

Yeterli 6l¢clide temiz hava girisi saglayin; havalandirma orani saatte en az 20
m?3 olmali

Yetersiz havalandirma durumunda, hava girisi olan solunum koruyucu maske
kullanin.

Kaynak yapilmadigi takdirde, koruyucu gaz tipUnun vanasini veya ana gaz
beslemesini kapatin.

Emis guictintin yeterli olup olmadidi konusunda belirsizlik varsa, dlgtilen zararl
madde emisyon degerlerini izin verilen sinir degerlerle karsilastirin.
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Sebeke ve kaynak
akimi nedeniyle
tehlikeler

Kagak kaynak
akimlan
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Asagidaki bilesenler digerlerine nazaran kaynak dumaninin zararlilik
derecesinden sorumludur:

- |s parcasi igin teskil edilen metaller

Elektrotlar

Yuzey kaplamalari

Temizleyiciler, yag gidericiler ve benzerleri

Bu nedenle listelenen bilesenlere iligkin uygun malzeme guvenligi veri
sayfalarini ve Uretici verilerini g6z 6niinde bulundurun.

Alev alabilir buharlar (6rn. solvent buharlar) arkin isinin alanindan uzak
tutun.

Elektrik carpmasi ¢ok tehlikelidir ve oldirici olabilir.

Cihazin icindeki ve disindaki gerilim altinda bulunan parcalara dokunmayin.

MIG/MAG ve TIG kaynaginda, kaynak teli, tel makarasi, tahrik makaralari ve
kaynak teli ile baglantili olan tim metal parcalar da gerilim altinda bulunur.
Tel sirme Unitesini daima yeterli sekilde yalitilmis alt zemine yerlestirin ya da
uygun, yalitiimis tel sirme Unitesi girisi kullanin.

Kisisel korunma ve ¢alisanlarin korunmasi igin toprak ya da toprak potansiyeli
karsisinda bulunan yeterli sekilde yalitiimis, kuru altlik ya da kapak saglayin.
Altlik ya da kapak, tim bolgeyi gévde ve toprak ya da toprak potansiyeli
arasinda tamamen kaplamalidir.

Tam kablo ve iletim hatlari siki, hasarsiz, izole edilmig ve yeterli dlgulere sahip
olmaldir. Gevsek baglantilari, yanik, hasar gérmis ya da yetersiz olgllere
sahip kablolari ve iletim hatlarini derhal yenileyin.

Kablolari ya da iletim hatlarini ne gévde ne de gévde parcalari etrafina
dolamayin.

Kaynak elektrotu (6rtull elektrot, tungsten elektrot, kaynak teli, ...)
- sogutmak i¢in asla sivi igcine daldirmayin
- devrede bulunan gug¢ kaynagina asla temas etmeyin.

iki kaynak cihazinin kaynak elektrotlari arasinda, érnegin bir kaynak cihazinin
iki kat bosta calisma gerilimi ortaya cikabilir. Her iki elektrot potansiyeline ayni
anda temas edince muhtemelen hayati tehlikeye neden olabilir.

|||—/l

Kullanilan cihazlari devreden gikarmayin.

Asagida belirtilen uyarilar dikkate alinmazsa, kagak kaynak akimi olugsmasi
mumkuandtr, bu akimlar asagidakilere neden olabilir:

- Yangin tehlikesi

- g pargasina bagh olan yapi pargalarinin asiri isinmasi

- Koruyucu iletkenlerin tahrip olmasi

- Cihazin ve diger elektrik tesisatinin hasar gérmesi

is pargasi klemensinin is parcasina saglam sekilde baglanmasini saglayin.

is parcasi klemensini, kaynak yapilacak yere miimkiin oldugunca yakin
sekilde sabitleyin.

Elektrigi ileten zeminde, yeterli izolasyona sahip cihazi zemine yerlestirin.




EMU cihaz
siniflan

EMU ile ilgili
onlemler

Akim béllcd, cift bashkl yuva vb. kullaniminda, asagidakilere dikkat edin:
Kullanilmayan torg / elektrot tutucu elektrotu bile gerilim tasir. Kullanilmayan
torg / elektrot tutucu icin yeterli dizeyde yalitilmis bir depolama alani saglayin.

(R

Otomatik MIG/MAG uygulamalarinda, tel siirme igin sadece kaynak teli
ficisindan, biiyilk makaradan ya da tel makarasindan izole edilen kaynak teli
surdn.

Emisyon sinifi A olan cihazlar:
((R)) @ @ - yalnizca sanayi bolgelerinde kullanim igin uygundur

- bunun disindaki bolgelerde performansi etkileyen ve tahrip
edici arizalara yol agabilir.

Emisyon sinifi B olan cihazlar:

- yerlesim ve sanayi bolgeleri igin 6ngoérilen emisyon sartlarini
saglarlar. Bu durum enerjinin umumi bir algak gerilim
sebekesinden temin edildigi yerlesim bolgeleri igin de gegerlidir.

Anma degerleri plakasina ya da teknik ézelliklere uygun EMU cihaz
sinifi.

Bazi 6zel durumlarda normlarda belirtilen emisyon sinir degerleri
asiimamasina ragmen 6ngorilen uygulama alanina yonelik bazi etkiler ortaya
ctkabilir (6rn. kurulumun yapildigi yerde hassas cihazlar varsa ya da
kurulumun yapildidi yerin yakinlarinda radyo ya da televizyon alicilari varsa).
Bu tur bir durumda arizanin ortadan kaldiriimasi igin gerekli dnlemleri almak
isletme sahibinin sorumlulugundadir.

Cihazin gevresindeki ekipmanlarin ulusal ve uluslararasi yonetmeliklere
uygunlugunu test edin ve degerlendirin. Cihazdan etkilenebilecek arizali
ekipmanlara ornekler su sekildedir:

- Guvenlik ekipmanlari

- Sebeke, sinyal ve veri aktarim hatlari

- EDV ve telekominikasyon ekipmanlari

- Olgme ve kalibre etme ekipmanlari

EMU sorunlarini dnleyecek destekleyici tedbirler:
1. Sebeke beslemesi
- Kurallara uygun ag baglantisina ragmen elektromanyetik bozulmalar
ortaya cikarsa, ek tedbirler alin (6rn. uygun sebeke filtresi kullanin).

2. Kaynak hatlarini
- mumkun oldugunca kisa tutun
- birbirine yakin gektirin (ayni zamanda EMF sorunlarini énlemek igin)
- diger hatlardan oldukc¢a uzaga yerlestirin

3. Espotansiyel baglantisi
is parcasini topraklama
- Gerekirse, toprak baglantisini uygun kondansatdrler tizerinden
yapin.
5. Gerekirse perdeleme

- Ortamdaki diger ekipmanlari perdeleyin
- Komple kaynak donanimini perdeleyin
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EMA ile ilgili
onlemler

Ozel tehlike
noktalar
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Elektromanyetik alanlar sebebi hentiz bilinmeyen saglik sorunlarina neden

olabilirler,

- Yakinda bulunan kigilerin saghgi Gzerinde etkiler, érn. kalp pili ve isitme
cihazlari tagiyanlar

- Kalp pili tastyan kisiler, cihazin ve kaynak prosesinin hemen yakininda
durmadan 6nce, doktorundan tavsiye almalidir

- Kaynak kablolari ve torcun baslk/gévde kisimlari arasindaki mesafe
glvenlik nedeniyle mimkin oldugunca buyuk tutulmahdir

- Kaynak kablosunu ve hortum paketlerini sirtinizda tagimayin ve vicut ve
vicut pargalari etrafina sarmayin

Tel tahrik motorunun dénen dislilerini ya da dénen tahrik parcalarini tutmayin.
Kapaklar ve yan parcalar sadece bakim ve onarim ¢alismasi esnasinda
acilabilir / uzaklastirilabilir.

Elleri, saclari, giysi parcalarini ve aletleri hareketli par¢alardan uzak tutun,
ornegin:

- Vantilatorler

- Digliler

- Makaralar

- Akslar

- Tel makaralari ve kaynak dikigleri

Calisma esnasinda

- Tdm kapaklarin kapali ve tim kenar pargalarinin dizenli sekilde monte
edildiginden emin olun.

- Butun kapaklar ve kenar parcgalari kapali halde tutulmahdir.

Torgtan kaynak teli sizintisi yiiksek yaralanma riski anlamina gelir (elin
delinmesi, yizin ve gdzlerin yaralanmasi, ...).

Bu nedenle, torcu viicudunuzdan uzak tutun (tel sirmeli cihazlar) ve koruyucu
bir gézIUk kullanin.

%issis: 3

]

Kaynak esnasinda ve kaynaktan sonra is parcasina dokunmayin - yanma
tehlikesi.

Soguyan is pargalarindan curuf dokulebilir. Bu nedenle is pargasini diizeltme
calismasinda dahi uygun koruyucu ekipman takin ve diger kisilerin yeterli
sekilde korunmasini saglayin.

Yuksek ¢alisma sicakhdi olan torg ve diger donanim parcalarini Uzerinde
calismadan 6nce sogumasini saglayin.

o)

Yangin ve patlama tehlikesi olan yerlerde 6zel kurallar gecerlidir
- ilgili ulusal ve uluslararasi hukumlere riayet edin.

>o o
>oo
> oo
>e o

Kagak sogutucu madde nedeniyle yanik tehlikesi. ileri ve geri su akisl igin
baglantilari tanimlamadan dnce, sogutma Unitesini devre digi birakin.



Normal igletim
durumunda
glivenlik
onlemleri

Tesis sogutmasi

Cihazi, tim koruma tertibatlarinin tam olarak iglevlerini yerine getirdiklerinden
emin olduktan sonra calistirin. Koruma tertibatlarinin tam olarak islevlerini
yerine getirmemesi durumunda

- Operatdriin ya da Ugtincu kisilerin hayatlari,

- cihaz ve isletme sahibinin maddi varliklari

- cihazla verimli galisma agisindan tehlike mevcuttur.

Cihazi devreye almadan 6nce tam fonksiyonlu olmayan givenlik
donanimlarini onarin.

Koruma tertibatlarini asla baypas etmeyin ya da devre disi birakmayin.

Cihazi devreye almadan dnce kimsenin risk altinda olmadigindan emin olun.
- Cihazi en azindan haftada bir defa, disaridan fark edilebilir hasarlar ve
glvenlik donanimlarinin fonksiyonelligi agisindan kontrol edin.

- Cihazlarimizda kullaniimak tzere 6zellikleri nedeniyle (elektriksel
iletkenlik, donmaya karsi koruma, malzeme uygunlugu, yanabilirlik, ...)
sadece Ureticinin orijinal sogutma maddesi uygundur.

- Sadece Ureticinin uygun orijinal sogutma maddesini kullanin.

- Ureticinin orijinal sogutma maddesini diger sogutucu maddelerle
karistirmayin.

- Baska sogutucu madde kullanimi esnasinda hasarlar ortaya cikarsa,
Uretici bundan sorumlu tutulamaz ve bu tur durumlarda garanti
gecersizdir.

- Sogutucu madde belirli kogullar altinda yanicidir. Sogutucu maddeyi
sadece kapali orijinal kutusunda tasiyin ve atesleme kaynaklarindan uzak
tutun

- Artik kullanilmayan sodutucu maddeyi ulusal ve uluslararasi kurallara
uygun olarak profesyonel sekilde atiga ¢ikartin. Guvenlik bilgi formunu
servis noktanizdan ya da Ureticinin giris sayfasindan elde edebilirsiniz.

- Sogutulan tesiste her kaynak baslangicindan dnce sogutucu madde
seviyesini kontrol edin.

Fronius torcu daima Fronius sogutma Uniteleri ve Fronius sogutucu madde ile
cahstiriimahdir.

Diger sogutma sistemleri ile yapilan ¢alismalardan dogan hasarlardan Uretici
sorumlu degildir.

NOT! Yetersiz sogutma hasarlara neden olabilir. Kaynak sistemlerini
asla yeterli sogutma olmadan calistirmayin. Yetersiz sogutmadan
kaynaklanan hasarlardan Uretici sorumlu degildir.

Kaynak sistemini devreye alinmasindan dnce daima, sogutucu madde
beslemesi, sogutucu maddenin safligi ve sogutma suyu sebekesinin
diferansiyel basinci kontrol edilir.

DIKKAT! Sicak sogutucu madde nedeniyle yanma tehlikesi. Sogutucu madde
yalnizca sogutulmus durumda kontrol edilmelidir.
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Harici sistemlerde bir Fronius Harici sistemlerde sogutucu
torcunun sogutma Unitesi devresine  maddenin 6nerilen kalitesi:
baglantisi icin minimum gereklilikler: pH degeri 7 ila 8

- Basin¢ 3ila 5 bar - Sertlik D maks. 5 ° dH

- Yakit devresi stizgeci 10 um géz -  Klortir maks. 20 mg/I
bayukltgu - Nitrat maks. 10 mg/l

- Akig orani min. 1 litre/dk - Sdulfat maks. 80 mg/l

- Geri akis sicakhgi maks. 70 ° C -  Elektrik iletkenligi

- Akig sicakhigi min. 10 ° C 100 ila 150 pS/cm

- Korozyon ve bakteri olusumuna
karsi katki maddeleri

Devreye alma,
bakim ve onarim ‘

Disaridan satin alinan pargalarin, strese dayanikl ve guvenlik kosullarini

yerine getirecek sekilde tasarlanmis ve uretilmis oldugu garanti edilmez.

- Yalnizca orijinal yedek parcalar ve sarf malzemeleri kullanin (norm
parcalar dahil).

- Ureticinin onayi olmadan cihaz (zerinde degisiklik, ilave ya da tadilat
yapmayin.

- Kusursuz durumda olmayan yapi pargalarini derhal degistirin.

- Siparis esnasinda yedek parga listesine gore tam adi ve malzeme
numarasini yani sira cihazin seri numarasini belirtin.

Mahfaza vidalari, mahfaza pargalarinin topraklamasi i¢in koruyucu iletken
baglantisini olusturur.

Daima uygun sayida orijinal mahfaza vidasini belirtilen ddnme momenti ile
kullanin.

Atik yonetimi

Bu cihazi evsel atiklarla birlikte atmayin! Eskimig elektrik ve elektronik aletlerle
ilgili Avrupa Birligi Direktifine ve ulusal yasada yapilan degisiklige gore
kullanilmig elektrikli aletler ayri olarak toplanmak ve gevresel koruma
cercevesinde geri kazanima yonlendiriimek zorundadir. Kullaniimis cihazinizi,
saticiniza iade edin ya da yerel ve yetkili bir toplama ve imha etme sistemi
hakkinda bilgi edinin. Bu AB direktifinin g6z ardi edilmesi, gevreniz ve
sagliginiz tzerinde potansiyel bazi etkilerin ortaya ¢cikmasina yol agabilir!

| 3¢

Giivenlik igareti

CE isareti olan cihazlar, algak gerilim ve elektromanyetik uyumluluk
direktiflerinde belirtilen temel kosullari yerine getirir (6rn. EN 60 974 standart
serisinin 6nemli GrGn normlari).

Fronius International GmbH, cihazin 2014/53/EU yonetmeligine uygun
oldugunu agiklar. AB Uygunluk bildiriminin tam metni asagidaki internet
adresinde mevcuttur: http://www.fronius.com

CSA uygunluk isareti ile isaretlenmis cihazlar, Kanada ve ABD igin 6nemli
@@ standartlarin kosullarini yerine getirir.
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Telif hakki

Bu kullanim kilavuzunun telif hakki Ureticiye aittir.

Metin ve resimler, baskinin hazirlandigi tarihte gecerli olan teknik dizeyi
yansitmaktadir. Degisiklik yapma hakki saklidir. Kullanim kilavuzunun iceridi,
alicya higbir hak vermez. lyilestirme nerileri ve kullanim kilavuzundaki
hatalara yonelik bilgilendirmeler icin tesekkur ederiz.
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[paBuna TexHUKn 6e30nacHOCTU

Pa3bsacHeHune
MapKUPOBKU
6e3onacHocTHn

O6Lwue cBegeHus

OMNACHOCTb! Yka3biBaeT Ha HENOCPEACTBEHHYIO U pearibHyl0 ONacHOCTb.

Ecnu ee He npeaoTBpaTUTb, BO3SMOXHblI HECHACTHbIE Clly4an C cepbe3HbIMU
nocneacTteuAMU BnioTb 40 CMepTesibHOro ncxoaa.

NMPEAYNPEXOEHUE! YkasbiBaeT Ha NOTEHLMANBHO OMACHYH CUTYaLMIO.
CyLLecTByeT pMCK HECHACTHOrO Crlydasi C Cepbe3HbIMM NOCNEACTBUAMU BMNSIOTb
[0 CMepTEeNnbHOro ncxoda. HeobxoamMmMo NpyHATL Hagnexalume Mepsbl.

noBpeXxaeHnda nMyLecTea Uuim TpaBMMpoOBaHUA nNepcoHana. Ecnu onacHocTb He
npeaoTBpaTuTb, BOSMOXHO MOJT1yYeHUe JNErknx TpaBm n/vinn He3Ha4nMTensHoe
nospexaeHne nMmyLiecrtea.

YKA3AHMUE! YkasbiBaeT Ha puck NonyvyeHnst 4edeKTHbIX N3aenui un
noBpexaeHns obopygoBaHus.

n OCTOPOXHO! YkasbliBaeT Ha cuTyaLuto, CONPOBOXAAOLLYOCS PUCKOM

BaxHo! Yka3biBaeT Ha pekomeHgauumn no Haanexatien paborte n gpyrme ocobeHHo
nonesHble cBefeHus. He ykasbiBaeT Ha CUTyauuio, CONPOBOXAALLYIOCA PUCKOM
noBpexaeHnsa MMyLLLecTBa U TpaBMUPOBaHKA NepcoHana.

Ecnv Bbl BUanTe ntoboii cumBor, nsobpakeHHoro B pasgene «[paBuna TeXHVKK
GesonacHoCTU», crieqyeT NposiBUTb 0COBY0 OCTOPOXKHOCTD.

[laHHOe yCTPOMCTBO M3roTOBMEHO C UCMOMNb30BAHUEM COBPEMEHHbIX
.ﬂJ TEXHOMNOMMM N C y4eToM 0bLLenpu3HaHHbIX TpeboBaHNA TEXHWUKN
|L J B6esonacHocTn. OgHaKko Npu HenNpaBUlbHOM UK XanaTHOM UCMONb30BaHMU
YCTPONCTBA BO3MOXHO BO3HWKHOBEHME ONAaCHbIX CUTyaLuii:
- yrpoxarwLmx 300pOBbI0 1 XU3HWU onepaTtopa unm TpeTbux nuu;
- BeayLwmx K MOBPEXAEHM0 YCTPONCTBA U APYrMX MaTepmuanbHbiX
LIeHHOCTEeN BnagenbLa;
- Mewawwmx apdHeKTMBHOMY MCNONb30BaHUIO YCTPONCTBA.

Bce nuua, yyacTtsyloLlMe B BBOAE B SKCMIlyaTaumio, aKCnnyataumm u

TEXHMYECKOM OBCNY>KMBAHUWN YCTPOWCTBA, OOSKHbI:

- MMeTb COOTBETCTBYHOLLYIO KBanMdmKaLuio;

- obnagaTtb 3HaHWsIMM B 0GNacTU CBapKU;

- MOJSHOCTbLIO NPOYUTaTh AaHHOE PYKOBOACTBO MO 3KCNyaTaumum U TOYHO
ero cobnoaathb.

OTO pyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumy OIMKHO MOCTOSHHO XPaHUTBCS B MecTe
aKcnnyaTaumm yctponctea. KpoMme MHCTPYKUMIA, MPUBEAEHHbBIX B J@HHOM
PYKOBOZACTBE MO 3KCnyaTaumm, Takke AOMKHbI cobnogatbcsa obLme un
MeCTHbIe NpaBuia NpeaoTBPaLLEeHMS HECHACTHbIX CryYaeB v NpeanucaHns B
06racTu 3aWnThbl OKPYXKaloLLEN cpeapl.
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Hapnexauwee
ncnonb3oBaHue

Okpyxatowme
ycrnoBusi
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Bce npuBeaeHHbIe Ha YCTPOWNCTBE YKasaHWs, OTHOCALLMECS K TEXHUKE
6e30mnacHOCTU, 1 NpeaynpexaeHns Heobxoanmo:

- nopaepXuBaTh B NErko YATAEMOM COCTOSHUM;

- He rnoBpexaarh;

- He yoanare;

- He 3aKpblBaTb, HE 3aKnemBaTb U He 3aKpalLuMBaTh.

PacnonoxeHne MHCTPYKUMIA MO TEXHUKe Be30macHOCTU 1 NpeaynpexaeHunii
06 onacHOCTM Ha yCTPOWCTBE onucaHo B pasgene «O6Lume ceeaeHns»
pykoBoACTBa Mo 3kcnnyaTtauum Bawero yctpoiictsa.

HeucnpaBHOCTU, KOTOPbLIE MOTYT CHU3WUTbL YPOBEHb Be3onacHocTu, crieayeT
YCTPaHUTb [0 BKIOYEHWSI YCTPONCTBA.

910 HeobGXxoaumo ana Bawen 6e3onacHocTU!

[laHHO€e yCTPOMCTBO NpefHa3Ha4YeHo A1 UCMOSIb30BaHUSA TOSBbKO MO
Ha3Ha4YeHuto.

YCTPOWCTBO NpeaHa3HayYeHo UCKMYMTENBHO AN MeToAa CBapku,
yKa3aHHOro Ha 3aBofckon Tabnuuke. MIHoe ncnonb3oBaHue unm
ncnonb3oBaHne, BbIXOAsILLEE 3a PaMK/ NpeayCMOTPEHHOIO B PyKOBOACTBE MO
aKcnnyaTauun, SBrseTcs UCNONb30BaHNEM He MO Ha3HAYeHUIo.
[MponsBoguTenb He HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a MOBPEXAEHUS, BO3HMKAOLLIME
B pe3ynbTaTe Takux HapyLUEeHWUNA.

,D,J'Iﬂ Mcnonb3oBaHUA NO Ha3HAYEHUIO TakKxKe HeO6XOD,VIMOZ

- BHMMaTEIIbHOE NpoYTEHNE U CO6J'IIO,D,€HVI6 BCeX yKa3aH|m7|, npmeeaeHHbIX
B PyKOBOACTBE MO 3Kcnyarauuu,

- BHMMaTEIbHOE NpoYTeEHNE U co6mo,qu|/|e BCeX y|<a3aH|/||7| Mo TeXHUKe
Ge3onacHoOCTU 1 NpeaynpexaeHnin 06 onacHocTy;

- peryngpHoe npoBeAeHWEe MHCNEKTUPOBAHNS U PaboT No TEXHUYECKOMY
obcnyxmBaHuio.

yCTpOIZCTBO npegHa3Ha4yeHo Aand npuMmeHeHna B NpoOMbILLUITIEHHOCTU U Ha
HebonbLUNX npeanpuaTnax. npOI/I3BOD,I/ITeJ'Ib HE HECET OTBETCTBEHHOCTHN 3a
yu.l,ep6, HaHECEHHbIN B pesynbTate NpUuMeHeHnAa 0aHHOro yCTpOVICTBa B
XUnNbIX MOMeELLEeHNAX.

npOMSBODMTeJ‘Ib TakXe He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a
HeyOoBIIeTBOPUTESIIbHbIE UITN HEKAYECTBEHHbIE pe3yribTaTbl pa6OTbI.

Vicnonb3oBaHue unu XpaHeHune yCTpOIZCTBa C HecobntogeHnem npmnBeaeHHbIX
BblLLE Tpe6OBaHVIl7I pacueHnBaeTCA Kak MCnoJjib3oBaHMeE HE Mo Ha3Ha4YeHUIo.
npOl/I3BOD,VITeJ'Ib HE HECET OTBETCTBEHHOCTWM 3a NOBPEXOEHUA, BO3HUKaKLWne
B pe3ylbTaTte Taknx HapyLUEHVIVI.

[ranasoH JonycTUMbIX TeMnepaTyp OKpY>KatoLLero BO3ayxa:

- BO Bpewms akcnnyaTtauum: ot -10 °C go +40 °C (ot 14 °F go 104 °F);

- MpuW TPaHCNOPTUPOBKE U XxpaHeHuu: oT -20°C go +55°C (o1 -4°F go
131°F).

OTHOCUTENbHAsA BMNaXHOCTb BO3ayXa:
- 0o 50 % npu temnepaTtype 40 °C (104 °F).
- 00 90 % npu Temnepatype 20 °C (68 °F).

Okpy>KatoLmii BO3ayxX: HEe COAEPXKMUT MbIfK, KUCIIOT, KOPPO3UOHHbBIX Fa30B Unn
cybcTaHuun n T. 4.
BbicoTa Hag ypoBHeM mopsi: go 2000 m (6561 ft. 8,16 in.).



O6s3aHHOCTH

Bnagenew o6a3yeTcs gonyckatb kK paboTe ¢ yCTPOMCTBOM TOSbKO MK,

snapeneLa KoTopble:

@Q - 03HaKOMIEHbI C OCHOBHbIMU NpeanucaHnsMu B 06rnactu 6e3onacHocTm
’ TpyAa 1 npefoTBpaLLeHmst HeCHaCcTHbIX CIyYyaeB, a Takke
MPOVHCTPYKTUPOBaHbI MO BONpocam 06paLleHUsi ¢ yCTPOUCTBOM;

- 03HaKOMIIeHbl C MONOXEeHNsIMU faHHOro PykoBoACTBa MO aKCniyaTauumm,
1 B YacTHOCTU rnaBbl «[MpaBmna TeXHUKU 6E30NacHOCTMY, MOHAMNN MX 1
noaTBEpPAMIN cOBCTBEHHOPYYHOW NOAMMUCHIO FOTOBHOCTL MX COGNtoaaTh;

- vMetoT ob6pas3oBaHWe, COOTBETCTBYOLLIEE XapaKTepy npearonaraemblix
paborT.

Uepes perynsipHble NPOMEXyTKM BPeMeHW NpoBepsiiiTe cobnogeHne
nepcoHarnom npaBun TEXHUKN GesonacHoCTM Ha paboyem MecTe.

O6s3aHHOCTH .
Bce nuua, npuenekatowmecs kK pabote ¢ yCTPOMCTBOM, Nepes Havyarom
nepcoHana )
paboTbl 065a3yt0TCS:
'—- - cobntogaTtb OCHOBHbIE NpeanvcaHns B obnactu 6esonacHoCcTv Tpyaa m
npefoTBpaLLEHNS HECHACTHbIX CIy4aes;
- MpoYecTb AaHHOe PykoBOACTBO MO 3KCnyaTaumm, U B YaCTHOCTHU, rMaBy
«[lMpaBunna TexHukn 6e3onacHOCTU», U NOATBEPAUTb COOCTBEHHOPYYHOW
MOANMUCBIO UX MOHMMAaHWE U FOTOBHOCTb MX cObMoaaTh.
Mepen Tem kak NOKMHYTb paboyee mecTo, ydéeanTecb B TOM, YTO B Balle
OTCYTCTBME HE MOXET BbITb NPUYMHEH yLLepd noasam nnm obopyaoBaHuio.
Be3sonacHocTb
B npouecce cBapku BO3HUKAOT MHOMOYUCIEHHbIE ONacHble CUTyauun,
oneparopa u i
Hanpuwvep:
OKpYy>KaroLmx )
nioaeii - UCKpeHue, neTswme B pasHble CTOPOHbI YacTuULbl MeTanna;

- BpeaHoe A5id rnas3 U KOXu nanyvyeHune ot CBapO‘-IHOVI ayru;
- onacHoe BO3JenCcTBMe ANEKTPOMarHMTHbIX nonewn, KOTOpble

.
NpeacTaBNSAT Yrpo3y XU3HU AN N1l C KapaMOCTUMYIIATOPOM;
- OMNacHOCTb MopaXeHnsa cBapOYHbIM TOKOM;
=
-wq\

- NoBbILLEHHOE BO3AENCTBUE wyma;
- Bpeﬂ,Hblﬁ CBapoLIHbIIZ AbIM U rasbil.

Nuua, ocylecTBnAKLIME CBAapOYHble paboTbl, AOMKHbI HOCUTL

COOTBETCTBYHOLLYH 3allUTHYIO oaexay, KoTopasd:

\\O” - TPYAHO BOCMNaMeHsieTcs;
- obecneynBaeT U3OMALMIO U CYXOCTb;
- MOKpbIBaeT BCe Tero, He NoBPeXaeHa U HaXOOUTCS B XOPOLLEM
COCTOSIHUM;
- Kacka;

- Optokn 6e3 MaHXeToB.
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OnacHocTb
oTpaBneHus
TOKCUYHbIMU
rasamu n napamm
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K 3awmTHOM ofexae AN CBapku OTHOCATCH Takxke:

- 3awWuuiaroLllmi rmasa v nuuo 3allumTHBIR WKUTOK C COOTBETCTBYIOLLEN
HOopMaMu UIbTPYIOLLLIEN BCTaBKoM OT YO nsnyyeHus, xxapa u
pasneTaroLLMXCSa UCKP;

- 32 3alUTHBIM LLIMTKOM - COOTBETCTBYIOLLIME HOPMaM 3aLLUTHbIE OYKU C
GOKOBbIMM 3aALLMTHEIMU 3rIEMEHTaMU;

- npoyHas obyBb, 3alMLLaloLas TakKe OT CbIpOCTH;

- MpefHasHayvyeHHble ANs 3alMTbl pyK nepyaTtku (C anekTponsonaumen u
3aLUUTON OT NOBbILIEHHBIX TEMMepaTyp);

- cpefcTBa 3aluMTbl OPraHoB criyxa — Ans CHUXKEHUS LUyMOBOIO
BO34ENCTBUS U NS 3allnUTbl OT TPaBM.

He ponyckaiiTe HaxoxaeHUs Apyrux nNuu, npexane Bcero AeTen, B
HenocpencTBeHHOW GrM30CTN OT YCTPONCTBA BO BpeMsl ero aKcnryaTtaumm u
npouecca ceapku. Ecnu, Tem He MeHee, BGNN3M yCTPOMCTBA HaxoaaTcs
noaun, To Heobxoanmo:

- MPOVHCTPYKTUPOBaTb UX 060 BCEX OMACHOCTSAX (OMACHOCTb OCrenyeHust
CBapOYHO Oyroi, oNacHOCTb TPaBM OT UCKPEHWs], BPEAHbIN Anis
3[0POBbS CBAPOYHbIN AbIM, LLIYM, BO3MOXHas ONacHOCTb NOpaXeHusi
TOKOM CETMW UM CBapOYHbIM TOKOM, ...);

- MpeaocTaBUTb NOAXOAdLLME cpeacTBa 3alluuThl Unu

- MOCTaBWUTb 3aLUUTHbIE CTEHKM 1 3aBEChl.

[biv, BblOensowniics Bo BpEMS CBapk1, COOEPXKUT BpeaHble rasbl 1 napbl.

CBapo4HbIi ObIM COAEPXUT BELLECTBA, KOTOPbIE NPU OnpeaeneHHbIX
0o6CcTOATENBCTBAX MOMYT NPMBECTU K MOPOKaM pasBUTUSA Nioga y
BepeMeHHbIX Unu paky.

He ﬂOﬂyCKaVITe KOHTaKTa numua co cBapO4HbIM AbIMOM U ra3amMu.

[bIM 1 TOKCUYHbIE rasbl:

- HN B KOEM Cly4Yae He OOJKHbl BObIXaTbCH;

- OOJXHbI BbIBOAUTBLCA U3 pa60qe17| 30HbI C UCNOJib30BaHNEM
COOTBETCTBYHOLLNX METOOO0B.

Ob6ecneybTe nogady OCTAaTOMHOIO KONMMYECTBA CBEXEro Bo3ayxa C
MHTEHCUBHOCTbIO BEHTUNALUM He MeHee 20 m3/yac.

JNIn6o HeoGXxoaMMO MCMosb30BaTh 3aLUMTHYO Macky ¢ nogaden Bosgyxa.

3akoH4YMB CBapKy, 3aKponTe 3aLMTHbIA BEHTUMb OanmnoHa ¢ ra3om unm
OCHOBHOW KaHan ero nogaudu.

Ecnn Y BaC BO3HUKITO COMHEHME B TOM, 4YTO MOLLUHOCTb acnmpauunmn
0OCTaTo4Ha, MU3aMepeHHble 3Ha4YeHNA Bbl6pOCOB BpeOHbIX BeLlleCTB
Heobxoaumo CpaBHUTb C AonyCTUMbIMK npeaerfibHbIMU 3Ha4YEeHNAMN.

Momumo npoyero, cTeneHb TOKCUYHOCTU CBApPOYHOTO AbiMa 3aBUCUT OT:
- MeTansoB, UCMOMb3YLMXCA B AeTanu;

- 3MNeKTpondos.;

- MOKpLITUS;

- uYuCTALLMX, 06e3XMpUBaIoLLNX CPeacTB U T. A.

MoaTomMy HEOGXOAMMO BHUMAaTENbHO U3yYaTb COOTBETCTBYIOLLME NacnopTa
6e30MacHOCTM AN MaTeprarioB U TEXHUYECKNE XapaKTepUCTUKN,
npefocTaBeHHble NPON3BOAUTENEM AN NEPEYNCEHHBIX BbilLe
KOMMOHEHTOB.

BocnnameHsitoLmecs napbl (Hanpumep, ra3oBble pacTBOPUTENMN) HE AOIDKHbI
nonagatb B 30HY U3My4YeHUs Oyrn.



OnacHocTb
nopaxeHus
CBapO4HbIM
TOKOM

Bnyxparowume
CBapOYHble TOKU

aﬂeKTpW-leCKVIVI yaap npeanctaBndeT OnacHOCTb U MOXKET NMPUBECTU K
CMepTeENbHOMY Ucxony.

3anpeLyaeTcs npykacaTbCs K TOKOBEAYLLMM AeTansiM BHYTPU U CHapYXu
ycTpouncTBa.

Mpwn ceapke MIG/MAG n WIG kK TokoBeAYLLUM 3fIEMEHTAM OTHOCATCS
CBapo4YHas MPOBOJIOKA, KaTyLLUKa C MPOBOSIOKOW, MOAALMNE POSMKK, a Takke
BCE MeTannmyeckne getanu, COeANHEHHbIE CO CBApPOYHON NMPOBOITOKOW.
MexaH13m nogaydv NPoBOJSIOKM YCTaHaBNMBaNTe Ha OCHALLEeHHOM
[0CTaTOYHON N30NsALUMen OCHOBaHMM MO0 MCMONb3YNTE B KAYECTBE TAKOBOIO
noaxopsilee n3onupyroLee KpenneHne Anst yCTponcTBa NoAaymn NpoBOSIOKM.
[ns Hagnexalwen MHAMBUOYanNbHOWM 3aLUMTbI U 3aLLMTbI OKPYXKatoLWmUX N
NCMNOSb3yNTe CYXyH NOAMOXKY UMW NOKPbITUE C 4OCTATOYHOW CTENEHbIo
N30NSALUN OTHOCUTENbBHO NOTEeHLMana 3eMnu unym macchl. lNMoanoxka nnm
MOKPbITUE AOMKHbI MONTHOCTLIO NOKPLIBATb BCE NMPOCTPAHCTBO MeXay
KOpMNycoMm 1 NOTeHLManomM 3emMnm uimM Macchl.

Bce kabenuv n npoBoaa AOMKHbI OblTb XOPOLLIO 3aKpensieHbl, He MOBPEXOEHbI,
N30MMpPOBaHbl M UMETb NapamMeTphbl, JOCTaTOYHbIE ANt SKCMNyaTaumu.
OcnabneHHble coeanHeHns, obropesLune, NOBPEXAEHHbIE U CIIMLLKOM
KOpoTKue kabenu n npoBoga crnefyeTt HeMeAneHHO 3aMeHsATh.

He HamaTbIBaliTe kaGenu 1 NpoBoAa BOKPYT Koprnyca ycTpoicTea 1
OTAEeNbHbIX €ro KOMMOHEHTOB.

CBapoyHbIl 3NeKTpoa (CTEPXKHEBOW 3NEKTPOA, BONb(PaMOBbIi areKkTpos,
CBapo4yHasi MPOBOJIOKa, ...):

- 3anpeLlaeTcs Norpyatb B XXUAKOCTU AN OXNaXKOEHNS;

- 3anpelyaeTcs npukacaTbCs Npu BKIMHOYEHHOM UCTOYHUKE TOKa.

Me>|<,uy CBapO4HbIMM areKkTpoaamMmun AByxX UCTOYHUKOB TOKa MOXET
BO3HUKHYTb, Hanpunwmep, ABoOViHOEe HanpsXeHmne XorocToro xoaa UCToO4YHUKa
TOKa. O,EI.HOBpeMeHHOG KacaHue noteHumanos ob6omx AIeKTpoaoB npu
onpeneneHHbIX obcTOoATENLCTBAX MOXET CO30aTb ONACHOCTb AJIS XKU3HW.

|||—/l

BhIkntoyaiTe He UCMonb3yoLMecs yCTPoCTBa.

B cnyyae HecobniogeHUs NpuBeAeHHbIX HUXKE YKa3aHW BO3MOXHO
BO3HWKHOBEHMWE BNy)XaatoLLUmMX CBapOYHbIX TOKOB, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTY K
crieayloLemy:

- OnacHOCTb BO3ropaHus;

- neperpes AeTanen, HaXoOALWMXCA B KOHTaKTe C U3genvem;

- paspylleHVe 3alUTHLIX COeAMHEHUI C 3a3eMIIeHNEM;

- NoBpeXaeHWe YCTPONCTBa U APYrvX 3NeKTPUYECKMX YCTaHOBOK.

O6GecneybTe NPOYHOE COeAUHEHNE COEIMHUTENBHOrO 3aXnMa U3aenus ¢
n3genvem.

3admKenpyTe COeAMHUTENbHbBIN 3aXXUM U34ENUst MakCMMarnbsHO GrnM3Ko K
MECTY CBapKu.

B Clny4ae ecnu nosi BbIMNOJIHEH U3 3N1EKTPONpoBOoAALLEro Mmatepuana,
yCTpOVICTBO cnenyet yCtaHaBmMBaTb C [0CTaTo4HOM n3onsaumnen
OTHOCUTENTbHO nona.
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Knaccudmkauumsn
YCTPOWMCTB No
3NEeKTPOMAarHuTH
own
COBMECTMMOCTHU

MepbI no
npenoTBpaLleHun
0
3NEeKTPOMarHuTH
bIX MOMeX

116

Mpn ncnone3oBaHWK pacnpenenuTenen Toka, KpenneHui ¢ ABOMHON
rONOBKON U T.M. y4MTbIBANTE creayollee: Aaxe 3neKTpoa HeUCnonb3yemMom
CBapO4YHON ropenku/anekTpogoaepxatens HeceT B cebe noteHuman. Mpwu
XpaHeHUM HEUCNONb3yEeMOWN CBAPOYHOWN rOpenKn/anekTpogoaepaTerns
obecneybTe JOCTATOYHYO M30NSALMIO.

(R

Mpn aBTOMaTU3NpoBaHHOM cBapke MIG/MAG npoBOMOYHbIA 3NEKTPOA C
GapabaHa cBapO4YHOW NPOBOJIOKM, KPYNMHOrabapuUTHOW KaTyLLUKWA U KaTyLLKN
C NMPOBOSIOKOW JOJMKEH NOCTYNaTh HA MEXaHW3M NOAayn NPOBOSIOKU TOSBKO B
N30MMPOBaHHOM COCTOSIHUN.

((‘ ))) YCTponcTea ¢ knaccom ammccum A:
(3
A - npepHasHaYeHbl Ansi UCNOMb30BaHNS TOMNBKO B

WHAOYCTpUanbHbIX paoHax;
- B ApYyruMx Mecrtax MoryT co3faBaTb MOMEXMW B NPOBOAHbIX U
0©ecrnpoBOAHbIX CETSAX.

YCTpoKrcTBa C Knaccom ammccun B:

- oTBeYarT TpeGOBaHVIHM Mo 4YaCT SMNCCUN B XUIbIX U
WMHAOYCTPUanbHbIX parioHax. ATO TakKe KacaeTCs XUIbIX
parioHOB, rae aHeprocHabXeHue ocyLLeCcTBNAETCS Yepes
HU3KOBOJTIbTHYK CE€Tb o6u.|,ero NnoJib30BaHUA.

Knaccudukauus anekTpomarHUTHOM COBMECTUMOCTH YCTPONCTBA
yKasaHa Ha 3aBOACKOWN Tabnmyke uUnmn B TEXHUYECKMX
XapakTepucTtumkax.

B psige cnyyaes, HECMOTPS Ha TO YTO NapamMeTpbl U3ITyYeHUt YCTPOCTBa He
NpeBbILLAT NpeaenbHbIX 3HaYEHNI, OTOBOPEHHBIX CTaHAApTaMu, ero
paboTa MOXeT Bbl3blBaTb NMOMEXM B MECTE 3KCMyaTaumm (HanpumMep, ecrm
PAOOM PacrofoXXeHo YyBCTBUTENbHOE 060pyAoBaHME UM NOGNN30CTU OT
MecTa YCTaHOBKM HaxoAsATCs paamo- MMbo TeneBn3nNoHHbIE MPUEMHUKN).

B nogo6HbIx cryyasix onepatop obsizaH NpeanpuHsaTL Mepbl Mo
UCNPaBneHNo CUTYaLnun.

[MpoBepbTe pacnonoXeHHble pAgOM YCTPONCTBA Ha NpegMeT YCTONYNMBOCTU K
rMoMexaMm COrfacHoO rocy4apCTBEHHbIM Y MeXAyHapoaHbIM HOPMaTMBaM.
Cpeav opyrux ycTpowncTB, KOTOpble MOTyT ObiTb NOABEPXKEHbI AENCTBUIO
MOMEeX C CTOPOHbI JAHHOIO YCTPOWCTBA, MOXHO Ha3BaTb credyoLume:

- ycTpoWncTtBa 6e30nacHoOCTH;

- CWIOBble, CUrHanbHbIE N TENEKOMMYHMKALMOHHbIE Kabenu;

- BblYMCAUTENbHAsA TEXHMKA U TENEKOMMYHUKaLMoHHOe o6opyaoBaHme;

- N3MepuTENbHbIE U KanMbpoBOYHbIE MPMOOPBLI.

[ononHutenbHble Mepbl N0 NPeaoTBPALLEHNIO SNEKTPOMAarHUTHbLIX MOMEX
1. TlMopaya nutanusa
- Ecnu anekTpomarHuMTHbIE MOMEXM BO3HUKAIOT Aaxe npu
npaBuIIbHOM MOAKMIOYEHNN K CETU, HEODX04MMO NPeanpPUHATL
[OMNONHUTENbHbIE Mepbl (HaNpUMep, UCNOMNb30BaTb NOAXOAALLNIA
ceTeBon punbTp).

2. TpoBoga Ans nojayn CBapoOYHOro TOKa JOJMKHbI:
- UMETb MUHMMAaIbHO BO3MOXHYIO OJINHY;
- [OMXHbI ObITb PAcNonoXeHbl Kak MOXHO b6nvixe Apyr K Apyry (Bo
nsbexaHune nomex);
- [OMXHbI pacnonaraTeCs OTAENbHO OT APYrMX NPOBOAOB.

3. BblpaBHMBaHMe NOTEHLMANOB



4. 3asemneHue getanu
- [Npu HeobxooMMOCTHW, NOAKIIOYNTE AenaTh K 3a3eMIEHNIO,
MCnonb3ys nogxogsime KOHOeHcaTopsl.

5. OkpaHupoBaHwue (Mpn HEOOXOAMMOCTH)
- OKpaHupyWTe Apyrue ycTponcTea, pacnonoXeHHble NobnmsocTy.
- OKpaHupyWTe BCIO CBAPOYHYHO YCTaHOBKY.

MeponpusaTtus,

CBA3AHHBLIE C OneKTpoMarH1MTHbIE MOMst MOTyT OKa3biBaTb Ha 300POBbE BPeAHbIe
BO3ENCTBUS, eLLE He 0 KOHLLA N3Yy4YEeHHble MeOULIMHON:

3NEeKTPOMAarHUTH A t A H y ANt

- Ha 340pOBbE HaxoAsLMXcs NobrM3oCcTu Noaen, 0coBeHHO
NOMb3YHLLMXCSA 3NEKTPOCTUMYNATOPOM cepaLa U CryXoBbIM
annapaTomM

- TNepepn TeM Kak NpubnmxaTbCs HEMOCPEACTBEHHO K annapary Ui MecTy
BbINOJSTHEHUSI CBAPOYHbIX PaboT, NOMb30BaTENSM SNEKTPOCTUMYNSATOPOB
HeobX0AMMO NMPOKOHCYNbTUPOBATLCS C BPa4YoM

- [Mo coobpaxeHnsm 6e30nacHOCTM BblAepKMBaTb MakCcMMarnbHOe
paccTosiHME MeXAY CBapOYHbIMU Kabensammn n BEpXHEN YacTbio/OCTOBOM
cBapku

- He nepeHocuTb cBapoYHble kabenu 1 WaHroBble NakeTbl, NEPEKUHYB
Yyepes Nneyo, U He HamaTbiBaTb Ha KOPMYC W 3N1EMEHTHI Kopryca

bIM U3ny4yeHmem

Oco060 onacHble
y4YacTKku

He crnenyeT npukacaTtbcs k BpallalowmMes 3ybyaTtbiM Kosiecam npveoaa
MPOBOOKMN NN MHBIM BpaLlaloLmMmMes AeTansM npueoaa.

Kpbiwkn 1 6okoBble NaHenv crnegyet OTKPbIBaTb/CHUMATL TONBKO Ha Bpemsi
NMPOBEAEHUS PEMOHTHbIX PAbOT U TEXHUYECKOro 06CHyKMBAHUS.

Pyku, Bonocsl, npeaMeTsbl ogexabl U MHCTPYMEHTbI JOMKHbI HAXOAUTLCA Ha
[JOCTaTOYHOM PaCCTOSAHWUM OT MOABWKHbLIX AeTanein, Hanpumep:

- BEHTUNATOPOB;

- 3ybyaTbix KOIec;

- POJUKOB;

- Baros;

- KaTyLleK C NPOBOIIOKOMN 1 CBAPO4YHOMN NPOBOIIOKM.

B npouecce aKkcniyartauun:

- y6ep,|/|Ter, YTO BCE KOXXYXU 3aKpbIThl, a BCE OOoKOBbIE NaHeNM npaBuiibHO
YCTaHOBJIEHDbI;

- BC€E KPbILLKN U OoKOBble NaHenm OEPXNUTe 3aKpbITbIMW.

BbIxoa cBapOYHOW NPOBOSIOKN U3 CBAPOYHOW FrOPESKU CONPSXKEH C
MOBbILLEHHbIM PUCKOM MOMYyYeHUs TpaBM (MpoKanbIBaHUS PYKK,
TpaBMMpPOBaHUA nvua v rmas, ...). [oatomy cBapoyHas roperka Bcerga
OOMKHa Haxo4UTbCHA Ha JOCTAaTOYHOM PacCTOsIHUM OT Tena (annapaTtbl C
MeXaHM3MOM NoJayun NPOBOMOKH).

MeXaHM3MOM NoJa4yun NPOBOIOKN, HE HanNpaBANTE CBAPOYHYIO rOperky Ha
cebsa 1 HageBanTe NoaxoAsLUne 3aLlUTHbIE OYKN.

g MoaTomy npu paboTe co cBapoyHbIM 060pya0BaAHNEM, OCHALLEHHBIM

He kacaniTecb n3genust Bo Bpems 1 cpasy Nocne CBapku — CyLlecTByeT
OMacHOCTb OXOrOB.

7./ C ocCTbIBLUMX N3OENUIN MOXET crneTaTthb wrak. [osTomy npy npoBegeHum
= | nocnepywWmx paboT Ha n3genun Takke HeOOXOAMMO UCNONb30BaTh
npeanucaHHble CPeAcTBa 3alnThl 1 06ecneynTb JOCTAaTOYHYH 3almTy s
OPYrvX nuu.

[lante oCTbITb CBAPOYHON ropeske 1 ApyrMm KOMMNOHEHTaM 060pyLOBaHUS C
BbICOKOW paboyer TemnepaTypown, Npexae Yem NpoBOANTb paboThl HA HUX.
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Mepbl
6e3onacHoOCTH
npuv HopMarnbHOWN
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B noXapo- 1 B3pbIBOOMNACHbLIX NOMELLEHNAX D,eVICTByI'OT ocobble HOPMbI
— cobnopanTe COOTBETCTBYOLME HAaUMOHalbHbIE N MEXOYyHapO4HbIE
NonoXXeHns.
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OnacHOCTb OXXOroB MCXOASLLEN OXNaXaatoLLen Xnakocteto. MNepea
pa3MblkaHMeM pa3beMoB Nnogayn 1 0TBo4a BOAbl HEOGXOAMMO OTKITHUNTD
oxnaxgarLwun Moaynb.

OkennyaTupynTe yCTpoMCTBO, TOMbKO €CNn BCE 3aLLMTHbIE YCTPOMCTBA

Haxo4aTcs B MOMHOCTLIO paboTocnocobHom cocTosHuN. HenpaBunbHas

paboTa 3aUTHbIX YCTPONCTB MOXET NPUBECTU K:

- TpaBMMpOBaHWIO UK rnbenu onepatopa nNMbo NOCTOPOHHUX UL,

- MOBPEXOEHU YCTPONCTBA U APYrMX MaTepuarbHbIX LLEHHOCTEN,
npyHaanexalimx aKcnnyaTupyroLen KoMmnaHumuy;

- HeadpbekTnBHOM paboTe ycTponcTea.

Mpexae Yem BKMOYaTb YCTPOWCTBO, NoGble HEUCNPaBHOCTU 3aLLUUTHBIX
npucnocobneHnin HeoGXoAMMO YCTPaHUTb.

3anpeLyaeTcs OTKMYaTh 3alUTHbIE YCTPOMCTBA MU UCNOSb30BaTh
06XxoaHble NyTU, HapyLUaKLWwme NopsiAoK X paboTbl.

Mpexae Yem BKMOYaTb YCTPONCTBO, yoeamTech, 4To ero paboTta He yrpoxaeT

HU4ben 6e30MacHOCTU.

- [MpoBoauTe NpoBeEpPKY 3aLMTHBIX NpUCnocobneHnn Ha npegmeT
NMOBPEXAEHUIN N HEMCNPABHOCTU HE pexe OOHOro pasa B Heaernto.

- B Hawwux yCTpOIZCTBaX HeobXxo04MMO UCMNOMb30BaTh TONBKO
OpUrnHaribHyH oxnaxagarLwyr XUOKOCTb C HYXHbIMA cBOWCTBaMM
(SﬂeKTpOI'IDOBO,CI,HOCTb, cpencTBo NpoTmMB 3aMep3aHnAa, COBMEeCTUMOCTbL C
mMmaTtepuanamu, ropro4ecTb U T. I'I.).

- WcnonbayiiTe ToNbKo NOAXOASALLYI0 OPUrMHANBHYH0 OXMaXaatoLLyo
XKMOKOCTb OT Npou3BoaUTENS.

- He cmelumBaiTe opyrmHanbHy OXnaxaaroLLyH XnakocTb ¢ ApYrumu
oxXraXaaroLLMMN XUOKOCTAMM.

- npOVISBOJJ,VITeﬂb HE HECET OTBETCTBEHHOCTUN 3a yu.l,ep6 BCrnencTeune
Mcnosnb3oBaHUA HeOpMFMHaﬂbHOVI OoXNnaxaaroLen XXnOKoCcTu. Kpome
TOro, rapaHTna Ha noaobHble Clny4an He pacnpoCTpaHAETCA.

- B onpegeneHHbIX yCrnoBMsxX oxnaxkaatowas XUaKoCTb MOXeT
BOCMNnameHnTbest. OxnaxkaaroLLyro XXMAKOCTb HE00XoaNMO
TPaHCMOPTUPOBATbL TOMLKO B OPUrMHANbHbIX FEPMETU3NPOBAHHbIX
E€MKOCTSIX 1 AepXaTb BAanu oT UICTOYHMKOB BO3ropaHus.

- YTunusaums Ucnonb30BaHHOM OXNaXKaaroLLen XMaKoCcTn AOIKHa
NpOM3BOAUTHCA TOMBKO B COOTBETCTBMM C MPUMEHUMbIMU
rocyaapCTBEHHbIMU 1 MEXAYHapOAHbIMU HOPMATUBHBIMU
TpeboBaHuaMK. MMacnopT 6e30MacHOCTY MOXHO NOMYYUTb B CEPBUCHOM
LeHTpe unu 3arpy3uTb ¢ Beb-canTa npomsBoguTens.

- TMepen Ha4anom cBapku, Noka cucTema He nporpenacs, NposepbTe
YPOBEHb OXNaxkAdatoLLen XMOKOCTU.



OxnaxageHue
CUCTEeMbI

Bsoa B
aKcnnyarauuio,
TexHu4eckoe
ob6cnyxuBaHue m
Hanagka

CBapquble roperku Fronius MOXHO MCnonb30BaTb TOMbLKO C
oXnaxgawwmmm moaynamm n oxnaxgaroLlen xmMakocTbto Fronius.

YKA3AHMUE. HepgoctaTouHoe oxnaxaeHue MOXeT NpUBECTU K
MOBPEXAEHUIO MMyLLIECTBA. He akcnnyaTupynte cBapoyHble
CUCTEMbI MPY HEQOCTAaTOUHOM oxnaxaeHun. MNMponssoauTenb He
HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a yLepb BCneacTBME HEJOCTAaTOYHOMO

oxnaxageHwuA.

Kaxgpbivi pa3 nepea BKMOYEHMEM CBAPOYHOW CUCTEMbI HEOOX0ANMO
NpoBepuTb Nofavy oxnaxaarLwen XXMOKOCTH, ee YACTOTY U
anddepeHumnanbHoe faBrneHne B oXnaxgatoLwemM KOHType.

OCTOPOXHO! KoHTakT ¢ ropsiven oxnaxgarLen XnaKkocTblo MOXET NPUBECTU
K oxoram. [Nepen npoBepkon oxnaxaaroLen XUAKOCTU JOXOUTECH ee
OCTbIBaHWSI.

MwuHnmanbHble TpeboBaHus ans
NOAKMIOYEHNSA CBAPOYHOW FOPEnKM
Fronius k oxnaxpgatoLlen cucrteme
OpYyroro npov3BoauTens:

nasnexne 3-5 Gap;

ceTyaTbIi QUbTP C pasmepom
avenkm 10 pm;

CKOPOCTb MOTOKa He MeHee 11/
MWH;

TemrnepaTypa B BO3BpPaTHON
maructpanu He 6onee 70°C;
TemnepaTypa B NpsiMou
maructpanu He meHee 10 °C.

PekomeHOoBaHHbIE NapameTpbl
KayecTBa oxnaxgaroLLen XXnaKkocTn B
cuctemax apyrux nponsBoanTenen:

Benu4ynHa pH: 7-8;

nokasaTtenb }XeCTKOCTU He bonee
5 °dH;

copepkaHue Xropuaos He 6oree
20 mr/n;

copepxaHue HUTpaToB He boree
10 mr/m;

cogepxaHue cynbdaTtoB He
6onee 80 mr/n;
3MEKTPONPOBOAHOCTb:

100-150 uS/cm;

HanMyne aHTUKOPPO3NOHHbBIX U
GakTepuUMaHbIX NpUcagokK.

HeBO3MOXHO rapaHTMpoBaTh, YTO NOKYMNHblEe AeTanu paspaboTaHbl 1
MN3roToBJ1eHbl B NMOJIHOM COOTBETCTBUUN C HA3HaAYeHnemMm unmn TpGﬁOBaHVIﬂMI/I
©e3onacHocTu.

Vcnonb3yinTte TONbKO OpUrMHanbHble 3anacHble 1
ObICTpOU3HaLLMBAOLLMECS AeTanu (3TO TakKe OTHOCUTCS K

CTaHAapTHbIM AeTanam )

He BHOCKTE B YCTPONCTBO MOAUMUKALMM UM U3MeHeHnsa 6e3
npeaBapuUTENbHOro cornacusa Npon3BoAnNTENS.
KOMMNOHEHTbI, COCTOSIHME KOTOPbIX HE naeanbHO, AOMKHbI ObiTh

HemearieHHO 3aMeHEHbI.

Mpwn 3akase ykasblBanTe TOMHOE Ha3BaHMEe, HOMEP Mo KaTanory u
CEpUIAHBIN HOMEpP YCTPOMCTBA, KOTOPbIE NPUBEAEHbI B CNIMCKE 3anacHbIX

yacTten.

BUHTHI Kopnyca obecneynBaloT 3alUUTHOE COeAMHEHWE C 3a3eMIieHneM Ans

BCEX €ro KOMMOHEHTOB.

Ob6s3aTenbHo I/ICFIOJ'Ib3yIZTe Haanexatujee Kornm4yecTBso OpUrmHarbHbIX BUHTOB
Kopnyca n cobniogante yKa3aHHbIIZ MOMEHT 3aTAXKWN.
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YTunusauun

3anpelyaeTtcs BoiOpacbiBaTh YCTPOWNCTBO BMECTE C ObITOBBIM Mycopom!
CornacHo gupektuse Esponenckoro Cotosa no ytunusauum otxoos
NPOM3BOACTBA ANEKTPUYECKOTO N 3NEKTPOHHOIO 000PYya0OBaHUA U ee
3KBMBAIEHTY B HALMOHANbHOM 3aKOHOL4ATENBLCTBE M3HOLLEHHbIV
3NEKTPOVHCTPYMEHT cOOMpaeTcs OTAENBHO U NOANEXNUT Nnepegade Ha
akorornyecky 6esonacHyo BTOpUYHyto nepepadoTky. ObsizaTensHO
nepepanTte oTpaboTaBLLee CBOW CPOK YCTPOMCTBO Aunepy, Nubo y3Hante
HeoOXxo4MMYy MHpopMaLUo 0 MECTHOW cucTeMe cbopa 1 yTunmsaumm
OaHHoro obopynoBaHus. VirHopnpoBaHue anpektebl EC MoXeT umeTtb
noTeHuManbHble NoCneacTBUSA ANl OKPY>KaloLLEN Cpeabl U Ballero 300poBbsi!

| 3¢

MapkupoBka
6e3onacHocTu

YcTponcTtea, umetowine mapkmposky CE, cOOTBETCTBYHOT OCHOBHbIM

TpeboBaHNSAM OMPEKTUB, KacaloLMXCs HU3KOBONbTHOrO 060pyaoBaHMs U
C € 3M1EKTPOMarHUTHON COBMECTMMOCTU (Hanpumep, NpUMEHMMbIM CTaHZapTam
Ha npoaykTbl cepumn EN 60 974).

Fronius International GmbH HacToswmM 3asBnseT, YTo YCTPOUCTBO
cooTBeTCTBYET TpeboBaHmaM anpektmebl 2014/53/EU. MonHbIA TekCT
cepTudukata cootsetcTBust EC MoxxHO HanTw no agpecy http://
www.fronius.com

YcTpoKcTBa, oTMeYeHHble 3HakoM CSA, COOTBETCTBYIOT TpebOBaHNSAM
(s E@ npuMmeHnmbIx ctaHgapToB KaHagbl n CLUA.
C

ABTOpcKue npaBa

ABTOpCKME NpaBa Ha AaHHOEe PYKOBOACTBO MO JKCMnyaTauun npuHaanexar
NPOM3BOAMTENO YCTPONCTBA.

TekcT 1 UNncTpaunn oTpaxarnT TEXHUYECKNI ypoB€Hb HA MOMEHT
ny6nv||<au,vw|. KomMnaHusi octaBnsieT 3a cobon npaBo Ha BHeECEHNE N3MEHEHNIA.
Co,u,epx(ane pykoBoACTBa Mo 3Kcniyataumm He MOXeT OblTb OCHOBaHUEM
anda npeTeH3m7| CO CTOPOHbI NOKynaTern4d. I'Ipep,no>|<eHv|;| 1 coobLeHns ob
ownbkax B pykoBOACTBE MO 3KCnyaTaunn NnpuHMMarTCaA C 6ﬂaFO,D,apHOCTbPO.
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
Froniusplatz 1, A-4600 Wels, Austria
Tel: +43 (0)7242 241-0, Fax: +43 (0)7242 241-3940
E-Mail: sales@fronius.com
www.fronius.com

www.fronius.com/addresses
Under http://www.fronius.com/addresses you will find all addresses
of our Sales & service partners and Locations



