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OF-110905-D1

Fertigungswerk Nr. 2 von GOMACO Corporation in Ida Grove, lowa, USA.

Die GOMACO Corporation wurde von Harold und Gary Godbersen
gegriindet und begann 1965 mit dem Verkauf von Maschinen

in I[da Grove im US-Bundesstaat lowa. Das Unternehmen fertigte
und vertrieb drei urspriingliche Produkte zum Ausbau von
Briickenbeldgen: das Entladeband RC-120 mit seitlichem Austrag,
die Doppelvibrations-Abziehmaschine F-500 (USA-Patentnummer
3,299,786) und die Spanit®-Arbeitsbriicke. GOMACO ist ein
Akronym fiir Godbersen Manufacturing Company. In den letzten
50 Jahren ist das Unternehmen gewachsen und beschéftigt derzeit
ungeféhr 350 Mitarbeiter. GOMACO fertigt zahlreiche verschiedene
Modelle von Betonfertigern und Unterstiitzungsgeraten, verkauft
Gerate in mehr als 125 Lander und verfligt tiber ein weltweites
Vertriebsnetz fiir den Verkauf und die Kundendienstunterstiitzung
seiner Produkte. Der Hauptsitz von GOMACO in Europa befindet
sich in Witney (England) und verfiigt Gber umfassende Vertriebs-
und Servicebdiros.

GOMACO Corporation (www.gomaco.com) ist ein weltweit
fuhrender Hersteller von Betonbaumaschinen und hat

seinen Hauptsitz in Ida Grove im US-Bundesstaat lowa. Mit
GOMACO-Maschinen lassen sich stadtische und Fernstral3en,
Flughafen-Start- und Landebahnen, Bordkanten und Rinnsteine,
Gehsteige und Freizeitwege, Sicherheitsabschrankungen,
Briickenbriistungen sowie Bewdsserungskanale aus Beton im
Gleitschalungsverfahren fertigen. Zu den Unterstlitzungsgeraten
zahlen 3D-Maschinenleitsysteme, Planumfertiger,
Betoniermaschinen, Betoniermaschinen/ verteiler sowie

Struktur und Nachbehandlungsmaschinen. Das Unternehmen
bietet auch Gerdte zum Ausbau von Betondecken, Briicken und
Schragbauten an. GOMACO berét in Bezug auf einzigartige
Betonfertigungsprojekte und Maschinenbedarf. Die Produkte
werden Uber ein weltweites Vertriebsnetz angeboten, das vor Ort
Verkaufs-, Ersatzteil- und Wartungsfachleute aufweist.



G+. ist die Zukunft

EG-051511-D8

Gleitschalungsfertiger GHP-2800 von Gomaco mit vier Raupen und dem G+
Steuersystem.

Das ist heute die Technologie, die alles zusammen bringt... G+ ist
der Mittelpunkt, der alle Ressourcen miteinander verbindet.

Nachdem Sie einmal die G+ Bedienungselemente kennengelernt
haben, werden Sie mit nichts anderem mehr zufrieden sein. Das
Steuersystem ist leicht zu erlernen und benutzerfreundlich. G+
verfligt Uber leicht verstandliche internationale Symbole sowie
Uber ausfuhrliche schriftliche Erlduterungen. Es kann in allen
gdngigen Sprachen der Welt und sowohl mit dem britischen als
auch dem metrischen MaBsystem betrieben werden. Es zeichnet
sich durch eine blitzschnelle Verarbeitungszeit und durch eine
Zweiwege-Datenlibertragung zwischen Zubehorteilen und G+
aus. Das sofortige digitale Feedback sorgt in Verbindung mit
dem effizienten elektronischen und hydraulischen Regelkreis
fur ein reibungsloses, leistungsfahiges und verlassliches
Bedienungserlebnis mit dem G+. Das G+ ist mit keinem
anderen Produkt auf dem Markt vergleichbar, da es sich um ein
firmeneigenes, von unseren eigenen Steuertechnikexperten
entwickeltes System handelt, bei dem nicht nur unsere
jahrzehntelangen Erfahrungen in der Branche, sondern auch die
Anregungen von lhnen, unseren Kunden, integriert wurden.

- Einfache Maschinenbedienung.

- Schnelle Reaktion der Maschine.

- Prézise, schnelle und einfache Stérungssuche.

- Detailliertes Fehlerprotokoll.

Das exklusive G+ Steuersystem von GOMACO bietet
Selbstdiagnose fiir Planumshéhe und Lenkung. Es verfiigt Giber
eine neue und benutzerfreundliche Hardware mit Drehschaltern
fur Lenkung und Fahrgeschwindigkeit. Die Hubtippschalter
links vom Bildschirm dienen zur manuellen Einstellung der
Stltzbeinhohe, wenn der Steuerkreis auf manuellen Modus
eingestellt ist. Die Lenktippschalter oberhalb des Bildschirms

dienen zur manuellen Einstellung der Lenkrichtung der Raupen,
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wenn der Steuerkreis auf manuellen Modus eingestellt ist. Flr
manuelle Lenkung und Fahrgeschwindigkeit werden Drehschalter
genutzt. Mit dem Fahrgeschwindigkeits-Drehschalter des G+ ldsst
sich die Fahrgeschwindigkeit in Ein-Prozent-Schritten einstellen.
Beschleunigung und Verlangsamung erfolgen mit ruckfreier,
praziser Geschwindigkeitssteuerung. Diese Funktion eignet sich
hervorragend fiir die ruckfreie Steuerung der Fahrgeschwindigkeit
bei der Gleitschalungsfertigung. Der Fertiger kann mit dem G+
Lenkdrehschalter nach links oder rechts gedreht werden, wenn er
im manuellen Fahrmodus bewegt wird.

Der blendfreie 165-mm-Flachbildschirm verfiigt tiber
sensorgesteuerte Hintergrundbeleuchtung, die ausgezeichnete
Sichtbarkeit unter allen Betriebsbedingungen bietet. Die

robuste und stof3feste Konstruktion des Bildschirms schiitzt

ihn vor Staub, Feuchtigkeit und Regen. Das G+ verfligt auf

dem Armaturenbrett tber eine Vollfarbanzeige, um die
verschiedenen Funktionen und Zustdnde des Fertigers fur die
Einrichtung und den Betrieb zu veranschaulichen. Ein,Betrieb”-
Bildschirm auf dem Armaturenbrett zeigt die verschiedenen
Funktionen und Zustande des Fertigers an. Dazu gehoren
Stutzbeinposition, Fertigungsgeschwindigkeit und der Prozentsatz
von Antrieb, Lenkung, Fahrgeschwindigkeitsinformationen,
Planumsinformationen, Abweichungsmesser und mehr. Aufgrund
seiner neu gestalteten Symbole und Farbgrafiken ist es einfach,
die verschiedenen angezeigten Funktionen zu verstehen und zu
erkennen. Das G+ empfangt einen Raupengeschwindigkeitswert
von einem Impulsaufnehmer in den Raupenmotoren, der dem
Bediener Meter (Fu3) pro Minute und die lineare Gesamtlange

in Metern (FuB) in Echtzeit anzeigt. G+ Bedienungselemente
bieten ein detailliertes Fehlerprotokoll mit Zeitstempel, Datum
und Informationen zur Verfolgung des Zeitpunkts, an dem die
einzelnen Fehler auftraten. Das G+ Steuersystem von GOMACO hat
sich weltweit bewahrt.

CV-011411-D19

Gleitschalungsfertiger GT-3600 fiir Bordkanten und Rinnsteine mit dem G+
Steuersystem.



HW-041516-|
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Hochvolumige Schneide- und Aufbringmaschine.
Schnittbreitenabschnitte bis zu 5,7 m.

Frontseitig montierter Planumfertiger, der Schneiden bis zum
Ende jedes Durchgangs oder innerhalb weniger Zentimeter
zu vorn befindlichen Hindernissen ermdglicht. Seitlich
montierter Planumfertiger fiir Bankettarbeiten erhaltlich. Fir
den einfachen Ausbau von Schneidkopfen fiir den Transport
konstruiert.

10,67 m langes Heckférderband um 160 Grad hydraulisch
schwenkbar; hydraulische Hohenverstellung bis zu 4,94 m.

Optionale hydraulische Hubarme an der Vorderseite erleichtern
das Be und Entladen von Schneidkdpfen.

Breite des Betoniermaschinen-Aufnahmetrichters: 3,63 m;
Fassungsvermdgen: 1,12 Kubikmeter;
Forderschneckendurchmesser: 305 mm.




HW-030104-D3

Vielseitige Schneide- und Aufbringmaschine.
Schnittbreitenabschnitte bis zu 4,48 m.

Frontseitig montierter Planumfertiger, der Schneiden bis zum
Ende jedes Durchgangs oder innerhalb weniger Zentimeter
zu vorn befindlichen Hindernissen ermdglicht. Seitlich
montierter Planumfertiger fiir Bankettarbeiten erhaltlich. Fir
den einfachen Ausbau von Schneidkopfen fiir den Transport
konstruiert.

Das 7,8 m lange Heckférderband ist um 120 Grad
hydraulisch schwenkbar und verfligt tiber eine hydraulische
Hohenverstellung bis zu 3,96 m.

Optionale hydraulische Hubarme an der Vorderseite erleichtern
das Be und Entladen von Schneidk&pfen.

Breite des Betoniermaschinen-Aufnahmetrichters:
3,63 m, Fassungsvermdgen: 1,47 Kubikmeter,
Forderschneckendurchmesser: 305 mm.




Planumfertiger
Commander Il
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CG-101432-D1

+  Planumfertiger mit hoher Produktivitat und Breiten bis zu
34m.

- Bietet das gleiche Rahmengestell wie das Modell
Commander |1 fir Bordkanten und Rinnsteine, jedoch mit
kleinen Modifikationen.

+  Mit dem leistungsfahigsten Schneidkopf ausgestattet, mit dem
ein Commander |1 je besttickt wurde.

- Kann Gehsteige oder Bordkanten und Rinnsteine mit flachem
oder monolithischen Profil schneiden.

«  Schneidkopf verfiigt Gber drei StoRdampfer mit
Luftunterstiitzung, um ihn wahrend des Schneidprozesses
stabil zu halten.

+ Rechtes vorderes Teleskop-Stiitzbein wird gegen einen
Schwenkarm ausgewechselt, um Nullabstand des Schneidkopfs
auf beiden Seiten zu ermdglichen.




Planumfertiger GT-3400

CG-061508-D11
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+  Planumfertiger fiir Gehsteige sowie Bordkanten und Rinnsteine
bis zu 2,4 m breit in flacher oder monolithischer Bauweise mit
schmaleren Breiten und Nullabstand.

- Konstruktion mit drei Raupen bietet Lenkbarkeit aller Raupen
zur leichten Manovrierfahigkeit zwischen Hindernissen,
Anfahren/Verlassen der Richtschnur sowie zum Be- und
Entladen der Maschine.

+ Hydraulisch gesteuerte vordere Klappe am Schneidkopf kann
zum Schneiden durch Material in Langsreihen angehoben oder
zum standardmafigen Schneiden abgesenkt werden.

- Ein4,6 mlanges, 381 mm breites Férderband und ein 5,8 m
langes, 508 mm breites Entladeband beférdern das Schneidgut.

« Entladeband ist einklappbar und um 90 Grad aus der Mittellage
schwenkbar, um Hindernisse wie Baume und Strommasten zu
vermeiden.

- Der Planumfertiger GT-3400 wird mittels einer drahtlosen
Fernsteuerung bedient. Am Entladeband befinden sich
Bedienungselemente fiir das Positionieren und Einklappen.

«  Der Fertiger kann auch mit einem seitlich montierten
Schneidkopf fiir schmalere Breiten ausgestattet werden, der bei
der Gleitschalungsfertigung von Bordkanten und Rinnsteinen
zum Einsatz kommt, die auf einem vorhandenen Belag platziert
werden.
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CG-061417-D1
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RTP-500

Hochvolumige Betoniermaschine mit hoher
Fahrgeschwindigkeit.

Der Forderschnecken-Aufnahmetrichter ist 3,28 m breit und
verfugt Uber ein Arbeitsfassungsvermogen von

3,63 Kubikmetern. Zur Ausstattung gehort eine schwenkbare
Walze oder eine Schnellkupplung fiir Lkw-Schieber.

Der Aufgabetrichter bietet hydraulische vertikale Verstellung
um 305 mm zur Anpassung an die Klappenh&he von
Kipplastern. Auf Wellen montierte exzentrische Vibratoren
erzeugen Vibrationen zum Entleeren des Aufgabetrichters nach
jeder Beladung und verbessern den Materialfluss.

914 mm breites Férderband transportiert Material rasch zum
hinteren Aufbringférderband mit Geschwindigkeiten bis zu
185 Meter pro Minute.

10,67 m langes und 914 mm breites, hydraulisch faltbares
hinteres Aufbringforderband. 3,66 mm hydraulische
Hohenverstellung und 170 Grad hydraulische Schwenkung.




PS-2600

HW-090822-D17

« Maschine mit zwei Raupen zum Aufbringen und Verteilen von
Material von 3,66 m bis 9,75 m Breite.

« Einzigartiger Teleskoprahmen kann linksseitig hydraulisch bis
zu 1,98 m ausgefahren werden.

- Das Band wird mit Scharnieren hydraulisch in 8 Sekunden
gehoben und in 6 Sekunden gesenkt.

- Das Forderband, das auf der rechten oder linken Seite der
Betoniermaschine montiert werden kann, eignet sich sowohl
fur Kipplaster als auch fiir Transportbetonmischer.

« Hydraulischer Férderbandablenker zur Richtungsgebung fiir
den Betonstrom am Ausgabeende des Férderbands.

- Das Forderschneckensystem fiihrt die abschlieende
Verteilung mit einer umkehrbaren, hydraulisch angetriebenen
Forderschnecke mit 508 mm Durchmesser durch.

«  Das Modell PS-2600, ausgestattet mit dem GOMACO-
Gesteinstrichter, gewahrleistet hohe Leistung beim Aufbringen
und Verteilen von Zuschlagstoffen.
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«  Deckenfertigung bis zu 15 m Breite.

HW-091021-D7

+  Gleitschalungsfertiger mit zwei oder vier Raupen.

«  Der Rahmen kann linksseitig hydraulisch bis zu 1,07 m
ausgefahren werden, um die Deckenfertigung mit variabler
Breite zu ermdglichen.

+  Exklusive ,intelligente” Stellglieder werden fir verldssliches
Feedback der Lenkungssteuerung bei der Lenkeinrichtung tiber
Drucktasten und zum Setzen von Parametern verwendet.

«  T-Tragerbefestigungsschiene fir prazise und schnelle
Positionierung des Schalteils, Schnellmontage und praktisches
Abnehmen des Schalteils.

« Einzigartige Programmierung der Gegenlauffunktion
ermdglicht die Drehung des Fertigers um 360 Grad innerhalb
der eigenen Abmessungen fiir hervorragende Richtfahrten im
Arbeitsbereich.




Bis zu 12,19 m breite Deckenfertigung.
Gleitschalungsfertiger mit vier Raupen.

Ein intelligenter Gleitschalungsfertiger.

- Intelligente Schwenkarme fiir die Stiitzbeinpositionierung.
Intelligente Raupenlenktechnologie.

- Von G+ gesteuerte Kraftstoffeffizienz.

G+ Technologie fir ruhigen Lauf.

G+ Connectw fiir Zubehérteile und Leitsysteme.

Modularer Rahmen kann bis auf 2,13 m auf beiden Seiten
ausgefahren werden.

GOMACO-Walzenrahmen und intelligente beidseitige
Ausfahrsteuerung.

T-Tragerbefestigungsschiene fiir prazise und schnelle
Positionierung des Schalteils, Schnellmontage und praktisches

Abnehmen des Schalteils.

Leicht in den Transportmodus umriistbar.




GHP-2800

HW-061506-D5

Bis zu 9,75 m Breite.
«  Gleitschalungsfertiger mit zwei oder vier Raupen.

+ Hydraulischer Teleskoprahmen kann beidseitig bis zu 1,98 m,
bis auf eine Gesamt-Teleskopbreite von 3,96 m ausgefahren
werden.

« Exklusive intelligente” Stellglieder werden fir verlassliches
Feedback der Lenkungssteuerung bei der Lenkeinrichtung tber
Drucktasten und zum Setzen von Parametern verwendet.

«  T-Tragerbefestigungsschiene fir prazise und schnelle
Positionierung des Schalteils, Schnellmontage und praktisches
Abnehmen des Schalteils.

- Einzigartige Programmierung der Gegenlauffunktion
ermdglicht die Drehung des Fertigers um 360 Grad innerhalb
der eigenen Abmessungen fiir hervorragende Richtfahrten im
Arbeitsbereich.




GP-2600

HW-061004-D1

Bis zu 9,75 m Breite.
Gleitschalungsfertiger mit zwei oder vier Raupen.

Der Teleskoprahmen kann linksseitig hydraulisch bis zu 1,98 m
ausgefahren werden.

Exklusive ,intelligente” Stellglieder werden fir verlassliches
Feedback der Lenkungssteuerung bei der Lenkeinrichtung tber
Drucktasten und zum Setzen von Parametern verwendet.

T-Tragerbefestigungsschiene fiir prazise und schnelle
Positionierung des Schalteils, Schnellmontage und praktisches
Abnehmen des Schalteils.

Einzigartige Programmierung der Gegenlauffunktion
ermdoglicht die Drehung des Fertigers um 360 Grad innerhalb
der eigenen Abmessungen fiir hervorragende Richtfahrten im
Arbeitsbereich.




HW-071542-D17

Bis zu 9,14 m breite Deckenfertigung.
Gleitschalungsfertiger mit vier Raupen.

Ein intelligenter Gleitschalungsfertiger.

- Intelligente Schwenkarme fiir die Stiitzbeinpositionierung.
- Intelligente Raupenlenktechnologie.

- Von G+ gesteuerte Kraftstoffeffizienz.

- G+ Technologie fiir ruhigen Lauf.

G+ Connectw flir Zubehdrteile und Leitsysteme.

Modularer Rahmen kann bis auf 2,13 m auf beiden Seiten
ausgefahren werden.

GOMACO-Walzenrahmen und intelligente beidseitige
Ausfahrsteuerung.

T-Tragerbefestigungsschiene fiir prazise und schnelle
Positionierung des Schalteils, Schnellmontage und praktisches
Abnehmen des Schalteils.

Leicht in den Transportmodus umriistbar.




GP-2400
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Bis zu 7.32 Meter breite Deckenfertigung.
Gleitschalungsfertiger mit zwei oder vier Raupen.

Teleskoprahmen kann linksseitig bis zu 2 m ausgefahren
werden.

Exklusive ,intelligente” Stellglieder werden fir verldssliches
Feedback der Lenkungssteuerung bei der Lenkeinrichtung tber
Drucktasten und zum Setzen von Parametern verwendet.

T-Tragerbefestigungsschiene fiir prazise und schnelle
Positionierung des Schalteils, Schnellmontage und praktisches
Abnehmen des Schalteils.

Einzigartige Programmierung der Gegenlauffunktion
ermdglicht die Drehung des Fertigers um 360 Grad innerhalb
der eigenen Abmessungen fiir hervorragende Richtfahrten im
Arbeitsbereich.

Rechts- oder linksseitige Leitplankenfertigung durch Fertiger
mit vier Raupen.

Maschine mit vier Raupen bietet schwenkbare Stiitzbeine. Sie
lassen sich wahrend des Betriebs zur leichten Positionierung
schwenken und erleichtern Be und Entladung sowie Transport,
indem sie sich nach auBBen schwenken lassen.




Commander Il
mit vier Raupen

CG-061511-D3
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«  Deckenfertigung bis zu 6,1 m Breite. Mittelschutzplanken und
Briickenbristungen sind weitere gangige Verwendungszwecke.

«  Gleitschalungsfertiger mit vier Raupen.

«  DerWalzenrahmen ermdglicht einfache und genaue
Breitendnderungen. Der Teleskoprahmen kann linksseitig
hydraulisch bis zu 1,83 m ausgefahren werden.

«  Exklusive intelligente” Stellglieder werden fiir verldssliches
Feedback der Lenkungssteuerung bei der Lenkeinrichtung tiber
Drucktasten und zum Setzen von Parametern verwendet.

« Bei dem schwenkbaren Bedienpult stehen Rundumsicht und
aktive Steuerung im Mittelpunkt. Bediener kdnnen das Pult
wadhrend verschiedener Arbeiten umpositionieren, um eine
bessere Sicht der Fahrbewegung zu haben.

« Die Stiitzbeine kdnnen nach auBBen geschwenkt werden, um
die Mobilitat zu erhéhen und das Laden fiir den Transport zu
erleichtern.




il
HW-071305-D4

Unabhdngige Einheit sorgt fur das Einbringen von
Verankerungsdibeln hinter dem Fertiger.

Verfugbar fir alle Vier-Raupen-Fertiger von GOMACO. Die
meisten bereits im Einsatz befindlichen GOMACO-Fertiger
kdnnen damit nachgeristet werden.

In sich geschlossenes Gerat mit eigenem Antrieb dient
zum Setzen von Querfugenstédben in bis zu 15,2 m breiten
StraBendecken.

Ein CAN-Kabel verbindet die IDBI-Bedienungselemente
mit dem Steuergerat des Fertigers und ermdglicht die
Kommunikation der beiden Systeme.

Das Stabladefach fasst Verankerungsdiibel in Gréf3en von 25 bis
38 mm Durchmesser und 457 bis 610 mm Lange.

Einbringungsgabeln zur Reduzierung von Narben und
Vibration verbessern die Verdichtung des Betons rund um die
Diibel.




HW-061612-D16

Auf dem revolutiondren Anzeigegerédt, GOMACO Smoothness
Indicator (GSl)s werden Messwerte der Ebenheit fiir nasse und
nachbehandelte Beton- und Asphaltdecken bereitgestellt.

Das GSl ist ein vielseitiges berlihrungsloses Instrument zur
Messung der Oberfladchenebenheit, das sich fiir mehrfache
Anwendungen eignet.

Durch die sofortige Bereitstellung von Daten kénnen
Einstellungen wahrend des Betriebs vorgenommen werden,
um eine optimale Ebenheit zu gewahrleisten.

GSI-Einheiten kénnen fiir sofortige Messwertablesungen des
gefertigten Belags direkt auf der Riickseite der Fertigungsschale
montiert werden.

Bietet sofortige grafische Anzeige der Oberflaichenebenheit.

Erhobene Daten werden zur Erstellung von brancheniblichen
Profilograf-Indexen verwendet.

Der Ausdruck der Oberflachenebenheit umfasst Bezugsdaten
zur Station oder Gesamtléange ab der Anfangsstation

sowie Projektinformationen, Stellen mit Erhebungen und
Profilindexnummern.



T/C-400 und
T/C-600
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Die stahlgeschwei3ten Rahmen der Modelle T/C-400 und
T/C-600 mit bolzenverbundenen Rahmenabschnitten
ermdglichen eine Breitenverstellung von 3,9 bis 17,31 m.

Der T/C-600 verfiigt Gber ein Raupenkettenlaufwerk und der
T/C-400 besitzt zwei Endwagen mit zwei schaumgefiillten
Gummi-Flotationsreifen.

GOMACOs Struktur- und Nachbehandlungsmaschinen bieten
erhdhte Wirtschaftlichkeit fir alle Projekte, bei denen der Belag
der Betondecke strukturiert und nachbehandelt werden muss.

Zentrale Bedienungsstation und Stromversorgung bietet
hydraulische Steuerung von einem Standort aus.

Das Strukturierungssystem kann in Quer- oder Langsrichtung
Uber die Betondecke gefiihrt werden.

Der verstellbare Druck des Strukturierungselements steuert die
Tiefe und den Winkel der Drahtzinken.

Zur Nachbehandlungsbaugruppe gehort ein Behdlter mit
Hydraulikmotor, Pumpe und Bedienungselementen. Der
Sprithbalken hat Disen, die in einem Abstand von

305 mm zueinander angebracht iber der Betonoberflache
héhenverstellbar sind, um eine gleichmaBige Bedeckung zu
gewahrleisten.
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T/C-5600
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Die Strukturierungs-/Nachbehandlungsmaschine T/C-5600 ist
mit vier Raupenkettenlaufwerken ausgestattet.

Die Ausfiihrung mit vier Raupen ermdglicht die Lenkbarkeit
aller Raupen (All-Track-Steering, ATS), um den Transport und
Breitenverstellungen zu erleichtern.

Das Rahmendesign hat ausreichende Tragfahigkeit fiir maximal
17,07 m Breite.

Die T/C-5600 verfligt tiber einen Endwagen mit
Nachbehandlungstank. Rahmenabschnitte konnen
hinzugefuigt oder entfernt werden, indem die Raupen

um 90 Grad gedreht werden und der Endwagen mit
Nachbehandlungstank auf die erforderliche Breite bewegt wird.

Ganz neue Abtaster-Strukturierungssteuerung fir
Tiefengenauigkeit bei der Quertexturierung.

Die Raupen lassen sich fiir den Transport um 90 Grad drehen.

Die Baugruppe aus Spriihbalken und Arbeitsbriicke lasst sich
fur den Transport hydraulisch hochklappen.




Commander 11X
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«  Fahigkeit zum Betonieren in einem 610-mm- Radius.

«  Gleitschalungsfertiger mit drei Raupen.

- Bordkanten/Rinnstein-Fertiger mit extremem Radius.

- Extreme Lenkfahigkeit.

- Extreme Intelligenz.

- Extreme Hydraulikeinheit mit unabhangigen
Raupenfahrkreisen.

- G+e Radiussoftware.

- Intelligentes, ausfahrbares rechtes Stiitzbein.

- Intelligentes, motorisch schwenkbares vorderes Stiitzbein.

- Intelligentes, motorisch verschiebbares hinteres Stuitzbein.

- Intelligenter Seitenversatz des Schalteils ermdglicht
wiederholten Schalteilversatz.

+ G+ Connectw flir Zubehérteile und Leitsysteme.
«  Schwenkbares Bedienpult fiir optimale Rundumsicht.

«  Fir hochvolumige Bordkanten- und Rinnsteinfertigung.

23



Commander Il
mit drei Raupen
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« Die richtige Wahl fiir verschiedene Verwendungszwecke,
u. a. Bordkanten und Rinnsteine, monolithische Gehsteige,
Leitplanken, Schlitzablaufe, Rundbordsteine, Briistungen,
Bewadsserungskanale und Fertigungsbreiten bis 5 m.

« Lenkbarkeit aller Raupen (ATS) spart Zeit beim Laden fiir den
Transport, bei Richtfahrten im Baustellenbereich und beim
Anfahren und Verlassen der Richtschnur.

«  Platzierbarkeit aller Raupen (ATP) bietet mehr Optionen
zum Ausweichen vor Hindernissen, zur Bewéltigung der
Baustellenlogistik und fiir verschiedene Verwendungszwecke.

«  Bei dem schwenkbaren Bedienpult stehen Rundumsicht und
aktive Steuerung im Mittelpunkt. Bediener konnen das Pult
wahrend verschiedener Arbeiten umpositionieren, um eine
bessere Sicht der Fahrbewegung zu haben.

1

Leitplankeneinheit mit vier Raupen



CG-111624-D9

Gleitschalungsfertiger mit drei Raupen.
Flr rechts- und linksseitiges Betonieren.

Ein intelligenter Mehrzweckfertiger.

- Intelligente vordere Schwenkarme.

- Intelligente motorische Verschiebung am hinteren
Stutzbein.

- Extreme Lenkfahigkeit.

- G+eRadiussoftware.

- Intelligenter Seitenversatz des Schalteils ermdglicht
wiederholten Schalteilversatz.

G+ Connectw fuir Zubehorteile und Leitsysteme.
Verschiebbares Bedienpult erméglicht Bedienung von beiden
Seiten und ist auBBer Sichtweite verriegelbar, wenn es nicht

verwendet wird.

Hook-and-Go-Schaltteilmontagesystem fiir schnelles und
einfaches Auswechseln von Schalteilen.

Lenkbarkeit aller Raupen erméglicht Arbeiten mit engen
Radien bis zu 610 mm und Mobilitdt auf der Baustelle.

Vielseitigkeit durch Mehrzweckfertigung.




CG-061312-D12

+  Rechts- oder linksseitige Leitplankenfertigung durch Fertiger
mit vier Raupen.

+  Hook-and-Go-Schaltteilmontagesystem fiir Leitplanken
zum schnellen Montieren von bis zu 1000 Millimeter hohen
Schalteilen.

« Seitenmontageoption fir Leitplanken verfligbar, die héher als
1000 Millimeter sind, bzw. fiir vorhandene Schaltteile.

«  Steuerkonsole seitlich verschiebbar, um optimale Steuerung
durch die Arbeitskraft und Rundumsicht bei links- und
rechtsseitigem Fertigungsvorgang zu bieten.

«  Schnecke der Serie 4400 mit eigens fur den Transport von
wasserarmem Beton konstruierter Steigung und Drehzahl.

«  Vier-Wege-Hydraulikpositionierung erméglicht optimale
Platzierung der Schnecke zur Aufnahme von Beton und
Férderung zum Schalteil auf eine der beiden Maschinenseiten.

«  Als Wahlausriistung erhéltliche Schalteile fir Leitplanken,
Briistungen, Bordkanten mit Rinnstein sowie Gehsteige mit.




GT-3600
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CG-111501-D9

Bordkanten/Rinnstein-Fertiger mit drei Raupen.
Gleitschalenfertigung mit 610 mm Radius.

Hook-and-Go-Schaltteilmontagesystem fiir schnelles und
einfaches Auswechseln von Schalteilen.

Lenkbarkeit aller Raupen spart Zeit beim Anfahren

und Verlassen der Richtschnur, bei Richtfahrten im
Baustellenbereich und beim Laden fiir den Transport.

Die Fahigkeit alle Raupenketten zu lenken, ermdglicht die
exakte Lenkung auf engen Radien.

Platzierbarkeit aller Raupen ermdglicht das Positionieren der
Stltzbeine, um die Stabilitdt zu erhéhen und Hindernissen
auszuweichen. Teleskop-Stiitzbein rechts vorne, motorisch
schwenkbares Stlitzbein links vorne und motorisch
verschiebbares hinteres Stiitzbein zur Positionierung.

Mehrzweckfertigung einschlief3lich Bordkante und Rinnstein,
Gehsteige, Freizeitwege, Hochbarrieren, Sicherheitsbriistungen
furr Briicken und Deckenfertigung bis zu 3 m Breite.




CG-050803-D17

GT-3400

Bordkanten/Rinnstein-Fertiger mit drei Raupen.

Rechtsseitige oder linksseitige Fertigungskonfiguration erfiillt
individuelle Fertigungsanforderungen.

Gleitschalenfertigung mit 610 mm Radius.
Mit drahtloser Fernsteuerung bedient.

Einzigartige Raupenaufstandsfliche ermdglicht Frasen/Betonieren
bis zum Ende jedes Durchgangs.

Hook-and-Go-Schaltteilmontagesystem fiir schnelles und
einfaches Auswechseln von Schalteilen.

Schalteilsystem weist eine zweiteilige Konstruktion auf und
Aufgabetrichter mit extra groem Fassungsvermdégen kann vom
Profilabschnitt abmontiert werden.

Mehrzweckfertigung einschlief3lich Bordkante und Rinnstein,
enge Radien, Sicherheitsabschrankungen, Briickenbriistungen,
Gehsteige, Freizeitwege und Betondecken bis zu 1,83 m Breite.




GT-3200

€G-070819-D9

Planum-/Gleitschalungsfertiger mit drei Raupen.
Gleitschalenfertigung mit 610 mm Radius.
Rechts- oder linksseitige Betonierfahigkeit.

Hydraulisch betéatigter Teleskoprahmen ermdglicht bis zu
914 mm seitliche Bewegung des rechten Stuitzbeins.

Bedienungsstand in Modulbauweise zur Fertigung in beiden
Richtungen. Bietet dem Maschinenbediener maximale
Ubersicht iber den gesamten Fertigungsvorgang.

Vorderlenkung, Stiitzbein in Kolbenbauweise.

Drei Uiber Kettenrader hydraulisch angetriebene Raupenketten-
laufwerke. Der GT-3200 kann auch mit drei pneumatischen
oder schaumgefiillten Reifen ausgestattet werden.

Der vielseitige GT-3200 bietet Mehrzweckfunktionen
einschlieBlich Bordkante und Rinnstein, Gehsteige,
Freizeitwege und Deckenfertigung bis zu 1,5 m Breite.




Gehsteigfertiger
GT-3200

- Gehsteigfertiger mit drei Raupen.

+  Gleitschalungsfertigung bis zu 3,66 m Breite.

«  Fur die Nullabstand-Fertigung schmalerer Gehsteige in
Wohngebieten ausgelegt.

- Betrieb in einer Gehsteigspur entlang Baumen, Strommasten
und anderen Hindernissen.

« 4,27 m langes, schwenkbares und klappbares Férderband
ermdglicht kontinuierliche Fertigung. Das Bodenpersonal
kann das Forderband fiir die Aufnahme von Beton von
Transportbetonmischern auf der nahe gelegenen Strale um
Hindernisse herumfiihren.

« Kann mit einem Schneidkopf fiir Feinplanumsschneiden
ausgestattet werden.

- Der Gehsteigfertiger GT-3200 kann auch mit einem
Zuschlagstoff-Basisschalteil zur Vorbereitung des Planums
ausgestattet werden.
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Kompakter Bordkantenfertiger.
Gleitschalungsfertigung mit 610 mm Radius.

Gleitschaltungsfertigung von Betonbordkanten oder
Extrudieren von Asphalt- oder Betonbordkanten.

Rechts- oder linksseitige Gleitschalungsfertigung.
Aufgabetrichter und Schalteil sind zum seitlichen Betonieren
bis zu 305 mm verstellbar.

Selbstfahrende Ausfiihrung und kompakte Abmessungen
vereinfachen Be- und Entladen sowie Transport.

Der koordinierte Stoppschalter bietet automatische, mit der
Vorwartsfahrt synchronisierte Ein-/Aus-Steuerung des Vibrators
und/oder der Schnecke.

Der Hub wird durch drei Hydraulikzylinder mit 254 mm Hub
und zusatzlich 127 mm manueller Verstellung gesteuert.

Mit dem Gleitschalungs-Schalteil kann der Curb Cadet den
Beton Uber Diibeln oder kontinuierlichem Bewehrungsstab
aufbringen.

Ausfiihrung mit drei Raupen als Wahlausristung erhéltlich.




Kanal-Gleitschalungs-
fertiger/-fertiger

« Kanal-Gleitschalungsfertigung mit jedem GOMACO-Fertiger
mit vier Raupen als Wahlausristung erhdltlich.

«  Auf Projektspezifikationen abgestimmter Kanalfertiger mit
Zusatzmaschinen.

- Das an der Vorderseite des Fertigers befindliche
Betonverteilungssystem verfiigt tiber eine Schnecke, die den
Beton die Boschung hinunter beférdert, und tber ein System
von Leitplatten, die das Material auffangen und verhindern,
dass es zum Ful} der Béschung gleitet.

« Quer- und Langsfugenschneider sind verfligbar.

«  Der Fertiger kann mit Richtschnur, Planumshdhen-Skitastern
oder schnurlosem Leitsystem betrieben werden.

«  Fahigkeit zur Einlegung von Wassersperrmaterial in den nassen
Beton wahrend des Betriebs.

«  Der Fertiger zeichnet sich durch hohe Vielseitigkeit aus: Sowohl
Fertigung an Béschungen als auch Umriistung fiir Projekte mit
ebener Fertigungsflache sind moglich.

SL-120713-D2
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Kanalen konstruiert.

Der Rahmen weist eine obere Konstruktion aus
verschweil3tem Stahlrohr-Gitter mit am Endwagen montierten
Raupenkettenlaufwerken auf. Der Nebenrahmen besteht

aus verschweilten Gitterfachern aus hochfestem Stahl mit
bolzenverbundenen Abschnitten, die kurze Einrichtungszeiten
und vielseitige Anwendungsmaéglichkeiten flir Rahmenbreiten
bis zu 22 Metern ermdglichen.

Der CF-790 kann bei Neigungsverhaltnissen von 4:1 bis 1:1
eingesetzt werden.

In sich geschlossene Hydraulikkonsole mit
benutzerfreundlichen Bedienungselementen. Sie weist eine
automatisierte Neigungs- und Lenksteuerung auf.

Der CF-790 kann mit am Rahmen montierten Gleitschalungen
ausgeristet werden, die zur Steuerung der Breite der fertigen
Betondecke und zur Bereitstellung von Daten zur manuellen
Fertigung der oberen Deckschicht an der Rickseite ein
einstellbares Rahmengestell aufweisen.

Der untere Rahmen kann teilweise demontiert werden, und die
restlichen Neigungsrahmen sowie die Fertigungsuntergestelle
kénnen mit einer Winde nach oben unter die obere Struktur
angehoben werden, um das Ein- und Ausbringen der Maschine
in den/aus dem Kanal und den Transport von einer Baustelle
zur nachsten zu erleichtern.




CL-081307-D10

C-750 und SL-750

Der C-750 ist zur Fertigung von Briickenbeldgen und flachen
Betondecken und der SL-750 zur Fertigung von Neigungen und
Kanalen ausgelegt.

Der C-750 bietet hohe Produktivitat in einem Durchgang
bei Fertigungsbreiten bis zu 48,77 Metern, ohne dass ein
Uberkopftrager erforderlich ist.

Automatische Vorriickfunktion ermdglicht am Ende jedes
Untergestelldurchgangs die automatische Vorwértsbewegung
der Maschine Uber eine voreingestellte Entfernung.

Automatische selbsttétige Spreizfunktion ermdéglicht mithilfe
von Ndherungsschaltern die automatische Steuerung der vom
Untergestell zurtickgelegten Entfernung beim Verbreitern oder
Abschragen von Belagen.

Die Konsole und Bedienerplattform sind so ausgelegt,

dass sie an jeder beliebigen Stelle innerhalb groRen
Rahmengestellabschnitte angebracht werden kdnnen, um dem
Bedienpersonal herausragende Sichtverhdltnisse zu bieten.

Hydraulisch betriebener Ubergangsregler (PTA) fiir laufende
Gefdllednderungen.




Serie 650
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Die Walzenfertiger der Serie 650 eignen sich optimal zum
Ausbau von Stadtstrallen, LandstraRen, Gebaudefundamenten,
Parkplatzen, Flughafen-Vorfeldern, Schragbauten und nahezu
allen Betondecken.

Fertigungsbreiten bis zu 15,54 m mit der Serie 650.

Bolzenverbundene Abschnitte aus vollverschweiStem Stahl
ermdoglichen kurze Einrichtungszeiten und die Vielseitigkeit zur
Anpassung an exakte Arbeitsvorgaben fiir Rahmenbreiten bis
zu 17,07 m.

Die Serie 650 verflgt liber ein abgeschlossenes
Hydraulikbedienpult mit benutzerfreundlichen
Bedienungselementen.

Die Serie 650 ist fur das schnelle Schneiden und Fertigen und
fiir strenge Toleranzen selbst auf 45-Grad-Neigungen bei
minimaler manueller Handbearbeitung ausgelegt.

Die Serie 650 ist als profillaufender Walzenfertiger mit
zwei hydraulisch angetriebenen Fahrgestellen und zwei
mitlaufenden Fahrgestellen oder als Gleitschalungs-
Walzenfertiger mit zwei Uber Kettenrader hydraulisch
angetriebenen Raupenkettenlaufwerken erhaltlich.

Als Zubehér lieferbar sind hydraulische Ubergangsregler (PTA)
fur laufende Scheitelhnbhenanderungen, die automatisch vom
Bedienpult aus vorgenommen werden. Automatisch laufende
Vorrickfunktion ist erhaltlich.
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Der Walzenfertiger C-450 ist zum Ausbau von Briickenbeldgen,
StrafBen oder nahezu allen flachen Betondecken erhaltlich.

Die Rahmenbreite des C-450 mit Ubergangsrahmen betréagt
maximal 31,7 m. Die Rahmenbreite ohne Ubergangsrahmen
betragt maximal 21,95 m.

Der Bedienpultantrieb, Standardausfiihrung bei den Modellen
C-450 und SL-450, befindet sich an einem Ende des Rahmens,
damit der Bediener die Fahrgeschwindigkeit und Richtung des
Untergestells einfach regeln kann.

Der Fahrantrieb des Systems hat zwei hydraulisch
angetriebene, angeflanschte Rader, 83 mm Drehgestellrader
mit Doppelflansch fiir 51 mm Rechteckrohre oder konische
Réder, die auf 51 mm Rohr laufen.

Als Zubehér lieferbar sind hydraulische Ubergangsregler (PTA)
furr laufende Scheitelh6hendanderungen, die automatisch vom
Bedienpult aus vorgenommen werden. Automatisch laufende
Vorriickfunktion ist erhaltlich.




Der Walzenfertiger SL-450 ist flr die Fertigung von Kanalen
oder Schragbauten ausgelegt.

Die Rahmenbreite des SL-450 mit Ubergangsrahmen betrigt
maximal 31,7 m. Die Rahmenbreite ohne Ubergangsrahmen
betragt maximal 21,95 m.

Der Bedienpultantrieb, Standardausfiihrung bei den Modellen
C-450 und SL-450, befindet sich an einem Ende des Rahmens,
damit der Bediener die Fahrgeschwindigkeit und Richtung des
Untergestells einfach regeln kann.

Der Fahrantrieb des Systems hat zwei hydraulisch
angetriebene, angeflanschte Rader, 83 mm Drehgestellrader
mit Doppelflansch fiir 51 mm Rechteckrohre oder konische
Réader, die auf 51 mm Rohr laufen.

Als Zubehér lieferbar sind hydraulische Ubergangsregler (PTA)
fur laufende Scheitelhohenanderungen, die automatisch vom
Bedienpult aus vorgenommen werden. Zur standardmaBigen
Ausstattung gehoren eine automatische Vorrtickfunktion und
eine selbsttatige Spreizfunktion.

SL-061101-D5



SL-060501-D15

RC-Forderband/
Neigungsforderband

Das RC-Forderband und das Neigungsférderband sind zum
Aufbringen von Beton auf flache Decken oder Neigungsdecken
bis zu 41,15 m Breite konstruiert.

10 mm Rahmentiefe fiir Spannweiten bis zu 22,86 m und
813 mm Rahmentiefe fiir Spannweiten bis zu 41,15 m.

Die Drehgestelle sind so konstruiert, dass der Rahmen auf einen
beliebigen schiefen Winkel bis zu 55 Grad eingestellt werden
kann.

Der Beton wird von Fertigbeton-Lastkraftwagen direkt in den
Aufnahmetrichter abgegeben.

Das Forderband mit doppelt angeflanschten Stahllaufradern
lduft auf allen Schienensystemen oder Fertigungsformen.

Das Bedienpult und der Aufnahmetrichter fungieren als
Gegengewicht zum Férderband an gegentiberliegenden
Enden, wodurch der Bediener sich nicht in einem beengten
Bereich aufhalten muss.

Der Umleiterwagen entleert zur Front- oder Heckseite und wird
durch einen hydraulisch angetriebenen Kettendirektantrieb
angetrieben.







Weltweit fiihrend in der Betonfertigungstechnologie

Hauptgeschiftssitz

GOMACO Corporation Ph: 1-712-364-3347

GOMACO International Fax: 712.364.3986

121 E State Highway 175 International Fax: 712.364.4717
PO Box 151 E-mail: info@gomaco.com

Ida Grove, IA USA 51445

GOMACO International Ltd.

Units 14 & 15, Avenue One, Ph: 44 (0)1993 705100

Station Lane, Witney, Oxon Fax: 44 (0)1993 704512

0X28 4XZ United Kingdom E-mail: pavinguk@gomaco.com
www.gomaco.com

GOMACO Anlagen sind mit Sorgfalt fiir Sicherheit konzipiert,

um viele Jahre verlassliche und sichere Dienste zu leisten. In
strategischen Bereichen der Maschine sind Not-Aus-Tasten
angebracht. Die Not-Aus-Tasten befinden sich auf dem Bedienpult
und an den Ecken der Maschine oder kdnnen zur optimalen
Nutzung fiir spezielle Anwendungen an verschiedenen

Stellen der Maschine angebracht werden. Zu den weiteren
Sicherheitsmerkmale gehoren Raupenkettenabdeckungen,
Warnschilder, ein Bedienungshandbuch und ein
Sicherheitshandbuch. GOMACO Maschinen sind dartiber hinaus
so konstruiert, dass der Bediener die maximale Ubersicht iber den
gesamten Fertigungsbetrieb hat. GOMACO Corporation empfiehlt
die Einhaltung aller Sicherheitsverfahren.

AUF GRUNDLAGE EINES ODER MEHR DER FOLGENDEN US- ODER
AUSLANDSPATENTEHERGESTELLT: 5,924,817; 5,941,659; 6,099,204;
6,450,048; CA2,211,331; 7,044,680; 7,284,472; 7,517,171, 7,845,878;
7,850,395; CA2,864,902; CA2,591,177; 8,855,967; 8,682,622; 9,051,696;
9,180,909; 9,200,414; 9,404,228; 9,428,869; 9,458,581; 9,464,716; 9,541,195;
UND PATENTE ANGEMELDET.

GOMACO, GOMACO Smoothness Indicator (GSI) und G+ sind eingetragene
Marken der GOMACO Corporation.

Die GOMACO Corporation behélt sich das Recht vor, ohne vorherige
Bekanntgabe jederzeit technische Verbesserungen von Konstruktion
und Werkstoffen und/oder Anderungen der Spezifikationen
ausfiihren zu kdnnen, ohne Verpflichtungen einzugehen, die sich
aus solchen Anderungen ergeben. Die Leistungsdaten basieren

auf Durchschnittswerten und kénnen von Maschine zu Maschine
unterschiedlich sein.
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GOMACO Corporation

- Das Qualitdtsmanagementsystem von GOMACO ist von
ASR The American Systems Registrar nach ISO 9001 zertifiziert.

orican Syster Qualitatsgrundsatz: Wir erflllen oder tibertreffen N e
REGISTRAR ; MRS
die Erwartungen unserer Kunden.



