Intelligenter Gleitschalungsfertiger

Weltweit flihrend in der Betoftingstechnologie




Gleitschalungsfertiger GP3

Der neue GOMACO GP3 ist zur Fertigung von Breiten bis zu
9,14 m ausgelegt und verfiigt iiber die Moglichkeit mehrerer
Breitendnderungen.

+ GOMACO-Walzenrahmen und intelligente beidseitige
Ausfahrsteuerung.

+ Intelligente Ausfahrsteuerung ermoglicht prazise
Rahmenbreitenverstellung und automatischen Breitenbezug zur
Einrichtung der Lenkung.

«+ Intelligente Schwenkarme zur Positionierung der Stiitzbeine mit
G+o Bedienungselementen und hydraulischer Drehschwenkung.

« Extreme Lenkfahigkeit mit hydraulischer Raupendrehung, selektiver
GOMACO-Lenkung und G+ Bedienungselementen.

« Load-Sensing-Hydraulik sorgt fiir maximale Leistung und ist fuir

. L Dieser GP3 von GOMACO ist mit einem Betonierschalteil der Serie 5400
Kraftstoffeffizienz optimiert. ausgestattet und fertigt einen 6,7 m breiten Abschnitt eines Autobahnprojekts.
Minimalabstande werden durch das 3D-Maschinenleitsystem erleichtert.

+ Neue Schlauch- und Kabelfiihrungssysteme fiir die Flihrung der
Hydraulikschlduche und Verlegung der Kabel am Rahmen.

« Einfahrbares Bedienpult zur Reduzierung der Transportbreite.
« T-Tragerbefestigungsschiene in den Teleskoprahmen integriert.

« G+ Technologie fir ruhigen Lauf.

« G+ Connectw flr intelligente Zubehorteile und alle Leitsysteme.

« Isolierte Bedienerplattform bietet dem Bediener Komfort.
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« Von G+ gesteuerte Kraftstoffeffizienz. 5
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+ Bedienerplattform von beiden Seiten und der Hinterseite des GP3 Zur leichten Bedienbarkeit erfolgt beim Ankersetzgerat der Serie 5400 das
leicht zugénglich_ Laden der Stabe vorne oder hinten und das Einsetzen an der Vorderseite. Das
Ankersetzgerat ist am T-Trdger des Schalteils montiert und ermdglicht laufende
. FurTier 4 vorbereitet Scheitelh6hendnderungen bei Erhaltung einer gleichbleibenden Tiefe. Um einen

leichten Zugang und einfaches Laden des Ankerstabmagazins zu gewahrleisten,
ist der Ankerstabkasten an der hinteren T-Tragerbefestigungsschiene des
Fertigers montiert.

HW-061619-D1

©
a
2
o
S
%
B
3
T

' o F

Das intelligente Breitensystem sorgt fiir die einfache und prazise Einrichtung

neuen Wiegestation. von Breitendnderungen und bietet auBerdem einen Bezugspunkt fiir das G+
zur Gewabhrleistung der korrekten Lenkung und Raupengeschwindigkeit bei
verschiedenen Breiten des Fertigers.



Transportmodus

Der Gleitschalungsfertiger GP3 ist fiir einen leichten
Transport konzipiert. Ein einfahrbares, verschiebbares
Bedienpult verringert die Transportbreite der
Maschine- Der Fertiger wird in den Transportmodus
versetzt, indem ganz einfach die Stiitzbeine in die
Transportstellung gefahren werden. Nachdem sich
die Stiitzbeine in der Transportstellung befinden,
wird die Fahrgeschwindigkeitseinstellung des G+ auf
JTransport” umgeschaltet, um die vollstandige Kontrolle
zu libernehmen. Der Bediener kann diesen Fertiger in
Minuten ohne Hilfe in den Transportmodus versetzen.

EG-061513-D14

Intelligente Rahmenbreitenverstellung

Das G+ ,kennt” die Breite seines beidseitig ausfahrbaren Rahmens. Die Breitenanderung des
Hauptrahmens erfolgt mithilfe der intelligenten Zylinder und des GOMACO-Walzenrahmens.
Der GP3 kann den Rahmen auf beiden Seiten bis zu 2,13 m ausfahren und erreicht somit eine
automatische Gesamtrahmenverbreiterung von 4,27 m.

Das intelligente Breitensystem sorgt fiir die einfache und prazise Einrichtung von
Breitenanderungen und bietet auBerdem einen Bezugspunkt fiir das G+ zur Gewahrleistung der
korrekten Lenkung und Raupengeschwindigkeit, wahrend der Fertiger bei verschiedenen Breiten
einen Radius fahrt.

Intelligente Stiitzbeinpositionierung

Die Schwenkarme fiir die Stltzbeine des Fertigers verfligen tiber einen Schwenkantrieb mit Drehgebern. Diese
intelligenten Schwenkdrehgeber Gbermitteln den G+ Bedienungselementen Informationen tber den Drehwinkel und
halten die Raupen zusammen mit den Raupendrehgebern auf der Geradeauslinie fiir die Lenkung, auch wenn ein
Stutzbein in einem beliebigen Winkel geschwenkt ist.

Intelligente Raupenlenktechnologie

Lenkung und Drehen der Raupen erfolgen tiber Schwenkantriebe mit Drehgebern. Dieses intelligente
Raupendrehsystem versorgt die G+ Bedienungselemente mit genauen Daten (iber die Raupenanordnung
und position. Dadurch, dass die Raupen jetzt weiter gelenkt werden kénnen als je zuvor, lassen sich extreme
Lenkmdglichkeiten realisieren.

Dank intelligentem Schwenken der Stiitzbeine und intelligenter Raupendrehung ist es dem G+ System jetzt

maoglich, die Richtung und Geschwindigkeit jeder einzelnen Raupe automatisch zu steuern, wahrend diese einen
Radius fahrt.

Selektive GOMACO-Lenkungsbedienungselemente

Automatiklenkmodi Allradlenkung Hundeganglenkung Vorderradlenkung Hinterradlenkung Gegendrehung
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G+ Bedienungselemente — fur die Betonfertigung entwickelt

Das ist heute die Technologie, die alles zusammen bringt...
G+ ist der Mittelpunkt, der alle Ressourcen miteinander verbindet.

Nachdem Sie einmal die G+ Bedienungselemente kennengelernt haben, werden Sie mit nichts anderem mehr zufrieden sein. Das Steuersystem
ist leicht zu erlernen und benutzerfreundlich. G+ verfiigt tiber leicht verstandliche
internationale Symbole sowie {iber ausfiihrliche schriftliche Erlduterungen. Es kann in
allen gangigen Sprachen der Welt und sowohl mit dem britischen als auch dem metrischen
Mafssystem betrieben werden. Es zeichnet sich durch eine blitzschnelle Verarbeitungszeit
und durch eine Zweiwege-Dateniibertragung zwischen Zubehorteilen und G+ aus. Das
sofortige digitale Feedback sorgt in Kombination mit dem effizienten elektronischen und
hydraulischen Regelkreis fiir eine reibungslose, leistungsfahige und verlassliche Erfahrung mit
dem G+. Das G+ ist mit keinem anderen Produkt auf dem Markt vergleichbar, da es sich um
ein firmeneigenes, von unseren eigenen Steuertechnikexperten entwickeltes System handelt,
bei dem nicht nur unsere jahrzehntelangen Erfahrungen in der Branche, sondern auch die
Anregungen von Thnen, unseren Kunden, integriert wurden.

- Die Bedienung der Maschine ist einfach.

- Die Reaktion der Maschine ist schnell.

- Die Stérungssuche ist prézise, schnell und einfach.

- Ein Fehlerprotokoll ist verfiigbar.
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Das exklusive G+ Steuersystem von GOMACO bietet Selbstdiagnose fiir Planumshoéhe und Lenkung. Es verfiigt {iber eine neue und
benutzerfreundliche Hardware mit Drehschaltern fiir Lenkung und Fahrgeschwindigkeit. Die Hubtippschalter links vom Bildschirm
dienen zur manuellen Einstellung der Stiitzbeinh6he, wenn der Steuerkreis auf manuellen Modus eingestellt ist. Die Lenktippschalter
oberhalb des Bildschirms dienen zur manuellen Einstellung der Lenkrichtung der Raupen, wenn der Steuerkreis auf manuellen Modus
eingestellt ist. Fiir manuelle Lenkung und Fahrgeschwindigkeit werden Drehschalter genutzt. Mit dem Fahrgeschwindigkeits-Drehschalter
des G+ lasst sich die Fahrgeschwindigkeit in Ein-Prozent-Schritten einstellen. Beschleunigung und Verlangsamung erfolgen mit ruckfreier,
préziser Geschwindigkeitssteuerung. Diese Funktion eignet sich hervorragend fiir die ruckfreie Steuerung der Fahrgeschwindigkeit bei der
Gleitschalungsfertigung. Der Fertiger kann mit dem G+ Lenkdrehschalter nach links oder rechts gedreht werden, wenn er im manuellen
Fahrmodus bewegt wird.

Der blendfreie 165-mm-Flachbildschirm verfiigt iiber sensorgesteuerte Hintergrundbeleuchtung, die ausgezeichnete Sichtbarkeit unter

allen Betriebsbedingungen bietet. Die robuste und stofsfeste Konstruktion des Bildschirms schiitzt ihn vor Staub, Feuchtigkeit und Regen.
Das G+ verfiigt auf dem Armaturenbrett {iber eine Vollfarbanzeige, um die verschiedenen Funktionen und Zustéande des Fertigers fiir die
Einrichtung und den Betrieb zu veranschaulichen. Ein ,Betrieb”-Bildschirm auf dem Armaturenbrett zeigt die verschiedenen Funktionen
und Zusténde des Fertigers. Dazu gehoren Stiitzbeinposition, Fertigungsgeschwindigkeit und der Prozentsatz von Antrieb, Lenkung,
Fahrgeschwindigkeitsinformationen, Planumsinformationen, Abweichungsmesser und mehr. Aufgrund seiner neu gestalteten Symbole

und Farbgrafiken ist es einfach, die verschiedenen angezeigten Funktionen zu verstehen und zu erkennen. Das G+ empfangt einen
Raupengeschwindigkeitswert von einem Impulsaufnehmer in den Raupenmotoren, der dem Bediener Meter (Fufs) pro Minute und die lineare
Gesamtlange in Metern (Fuf3) in Echtzeit anzeigt. G+ Bedienungselemente bieten ein detailliertes Fehlerprotokoll mit Zeitstempel, Datum und
Informationen zur Verfolgung des Zeitpunkts, an dem die einzelnen Fehler auftraten. Das G+ Steuersystem von GOMACO hat sich weltweit
bewdhrt.
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Der GOMACO GP3 ist mit G+ Bedienungselementen ausgestattet und fertigt eine 7,62 m breite Strale mit einem integrierten Bordstein auf der einen Seite. AuBerdem
verfligt der GP3 Uber ein Schalteil der Serie 5400, ein Ankersetzgerat der Serie 5400 und ausfahrbare Endabschnitte fiir Breitenanderungen.
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Dieser GP3 ist mit einer Schnecke bestiickt, die den
aufgebrachten Beton auf 5 m Breite gleichmaRig
verteilt, um eine flache Betondecke zu fertigen. Der
in der Schweiz im Einsatz befindliche GP3 verfligt
liber GOMACO-Ferndiagnostik (GRD), mittels der sich
die Software aktualisieren lasst, ohne dass GOMACO-
Mitarbeiter jemals das Werk in Ida Grove im US-
Bundesstaat lowa verlassen mussen.

HW-051613-D3

Dieser GOMACO GP3 fertigt einen 4,57 m breiten
Abschnitt einer Autobahn. Dieser GP3 ist mit einem
3D-Maschinenleitsystem und zwei am Fertiger
montierten GSlp (GOMACO-Ebenheitsanzeigesystem)-
Einheiten ausgestattet.

HW-051614-D18

Dieser GP3 verfligt tiber das exklusive

G+ Steuersystem von GOMACO. Das G+
Steuersystem bietet Selbstdiagnose fur
Planumshéhe und Lenkung. Es verfligt
Uber benutzerfreundliche Hardware

mit Drehschaltern fir Lenkung und
Fahrgeschwindigkeit sowie einen
blendfreien Flachbildschirm mit leicht
verstandlichen Symbolen und ausfiihrlichen
schriftlichen Erlauterungen.
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Der GP3 mit einem 3D-Maschinenleitsystem
fertigt ein 2,44 m Bankett mit Jutetuch-
Deckenschluss auf einer Autobahnauffahrt.

HW-081624-D5
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Ein GP3 von GOMACO fertigt eine
7,62 m breite Strafle mit dem
Beton, der von einer GOMACO-
Betoniermaschine 9500 vor den
Gleitschalungsfertiger aufgebracht
wurde.

Dieser GP3 von GOMACO

verfligt Uiber einen ausfahrbaren
Verteilerpflug auf der Vorderseite
des Fertigers, der den Beton vor dem
Schalteil verteilt.

HW-081625-D15



Der GP3 ist mit dem GOMACO-
Walzenrahmen und der intelligenten
beidseitigen Ausfahrsteuerung
ausgestattet, die eine prazise
Rahmenbreitenverstellung
ermoglichen. Der GP3 kann auf
beiden Seiten bis auf jeweils 2,13 m
ausgefahren werden.

HW-081609-D13

Der GP3 von GOMACO verflgt Giber das G+e Steuersystem, das die effiziente
Integration der Maschine in branchenfiihrende 3D-Maschinenleitsysteme
ermoglicht. Dieser GP3 ist mit dem G+ Connectmm System zur Verbindung von
intelligenten Zubehorteilen mit Leitsystemen ausgestattet.

HW-081634-D1

Dieser GP3 von GOMACO verfiigt liber die optionale GOMACO-
Ferndiagnostiksoftware (GRD). GRD gibt Eigentiimern die
Ubersicht dariiber, wie, wann und wo ihre Maschinen verwendet
werden. StralBenbauteams kdnnen sich auch entfernt mit

der Serviceabteilung in Ida Grove im US-Bundesstaat lowa in
Verbindung setzen, um eine Stérungssuche durchzufiihren.

HW-081630-D12
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Mit Drehgebern ausgestattete

Stutzbeinschwenkung und Raupendrehung

Quermodus

912651-004_1

Sensorgesteuertes Lenkungsfeedback tiber mit Komplett steuerbare Raupen sind senkrecht zur Geradeauslinie gestellt. Das
Drehgebern ausgestattete Stiitzbeinschwenkung G+ Steuersystem erkennt die Raupenstellung und sorgt fiir automatische
bietet einen kontinuierlichen Bezugspunkt fiir die Lenksteuerung im Quermodus.

Geradeauspositionierung der Raupen.

Transportmodus !
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Komplett steuerbare Raupen und hydraulische Schwenkarme mit Drehgebern erméglichen Betriebslinge
das Bewegen der Stiitzbeine in die Transportstellung. Laufrichtung der Raupen und
Lenksteuerung sind bei dem G+ Steuersystem automatisch.
Abbildung mit einem 7,32-m-Schalteil der Serie 5000 7y
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GOMACO-Gleitschalungsfertiger GP3

+ Jedes Stiitzbein ist um 1067 mm hydraulisch
héhenverstellbar und um 914 mm manuell
héhenverstellbar. Die Gesamthéhenverstellung
betragt 1981 mm.

« Vibratormodule sind quer tber der Plattformvorderseite montiert, um dem Bediener eine optimale
Rundumsicht und bequemen Zugang zu ermdglichen.

- Das revolutionare Kiihimodul verfiigt Gber Zentrifugallufter zur Gerduschdampfung
sowie Uber gesteigerte Kuihlkapazitat.

- Antriebsaggregat fir ruhigen und leistungsfahigen Betrieb ausgelegt.

« G+ Steuersystem exklusiv von GOMACO Einfahrbares
Bedienpult zur Reduzierung der Transportbreite.

- Isolierte Bedienerplattform bietet dem
Bediener Komfort.

« Extreme

Lenkfahigkeit durch

Schwenkantrieb mit

Drehgebern, selektive

GOMACO-

Lenkung und G+

Bedienungselemente.

- T-Tragerbefestigungsschiene
in den Teleskoprahmen integriert.

+ GOMACO-Walzenrahmen mit
intelligenten Zylindern ermdglichen
beidseitige Ausfahrsteuerung. Schwenkbare Leiter mit

mehreren Stellungen

ermoglicht veranderliche

Winkelgrade fiir Sicherheit

sowie leichtes Ersteigen

und bequemen Zugang

zur Bedienerplattform. Fur

Fertigungsbedingungen mit

« Intelligente Ausfahrsteuerung
ermoglicht prazise
Rahmenbreitenverstellung und
automatischen Breitenbezug
zur Einrichtung der Lenkung.

- Intelligente geringen Abstanden kann
Schwenkarme die Leiter senkrecht dicht
. Druckkompensierte, fir Stltzbeine des an die Maschine positioniert
geteilte Seitenplatten. Fertigers verfligen werden.

Uber Schwenkantrieb
mit Drehgebern.

Nach vorne offenes Schalteil der GOMACO-Serie 3100 und 5000

(1) Bei der Verteiler-/Forderschneckeneinheit am nach vorne offenen Schalteil der Serie 3100 handelt es sich
um eine 356-mm-Schnecke mit einer maximalen Drehzahl von 33 1/min bei 45 I/min Durchflussmenge. Bei
der Verteiler-/Férderschneckeneinheit am nach vorne offenen Schalteil der Serie 5000 handelt es sich um
eine 406-mm-Schnecke mit einer maximalen Drehzahl von 28 1/min bei 45 I/min Durchflussmenge.

2) Der Kehlenbereich des Schalteils wird Vibrationen ausgesetzt, die den Beton verdichten. Die Vibratoren
verfligen Uber ein automatisches Ein/Aus-Bedienungselement, das bei Bewegung der Maschine aktiviert %
wird. Sie werden mit variablen Drehzahlen bis zu 10 500 Vibrationen pro Minute hydraulisch angetrieben. =

Die Lageeinstellung der Vibratoren wird hydraulisch gesteuert, was den Beginn und das Ende des )
Fertigungsvorgangs erleichtert. 2) Vibrator

1) Verteiler-/
Forderschneckeneinheit

4) Fertigungsschale
(3) Das GOMACO-Stampfersystem stampft den Zuschlagstoff-Fullstand auf eine Ebene mit der
Schalenoberflache. Der Stampfer wird von einem automatischen Ein/Aus-Bedienungselement, das bei
Bewegung der Maschine aktiviert wird, hydraulisch angetrieben. 5) Glittungsabschnitt
aus rostfreiem Stahl
(4) Die Fertigungsschale dient zur Glattung des Betons. Das Schalteil der Serie 3100 mit Glattungsabschnitt aus
rostfreiem Stahl misst 1219 mm von vorn nach hinten. Das Schalteil der Serie 5000 mit Glattungsabschnitt
aus rostfreiem Stahl misst 1524 mm von vorn nach hinten.

(5) Der verstellbare Glattungsabschnitt aus rostfreiem Stahl ist ein exklusives Merkmal des GOMACO-Systems.



Optionales Betonierschalteil der Serie 5400

« Gehauseausfiihrung mit verschlei3fester, 13 mm
dicker Betonierauf3enhaut.

«  Senkrecht verstellbare Schalteilbefestigung fir prazise
Ausrichtung des Schalteils an der Maschine.

« Ausfahrbare Endabschnitte mit 610 mm
Breitenverstellung auf beiden Seiten optional.

- Einstellung des Betonkanten-Setzmales.

+ Hydraulische, senkrecht scharnierte Seitenplatten, in
sich geschlossene Einheit innerhalb des Schalteils.

«  Druckkompensierte, geteilte Seitenplatten.

- Klappbare Seitenplattenflligel fir einen Transport
ohne Notwendigkeit des Ausbaus.

«  Schwenkbarer Befestigungstrager des Schalteils
beseitigt Belastungspunkte, die durch Wolbungen im
Schalteil entstehen.

«  Selbsttragender Ubergangsregler wird hydraulisch
angetrieben und verfiigt tber 89-mm-ACME-Schrauben
fir maximal 152 mm Scheitelhéhe.

- Vorderer und hinterer oberer T-Trager auf dem Schalteil
dient der Konstruktionsbestandigkeit und zum Anbringen von
Zubehorteilen.

- Einsdtze werden mit vorderen und hinteren Ausrichtstiften
zusammengeschraubt, um den leichten Zusammenbau des
SFhaItells zu gewahr|e|§ten. . . . Die Gehausekonstruktion des Schalteils der Serie 5400 verfiigt Giber eine

+  Vibrator-Montagerohr ist am T-Trager des Schalteils befestigt. 1372 mm Fertigungslange von vorne nach hinten und tber eine 13 mm dicke

- Senkrechter Vibratorhub. BetonierauBenhaut, die zur Erhhung der Konstruktionsbestandigkeit an das
- Hinteres Schmiersystem mit Schmiernippeln von Schalteil geschweift ist.

Arbeitsbriicke aus zuganglich.
- Stampfer optional.
- Hinterer Glattungsabschnitt aus rostfreiem Stahl optional.

SH-081302-D1

Das Betonierschalteil der Serie 5400 ist mit zwei ausfahrbaren Endabschnitten sowie zwei
914-mm- und zwei 610-mm-Schalteilabschnitten ausgestattet. Dartiber hinaus verfligt das
Betonierschalteil der Serie 5400 Uber eine Einstellung des Betonkanten-Setzmalles und einen
selbsttragenden Ubergangsregler. Betonierschalteile der Serie 5400 kénnen auch mit einem
oder mehr Ankersetzgeraten ausgestattet werden. Das oben dargestellte Schalteil ist mit einem
Ausfahrbare Endabschnitte sind optional - mittig montierten Ankersetzgerat der Serie 5400 bestiickt.

Einsatze sind in Mal3spriingen von 6, 13, 76 oder 152 mm

verfligbar. Die Zeichnung stellt einen 152-mm-Einsatz fiir den

ausfahrbaren Endabschnitt dar.

Ausfahrbare Schalteilschnitte sind optional -
Fur den ausfahrbaren Schalteilabschnitt
sind zwei Optionen verfligbar. Bei der
einen handelt es sich um einen 1,5 bis

] Ir ’m 2,44-m-, bei der anderen um einen —t
. Ll I * LA

Der Endabschnitt kann von 1,83 bis 3-m-Abschnitt.
1,52 auf 2,13 m ausgefahren

werden.

Bei den dargestellten

ausfahrbaren

Schalteilabschnitten
Ein 152-m-Einsatz wird angehoben und handelt es sich um ) . e
an Ort und Stelle eingehakt, nachdem 0,61-m- und 152-mm- Die Konstruktionsbestdndigkeit
der Endabschnitt ausgefahren ist. Abschnitte. des ausfahrbaren

Schalteilabschnitts ist in der
Branche unibertroffen.




Technische Daten des GP3

MOTOR
Verfligbare Optionen bitte erfragen.

FASSUNGSVERMOGEN
Kraftstofftank: 605,7 I.
Olbehilter: 870,6 .

AUTOMATISIERTES STEUERSYSTEM

Typ: Elektronisch angesteuerte Hydraulik.

Bedienungselemente: Das exklusive G+g Steuersystem von GOMACO
bietet Selbstdiagnose fiir Planumshéhe und Lenkung sowie intelligente
Lenkungsbedienungselemente fiir exakte Deckenfertigung und
einfache Bedienung. Es ist in mehreren Sprachen verfligbar und weist
metrische oder britische Einstellungen sowie einen blendfreien 165-mm-
Flachbildschirm auf.

Kontrollanzeigen: Grafische Farbanzeigen des Betriebs ermoglichen dem
Bediener die Uberwachung der Signale von Bedienungselementen zum
Lenken der Maschine an der Richtschnur oder liber 3D-Leitsystem.

TELESKOPRAHMEN

Ausfahren: 406 mm tiefer, modularer Walzenrahmen ist beidseitig bis zu
2,13 m ausfahrbar; die Gesamtausfahrlange betragt 4,27 m.
Fertigungsbreiten: 3,66 bis 7,92 m, optional bis 9,14 m mit zusatzlichen
Rahmeneinsatzen.

WASSERSYSTEM

Hochdruckwassersystem: Zwei 378,5-I-Tanks Hochdruck mit
Spritzpistolensteuerung und einstellbarem Druckabschalter fiir bis zu
2000 psi (1,38 bar).

Option: Zwei 378,5-I-Tanks mit Schlduchen, Diisen und 410 I/min
Luftkompressor fir Hochdruckspritzsystem.

VIBRATOREN

Typ: Im Kopfteil eingebauter Hydraulikmotor treibt ein exzentrisches
Gewicht an.

Anzahl: StandardmaBig mit 16 Vibratoren und 20 Vibratorkreisen.

SCHNECKENSYSTEM
Typ: Elektronisch angesteuerte Hydraulik Umkehrbare, hydraulisch
angetriebene, geteilte Schnecke.

STAMPFSYSTEM

Typ: Elektronisch angesteuerte Hydraulik Hydraulisch angetriebenes,
geteiltes vertikales Stampfsystem.

Stampfgeschwindigkeit: Einstellbar bis zu 120 Schlagen pro Minute.

GLEITSCHALUNGS-SCHALTEIL

Ein Rechtsfahrbahn-Element, ein Linksfahrbahn-Element und ein

Einsatz mit Ubergangsregler-Element (PTA) Restliche Einsitze gemaf
Kundenspezifikationen Hydraulische, druckkompensierte Seitenplatten mit
verstellbarer Tiefe.

Internationales Schalteil: Ein Rechtsfahrbahn-Element, ein Linksfahrbahn-
Element und ein Ubergangsregler-Element (PTA) Restliche metrische
Einsatze gemal Kundenspezifikationen Hydraulische, druckkompensierte
Seitenplatten mit verstellbarer Tiefe.

VIER-RAUPEN-SYSTEM

Typ: mit 4 Kettenlaufwerken.

Raupengesamtlange: Raupenkette der Serie 2, 1,92 m, einschlieBlich
Raupenschutzblech.

Raupenbreite: 300 mm.

Raupengeschwindigkeit: Veranderlich bis 27,7 m/min.
Bodenbelastung: 35,1 psi (2,47 kg/cm?2) basierend auf einer 33 838-kg-
Maschine mit Schalteil und gleichméafig verteiltem Gewicht.

Stiitzbein-Hohenverstellung: Um 1067 mm hydraulisch hhenverstellbar
und um 914 mm manuell hdhenverstellbar. Gesamthéhenverstellung
betragt 1981 mm.

ABMESSUNGEN

Betrieb mit nach vorne offenem 7,32-m-Schalteil der Serie 3100,
Transport ohne Schalteil.

Betriebslange: 6,61 m.

Betriebsbreite: 9,81 m.

Betriebshohe: 3,69 m bei 254-mm-Betondecke.
Mindesttransportlange: 10,15 m.

Mindesttransportbreite: 2,8 m.

Mindesttransporthohe: 3,14 m.

GEWICHTE (ungefahr)

Transportgewicht: 25 855 kg ohne Schalteil.

Betriebsgewicht: 33 838 kg mit nach vorne offenem 7,32-m-Schalteil der
Serie 3100.

Hinweis: Transport- und Betriebsgewichte und- Abmessungen sind
abhdngig von der Anzahl der Maschinenoptionen veranderlich.

ZUSATZGERATE/OPTIONEN

Schalteil der Serie 5000.

Schalteil der Serie 5400.

Senkrecht scharnierte Seitenplatten.

Auto-Floatg Zusatzgerat.

Rechnergesteuerter Ubergangsregler (PTA).
Betonkanten-Setzmal in Sperrklinkenausfiihrung.
Rahmenverlangerungen.
GOMACO-Ebenheitsanzeigesystem (GSlg).
Seitenplatten-Verlangerungen fiir Ankersetzung.
Manuelles Ankersetzgerat.
Druckluft-Ankersetzgerat.
Hydraulik-Ankersetzgerat.

Anschraubbare Keilnut-Anbauteile.
Verteilerpflug.

Ankersetzgerat der Serie 5400.
GOMACO-Ferndiagnostik (GRD).

Eingebaute Kamera.

Andere Optionen zur Anpassung an spezielle Anwendungen und
Kundenanforderungen sind lieferbar.
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Dieser GP3 fertigt eine 5 m breite Stral3e. Der GP3 von GOMACO
verfligt Uber eine isolierte Bedienerplattform, die optimalen Komfort
bietet. AuBerdem ist die Bedienerplattform von beiden Seiten der
Maschine aus leicht zuganglich.

-- BEI DER KONSTRUKTION STEHT SICHERHEIT IM VORDERGRUND --
Der GP3 ist mit Sorgfalt konzipiert, um viele Jahre verldssliche und sichere Dienste
zu leisten. Die Not-Aus-Tasten befinden sich auf dem Bedienpult und an den Ecken
der Maschine und sind leicht vom Boden aus zu erreichen. Die Maschine verfligt
Uber einen Rickfahrwarnton, der das Personal um die Maschine darauf hinweist,
dass die Raupen flr den Ruckwartsbetrieb eingestellt sind. Zu den weiteren
Sicherheitsmerkmalen geh6ren Raupenkettenabdeckungen, Warnschilder,
eine Hupe, ein Bedienungshandbuch und ein Sicherheitshandbuch. GOMACO-
Maschinen sind darlber hinaus so konstruiert, dass der Bediener eine sehr gute
Ubersicht (iber den gesamten Fertigungsbetrieb hat.

Weltweit fiihrend in der Betonfertigungstechnologie

Das Qualitdtsmanagementsystem von GOMACO ist von
@ The American Systems Registrar nach ISO 9001 zertifiziert.
Qualitatsgrundsatz: Wir erfiillen oder "-

RECisTioan ; h
: Ubertreffen die Erwartungen unserer Kunden.



