TAPESWITCH
SCHALTMATTEN
Signhalgeber CKP/S1

mit Auswertegerat PRSU/4
TECHNISCHE ANLEITUNG 343181-08G
Deutsch

WARNUNG

Tapeswitch Schaltmatten sind zum Schutz des Bedienungspersonals
an oder in der Nahe von gefahrlichen Maschinen vorgesehen. Sie
konnen diese Funktion nur dann erfullenwenn sie an einer
geeigneten Maschine richtig montiert und Uber schnittstellen
verbunden wurden. Daher ist es unerlésslich, dass der Inhalt dieser
Anleitung und alle relevanten, darin angefihrten Dokumente
vollstandig verstanden werden, ehe jeglicher Montageversuch
unternommen wird. Bei Fragen wenden Sie sich bitte an lhren
Tapeswitch Handler.

WICHTIG

Dieses Handbuch muss das Produkt wahrend seiner gesamten
Lebensdauer begleiten. Personen, die fir das Produkt
verantwortlich sind, haben dafir zu sorgen, dass alle
Personen, die an der Montage, Inbetriebnahme, dem Betrieb,
der Wartung und Instandhaltung des Produktes beteiligt sind,
zu den Information des Herstellers der Maschine und der
Sicherheitssysteme, Zugriff haben.
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1. ALLGEMEINES
1.1 PRODUKTBESCHREIBUNG

Tapeswitch ~ Schaltmatten sind  betretbare
Schutzeinrichtungen  zur  Absicherung  von
Gefahrenstellen und Gefahrenbereichen und
wurden zum Schutz des Bedienungspersonals
an oder in der Nahe von gefahrlichen
Maschinen konstruiert. Die Schaltmatte besteht
aus drei Komponenten: Dem Signalgeber als
betretbarer Fl&dchenschalter, den
\erbindungsleitungen und dem Auswertegerat
als Schnittstelle zur Uberwachenden Maschine.
Bei richtiger Montage und korrekter \erbindung
Zu einer geeigneten Maschine Uber eine
Schnittstelle bietet das System:

-Wahrnehmung einer Person, die sich im
Gefahrenbereich befindet und Anhalten eines
geféhrlichen Bewegungsvorgangs.

-Wahrnehmung einer  Person, die die
Gefahrenzone betritt und Anhalten des
gefahrlichen  Bewegungsvorgangs, ehe die
Person die gefahrlichen Teile erreicht.

Die Schaltmatten sind fest montiert und decken den
Gefahrenlereich ab. Tritt eine Personauf den Signalgeber,
so wird dem Auswertegerét ein Signal Ubermittelt, das
wiederum ein Stoppsignal an das Steuersystem der
Maschine sendet.
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Abbildung 1 - Bereich (in mm) der toten
Zone im AuRRenfeld der Signalgeber

1.2 PRODUKTANGEBOT
1.2.1 SIGNALGEBER
1.2.1.1 FORMENUND ABMESSUNGEN

Die Signalgeber kénnen praktisch in jeder
Form und GroBe mit folgenden
Einschrankungen gefertigt werden:

- alle Ecken und Kanten missen
rechtwinkelig sein

- die maximale Breite betrdgt 1200 mm

- die maximale Lange betréagt 2400 mm

- die maximale Flache sollte 2.88 m?2

nicht Uberschreiten.

Diese Angaben erlauben zwar ein weites
Formenspektrum, jedoch empfehlen wir
aus technischer und kommerzieller Sicht
die Beschrankung auf rechteckige
Ausfiihrungen.

Signalgeber sind so zu bemessen und anzuordnen, dal?
sie nicht auf einfache Weise Uibergriffen, Ulberschritien
oder umgangen werden kénnen. Die  \erlegung,
Anordnung und Befestigung der Signalgeber ist so
vorzunehmen, dal3 ein Umgehen der Schutzeinrichiung
ZB. durch ein Brett oder durch des Entfemen der
Signalgeber verhindert ist

Anmerkung: Die Signalgeber der Serie
CKP/S1 haben rund um den AuRenkanten
einen toten Bereich. Dieser
druckunempfindliche Bereich ist 50 mm breit,
d.h. die Dimensionen der aktiven Zone
(Ansprechbereich des Signalgebers) mif3t

100 mm weniger als die
Gesamtabmessungen des Signalgebers,
wie in Abbildung 1 dargestellt. Dieses
sollte bei der Ermittlung der Abmessung
berucksichtigt werden. Weitere
Erlduterungen sind im Abschnitt 1.6
angefunhrt.



1.2.1.2 AUSFUHRUNGEN

Die Signalgeber der Serie CKP/S1
konnen entweder mit einem 4-adrigen
oder zwei

2-adrigen Kabel geliefert werden. Soll
nur ein Signalgeber den Gefahrenbereich
abdecken, so empfiehlt sich die 4-adrige
Ausfihrung. Werden mehrere
Signalgeber zu einem Feld in Reihe
angeschlossen, ist die 2 x 2-adrige
Ausfiihrung die bessere Losung.

1.2.2 PRSU/4 AUSWERTEGERAT

Das PRSU/4  Auswertegerat ist zur
Uberwachung von Fail-Safe  (4-Draht)
Sicherheitssensoren  konzipiert. Das

Auswertegerat bietet die Uberwachung von
einem Signalgeber oder von mehreren, in
Reihe geschalteten Signalgebern,
automatischen oder externen Reset sowie drei
Sicherheitsausgange.

1.2.3 ZUBEHOR

Um die Signalgeber zu fixieren, eine
maogliche Stolperstelle zu vermeiden und
den Gefahrenbereich optisch zu
signalisieren, werden
Rampeneinfassungen der Serie AEL3
angeboten. Diese Rampeneinfassung aus
Aluminium besteht aus einem Unterteil
mit Kabelkanal und einer Profil-
Abdeckung mit einem 20° Gefélle zur
Reduzierung moglicher Gefahren an der
Kante der Signalgeber.

1.3 PRODUKTMERKMALE

1.3.1 SIGNALGEBER

* Innere Schaltelemente aus Tapeswitch
Schaltern

* Nach IP65 abgedichtet.

* 24 \olt Betrieb

* Auslosung bei niederem Druck

* Fir starke Beanspruchung geeignet,
Materialien gegen Verschlei® und
Chemikalien weitestgehend besténdig.
* Mehrfachsignalgeber konnen in Reihe an
einem Auswertegerat angeschlossen werden.

1.3.2 AUSWERTEGERAT

* Zwei sich gegenseitig Uberwachende
Sicherheitsrelais mit zwangsgefihrten
Kontakten.

* Integrierte Anlaufsperre und
Wiederanlaufsperre.

* DIN Montageschiene

* Einfache, verlailiche, bewahrte
Technologie.

* Ein Auswertegerat kann mehrere
Signalgeber tberwachen.

* Eingebaute Diagnoseanzeige.

Anmerkung:Die fir die Auswertegerate
erforderliche externe 24VDC
\ersorgungsspannung muss aus einem
Sicherheitstransformator nach EN60742
oder aus einer Batterie erzeugt werden.
\ersorgungsleitungen zu diesen
Auswertegeraten missen separat und
geschitzt vor mechanischen
Beschadigungen verlegt werden.



1.4 ANWENDUNGSBEREICHE
1.4.1 ALLGEMEINES

Tapeswitch  Schaltmatten kbénnen in
Fallen, in denen andere
Sicherheitssysteme unpraktisch sind, als
primare  Schutzmalnahme eingesetzt
werden. Wo das primdre Schutzsystem
nicht alle Gefahrenbereiche abdeckt,
konnen die Tapeswitch Schaltmatten als
sekundare Schutzeinrichtung verwendet
werden. Die Schaltmatten sind besonders
als Schutz des Bedienungspersonals im
Inneren grol3er oder ungunstig geformter
Maschinen einzusetzen. Die
Anwendungsbereiche umfassen:

* Robotzellen

* Rohrbiegemaschinen

* Kartonfalz- und Klebemaschinen
* Stanzmaschinen

1.4.2 FAKTOREN DIE DIE
EIGNUNG BEEINFLUSSEN

1.4.2.1 MASCHINENSTEUERSYSTEM

Das Steuersystem der Maschine mul}
folgende Bedingungen erfillen:

(a) Der geféhrliche Bewegungsablauf der
Maschine mul elektrisch steuerbar sein.
(b) Die Reaktions-/Stoppzeit der
Maschine muf ausreichend und
gleichbleibend sein.

(c) Der gefahrliche Bewegungsablauf der
Maschine muRR an jedem Punkt
angehalten werden konnen.

(d) Das Steuersystem muR in seiner
Gesamtheit so konstruiert sein, daf es die
laut  Abschnitt 1.4.2.2 durch
Risikobewertung festgelegte
Sicherheitsklasse bietet.

1.4.2.2 RISIKOFAKTOREN

Jede Maschine weist besondere Gefahren auf. Um das
Risiko fir einen besimmten Anwendungsbereich
feslegen zu konnen, ist eine  Risikobewertung
durchzufuhren. In  vielen L&ndem wurden
entsprechende Methoden entwickelt und verdifentlicht.
Dies wird gawdhnlich von Behdrden untemomimen,
die fur Sicherheitin der Industrie verantwortlich sind und
ermaglichen eine systematische Risikobewertung. Die
in einem besimmien Land vorhandenen Richtlinien
bestehen in Form einer nationalen, européischen oder
intemationalen Norm. Personen, die fir die Auswahl
von Schutzeinnchiungen verantwortlich sind, sollien
sich vor der Spezifizierung bestimmiter Schutzanlagen
mit den in ihren L&ndem bestehenden Richtlinien
vertraut machen.

Die meisten z.Zt. gultigen Bestimmungen
enthalten folgende Faktoren zur
Risikobewertung:

(a) Grad der mdglichen Verletzung.
(b) Haufigkeit der Gefahr.
(c) Maoglichkeit, die
vermeiden.

Gefahr zu

CKP/S1 Schaltmatten sind fir Bereiche
mit niedrigem oder mittlerem Risiko
einsetzbar, in denen folgende
Konditionen zutreffen:

ENTWEDER

- der Grad einer moglichen Verletzung ist
als gering einzuschatzen

ODER

- die Gefahr einer moglichen Verletzung
wird als ernst eingestuft, aber diese
Gefahr besteht nicht oft und kann durch
andere geeignete MalRnahmen
eingeschrankt werden.



1.4.2.3 UMWELTFAKTOREN

Beim Einsatz von Tapeswitch
Schaltmatten mussen bestimmte
Umweltfaktoren beachtet werden, die die
Betriebsfahigkeit beeinflussen kdnnen,
wie z.B.:

(a) Beschédigungsgefahr durch Wérme-
oder andere Strahlungen.

(b) Die Maschine neigt dazu, Materialien
oder Bestandteile wegzuschleudern.

(c) Schwerfahrzeuge missen die
Gefahrenzone haufig befahren.

wiederholtes
oder andere

(d) Sténdiges oder
Eintauchen in Wasser
Flussigkeiten.

(e) Gefahr durch Herabfallen schwerer
oder scharfer Gegenstande.

() Verschutten heiBer und/oder sich
festigender Substanzen.

(9) Verschutten aggressiver Chemikalien.

1.5 SICHERHEITSNORMEN
1.5.1 ALLGEMEINES

Die Tapeswitch Sicherheitsschaltmatte
CKP/S1 erfullt die Anforderungen der
Europdischen Norm EN1760-1 ,,
Sicherheit von Maschinen.
Druckempfindliche Schutzeinrichtungen.
Teil 1: Allgemeine Leitsétze fir die
Gestaltung und Prifung von Schaltmatten
und Schaltplatten®

Ebenfalls erfullen sie die Anforderungen
an den Performance Level PLd der
EN13849-1 ,,Sicherheit von Maschinen.
Sicherheitsbezogene Teile von
Steuerungen-Teil 1. Allgemeine
Gestaltungsleitsatze*

Die durchschnittliche Wahrscheinlichkeit
gefahrlicher Ausfalle pro Stunde, PFHd,
ist 1.03 x 10-7.



1.6 SPEZIFIKATION UND
BESTELLINFORMATION

1.6.1 FESTLEGUNG DER DIMEN-
SIONEN DER GEFAHRENBEREI-
CHES

1.6.1.1 ALLGEMEINES

Die Abmessungen dieses Gefahren-
bereichs hdngen vom Einsatzfall ab.

Dabei ist zu berticksichtigen:

- Schreit und Greifgeschwindigkeit
(Richtwert 1,6 m/s)

- Reichweite (Richtwert 0,85 m)

- Schrittlange (Richtwert 0,70 m)

- Ansprechzeit

- Unwirksame Bereiche

- Nachlaufzeit der gefahrbringenden
Einrichtung
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Abbildung 2 - Abmessungen

Al x A2 = Aktive Zone

B1 x B2 = Abmessungen der Signalgeber

C1 x C2 = Abmessungen der Signalgeber
mit Rampeneinfassung

B1L = Al + 100mm
B2 = A2 + 100mm
Cl = Bl + 126mm

Zusammengeftigte Signalgeber dirfen
nicht in Bereichen eingesetzt werden, in
denen Kinder zu schiitzen sind.

Ein Tapeswitch Schaltmatte kann fol-
gendermalien eingesetzt werden:

(a) Wahrnehmungsgerat - der Signalge-
ber wird so plaziert, da er von einer
Person oder einem Teil einer Person in-
nerhalb der Gefahrenbereiches ausgeldst
wird.

(b) Kombiniertes Auslésen und
Wahrnehmungsgerat - der Signalgeber
wird so plaziert, da3 er von einer Person
oder einem Teil einer Person, bei Eintritt
in den Gefahrenbereich ausgelost wird
und in diesem Zustand verbleibt, so-
lange die Person oder der Teil der Per-
son sich innerhalb der Gefahrenberei-
ches befindet.

(c) Gefahrenauslosung - Der Signalge-
ber wird so angebracht, daf3 ein Signal
gegeben wird, sobald eine Person den
Gefahrenbereich betritt.

Anmerkung: Tapeswitch CKP/S1 Sig-
nalgeber haben rund um die AuRRenkan-
ten eine tote Zone. Diese tote Zone mil3t
50 mm Breite, d.h. dal} die Dimensionen
der aktiven Zone (der den Gefahren-
bereich abdeckenden Zone) 100 mm
kleiner sind als die Gesamtdimensionen
des Signalgebers (Siehe Abbildung 2).
Dies sollte bei der Spezifizierung flr
einen bestimmten Einsatzbereich
beriicksichtigt werden. Abbildung 4
zeigt das Verhaltnis der Aul’enabmes-
sungen des Signalgebers zum aktiven
Schaltbereich, und die daraus folgenden
Abmessungen bei der Montage mit
Rampeneinfassung.



Beim Einsatz und Zusammenschlul}
mehrerer Signalgeber zu einer Fléache
sollte folgendes beriicksichtigt werden:

(@) Wenn mdoglich, sollten alle
Signalgeber die gleichen Abmessungen
haben. Das erleichtert die Lagerhaltung,
das Auswechseln im Storfall, sowie die
Nachbestellung.

b) Wie in Abbildung 3 demonstriert,
sollten die Signalgeber quer zur
Maschine verlegt werden, so dal} die
Naht der Totzone nicht in den
Gefahrenbereich fuhrt.

(c) Mehr als 2 Signalgeber durfen nicht
parallel verlegt werden, wie in Abbildung
4 dargestellt.

Maschine

StoRstelle muf
quer zum
Gefahrenbereich
verlaufen

Signalgeber 1

/|

Sighalgeber 2

|
|

Weg der
Anndherung zum
Gefahrenbereich

Abbildung 3 -
StoRRstellen

Anordnung der

X

Abbildung 4-Anordnung der
Signalgeber fir einen grof3en
Gefahrenbereich



1.6.1.2 EINSATZ ALS KOMBINIERTES
AUSLOSE UND WAHRNEHMUNGSGERAT

Wird ein System als Kombination zur
Auslosung und Wahrnehmung benutzt,
dann ist es gewohnlich an diesem
bestimmten Teil der Maschine die einzige
Schutzvorrichtung. In diesem Fall muR
zu den Erfordernissen des
Wahrnehmungsgerates darauf geachtet
werden, dall die Dimensionen der
Signalgeber so gewahlt werden, daR die
Maschine zum Stehen gebracht wird, ehe
eine sich ihr nahernde Person die
geféhrlichen Teile erreicht. Der gesamte
Gefahrenbereich muR lickenlos durch
Schaltmatten abgedeckt sein. Die
Maglichkeit, eine Briicke oder Insel und
damit eine inaktiven Zone zu errichten,
muf ausgeschlossen werden.

Jede Maschine, ungeachtet der
Wirksamkeit ihres Bremssystems,
benttigt nach Erzeugung eines
Stoppsignals eine gewisse Zeitspanne
zum Stillstand. Die Gesamtreaktionszeit
eines Systems ist die Zeitspanne vom
dem Moment an, an dem der Ful} einer
Person die Matte berthrt bis zu dem
Augenblick, an dem der geféhrliche
Bewegungsablauf tatséchlich aufhort.

Die Gesamtreaktionszeit eines Systems,
T wird folgendermaRen berechnet:

T=t1+12

wobei t1 = die maximale Reaktionszeit der
Schutzvorrichtung zwischen
Auslosung des Signalgebers und
der Erzeugung des Stoppsignals.
undt2  =die Reaktionszeit der Maschine
zwischen Erhalt des Stoppsignals
von der Schutzeinrichtung und
Stillstand der geféhrlichen Teile.

Die geféhrlichen Teile bewegen sich
natirlich wahrend der Reaktionszeit
weiter. Daher mul der Signalgeber so
bemessen sein, dal} der né&chstliegende

Punkt, an dem eine Person die
Signalgeber beriihren  konnte, einen
gewissen Mindestabstand zu den

geféhrlichen Teilen aufweist, und die
Person die geféahrlichen Teile nicht
erreichen kann, ehe diese zum Stillstand
gekommen sind. Dabei ist auch der in
Abbildung 5 dargestellte schlimmste Fall
zu berlcksichtigen, wo sich eine Person

mit einem ganzen Schritt im
Gefahrbereich  befindet, ehe ein
Abschaltsignal ausgelost wird. Das

bedeutet, da zwischen der Vorderkante
des Signalgebers und den geféhrlichen
Teilen eine entsprechende Distanz
eingehalten werden muR.

Dieser Abstand wird als Mindestabstand
bezeichnet und ist als Distanz zwischen
dem Beginn der aktiven Zone des
Signalgebers und den né&chsten
geféhrlichen Maschinenteilen definiert.
Alle moglichen Anndherungsrichtungen
sind zu beriicksichtigen.

Der Mindestabstand S kann mit Hilfe
folgender Formel berechnet werden:

S=(1600 mm x T) + 1200 mm
T= Gesamtreaktionszeit des Systems

Die Gesamtreaktionszeit des Systems
sollte mehrmals gemessen und der
hochste Wert vermerkt werden, dazu
sollte auch bei der Berechnung des
Mindestabstandes eine entsprechende
Spanne fur Bremsverschleil’ einkalkuliert
werden.



GEFAHRLICHE TEILE
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MINDESTABSTAND 'S' IN mm

:

MASCHINE

N

VORDERKANTE DER AKTIVEN ZONE

T T T

WAHRNEHMUNGSPUNKT IM :

SCHLIMMSTEN FALL

Abbildung 5 - Mindestabstand

WAHRNEHMUNGSPUNKT
IM BESTEN FALL



161.3ENSATZALSWAHRNEHVIUNGSGERAT

Wird das System nur als
Wahrnehmungsgerat verwendet, wird es
gewohnlich als sekundare Einrichtung

zusammen mit einem getrennten
primaren  Schutzgerat benutzt. Die
primdre Schutzeinrichtung agiert

normalerweise zumindest als Ausloser.
Die Position des Auslosers sollte laut
Anleitung des Herstellers bestimmt
werden. Die primére Schutzvorrichtung
kann aus einem verriegelnden Zaun,
einem Schutzlichtgitter oder &hnlichem
bestehen.

In diesem Fall muR dafuir gesorgt werden,
dal} der aktive Teil der Signalgeber den
Gefahrenbereich zwischen der priméren
Schutzvorrichtung und der Maschine
vollstandig abdeckt, so daR eine Person
nicht zwischen der priméren
Schutzvorrichtung und den geféhrlichen
Maschinenteilen stehen kann, ohne dabei
auf einem aktiven Teil des Signalgebers
zu stehen,

850mm

1614EINSATZ ALSAUSLOSEVORRICHTUNG

Wird die Schaltmatte als einzige
Ausldsevorrichtung eingesetzt, ist darauf
zu achten, daR die minimalen Abstande
wie unter Abschnitt 1.6.1.2 beschrieben,
eingehalten werden. Um ein bewultes
Ubertreten des Signalgebers
auszuschliel3en, sollte die aktive Zone
mindestens 750 mm breit sein. Die
Gesamtbreite des Signalgebers betragt
also 850 mm, wie in Abbildung 6
dargestellt. Der Gefahrenbereich
zwischen Signalgeber und Maschine muf
hier durch andere MaRnahmen gesichert
werden.

MASCHINE

MINDESTABSTAND ZUR
GEFAHRENSTELLE

TN

Abbildung 6 - Eine Schaltmatte im
Einsatz als Ausldsevorrichtung
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1.6.2 BESTELLINFORMATION
1.6.2.1 SIGNALGEBER

Bei der Bestellung von Signalgebern sollten folgende Bestellcodes verwendet werden:

Bestellcode: CKP/S1 / XX / XX / XXXX / XXXX / XXXX

Signalgeber Typ

Randleiste
SE - rechtwinklige Kanten (Standardausfiihrung) flir Rampenmontage

Position und Ausfuihrung der Kabel
LD - lange Kante, 2 x 2-adrig
SD - kurze Kante, 2 x 2-adrig
LLS - lange Kante, 1 x 4-adrig links
LRS - lange Kante, 1 x 4-adrig rechts
SLS - kurze Kante, 1 x 4-adrig links
SRS - kurze Kante, 1 x 4-adrig rechts

Lange der langen Kante in mm

Lange der kurzen Kante in mm

Kabelldnge in mm

0 LS 2 RS 1.6.2.2 AUSWERTEGERAT

Bei der Bestellung der Steuergeréte

S S einfach die Typenbezeichnung PRSU/4
angeben.
a SLS - SRS 1.6.2.3 RAMPENEINFASSUNG
0 I Fur Signalgeber der Serie CKP/S1
| ,S,| werden Rampeneinfassungen der Type
L "—’I AE13 in Langen von 2,5 m geliefert.

Bei der Bestellung der

. ] Rampeneinfassung geben Sie einfach
@ LD = SD die Anzahl der erforderlichen Léangen

| | 0 an.

Abbildung 7 - Position und Ausfiihrung
der Kabel

12



2. TECHNISCHE BESCHREIBUNG

2.1 SYSTEMUBERBLICK

Ein Tapeswitch Schaltmatte besteht aus dem
Signalgeber, den \erbindungsleitungen und
dem Auswertegerat. Der Signalgeber kann aus
einem einzelnen  Signalgeber oder einer
Kombination mehrerer Signalgeber bestehen.
Der Signalgeber wird auf dem Boden verlegt
und deckt den Gefahrenbereich ab. Der
Signalgeber ist an dem Auswertegerat
angeschlossen. Wenn eine Person auf dem
Signalgeber steht, wird ein Stoppsignal an das
Auswertegerdt Ubermittelt. Bei Erhalt des
Stoppsignals vom  Signalgeber schaltet das
Auswertegerdt sowie die Sicherheitsrelais ab,
wodurch der geféhrliche Bewegungsablauf
zum Stillstand gebracht oder verhindert wird.

Das Auswertegerét enthélt die Stromversorgung
des Systems, den Prifschaltkreis des
Signalgebers und die Sicherheitsrelais. Die
Kontakte des Sicherheitsrelais miissen so an die
Schaltkreise der Maschinensteuerung
angeschlossen werden, dal3 bei Abschalten der
Sicherheitsrelais die Stromversorgung zu den
priméren  Regelelementen der Maschine
unterbrochen wird.

Ein primédres Steuerelement der Maschine

(Sicherheitsschaltkreis) ist als “ein elektrisch
gesteuertes Element” definiert,

Abbildung 8 - Bauweise der CKP/S1

“das den normalen Bewegungsablauf
direkt auf solche Weise steuert, dal} es am
Beginn oder Ende einer Bewegung
(zeitlich) als letztes wirksam wird und
somit ein Ausschaltsignal bewirkt.

2.2 SIGNALGEBER

2.2.1 IM SIGNALGEBER INTEGRIERTE
SCHALTELEMENTE

ABBILDUNG 8 zeigt die Bauweise des
CKP/S1 Signalgebers. Zwischen zwei
dicken PVC Schichten liegt ein Netz von
Tapeswitch-Schaltelementen. Die
Schatelemente sind in Serie verbunden
und an der obersten Schicht verklebt.

Die obersten und untersten Schichten
beider Arten bestehen aus gerippten
Mattenmaterial fur starke
Beanspruchung. Dieses Material weist
eine laminierte Bauweise auf und basiert
auf PVC mit speziellen Zusatzen und
Flllstoffen, die seine Widerstandskraft
gegen Verschlei® und Chemikalien
verstarkt. Dieses Material Uberdauert
jahrelanges Betreten und ist gegen die
meisten gangigen Chemikalien, die in
Industriebereichen zu finden sind,
inklusive Wasser, KihImittel, Ol und
Hydraulikflissigkeiten bestandig. Die
oberste Schicht mif3t 6,5mm, die unterste
5mm.

OBERSEITE

SCHALTELEMENTE

UNTERSEITE




Abbildung 9 zeigt die Bauweise der
Tapeswitch-Schaltelemente. Jedes
Schaltelement ist ein langer, offener
Schalter mit SchlieRerkontakt. Der
Schalter besteht aus zwei mit Kupfer
legierten Stahlleitern, die an den Seiten
durch einen Isolator voneinander getrennt
werden. Wird auf der Kontaktstelle
Druck ausgeubt, werden die Leiter in der
Mitte zusammengeprel3t und der Schalter
geschlossen.

Alle oberen und unteren Leiter sind
jeweils miteinander verbunden. Dieses
ergibt einen einzigen offenen
Schalterkontakt. Die innere Verdrahtung
besteht aus massivem Kupferdraht. Alle
Anschlisse an den Schaltelementen sind
direkt gelotete Verbindungen. Die
Schalter sind elastisch, passen sich hohen
Belastungen an und zeichnen sich durch
eine hohe Lebensdauer aus, die typisch
bei mehreren Millionen Schaltungen
liegt.

PVC UMHULLUNG
OBERER LEITER
ISOLIERUNG
UNTERER LEITER

OBERER LEITER

PVC UMHULLUNG ; %
UNTERER LEITER

Abbildung 9 - Bauweise der Tapeswitch-

Schaltelemente
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2.2.2 KOMBINATION VON SIGNALGEBERN

Bei der Kombination mehrerer
Signalgeber zu einem Feld sollten nur
Signalgeber mit zwei 2-adrigen Kabeln
verwendet werden. Dabei werden die
Signalgeber in Reihe geschaltet, so dal
das Steuergerét effektiv einen einzigen
offenen Schalter sieht. Ein Kabel konnte
als Eingangs- und das andere als
Ausgangskabel betrachtet werden. Beim
ZusammenschluB mehrerer Signalgeber
wird jeweils das Ausgangskabel jeder
Signalgeber mit dem Eingangskabel des
nachfolgenden Signalgebers verbunden.
Daraus ergibt sich ein 2-adriger Eingang
zur ersten Signalgeber und ein 2-adriger
Ausgang vom letzten Signalgeber, die
jeweils am Steuergerdt angeschlossen
werden, wie in Abbildung 10 dargestellt.

SIGNALGEBER

VOM
STEUERGERAT {

SIGNALGEBER

——— e ——

ZUM
STEUERGERAT {

Abbildung 10 - Reihenschaltung
der Signalgeber



3. MONTAGE
ACHTUNG

TAPESWITCH SCHALTMATTEN SIND ZUM SCHUTZ DES
BEDIENUNGSPERSONALS AN ODER IN DER NAHE VON GEFAHRLICHEN
MASCHINEN VORGESEHEN. SIE KONNEN DIESE FUNKTION NUR DANN
ERFULLEN, WENN SIE AN EINER GEEIGNETEN MASCHINE RICHTIG
MONTIERT UND UBER EINE SCHNITTSTELLE VERBUNDEN WERDEN. BEI
DER ERSTELLUNG DIESES HANDBUCHS WURDE VERSUCHT, SO
UMFASSENDE UND KORREKTE INFORMATION WIE MOGLICH ZU LIEFERN.
DER BENUTZER HAT DAFUR ZU SORGEN, DASS ALLE PERSONEN, DIE BEI
DER MONTAGE DER PRODUKTE BETEILIGT SIND, DAS NOTWENDIGE
WISSEN, DIE NOTIGE SCHULUNG UND ERFAHRUNG HABEN UND SICH
DER GESETZE, BESTIMMUNGEN UND GEWERBEVERORDNUNGEN, DIE IM
ZUSAMMENHANG MIT IHRER TATIGKEIT STEHEN, BEWUSST SIND .

3.1 ALLGEMEINES

(e) Darlber hinaus sollten Personen
durch entsprechende Malinahmen daran
gehindert werden, den Gefahrenbereich
zu betreten, ohne dabei auf einem
Signalgeber zu stehen. Die inneren
Flachen fixierter mechanischer Zaune

Der Monteur wird auf folgende allgemeine
\orbedingungen zur Montage der Tapeswitch
Schaltmatten hingewiesen:

(@) Die Maschine muB eine elektrische

Steuerung aufweisen.

(b) Der gefahrliche Bewegungsablauf der
Maschine mul3 an jedem Punkt in seinem
Betriebsablauf und in jedem Betriebsmodus
angehalten werden konnen.

(c) Das Steuersystem mufl3 in seiner
Gesamtheit so konstruiert sein, dafd es die

geforderte Sicherheitsklasse der
Risikobewertung entspricht.
(d) Der Zugang zu geféhrlichen

Maschinenteilen, die nicht durch den
Signalgeber abgedeckt werden, ist durch
entsprechende Malinahmen zu verhindern.
Dies konnte mit Hilfe von fixierten oder
verriegelnden  Z&unen oder  Schirmen,
zusatzlichen Schaltmatten oder
Lichtschutzanlagen erfolgen.

sollten so konstruiert sein, dal keine
\orspringe oder Stufen vorhanden sind,
auf denen Personen stehen kdnnen, um so
den Signalgeber zu umgehen. Unter
Umstdnden miussen zusatzlichen
mechanische Schranken, Abdeckungen
etc. an Oberflachen, wie z.B. den
MaschinenfiiBen, innerhalb des
Gefahrenbereichs angebracht werden, da
Personen dort stehen koénnten. Dabei
sollte besonders auf die Kante des
Signalgebers geachtet werden, die der
Maschine am néchsten liegt. Es ist
sicherzustellen, dal3 eine Person, die sich
auf Zehenspitzen vorne entlang der
Maschine sich bewegt, stets auf dem
aktiven Bereich der Signalgeber steht.
Siehe Abbildung 11.
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() Vorzugsweise sollten rechteckige
Signalgeber in StandardgroRe verwendet
werden. In Féllen, in denen dies aufgrund
von Hindernissen nicht moglich ist, kénnen
Signalgeber mit ausgeschnittenen Ecken
oder Kanten oder sogar mit Lochern bestellt
werden. Das sollte nur bei permanenten
Hindernissen durchgefiihrt werden.

(g) Signalgeber duirfen auf keinen Fall
geschnitten oder angebohrt werden. Der
Benutzer kann die GroRe oder Form des
Signalgebers nicht selbst &ndern.

(h) Beim Hantieren der Signalgeber ist
besondere Sorgfalt angebracht. Den
Signalgeber nie an den Kabeln anheben oder
am Boden ziehen. Signalgeber nie in einem
Radius von weniger als 300mm biegen.
Wenn moglich, Signalgeber stets flach
halten und flach lagern. Signalgeber mit
einer Kantenldnge uber 1m missen von 2
Personen gehandhabt werden.

(1) Nur die in diesen Anleitungen
spezifizierten Gerate durfen an das interne
Stromnetz des Systems angeschlossen
werden.

(1) Nach der Montage muf3 die Maschine/die
Schaltmatte gemall Abschnitt 4 dieser
Anleitungen in Betrieb genommen werden.

(k) Abdeckungen, die wahrend der Montage
entfernt wurden, sollten so bald wie moglich
wieder angebracht werden.

(1) Bei einem moglichen Befahren der
Signalgeber missen diese mit einer
ausreichend stabilen Abdeckung versehen
sein. Diese Abdeckung darf nur fiir den
Zeitraum des Befahrens aufgelegt werden.
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SCHRAGE
DER MASCHINE

-

/\ BEDIENUNGSKRAFT AUF
ZEHENSPITZEN
BEFINDET SICH
AUF AKTIVEM BEREICH

Abbildung 11 - Betriebspersonal muf}
stets auf aktivem Signalgeberbereich
stehen

3.2 INSTALLATION DER MATTEN

3.2.1 BESCHAFFENHEIT DER
OBERFLACHE

Die Flache, auf der die Matte montiert
wird, sollte moglichst flach und frei von
Gegenstanden sein. Die Matte kann
kleine Unebenheiten tolerieren, aber
scharfe Kanten oder Gegenstande héher
als Imm konnen zur Beschédigung oder
zur Beeinflussung der Funktionsweise
der Matte fuhren. An Stellen, an denen
die Flache uneben, rissig oder
aufgebrochen ist, sollte sie durch
angemessene Verschluss- oder
Ebnungskomponenten repariert werden.

3.2.2 BEFESTIGUNG DER MATTEN

Die Matten mussen in die, fir die
Absicherung vorgesehene Position, fest
angebracht werden. Die Tapeswitch
Aluminium  Matteneinfassung sollte
komplett um die Matte verlegt werden.
Diese speziell produzierte Einfassung
besteht aus zwei Teilen, dem Basisteil
und der Abdeckung.

LEISTE AN

SIGNALGEBER

IMMER



Die Steigung der Rampe betragt 20° und
gewadhrleistet so den Schutz vor Stolpern.
Das Basisteil dient der Fihrung des
Kabels. Dieses schitzt das Kabel vor
Beschéadigungen. Die AE-13 Einfassung
ist in Abbildung 12 dargestellt. Ab-
bildung 13 zeigt den AE-C Eckverbinder.
Beim Einsatz von mehreren Matten
aneinander sollten Sie diese an den
Schnittpunkten mit doppelseitigem Kle-
beband am Boden fixieren.

:

8
71 o —

Abbildung 12

|
1 -

\%:/g
_/
32
69
94 '
Abbildung 13

3.2.3 INSTALLATION

Schritt 1: Planen Sie das Layout. Markieren Sie
die Position und Grolie jeder Matte. Bitte beachten
Sie die Komplettabmessungen der Matten.

Schritt 2:Schneiden Sie die
Aluminiumeinfassungen auf Lange. Entfemen Sie
alle Metallsplitter und entgraten Sie alle scharfen
Kanten mit einer Feile.

Schritt 3: Markieren Sie die Position des
Kabelabgangs auf dem Basisteil. Schneiden Sie
mit einer Metallsige ein 25mm breite Offnung in
das innere Teil des Basisteils. Entfernen Sie alle
Metallsplitter und entgraten Sie alle scharfen
Kanten mit einer Feile.

Zu Beachten: Werden AE-C Eckverbinder genutz,
dann ist die Lange der AE-13 =
Die Mattenabmessung — 12mm

Schritt4: Legen Sie die Basisteile um die Matte
und befestigen Sie die AE-C Eckverbinder.
Kennzeichnen Sie nun im Boden die Position flir
die Befestigungsbohrungen. Nutzen Sie hierfir
die in den Eckverbinder und in den Basisteil
vorhandenen Bohrungen. Entfernen Sie die Teile
und bohren Sie die Locher an den
gekennzeichneten Stellen in den Boden. Bringen
Sie die Basisteile und Eckverbinder wieder in
Position und stellen Sie sicher, dass das Kabel
beim Festschrauben der Eckverbinder, des
Basisteils und der Abdeckung nicht beschadigt
wird. Siehe Abbildung 14.

Abbildung 14

ha S
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Schritt 5: Beim Einsatz von mehreren
Matten werden diese in Reihe
geschaltet. Siehe Abbildung 15 und
Abbildung 16. Spezielle, fettgefullte
Anschlussklemmen kdnnen von
Tapeswitch bezogen werden. Schneiden
Sie, falls n6tig, das Kabel in die richtige
Lange. Das Kabel sollte immer etwas
langer gewéhlt werden.

Zu Beachten: Schaltmatten missen mit
dem Label nach oben installiert werden.

Schritt 6: \erbindungsleitungen zum
Auswertegerat verlegen. Die
\erbindungsleitungen sollten so nahe wie
moglich an dem Auswertegerdt aus der
AE13 austreten. Ferner sollten die
\erbindungsleitungen zwischen der AE13
und dem Auswertegerat auch mit
entsprechender Leitungsisolierung
geschutzt werden. Kanten, Uber die
\erbindungsleitungen laufen, sollten mit

Gummistreifen oder &hnlichem geschitzt
werden.

Schritt 7: Die Abdeckung der AE13 mit

geeigneten, selbstschneidenden Schrauben
befestigen.

)

Siehe Abbildung 16

)

1N

Siehe Abbildung 16

)

Abbildung 15 - Verbindung in Reihe der Signalgeber

FETTGEFULLTE
KLEMMSTELLEN

VERBINDUNG GLEICHER
KABELFARBEN

SIGNALGEBER

SIGNALGEBER

Abbildung 16 - Verkabelung von zwei Signalgebern



3.3 AUSWERTEGERAT
3.3.1 ALLGEMEINES
Die Anschliisse des PRSU/4 sind in Abbildung 17 dargestellt. An allen Anschliissen mit

Al A2

® O S33 S34 S11 S12 S21 S22 13 23 33 41
r—— ———@——@————@——@———@——@—————@——@——@————@—j
| |
| |
| Elektr. |
| Sicherung 4 |
: Transformator :
| 74 |
[ R1 [

-~ ~
| ~ |
: Uberwachungslogik :
| G 7‘- |
| R2 |
| |
| |
| [ R1 | [ rR2 | |
| L |
| |
| |
| |
b e -0--0-0————0—-

14 24 34 42

3.3.2 ANSCHLUSSE DER SIGNALGEBER

Verbindungsleitungen am Auswertegerat anschlieBen (siehe Tabelle 1). Achten Sie
darauf, dass zwischen den einzelnen Adern keine einzelnen Drahte einen
Kurzschluss verursachen kénnen.

3.3.3 VERSORGUNGSSPANNUNG

Schaltmatten Type Anschluss
S11 S21 S12 S22
1 x 4 adrig Braun Grin Gelb Weil3
2 X 2 adrig Braun 1 Weil3 1 Braun 2 Weil3 2
Tabelle 1

+24V an Anschlussklemme Al und 0V an Anschlussklemme A2 anschlieRen (siehe
Abblidung 17). Die max. Leistungsaufnahme betragt 5VA.
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3.2.4 RUCKSTELLUNG

Fir automatische Ruckstellung installieren Sie eine Kabelbriicke zwischen den
Anschliissen S33 & S34 (siehe Abbildung 18). Fur die externe Riickstellung schlielen Sie
einen Druckttaster an die Anschliisse S33 & S34 an (siehe Abbildung 19).

Hat die Maschine zwei Sicherheitsschaltkreise, konnen Hilfskontakte als Offner, wie in Abbildung
20 gezeigt, mit dem Ruckstelleingang in Reihe geschaltet werden. Dies ermoglicht die
Uberwachung der Sicherheitsschaltkreise, so daB bei einem Unterschied zwischen den beiden
aufgrund eines Fehlers die Rickstellung verhindert wird, bis die Stérung behoben wird.

' n
— ] s33

Bricke > Anschlusse Ruckstellung

————{ s34
-

Abbildung 18 - Automatische Ruckstellung

-
[ s33

>  Anschliisse Ruckstellung

—

—0 O— |s34

Drucktaster

Abbildungl9 - Externe Rickstellung

Sicherheitskreis
1 2 -

~t ~t—{]s33

>  Anschlisse Ruckstellung

&
—0 O—{]s3
Drucktaster -

Abbildung 20 — Quertberwachung Sicherheitsschaltkreise
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3.2.5 SICHERHEITSKONTAKTE

Das PRSU/4 Auswertegerat hat
Sicherheitsausgéange.

drei

In  Anwendungen

mit geringem oder mittlerem Risiko hat

In diesen Féllen sollten beide Sicherheit-
sausgange in Reihe in den Sicher-
heitskreis eingebunden warden (siehe Ab-
bildung 21). Hat die Maschine zwei Si-
cherheitskreise, sollte jeweils ein Sicher-
heitsausgang in Reihe mit einem Sicher-
heitskreis verbunden werden (Abb. 22).

Funkenldschglied

die Maschine normalerweise einen

Sicherheitskreis.

—— - Iar———1

PRSU/4 || PRSUA |

] I Ausgang [ | Ausgang |

Sicherung I 1 T 2 |

1l —~ 1l -~ |

L—1 I [

2A | 1 |

| I [ |
L1

Sicherheitskreis

N

Abbildung 21- Anschluss Sicherheitsausgéange (ein Sicherheitskreis)

Um die Kontakte der Sicherheitsrelais vor den

Auswirkungen des Schaltens induktiver

Ladungen zu schiitzen, empfehlen wir den

Einsatz von Funkenldschgliedern. Diese

sollten parallel mit den Erregerspulen, wie in

Abbildungen 21 und 22 dargestellt, angebracht
werden. Funkenltschglieder dirfen nicht tber
Sicherheitsrelaiskontakten angebracht werden.

Zum Schutz davor, dass beide
Sicherheitsausgénge verschweil3en, sollten 2A
trage Sicherungen mit den Erregerspulen, wie
in Abbildungen 21 und 22 gezeigt, in Serie
angebracht werden. Dies begrenzt den Strom
durch die Sicherheitskontakte auf Werte weit
unter der Gefahrengrenze, bei der die Kontakte
haften bleiben kénnten.

Funkenldschglied

Sicherheitskreis

Funkenldschglied

l_ PRSU/4 -I

Sicherung | A“Sgang |

> ——1] I — I
| I— | I

2A | |
I

r PRSU/4 —I

Sicherung I Ausgang 1

- | — I — I
1 | |

2A | |

L1 L———

Sicherheitskreis

N

Abbildung 22 — Anschluss Sicherheitsausgange (zwei Sicherheitskreise)
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4. REGELMASSIGE PRUFUNG
4.1 ALLGEMEINES

Die folgenden Abschnitte beschreiben die
regelmaligen Prifungen an Maschinen mit
installierten Tapeswitch Schaltmatten. Falls die
Maschine mit zusdatzlichen
Schutzvorrichtungen ausgestattet ist, sollten
die vom Hersteller der Schutzvorrichtung
vorgeschriebenen regelmafiigen Tests in den
unten beschriebenen regelmaliigen
Prufvorgang integriert werden.

Falls die Maschine einen der vorgeschriebenen
Tests nicht besteht, ist sie abzuschalten und
darf solange nicht benutzt werden, bis die
Stdrung identifiziert und behoben wurde.

4.2 PRUFUNGEN BEI INBETRIEBNAHME

Die Untersuchung zur Inbetriebnahme sollte
von fachkundigen Personen durchgefihrt
werden, die zur gesamten, mit der Maschine
und ihrer Sicherheitseinrichtung gelieferten
Information Zugang haben. Die Ergebnisse
der Untersuchung sollten schriftlich
festgehalten werden und Kopien davon
sollten vom Benutzer und von der
ausfiihrenden Firma aufbewahrt werden.

Der Prifer sollte zumindest folgende
Prifungen durchfihren:
(@) Prifen Sie, dall die Tapeswitch

Schaltmatten fur den fraglichen Einsatz
geeignet sind. Verwenden Sie dabei die

Richtlinien in Abschnitt 1.4 in diesen
Anleitungen. Untersuchen Sie im
besonderen:

(1) Das das Steuersystem der Maschine den
allgemeinen Bestimmungen in Abschnitt in
diesem Handbuch entspricht.
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(i) Uberprifen Sie, ob die von den
Schaltmatten gebotene Anforderungsstufe
fir das Risiko, das die Maschine darstellt,
laut Abschnitt 1.4.2.2 in diesem
Handbuch, geeignet ist.

(iii) Prafen Sie, ob die Umgebung fir den
Einsatz der Einrichtung geeignet ist,
wobei die in Abschnitt 1.4.2.3 in diesem
Handbuch erwahnten Punkte in Betracht
Zu ziehen sind.

(b) Prifen Sie, ob die Abmessungen der
Signalgeber fur den abzudeckenden
Bereich ausreichen und dall der
Signalgeber  richtig plaziert wurden,
wobei der in Abschnitt 1.6.2
beschriebene Betriebsmodus zu
bericksichtigen ist. Die
Gesamtreaktionszeit des Systems ist in
diesem Zusammenhang zu prufen.

(c) Prifen Sie, ob ausreichende
MalRnahmen getroffen wurden, um den
Zugang zu gefahrlichen Maschinenteilen
aus jeder Richtung, die nicht durch den
Signalgeber geschutzt ist, zu verhindern.

(d) Untersuchen Sie das Steuersystem der
Maschine und die Anschlisse zur
Tapeswitch Schaltmatte. Achten Sie dabei
besonders darauf, daR alle in diese
Anleitung und in den Anleitungen zur
Maschine beschriebenen Anforderungen
erfallt wurden.

() Achten Sie darauf, dall die
Signalgeber in Position befestigt wurden
und daB im Gefahrenbereich keine
Stolpergefahr besteht.

(f) Stellen Sie sicher, dall es unmoglich
ist, im Gefahrenbereich zu stehen, ohne
dabei den Signalgeber auszuldsen.



(g) Stellen Sie sicher, dal} es unmoglich ist,
gefahrliche Maschinenteile in Bewegung
zu setzen, wahrend der Signalgeber
ausgelost ist.

(h) Prufen Sie, ob die Auslésung des
Signalgebers wéhrend eines gefahrlichen
Arbeitsablaufs der Maschine die
gefahrlichen Teile zum Stillstand bringt,
oder, wo zutreffend, diese in einen anderen
sicheren Zustand versetzt, ehe ein Teil
einer Person sie erreicht.

(i) Prifen Sie, dalR nachdem die Maschine
durch Auslésung der Schaltmatte zum
Stillstand gebracht wurde, der geféhrliche
Bewegungsablauf solange nicht wieder in
Gang gesetzt werden kann, bis der
Signalgeber entlastet wurde, der
Rickstelltaster  betatigt und  wieder
losgelassen und der Startknopf der
Maschine neuerlich betétigt wurde.

() Stellen Sie sicher, daR eine
Unterbrechung der  Stromzufuhr  zur
Schaltmatte jeden weiteren Betrieb der
Maschine verhindert. Es darf nicht moglich
sein, die geféhrlichen Maschinenteile
wieder in Bewegung zu setzen, ehe die
Stromzufuhr  wiederhergestellt, der
Ruickstelltaster betétigt und losgelassen und
der Startknopf der Maschine gedriickt
wurde.

(k) Prifen Sie, dal3 der Signalgeber im
gesamten aktiven Bereich funktionieren,
indem Sie den gesamten Bereich in zwei
Richtungen,gemaR Abbildung 30, abgehen
und dabei einen Full vor den anderen
setzen. Die Auslésung kann durch
Uberwachung der LED Anzeige 'Sensor-
Frel' gepruft werden. Diese sollte
aufleuchten, wenn der Signalgeber
zuriickgestellt ist und erlischt, wenn der
Signalgeber ausgelost wurde.

(1) Untersuchen Sie die
Nachlaufuberwachung (falls montiert), um
sicherzustellen, dal} sie richtig montiert
wurde und einwandfrei  funktioniert.
Achten Sie darauf, da die MeBmethode,
mit der die Bedienungskraft den Nachlauf
bewertet, richtige Werte anzeigt.

(m) Prifen Sie, ob gegebenfalls
vorhandene  Uberbriickungseinrichtungen
das Schaltmattensystem nur wahrend
ungefahrlicher Betriebszustande der
Maschine unwirksam schalten und ob die
Uberbriickungseinrichtungen  mindestens
im Sicherheitsniveau des
Schaltmattensystems ausgefiihrt sind.

(n) Untersuchen Sie Bremsen und
Kupplungen (falls montiert) gemald den
Empfehlungen.

Anmerkung Die Tapeswitch
Schaltmatten bieten keine
Nachlaufuberwachung oder
Uberbriickungseinrichtung, fir den
AnschluR solcher Geréte sind auch
keine besonderen Einrichtungen im
System vorgesehen.

| [E==
i | ===
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fil;
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Abbildung 23 - Funktionsprufung des
Signalgebers
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4.3 SECHSMONATIGE PRUFUNG

Diese Untersuchung sollte von
fachkundigen Personen durchgefihrt
werden. Die Ergebnisse sollten schriftlich
festgehalten und Kopien davon sollten
vom Benutzer aufbewahrt werden.

Der Prifer sollte alle in Abschnitt 4.2
beschriebenen  Priifungen durchfihren.
Dartiber hinaus sollte der Prifer auch:

(@) Alle primdren Steuerelemente der
Maschine untersuchen und testen, um
sicherzustellen, dall sie richtig
funktionieren und Kkeine Wartung
bendtigen oder ersetzt werden missen.

(b) Die Maschine untersuchen, um
festzustellen, dal’ keine mechanischen oder
strukturellen Aspekte vorliegen, die die
Maschine daran hindern konnten, auf
Abruf stehenzubleiben oder sich in einen
anderen sicheren Zustand zu versetzen.

(c) Prifen, da an der Maschinensteuerung,
der Schaltmatte oder der Schnittstelle
dazwischen keine Anderungen vorgenommen
wurden, die negative Auswirkungen auf das
System haben koénnten und dal? alle zul&ssigen
Anderungen  korrekt durchgefiihrt  und
entsprechend schriftlich festgehalten wurden.

4.4 TAGLICHE PRUFUNG/

EINSTELLUNG

Folgende Prifungen sollten taglich und
nach der Einstellung von einer dafiir vom
Maschinenbenutzer ernannten  Person
durchgefuhrt werden. Die Ergebnisse
sollten aufgezeichnet werden und eine
Kopie davon an oder in der Né&he der
Maschine aufbewahrt werden. Fir manche
Maschinentypen gelten spezielle
gesetzliche Bestimmungen.
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Die verantwortliche Person sollte:

(a) Die Oberflache des Signalgebers auf
mechanische Schaden untersuchen und
prifen, daR die obere Flache nicht
durchstoBen oder durch Chemikalien
angegriffen wurde.

(b) Die Funtkionstlchtigkeit an mehreren
Stellen durch Betatigung der
Rickstellung und Berlhren des
Signalgebers prifen. Prifen Sie jeden
Tag verschiedene Stellen, so dal3 der
gesamte aktive Bereich des Signalgebers
in regelmaRigen Abstdnden untersucht
wird.

(c) Prifen, daR der Zugang zu
gefahrlichen Maschinenteilen von keiner
Richtung mdglich ist, die nicht durch den
Signalgeber abgedeckt wird.

(d) Prufen, dal niemand in der
Gefahrenbereich stehen kann, ohne den
Signalgeber auszuldsen.

(e) Prifen, daR bei Betrieb einer Muting-
Einrichtung (falls montiert), die sich
bewegenden Teile nicht mehr geféahrlich
sind.

(f) Prufen, daR der Nachlauftiberwachung
(falls montiert), richtig eingestellt wurde
und einwandfrei funktioniert.

(g) Prifen, dal’ die elektrischen Geh&use
geschlossen und versperrt sind, dal3 die
Schlussel abgezogen und einer dafir
verantwortlichen Person zur
Aufbewahrung tUbergeben wurden.

(h) Die Anlage auf dullere Anzeichen von
Schéden an der Verkabelung oder den
Anschlussen untersuchen.



5. FONCTIONNEMENT, ENTRETIEN ET INTERVENTIONS

5.1 BETRIEB
5.1.1 ALLGEMEINES

Das System ist einfach zu bedienen. Die
einzige mit dem System verbundene
Steuerung ist der Rickstelltaster, der bei
jedem Einschalten und nach jeder Auslésung
des Signalgebers betatigt werden mufi.

5.1.2 OBERFLACHENBELASTUNG
DES SIGNALGEBERS

Tégliche Beanspruchung des Signalgebers
durch eine oder mehrere Personen hat keine
Abniitzung zur Folge. Daruberhinaus kann
der Signalgeber auch der starken Belastung
durch Fahrzeugrader standhalten,
vorausgesetzt, diese haben Luftreifen mit
einem Durchmesser von 300mm oder
daruber. Die maximale zuléssige
Radbelastung flir Signalgeber der Type CKP/
S1 betragt 1.5 Tonnen. Diese Belastung kann
allerdings zu Beschédigungen flhren, falls
der Boden nicht eben ist.

ANMERKUNG: DAS FAHRZEUG DARF
NICHT GELENKT WERDEN,
WAHREND ES SICH AUF DEM
SIGNALGEBER BEFINDET. DAS
FAHRZEUG SOLLTE GERADE
BEWEGT UND NICHT SCHARF
ABGEBREMST WERDEN.

Schwere oder schwerbeladene Fahrzeuge mit
kleinen Radern oder mit Radern aus harten
Materialien dirfen den Signalgeber nicht
befahren. Falls ein derartiges Fahrzeug
kurzfristig auf oder Uber einen Signalgeber
gefahren werden muB, kann es provisorisch
mit einer Holz-oder Metallplatte abgedeckt
werden.

ANMERKUNG: DIE MASCHINE MUSS
WAHREND DER ANBRINGUNG DER
PROVISORISCHEN ABDECKUNG AM
SIGNALGEBER ABGESCHALTET
WERDEN. VOR NEUERLICHEM
GEBRAUCH DER MASCHINE MUSS
DIESE ABDECKUNG WIEDER
ENTFERNT WERDEN.

52 INSTANDHALTUNG

5.2.1 SIGNALGEBER

Die Signalgeber brauchen nicht gewartet zu
werden, ihre Lebensdauer wird aber
betréchtlich verlangert, wenn grundsatzliche
Reinigungsarbeiten durchgefiihrt werden.

Anmerkung: Die Anleitungen in diesem
Abschnitt gelten zusatzlich zu den
Bestimmungen in  Abschnitt 4 beziiglich
regelmaliiger Prufung.

Die Signalgeberoberflaiche sollte taglich
gereinigt werden. Staub und Spane sollten von
dem Signalgeber gekehrt werden. Schmierfett
und Ol konnen zu Rutschgefahr auf dem
Signalgeber fihren. Verschiittete Materialien
sollten sofort entfernt oder mit Sagespéne
abgedeckt und bei der n&chsten taglichen
Reinigung entfernt werden. Mineral6le kénnen
mit kaltem Entfettungsmittel neutralisiert und
dann mit Wasser abgewaschen werden .
Niemals Losungsmittel zur Reinigung
verwenden.
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Scharfe Objekte, wie z.B. Blechstiicke,
sollten unverzuglich von der Signalgeber
entfernt werden, so dal} sie nicht in die
Oberflache getreten werden und diese
maoglicherweise durchstofRen.

Die Haufigkeit der Reinigungsarbeiten
hédngt von der Verschmutzung ab. In
relativ sauberen Verhéltnissen, in denen
der Signalgeber nur selten mit Wasser
und anderen Flussigkeiten in Berilihrung
kommt, reicht eine monatliche Reinigung
aus. In anderen Fallen ist ein
wochentliche Reinigung notwendig.

5.2.2 AUSWERTEGERAT

Das Auswertegeréat braucht nicht gewartet
zu werden. \orausgesetzt, das System
wurde laut der vorliegenden Anleitungen
installiert und wird innerhalb seiner darin
festgelegten Leistungsparameter benutzt,
reichen die in Abschnitt 4 beschriebenen
regelméaRigen Prifungen wund die
Selbstiiberwachungsfunktionen aus, um
bestdndigen, sicheren Betrieb zu
garantieren.

5.3 WARTUNG
ACHTUNG

DIE WARTUNG DER SICHERHEITSEINRICHTUNG SOLLTE NUR VON
FACHKUNDIGEM PERSONAL DURCHGEFUHRT WERDEN. BEI
WARTUNGSARBEITEN WERDEN KLEMMSTELLEN UND GERATE FREIGELEGT,
DIE U.A. LEBENSGEFAHRLICHE SPANNUNGEN FUHREN. DIESE ARBEITEN
SOLLTEN NUR VON PERSONEN MIT ENTSPRECHENDER SCHULUNG UND
ERFAHRUNG IN ANGRIFF GENOMMEN WERDEN. BEI FRAGEN WENDEN SIE
SICH BITTE AN IHREN TAPESWITCH HANDLER.

WICHTIG

NACH DEM AUSTAUSCHEN VON SYSTEMTEILEN IST DIE ANLAGE ALS NEU
ANZUSEHEN UND SOLLTE DAHER LAUT ABSCHNITT 4 DIESER ANLEITUNGEN
IN BETRIEB GENOMMEN WERDEN.
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6. TECHNISCHE DATEN

6.1 SYSTEM

Performance Level

PLd nach EN 13849-1 mit PRSU/4

Sicherheitskategorie Kategorie 3
PFHd 1.03x 107
Reaktionszeit 30ms

6.2 SIGNALGEBER

B10d Wert 4.0 x 10° cycles
Ansprechkraft <300N
Temperatur |Betrieb 0 bis 50°C
Bereich Lagerung 0 bis 70°C
Betatigungs- |11mm & Testkorper 300N
kraft -
40mm @ Testkdrper 150N
80mm @ 300N
Testkorper
200mm @ 600N
Testkorper
Schutzart IP65
Tote Zone 50mm breit um die Aussenkanten eines einzelnen Signalgebers oder einer
Kombination von Signalgebern
Betriebsspannung 30Vdc maximum
Gewicht (ca.) 16kg/m?
Statische Belastung 75kg/cm?
Befahrbarkeit Siehe 5.1.2
Oberflachenmaterial Koroseal
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6.3 MATERIALEIGENSCHAFTEN
CHEMISCHE WIDERSTANDSFAHIGKEIT DES SIGNALGEBERS

(KOROSEAL: NICHT VON DER BIA GEPRUFT)

Das Oberflachenmaterial besteht aus Koroseal, einem PVC-Basis verstarktem
Material mit folgenden Eigenschaften:

6.3.1 MECHANISCH

EIGENSCHAFTEN AUSWERTUNG TEST METHODE
Zugfestigkeit 1200lbs/in2 ASTM-D-412
Verformung 150% minimum ASTM-D-412
Abrieb 0.09 Gramm max. Taber, 1kg am CS-17
Wheel-Test, 1000
Umdrehungen
Flammbarkeit Selbstléschend—A Motor VehicleSafety
Standard #302
Alterung und 168 Stunden Test, Keine ASTM-D-518
Wetterbestandigkeit Anderung feststellbar
Harte 88+/-5 Punkte ASTM-D-2240

28




6.3.2 CHEMISCH

A = keinen oder wenig Einfluf3, B = wenig bis mittleren Einfluf,
C = mittleren bis schwerwiegendem Einfluf}, D = Nicht zu empfehlen

NAME BEWERTUNG
Essigsaure konzentriert C
Essigsdure verdunnt
Aceton

Ammoniak wassrig
Amyl Aceton

Benzol

Butanol

Kohlendioxyd
Chloroform

Kreosot

Kreosole

Ethylazetat
Ethylalkohol

Ethylather
Formaldehyd

Benzin

Clorsaure konzentriert
Floursdure konzentriert
Jod

Methylalkohol
Methylathylamin
Mineral6l

Salpetersaure konzentriert
Salpetersaure verdunnt
Phenol

Sibernitrat

Sodium Hydroxide
Schwefelsdure konzentriert
Schwefelsaure verdiinnt
Trichlorethylen

Xylol
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6.4 AUSWERTEGERAT

Versorgungsspannung 24Vdc
Leistungsaufnahme <5VA
Max. Einschaltstrom 1,4A

Betriebstemperatur

-25°C bis +55°C

Ruckstellfunktion

Extern oder Automatisch

Sicherheitsausgange:
Kontaktart

Sicherheitsrelais zwangsgefuhrt

Kontaktbestlckung 3 x Schlieler
1 x Offner (keine Sicherheit)
Schaltstrom 5A@240Vac
Max. GroRe Signalgeber 7.5m?
Gehéause:
Schutzart P20
Leiterquerschnitt 2 x 1.5mm?
Material Polycarbonat
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7. ANSPRECHPARTNER

Tapeswitch Ltd

Unit 38 Drumhead Road
Chorley North Industrial Park
Chorley

PR6 7BX

England

Tel . +44 (0) 1257 249777
Fax : +44 (0) 1257 246600
Email : info@tapeswitch.co.uk
Web : www.tapeswitch.co.uk

Tapeswitch GmbH
Postfach 10 20 23
Walter-Bruch-StraRe 13
D-30982 Pattensen
Germany

Tel : +49 (0) 5101 14490
Fax : +49 (0) 5101 14499
Email : verkauf@tapeswitch.de
Web : www.tapeswitch.de

Tapeswitch Japan

5-11-23 Nakakasai - Hirano Bldg.

Edogawa-ku,
Tokyo
Japan 134-0083

Tel : +81 35676 5421

Fax : +81 35676 5422
Email : info@tapeswitch.co.jp
Web : www.tapeswitch.co.jp

Tapeswitch Corporation
100 Schmitt Boulevard
Farmingdale

New York

NY 11735

USA

Tel : +1 631 630 0442

Fax : +1 631 630 0454

E-mail : sales@tapeswitch.com
Web : www.tapeswitch.com

Tapeswitch Ltd
(London Mat Industries)
635 Newbold Street
London

Ontario

Canada

N6E 2T8

Tel : +1519 681 2980

Fax : +1 519 685 9318

Email : sales@londonmat.com
Web : www.londonmat.com
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