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12

Temel bilgiler | Bu kilavuz hakkinda

Bu kilavuz hakkinda

Diese Anleitung enthalt alle Informationen und Sicherheitshinweise, um das Gerat
sachgerecht zu betreiben.

Uriin ile ilgili bilgiler

Uriin tanimi Parca numarasi Aygit yazilimi indeks
stirimii

QUADRA-CHEK 30x4 1089174-xx 826880.1.0.x

Tip levhasi cihazin arka tarafinda bulunur.

Ornek:

1—-QUADRA-CHEK xxxx xx c E

3—-ID 1234567-xx xx E SR

SN 12 345 678 x:
www.heidenhain.d

us
UL61010-1

1 Urlin tanimi
2 indeks
3 Pargca numarasi

Dokiumantasyonun gecerliligi
Dokumantasyonu ve cihazi kullanmadan énce dokiimantasyonun cihaz ile uyusup
uyusmadigdini kontrol edin.

» Dokimantasyonda belirtilen parca numarasi ve indeksi, cihazin tip levhasindaki
bilgilerle karsilastirin

» Dokumantasyonda belirtilen aygit yazilim versiyonunu, cihazin aygit yazilimi
versiyonuyla karsilastirin

Diger bilgiler: "Cihaz bilgileri", Sayfa 313
> Parca numaralari, endeksler ve aygit yazilimi versiyonlari uyusuyorsa
dokiimantasyon gecerlidir

@ Parca numaralari, endeksler ve aygit yazilimi versiyonlari uyusmuyorsa
ve bu nedenle dokimantasyon gecerli degilse cihaza ait giincel
dokimantasyonu www.heidenhain.de adresinden bulabilirsiniz.
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1.3 Dokiimantasyonun okunmasina iligkin bilgiler

Asagidaki tabloda dokiimantasyonun pargalari okuma hususundaki éncelikler ile
birlikte listelenmistir.

AUYARI

Dokiimantasyonun dikkate alinmamasi 6liimciil kazalara, yaralanmalara
veya maddi hasara yol agabilir!

Dokimantasyonun dikkate alinmamasi 6limcll kazalara, kisilerin yaralanmasina
veya maddi hasara yol agabilir.

» Dokimantasyonun tamamini dikkatlice okuyun
» Dokiimantasyonu sonraki kullanimlar igin saklayin

Dokiimantasyon Tanimlama

Ek Bir Ek, isletim kilavuzunda ve gerekirse kurulum
kilavuzundaki ilgili igerikleri tamamlar veya
onlarin yerine gecer. Bu belgenin teslimat
kapsaminda olmasi halinde bunlarin éncelikle
okunmasi gerekir. Dokimantasyondaki diger
tum iceriklerin gecerliligi korunur.

Kurulum kilavuzu Bu kurulum kilavuzu, cihazin usuliine uygun
olarak monte edilmesi ve kurulmasi igin
gerekli olan tim bilgileri ve guvenlik uyarilarini
icermektedir. isletim kilavuzunun bir alintisi
olarak her teslimatta yer alir. Okuma konusunda
ikinci en yuksek dncelige sahiptir.

isletim kilavuzu isbu isletim kilavuzu, cihazin usuliine
ve amacina uygun kullanimi igin gerekli
olan tim bilgileri ve glvenlik uyarilarini
icermektedir. Okuma sirasinda Gglincu
en ylksek oncelige sahiptir. Birlikte teslim
edilen depolama ortaminda mevcuttur ve
www.heidenhain.de adresindeki indirme
ortamindan da indirilebilmektedir. Cihaz
isletime alinmadan 6nce igletim kilavuzunun
yazdiriimasi gerekmektedir.

Bagli 6lguim cihazlarinin Bu belgeler teslimat kapsamina dahil degildir.
ve diger periferinin Olgiim ve periferi cihazlarin ilgili teslimatlarinin
dokUmantasyonu bir parcasidir.

Degisiklikler isteniyor mu ya da hata kaynagi mi bulundu?

Dokumantasyon alaninda kendimizi sizin i¢in surekli iyilestirme gayreti icindeyiz.
Bize bu konuda yardimci olun ve degisiklik isteklerinizi litfen asagidaki e-posta
adresinden bizimle paylagin:

userdoc@heidenhain.de
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Dokiimantasyonun saklanmasi ve devredilmesi

Bu kilavuzun galisma yerinin hemen yakininda muhafaza edilmesi ve tim
personelin her zaman kullanimina hazir bulundurulmalidir. isletmeci, personelini
bu kilavuzun saklama yeri ile ilgili bilgilendirmelidir. Kilavuzun okunamayacak hale
gelmesi durumunda igletmeci tarafindan Ureticiden bir yedek istenmelidir.

Cihazin Gglncu kisilere devredilmesi veya satilmasi durumunda asagidaki
belgelerin yeni mulk sahiplerine devredilmesi gerekir:

®  Addendum, eger birlikte teslim edilmisse
®  Kurulum kilavuzu
= [sletim kilavuzu

Bu kilavuzun hedef kitlesi

Bu isletim ve asagidaki islerden birini yapan herkes tarafindan okunmal ve dikkate
alinmalidir:

Montaj

Kurulum

isletime alma

Kurma, programlama ve kullanim
Service, Reinigung und Wartung
Ariza giderme

Sokme

imha etme

Kullanilan uyarilar

Givenlik uyanlari
Bu , isletim kilavuzu ve makine Ureticinizin dokimantasyonunda belirtilen tim
glvenlik uyarilarini dikkate alin!

Guvenlik uyarilari, cihazin kullanimiyla ilgili tehlikelere karsi uyarir ve bunlarin
onlenmesi hakkinda bilgi verir. Tehlikenin agdirligina gére siniflandiriimig ve
asagidaki gruplara ayrilmislardir:

A TEHLIKE

Tehlike, insanlar icin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi 6nlemek igin kilavuza
uymadiginiz takdirde, tehlike kesinlikle 6liime veya agir yaralanmalara yol
acar.

A UYARI

Uyari, insanlar i¢in tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi dnlemek igin kilavuza
uymadidiniz takdirde, tehlike muhtemelen 6liime veya agir yaralanmalara yol
acgar.

AiKAZ

Dikkat, insanlar igin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi dnlemek icin kilavuza
uymadiginiz takdirde, tehlike muhtemelen hafif yaralanmalara yol agar.
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Uyari, nesneler veya veriler igin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi dnlemek igin
kilavuza uymadiginiz takdirde, tehlike muhtemelen maddi bir hasara yol acar.

Uyan bilgileri
Cihazinizin hatasiz ve verimli kullanimi igin bu kilavuzdaki uyari bilgilerini dikkate
alin.

Bu kilavuzda asagidaki uyari bilgilerini bulabilirsiniz:

o Bilgi sembolu bir ipucu belirtir.
Bir ipucu 6nemli ek veya tamamlayici bilgiler sunar.

@ Disgli sembolii, tanimlanan fonksiyonun makineye bagh oldugunu
belirtir, or.:

®  Makineniz gereken yazilim veya donanim segeneklerine sahip
olmalidir

= Fonksiyonlarin davranisi makinenin yapilandirilabilir ayarlarina
baghdir

@ Kitap sembolU, harici dokiimantasyonlara, 6r. makine Ureticinizin veya

Uclincu sahislarin dokiimantasyonuna baglanan bir gapraz referansi
belirtir.

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | isletim kilavuzu | 6/2016

15



1.7

16

Temel bilgiler | Koyu renkli metinler

Koyu renkli metinler

Bu kilavuzda asagidaki koyu renkli metinler kullaniimaktadir:

Gosterim Anlami
> bir islem adimini ve o islemin sonucunu tanimlar
> .. Ormnek:
» Eleman menisiinde Sonlandir segenegine dokunun
> Olgulen kontur yesil olarak gorintilenir
L] bir sayimi tanimlar
u Ornek:
kalin mendler, sekmeler ve butonlarin yani sira geometri elemanlari,

fonksiyonlar ve parametreleri tanimlar.
Ornek:

> Manuel dl¢ciim secgenegini belirleyin
> Daire secenegini belirleyin
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Giivenlik | Genel giivenlik tedbirleri

Genel guvenlik tedbirleri

Sistemin igletimi icin 6zellikle akim ileten cihazlarin kullanimiyla ilgili genel kabul
gbrmius guvenlik tedbirleri gegerlidir. Bu givenlik tedbirlerinin dikkate alinmamasi,
cihazda hasarlara ya da yaralanmalara yol agabilir.

Guvenlik tedbirleri isletmelere gore degisebilir. Bu kilavuzun igerigi ve bu cihazin

kullanilacagi isletmenin kendi diizenlemeleri arasindaki bir ¢eligkide, daha kati olan
dizenlemeler gegcerlidir.

Amaca uygun kullanim

QUADRA-CHEK 3000 serisinin cihazlari, 6lgme teknigi uygulamalarinda 2D ve
3D kontur elemanlarinin tespit edilmesine ydnelik kaliteli ve dijital degerlendirme
elektronikleridir. Cihazlar genellikle 6lgiim makineleri, profil projektorleri ve video
Olcim makinelerinde kullanilir. QUADRA-CHEK 3000 NC1 yazilim segenegiyle
olcim gorevleri tamamen otomatiklegtirilebilir.

QUADRA-CHEK 3000 serisinin cihazlari

B sadece ticari uygulamalarda ve endustriyel ortamda kullanilabilir

® amaca uygun kullanim i¢in uygun bir ayada veya tutucuya monte edilmis
olmahdir

B nem, Kir, yag ve yaglama maddelerinden arinmis ortamlarda ve kapali
alanlardaki kullanim icin 6ngdrulmustir (bkz. teknik veriler)

@ QUADRA-CHEK 3000 serisinin cihazlar farkh reticilerin gesitli periferi
cihazlarinin kullanimini desteklemektedir. HEIDENHAIN bu cihazlarin
amaca uygun kullanimi hakkinda herhangi bir yorum yapamamaktadir.
Amaca uygun kullanim hakkindaki bilgiler, ilgili dokiimantasyonlarda
dikkate alinmahdir.

Amaca aykin kullanim

QUADRA-CHEK 3000 NC1 yazihm segenegine sahip cihazlarin otomatiklestirilmis
Olcim gorevleri icin kullaniminda kigiler herhangi bir tehlikeye maruz kalmamalidir.
Operator, bu tehlikelere karsi uygun tedbirleri almakla ydkamliudar.

Ozellikle agagidaki uygulamalara izin verilmez:

m  Teknik veriler digindaki kullanim ve depolama
» Ustii acik alanlarda kullanim

® Patlama tehlikesi bulunan alanlardaki kullanim
| |

QUADRA-CHEK 3000 serisi cihazlarin bir glivenlik fonksiyonunun pargasi
olarak kullaniimasi
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2.5

Personelin nitelikleri

Montaj, kurulum, kullanim, service, bakim ve muayene personelinin bu igler igin
uygun niteliklere sahip olmasi ve de cihaz ve bagh periferinin dokiimantasyonlari
ile yeterli derecede bilgi almis olmasi gerekir.

Cihazdaki munferit isler igin gerekli olan personel nitelikleri, bu kilavuzun ilgili
bélimlerinde verilmistir.

Montaj, kurulum, kullanim, bakim ve muayene igleri icin gérevlendirilen kisi gruplari
asagida, nitelikleri ve gorevleri agisindan ayrintili olarak agiklanmistir.

Operator

Operatoér, amaca uygun kullanim kapsaminda cihazi kullanir ve cihaza kumanda
eder. Kendisi igletmeci tarafindan 6zel gérevler ve amaca aykiri kullanim
sonucunda meydana gelebilecek olan tehlikeler hakkinda bilgilendirilmistir.

Teknik personel

Teknik personel isletmeci tarafindan genisletiimis kullanim ve parametreleme
hususunda egitilir. Teknik personel, kendi teknik egitimi, bilgi ve deneyimleri ile
gecerli dizenlemeler konusundaki bilgileri bazinda ilgili uygulamalara iliskin olarak
kendisine verilen gbrevleri yerine getirebilen ve olasi tehlikeleri bagimsiz olarak
algilayabilen ve bunlari dnleyebilen kisilerdir.

Elektrik teknisyeni

Elektrik teknisyeni, kendi teknik egitimi, bilgi ve deneyimleri ile gegerli standart

ve duzenlemeler konusundaki bilgileri bazinda elektrik sistemlerinde isleri yerine
getirebilen ve olasi tehlikeleri bagimsiz olarak algilayabilen ve bunlari énleyebilen
kisilerdir. Elektrik teknisyeni, calistidi 6zel alanda egditim almistir.

Elektrik teknisyeninin kaza 6énlemeye yonelik ylrirlikteki yasal mevzuat hikimleri
yerine getirmesi gerekir.

isletmeci yiikiimliiliikleri

isletmeci cihazin ve periferinin sahibidir veya bunlari kiralamigtir. Her zaman

amaca uygun kullanimdan sorumludur.

isletmeci asagidakileri yerine getirmekle yikimliidiir:

m  Cihazdaki ¢esitli gérevler icin nitelikli, uygun ve yetkili personel gérevlendirmek

B personel, belgelendirilebilir bir sekilde yetkileri ve gorevleri hakkinda bilgilen-
dirmelidir

® personel, verilen gdrevleri yerine getirmek icin gerekli tim araclari kullanmalidir

® Cihazin sadece teknik agidan kusursuz bir durumda isletiimesini saglamak

® Cihazin yetkisiz kullanima kargl korunmasini saglamak

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | isletim kilavuzu | 6/2016

19



2.6

20

Giivenlik | Genel giivenlik uyarilari

Genel guvenlik uyarilan

BILGI

isletim sisteminde hasar meydana geldi!

Cihaz, kapatildigi esnada akim kaynagindan ayrilirsa cihazin isletim sistemi
hasar gorebilir.

» Cihaz, dokunmatik ekranda bulunan Kapat menulsinden kapatilir.

» Cihazi agik oldudu surece akim kaynagindan ayirmayin.

» Cihazi ancak sistemden kapattiktan sonra sebeke salterinden kapatin.

Yapilandirma verilerinde kayip veya hasar meydana geldi!

> Geri yukleme islemi igin yapilandirma verilerini yedekleyin.

Diger bilgiler: "Yapilandirmanin yedeklenmesi ve yeniden olusturulmasi”,
Sayfa 345

o Bu Urdnin kullanildigi tiim sistemlerle ilgili sorumluluk, bu sistemin
tesisatgisi veya kurucusuna aittir.

@ Cihaz, bagka Ureticilerin cok sayida gesitli periferi cihazlarinin
kullanimini desteklemektedir. HEIDENHAIN bu cihazlarla ilgili
glivenlik uyarilari hakkinda herhangi bir yorum yapamamaktadir. ilgili
dokiimantasyonlarda glvenlik uyarilari hakkindaki bilgiler dikkate
alinmalidir. Bunlarin mevcut olmamasi halinde Ureticiden bilgi talep
edilmesi gerekir.

Cihazdaki munferit isler igin dikkate alinmasi gereken 6zel glvenlik uyarilari, bu
kilavuzun ilgili bélimlerinde verilmistir.
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2.6.1 semboller igletim kilavuzu

Bu kilavuzda asagidaki glvenlik sembolleri kullaniimaktadir:

Gosterim Anlami

kisilerin yaralanma tehlikesi oldugunu vurgulayan uyarilara
isaret eder

elektrostatik agidan tehlikeli yapi pargalarina (ESD) isaret eder

Kigilere topraklama saglayan ESD bilekligi

2.6.2 Cihazin uzerindeki semboller
Cihaz asagidaki sembollerle isaretlenmistir;

Cihazin lizerindeki Anlami
sembol

Cihazi baglamadan énce elektrik ve sebeke baglantisi-
na yonelik givenlik uyarilarini dikkate alin.

IEC/EN 60204-1 uyarinca fonksiyonel topraklama
baglantisi. Kuruluma yénelik uyarilari dikkate alin.

Uriin mahrd. Uriin mihrindn agiimasi ve ¢ikartiimasi
garanti ve guvenceyi gecersiz kilar.
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2.6.3 Elektrik ile ilgili glivenlik uyarilari

A UYARI

Cihazin agilmasi esnasinda gerilim ileten pargalarla tehlikeli bir temas
olusabilir.

Bunun sonucu elektrik soku, yanmalar veya 6lUm olabilir.

> Govdeyi kesinlikle agmayin
» Muidahalelerin sadece Uretici tarafindan yapilmasini saglayin

BILGI

i¢ cihaz pargalar hasar gorebilir!

Cihazin acilmasi garanti ve glivenceyi gecersiz kilar.
» Govdeyi kesinlikle agmayin
» Midahalelerin sadece cihaz Ureticisi tarafindan yapilmasini saglayin

A UYARI

Gerilim ileten parcalarla dogrudan veya dolayl temas durumunda elektrik
carpmasi tehlikesi bulunur.

Bunun sonucu elektrik soku, yanmalar veya 6lim olabilir.
» Elektrik sisteminde ve gerilim ileten pargalardaki ¢alismalar sadece egitimli
bir uzman personel tarafindan yapiimaldir

> Sebeke baglantisi ve tim araylz baglantilari igin sadece standarda uygun
sekilde hazirlanmig kablo ve soketler kullanin

» Hasarl elektrik yapi pargalarini derhal Uretici Gzerinden degistirin

» Cihazin kablo ve baglantilarini diizenli olarak kontrol edin. Gevsek baglantilar
veya yanmig kablolar gibi buttn eksiklikleri hemen giderin
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Genel bakig

Tasima ve depolama | Genel bakig

Bu bélim, cihazin taginmasi, depolanmasi ve teslimat kapsaminin yani sira

aksesuarlariyla ilgili bilgileri igerir.

Cihazi ambalajindan ¢ikarma

» Ambalaj kartonunu Ustten agin
Ambalaj malzemesini ¢ikarin
icerigi gikarin

v vyYvyywyw

Teslimat kapsami ve aksesuarlar

Teslimat kapsami
Teslimat asagidaki drlnleri icermektedir:

®m Cihaz

= Kurulum kilavuzu

= [sletim kilavuzlu depolama ortami
= Ek (istege bagh)

Teslimatin eksiksiz olup olmadigini kontrol edin
Teslimatta nakliyeden kaynakl hasar olup olmadigini kontrol edin

Diger bilgiler: "Dokiimantasyonun okunmasina iligskin bilgiler", Sayfa 13

B 2D-Demo pargasi

Aksesuar

Asagida belirtilen aksesuarlar istege bagli olarak HEIDENHAIN Gzerinden siparis
edilebilir:

Aksesuar Pargca numarasi
Ayak Duo-Pos, 1089230-02
sabit montaj icin egim 20° veya 45°

Ayak Multi-Pos, 1089230-03
kademesiz devrilebilen montaj igin devirme aralgi

90°

Tutucu Multi-Pos, 1089230-04

bir kola sabitlemek igin kademesiz devrilebilen,

devirme arahgi 90°

USB baglanti kablosu, 354770-xx
Soket tipi A soket tipi B lizerinde

Olgiim referansi 681047-01
2D-Demo parcasi 681047-02
Adaptor soketi, 1089210-01

HEIDENHAIN-TTL, RSF-TTL ve RENISHAW-TTL
Uzerinde
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Asagidaki yazilim segenekleri, cihazin standart aygit yaziliminda etkin
degildir. Asagidaki donanim aksesuarlarinin kullanilip kullanilamayacagi
yazilim segenegdine baghdir. Yazilim segeneklerinde belirtilen
aksesuarlar sadece onaylanmis yazilim secgenegiyle baglantili olarak

kullanilabilir.
Aksesuar Parca numarasi
QUADRA-CHEK 3000VED yazilim segenegi 1089229-02
= Dijital kameralarla ¢ekilen canh gdruntilerin
gosterilmesi, degerlendirilmesi ve argivienmesi
= QOlglim noktalarinin video kenar algilamasi
Uzerinden manuel veya otomatik olarak tespit
edilmesi
B Aydinlatmanin bagimsiz olarak kontrol edilmesi
QUADRA-CHEK 3000AF yazilim se¢enegi 1089229-03
QUADRA-CHEK 3000Z yazilim segenegi 1089229-04
QUADRA-CHEK 30000ED yazilim segenegi 1089229-08
Fiber optik, 681049-xx
acih uglu
Fiber optik baglantisi, 681049-xx
iki SMA soketi
Tutucu, 681050-xx
acih uglu fiber optiklerin alimi igin deliklere sahip
QUADRA-CHEK 3000TP yazilim se¢enegi 1089229-09
3D-Demo pargasi 681048-01
Multi sensor taramasi i¢in 3D-Demo pargasi 681048-02
Renishaw tarama sistemlerinin baglantisi igin 1095709-xx
Adaptor kablosu tarama sistemleri baglantisi
DIN 5 kutuplu yuva
Tarama sistemi TS 248 Kablo ¢ikisi:

eksenel: 683110-xx
radyal: 683112-xx

Kenar sensorii KT 130 283273-xx
QUADRA-CHEK 3000AEI1 yazilim se¢enegi 1089229-01
®  Ek 6lcim cihazi girisinin etkinlegtiriimesi
QUADRA-CHEK 3000NC1 yazilim segenegi 1089229-07

1) Sadece QUADRA-CHEK 3000VED yazilim segenegi ile baglantili olarak
2) Sadece QUADRA-CHEK 3000 OED yazilim segenegi ile baglantili olarak
3) Sadece QUADRA-CHEK 3000 TP yazilim segenedi ile baglantili olarak
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Cihaz sadece kamera ureticisi IDS Imaging Development Systems
GmbH'nin kameralarini destekler.
Cihaz sadece maksimum 2.0 megapiksel ¢dzlnurlikteki kameralari

destekler.

HEIDENHAIN baglanti i¢in IDS Imaging Development Systems GmbH
Ureticisinin USB baglanti kablolarini dnerir.

HEIDENHAIN, IDS Imaging Development Systems GmbH'nin asagidaki
kameralarini 6nerir:

Uriin no.: Tip tanimi: Co6zundrlik:

ABO00795 UIl-1240LE-C-HQ 1,31 megapiksel
AB00796 Ul-1240LE-M-GL 1,31 megapiksel
ABO00799 UI-1250LE-C-HQ 1,92 megapiksel
ABO00800 UI-1250LE-M-GL 1,92 megapiksel
ABO00797 UI-1240SE-C-HQ 1,31 megapiksel
ABO00798 UI-1240SE-M-GL 1,31 megapiksel
AB00801 UI-1250SE-C-HQ 1,92 megapiksel
AB00802 UI-1250SE-M-GL 1,92 megapiksel

Bir nakliye hasar1 s6z konusu oldugunda

» Hasari nakliyeciye onaylatin
Ambalaj malzemelerini inceleme igin saklayin

>
» Gondereni hasar konusunda bilgilendirin
>

Yedek pargalarla ilgili olarak satici veya makine Ureticisi ile irtibata gegin

Bir tasima hasarinda:

» Ambalaj malzemelerini inceleme igin saklayin
» HEIDENHAIN veya makine Ureticisi ile irtibata gegin
Bu husus yedek parca taleplerindeki tasima hasarlari icin de gecerlidir.
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3.5 Tekrar ambalajlama ve depolama

Cihazi, burada belirtilen kosullar uyarinca ve ihtiyatli bir sekilde ambalajlayin ve
depolayin.

Cihazin ambalajlanmasi

Tekrar yapilan ambalajlama, orijinal ambalajlamaya mimkiin oldugunca uygun

olmalidir.

» Tum montaj parcalarini ve toz koruma kapaklarini cihaz teslim edildiginde takil
oldudu gibi cihaza takin veya ambalajlandidi gibi yeniden ambalajlayin

» Cihazi, tagsima sirasinda darbe ve sarsintilarin sdnimlenecedi sekilde
ambalajlayin

» Cihazi, toz ve nemin ulagsamayacagi sekilde ambalajlayin

> Birlikte teslim edilen tim aksesuar pargalarini ambalaja yerlestirin
Diger bilgiler: "Teslimat kapsami ve aksesuarlar", Sayfa 24

> Ek (birlikte teslim edilmigse), kurulum kilavuzu ve isletim kilavuzunu ekleyin
Diger bilgiler: "Dokiimantasyonun saklanmasi ve devredilmesi", Sayfa 14

0 Cihazin onarim i¢in masteri hizmetlerine geri gdnderilmesi:

» Cihazi aksesuar, 6lgiim cihazlari ve periferi cihazlari olmadan geri
gobnderin

Cihazi depolayin
» Cihazi yukarida agiklandigi sekilde ambalajlayin

» Cevre kosullari ile ilgili belirlemeleri dikkate alin

» Her tasimadan ve uzun bir depolamadan sonra cihazda hasar olup olmadigini
kontrol edin
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4.1

4.2
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Genel bakig

Bu bélim, cihazin montajiyla ilgili tim bilgileri igerir.

Montaj | Genel bakis

Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 19

0 Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan uygulanmalidir.

Cihazin birlestirilmesi

Genel montaj aciklamalari
Montaj sekilleri ile ilgili kayit, cihazin arka tarafinda bulunur. Baglanti, VESA
standardi 100 mm x 100 mm ile uyumludur.

®

SIDENHAIN

-+

100

100

Montaj sekillerinin cihaza sabitlenmesi ile ilgili malzeme aksesuar ile birlikte
verilmigtir.

Ayrica ihtiyaciniz olacaklar:

= Tornavida Torx T20

= Tornavida Torx T25

= Alyan anahtari SW 2,5 (Ayak Duo-Pos)
® Platforma sabitleme malzemesi

0 Cihaz, amacina uygun kullanimi i¢in bir ayaga veya tutucuya monte
edilmis olmalidir.
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Montaj | Cihazin birlestirilmesi

4.2.1 Duo-Pos ayagina montaj
Duo-Pos ayagini 20° veya 45° bir egimle cihaza vidalayabilirsiniz.
Cihazin arka tarafinda altta bulunan digli delikleri Gzerindeki sabitleme islemi igin
birlikte teslim edilen iki adet M4 x 8 ISO 7380 allen vidasini kullanin. Izin verilen
sikma torku 2,5 Nm'dir.
Ayagi, montaj yuvasini (genislik = 4,5 mm) kullanarak bir platform Gzerine
vidalayabilirsiniz.
Kablolar hep birlikte ayagin iki destegine arkadan désenir ve daha sonra yan
deliklerden baglantilara dogru cekilir.
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Montaj | Cihazin birlestirilmesi

Duo-Pos ayagin ebatlari

200 —

258+1

1ISO 7380-M4x8
Md =2.6 Nm

208+1

ISO 7380-M4x8
Md =2.6 Nm

100
@

4.5
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Montaj | Cihazin birlestirilmesi

4.2.2 Multi-Pos ayagina montaj

Cihazin arka tarafinda bulunan digli delikleri Gzerindeki sabitleme islemi igin birlikte
teslim edilen dért adet M4 x 8 ISO 14581 gémme bagl viday! (siyah) kullanin. izin
verilen sikma torku 2,5 Nm'dir.

Ayagl, iki adet M5 civata ile bir platforma asagdidan vidalayabilirsiniz.

Ayagdin egim acisini, 90° devirme araligi dahilinde istediginiz gibi ayarlayabilirsiniz.
T25 civatasi igin 6nerilen sikma torku 5,0 Nm'dir. T25 civatasi igin maksimum izin
verilen sikma torku 15,0 Nm'dir.

Kablolar hep birlikte ayagin deliginden gegirilerek arkadan ddsenir ve daha sonra
dirsegin altindan baglantilara dogru cekilir.
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Multi-Pos ayagin ebatlari

m

9
(o
o
SR -
(p
M5—
18.75

160

Montaj | Cihazin birlestirilmesi

ISO 14581-M4x8
Md =2.6 Nm

283+1

6.3

239+2 32+2
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Montaj | Cihazin birlestirilmesi

4.2.3 Multi-Pos tutucusuna montaj

Cihazin arka tarafinda bulunan digli delikleri Gzerindeki sabitleme islemi igin birlikte
teslim edilen dért adet M4 x 8 ISO 14581 gémme bagl viday! (siyah) kullanin. izin
verilen sikma torku 2,5 Nm'dir.

Tutucunun egdim agisini, 90°devirme araligi dahilinde istediginiz gibi
ayarlayabilirsiniz. T25 civatasi icin 6nerilen sikma torku 5,0 Nm'dir. T25 civatasi
icin maksimum izin verilen sikma torku 15,0 Nm'dir.

Kablolar hep birlikte tutucunun deliginden gegirilerek arkadan désenir ve yandan,
dogru baglantilara dogru cekilir.

17541

Md=15N

152+2 113+2
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Kurulum | Genel bakig

Genel bakig

Bu boélim, cihazin kurulumuyla ilgili tim bilgileri igerir.

0 Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan uygulanmalidir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 19

Genel bilgiler

BILGI

Yiiksek elektromanyetik emisyona sahip kaynaklar nedeniyle arizalar
meydana gelebilir!

Periferi cihazlari, frekans dénusturicileri veya tahrikler arizalara yol agabilir.

Elektromanyetik etkilere karsi girisim dayanikhhidini arttirmak igin:

» IEC/EN 60204-1 uyarinca istege bagh fonksiyonel topraklama baglantisini
kullanin

» Ornegin, sadece metal kaplamali folyo, metal érgiisii veya metal gévdeden
olusan tutarh kiliflara sahip USB periferi kullanin. Kilif 6rglisiiniin kaplama
derecesi %85 veya daha yuksek olmalidir. Kilif, sokete tamamen
baglanmaldir (360° baglanti).

Konektor baglantilarinin olugturulmasi ve sékiilmesi!

Dahili yapi pargalarinin hasar gérme tehlikesi bulunur.

» Konektor baglantilarini sadece cihaz kapaliyken olusturun veya sokin

BILGI

Elektrostatik desarj (ESD)!

Cihaz, elektrostatik desarj nedeniyle tahrip edilebilecek elektrostatik agidan
tehlike altindaki yapi pargalarina sahiptir.

> ESD hassasiyetli yapi pargalarinin kullanimiyla ilgili givenlik tedbirlerini
mutlaka dikkate alin

» Baglanti pimlerine uygun topraklama olmadan asla dokunmayin
» Cihaz baglantilar Gzerinde galisirken topraklanmis ESD bilekligi takin
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Kurulum | Cihazlara genel bakis

5.3 Cihazlara genel bakis

Cihazin arka tarafindaki baglantilar toz koruma kapaklari ile kirlenmelere ve
hasarlara kargi korunmaktadir.

BILGI

Toz koruma kapaklarinin olmamasi halinde kirlenme ve hasar riski bulunur!
Baglanti kontaklarinin fonksiyonlari hasar gorebilir veya tahrip edilebilir.

» Toz koruma kapaklarini sadece 6l¢iim veya periferi cihazlari badliyken gikarin

» Toz koruma kapaklarini, dlgiim veya periferi cihazlar ¢ikarildiktan sonra
tekrar baglantiya yerlestirin

o Olgiim cihazlari baglantilarinin tirleri cihazin modeline gére farkhlik
gOsterir.
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Kurulum | Cihazlara genel bakis

®

HEIDENHAIN

[Cer D

Cihazin arka tarafi

Yazihim segeneklerinden bagimsiz baglantilar:

4  Olguim cihazlar igin Sub-D baglantisi, standart olarak 2 giris etkin, opsiyonel
olarak 2 giris daha etkinlestirilebilir

X1-X4: 15 kutuplu Sub-D baglantili cihaz varyasyonu, 1 Vg arayizli 6lgiim
cihazlari igin

X21-X24: 9 kutuplu Sub-D baglantili cihaz varyasyonu, TTL arayuzli 6lgim
cihazlari igin

5 USB baglantilari, USB 2.0 Hi-Speed (Tip A)
X32:Dijital kamera, yazici veya USB yiginsal bellekler i¢in baglanti
X33-X34: Dijital kamera, yazici veya USB yidinsal bellekler icin baglanti
6 Hoparlor
7 IEC/EN 60204-1 uyarinca fonksiyonel topraklama baglantisi
8 RJ45 Ethernet baglantilari

X116: Muteakip sistemler veya bilgisayar ile iletisim ve veri aligverisi igin
baglanti

11 X100: Sebeke salteri ve sebeke baglantisi
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Kurulum | Cihazlara genel bakis

Yazihim segeneklerine bagh baglantilar:

1

10

Olglim noktalari kaydi igin optik kenar sensérii baglantilari

X107: Isik kaynagindan gelen fiber optikler igin referans giris

X108: Projeksiyon ekranindan gelen fiber optikler igin giris

X102: Dijital TTL arayizu igin 37 kutuplu Sub-D baglantisi (8 giris, 16 ¢ikis)

X112: Tarama sistemleri (6r. HEIDENHAIN tarama sistemi) i¢in 15 kutuplu
Sub-D baglantisi

RJ45 Ethernet baglantilar

X117: Dijital kamera icin baglanti

X103: Dijital veya analog arayizler (TTL 4 giris, 6 ¢ikis; analog 3 giris, 10
cikis) igin 37 kutuplu Sub-D baglantisi

X104: Universal role arayizleri icin 9 kutuplu Sub-D baglantisi (2x réle degis-
tirme kontagi)

Cihazin sol tarafi

12

X31 (koruma kapaginin altinda):
USB 2.0 Hi-Speed baglantisi (Tip A), yazici veya USB yiginsal bellek icin
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Kurulum | Olgiim cihazlar baglama

54  Olgiim cihazlar baglama

o Olglim cihazlari baglantilarinin tiirleri cihazin modeline gére farklilik
gOsterir.

» Toz koruma kapaklarini gikarin ve saklayin

» Kablolari montaj varyasyonuna gore doseyin.
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 30

» Olguim cihazlarini ilgili baglantilara saglam bir sekilde baglayin.
Diger bilgiler: "Cihazlara genel bakis", Sayfa 39

» Vidali soketlerde: Vidalari tamamen sikmayin

BILGI

Yanlis pin tahsisi!
Bunun sonucunda cihaz arizalanabilir veya hasar gorebilir.

» Sadece kullanilan pinler ve teller tahsis edilmelidir

Baglanti tahsisi X1-X4

1 2 3 4 5 6 7 8
A+ oV B+ Up / / R- /
9 10 11 12 13 14 15
A- Sensor 0 | B- Sensor / R+ /

\ Up

Baglant: tahsisi X21-X24

TTL
5 4 3 2 1
O O 0O O O
9 8 7 6
O O O O
1 2 3 4 5 6 7 8 9
/ Ug Ut Uap U.o oV U, Uao Uao
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Kurulum | Salt giris ve ¢ikislarini kablolama

5.5 Salt giris ve gikiglarini kablolama

A UYARI

Giivenlik fonksiyonlari igin salt giriglerinin kullaniimasi tehlikelidir!

Guvenlik fonksiyonlari igcin mekanik nihayet salterlerinin salt giriglerini
kullanmaniz agir yaralanmalara veya 6lime yol agabilir.

» Giuvenlik fonksiyonlari i¢in mekanik nihayet salterlerinin salt giriglerini
kullanmayin

BILGI

Yanlis kablaj cihazda hasara yol agabilir!

Salt girisleri veya ¢ikiglarini yanlis kablolamaniz cihazda ya da periferi
cihazlarinda hasara yol agabilir.

» Cihazin teknik verilerini dikkate alin
Diger bilgiler: "Teknik Veriler", Sayfa 365

0 Cihaz, IEC 61010-1 normunun gereklerini sadece periferinin, IEC
61010-13rd Ed, BSlUm 9.4 uyarinca enerjisi sinirlanmis veya IEC
60950-12nd Ed. | B&IUm 2.5 uyarinca gucu sinirlanmis ya da UL1310
uyarinca Sinif 2'ye ait olan ikincil bir daireden saglanmasi durumunda
karsilar.

IEC 61010-13rd Ed., BAIim 9.4 yerine DIN EN 61010-1, EN 61010-1,
UL 61010-1 ve CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1 veya IEC 60950-12nd
Ed., Bolim 2.5 yerine DIN EN 60950-1, EN 60950-1, UL 60950-1 ve
CAN/CSA-C22.2 No. 60950-1 normlarinin uygun olan boélimleri de
kullanilabilir.

o Baglanacak olan periferiye bagh olarak baglanti isleri icin bir elektrik
teknisyeni gerekli olabilir.

Ornek: Emniyetli kiiglik gerilimin (SELV) asiimasi.
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Baglanti tahsisi X102, X103

Kurulum | Salt giris ve ¢ikislarini kablolama

X102
Q918171615141312‘I110987654321]
OO0 OO0 O OOO0OOOOOOOOOO0OOo0OOo
37 36 3534 33 32 3130 29 28 27 26 25 2423 22 21 20
O O OO OO OO O OOOOOOOOoOO o
1 2 3 4 5 6 7 8
GND Din 1 Din 3 Din 4 Din 6 GND Dout 0 Dout 2
9 10 1 12 13 14 15 16
Dout 4 GND Dout 6 Dout 8 | Dout 10 GND Dout 12 | Dout 14
17 18 19 20 21 22 23 24
/ / GND Din 0 Din 2 DC5V Din 5 Din 7
25 26 27 28 29 30 31 32
GND Dout 1 Dout3 | Dout5 GND Dout7 | Dout9 | Dout 11
33 34 35 36 37
GND Dout 13 | Dout 15 / /
X103
Q918171615‘1413121‘I10987654321]
OO O OO O OOOOOOOOOOOOoODO o
37 36 3534 33 32 31 30 29 28 27 26 25 2423 22 21 20
O 0O OO OO OOOOOOOOOOOoOOo
1 2 3 4 5 6 7 8
G(g;:) Din 1 Din 3 / Ain1 | GND (A)| Dout0 | Dout2
9 10 1 12 13 14 15 16
GND
Dout 4 (D) AoutO | Aout2 | Aout4 | GND (A)| Aout6+ | Aout 7+
17 18 19 20 21 22 23 24
8+ Aout 9+ | GND (A)| Din0 Din2 DC5V (D) AInO Ain 2
25 26 27 28 29 30 31 32
GND Dout 1 Dout 3 Dout 5 GND Aout 1 Aout3 | Aoutb
(A) (D)
33 34 35 36 37
G(E;D Aout 6- | Aout7- | Aout 8- | Aout 9-
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Kurulum | Salt giris ve ¢ikiglarini kablolama

Baglanti tahsisi X104

5 4 3 2 1
0 0o 00O
98 7 6
006 0O
1 2 3 4 5 6 7 8 9
R-0 R-0 / R-1 R-1 R-0 / / R-1
NO NC NO NC CoO CO

CO - Change Over
NO - Normally Open
NC - Normally Closed
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5.6

46

Kurulum | Dijital kamera baglama

Dijital kamera baglama

USB dijital kamerayi baglayin
» Toz koruma kapaklarini gikarin ve saklayin

» Kablolari montaj varyasyonuna gére déseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 30

» Kamerayi A tipi USB X32 baglantisina baglayin. USB kablo soketi tamamen
takili olmahdir
Diger bilgiler: "Cihazlara genel bakig", Sayfa 39

Baglanti tahsisi X32

4 3 2 1

1 2 3 4

DC5V Data (-) Data (+) GND

Ethernet dijital kamerayi baglayin
» Toz koruma kapaklarini ¢gikarin ve saklayin

> Kablolari montaj varyasyonuna goére déseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 30

» Kamerayi, piyasada bulunan CAT.5 kablo ile X117 Ethernet baglantisina
baglayin. Kablo soketi, baglantida saglam sekilde yerlesmelidir
Diger bilgiler: "Cihazlara genel bakig", Sayfa 39

Baglanti tahsisi X117

12345878

1 2 3 4 5 6 7 8
D1+ D1- D2+ D3+ D3- D2- D4+ D4-
(TX+) (TX-) (RX+) (RX-)
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Kurulum | Optik kenar sensoériini baglama

5.7

Optik kenar sensoruni baglama

» Toz koruma kapagini ¢ikarin ve saklayin

» Fiber optikleri montaj varyasyonuna gore doseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 30

@ » Fiber optiklerin maksimum bikme ¢apiyla ilgili tretici bilgilerini
dikkate alin

> Isik kaynaginin (referans) fiber optiklerini X107 baglantisina baglayin
> Projeksiyon ekranindan gelen fiber optikleri X108 baglantisina baglayin
Diger bilgiler: "Cihazlara genel bakig", Sayfa 39

Baglanti tahsisi X107 ve X108
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Kurulum | Yazici baglama

Yazici baglama

USB yaziciyi baglayin
» Toz koruma kapaklarini gikarin ve saklayin

» Kablolari montaj varyasyonuna gére déseyin

Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 30

USB yazicisini A tipi USB X31-X34 baglantilarindan birine baglayin. USB kablo
soketi tamamen takili olmahdir

Diger bilgiler: "Cihazlara genel bakig", Sayfa 39

Baglanti tahsisi X31-X34

4 3 2 1

1 2 3 4

DC5V Data (-) Data (+) GND

Ethernet yaziciy1 baglayin

>
>

Toz koruma kapaklarini ¢ikarin ve saklayin
Kablolari montaj varyasyonuna goére doseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 30

Ethernet yaziciyi, piyasada bulunan CAT.5 kablo ile X116 Ethernet baglantisina
baglayin. Kablo soketi, baglantida saglam sekilde yerlesmelidir
Diger bilgiler: "Cihazlara genel bakig", Sayfa 39

Baglanti tahsisi X116

12345878

1 2 3 4 5 6 7 8
D1+ D1- D2+ D3+ D3- D2- D4+ D4-
(TX+) (TX-) (RX+) (RX-)
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Kurulum | Ag periferinin baglanmasi

5.9 Ag periferinin baglanmasi

Ag periferiyi baglayin
» Toz koruma kapaklarini gikarin ve saklayin
» Kablolari montaj varyasyonuna gére déseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 30
> Ag periferiyi, piyasada bulunan CAT.5 kablo ile X116 Ethernet baglantisina

baglayin. Kablo soketi, baglantida saglam sekilde yerlesmelidir
Diger bilgiler: "Cihazlara genel bakig", Sayfa 39

Baglanti tahsisi X116

12345678

1 2 3 4 5 6 7 8
D1+ D1- D2+ D3+ D3- D2- D4+ D4-
(TX+) (TX-) (RX+) (RX-)
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Kurulum | Sebeke gerilimini baglama

5.10 Sebeke gerilimini baglama

AUYARI

Elektrik ¢carpma tehlikesi!

Uygun topraklanmamis cihazlar, elektrik carpmasi nedeniyle ciddi yaralanmalara
ve 6lime yol acgabilir.

» Temel olarak 3 kutuplu gi¢ kablosu kullanin
» Bina tesisatina dogru topraklama baglantisi yapiimasini saglayin

A UYARI

Kurulum yerinin yerel anlamda gereklerini kargilamayan gii¢ kablolarinin
kullanimi nedeniyle yangin tehlikesi.

Uygun sekilde topraklanmamis olan cihazlar, elektrik garpmasindan kaynaklanan
ciddi yaralanmalara ve 6lime yol agabilir.

» Sadece kurulum yerinin en azindan yerel gerekleri karsilayan gli¢ kablolari
kullanin.

> Sebeke baglantisini, gerekleri karsilayan bir gli¢ kablosu ile topraklama
baglantili sebeke soketine baglayin
Diger bilgiler: "Cihazlara genel bakig", Sayfa 39
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Genel kullanim | Genel bakis

6.1 Genel bakig

Cihaz sadece dokunmaya duyarli ekran (dokunmatik ekran) tzerinden kullanilir.

Bu bélimde asagidaki fonksiyonlar ve cihazin kumanda elemanlari
aciklanmaktadir:

= Dokunmatik ekran ve parmak hareketleri

= Kullanici araytzu

B Genel kullanim elemanlari ve fonksiyonlar

®  Aydinlatmanin uyarlanmasi

= Calisma alani igerisinde ¢alisma

= Denetgiile calisma

= Olgiim takiminin kullaniimasi

= Cihazin agilmasi ve kapatilmasi

® Kullanicinin oturum agmasi ve oturumu kapatmasi
= Mesajlar ve sesli geri bildirim

6.2 Dokunmatik ekran ve parmak hareketleri

6.2.1 Dokunmatik ekran

Cihaz sadece dokunmatik ekranin kullanim elemanlari Gizerinden kullanilir.
Kullanim elemanlari, farkli parmak hareketleriyle etkinlestirilir, degistirilir veya
hareket ettirilir. Veriler dokunmatik ekranin ekran klavyesi Uzerinden girilir.

Nemlenirse veya suyla temas ederse dokunmatik ekran arizalanabilir!

» Dokunmatik ekrani neme veya suya temas etmeye karsi koruyun
Diger bilgiler: "Cihaz verileri", Sayfa 366

6.2.2 Parmak hareketleri

Dokun
Dokun segenegi, dokunmatik ekrana kisa sureli dokunuslari tanimlar.

Dokunmatik ekrana dokunmak asagidaki eylemleri

gergeklestirir:

B Mendlerin, elemanlarin ve parametrelerin segilmesi

isaretlerin ekran klavyesiyle girilmesi

Diyalogun kapatiimasi

Olglim takiminin galisma alanina getiriimesi

Olciim meniisiinde ana meniiniin gésteriimesi ve

gizlenmesi

= Ol¢iim mendisiinde denetginin gdsterilmesi ve
gizlenmesi
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Durdur
Durdur segenegi, dokunmatik ekrana uzun sureli dokunuslari tanimlar.

Ol¢iim meniisiinde bir dlgiim cihazinin durdurulmasi,

calisma alaninda asagidaki eylemi gergeklestirir:

® Olglim isleminde, Art1 imleci dlglim takimiyla
g¢alisma alaninda buydtecin agiimasi

Siriikle

Sdrikle secenegi, asgari olarak hareketin baslangi¢ noktasinin agikga tanimlanmig
olmasi durumunda, bir parmagin dokunmatik ekran Gzerindeki herhangi bir
hareketini tanimlar.

Bir kumanda elemaninin suriklenmesi asagidaki eylem-
leri gerceklestirir:

B Denetcide Detaylar diyalogunun agiimasi
® QOlglim takimlarinin konumlandiriimasi

m Listelerin ve metinlerin yukari veya agagi
kaydiriimasi

iki parmak ile siiriikle
iki parmak ile siiriikle segenegi, asgari olarak hareketin baslangic noktasinin

acik¢a tanimlanmis olmasi durumunda, iki parmagin dokunmatik ekran tzerindeki
herhangi bir hareketini tanimlar.

iki parmak ile siiriikle segenegi, calisma alaninda
bulunan Ol¢iim mendiisiinde, asagidaki eylemi gergek-
lestirir:
B Bir kameranin gorus alani igerisindeki resim kesitinin,
¢alisma alanina tagsinmasi
Diger bilgiler: "Resim kesitinin kaydiriimasi",
Sayfa 76
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6.3 Kullanici arayuzu

6.3.1 Acma isleminden sonraki kullanici arayuzu

Teslimat durumundaki kullanici arayiizii
Gdsterilen kullanici araytzi, cihazlarin teslimat durumunu gésterir.

Bu kullanici arayuzu, cihaz fabrika ayarlarina sifirlandiktan sonra da gérintulenir.

HEIDENHAIN

QUADRA-CHEK 3014 NC

Password

Not logged in
:
Li3

Kullamic1 girisi menisiinde, cihaz Gizerinde kullanici olarak oturum agip
kapatabilirsiniz. Cihaz, kullanici tarafindan kapsamli veya sinirh bir sekilde
yonetilmeyi veya kumanda edilmeyi belirleyen erigim seviyeleri tGizerinden
kullanima sunulmaktadir.

Diger bilgiler: "Kullanici yetkileri", Sayfa 334
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Kullanicinin oturum agmasi

> Acllir listede oturumu agacak kullaniciyi segin
» Sifre giris alanina dokunun

» Kullanici gifresini girin
Diger bilgiler: "Fabrika ayarlar", Sayfa 312

o Sifre, standart ayarlar ile uyusmuyorsa
kurulumcu (Setup) veya makine Ureticisiyle
(OEM) iletisime gecilmelidir.
Sifre bilinmiyorsa HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gegin.

> Girisi RET tusuyla onaylayin

> Oturum Ag secgenegine dokunun
>

Kullanicinin oturumu agilir ve Ol¢iim meniisii gésterilir.

o Referans isareti arama islemi cihazin baglatilmasindan sonra
etkinlestirildiyse cihazin tim fonksiyonlari, referans isareti arama islemi
basariyla tamamlanana kadar bloke edilir.

Diger bilgiler: "Referans isareti aramasini etkinlestirin", Sayfa 112

Baslatma igleminden sonra referans isareti arama igleminin uygulanmasi
» Oturum agma igleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin

> Basarlli olan referans isareti arama isleminden sonra eksen konumunun
gOsterge rengi kirmizidan siyaha gecer

Dili ayarlama
Teslimat durumundayken kullanici arayiziniin dili ingilizce'dir. Dil, kullanicinin
istegine gore degigtirilir.

> Ana meniide Ayarlar segenegine dokunun.

Kullanic1 segenegine dokunun
Oturum agan kullanici bir onay imiyle isaretlenmistir
Oturum agan kullaniciyi segin

Kullanici igin segilen dil, agilan listede ilgili bayrakla
gorantulenir

Dil acilir listesinde istediginiz dilin bayragini segin
> Kullanici arayiizi hemen secilen dilde gérintltlenecektir

o

VvV v vV

v
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Etkinlestirilmis yazilim segenekleri bulunmayan kullanici arayiizi

Move the X axis until one or more reference marks are crossed.

Otomatik kullanici girisi etkinlestirimisse cihaz, baslatma isleminden sonra Olciim
menusunu ¢alisma alani ve denetgiyle birlikte gérintuiler.

Diger bilgiler: "Olciim menisi", Sayfa 64

Otomatik kullanici girisi etkinlestiriimemisse cihaz, Kullanici1 Girisi menusuni
goruntdler.

Diger bilgiler: "Kullanici girisi menusu"”, Sayfa 72

o Referans isareti arama islemi cihazin baslatiimasindan sonra
etkinlestirildiyse cihazin tim fonksiyonlari, referans isareti arama iglemi
basariyla tamamlanana kadar bloke edilir.

Diger bilgiler: "Referans isareti aramasini etkinlestirin", Sayfa 112

Baslatma igleminden sonra referans isareti arama isleminin uygulanmasi
» Oturum agma isleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin

> Basarili olan referans isareti arama isleminden sonra eksen konumunun
gOsterge rengi kirmizidan siyaha gecer
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Dili ayarlama

3

v

Ana meniide Ayarlar secenegine dokunun.

Kullanic1 segcenegine dokunun
Oturum agan kullanici bir onay imiyle isaretlenmigstir
Oturum acgan kullaniciyi segin

Kullanici igin segilen dil, agilan listede ilgili bayrakla
gorintilenir

Dil acilir listesinde istediginiz dilin bayradini segin
> Kullanici araylzi hemen secilen dilde goruntilenecektir

VvV v Vv VY

v

QUADRA-CHEK 3000 VED yazilim se¢enegine sahip kullanici arayiizii

Move the Z axis until one or more reference marks are crossed.

Otomatik kullanici girisi etkinlestirimisse cihaz, baslatma isleminden sonra Ol¢iim
menusunu etkinlestirilmis yazilim secenegi, calisma alani ve denetgiyle birlikte
gérantuler.

Diger bilgiler: "Olgim menisi", Sayfa 64

Otomatik kullanici girisi etkinlestiriimemisse cihaz, Kullanici1 Girisi mentsuinu
géruntuler.

Diger bilgiler: "Kullanici girisi menUsu", Sayfa 72

o QUADRA-CHEK 3000 VED yazilim secenegi etkinlestiriimis fakat
hicbir kamera bagl degilse sanal kamera kullanilir. isletim kilavuzunda
sadece sanal kamera gosteriimektedir.

Yazilim segeneginin etkinlestiriimesiyle ilgili bilgileri, isletime alma
bélimunde bulabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Yazilim segeneklerinin etkinlestiriimesi", Sayfa 108

0 Referans isareti arama islemi cihazin baglatilmasindan sonra
etkinlestirildiyse cihazin tim fonksiyonlari, referans isareti arama islemi
basariyla tamamlanana kadar bloke edilir.

Diger bilgiler: "Referans isareti aramasini etkinlestirin", Sayfa 112
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Baslatma igleminden sonra referans isareti arama igleminin uygulanmasi
» Oturum agma isleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin

> Basarili olan referans isareti arama isleminden sonra eksen konumunun
gOsterge rengi kirmizidan siyaha gecer

Dili ayarlama

» Ana menide Ayarlar segenegine dokunun.

rQW > Kullanic1 segceneg@ine dokunun
> Oturum acan kullanici bir onay imiyle isaretlenmistir
» Oturum acgan kullaniciyi segin
> Kullanici igin segilen dil, agilan listede ilgili bayrakla

gorintulenir
Dil acilir listesinde istediginiz dilin bayragini segin
> Kullanici arayiizi hemen secilen dilde géruntllenecektir

v
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6.3.2  Genel kullanim elemanlari ve fonksiyonlar

Asagidaki kumanda elemanlari, cihazin dokunmatik ekran Gzerinde ayarlanmasini
ve kullaniimasini mumkuan kilar:

Ekran klavyesi
Giris alanlari
Degistirici
Kaydirma tusu
Kaydirma gubugu
Acllir liste
Kumanda alanlari

Ekran klavyesi
Metin, kullanici araylzinin giris alanina ekran klavyesiyle girilebilir. Giris alanina
go6re nimerik veya alfanimerik ekran klavyesi gosterilir.

HEIDENHAIN

QUADRA-CHEK 3014 NC

Not logged in
-

Ekran klavyesinin kullanimina dair érnek

V V VvV VY

v

Degerleri girmek igin herhangi bir giris alanina dokunun

Girig alani yukari kaldirihr

Ekran klavyesi g0sterilir

Metin veya sayi girin

Giriglerin dogrulugu, giris alaninda gerekirse yesil bir onay imiyle gérintulenir

Eksik giris yapilmasi veya hatali deger girilmesi durumunda gerekirse kirmizi bir
Unlem isareti géruntilenir. Giris tamamlanamaz

Degeri kabul etmek igin girisi RET tusuyla onaylayin

> Degerler goruntilenir

Ekran klavyesi gizlenir
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Arti ve eksi butonlu giris alani
Sayi degerinin her iki tarafinda bulunan arti ve eksi butonlariyla sayi degerleri

uyarlanabilir.
> Istenen deger goriintiilenene kadar + veya - butonuna
— 500 5 dokunun
» Degeri hizlica degistirmek igin parmaginizi + veya -
butonuna basili tutun
> Segilen deger goérintulenir
Degistirici

Degistirici sayesinde fonksiyonlar arasinda gegis yapabilirsiniz.

» Istediginiz fonksiyona dokunun
> Etkinlestirilen fonksiyon yesil olarak goérintilenir
> Devre disi birakilan fonksiyon agik gri olarak gorintdlenir

mm inch

Kaydirma tusu
Kaydirma tusuyla bir fonksiyonu a¢ip kapatabilirsiniz.

» Kaydirma tusunu istenen pozisyona sirtkleyin veya
ON dokunun
> Fonksiyon acllir veya kapatilir

Kaydirma ¢ubugu
Kaydirma gubuguyla degerleri kademesiz olarak degistirebilirsiniz.

& » Kaydirma ¢ubugdunu istenen pozisyona surukleyin

> Ayarlanan deger grafiksel olarak veya ylizde cinsinden
gOsterilir

0%

Acllir liste
Katlanabilir listeye sahip butonlar, agagdiy1 gésteren bir tiggen ile isaretlenmistir.

e B » Butona dokunun
> Liste acilir
1 Vpp > Etkin olan giris yesil olarak isaretlenir
. > ?stenen girise dokunun
> Istenen giris kabul edilir
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Geri al
Buton son adimi geri alir.

Onceden tamamlanmis iglemler geri alinamaz.

> Geri al segenegine dokunun
z> > Son adim geri alinir

Ekle
Buton farkli sekillerde gosterilmektedir:

B Acik renkli zemin Uzerine koyu renk
m Koyu renkli zemin tzerine agik renk

> Baska bir eleman eklemek igin Ekle segcenegine dokunun
> Yeni eleman ekleniyor

» Bir diyalogu kapatmak igin Kapat segenegine dokunun

> Bir eylemi tamamlamak i¢in Onayla segeneg@ine dokunun
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Genel kullanim | Kullanici arayiizii

Kullanici arayuzii ana mentisu

QUADRA-CHEK 3000 VED yazilim se¢enegine sahip kullanici arayiizii

1

1 Mesaj gosterge alani, saati ve kapatiimamig olan mesaijlari gosterir
2 Cihazin yapilandiriimasini ve kontrol edilmesini saglayan kullanim elemanlarina
sahip ana menl

Ana menunun kullanim elemanlari
Ana mend, etkinlestiriimis yazilim se¢eneklerinden bagimsiz olarak gdsterilir.

Kumanda Fonksiyon
elemani
Mesaj

Tam mesajlar igin bir genel bakis acar ve kapatilmamis
olan mesajlarin sayisini gdsterir

Diger bilgiler: "Mesajlar", Sayfa 100

Olgiim
Olgiim programlari ve dnceden tanimlanmis geometriler

araciligiyla elemanlarin manuel élgimu, yapilandiriimasi
veya tanimlanmasi

Diger bilgiler: "Olgiim meniisii", Sayfa 64

Olciim protokolii

Olgiim protokoliiniin sablonlara gére olusturulmasi ve
yonetilmesi

Diger bilgiler: "Olgiim protokolii meniisii”, Sayfa 68

Dosya yonetimi

Cihaz Uzerinde mevcut olan dosyalarin yonetiimesi
Ayrica sunlardan da yararlanilir:

+ Olglim programlari

« Olglim protokolleri icin sablonlar

+ Olclim protokolleri

* Dokumantasyon

Diger bilgiler: "Dosya y6netimi menusu", Sayfa 70
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Kumanda
elemani

Fonksiyon

Kullanic girisi
Kullanilarin oturum agmasi ve oturumu kapatmasi
Diger bilgiler: "Kullanici girisi menlsu", Sayfa 72

Ayarlar

Ornegin kullanicilarin olusturulmasi, sensérlerin yapilan-
dirlimasi veya aygit yaziliminin gtincellenmesi gibi cihaz
ayarlari

Diger bilgiler: "Ayarlar menusu", Sayfa 73

Kapatma

Enerji tasarruf modunun etkinlestiriimesi veya igletim siste-
minin kapatilmasi

Diger bilgiler: "Kapat menusi", Sayfa 74
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6.3.4  Olgiim meniisii

Cagn

» Ana meniide Olciim segenegine dokunun
> Manuel élgim, yapilandirma ve tanimlama islemleri igin
kullanici araytizi gérintileniyor

Yazilim segenegi bulunmayan élgiim menisi
1 2 3

mm

manual

1 Fonksiyon paleti, manuel 6lglim, yapilandirma ve tanimlama iglemlerinin
fonksiyonlarini kapsamaktadir. Secilen fonksiyon, etkin kumanda elemani
olarak gortntilenir.

2 Geometri paleti; manuel 6l¢iim, yapilandirma ve tanimlama islemleri igin tim
geometrileri kapsamaktadir. Geometriler, parcalarina ayriimis bir bicimden
olusturulan geometri gruplari seklinde bir araya getirilmigtir. Secilen geometri,
etkin eleman olarak géruntilenir. Geometri paletinin kapsami, segilen
fonksiyona baglidir.

3 Calisma alani, 6rnegin glincel 6lglim masasi konumunu veya eleman
Onizlemesini (elemanlarin grafiksel gésterimi) gosterir.

4 Denetci, hizli erisim menudsind, konum 6nizlemesini veya eleman 6nizlemesini
ve eleman listesini ya da program adimi listesini icerir. Eleman listesi; dlgiimus,
yapilandiriimig veya tanimlanmig elemanlari igerir.
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QUADRA-CHEK 3000 VED yazilim se¢enegine sahip 6lgiim meniisu
1 2 3

1 Fonksiyon paleti, manuel 6lgiim, yapilandirma ve tanimlama islemlerinin
fonksiyonlarini kapsamaktadir. Segilen fonksiyon, etkin kumanda elemani
olarak gortntilenir.

2 Sensor paleti, 6rnegin VED gibi istege bagli sensorleri icerir. Bu palet sadece
yazilim segenegi etkinlestirildiginde gorilebilir.

3 Calisma alani, 6rnegin canl resmi veya elemanlarin yapilandiriimasini ve
tanimlanmasini saglayan giris alanini gosterir.

4 Denetci; hizli erisim menusind, konum 6nizlemesini, eleman 6nizlemesini ve
eleman listesini veya program adimi listesini igerir. Eleman listesi; olgtlmds,
yapilandiriimis veya tanimlanmis elemanlari igerir.

5 Calisma alaninda, takima ve sensoére bagl ayarlarin yani sira kontrol
elemanlari gortntilenir.

6 Geometri paleti; manuel 6lgiim, yapilandirma ve tanimlama islemleri igin tim
geometrileri kapsamaktadir. Geometriler, pargalarina ayrilmis bir bicimden
olusturulan geometri gruplar seklinde bir araya getirilmistir. Secilen geometri,
etkin eleman olarak goérintilenir. Geometri paletinin kapsami, segilen
fonksiyona baglidir.

7 Takim paleti, segilen dlgimlerin uygulanmasi i¢in gerekli olan élgiim takimlarini
kapsar. Takim paleti, sadece VED sensérinin canli resmi, calisma alaninda
gorintuleniyorsa gorulebilir.

8 Aydinlatma paleti sadece optik sensor etkinlestirildiginde gorintilenir.
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Fonksiyon paletinin kullanim elemanlari

Manuel ol¢iim  Yapilandir Tanimla

©

Define

Sensor paletinin kullanim elemanlari

Sensor paletinin kullanim elemanlari sadece yazilim segenekleri etkinlestirildiginde
kullanima sunulur. Bir yazilim secenegi etkinse o segenek goérintilenir. Daha fazla
yazilim secgenedi icin ayarlar arasinda sec¢im yapilabilir.

Video kenar
algilamasi
(VED)

Geometri paletinin kullanim elemanlari

Measure Magic

Anlik resim

Anlik resim kumanda elemani sadece QUADRA-CHEK 3000
VED yazilim secenegi etkinlestirildiginde kullanilabilir.

Tepe noktasi

Tepe noktas1 kumanda elemani sadece
Z ekseni etkinlegtirildiginde kullanima sunulur.

Dogru

Daire Cember yay1 Ellipse
H
Yiv Dikdortgen
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Mesafe

Agirlik merkezi

Sifir noktasi Hizalama Referans
diizlemi

Referans diizlemi kuman-
da elemani sadece Z ekseni
etkinlestirildiginde kullanima
sunulur.

Alignment

Aydinlatma paleti

Aydinlatma paleti sadece optik sensor etkinlestirildiginde kulla-
EoS nima sunulur.

Takim paletinin kumanda elemanlan

Takim paletinin kumanda elemanlari sadece yazilim sec¢enegi etkinlestirildiginde
kullanima sunulur. Ornegin canli resim, ¢alisma alaninda bulunuyorsa bu
elemanlar sadece manuel 6l¢iim fonksiyonunda gérintilenir.

Art1 imleci Etkin art1 Daire Tampon Kontur
imleci

Buffer
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Olgiim protokolii meniisii

Cagn

» Ana meniide Olciim protokolii segenegine dokunun

> Kullanici arayiizi, 6lgiim protokolinin gosterilmesi ve
olusturulmasi igin gérintdlenir

=

Kisa tanimlama

AllTol
Standard

A EuroTol OGO,

= Standard 4

4 @ MyCustomTemplatet

MyCustomTemplate2

Olustur

Diizenlendi

g 04/18/2016 10:19:01

Son degistirme
04/15/2016 08:23:14

Son agma
04/18/2016 10:19:01

Standart sablonlarin listesi

Segilen sablonlarin 6nizlemesi

Secilen sablon bilgilerinin gorintilenmesi
Ozel sablonlarin listesi

A ON-=-

Olciim protokolii meniisiinde mevcut protokol sablonlari segilebilir ve dzel
sablonlar olusturulabilir. Olusturulan sablonlarin listesini soldaki stitunda
bulabilirsiniz. Segilen sablonun 6nizlemesi, sagdaki sutunda goruntdlenir.

Diger bilgiler: "Olgiim protokolii", Sayfa 283
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Kumanda elemanlarinin gériintiilenmesi

Kumanda elema-

Kisa tanimlama

Sablonu kopyala

Secilen sablonu kopyalamak icin bir diyalog agilir. Ozellikle-
ri dizenledikten sonra yeni bir isim altinda sablonun kopya-
sini olusturabilirsiniz ve kopyayi dizenleyebilirsiniz.

Sablonlarin diizenlenmesi
Kisiye 6zel olusturulan sablon i¢in dizenleme modu agillir.
Standart sablonlar dlizenlenemez.

Sablon isminin degistirilmesi
Sablonun ismini degdistirmek icin bir diyalog agilir.
Standart sablonlarin adi degistirilemez.

BEE B

Secimi sil
Kisiye 6zel olusturulan sablonu silmek igin bir diyalog agilir.
Standart sablonlar silinemez.

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | isletim kilavuzu | 6/2016

69



Genel kullanim | Kullanici arayiizii

6.3.6 Dosya yonetimi menusu

Cagn

» Ana menlde Dosya yonetimi segcenegine dokunun

> Kullanici arayiizl, kaydedilen dosyalarin yonetilmesi igin
gorantulenir

Kisa tanimlama

Internal

Internal /_
A\ MASSSTORAGE

. Images

(]
[ ]
03 pogoms
(]
[}

»

Documents

Reports

System

3 User

1 Mevcut kayit yerlerinin listesi
2 Secilen kayit yerindeki klasoérlerin listesi

Dosya yonetimi menusi, cihazin hafizasinda saklanan dosyalara genel bakisi
gorantuler. Baglanan USB yiginsal bellek ve ag suruculeri, gerekirse kayit
yerlerinin listesinde goruntulenir.

Baglanan USB yidinsal bellekler ve ag suricileri, adi veya slrtict tanimlamasiyla
géruntulenir.

Internal kayit yerindeki dosyalar klasorlerde saklanmaktadir:

® Documents: Talimatlarin ve servis adreslerinin bulundugu dokiimanlar

B Images: Referans malzemesi olarak kullanilan élgiim nesnelerinin resimleri
B Programs: Kaydedilmis dlgcim programlari

= Reports: Kaydedilmis dl¢iim protokolleri ve 6lgim protokoll sablonlari

= System: Ses dosyalari ve sistem protokolu

®  User: Kullanici verileri
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Dosyalarin goriintiilenmesi ve agiimasi
> Bir klaséri agmak igin klasériin Gzerine dokunun

» Bir dosyanin 6zelliklerini gérintilemek icin dosyanin tGzerine dokunun
Diger bilgiler: "Dosyalarin goriintilenmesi ve agilmasi", Sayfa 307

Kumanda elemanlarinin goériintiilenmesi

» Kumanda elemanlarini gorintilemek i¢in klasériin veya dosyanin sembolini
saga dogru surikleyin

> Kumanda elemanlari géruntdlenir

Kumanda Kisa tanimlama

Yeni klasor olusturun
Segilen klasorin igine yeni bir klasor eklenir

Klasorii kaydir
Klasoéri kaydirmak igin bir diyalog agilir

Klasorii kopyala
Klasdru kopyalamak igin bir diyalog agilir

Klasorii yeniden adlandir
Klasérin adini degistirmek icin bir diyalog acilir

Dosyay1 kaydir
Dosyayi kaydirmak igin bir diyalog acilir

Dosyay1 kopyala
Dosyay! kopyalamak icin bir diyalog acilir

Dosyay1 yeniden adlandir
Dosya adini degistirmek icin bir diyalog agilir

Sec¢imi sil
Dosyay! veya klasoéri silmek icin bir diyalog acilir

DoOERCEEa;

USB yiginsal bellegin glivenli bir gsekilde kaldiriimasi

il

Ana meniide Dosya yonetimi segenegine dokunun
Kayit yerleri listesine yénlendirin

Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun
USB yidinsal bellegi ¢ikarin

vV vyVvyy
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6.3.7 Kullanici girigi meniisu

Cagn

> Ana menide Kullanic girisi segenegdine dokunun

> Kullanici araylzi, kullanicinin oturum agmasi ve oturumu
kapatmasi i¢in géruntdlenir

Kisa tanimlama

HEIDENHAIN

QUADRA-CHEK 3014 NC

Logged in as

FO1 Operator

1 Oturum agan kullanici gostergesi
2 Kullanici girisi

Kullanic1 girisi mendisu, oturum agan kullaniciyi soldaki stitunda gosterir. Yeni bir
kullanicinin oturum agmasi, sagdaki situnda goéruntulenir.

Baska bir kullanicinin oturum agabilmesi igin 6nceden oturum agmis olan
kullanicinin oturumu kapatmasi gerekir.

Diger bilgiler: "Kullanicinin oturum agmasi ve oturumu kapatmasi”, Sayfa 98
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6.3.8  Ayarlar menusu

Cagn

» Ana menlde Ayarlar segenegine dokunun
> Kullanici araylzu, cihaz ayarlari igin géruntulenir

Kisa tanimlama

Genel b Cihaz bilgileri »

A @ Gosterge ve dokunmatik ekran »
Ogeler % Gosterim »

@ Arabirimler & Tonlar 14

Kullanici (01 Yazic »

Eksen N Tarih ve saat »

Servis Q Ozelliker »

fOW Run-In Test Telif haklan »
{} Servis bilgileri »

@ Dokiimantasyon »

1 Ayar segenekleri listesi
2 Ayar parametreleri listesi

Ayarlar menusu, cihazlarin yapilandiriimasini saglayan tim segenekleri
goruntiler. Ayar parametreleriyle cihazinizi kullanim yerinin gerekliliklerine gore
uyarlayabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Ayarlar”, Sayfa 311

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | isletim kilavuzu | 6/2016

73



Genel kullanim | Kullanici arayiizii

6.3.9 Kapat meniusi

Cagn

» Ana menlde Kapat secenegine dokunun

> Igletim sisteminin kapatilmasini ve enerji tasarruf modunun
etkinlestiriimesini saglayan kumanda elemanlari gértntulenir

Kisa tanimlama
Kapat menUlsi asagidaki iki secenegi gosterir:

Kumanda Fonksiyon
elemani

Asagiya hareket ettirin

Cihazin igletim sistemi kapanir.

Enerji tasarruf modu
Ekran koruyucu kapatilir.

Diger bilgiler: "Cihazin agilmasi ve kapatiimasi", Sayfa 96

6.4 Calisma alani igerisinde ¢aligsma

Calisma alani sadece 6lcim menUistinde kullanima sunulur.
Cagn

» Ana meniide Olciim segenegine dokunun

> Manuel 6lgiim, yapilandirma ve tanimlama iglemleri icin
kullanici arayuzi goéruntileniyor

6.4.1 Calisma alani gostergesinin uyarlanmasi
Olgiim menlsiinde, ana meniiniin veya denetginin gizlendigi calisma alani
bayatdlebilir.
Ana meniiniin gizlenmesi veya gosterilmesi

. » Sekmeye dokunun
> Ana men gizlenir

> Ok, yonu degistirir
» Ana menulylu gostermek igin sekmeye dokunun

Denetginin gizlenmesi veya gosterilmesi
Denetci sadece manuel 6l¢im fonksiyonunda gizlenebilir.

» Sekmeye dokunun
. > Denetci gizlenir
> Ok, yonul degistirir
> Denetciyi gostermek icin sekmeye dokunun
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6.4.2

Calisma alanindaki kumanda elemanlari

Manuel 6l¢iim fonksiyonunun kumanda elemanlari

Calisma alanindaki kumanda elemanlari sadece optik sensdr etkinlestirildiginde

kullanima sunulur.

Ayarlar Kenar algilama modu

Yapilandirma fonksiyonunun kumanda elemanlari
Kumanda elemanlari, eleman gériniminin uyarlanmasi amaciyla ¢alisma
alaninda kullanima sunulur.

Tiimiinu Sec¢imi Gosterimi Gosterimi
yakinlastir yakinlastir biiyiit kiiciilt

El

Tanimlama fonksiyonunun kumanda elemanlari
Calisma alaninda, segilen geometriye bagli olarak tanimlama fonksiyonu igin
gerekli olan giris alanlari géruntulenir.

Daire nn koordinatian ie gap!
veya yangapi girin.

Ornek: Daire geometrisi segenegi igin calisma alaninda bulunan girig alani
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6.4.3 Resim kesitinin kaydirilmasi

0 Canli resim, sadece QUADRA-CHEK 3000 VED yazilim sec¢enegi
etkinlestirildiginde ve manuel dlgim fonksiyonu segildiginde
kaydirilabilir.

Canli resim, kamera resminin goris alani galisma alanindaki resim kesitinden daha
baylk oldugu igin gdrus alani icerisinde hareket ettirilebilir.

1 2

1 Kameranin gorus alani
2 Resim kesiti (Canli resim)

» Calisma alaninda, resim kesitini iki parmaginizi kullanarak istenen pozisyona
surdkleyin
> Resim kesiti kameranin goris alani icerisine kaydirilir
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6.5 Denetgi ile gcalisma

Denetci sadece 6lgiim menistinde kullanima sunulur.

Cagn

» Ana meniide Olciim segenegine dokunun

> Kullanici arayuzul; 6lgim, yapilandirma ve tanimlama
fonksiyonlari igin gortntileniyor

6.5.1 Denetcinin kumanda elemanlari

Denetgi, asagidaki alanlari ve kumanda elemanlarini igerir:

= Hizl erisim menUsu

Konum 6nizlemesi (sadece manuel dlcim fonksiyonunda kullanilabilir)
Eleman dnizlemesi (sadece manuel dlgiim fonksiyonunda kullanilabilir)

Canli resim 6nizlemesi (sadece manuel 6lgim fonksiyonunda ve QUADRA-
CHEK 3000 VED yazilim segenegi etkinlestirildiginde kullanilabilir)

Eleman listesi veya program adimi listesi

Ek fonksiyonlar

Geri alma (sadece manuel 6lgiim fonksiyonunda kullanilabilir)
Giris (sadece manuel 6lgiim fonksiyonunda kullanilabilir)

Kumanda Kisa tanimlama
elemani

- Hizh erisim meniisi

Hizli erisim menusu; manuel 6lgiim, yapilandirma ve
tanimlama fonksiyonlari i¢in glincel olan ayarlari gosterir:

® Dogrusal degerler icin birim (milimetre veya ing)
Segilen blylitme

Olglim noktalari kayd: tirii (otomatik veya manuel)
Otomatik 6lcim noktalari kaydinin 61U zamani

Hizlh erisim mendsindn ayarlarini uyarlamak igin hizli
erisim menusine dokunun

manual

vV B B =§

0.000000 Konum onizlemesi
0:000000 Konum &nizlemesi sadece manuel 6l¢gim fonksiyonunda

0.000000 kullanilabilir.
Glncel eksen konumlari gorintilenir.

Referans isareti arama igleminin eksik olmasi durumunda
eksen konumlari kirmizi renkte goruntulenir.

Diger bilgiler: "Referans isareti aramasinin
gerceklestiriimesi”, Sayfa 203

» Konum Onizlemesini galisma alaninda goruntilemek igin
konum 6nizlemesine dokunun

> Konum 6nizlemesi ¢alisma alaninda gosterilir
> Calisma alaninin giincel icerigi denetciye gecis yapar
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Kumanda Kisa tanimlama
elemani

Eleman onizlemesi

Eleman 6nizlemesi sadece manuel 6lgiim fonksiyonunda
kullanilabilir.

Eleman 6nizlemesi; dlgulmus, yapilandiriimis ve
tanimlanmig elemanlari kigultilmias gérinimde goésterir.
Canli resmin glincel resim kesiti yukari kaldiriimistir.

» Eleman 6nizlemesini ¢alisma alaninda goruntiilemek
icin Eleman onizlemesi segenegine dokunun

> Eleman o6nizlemesi ¢alisma alaninda goérintulenir
> Calisma alaninin giincel igerigi denetgiye gegis yapar

Canli resim onizlemesi

wevmn * w ° Canli resim 6nizlemesi sadece manuel 6lgim

i e fonksiyonunda kullanilabilir.

\ Canli resim 6nizlemesi, canli resmi kigultiimis goérinimde

gosterir. Canli resim dnizlemesi, konum 6nizlemesi veya

eleman Onizlemesinin ¢alisma alaninda gérintilenmesine

bagli olarak goérintulenir.

» Canli resim 6nizlemesini calisma alaninda gorintilemek
icin Canli resim onizlemesi segenegine dokunun

> Canli resim 6nizlemesi ¢alisma alaninda goériintilenir

> Calisma alaninin guncel igerigi denetgiye gegis yapar

Eleman listesi

Eleman listesi; 6lgtlmus, yapilandiriimis veya tanimlanmig
olan tim elemanlarin bir listesini gosterir. Eleman listesi
asagidaki bilgileri gosterir:

® 1: Sembol ve adi ile belirtilen, diizenli numaralandiriimig
Olcllen eleman

2: Elemanlarin olusturulmasini saglayan fonksiyon

3: Olgiim noktalari kaydinin tamamlanmasi

4: Alinan 6lguim noktalarinin sayisi

5: Yeni alinan ve sembol ile belirtilen eleman

Her eleman, 6l¢im sonuglariyla ilgili detaylarin yani sira

ayarlanabilir toleranslari igerir.

» Toleranslari uyarlamak ve 6lgim degerlerini
goruntilemek igin bir elemani ¢alisma alanina
surukleyin

» Bir elemani silmek igin o elemani denetgiden tutarak
saga dogru suriukleyin
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Kumanda
elemani

Initialization
Auto enter
Magnification

Units

Start VED probe

Calculate Slot 1

Start VED probe

Genel kullanim | Denetgi ile calisma

Kisa tanimlama

Program adim listesi

Program adimi listesi, 6lcim sirasinda gergeklesen tim
eylemleri gosterir. Denetgide, eleman listesinin yerine bu
liste géruntilenir.

Program adimlari, élgiim programlari olarak bir araya
getirilerek kaydedilebilir.

Diger bilgiler: "Programlama”, Sayfa 271

Ek fonksiyonlar
Ek fonksiyonlar asagidaki fonksiyonlari igerir:

® Eleman listesi ile program adimi listesinin gosterimleri
arasinda gegcis yapilmasi

= Bir programin olusturulmasi ve kaydedilmesi
B Calisma alaninda program kontroliiniin gagrilmasi

m Segilen elemanlarin veya eleman listesindeki tim
elemanlarin silinmesi

© Enter
[ ]
© Enter

Enter

Otomatik 6lgiim noktalari kaydinin kapatiilmasi durumunda
Olcim noktalari manuel olarak alinir.

Otomatik dlcim noktalari kaydinin etkinlestirilmesi
durumunda kumanda elemaninda kirmizi bir nokta
gOruntulenir.

Otomatik 6lgim noktalari kaydinin etkinlestiriimesi
durumunda 6lgum noktalari, ayarlanan 61U zamanin akisina
gore alinir.
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Genel kullanim | Denetgi ile calisma

Hizli erisim menusundeki ayarlarin uyarlanmasi

Hizl erisim menlsUyle asagidaki ayarlari uyarlayabilirsiniz:

Dogrusal degerler igin birim (Milimetre veya ing)

Agi degerleri igin birim (Radyan, Ondalik derece veya Derece-dak-sn)
Koordinat sisteminin tirt (Kartezyen veya Polar)

Blyutme

Olglim noktalari kaydinin tiirii (Otomatik giris)

Otomatik 6lglim noktalari kaydinin 6lii zamani (Olii zaman otomatik girisi

[ms])

Birimlerin ayarlanmasi
Olglim baslamadan 6énce, istenen birimler denetginin hizli erisim mentsinde
ayarlanmis olmalidir.

mm x1 ‘

manual

Denetgide Hizlh erisim meniisii segenegine dokunun
istenen Lineer degerler birimi secenegine dokunun
istenen A¢1 degerleri birimi segenegine dokunun

vV v Vvy

Hizl erisim menlsunl kapatmak igin Kapat secenegine

7
dokunun

> Segilen birimler Hizh erisim meniisii seceneginde
gorantulenir

Koordinat sisteminin segilmesi
Olglim goérevine bagh olarak koordinat sisteminin tiiri, denetginin hizli erigim
menusunde ayarlanabilir.

i > Denetgide Hizh erisim meniisii segenegdine dokunun
R | S > istenen Koordinat sistemi tiirii segenegine dokunun
. » Hizli erisim menusinid kapatmak icin Kapat segenegine

dokunun

> Konumlar, secilen koordinat sistemi uyarinca Pozisyon
onizleme seceneginde gosterilir
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Biiyutmenin ayarlanmasi

Bir optik sensdr etkinlestirilmigse dlgiim nesnelerinin optik buyutmesini érn. bir
kamera optigiyle g6z dniinde bulundurabilirsiniz. Bunun igin hizli erisim menusunde
kamera optigi icin uygun olan buyttmeyi segin. Mevcut biylitme sayisi, dlgim

makinelerinin yapilandirilmasina bagldir.

o Kamera optiginin bulyltmesi, cihaz Gzerinde ayarlanan biyutmeyle
uyusmalidir. Olgiim nesnesi ile kamera arasindaki calisma mesafesi
duruma gore uyarlanmalidir. Béylece canli resim galisma alaninda
odaklanmis olur.

mm > Denetgide Hizlh erisim meniisii segenegdine dokunun
preal} o0 » Istenen bilylitmeyi kamera optigine uygun olarak segin
» Gerekirse uygun olan blyttmeyi ve kamera optiginin
odaklamasini uyarlayin
» Hizl erisim menisini kapatmak icin Kapat segenegine
dokunun
> Segilen buylutme Hizl erisim meniisii segeneginde
goruntulenir

o Secilen biylitme henliz ayarlanmamigsa sensorin piksel buyukligua
Ayarlar menusiinde belirlenmelidir.

Diger bilgiler: "Piksel blyukliklerinin belirlenmesi", Sayfa 129

Otomatik 6l¢iim noktalari kaydinin ayarlanmasi

Olglim noktalarini otomatik veya manuel olarak tek tek alin. Olgiim takimi kisa
bir stire 6lgiim noktasi izerine geldiginde, otomatik alim (otomatik girig), 6lglim
noktalarini otomatik olarak yerlestirir. Bu fonksiyonu agip kapatabilirsiniz ve durma

zamanini ("Oli zaman") ayarlayabilirsiniz.

o » Denetcide Hizh erisim meniisii segenegine dokunun
e | > Otomatik giris secenegini agin veya kapatin

© & bir nokta Enter gériintiilenir
» Olii zaman otomatik girisi [ms] segenegini ayarlayin
> Olglim takimi, élclim noktas: tizerindeki secilen araliktan
daha uzunsa 6l¢cum takimi otomatik olarak bir veya daha
fazla 6l¢iim noktasi yerlestirir
. » Hizli erisim menusind kapatmak icin Kapat segenegine
dokunun

> Segilen 6l zaman Hizli erisim meniisii segceneginde
goruntalenir
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6.5.3 Denetginin ek fonksiyonlarinin uyarlanmasi

Eleman listesi ile program adimi listesi arasinda gecis yapma
Eleman listesi alinan elemani, program adimi listesi ise 6lgim programinin
program adimlarini gosterir.

Diger bilgiler: "Programlama", Sayfa 271

. > Denetcide Ek fonksiyonlar segenegine dokunun
» Oge listesi veya Program adimn listesi gdsterimini secin

> Program adim listesinin etkinlestiriimesiyle ¢alisma alaninda,
program kontrolinin gdstergesi de etkinlestirilir

. » Ek fonksiyonlari kapatmak i¢in Kapat segenegine dokunun

Olgiim programinin olusturulmasi ve kaydedilmesi
Denetcinin ek fonksiyonlari igerisinde yeni bir 6lgiim programi olusturabilirsiniz
veya dnceden alinan elemanlari 6lgim programi olarak kaydedebilirsiniz.

Diger bilgiler: "Programlama”, Sayfa 271

» Denetgide Ek fonksiyonlar segenegine dokunun
. > Yeni bir 6lcim programi olusturmak icin Yeni secenegine
dokunun
» Diyalogda OK segeneg@ine dokunun

> Yeni bir 6lgim programi olusturulur ve ek fonksiyonlar
kapatilir

» Onceden alinan elemanlari kaydetmek icin Farklh kaydet
segenegine dokunun

» Diyalogda giris alanina dokunun ve 6lgiim programinin adini
girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

OK segenegine dokunun

Olgiim programi kaydedilir

Ek fonksiyonlar kapatilir

VvV Vv Vv Yy
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Elemanlarin silinmesi
Denetginin ek fonksiyonlari igerisinde birden fazla elemani ayni anda silebilirsiniz.

» Eleman listesindeki elemanlarin secilmesi
. > Denetgide Ek fonksiyonlar segenegine dokunun

> Segcilen elemani eleman listesinden silmek icin Segimi sil
segenegine dokunun

> Eleman listesindeki tim elemanlari silmek icin Tiimiinii sil
segenegine dokunun

o Sifir noktasi, hizalama ve referans diizlemi gibi
referans elemanlari, bagka elemanlar tarafindan
referans olarak alinirsa silinemezler.

. > Ek fonksiyonlari kapatmak icin Kapat secenegine dokunun

6.6  Olciim takiminin kullaniimasi

0 Takim paletinin kumanda elemanlari sadece optik sensdr
etkinlestirildiginde kullanima sunulur. Canli resim, ¢galisma alaninda
bulunuyorsa bu elemanlar sadece manuel 6lgiim fonksiyonunda
gorantulenir.

Cagn
» Ana meniide Olciim secenegine dokunun
> Kullanici arayiizi; élgiim, yapilandirma ve tanimlama
fonksiyonlari igin goruinttleniyor
> Manuel ol¢iim segenegine dokunun
> Gerekirse denetgide Canli resim onizlemesi segenegine
dokunun

> Canli resim, calisma alaninda gérintulenir
> Takim paleti se¢cenegine dokunun
> Olglim takimi, élgtim paletinde gorintilenir
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Olgiim takimlari

Genel kullanim | Olgiim takiminin kullaniimasi

Optik sensorlere bagli olarak 6lgiim noktalari kaydi igin farkh 6lgim takimlar
mevcuttur. Olgiim takimlari, galisma alaninda parmak hareketleriyle kontrol

edilebilir.

Diger bilgiler: "VED 06l¢im takimlari ile calisma", Sayfa 87

VED ol¢iim takimlari

Sembol Olgiim takimi

Arti imleci

Fonksiyonlar ve Ozellikler

Her bir 6lgiim noktasinin manuel olarak alinmasi

Acik renk-koyu renk gegislerinde otomatik alim
yoktur

Buyuteg, piksele duyarli konumlama igin baglana-
bilirdir

Hizalama ve konum ayarlanabilirdir

Etkin arti imleci

Etkin dlgim takimi

Her bir 6lgiim noktasinin otomatik olarak alinmasi
Acik renk-koyu renk gegislerinin alimi

Arama alaninin buyakliga ayarlanabilirdir
Hizalama ve konum ayarlanabilirdir

Daire

Etkin 6lgim takimi

Ornegin dairelerde ve yaylarda bulunan birden
fazla 6lciim noktasinin alimi

Acik renk-koyu renk gegiglerinin alimi
Arama alaninin buyukligu ayarlanabilirdir
Tarama yOnunun ayarlanmasi

Arama alaninin a¢ilma acisi ayarlanabilirdir
Konum ayarlanabilirdir

Tampon

r A

Buffer

Etkin dl¢im takimi

Kenarlarda bulunan birden fazla 6lgim noktasinin
otomatik alimi

Acik renk-koyu renk gegiglerinin alimi
Arama alaninin blyakliga ayarlanabilirdir
Hizalama ve konum ayarlanabilirdir

Kontur

Etkin 6lgim takimi

Konturlarda bulunan birden fazla 6lgim noktasinin
otomatik alimi

Acik renk-koyu renk gegiglerinin alimi

Arama alaninin baslangig¢ ve bitis noktasinin
bagimsiz olarak konumlandiriimasi

Arama alaninin buyukligu ayarlanabilirdir
Tarama yodnunidn ayarlanmasi
Hizalama ve konum ayarlanabilirdir
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6.6.2 VED ol¢cum takiminin ayarlanmasi

Olglim takimi igin tiim fonksiyonlari ayri ayri ayarlayabilirsiniz. Cihaz, diyalogdan

cikarken girislerinizi kaydeder.

> Takim paleti seceneginde istenen 6lglim takimini segin
» Calisma alaninin alt kenarindaki Ayarlar segenegine
dokunun
> Ayarlar diyalogu, secilen élgiim takimi igin agilir
> Kullanilabilir parametreler segilen dlgim takimina baghdir
» Parametrelerin ayarlanmasi
> Ayarlar diyalogunu kapatmak icin Kapat se¢cenegine dokunun
> Segcilen parametreler 6lgim takimi igin kaydediliyor
Kumanda Parametre Fonksiyon
elemani
Genisletilmis takim Arti imlecinin, etkin arti imlecinin ve tamponun genisle-
oN modu tilmesi
Arti imleci: Artl imlecinin gizgileri calisma alani-
nin kdsesine kadar uzatilir. Uzatmalar, hizalama
ve hassas konumlama islemleri igin yavaslatiimig
hareketlerle kullanilabilir.
Etkin arti imleci: Arama alani arti imleciyle genisletilir.
Geligtirilmis takim modu, hizalama ve hassas konum-
lama iglemleri icin yavaglatilmig hareketlerle kullanila-
bilir.
Tampon: Arama alani arti imleciyle genisletilir. Gelisti-
rilmis takim modu hizalama igin kullanilabilir.
ol Bl Kenar algilama modu Otomatik 6lgiim noktalari kayit modu

Etkin mod, bir kenar Uzerindeki agik renk-koyu renk
gecisi icin alim yonunu belirler (koyu renk—agcik renk;
aclk renk — koyu renk; koyu renk veya — acik renk
veya koyu renk).

Renk

Olgiim takiminin rengi

Cizgi tiiru

Olglim takiminin gizgi tiri

Biiyiitec hareketinin

‘ 1:10 N ‘
—_— yavaslatilmasi

Art1 imleci 6lgiim takiminin fonksiyonu

Buyltec hareketinin 1:10 veya 1:5 oraninda yavaslatil-
masi. 1:1 segimi yavaslatmayi kapatir.

Hareket yavaslatma, buyutecin canli resimde kaydiril-
masi igin gecerlidir.

Blyutec hareketinin yavaslatiimasi, geligtirilmis takim

modu hareketinin yavaslatiimasindan bagimsizdir.

Olciilecek noktalarin

Daire ve Tampon 6lgiim takimlarinin fonksiyonu

= 22 +
maksimum sayisi Bir giris islemi (Enter) ile alinan dlgim noktalarinin
maksimum sayisl.
1 5 | Olciilecek noktalar Kontur 6lgiim takiminin fonksiyonu

arasindaki mesafe

Bir girig islemi (Enter) ile alinan dlgim noktalarinin
mesafesi.
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Kumanda

elemani

22

Parametre

Olciilecek noktalarin
sayisi

Genel kullanim | Olgiim takiminin kullaniimasi

Fonksiyon

Kontur 6lgiim takiminin fonksiyonu

Olciilecek noktalarin sayis1 sadece Olgiilecek
noktalar arasindaki mesafe parametresi 0 degerine
ayarlanmigsa dikkate alinir.

Bir giris islemi (Enter) ile alinan dlgim noktalarinin
sayIsl.

.....

pozisyonu

Olgiim takimini standart biyikliige, standart hizalama-
ya ve standart konumlandirmaya sifirlama

Standart konum, kamera gorus alaninin orta noktasi-
dir.
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Genel kullanim | Olgiim takiminin kullaniimasi

6.6.3 VED olcum takimlari ile galisma

Gosterim Anlami

Arama alani

Etkin art1 imleci, Daire ve Tampon &l¢cim takimlari,
takimin arama alanina isaret eder.

Kontur 6lgim takiminin kenari, 6lgiim noktalari kaydinin
bitis noktasina isaret eder.

Arama alaninin tarama ydnu bir okla gdsterilir.

Tutacak

Tutacak, 6lgiim takiminin késesinde veya ekseninde yer
alir.

Etkinlestirilen tutacagin hareket yonu tutacagin yanindaki
oklarla gosterilir.

Arti imleci

Gosterim Eylem

Arti imlecinin hareket ettirilmesi

» Canli resimde istenen konuma
dokunun

> Arti imleci segilen konuma geger

HEIDENHAIN

D Etkinlestirilen tutacak iki kath bir kenar ¢izgisiyle gosterilir.

Arti imlecinin kaydirilmasi

» Canli resimdeki bir konuma
dokunun ve arti imlecini istenen
pozisyona sirukleyin

HEIDENHAIN
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Genel kullanim | Olgiim takiminin kullaniimasi

Gosterim Eylem

Biiyiitecin gosterilmesi

Olgiim takiminin tam bir sekilde

konumlandiriimasi igin arti imlecinin

yakin ¢evresi "blyute¢" olarak gdsteri-

lir.

» Arti imlecine veya gevresine
parmaginizi basili tutun

» Buiyduteci, arti imleciyle istenen
konuma surukleyin

> Arti imleci yavaglayarak hareket
eder

» Bluyuteci kapatmak igin suraya
dokunun: X Buyutecin kenarina
dokunun

Blyuteg hareketinin yavaslatma ayari-
ni, 6lgiim takimi ayarlarindan degistire-
bilirsiniz.

Arti imlecini bir eksenin lizerine
HEIDENHAIN kaydirin

I » Arti imlecinin herhangi bir eksenine
| | | | | | | | dokunun ve arti imlecini eksen

boyunca istenen pozisyona
Q surukleyin

> Arti imleci yavaslayarak hareket
eder

Arti imlecini hizalayin

» Arti imlecinin herhangi bir
tutacagina dokunun ve arti imlecini
istenen hizaya surukleyin

HEIDENHAIN
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Genel kullanim | Olgiim takiminin kullaniimasi

Etkin arti imleci

Gosterim

HEIDENHAIN

Eylem

Etkin arti imlecinin hareket

ettirilmesi

» Canli resimde istenen konuma
dokunun

> Etkin arti imleci segilen konuma
gecger

HEIDENHAIN

Etkin arti imlecinin kaydiriimasi

» Canli resimdeki bir konuma
dokunun ve etkin arti imlecini
istenen konuma surikleyin

HEIDENHAIN

Etkin arti imlecini bir eksenin
tizerine kaydirin

» Etkin arti imlecinin herhangi bir
eksenine dokunun ve etkin arti
imlecini eksen boyunca istenen
pozisyona surukleyin

> Etkin arti imleci yavaglayarak
hareket eder

HEIDENHAIN
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Etkin arti imlecini hizalayin

» Etkin arti imlecinin herhangi bir
tutacagina dokunun ve etkin art
imlecini istenen hizaya sUrikleyin
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Daire

Gosterim

HEIDENHAIN

Genel kullanim | Olgiim takiminin kullaniimasi

Eylem

Dairenin hareket ettirilmesi

» Canli resimde istenen konuma
dokunun

> Daire segilen konuma gecger

HEIDENHAIN

Dairenin kaydiriimasi

» Canli resimdeki bir konuma
dokunun ve daireyi istenen
pozisyona surukleyin

HEIDENHAIN

Arama alani biyukliigliniin ayarlan-
masi

» Arama alaninin dis kenarina
dokunun ve istenen pozisyona
surukleyin

> ¢ kenarin biy(ikligi esit oranda
degistirilir

» Arama alaninin i¢ kenarina
dokunun ve istenen pozisyona
surukleyin

HEIDENHAIN

Arama alaninin tarama yo6niiniin
ters ¢evrilmesi

» Arama alaninin i¢ kenarina
dokunun ve dis kenar (zerinden
surukleyin

> Oklar, degistirilen tarama yonina
gOsterir

HEIDENHAIN

Aciklik acgisinin uyarlanmasi

Aciklik agisi, arama alaninin sinirlan-
masi igin uyarlanabilir. Orn. bu sayede
yay Uzerindeki 6lcim noktalari alinabi-
lir.
» Dairenin tutacagina dokunun
ve tutacagi dis kenar boyunca
surlkleyin
> Arama alani, tutacak ile sinirlanan
yayin igerisinde yer alir
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Genel kullanim | Olgiim takiminin kullaniimasi

Tampon

Gosterim Eylem

Tamponun hareket ettirilmesi

» Canli resimde istenen konuma
dokunun

HEIDENHAIN

> Tampon secilen konuma geger

Tamponun kaydiriimasi

» Canli resimdeki bir konuma
dokunun ve tamponu istenen
pozisyona surukleyin

HEIDENHAIN

Tamponun hizalanmasi

» Tamponun herhangi bir tutacagdina
dokunun ve arti imlecini istenen
hizaya surukleyin

HEIDENHAIN

Arama alani biyukliigiiniin ayarlan-
masi

HEIDENHAIN
» Arama alaninin kenarina dokunun
| | | | | | | ve istenen blyukllige slrikleyin

> Arama alani, eksen boyunca orta
noktaya esit mesafede degistirilir
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Kontur

Gosterim

HEIDENHAIN

Genel kullanim | Olgiim takiminin kullaniimasi

Eylem

Konturun hareket ettirilmesi

» Canli resimde istenen konuma
dokunun

> Kontur segilen konuma gecger

HEIDENHAIN

Konturun kaydiriimasi

» Canli resimdeki bir konuma
dokunun ve konturu istenen
pozisyona surukleyin

HEIDENHAIN

Konturun hizalanmasi

» Konturun herhangi bir tutacagina
dokunun ve konturu istenen hizaya
surukleyin

Kontur biiyukliigliniin ayarlanmasi

» Konturun herhangi bir tutacagina
dokunun ve konturu istenen
blyukluge surikleyin

> Kontur, eksen boyunca orta
noktaya esit mesafede degistirilir

HEIDENHAIN

Baslangi¢ noktasi ile bitis noktasi-

nin ayrilmasi

Bir konturun oélgtlmesi igin dlgim

noktalari kaydinin baglangi¢ noktasi ve

bitis noktasi ayrilabilir. Olglim noktala-

ri, arama yoninden bagimsiz olarak

kontur ile daire kenar arasinda alina-

bilir.

» Arama alanina (daire) dokunun ve
istenen konuma surikleyin

> Kontur, esas konumunda kalir
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Genel kullanim | Olgiim takiminin kullaniimasi

Gosterim

HEIDENHAIN

( )
\_/
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Eylem

Arama yonuniin uyarlanmasi

Kontur Uzerindeki bayrak, 6lcim
noktalari kaydi igin 6lgum nesne-
leri boyunca arama ydnunu gdste-
rir. Olglim noktalari, kontur ile daire
arasinda baslangi¢ noktasi ve bitig
noktasi olarak alinir.

» Kontur lzerindeki bayraga dokunun
ve bayragi konturun diger tarafina
surlkleyin

> Olglim noktalari kaydinin arama
yonu degistirilir
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Genel kullanim | Aydinlatmanin uyarlanmasi

Aydinlatmanin uyarlanmasi

o Aydinlatma paleti sadece optik sensoér etkinlegtirildiginde kullanima
sunulur. Bu esnada segim ve fonksiyon kapsami, cihaz ayarlarina ve
baglanan aydinlatma birimlerine baglidir.

iki farkli 151k kaynagini ve bir lazer isaretcisini cihaza baglayabilirsiniz ve bireysel
olarak ayarlayabilirsiniz.

" Gegis 1s1g1: Olgim nesnesinin altindaki 1sik kaynagi (arka plan aydinlatmasi)
® Yansiyan isik: Dort ayri kapatilabilir segmentli isik kaynagi
®  Lazer igaretgisi: Olgiim nesnesi lizerindeki konumlamada kullanilan nokta 113

Aydinlatma paletinin gosterilmesi

» Ana meniide Olciim segenegine dokunun

> Kullanici arayiizi; 6lgiim, yapilandirma ve tanimlama
fonksiyonlari igin gortntileniyor

» Manuel olciim segenegine dokunun
> Gerekirse denetcgide Canli resim onizlemesi segcenegine
dokunun

> Canli resim, ¢alisma alaninda goérinttlenir

> Aydinlatma paleti secenegine dokunun
> Aydinlatma paletinin kumanda elemanlari gésterilir

2 3 4

Preset 1 Preset 2 Preset 3 Preset 4

Gegis 151§1 icin kaydirma gubugu

On ayar kumanda elemanlari

Yansiyan i1s1gin segment salteri

Lazer isaretgisi

Yansiyan 1s1gin segmentleri igin kaydirma gubugu

A ON-=-

o Aydinlatma ayari, ilgili 6lcim nesnesinin tlrine baghdir.
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Genel kullanim | Aydinlatmanin uyarlanmasi

Kumanda Kisa tanimlama
elemani

¥ Gecis 15181 kaydirma gubugu, gegis 1s1d1 icin 1s1k yogunlugu-
N nun ayarlanmasinda kullanilir.

Preset degistiricisi, istenen 6n ayar segeneklerinin segimin-
de ve kaydedilmesinde kullanilir. Etkin olan 6n ayar yesil
olarak géruntulenir.

Lazer isaretcisi kumanda elemani, baglanan bir lazer
isaretgisinin aciimasi ve kapatiimasi i¢in kullanilir. Lazer
isaretgisi agllmissa kumanda elemani yesil olarak gorinta-
lenir.

2 Yansiyan 151k kaydirma gubugu, yansiyan isik igin isik
N yogunlugunun ayarlanmasinda kullanilir.

Segment salteri, etkin olan yansiyan isik segmentinin
segimi igin kullanilir. All segenedi ile tim segmentler etkin-
lestirilir. Etkin segment yesil olarak gorintulenir.

Diger bilgiler: "Aydinlatmanin ayarlanmasi”, Sayfa 124
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6.8.2
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Genel kullanim | Cihazin agilmasi ve kapatilmasi

Cihazin agilmasi ve kapatilmasi

Cihazi agma

0 Cihazi kullanabilmek igin éncelikle isletime alma ve olusturma
islemlerinin adimlarini uygulamalisiniz. Kullanim amacina bagh olarak
ek kurulum parametrelerinin yapilandirilmasi tamamlanmis olmalidir.

Diger bilgiler: "Calistirma”, Sayfa 103

> Sebeke salterini agin
Sebeke salteri cihazin arka tarafinda bulunmaktadir

> Cihaz yeniden baslatiliyor. Bu islem biraz zaman alabilir

> Otomatik kullanici girisi etkinlestirilmisse Olciim meniisiinde kullanici arayiizii
ekrana gelir
Diger bilgiler: "Olgiim meniisi", Sayfa 64

> Otomatik kullanici girisi etkinlestiriimemisse Kullanici girisi menisi ekrana gelir
Diger bilgiler: "Kullanicinin oturum agmasi ve oturumu kapatmasi",
Sayfa 98

Enerji tasarruf modunun etkinlestirilmesi ve devre disi
birakilmasi
Cihaz gegici olarak kullaniimiyorsa enerji tasarruf modunu etkinlestirmeniz gerekir.

Bu esnada cihaz, akim beslemesi kesilmeksizin devre disi durumuna geger. Bu
durumda ekran koruyucu kapatilir.

Enerji tasarruf modunun etkinlestirilmesi

» Ana menude Kapat segenegine dokunun

> Enerji tasarruf modu segenegine dokunun
> Ekran koruyucu kapanir

Enerji tasarruf modunun devre digi birakiimasi

Dokunmatik ekranin istediginiz konumuna dokunun
Alt kenarda bir ok belirir

Ok'u yukari dogru strikleyin

Ekran koruyucu agilir ve son gérintilenen kullanici arayizi
gOsterilir

VvV v VvV
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Genel kullanim | Cihazin agiimasi ve kapatilmasi

6.8.3 Cihazi kapatma

BILGI

isletim sisteminde hasar meydana geldi!

Cihaz, kapatildigi esnada akim kaynagdindan ayrilirsa cihazin isletim sistemi
hasar gorebilir.

» Cihaz, dokunmatik ekranda bulunan Kapat menisiinden kapatilr.

» Cihazi a¢ik oldugdu surece akim kaynagindan ayirmayin.

» Cihazi ancak sistemden kapattiktan sonra sebeke salterinden kapatin.

» Ana menude Kapat segenegine dokunun

> Kapat secgenegine dokunun
> Igletim sistemi kapatilir

» Ekran koruyucu su mesaji gorintileyene kadar bekleyin:
Cihazi yeniden baslatmak icin cihazi kapatin ve tekrar
acin.

» Cihazi sebeke salterinden kapatin

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | isletim kilavuzu | 6/2016
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Genel kullanim | Kullanicinin oturum agmasi ve oturumu kapatmasi

Kullanicinin oturum agmasi ve oturumu kapatmasi

Kullanicr girisi menisiinde, cihaz tzerinde kullanici olarak oturum agip
kapatabilirsiniz. Cihaz, kullanici tarafindan kapsamli veya sinirli bir sekilde
yonetilmeyi veya kumanda edilmeyi belirleyen erisim seviyeleri Gzerinden
kullanima sunulmaktadir.

Diger bilgiler: "Kullanici yetkileri", Sayfa 334
Cagn

> Ana menide Kullanic1 girisi segcenegine dokunun

HEIDENHAIN

QUADRA-CHEK 3014 NC

Logged in as

rQ] Operator

1 Oturum agan kullanici gostergesi
2 Kullanic girisi

Cihaz izerinde yalnizca tek kullanici oturum agabilir. Giris yapan kullanici
goruntuleniyor.

Yeni bir kullanicinin oturum agabilmesi icin dnceden oturum a¢gmis olan kullanicinin
oturumu kapatmasi gerekir.

Kullanicinin oturumu kapatmasi

» Oturumu Kapat segenegine dokunun
> Kullanicinin oturumu kapatilr

> Ana menunin fonksiyonlari Kapat segenegi haricinde devre
digi olur

> Cihaz, ancak bir kullanici oturum agtiktan sonra tekrar
kullanilabilir
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Genel kullanim | Kullanicinin oturum agmasi ve oturumu kapatmasi

Kullanicinin oturum agmasi

> Acllir listede oturumu agacak kullaniciyi segin
» Sifre giris alanina dokunun

» Kullanici gifresini girin
Diger bilgiler: "Fabrika ayarlar", Sayfa 312

0 Sifre, standart ayarlar ile uyusmuyorsa
kurulumcu (Setup) veya makine Ureticisiyle
(OEM ) iletisime gecilmelidir.
Sifre bilinmiyorsa HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gegin.

> Girisi RET tusuyla onaylayin

> Oturum Ag secgenegine dokunun
>

Kullanicinin oturumu agilir ve Ol¢iim meniisii gésterilir.
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Genel kullanim | Mesajlar ve sesli geri bildirim

6.10 Mesajlar ve sesli geri bildirim

6.10.1 Mesajlar
2

mm
The pixel size has not yet been specified for the

2 selected magnification level!

manual 500 ms

HEIDENHAIN

. i
\

1 Mesaj gOsterge alani, saati ve kapatiimamig olan mesaijlari gdsterir
2 Mesaj listesi

Calisma alaninin Ust kenarinda bulunan mesajlar; kullanim hatasi,
tamamlanmayan islemler veya basariyla tamamlanmayan 6lgim programlari
sebebiyle silinebilir.

Mesajlar, ortaya ¢gikma sebepleriyle birlikte veya Mesajlar gosterge alanina
dokunularak ekran koruyucunun sol Ust kenarinda gdsterilir.

Bildirimlerin ¢agiriimasi
- » Bildirimler secenegdine dokunun
> Mesaqj listesi agilir

Gosterge alaninin uyarlanmasi

> Mesaj gosterge alanini bliylitmek ve kiglltmek icin Tutacak
aracini saga dogru surutkleyin

> Gosterge alanini kapatmak igin Tutacak aracini ekran
koruyucudan yukari dogru sirtkleyin

> Kapatilmayan mesaijlarin sayisi Mesajlar boéliminde
goruntulenir

Mesaijlarin kapatiimasi

‘ » Bir mesajl kapatmak icin Kapat se¢cenegine dokunun

| x
| > Mesaijlar artik goriintilenmeyecektir
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Genel kullanim | Mesajlar ve sesli geri bildirim

6.10.2 Asistan

1 Asistan (6rnek)

Asistan, kullaniciyr 6grenme iglemlerinin uygulanmasi, eylem proseduirleri ve 6lglim
programlarinin igslenmesi hususlarinda destekler.

Sie kdnnen den Assistenten im galisma alaninda kaydirabilirsiniz.

Asistanin kumanda elemanlari, galisma adimina veya isleme bagli olarak gorun-

tulenir.
) » Son galisma adimini silmek veya igslemi tekrarlamak icin Geri
al secenegine dokunun
» Goriuntllenen galisma adimlarini onaylamak icin Onayla
v segenegine dokunun
> Asistan bir sonraki adima gecer veya islemi sonlandirir
> Asistani kapatmak icin Kapat se¢cenegine dokunun

6.10.3 Sesli geri bildirim

Cihaz, kullanim eylemlerini, tamamlanan islemleri veya arizalari sinyal vermek igin
akustik geri bildirimler de verebilir.

Mevcut tonlar konu alanlari i¢in bir araya getirilmistir. Tonlar, bir konu alaninin
icerisinde birbirlerinden ayirt edilir.

Sesli geri bildirim ayarlarini Ayarlar menisinde belirleyebilirsiniz.
Diger bilgiler: "Tonlar", Sayfa 314
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Genel bakig

Calistirma | Genel bakis

o Asagida agiklanan faaliyetler uygulanmadan 6nce "Genel kullanim”
bolimu okunmali ve anlasiimahdir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 51

Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 19

o Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan uygulanmalidir.

Cihaz, makine Ureticisinin isletime alma gorevlisi tarafindan igletime alinmasi
sirasinda (OEM) 6lcim makinesinde kullaniimak tzere ayarlanmaktadir.

Ayarlar sonradan tekrar fabrika ayarlarina dondurdlebilir.
Diger bilgiler: "Fabrika ayarlarini geri ytkle", Sayfa 349

Yapilandirmanin yedeklenmesi

Yapilandirma verileri, ayarlarin yedeklenmesi igin isletime alma veya ayarlamadan
sonra yedeklenebilir. Bu yapilandirma verileri, benzer yapidaki diger cihazlarda da

kullanilabilir.
Yedeklenmis yapilandirma verilerini bir cihaza geri yuklemek igin yedekleme

sirasinda etkinlestiriimis olan yazilim segeneklerinin ilgili cihazda da etkinlestirilmis

olmasi gerekmektedir.

Diger bilgiler: "Yapilandirmanin yedeklenmesi ve yeniden olusturulmasi”,
Sayfa 345
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GCalistirma | igletime almak igin oturum agilmasi

7.2 isletime almak icin oturum agilmasi

Kullanicr girisi menisiinde, cihaz tzerinde kullanici olarak oturum agip
kapatabilirsiniz. Cihaz, kullanici tarafindan kapsamli veya sinirli bir sekilde
yonetilmeyi veya kumanda edilmeyi belirleyen erisim seviyeleri Gzerinden
kullanima sunulmaktadir.

Oturum Ac¢
Cihaz igletime alinmadan dnce kullaniciOEM oturum a¢gmalidir.
Ana meniide Kullanici girisi segenegine dokunun
Q .
Gerekirse oturum agmis olan kullanicinin oturumunu kapatin
KullaniciOEM secin
Sifre giris alanina dokunun

Sifreyi "oem" olarak girin

vV vvyyVwvyy

o Sifre, standart ayarlar ile uyusmuyorsa
kurulumcu (Setup) veya makine ureticisiyle
(OEM) iletisime gecilmelidir.
Sifre bilinmiyorsa HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gecin.

v

Oturum Ag secgenegine dokunun
Kullanicinin oturumu agilir ve Ol¢iim meniisii gésterilir.

Baslatma igsleminden sonra referans isareti arama igleminin uygulanmasi

» Oturum agma igleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin

> Basarili olan referans isareti arama isleminden sonra eksen konumunun
gOsterge rengi kirmizidan siyaha geger

A\
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Dili ayarlama
Teslimat durumundayken kullanici arayiizinin dili ingilizce'dir. Dil, kullanicinin
istegine gore degistirilir.

» Ana menlde Ayarlar segcenegine dokunun.

Q

Kullanic1 segcenegine dokunun
Oturum agan kullanici bir onay imiyle isaretlenmigstir
Oturum acan kullaniciyi segin

Kullanici igin segilen dil, agilan listede ilgili bayrakla
gorintdlenir

Dil acilir listesinde istediginiz dilin bayradini segin
Kullanici araytizii hemen segilen dilde géruntilenecektir

VvV v Vv VY

v Vv

Sifre degistir
Hatali yapilandirmayi dnlemek igin sifre degistiriimelidir.
Sifre glivenli olmahdir ve paylagiilmamalidir.

» Ana menude Ayarlar segenegine dokunun

Kullanicr segin

Oturum agan kullanici bir onay imiyle isaretlenmistir
Oturum agan kullanicinin segilmesi

Sifre segenegine dokunun

Guincel sifreyi girin

Girisi RET tuguyla onaylayin

Yeni sifreyi girin ve islemi tekrarlayin

Girigleri RET tusuyla onaylayin

OK segenegine dokunun

OK ile mesaiji kapatin

Yeni sifre, bir sonraki oturum agma isleminde kullanilabilir

o

V vV vV vV vV vV vy VVVY
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7.3 isletime alma adimlari

isletime alma adimlari asagidaki bélim siralamasina gére uygulanmaldir.

Bol. 7.3.1: Bol. 7.3.2: Béol. 7.3.3:

Temel ayarlar > Eksenleri yapilandirin > VED sensoérlerinin yapilandiril-
masi

Tarih ve saati ayarlama Referans isareti aramasini etkin- Kameranin ayarlanmasi

Birimlerin ayarlanmasi lestirin BuyUtmelerin ayarlanmasi

Kullanici ve sifrenin olusturulmasi Eksen parametrelerini ayarlayin Aydinlatmanin ayarlanmasi

ve yapilandiriimasi Eksen hatasi kompanzasyonunu Kamera biikiilmesinin ayarlanmasi

Yazilim segeneklerinin etkinlestiril- | | yapilandirin Kontrast ayarinin uyarlanmasi

mesi Piksel buytikliiklerinin belirlenmesi

Yapilandirma verilerinde kayip veya hasar meydana geldi!

» Geri yukleme islemi icin yapilandirma verilerini yedekleyin ve saklayin.
Diger bilgiler: "Yapilandirmanin yedeklenmesi ve yeniden olusturulmasi”,
Sayfa 345

7.31 Temel ayarlar

Bél. 7.3.1: Bol. 7.3.2: Bol. 7.3.3:

Temel ayarlar Eksenleri yapilandirin VED sensorlerinin yapilandiriimasi

Tarih ve saati ayarlama

> Ana menide Ayarlar segceneg@ine dokunun

> Genel secenegine dokunun

> Tarih ve saat seceneg@ine dokunun

» Orta satirda tarihi ve saati ayarlamak igin sttunlari yukari
veya asag! ¢ekin

» Onaylamak igin ayarlama segenegine dokunun

» Istenen Tarih formati segenegini listeden belirleyin:
B AA-GG-YYYY: Ay, glin, yil olarak goriintileme
B GG-AA-YYYY: Gln, ay, yil olarak goruintileme
B YYYY-AA-GG: YIl, ay, gin olarak gorintileme
Diger bilgiler: "Tarih ve saat", Sayfa 315
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Birimlerin ayarlanmasi

Cihazda birimler, ondalik basamaklar ve yuvarlama yéntemi i¢in birgok parametre
ayarlamak mimkundar.

> Ana menude Ayarlar segenegine dokunun
@ > Genel segenegine dokunun
» Ozellikler segenegine dokunun

» Birimi ayarlamak igin ilgili acilir listeye dokunun ve birimi
segin

» Gorlntlilenen ondalik basamak sayisini azaltmak veya
arttirmak igin - veya + isaretlerine dokunun
Diger bilgiler: "Ozellikler", Sayfa 316

Yazilim segeneklerinin etkinlestiriimesi
Ek yazihm secenekleri cihazda bir lisans anahtari Uzerinden etkinlestirilir.
Yazilim segenekleri genel géruniumiu

Genel goriiniim sayfasinda cihazda hangi yazilim segeneklerinin etkinlestirilmis
oldugunu kontrol edebilirsiniz.

> Ana menude Ayarlar segenegine dokunun
% > Servis segenegine dokunun
> Sirayla su secenekleri agin:

B Yazilim Secenekleri
® Genel bakis
> Etkinlestiriimis yazilimlarin bir listesi gortntilenir

Lisans anahtari bagvurusu
Asagidaki secenekler Uzerinden bir lisans anahtari bagvurusu yapilabilir:

B Lisans anahtari basvurusu igin cihaz bilgilerinin okutulmasi
= Lisans anahtari bagvurusunun olusturulmasi
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Lisans anahtari bagvurusu igin cihaz bilgilerinin okutulmasi

>

i

VvV Vv VvYy

Ana meniide Ayarlar segenegine dokunun

Genel segenegine dokunun
Cihaz bilgileri segenegine dokunun
Cihaz bilgilerine iligkin bir genel gérinim agilir

Uriin tanimi, parga numarasi, seri numarasi ve aygit yazilimi
surimu okunabilir

HEIDENHAIN servis subesiyle iletisime gegin ve cihazin
lisans anahtari igin bagvurun

Lisans anahtari ve lisans dosyasi olusturulur ve size e-posta
ile iletilir

Lisans anahtari iletilen dosyadan cihaza aktarilabilir veya
manuel olarak girilebilir
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Lisans anahtari bagvurusunun olusturulmasi

» Ana menulde Ayarlar segenegine dokunun
% > Servis segeneg@ine dokunun
» Yazihim Secenekleri segenegine dokunun

» Ucretli bir yazilim segenegi talep etmek igin Lisans anahtari
talep et segenegine dokunun

» Ucretsiz bir test stiriimii talep etmek igin Test seceneklerini
talep et secenegine dokunun

» Bir QUADRA-CHEK 3000 AEI1 yazilim segenegini segmek
icin ek 6lgiim cihazi giriglerini - ve + ile segin

» QUADRA-CHEK 3000 VED yazilim segenegini se¢cmek icin
onay isaretine dokunun

o » Girigi geri almak igin ilgili yazilim se¢eneginin
onay isaretine dokunun

> Talep olustur segenegine dokunun

Lisans anahtarinin kaydedilmesini istediginiz bellek yerini
iletisim kutusunda segin

Uygun bir dosya adi girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

OK segenegine dokunun

Lisans basvurusu olusturulur ve segilen klastre kaydedilir

Lisans basvurusu cihazda bulunuyorsa dosyayi bagl bir USB
yiginsal bellege veya ag surlcusine aktarin

Diger bilgiler: "Dosyayi kaydir", Sayfa 306

» HEIDENHAIN servis subesiyle iletisime gecin ve cihazin
lisans anahtari icin basvurun

> Lisans anahtari ve lisans dosyasi olusturulur ve size e-posta
ile iletilir

> Lisans anahtar iletilen dosyadan cihaza aktarilabilir veya
manuel olarak girilebilir

v

vV vVvyvVvyy
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Lisans anahtarinin etkinlestiriimesi

Lisans anahtari asagidaki segenekler tizerinden etkinlestirilebilir:
® Cihazda aktarilan lisans dosyasindan lisans anahtarini okutun
® Cihazda lisans anahtarini manuel olarak girin

Lisans dosyasinin okutulmasi

>

2 .

v

Ana menude Ayarlar segenegine dokunun

Servis segenegine dokunun

Sirayla su secenekleri agin:

® Yazilim Secenekleri

= Lisans anahtan gir

Lisans dosyasinin okutulmasi segenegine dokunun

» Dosya sistemi, USB yiginsal bellek veya ag suricustndeki

vV Vv VYV VVvVy

lisans dosyasini segin

Secimi OK ile onaylayin

OK segenegine dokunun

Lisans anahtar etkinlestirilir

OK segenegine dokunun

Yazilim segenegine gére yeniden baslatma gerekebilir
Yeniden baglatmayi OK segenegiyle onaylayin
Etkinlestirilen yazilim segenegi artik kullanilabilir

Lisans anahtarinin girilmesi

>

D

vV VvV VvV VvVvVvyy

Ana menude Ayarlar segenegine dokunun

> Servis segenegine dokunun
» Sirayla su secenekleri agin:

B Yazilim Secenekleri

® Lisans anahtan gir

Lisans anahtan giris alanina lisans anahtarini girin
Girisi RET tusuyla onaylayin

OK segenegine dokunun

Lisans anahtar etkinlestirilir

OK segenegine dokunun

Yazilim segenegine gére yeniden baslatma gerekebilir
Yeniden baglatmayi OK segenegiyle onaylayin
Etkinlestirilen yazilim segenegi artik kullanilabilir
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7.3.2 Eksenleri yapilandirin

Bol. 7.3.1: Bol. 7.3.2: Bol. 7.3.3:

Temel ayarlar Eksenleri yapilandirin VED sensdrlerinin yapilandiriimasi

Referans isareti aramasini etkinlestirin

Eksen konumlari ile 6lcim tezgahi arasindaki iligkinin tekrarlanabilir olabilmesi igin
referans isareti aramasinin yapilmasi gerekmektedir.

Kosul: Olgiim makinesine monte edilmig 6lgiim cihazlari, eksen parametrelerinde
yapilandirilabilen referans isaretlerine sahiptir.

Referans isaretleri aramasinin etkin olmasi durumunda cihazin baglatilmasindan
sonra 6lgum cihazinin eksenlerinin hareket ettiriimesi komutunu veren bir asistan
gorintilenir.

o Referans isareti aramasi, cihazin baglatilmasindan sonra yalnizca
OEM kullanicisi veya Setup kullanicisi oturum agmigsa iptal edilebilir.
Operator tip kullanici, referans isareti aramasini iptal edemez.

» Ana menide Ayarlar segenegine dokunun
S » Eksen segeneg@ine dokunun
> Sirayla su secenekleri agin:

= Genel ayarlar
® Referans isaretleri

» Kaydirma tusunu ON konumuna getirin

> Her baslatmadan sonra élgiim cihazinin referans isaretlerinin
Uzerinden gecilmelidir

> Cihazin fonksiyonlari referans isareti aramasindan sonra
kullanilabilir

> Referans igareti arama islemi basariyla tamamlandiktan
sonra eksen konumunun gésterge rengi kirmizidan beyaza

geger
Diger bilgiler: "Eksen", Sayfa 336
Referans isareti arama igsleminin baslatiimasi

» Ana menlde Ayarlar segenegine dokunun
» Sirayla su segenekleri agin:
® Eksen
= Genel ayarlar
® Referans isaretleri
Baslat se¢enegine dokunun
Mevcut referans isaretleri silinir
Eksen konumunun gdsterge rengi beyazdan kirmiziya geger
Asistandaki talimatlari izleyin

Basarili olan referans isareti arama isleminden sonra eksen
konumunun gdsterge rengi kirmizidan siyaha gecer

V v v VY
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Eksen parametrelerini ayarlayin

Uzunluk élgiim cihazlari
Asagidaki genel gériiniim, cihaza baglanabilir muhtemel HEIDENHAIN uzunluk
6lcim cihazlarina érnekler icermektedir.

Olgiim cihazlan- Arayiiz Sinyal periyodu Referans isareti Maksimum
yapl serisi travers mesafesi
LS 328C TTL 20 ym Kodlu / 1000 20 mm
AK LIDA 27 TTL 20 ym Bir -
4 ym
2 um
AK LIDA 47 TTL 4 um Bir -
4 um Kodlu / 1000 20 mm
2 um Bir -
2 um Kodlu / 1000 20 mm
LS 388C 1 Vss 20 ym Kodlu / 1000 20 mm
AK LIDA 28 1 Vss 200 pm Bir -
AK LIDA 48 1 Vss 20 ym Bir -
AK LIF 48 1 Vss 4 um Bir -

") "Kodlanmig/1000" yalnizca LIDA 4x3C olgegiyle birlikte

Aci olciim cihazlar
Asagidaki genel goriiniim, cihaza baglanabilir muhtemel HEIDENHAIN agi élgim
cihazlarina érnekler icermektedir.

Olgiim cihazlari- Arayiiz Cizgi sayisi/ Referans isareti  Temel mesafe
yapl serisi devir basina

cikig sinyali
RON 225 TTLx2 18000 Bir -
RON 285 1 Vss 18000 Bir -
RON 285C 1 Vss 18000 Kodlu / 1000 20°
RON 785 1 Vss 18000 Bir -
RON 785 C 1 Vss 18000 Kodlu / 1000 20°
RON 786 1 Vss 18000 Bir -
RON 786C 1 Vss 18000 Kodlu/1000 20°
ROD 220 TTLx2 18000 Bir -
ROD 280 1 Vss 18000 Bir -
ROD 280C 1 Vss 18000 kodlu / 1000 20°
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Olgiim cihazinin ayarlanmasi

o Ayarlama yontemi her eksen igin aynidir. Asagida yalnizca X ekseninin
yapilandiriimasi agiklanmaktadir.

» Ana menlde Ayarlar segenegine dokunun

Eksen secenegdine dokunun
X segenegine dokunun
Eksen adi aclilir listesinde ekseni segin
Olgme cihaz1 segenegine dokunun
Olciim cihaz girisi acilir listesinde ilgili 6lglim cihaz
baglantisini (X1 - X4) belirleyin
> Gerektiginde Artan sinyal acilir listesinde artan sinyal tipini
segin:
® 1 Vss: sinuzoidal gerilim sinyali
® 11 pA: sinuzoidal akim sinyali
» Olciim cihaz tipi acilir listesinde 8lgiim cihazi tipini segin:

vV v vVvyYwvyy

B Uzunluk ol¢iim cihazi: dogrusal eksen
®  Acik ol¢iim cihazi: rotasyonlu eksen

» Uzunluk 6l¢im cihazi veya agi 6l¢um cihazi olduguna bagli
olarak giris alanina Sinyal periyodu [pm] veya Cizgi sayisi
girin

» Girisi RET tuguyla onaylayin

> Referans isareti aclilir listesinde referans isaretini segin:
® Yok: Referans isareti yok
= Bir: Olglim cihazinin bir referans isareti mevcuttur

= Kodlu: Olgiim cihazinin mesafe kodlamasi yapilmis
referans isaretleri mevcuttur

» Uzunluk 6lgiim cihazi kodlanmis referans isaretlerine sahipse
Maksimum travers mesafesi girilmelidir

» Girisi RET tusuyla onaylayin

» Acli 6lgim cihazi kodlanmis referans isaretlerine sahipse
Temel mesafe girilmelidir

» Girisi RET tusuyla onaylayin

> Analog filtre frekansi agilir listesinde ylksek frekansli
girisim sinyallerini bastirmak icin dusuk gecirgen filtrenin
frekanslarini girin:
B 33 kHz: 33 kHz Uzeri girigsim frekanslarinin bastiriimasi
B 400 kHz: 400 kHz Uzeri girisim frekanslarinin bastiriimasi

» Sonlandirma direnci segeneginin acgilip kapatiimasi
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o Akim sinyali (11 pAss) tipinde artan sinyaller igin
sonlandirma direnci otomatik olarak devre disi
birakilir.

» Hata denetimi acilir listesinde hata denetimi tipini secin:
m Kapali: Hata denetimi etkin degil
® Kirlenme: Sinyal amplitiidlerinin hata denetimi
B Frekans: Sinyal frekansi hata denetimi

B Frekans Kirlenme: Sinyal amplitiidii ve sinyal frekansi
hata denetimi

> Sayac yonii acilir listesinde istenen sayag yoniinu segin:
® Pozitif: Hareket yoni cihazin sayim yoniine uygundur

®  Negatif: Hareket yonu cihazin sayim yéniine uygun
degildir

Diger bilgiler: "Eksen ayarlar", Sayfa 340

Eksende hata kompanzasyonunun ayarlanmasi

Bir 6lciim makinesinin eksenleri; kilavuz hatalari, son pozisyonlarda devrilme,
oturma yuzeyinin toleranslari veya dezavantajli montaj (Abbe hatasi) gibi mekanik
etkilere maruz kalmaktadir. Cihazlar bu etkileri dengelemek igin tim dlgim

arahdi boyunca bir gizgisel hata kompanzasyonu (LEC) secenegi yaninda bir

de kademeli gizgisel hata kompanzasyonu (SLEC) yapabilme imkanina sahiptir.
Bununla dogrusal olmayan hata seyirleri de nispeten disik bir artik hatayla birlikte
dengelenebilmektedir. Her iki ydntem i¢in de tim eksenin gergek hata seyrinin
dengelenecek mesafe Uzerinden érnegin bir karsilastirma élgim cihazi veya
kalibrasyon standardiyla kesin olarak belirlenmesi gerekmektedir.

0 Cizgisel hata kompanzasyonu (LEC) veya kademeli gizgisel hata
kompanzasyonu (SLEC) her dogrusal eksen i¢in uygulanir. Yéntem
bitln cihazlarda aynidir.
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Cizgisel hata kompanzasyonun yapilandiriimasi

Eksen, bir gizgisel hata kompanzasyonu (LEC) uygulamak igin mesafe olarak

iki destek noktasi vasitasiyla buttn dl¢gim araligi boyunca tanimlanir. Mesafe
uzunluguyla gergek hareket yolu arasindaki sapma, eksenin mekanik etkilerini
dengeleyen kompanzasyon degerini verir. Kompanzasyon degeri, gergek hareket
yoluyla mesafe uzunlugu arasindaki farktan dogar.

o Bir cizgisel hata kompanzasyonu (LEC) i¢in kademeli gizgisel
hata kompanzasyonunda (SLEC) mesafe olarak iki destek noktasi
vasitasiyla butiin él¢gim aralidi boyunca tanimlanir. Eksen boylelikle
bitin mesafe boyunca dogrusal olarak dengelenir.

» Ana menlde Ayarlar segenegine dokunun
™~ > Eksen segenegine dokunun
» Eksen segin

> Sirayla su segenekleri agin:
® Hata kompanzasyonu
m Kademeli cizgisel hata kompanzasyonu (SLEC)

> Karsilik segenegini kaydirma tusu ON/OFF ile devre disi
birakin

> secenegine dokunun

+ veya - segenegine dokunarak Diizeltme noktasi sayisi
segenedini ayarlayin

Diizeltme noktalar1 mesafesi degerini girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Baslangi¢c noktasi dederini girin

Girisi RET tuguyla onaylayin

Destek noktasi tablosunu olusturmak igin Olustur segenegine
dokunun

Destek noktasi tablosu olusturulur

> Destek noktasi tablosunda ilgili yol bolimiiniin destek
noktasi konumlari (P) ve kompanzasyon degerleri (D)
goruntilenir

» Destek noktasi 0 i¢in "0,0" kompanzasyon degerini (D) girin

» Girisi RET tusuyla onaylayin

> Belirlenen kompanzasyon degerini (D) destek noktasi 1 igin
girin

» Girisi RET tusuyla onaylayin

> Kademeli cizgisel hata kompanzasyonu (SLEC) ge¢gmek igin
Diizeltme noktasi tablosu segenegine dokunun

> segenegine dokunun

> Karsilik secenegini kaydirma tusu ON/OFF ile etkinlestirin

> Hata kompanzasyonu eksen icin uygulanir

Diger bilgiler: "Kademeli gizgisel hata kompanzasyonu (SLEC)",
Sayfa 342

vV v VvyYyysy v
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Kademeli ¢izgisel hata kompanzasyonunun ayarlanmasi

Eksen, bir gizgisel hata kompanzasyonu uygulamak igin destek noktalari (maks.
200 destek noktasi) vasitasiyla istenen sayida kisa mesafeye bollnir. Gergek
hareket yolunun ilgili yol bolimundeki mesafe uzunlugu arasindaki sapmalar,
eksenin mekanik etkilerini dengeleyecek kompanzasyon degerlerini verir.

Kompanzasyon degeri, gercek hareket yoluyla mesafe uzunlugu arasindaki farktan

dogar.
>
- >
>
>

Ana meniide Ayarlar segenegine dokunun

Eksen secenegdine dokunun

Eksen secin

Sirayla su secenekleri agin:

= Hata kompanzasyonu

® Kademeli ¢izgisel hata kompanzasyonu (SLEC)

Karsilik segenegini kaydirma tusu ON/OFF ile devre disi
birakin

> secgenegine dokunun

vV v vVvyVYvyysy v

v

>
>

+ veya - segenegine dokunarak Diizeltme noktasi sayisi
segenedini ayarlayin

Diizeltme noktalar1 mesafesi degerini girin

Girisi RET tuguyla onaylayin

Baslangi¢c noktas1 dederini girin

Girisi RET tuguyla onaylayin

Destek noktasi tablosunu olusturmak igin Olustur segenegine
dokunun

Destek noktasi tablosu olusturulur

Destek noktasi tablosunda ilgili yol bélimiinin destek
noktasi konumlari (P) ve kompanzasyon degerleri (D)
goruntilenir

Destek noktasi 0 i¢in "0,0" kompanzasyon degerini (D) girin
Girisi RET tusuyla onaylayin

Belirlenen kompanzasyon degerlerini ilgili destek noktasinin
Kompanzasyon degeri (D) giris alanina girin

Her girisi RET tusuyla onaylayin

Kademeli cizgisel hata kompanzasyonu (SLEC) ge¢cmek igin
Diizeltme noktasi tablosu segenegine dokunun
secgenegine dokunun

Karsilik segenegini kaydirma tusu ON/OFF ile etkinlestirin
Hata kompanzasyonu eksen igin uygulanir

Diger bilgiler: "Kademeli gizgisel hata kompanzasyonu (SLEC)",
Sayfa 342
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Mevcut Diizeltme noktasi tablosu segeneginin diizenlenmesi
Destek noktasi tablosu gizgisel veya kademeli gizgisel hata kompanzasyonu igin
olusturulmussa gerektiginde duzeltilebilir.

> Ana meniide Ayarlar segcenegine dokunun
S > Eksen secgenegine dokunun
K » Eksen segin

> Sirayla su secenekleri agin:
® Hata kompanzasyonu
. Kademeli cizgisel hata kompanzasyonu (SLEC)

> Karsilik segenegini kaydirma tusu ON/OFF ile devre disi
birakin

> Diizeltme noktasi tablosu segcenegine dokunun

> Destek noktasi tablosunda ilgili yol bolimiiniin destek
noktas1 konumlarn (P) ve kompanzasyon degerleri (D)
gorantulenir

> Destek noktalari icin kompanzasyon degerini (D) uyarlayin
» Girigleri RET tusuyla onaylayin

> Kademeli ¢izgisel hata kompanzasyonu (SLEC) ge¢gmek icin
Diizeltme noktasi1 tablosu segenegine dokunun

> Karsilik segenegini kaydirma tusu ON/OFF ile etkinlestirin
> Uyarlanmis hata kompanzasyonu eksen igin uygulanir

Diger bilgiler: "Kademeli gizgisel hata kompanzasyonu (SLEC)",
Sayfa 342

7.3.3  VED sensorlerinin yapilandiriimasi

Bol. 7.3.1: Bol. 7.3.2: Bol. 7.3.3:
Temel ayarlar > Eksenleri yapilandirin > VED sensorlerinin yapi-
landiriimasi

QUADRA-CHEK 3000 VED yazilim segenegi etkinlestiriimisse VED sensorinin
yapilandiriimasi gerekir. Yapilandirma bu bélimde agiklanmaktadir.

Kameranin ayarlanmasi

o Cihaz, bagh bir kameray desteklemektedir. Birden fazla kameranin
baglanmasi hatali ayarlara ve élcim sonugclarina yol agabilir.

Kamera algilanamazsa cihaz sanal kameraya gecer. Bu durumda canli
gorintide 2D-Demo pargasi gorintdlenir.
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USB kameranin ayarlanmasi

@

»

vV V.V YV v

vV V.V YV

>

Ana meniide Ayarlar segenegine dokunun

Sensorler segenegine dokunun

Sirayla su segenekleri agin:

® Video kenar algilamas1 (VED)

= Kamera

Kullanilabilir kameralarin listesi gorintilenir

USB kameralarda tanimlamanin sonunda (USB) gosterilir
istenen USB kameraya dokunun

Gerektiginde etkin olmayan bir kamerayi etkinlestirmek igin
Etkinlestirin secenegine dokunun

Kamera etkinlestirilir

Kamera verileri ilk satirlarda gorintulenir

Piksel formati acllir listesinden istenen piksel formatini secin
Piksel ¢cevrimi (MHz) segenegini ayarlamak icin - veya +
secgenegine dokunun

Goriintii h1z1 segenegini ayarlamak igin - veya + secenegine
dokunun

Resim kesiti: Genislik segenegini ayarlamak igin - veya +
segenegine dokunun

Resim kesiti: Yiikseklik segenegini ayarlamak igin - veya +
segenegine dokunun

Resim kesiti: X konumu segenegini ayarlamak igin - veya +
segenegine dokunun

Resim kesiti: Y konumu segenegini ayarlamak igin - veya +
segenegine dokunun

Tiim giiclendirme segenegini uyarlamak icin kaydirma
cubugunu istenen pozisyona gekin

Kirmizi giiclendirme segenegini uyarlamak igin kaydirma
cubugunu istenen pozisyona gekin

Yesil giiclendirme segenegini uyarlamak igin kaydirma
cubugunu istenen pozisyona gekin

Mavi giiclendirme segenegini uyarlamak igin kaydirma
cubugunu istenen pozisyona gekin

Poz siiresi (us) segenegini ayarlamak igin - veya +
segenegine dokunun

Kamera igin yeni ayarlar uygulanir

Diger bilgiler: "Kamera", Sayfa 318
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Ethernet kameranin ayarlanmasi

» Ana menulde Ayarlar segenegine dokunun
@ > Sensorler segeneg@ine dokunun
» Sirayla su segenekleri agin:

® Video kenar algilamas1 (VED)

= Kamera

Kullanilabilir kameralarin listesi gorintilenir

Ethernet kameralarda tanimlamanin sonunda (GigE) gdsterilir
istenen Ethernet kameraya dokunun

Gerektiginde etkin olmayan bir kamerayi etkinlestirmek igin
Etkinlestirin secenegine dokunun

Kamera etkinlestirilir

Kamera verileri ilk satirlarda gorintulenir

Piksel formati acllir listesinden istenen piksel formatini secin
Ag ayarlan segenegine dokunun

Ag ayarlan iletisim kutusu agilir

Ag ortamina bagl olarak DHCP 6gesini ON/OFF kaydirma
tusuyla etkinlestirin veya devre digl birakin

Kullanilacak IPv4 adresi ve IPv4 alt ag maskesi iletisim
kutusunda girin

Girisi ilgili RET tusuyla onaylayin

Ayarlari, iletisim kutusunda OK tusuyla kaydedin

iletisim kutusu kapatilir

Piksel cevrimi (MHz) segenegini ayarlamak igin - veya +

segenegine dokunun

> Goriintii h1z1 segenegini ayarlamak igin - veya + segenegine
dokunun

> Resim kesiti: Genislik segenegini ayarlamak igin - veya +
secenegine dokunun

> Resim kesiti: Yiikseklik secenegini ayarlamak igin - veya +

segenegine dokunun

> Resim kesiti: X konumu secgenegini ayarlamak icin - veya +
segenegine dokunun

> Resim kesiti: Y konumu secgenegini ayarlamak icin - veya +
secgenegine dokunun

> Tiim giiclendirme secgenegini uyarlamak icin kaydirma
cubugunu istenen pozisyona gekin

> Kirmiz1 giiclendirme secgenegini uyarlamak igin kaydirma
cubugunu istenen pozisyona gekin

> Yesil giiclendirme segenegini uyarlamak igin kaydirma
cubugunu istenen pozisyona gekin

> Mavi giiclendirme segenegini uyarlamak igin kaydirma
cubugunu istenen pozisyona gekin

> Poz siiresi (us) secenegini ayarlamak igin - veya +
segenegine dokunun

> Kamera i¢in yeni ayarlar uygulanir

vV V VvV VvV VYV vV V.V V

v

vVvVvVyYyy

Diger bilgiler: "Kamera", Sayfa 318
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Sanal kameranin etkinlestiriimesi
Bu kilavuzda aciklanan drnekleri anlamak igin bir sanal kamera etkinlestirilebilir.

Sanal kamera kullanilirken canli gérinti modunda bir parganin 2D-Demo pargasi

gOsterilir.

>

® .

>

Ana meniide Ayarlar segenegine dokunun

Sensorler segenegine dokunun

Sirayla su segenekleri agin:

® Video kenar algilamas1 (VED)

= Kamera

Kullanilabilir kameralarin listesi gorintalenir
istenen sanal kameraya dokunun

Gerektiginde etkin olmayan bir kamerayi etkinlestirmek igin
Etkinlestirin secenegine dokunun

Kamera etkinlestirilir

Sanal kameranin canli goriintiisiiniin degistirilmesi

Sanal kamera kullanilirken galisma alaninda bir resim gdsterilir. Bu resmi
istediginiz baska bir resimle degistirebilirsiniz. Ancak bunun igin bu resimdeki bir
geometri bilinmeli ve piksel buyukligundn belirlenmesinde kullaniimalidir.

o Yalnizca PNG veya JPG formatinda ve 1280 piksel x 1024 piksel
blyulkligunde resimler gorintulenebilir:

>

Ana meniide Ayarlar segenegine dokunun

Sensorler segeneg@ine dokunun

Sirayla su segenekleri agin:

® Video kenar algilamas1 (VED)

= Kamera

Kullanilabilir kameralarin listesi géruntilenir
istenen sanal kameraya dokunun

Gerektiginde etkin olmayan bir kamerayi etkinlestirmek igin
Etkinlestirin segenegine dokunun

Calisma alaninda goérintulenecek resmin kaynagini segmek
icin Resim dizini secenegine dokunun
Klasori segin ve OK segenegiyle onaylayin

Calisma alaninda segilen klasére kaydedilen resim
gOsterilecektir

Diger bilgiler: "Kamera", Sayfa 318
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Buyiitmelerin ayarlanmasi

Ayarlanabilir optik blyutmeli kameralarda piksel biuyUkliguntn tm baylatmeler
icin belirlenmesi gerekir. Boylelikle bir dlciim esnasinda canli gérintiyle dlgim
nesnesi arasinda dogru oran saglanacaktir. Buayutmelerle ilgili piksel buyukliguna
ayarlayabilmek icin dl¢iim makinesinde mevcut buyutmelerin cihaza aktariimasi
gerekmektedir.

Diger bilgiler: "Piksel blytkliklerinin belilenmesi", Sayfa 129

BlyUtmelerin sayisi cihaza bagli lgim makinesine baglidir.

Biyutmelerin uyarlanmasi

» Ana menlde Ayarlar segenegine dokunun
@ » Sensorler segenegine dokunun
» Sirayla su segenekleri agin:

® Video kenar algilamas1 (VED)

= Biiyiitmeler

Kamera sisteminde bir blyitme ayarlayin, 6rn. 1,0
Or.VED Zoom 1 segenegine dokunun

Tanim giris alanina dokunun

Mevcut aciklamayi uyarlayin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Hizh erisim meniisii i¢in kisaltma giris alanina dokunun
Mevcut kisaltmayi uyarlayin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Buyutme, uyarlanmis bilgilerle birlikte buyttmeler listesinde
gorantulenir

V v vV vV vV v vV VY

Diger bilgiler: "Buyutmeler", Sayfa 320
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Biyutme ekle

» Ana menulde Ayarlar segenegine dokunun
@ > Sensorler segeneg@ine dokunun
» Sirayla su segenekleri agin:

® Video kenar algilamas1 (VED)

= Biiyiitmeler

Kamera sisteminde bir blyitme ayarlayin, 6rn. 2,0
Ekle segenegine dokunun

Tanim giris alanina dokunun

Ayarlanan buyutme igin aciklama girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Hizh erisim meniisii i¢in kisaltma giris alanina dokunun
Anlamli kisaltma girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Kisaltma, denetginin hizli erisim menustndeki buyttme
secimi icin gereklidir

Ekle secenegine dokunun

> Yeni buyutme, buyutmeler listesinde géruntulenir

vV v vV v vV vV v VY

v

Diger bilgiler: "Buyutmeler", Sayfa 320

Buytitmelerin kaldiriimasi
Gerekli olmayan buyutmeler listeden kaldirilabilir.

0 Yalnizca etkin olmayan buyutmeler kaldirilabilir.

Ana meniide Olciim segenegine dokunun
Denetcide Hizli erisim mentisii se¢genegine dokunun

@ > Sensorler segenegine dokunun

Sirayla su segenekleri agin:
® Video kenar algilamas1 (VED)
= Biiyiitmeler
Etkin buyltmeye bir onay isareti eklenmistir
Etkin olmayan, kaldirilacak blyutmeye dokunun
Kaldir segenegine dokunun

Kaldirmayi onaylamak igin iletisim kutusunda Kaldir
segenegine dokunun

> Buyutme, blyutmeler listesinden kaldirilir

Silinmeyecek bir buyitme segin
Ana menlide Ayarlar segenegine dokunun

vV v vy

v

vV vVv.v YV
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Aydinlatmanin ayarlanmasi

Aydinlatmanin biiyitmeye baglanmasi
Buyutmenin artmasiyla VED sensdrine 6r. kamera optidiyle ulasan 1s13in
yogunlugu azalir. Parlaklik kaybini dengelemek icin aydinlatma blyutmeye

baglanabilir.
» Ana menlde Ayarlar segenegine dokunun
@ > Sensorler segeneg@ine dokunun
» Sirayla su segenekleri agin:

® Video kenar algilamas1 (VED)
®  Aydinlatma kontrolii
> Genel ayarlar segenegine dokunun

» Aydinlatmanin blyitmeye baglanmasini etkinlestirmek veya
devre digi birakmak i¢cin ON/OFF kaydirma tusunu istenen
ayara gekin

> Baglanti etkinlestirildiginde ilgili blyitme icin aydinlatma
ayarlari kaydedilir

> Baglanti devre digi birakildiginda aydinlatma, biyttmenin
degistiriimesinden sonra manuel olarak ayarlanmalidir
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Aydinlatma yapilandirmalari
Aydinlatmanin iglev kapsami, bagli bulundugu 6lcim makinesinin aydinlatma

birimlerine baglidir.

Cihaz asagidaki yapilandirmalari destekler:

B A gecis 15181 + 4x AD yansiyan 151k

B A gegs 15181 + 4x A yansiyn 151k + D lazer isartgi
Diger bilgiler: "Aydinlatma", Sayfa 320

A gecis 15181 + 4x AD yansiyan 151k aydinlatmasinin ayari

@

>

>

Ana menlide Ayarlar segenegine dokunun

Sensorler segeneg@ine dokunun

Sirayla su secenekleri agin:

® Video kenar algilamas1 (VED)

®  Aydinlatma kontrolii

Kullanilabilir aydinlatmalarin listesi goruntulenir

A gecis 15181 + 4x AD yansiyan 151k segenegdine dokunun
Gerektiginde etkin olmayan bir aydinlatmayi etkinlestirmek
icin 6nce Etkinlestirin segcenegine dokunun

Gecis 15181 icin analog ¢ikisi acilir listesinden istenen analog
cikisl segin

Yansiyan 151k icin analog ¢ikis1 agilir listesinden istenen
analog ¢ikisi segin

On segment icin dijital ¢ikis acilir listesinden istenen dijital
cikisl segin

Arka segment icin dijital cikis acilir listesinden istenen dijital
cikisl segin

Sol segment icin dijital ¢ikis acilir listesinden istenen dijital
cikisl segin

Sag segment icin dijital ¢cikis agilir listesinden istenen dijital
cikisl segin

Aydinlatma, artik Aydinlatma paleti (izerinden ayarlanabilir.

Diger bilgiler: "Aydinlatma", Sayfa 320
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A gecs 15181 + 4x A yansiyn 151k + D lazer isartci aydinlatmasinin ayarlanmasi

» Ana menude Ayarlar segenegine dokunun

v

@ Sensorler segenegine dokunun
» Sirayla su secenekleri agin:
B Video kenar algilamasi (VED)
®  Aydinlatma kontrolii
> Kullanilabilir aydinlatmalarin listesi géruntilenir
> A gecs 15181 + 4x A yansiyn 151k + D lazer isart¢i secenegine
dokunun

» Gerektiginde etkin olmayan bir aydinlatmay: etkinlestirmek
icin 6nce Etkinlestirin segcenegine dokunun

> Gegis 15181 icin analog ¢ikisi acilir listesinden istenen analog
cikigl segin

» On segment icin analog cikis agilir listesinden istenen
analog ¢iIkisl segin

> Arka segment icin analog ¢ikis acilir listesinden istenen
analog cikisi segin

> Sol segment icin analog cikis acilir listesinden istenen
analog cikisi segin

> Sag segment icin analog cikis acilir listesinden istenen
analog cikisi segin

> Lazer isaretci icin dijital cikis acilir listesinden istenen dijital
cikigl segin
> Aydinlatma, artik Aydinlatma paleti lizerinden ayarlanabilir.

Diger bilgiler: "Aydinlatma", Sayfa 320

126 HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | isletim kilavuzu | 6/2016



GCalistirma | igletime alma adimlari

Kamera bukilmesinin ayarlanmasi

Kameranin dlgiim makinesinin dl¢ciim tezgahina hafif capta dénisleri kamera
bikulmesi yardimiyla dengelenebilir.

0 Bukilme cihaz tarafindan dengelenemezse mekanik bir hizalama
yapilmahdir.

> Ana menude Ayarlar segenegine dokunun
@ > Sensorler segeneg@ine dokunun
> Sirayla su segenekleri agin:

B Video kenar algilamas1 (VED)

= VED kamera hizalamasi

Baslat segenegine dokunun

Ogrenme islemi baslatilir

Olciim mendisiinde asistan gériintilenir
Asistandaki talimatlari izleyin

Basariyla tamamlanan kamera bukdlmesi 6lcimu
goruntalenir

> Belirlenen kamera biikilmesini onaylamak igin Onayla

V v v VY

segenegine dokunun
> Elde edilen deger Kameranin biikiilmesi altinda goérintilenir
> Bu deger dogrudan giris yapilarak ayarlanabilir

» Ogrenme islemini tekrarlamak igin Geri al segenegine
K dokunun

> Asistani kapatmak icin Kapat segenegine dokunun

Diger bilgiler: "Kamera bikilmesi", Sayfa 326
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Kontrast ayarinin uyarlanmasi

Cihazin mevcut kontrast esik degerini degisen gin 1131 gibi ortamin degisen
parlakhidina uyarlamak gerekebilir. Kontrast esik degeri, cihaz tarafindan ne zaman
bir aydinhk-karanlik gecisinin gecis olarak kabul edilecegini tanimlar.

Degisen parlaklik, aydinlik-karanlik gegislerinin ve bdylelikle kenarlarin erken veya
geg algilanmasini ve bdylelikle élgtimlerin yanlis olmasina yol agabilir.

> Ana menide Ayarlar segenegine dokunun

@ > Sensorler segeneg@ine dokunun
>

Sirayla su segenekleri agin:

B Video kenar algilamasi (VED)

= Kontrast ayarlan

Kenar algilamasi icin Kenar algoritmasi 6gesini segin
Baslat segeneg@ine dokunun

Ogrenme islemi agilir ve Olciim meniisii gosterilir
Asistanin talimatlarini izleyin

Aydinlatma paleti 6gesini secin

Kaydirma gubuklariyla kenarda mimkiin oldugunca ytiksek
bir kontrast ayarlayin

» Olglim aletinin konumlandiriimasi ve aydinlatma ayarini
onaylamak i¢in asistanda Onayla segenegine dokunun

> Ogrenme islemi tamamlanmigtir

Ogrenme iglemini tekrarlamak igin Geri al segenegine
dokunun

vV v vV vVvyy

> Asistani kapatmak icin Kapat segenegine dokunun

EE N D
v

Diger bilgiler: "Kontrast ayarlar”, Sayfa 327
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Piksel buyukliklerinin belirlenmesi

Bir VED sensdrluyle yapilan élgimde cihazdaki canli gérintide élgim yapilir. Canli

gorantiintin blyukligunun élcim nesnesiyle uyusmasi icin piksel buyukligundn
her blyutme igin ayarlanmasi gerekir.

@

»

\ A 4

vV VvV yYyy

v Vv

v

Ana menlide Ayarlar segenegine dokunun

Sensorler segcenegine dokunun

Sirayla su segenekleri agin:

® Video kenar algilamas1 (VED)

m Piksel biiyiikliikleri

Biiylitme seviyesi segenegine dokunun

istenilen buyitmeyi segin

Kalibrasyon standardi ¢cap1 segenegi altinda, istenen
dairenin kaydedilmis ¢apini 6lgim normalinden aktarin
Girisi RET tusuyla onaylayin

Baslat segenegine dokunun

Ogrenme islemi agilir ve Olciim meniisiinde asistan gdsterilir
Asistandaki talimatlari izleyin

Komutlarin yerine getirilmesini onaylamak i¢in Onayla
segenegine dokunun

Ogrenme islemi tamamlanmistir
Ogrenme iglemini tekrarlamak igin Geri al segenegine
dokunun

Asistani kapatmak i¢in Kapat segcenegine dokunun

islemi tekrarlayin ve mevcut tiim biyiitmeler igin piksel
blydkltklerini belirleyin

Diger bilgiler: "Piksel biyiiklikleri", Sayfa 328
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OEM alani

isletime alan kisi, OEM alaninda kendi bilgilerini cihaza yikleyebilir:
= Dokiimantasyon: OEM dokiimantasyonu 6r. servis uyarilari
= Baslangic ekrani: Baslangi¢ ekraninin uyarlanmasi or. kendi firma logonuz

OEM dokumantasyonu ekle

o Dosyalar, sadece PDF formatinda eklenebilir. Diger dosyalar
goruntilenmez.

» Ana menide Ayarlar segenegine dokunun
% > Servis segeneg@ine dokunun
> Sirayla su segenekleri acin:
= OEM alam

= Dokiimantasyon
= Dokiimantasyon secimi

» Gerekirse USB yiginsal bellegi cihazda bir USB araytziine
takin

> istenen dosyaya ulasmak igin ilgili kayit yerine dokunun

Calistirma | OEM alani

o Klasor segiminde yanildiysaniz baglangig
klasérune geri ddnebilirsiniz. Listenin Gzerinde
gOsterilen dosya adina dokunun.

Dosyanin bulundugu klasére gidin

Dosya adina dokunun

OK segenegine dokunun

Dokiuman cihaza kopyalanir ve servis uyarilari alaninda
gOosterilir

> Aktarim basariyla tamamlandiginda OK ile onaylayin

v v v Yy

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi
Ana meniide Dosya yonetimi segeneg@ine dokunun
Kayit yerleri listesine yonlendirin
P Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun

USB yiginsal belledi ¢ikarin

vV vYVvyy
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742 Baslangi¢ ekraninin diizenlenmesi

Cihazda kendi baglangi¢ ekraniniz gérintilenebilir, 6rn. firma adi veya logosu.
Bunun icin cihaza ilgili bir resim aktariimalidir.

On kosullar

® Dosya formati: PNG veya JPG
B CozUnurlik: 96 ppi
B Resim formati: 16:10
farkl formatta resimler oransal olarak boyutlandirilir
®  Resim buyikligu maks. 1280 x 800 piksel

Baslangi¢ ekrani ekle

>

2 .

v v v Y

>

Ana menude Ayarlar segenegine dokunun

Servis segenegine dokunun
Sirayla su secenekleri agin:
= OEM alam

= Baslangic ekrani

= Baslangic ekrani se¢imi

Gerekirse USB yiginsal bellegi cihazda bir USB araylziine
takin

istenen dosyaya ulasmak icin ilgili kayit yerine dokunun

o Klasor seciminde yanildiysaniz baslangic
klasérine geri donebilirsiniz. Listenin Gzerinde
gosterilen dosya adina dokunun.

Dosyanin bulundugu klasére gidin
Dosya adina dokunun
OK segenegine dokunun

Resim cihaza kopyalanir ve bir sonraki baglatmada
goruntulenir

Aktarim basariyla tamamlandiginda OK ile onaylayin

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

P N

vV v vy

Ana meniide Dosya yonetimi secenegine dokunun
Kayit yerleri listesine yénlendirin

Giivenli bir sekilde kaldir segeneg@ine dokunun
USB yiginsal bellegi ¢ikarin
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Ayarlama | Genel bakis

8.1 Genel bakig

o Asagida agiklanan faaliyetler uygulanmadan 6nce "Genel kullanim”
bolimu okunmali ve anlasiimahdir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 51

o Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan uygulanmalidir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 19

Ayarlama islemi sirasinda cihaz, ilgili 6lcim uygulamasinda dlgim makinesiyle
kullanim i¢in kurulumcu tarafindan (Setup) yapilandirihir. Buna érn. kullanicilarin
ayarlanmasi, 6l¢giim protokoll sablonlarinin olusturulmasi veya 6lgim
programlarinin olusturulmasi dahildir.

Yapilandirmanin yedeklenmesi

Yapilandirma verileri, ayarlarin yedeklenmesi igin isletime alma veya ayarlamadan
sonra yedeklenebilir. Bu yapilandirma verileri, benzer yapidaki diger cihazlarda da
kullanilabilir.

Yedeklenmis yapilandirma verilerini bir cihaza geri yiklemek icin yedekleme
sirasinda etkinlestirilmis olan yazilim sec¢eneklerinin ilgili cihazda da etkinlestirilmis
olmasi gerekmektedir.

Diger bilgiler: "Yapilandirmanin yedeklenmesi ve yeniden olusturulmasi”,
Sayfa 345

134 HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | isletim kilavuzu | 6/2016



Ayarlama | Ayarlama i¢in oturum agma

8.2 Ayarlama igin oturum agma

Kullanicr girisi menisiinde, cihaz tzerinde kullanici olarak oturum agip
kapatabilirsiniz. Cihaz, kullanici tarafindan kapsamli veya sinirli bir sekilde
yonetilmeyi veya kumanda edilmeyi belirleyen erisim seviyeleri Gzerinden
kullanima sunulmaktadir.

Oturum Ac¢
Cihazin ayarlanmasi i¢in kullanicinin Setup oturum agmasi gerekir.

Ana meniide Kullanici girisi segenegine dokunun
= )
Gerekirse oturum agmis olan kullanicinin oturumunu kapatin
Kullanici Setup segin
Sifre giris alanina dokunun ve sifreyi "setup” olarak girin

vV vyYwvyy

0 Setup kullanicisinin sifresi standart ayarlarla
uyusmuyorsa makine Ureticisine (OEM)
danisiimalidir.
Sifre artik bilinmiyorsa HEIDENHAIN servis
subesiyle iletisime gegin.

v

Girisi RET tusuyla onaylayin
Oturum Ac secenegine dokunun

v

Baslatma isleminden sonra referans isareti arama isleminin uygulanmasi
» Oturum agma igleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin

> Basarili olan referans isareti arama isleminden sonra eksen konumunun
gOsterge rengi kirmizidan siyaha gecer

Dili ayarlama
Teslimat durumundayken kullanici araytzinin dili ingilizce'dir. Dil, kullanicinin
istegine gore degistirilir.

» Ana meniide Ayarlar segenegine dokunun.

Q

Kullanici segenegine dokunun
Oturum agan kullanici bir onay imiyle isaretlenmigstir
Oturum agan kullaniciyi segin

Kullanici igin secilen dil, agilan listede ilgili bayrakla
gorantulenir

Dil acilir listesinde istediginiz dilin bayradini secin
> Kullanici araylzi hemen segilen dilde gorunttlenecektir

VvV v VvV

v
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Ayarlama | Ayarlama ig¢in oturum agma

Sifre degistir
Hatali yapilandirmayi dnlemek igin sifre degistiriimelidir.
Sifre guivenli olmahidir ve paylasiimamalidir.

> Ana menide Ayarlar segcenegine dokunun

Q

Kullanicr segin

Oturum acan kullanici bir onay imiyle isaretlenmistir
Oturum agan kullanicinin segilmesi

Sifre segenegine dokunun

Guncel sifreyi girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Yeni sifreyi girin ve iglemi tekrarlayin

Girigleri RET tusuyla onaylayin

OK segenegine dokunun

OK ile mesaiji kapatin

Yeni sifre, bir sonraki oturum agma igleminde kullanilabilir

V vV vV vV vV vV vV VvV VY
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8.3

8.3.1

Ayarlama adimlari

Ayarlama adimlari asagidaki boliimlerin siralamasina gére uygulanmalidir.

Bol. 8.3.1:

Temel ayarlar

Bol. 8.3.2:

Sensorlerin yapilandiriimasi

Baol. 8.3.3:

Olgiim uygulamasinin ayarlan-
masi

Tarih ve saati ayarlama
Birimlerin ayarlanmasi

Kullanici ve sifrenin olusturulmasi
ve yapilandiriimasi

Agin yapilandiriimasi

Yazicinin ayarlanmasi

Kontrast ayarinin uyarlanmasi
Piksel buyukliklerinin belirlenmesi

Olglim noktasi kaydinin yapilandi-
riimasi

Olglim protokolleri sablonunun
olusturulmasi

Olgiim programinin olusturuimasi

Temel ayarlar

Bol. 8.3.1:

Temel ayarlar

Bol. 8.3.2:

Sensorlerin yapilandiriimasi

Bol. 8.3.3:

Olgiim uygulamasinin ayarlanmasi

Tarih ve saati ayarlama

» Ana menulde Ayarlar segenegine dokunun
@ > Genel segenegine dokunun
» Tarih ve saat segenegine dokunun

» Orta satirda tarihi ve saati ayarlamak igin situnlari yukari
veya asgagl ¢ekin
> Onaylamak i¢in ayarlama segenegine dokunun

» Istenen Tarih formati segenegini listeden belirleyin:
= AA-GG-YYYY: Ay, gun, yil olarak géruntileme
B GG-AA-YYYY: Gin, ay, yil olarak gorintileme
B YYYY-AA-GG: YIl, ay, gun olarak gorintileme

Diger bilgiler: "Tarih ve saat", Sayfa 315
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Ayarlama | Ayarlama adimlari

Birimlerin ayarlanmasi

Cihazda birimler, ondalik basamaklar ve yuvarlama yéntemi i¢in birgok parametre
ayarlamak mimkundar.

5%

>

Ana menude Ayarlar segenegine dokunun

Genel segenegdine dokunun

Ozellikler secenegine dokunun

Birimi ayarlamak igin ilgili acilir listeye dokunun ve birimi
segin

Goriintilenen ondalik basamak sayisini azaltmak veya

arttirmak igin - veya + isaretlerine dokunun
Diger bilgiler: "Ozellikler", Sayfa 316

Kullanicinin olugturulmasi ve yapilandiriimasi
Cihazin teslimat durumunda farkli yetkilere sahip Ug¢ kullanici 6énceden

ayarlanmigtir:
= OEM
E Setup
= Operator

Diger bilgiler: "Kullanici", Sayfa 334
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Kullanici ve sifrenin olusturulmasi

On kosul: Kullanici OEM veya Setup oturum acmistir.

Kullanici kimligi ve sifre i¢in tim karakterlere izin verilir. BlyUk ve kic¢lk yazim
arasinda ayrim yapllir.

>

oy
+

vV VvV vV vV v v VvVYyyYy v

vV vV VY

Ana menlide Ayarlar segenegine dokunun

Kullanic1 segenegine dokunun

Ekle secgenegine dokunun
Kullanicr kimligi giris alanina dokunun

o Kullanic1 kimligiérn. kullanici girisinde kullanici
secimi igin goruntulenir.
Kullanicr kimligi sonradan degistiriliemez.

Kullanici kimliginin girilmesi

Girisi RET tuguyla onaylayin

isim giris alanina dokunun

Yeni kullanicinin adini girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Sifre giris alanina dokunun

istediginiz sifreyi girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Parolay1 tekrar gir giris alaninda sifreyi yeniden girin
Girisi RET tusuyla onaylayin

o Her iki sifre alanindaki igerikleri agik metin olarak
goruntuleyebilir ve tekrar gizleyebilirsiniz:
» ON/OFF kaydirma tusuyla goruntileyin veya
gizleyin

OK segenegine dokunun
Bir mesaj gosterilir
OK ile mesaji kapatin

Kullanici hesabi temel verilerle olusturulmustur, hesabin diger
uyarlamalarini kullanicinin kendisi yapabilir
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Kullanicinin yapilandirilmasi
Operator tipindeki bir kullanici hesabinin olusturulmasinin ardindan kullanicinin
asagidaki bilgilerini ekleyebilir veya degistirebilirsiniz:

Ad

On ad

Bolim

Sifre

Dil

Otomatik olarak oturum agma

o Otomatik olarak oturum agma 6zelligi bir veya birkag kullanici
icin etkinlestiriimisse galistirma sirasinda en son oturum acgan
kullanicinin oturumu kullanici kimligi olmadan ve sifre giriimeden
otomatik olarak cihazda agilr.

> Ana menude Ayarlar segenegine dokunun

rQW > Kullanic1 segceneg@ine dokunun

» Kullanici segin

icerigi diizenlenecek giris alanina dokunun: isim, On ad,
Boliim

icerikleri diizenleyin ve RET ile onaylayin

Sifreyi degistirmek igin Sifre 6gesine dokunun

Sifre degistir diyalogu agilir

Oturum agmis kullanicinin sifresi degistiriimisse guncel sifreyi
girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Yeni sifreyi girin ve islemi tekrarlayin

v

vVvVvyYyy

Girigleri RET tusuyla onaylayin

OK segenegine dokunun

Bir mesaj gosterilir

OK ile mesaji kapatin

Dili degistirmek igin Dil acilir listesinde istediginiz dilin
bayragini segin

» Otomatik Oturum Ac ayarini ON/OFF kaydirma tusuyla
etkinlestirin veya devre disi birakin

vV vV Vv VvyYyy

Diger bilgiler: "Kullanici", Sayfa 334
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Yeni kullanicilarin olugturulmasi ve yapilandiriimasi
Yeni kullanicilar ve yetki ayarlari cihaz ayarlari yapilirken olusturulur.

Diger bilgiler: "Kullanicinin olusturulmasi ve yapilandiriimasi”, Sayfa 138

Kullanicinin silinmesi
Operator tipinden artik ihtiyag duyulmayan kullanicilar silinebilir.

On kosul: Kullanici OEM veya Setup oturum agmustir.

o OEM ve Setup tipinden kullanicilar silinemez.

v

Ana menlide Ayarlar segenegine dokunun

O

Kullanic1 segenegine dokunun

Silinecek kullaniciya dokunun

Kullanic1 hesabin kaldir segeneg@ine dokunun
Yetkili kullanicinin (OEM veya Setup) sifresini girin
OK segenegine dokunun

Kullanici silinir

vV v v v.Vv Yy
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Agin yapilandiriimasi
Ag ayarlar bilgilerini ag yoneticinizden alabilirsiniz.

Ag ayarlarinin yapilandiriimasi tim ag baglantilari igcin aynidir.

33

» Ana menide Ayarlar segenegine dokunun

Arabirimler 6gesine dokunun

Ag secenegdine dokunun

istediginiz araylize dokunun (X116 veya X117)
MAC adresi otomatik olarak taninir

Ag ortamina bagli olarak DHCP 6desini ON/OFF kaydirma
tusuyla etkinlestirin veya devre disi birakin

> DHCP 6gesinin etkinlestiriimesi durumunda, IP adresi
atandiginda ag ayari otomatik olarak yapilr

» DHCP protokoliiniin devre digiyken IPv4 adresi, IPv4 alt ag
maskesi ve IPv4 varsayilan ag gecidi 6delerini girin

» Girigleri RET tusuyla onaylayin

» Ag ortamina bagli olarak IPv6-SLAAC 6gesini ON/OFF
kaydirma tusuyla etkinlestirin veya devre disi birakin

> |IPv6-SLAAC 6gesinin etkinlestiriimesi durumunda, IP adresi
atandiginda ag ayari otomatik olarak yapilr

» |Pv6-SLAAC protokolinin devre digi olmasi durumunda IPvé
adresi, IPv6 alt ag onek uzunlugu ve IPv6 varsayilan ag
gecidi 6gelerini girin

> Girigleri RET tusuyla onaylayin

> Tercih edilen DNS sunucusu ve gerekirse alternatif DNS
sunucusunu girin

» Girigleri RET tusuyla onaylayin
> Ag baglantisinin yapilandirmasi kabul edilir

VvV VvyyvVvyy

Diger bilgiler: "Ag", Sayfa 332
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Ag siiriuciisiinin yapilandiriimasi
Sunucunun IP adresi veya Host ad, izin verilen klasérler vb. gibi ag suricusu
bilgilerini ag yoneticinizden alabilirsiniz.

33

»

vV vvVvyyvwvyy

v

»
>

Ana meniide Ayarlar segenegine dokunun

Arabirimler 6gesine dokunun

Ag siiriiciisii segenegine dokunun
Ag surdcusu bilgilerini girin
Girigleri RET tusuyla onaylayin

Parolay1 goster ayarini ON/OFF kaydirma tusuyla etkinlestirin
veya devre digi birakin

Gerekirse Ag siiriiciisii secenekleri 6gesini secin
Baglan segenegine dokunun
Ag surucusu baglantisi kurulur

Diger bilgiler: "Ag suriclisu", Sayfa 333

Yazicinin ayarlanmasi
On kosul: Bir yazicinin bagl olmasi gerekir.
Diger bilgiler: "Yazici baglama", Sayfa 48

USB yazici ekleyin

5

L

>

Ana menlide Ayarlar segenegine dokunun

Genel segenegdine dokunun
Yazic1 6gesine dokunun

Henuz bir standart yazici ayarlanmadiysa bir mesaj
gorantulenir

Mesajda Kapat 6gesine dokunun
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» Sirayla su segenekleri agin:

® Yazicl ekle

= USB yazici

Baglanmis USB yazicilar otomatik olarak algilanir

Bulunan yazici1 6gesine dokunun

Bulunan yazicilarin listesi goérintilenir

Sadece bir yazici baglandiginda bu yazici otomatik olarak

segilir

Yazicinin segilmesi

Bulunan yazici1 6gesine yeniden dokunun

isim giris alanina istediginiz yazici adini girin

Yazicinin adi egik cizgiler ("/"), kare isaretleri ("#") ya da

bosluk icermemelidir

Girisi RET tusuyla onaylayin

» Tamim girig alanina istege bagli olarak yazici hakkinda bir
aciklama girin, érn. "renkli yazici"

» Girigi RET tusuyla onaylayin

» Konum giris alanina istege bagli olarak yazicinin konumunu
girin, érn. "ofis"

» Girisi RET tusuyla onaylayin

» Baglanti giris alanina otomatik olarak gergeklesmezse
baglanti parametrelerini girin

» Girisi RET tuguyla onaylayin

» Siiriicliyu secin 6gesine dokunun

V V Vv YV

vV v v Yy

v

o Yazici sadece atanmis bir slrtciyle
etkinlestirilebilir.

» Yaziciya uygun suriclyl segin

> Uygun sirucu listede yer almiyorsa bu, cihaza
kopyalanmalidir

o Uygun suricl genelde yazici Ureticisi tarafindan
kullanima sunulur.
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v

v v v Yy

vVVvVvyyVvy

vy

>

Kendi surlicliniizi cihaza kopyalamak igin *.ppd dosyasi
secimi dgesine dokunun

Dosyay1 se¢in 6gesine dokunun

istenen PPD dosyasina ulagmak icin ilgili kayit yerine
dokunun

PPD dosyasini iceren klasére hareket edin
PPD dosyasini segin

OK segenegine dokunun

PPD dosyasi cihaza kopyalanir

o Sadece Linux icin gegerli olan sirtciler
kullanilabilir. Diger isletim sistemlerinin surdculeri
taninmaz.

Devam segeneg@ine dokunun

Sirdcu etkinlestirilir

Mesajda Kapat 6gesine dokunun

Standart degerleri belirleyin 6gesine dokunun
Yazici ¢ézunirligund ayarlamak icin Coziim 6gesine
dokunun

istediginiz ¢ozunlrligl segin

Coziim 6gesine yeniden dokunun

Kagit formatini ayarlamak igin Kagit formati 6gesine
dokunun

istediginiz kagit formatini segin

Cozinarlik ve kagit formati standart degerler olarak
kaydedilir
Yazici eklenir ve kullanilabilir

Diger bilgiler: "Yazici", Sayfa 314
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Ag yazicisini ekleyin

» Ana menulde Ayarlar segenegine dokunun
@ » Genel segenegine dokunun
> Yazici 6gesine dokunun

v

Sirayla su segenekleri agin:

® Yazicl ekle

B Ag yazicisi

Agda mevcut yazicilar otomatik olarak taninir

Bulunan yazici1 6gesine dokunun

Bulunan yazicilarin listesi géruntilenir

Sadece bir yazici baglandiginda bu yazici otomatik olarak

segilir

Yazicinin segilmesi

Bulunan yazic1 6gesine yeniden dokunun

isim giris alanina istediginiz yazici adini girin

Yazicinin adi egik gizgiler ("/"), kare isaretleri ("#") ya da

bosluk icermemelidir

Girisi RET tusuyla onaylayin

» Tamim girig alanina istege bagli olarak yazici hakkinda bir
actklama girin, érn. "renkli yazici"

» Girigi RET tusuyla onaylayin

> Konum giris alanina istege bagl olarak yazicinin konumunu
girin, érn. "ofis"

» Girisi RET tusuyla onaylayin

» Baglanti giris alanina otomatik olarak gergeklesmezse
baglanti parametrelerini girin

» Girisi RET tusuyla onaylayin

» Siirlicliyl secin 6gesine dokunun

V V Vv YV

v v v Yy

v

o Yazici sadece atanmis bir slrtciyle
etkinlegtirilebilir.
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\ 2 4

v v v Y

vV v vyvVvy

v

Yaziclya uygun surlclyU segin

Uygun sirucu listede yer almiyorsa bu, cihaza
kopyalanmalidir

0 Uygun sirlcu genelde yazici Ureticisi tarafindan
kullanima sunulur.

Kendi sirlclnizi cihaza kopyalamak igin *.ppd dosyasi
secimi 6gesine dokunun

Dosyay1 secin 6gesine dokunun

istenen PPD dosyasina ulasmak icin ilgili kayit yerine
dokunun

PPD dosyasini igceren klasére hareket edin
PPD dosyasini segin

OK segenegine dokunun

PPD dosyasi cihaza kopyalanir

o Sadece Linux i¢in gegerli olan sUrtculer
kullanilabilir. Diger isletim sistemlerinin surdculeri
taninmaz.

Devam segenegine dokunun

Siricu etkinlestirilir

Mesajda Kapat 6gesine dokunun

Standart degerleri belirleyin 6desine dokunun

Yazici ¢ozinirligini ayarlamak igin Coziim 6gesine
dokunun

istediginiz ¢ézunirligi secin

» Coziim 6gesine yeniden dokunun

>

Kagit formatini ayarlamak igin Kagit formati1 6gesine
dokunun

istediginiz kagit formatini segin

Cozandrldk ve kagit formati standart degerler olarak
kaydedilir
Yazici eklenir ve kullanilabilir

Diger bilgiler: "Yazici", Sayfa 314
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Coziinirlik ve kagit buyiikligiiniin ayarlanmasi

» Ana menulde Ayarlar segenegine dokunun
@ » Genel segenegine dokunun
> Yazici 6gesine dokunun

» Cihazda birden fazla standart yazici ayarlandiginda Standart
yazic agllir listesinden istediginiz yaziciyi segin

» Ozellikler segenegine dokunun

Yazici ¢ozunirligund ayarlamak igin Coziim 6gesine
dokunun

Sirici tarafindan sunulan ¢ézinurlikler gérintilenir
Cozinarlagu segin
Coziim 6gesine yeniden dokunun

Kagit formatini ayarlamak icin Kagit formati 6gesine
dokunun

Sdrucu tarafindan sunulan kagit formatlari gortinttlenir
Kagit formatini segin

> CoOzunirlik ve kagit formati standart degerler olarak
kaydedilir

vV v.v YV v

vV VvV

Diger bilgiler: "Yazici", Sayfa 314

Yazicin kaldirilmasi
Artik gerekli olmayan yazicilar kaldirilabilir. Kaldirildiktan sonra élgim
protokollerinin veya PDF dosyalarinin baskisi i¢in kullanilamaz.

» Ana menide Ayarlar segenegine dokunun
@ » Genel segenegine dokunun
» Sirayla su segenekleri acin:
= Yazicl

® Yazicl kaldir
» Artik ihtiyag duymadiginiz yaziciyi Yazici acilir listesinden
segin
Yazicinin tipi, konumu ve baglantisi goériuntulenir
Kaldir segenegine dokunun
OK segenegiyle onaylayin
Yazicl listeden kaldirilir ve artik kullanilamaz

vV V.V YV
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Ayarlama | Ayarlama adimlari

8.3.2

Sensorlerin yapilandiriimasi

Bol. 8.3.1: Bol. 8.3.2: Bol. 8.3.3:
Temel ayarlar > Sensorlerin yapilandiril- > Olglim uygulamasinin
masi ayarlanmasi

QUADRA-CHEK 3000 VED yazilim secgenegi etkinse sensorlerin yapilandiriimasi
gerekir. Yapilandirma bu bdlimde acgiklanmaktadir.

Kontrast ayarinin uyarlanmasi

Cihazin mevcut kontrast esik degerini degisen gin is1§1 gibi ortamin degisen
parlakhidina uyarlamak gerekebilir. Kontrast esik deg@eri, cihaz tarafindan ne zaman
bir aydinlk-karanlik gegisinin gegis olarak kabul edilecegini tanimlar.

Degisen parlaklik, aydinlik-karanhk gecislerinin ve bdylelikle kenarlarin erken veya
ge¢ algilanmasini ve boylelikle élgiimlerin yanhs olmasina yol agabilir.

» Ana menlde Ayarlar segenegine dokunun
@ > Sensorler segenegine dokunun
» Sirayla su segenekleri acin:

® Video kenar algilamas1 (VED)

= Kontrast ayarlan

Kenar algilamasi icin Kenar algoritmasi 6gesini segin
Baslat secenegine dokunun

Ogrenme islemi acilir ve Olciim meniisii gosterilir
Asistanin talimatlarini izleyin

Aydinlatma paleti 6gesini secin

Kaydirma gubuklariyla kenarda mimkin oldugunca ytiksek
bir kontrast ayarlayin

» Olgiim aletinin konumlandiriimasi ve aydinlatma ayarini
onaylamak i¢in asistanda Onayla segeneg@ine dokunun

> Ogrenme islemi tamamlanmigtir

» Ogrenme islemini tekrarlamak igin Geri al segenegine
dokunun

vV Vv VvV VYVYyy

> Asistani kapatmak icin Kapat segenegine dokunun

EE E D

Diger bilgiler: "Kontrast ayarlar", Sayfa 327
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Piksel buyukliklerinin belirlenmesi

Bir VED sensdrluyle yapilan élgimde cihazdaki canli gérintide élgim yapilir. Canli
gorantiintin blyukligunun élcim nesnesiyle uyusmasi icin piksel buyukligundn
her blyutme igin ayarlanmasi gerekir.

» Ana menlde Ayarlar segenegine dokunun
@ » Sensorler segenegine dokunun
» Sirayla su segenekleri agin:

® Video kenar algilamas1 (VED)

m Piksel biiyiikliikleri
> Biiylitme seviyesi segenegine dokunun
» Istenilen biyitmeyi segin

Kalibrasyon standardi ¢cap1 segenegi altinda, istenen
dairenin kaydedilmis ¢apini 6lgim normalinden aktarin

Girisi RET tuguyla onaylayin

Baslat segenegine dokunun

Ogrenme islemi agilir ve Olciim meniisiinde asistan gdsterilir
Asistandaki talimatlari izleyin

Komutlarin yerine getirilmesini onaylamak i¢in Onayla
segenegine dokunun

Ogrenme islemi tamamlanmistir
) Ogrenme iglemini tekrarlamak igin Geri al segenegine
dokunun

vV VvV yYyy v

v Vv

> Asistani kapatmak icin Kapat se¢cenegine dokunun

v

islemi tekrarlayin ve mevcut tiim biyiitmeler igin piksel
blydkltklerini belirleyin

Diger bilgiler: "Piksel biyiiklikleri", Sayfa 328
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8.3.3 Olgiim uygulamasinin ayarlanmasi

Bol. 8.3.1: Bol. 8.3.2: Bol. 8.3.3:
Temel ayarlar > Sensorlerin yapilandiril- > Olgiim uygulamasinin
masi ayarlanmasi

Ol¢iim noktasi kaydinin yapilandiriimasi

Elemanlarin 8lgimd i¢in drn. 6lgciim noktalarinda gereken minimum nokta sayisini
veya Olguim noktasi filtresi ayarlarini uyarlayabilirsiniz.

Genel ayarlar segeneginin uyarlanmasi

» Ana menude Ayarlar segenegine dokunun

» Ogeler secenegine dokunun
> Genel ayarlar segenegine dokunun

» Olgiim noktasi kaydini sabit veya serbest sayida 6lglim
noktasi igin ayarlamak (izere Ol¢iim noktasi sayisi agilir
listesinden istediginiz se¢enegi belirleyin:
= Sabit: Olglim noktasi kaydi, geometri icin ayarlanan dlgtim

noktalarinin minimum sayisina ulasildijinda otomatik
olarak sonlandirilir

= Bos: Kullanici, gerekli minimum sayiya ulasildiktan
sonra istedigi sayida dlgim noktasini kaydetmeye
devam edebilir. Geometri noktalarinin minimum sayisina
ulasildiginda 6lgiim noktasi kaydi manuel olarak sonlandi-
rilabilir

» Olgiim noktalarinin arasindaki mesafeyi mutlak veya yéne
bagli olarak gériintiilemek icin Mesafeler acilir listesinden
istediginiz degeri segin:
= On isaretli: Olglim noktalari arasindaki mesafe 8lgiim

yoénune bagli olarak gdsterilir

= Mutlak: Olgiim noktalari arasindaki mesafe 6lglim
yoéniinden bagimsiz olarak gosterilir

Cp-

Diger bilgiler: "Genel ayarlar", Sayfa 329
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Olciim noktas: filtresi
Olglim sirasinda, belirlenen kriterlerin disinda kalan 6lgiim noktalari filtrelenebilir.

» Ana menude Ayarlar segenegine dokunun

» Ogeler secenegine dokunun
Olciim noktas: filtresi 6gesine dokunun

» Olglim noktasi kaydinda filtreyi etkinlestirmek veya devre digi
birakmak icin ON/OFF kaydirma tusunu istenen ayara ¢ekin

» Hata sinin giris alanina élgim noktasi filtresinin toleransini
girin

> Giivenlik araligr (£xo) giris alanina, hata sinirinin disinda
kalabilecek dlgim noktalarinin sayisini girin

» Tutulan degerler icin minimum % pay1 giris alanina, 6lgim
noktalarinin 6lgim igin gerektirdigi minimum yaklasma ylzde
payini girin

Cp

v

Diger bilgiler: "Olgiim noktasi filtresi", Sayfa 329
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Measure Magic

» Ana menude Ayarlar segenegine dokunun
» Ogeler secenegine dokunun
Cp

> Measure Magic 6gesine dokunun

» Form hatasi ile ana dlgim arasindaki maksimum iligkiyi
belirlemek icin Maksimum form hatas1 oram giris alanina
istediginiz degeri girin

> Maksimum form hatasi iligkisi, form hatasinin eleman
baydkligune bdlinmesiyle hesaplanir ve elemanin nereden
itibaren dogru taninacagini belirler

> Bir yayin algilanmasi sirasinda minimum agiyi belirlemek igin
Bir yay icin minimum a¢1 giris alanina istediginiz degeri girin

» Bir daire segmentinin algilanmasi sirasinda maksimum agiyi
belirlemek icin Bir yay i¢in maksimum ac1 giris alanina
istediginiz degeri girin

» Bir gizginin algilanmasi sirasinda minimum uzunlugu
belirlemek igin Minimum ¢izgi uzunlugu giris alanina
istediginiz degeri girin

> Cizgisel eksantrikligin bir elipsin blylk yarim eksenine
iliskisinin degerini belirlemek igin Minimum niimerik elips
eksantrikligi giris alanina istediginiz degeri girin

> Numerik eksantriklik, elipsin daire seklinden yikselen degerle
artan sapmasini agiklar

> "0" degeri bir daireyi gosterir, "1" degeri ¢izgiye uzanan bir
elipsi verir

Diger bilgiler: "Measure Magic", Sayfa 330

Elemanlar
» Ana menide Ayarlar segenegine dokunun
B » Ogeler secenegine dokunun

» Istediginiz elemana dokunun, érn. Daire

> Gerekli 6lcim noktalarinin minimum sayisini azaltmak veya
artirmak igin - veya + isaretine dokunun

o Geometrilerde, noktalarin matematiksel olarak gerekli minimum
sayisinin altinda kalinamaz.

Diger bilgiler: "Geometriler", Sayfa 331
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Olgiim protokolleri sablonunun olusturulmasi

Olciim protokolii ana meniisiinde, dlciim gdérevleriniz icin detayli protokoller
olusturabilirsiniz. Bir veya birden fazla dlgtlen elemani bir 6lgim protokoliinde
belgeleyebilirsiniz. Olglim protokolleri yazdirilabilir, disa aktarilabilir veya
kaydedilebilir.

Entegre edilmis editorle kendinize ait protokol sablonlarini olusturabilir ve
ihtiyaclariniza gére uyarlayabilirsiniz.

Editorle sablonun olusturulmasi

Siire
damgasi

Siparig

N>

Kullanici ad

LOGO,

ENTERPRISE

Parca
numarasi

58

Sabit metin [V
S1o0a3YY ook
edisken .

Temel ayarlar metin

Yan baghk

Protokol basligi Kapatilan
Sgeler

Toleransin
disinda .

cihaz tird [l

1 Editér menistinde sablonun farkli alanlari diizenlenebilir.
2 Sablon icin form alanlari uyarlanabilir.
3 Liste, sablonun secilen alanlarina eklenebilecek form alanlarini gosterir.

Sablonlarin olusturulmasi 6lgiim protokoll boliminde agiklanmaktadir.
Diger bilgiler: "Olgciim protokol(i", Sayfa 283
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Olgiim programinin olusturulmasi

Cihaz, bir 6l¢cuim surecinin adimlarini not edebilir, kaydedebilir ve istif islemesi
seklinde ardisik olarak gerceklestirebilir. istif islemesi "6lgiim programi” olarak
adlandirilir.

Boylece, bir 6lgim programinda 6lgiim noktasi kaydi ve tolere etme gibi birgok
calisma adimi tek bir stirece birlestirilir. Bu, 6l¢iim sirecini basitlestirir ve
standartlastirir.

Olglimlerin 6lgiim programlarini, élgiim makinesiyle olusturabilir ve cihaza
kaydedebilirsiniz.

mm vzi
manual 500 m:

45.0510
22.8034
0.0000

U O
1O
Baslatma
Otomatik girig |
Bilyiitme
[Ozellikler

Gosterim VED aletini baslat

Program adimi
listesi

Ode listesi
[Hesapla Alignment

Program
' 8 SIV/ED aletini baslat
‘ Yeni | Farkli kaydet | Kumanda

3

1 Kumanda elemanlarini iceren kumanda
2 Program adimi listesi
3 Ek fonksiyonlar

Olglim programlarinin olusturulmasi Programlama bélimiinde agiklanmaktadir.
Diger bilgiler: "Programlama”, Sayfa 271
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Hizli baglatma | Genel bakis

Genel bakig

Hizl baglatma bolimiinde temel élgiim slirecinin adimlari cihazda agiklanmaktadir.
Buna (6rn. 6lgim nesnesinin hizalanmasi), elemanlarin dl¢tiimesinden dlgim
protokol{iniin olusturulmasina kadar olan adimlar dahildir. ilgili uygulamanin detayli
aciklamasini Olgiim bélimiinde ve sonraki bélimlerde bulabilirsiniz.

Cihazin yapilandirmasi ve agilan yazilim segeneklerine bagl olarak bir sensérle
veya bir sensor olmadan 6l¢im noktalari kaydedebilirsiniz. Kaydedilen 6lgim
noktalari cihaz tarafindan eleman olarak algilanir ve bu sekilde géruntulenir.

On kosul: isletime alma ve ayarlama iglemleri 6nceden gergeklestirildi.

Olgiimiin gergeklestiriimesi

Asagida bir 6lgimin gerceklestiriimesi igin gerekli tipik adimlar gosterilmistir. Bu
gOsterim bir genel bakis sunar ve 6lcim makinesine veya ilgili lgim uygulamasina
baglh olarak daha fazla adim gerekebilir.

Bol. 9.2.1: Bol. 9.2.2: Bol. 9.2.3: Bol. 9.2.4:
Olgiimiin hazirlanmasi Sensor olmadan olgiim VED sensorleriyle Olgiimiin degerlendiril-
olglim mesi ve belgelenmesi

= Olglim nesnesi ve = Olglim nesnesinin = Olglim nesnesinin ® Olglim sonuglarinin
6lgim makinesinin hizalanmasi hizalanmasi goruntilenmesi ve

m Referans isareti Olcllmesi Olcllmesi = QOlglim proto-
aramasinin gergek- kollerinin
lestiriimesi cikariimasi

m Sensdrlerin = Olgiim prog-
Olgulmesi ramlariyla

calisiimasi
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Hizli baglatma | Olgiimiin gergeklestirilmesi

9.2.1  Olgiimiin hazirlanmasi

Bol. 9.2.1: Bol. 9.2.2: Bol. 9.2.3: Bol. 9.2.4:

Olgiimiin hazir- » | Sensér olmadan » | VED sensérleriyle |»| Olclimiin dederlen-

lanmasi Olglim olgim diriimesi ve belge-
lenmesi

Olgiim nesnesi ve élgiim makinesinin temizlenmesi

Talas, toz veya yag artiklari gibi kirlenmeler yanhs élgim sonuglarina neden olur.
Olglime baslamadan 6nce 6lgim nesnesi, 6lgim nesnesi girisi ve sensor temiz
olmaldir.

» Olglim nesnesi, 6lglim nesnesi girisi ve sensorleri uygun temizlik maddeleriyle
temizleyin

Olgiim maddesinin temperlenmesi

Olgiim nesneleri, kendilerini ortam sicakhigina uyarlayabilmeleri igin yeterince

uzun bir siire élgiim makinesinde depolanmalidir. Olglim nesnelerinin sicaklik
degisimlerindeki farkli él¢lleri nedeniyle 6lcim nesnelerinin temperlenmesi gerekir.

Bu sayede 6lgiim mantikli olur. Genelde referans sicakhigi 20°C'dir.
» Olgiim nesnelerinin yeterince uzun temperlenmesi
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Hizl baslatma | Olgiimiin gergeklestiriimesi

Ortam etkilerinin azaltiimasi

Gelen 1s1k, zemin titresimleri veya hava nemi gibi ortam etkileri 6lgim makinesini,
sensorleri veya 6lgiim nesnelerini etkileyebilir. Boylece dl¢iim sonucu hatali olabilir.
Gelen 1sik gibi belirli etkilerde, dlguim givenilirligi de olumsuz etkilenir.

» Ortam etkilerini olabildigince baskilayin veya bu etkilerden kaginin

Olgiim nesnesinin sabitlenmesi
Olglim nesnesi, buyukligine bagli olarak dlgiim tezgahinda veya 6lgiim nesnesi
girisinde sabitlenmelidir.

» Olglim nesnesini, 6lglim alaninin ortasina konumlandirin

» Mumlu kil gibi kiigik 6lgim nesnelerini sabitleyin

» Buyuk 6lcim nesnelerini tespit sistemleriyle sabitleyin

» Olglim nesnesinin gevsek veya gergin sekilde sabitlenmediginden emin olun

9.2.2 Sensor olmadan dlgiim

Bol. 9.2.1: Bol. 9.2.2: Bol. 9.2.3: Bol. 9.2.4:

Olgiimiin hazirlan- |» | Sensér olmadan |» | VED sensérleriyle | » | Olglimiin degerlen-

masi olciim olcim diriimesi ve belge-
lenmesi

Optik sensoérleri olmayan cihazlarda sadece geometriler kullanima sunulur, 6lgim
aletleri sunulmaz. Hizalama islemini ve 6lgiim noktasi kaydini érn. arti imlegli harici
bir ekran yardimiyla gerceklestirebilirsiniz. Kullanici araytzinin galisma alaninda
Olgum tezgahi konumu goérantulenir.

o Burada gériintiilenen élgiimler, Olgiim bolimiinde detayl bir sekilde
aciklanmaktadir.

Diger bilgiler: "Yazilim segenegdi bulunmayan 6lgim menusu", Sayfa 64
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Hizli baglatma | Olgiimiin gergeklestirilmesi

Olgiim nesnesinin hizalanmasi

Olglim noktalarini degerlendirmek igin 6lgiim nesnesi hizalanmis olmalidir. Bu
sirada, 6lclim nesnesinin teknik ¢cizimde énceden belirtilen koordinat sistemi
(malzeme koordinat sistemi) belirlenir.

Bu sayede, dlglilen degerler teknik gizimdeki bilgilerle karsilastirilabilir ve
degerlendirilebilir.

&
HEIDENHAIN l &

111111
\

Olglim nesneleri tipik olarak tic adimda hizalanir:
1 Hizanin él¢ilmesi

2 Dogrunun odl¢ilmesi

3 Sifir noktasinin yapilandiriimasi
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Hizl baslatma | Olgiimiin gergeklestiriimesi

Hizanin dl¢lilmesi
Teknik ¢cizime gdre hizanin referans kenarini belirleyin.

» Ana meniide Ol¢iim segenegine dokunun

Fonksiyon paletinde Manuel dl¢ciim 6gesini segin

Eksen konumlarini igeren galisma alani goruntulenir.
Geometri paletinde Hizalama 6gesini segin

ilk 6lgim noktasini referans kenarina konumlandirin
Denetgide Enter 6gesine dokunun

Denetgcinin eleman listesinde yeni bir eleman gérintulenir

NED

V v v vV VY

0 Olgiim noktalarini tiim kenar uzunlugu boyunca
olabildigince dagitin. Bu sayede agi hatalarini en
aza indirebilirsiniz.

ikinci dlclim noktasini referans kenarina konumlandirin
» Denetcide Enter 6gesine dokunun

0 Olgiim noktasi kaydinin yapilandirmasina bagl
olarak hizalama iglemi igin daha fazla élgim
noktasi da kaydedilebilir. Béylece, hizalamanin
kesinligini artirirsiniz.

> Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
> Hizalama, denetginin eleman listesinde gdoruntilenir

o
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Hizli baglatma | Olgiimiin gergeklestirilmesi

Dogrunun oélgilmesi
Ikinci referans kenari olarak 6rn. bir dogru 6l¢ulir.

vV v v Y

Geometri paletinde Dogru 6gesini secin

ik ®lctim noktasini referans kenarina konumlandirin
Denetgide Enter 6gesine dokunun

Denetcinin eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir

o Olgiim noktalarini tiim kenar uzunlugu boyunca
olabildigince dagitin. Bu sayede agi hatalarini en
aza indirebilirsiniz.

ikinci dlclim noktasini referans kenarina konumlandirin
Denetcide Enter 6gesine dokunun

0 Olgiim noktasi kaydinin yapilandirmasina bagl
olarak dogdru igin daha fazla 6l¢im noktasi da
kaydedilebilir. Boylece kesinligi artirirsiniz.

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
Dogru, denetginin eleman listesinde gorintulenir

Alignment 1
A

Line 1

PN
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Hizl baslatma | Olgiimiin gergeklestiriimesi

Sifir noktasinin yapilandiriimasi
Hizalama ile dodrunun kesisim noktasindan sifir notasi yapilandirilir.

\ » Fonksiyon paletinde Yapilandir 6gesini segin
> Denetginin eleman listesinde yeni bir eleman gérintilenir

» Geometri paletinde Sifir noktasi 6gesini segin

> Denetci veya eleman goriinimiinde Hizalama ve Dogru
elemanlarini segin

Segcilen elemanlar yesil renkte goérintulenir

v

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun

Sifir noktasi olusturulur

Olgiim nesnesinin malzeme koordinat sistemi belirlenmistir
Fonksiyon paletinde Manuel dl¢iim 6desini segin

Eleman on izlemesi 6gesine dokunun

Koordinat sistemi galisma alaninda goérintdlenir

VvV v vV VVY

mm

manual

14.5819
25.6079

Alignment 1
PN

Line 1

AN

1 Zeropoint2
— A
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Hizli baglatma | Olgiimiin gergeklestirilmesi

Elemanlarin dlgulmesi

Elemanlarinin 6lgimd igin geometri paletinin geometrileri veya Measure Magic
kullanilabilir. Measure Magic ol¢ilecek geometriyi otomatik olarak taniyabilir.

Di#er bilgiler: "Geometri tiplerine genel bakis", Sayfa 191

HEIDENHAIN

i
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Bu bélimde Ug farkl elemanin 6lgimi 6rnekleyerek agiklanmaktadir:
1 Daire

2 Yiv

3 Agirhk merkezi
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Hizl baslatma | Olgiimiin gergeklestiriimesi

Dairenin olgiilmesi
Bir daireyi 6lgmek igin en az g dlgim noktasi gereklidir.

>

VvV Vv VvV VvV VYy

Ana meniide Olciim segenegine dokunun

Fonksiyon paletinde Manuel dl¢ciim 6gesini segin
Eksen konumlarini igeren galisma alani goruntilenir
Geometri paletinde Daire 6desini segin

ik 6lgim noktasini daire konturuna konumlandirin
Denetgide Enter 6gesine dokunun

Eleman listesinde yeni bir eleman géruntilenir

ikinci 6lgiim noktasini daire konturuna konumlandirin

o Olglim noktalarini, miimkiin oldugunca esit bir
sekilde elemanin konturu tzerinde dagitin.

Denetcide Enter 6gesine dokunun
Uglincii dlglim noktasi igin son iki adimi tekrarlayin

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun

Cihaz, kaydedilen dlgim noktalari ve secilen geometriden
yeni bir elemani hesaplar

Olgiilen daire, eleman 6n izlemesinde gérintilenir
Olgiim sonlandirilmistir

Alignment 1
A

Line 1

V=N

t  Zeropoint2
=
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Yivin Ol¢lilmesi

Bir yivi dlgmek igin en az bes dlgiim noktasi gereklidir. ik kenara en az iki 8lglim
noktasi; ikinci kenar ile yivin yaylarina ise birer 6lgim noktasi konumlandirin. Belirli
bir sirayi takip etmenize gerek yoktur.

Geometri paletinde Yiv 6gesini segin

ilk 8lglim noktasini yivin konturuna konumlandirin
Denetgide Enter 6gesine dokunun

Denetcinin eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir
ikinci 6lgiim noktasini yivin konturuna konumlandirin

VvV VvyVvVYyy

0 Olglim noktalarini ilk kenarin toplam uzunlugu
boyunca miumkin oldugunca dagitin.

» Denetcide Enter 6desine dokunun
» Son iki adimi geri kalan kontur noktalari igin tekrarlayin

> Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun

> Cihaz, kaydedilen 6lcim noktalari ve segilen geometriden
yeni bir elemani hesaplar

> Olgllen yiv, eleman 6z izlemesinde gérintilenir
> Olglim sonlandirilmistir

Alignment 1
A

/ Line 1
A

t  Zeropoint2
— A

Slot 1
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Agirlik noktasinin ol¢lilmesi

Bir agirlik noktasini élgmek igin en az ¢ 6lgim noktasi gereklidir. En azindan
cihazin konturu algilayacagi ve agirlik noktasinin belirlenebilecegi kadar 6lgim
noktasi konumlandirin.

Geometri paletinde Agirlik merkezi 6gesini secin

ik 6lglim noktasini kontura konumlandirin

Denetgide Enter 6gesine dokunun

Denetcinin eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir
ikinci 6lgiim noktasini kontura konumlandirin

VvV VvyVvVYyy

0 Olglim noktalarini, miimkiin oldugunca esit bir
sekilde elemanin konturu tzerinde dagitin.

» Denetcide Enter 6desine dokunun
» Son iki adimi geri kalan kontur noktalari igin tekrarlayin

> Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun

> Cihaz, kaydedilen 6lcim noktalari ve segilen geometriden
yeni bir elemani hesaplar

> Olgllen agirlik merkezi, eleman 6n izlemesinde gérintilenir
> Olglim sonlandirilmistir

Alignment 1
A

/ Line 1
A

t  Zeropoint2
— A

Slot 1
A
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9.23
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VED sensorleriyle dlgiim

Bol. 9.2.1:

Olgiimiin hazirlan-
masi

4

Bol. 9.2.2:

Senso6r olmadan
Olglim

>

Bol. 9.2.3:

VED sensorleriyle
olglim

>

Bol. 9.2.4:

Olglimiin degerlen-
diriimesi ve belge-
lenmesi

QUADRA-CHEK 3000 VED yazilim segenegiyle kenar ve konturlarin élgimu igin
olciim noktalarinin kaydedilmesi amaciyla canli gérintl modunda gesitli 6lgim
aletleri kullaniminiza sunulmustur.

Diger bilgiler: "Olgiim takimlari", Sayfa 84

o Burada gériintiilenen dlgiimler, Olgiim baliimiinde detayli bir sekilde
aciklanmaktadir.

o Bu bélimde aciklanan dlgiimler igin birlikte génderilen 2D demo
pargasinin gosterimiyle sanal bir kamera (Virtual Camera (GigE))
kullaniimaktadir.

isletime alma veya ayarlama sirasinda uygulamaya 6zel uyarlamalar
gO6sterimlerin sapmasina neden olabilir.
Sanal kameraya gecis her zaman kullanici igindir OEM veya Setup
yapilabilir. Béylece gosterilen érnekler mantikl olur.

Diger bilgiler: "QUADRA-CHEK 3000 VED yazilim segenegine sahip 6lgim

menusu", Sayfa 65

169



170

Hizl baslatma | Olgiimiin gergeklestiriimesi

Olgiim nesnesinin hizalanmasi

Bol. : Bol. :

Olgiim nesnesinin hizalanmasi Elemanlarin él¢timesi

Olglim noktalarini degerlendirmek igin dlglim nesnesi hizalanmis olmalidir. Bu
sirada, 6lgum nesnesinin teknik gizimde énceden belirtilen koordinat sistemi
(malzeme koordinat sistemi) belirlenir.

Bu sayede, odlcllen degerler teknik ¢izimdeki bilgilerle karsilastirilabilir ve
degerlendirilebilir.

L 4

HEIDENHAIN

il e
\

Olglim nesneleri tipik olarak ti¢ adimda hizalanir:
1 Hizanin élglimesi

2 Dogrunun dlgulmesi

3 Sifir noktasinin yapilandiriimasi

Hizanin ol¢lilmesi
Teknik gizime gore hizanin referans kenarini belirleyin.

» Ana meniide Olciim segenegine dokunun
> Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6gesini segin

» Birden fazla optik sensor etkinlestiriimisse sensor paletinde
VED sensorii 6gesini secin

> Geometri paleti ve VED 06lgim aletleri géruntilenir

> Calisma alani, kameranin canh gérintlistni gdsterir

» Hizli erisim menusinde, 6lcim makinesinde ayarlanmig olan
blylitmeyi secin

> Geometri paletinde Hizalama 6gesini segin
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> Alet paletinde Tampon 6gesini segin
» Olciim aletini referans kenarinin tizerine konumlandirin

» Olgiim aletini, arama alaninin kenari miimkiin olan en blyik
bir alanini kapsayacag! sekilde gerdirin

» Olglim aletini, tarama ydniiniin istenen tarama yoniyle ayni
olacagi sekilde dondurln

Calisma alaninin alt kenarinda kenar algilama modunu segin
Denetgide Enter 6gesine dokunun

Kenar boyunca birden fazla 6l¢im noktasi kaydedilir
Denetcinin eleman listesinde yeni bir eleman géruntulenir

vV Vv Vvy

o Olgiim noktalarini tiim kenar uzunlugu boyunca
olabildigince dagitin. Bu sayede agi hatalarini en
aza indirebilirsiniz.

» Kenar kesildiyse veya ¢alisma alaninda tamamen
gorintilenmiyorsa dlgiim aletini tekrar konumlandirin ve daha
fazla 6l¢ciim noktasi kaydedin

> Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
> Hizalama, denetgcinin eleman listesinde gdruntulenir

mm vz1
manual | 500 ms

24.0352
8.6359

HEIDENHAIN I 15984

Alignment 2
. =
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Dogrunun oélgilmesi
Ikinci referans kenari olarak 6rn. bir dogru Tampon 6lgtiim aletiyle olgulir.

» Geometri paletinde Dogru 6gdesini segin

> Alet paletinde Tampon 6desini segin

» Olglim aletini referans kenarinin tizerine konumlandirin

» Olglim aletini, arama alaninin kenari mimkiin olan en biyiik
bir alanini kapsayacagi sekilde gerdirin

» Olgiim aletini, tarama ydniiniin istenen tarama yoniiyle ayni
olacagi sekilde déndurin

I’

Calisma alaninin alt kenarinda kenar algilama modunu segin
Denetcide Enter 6gesine dokunun

Kenar boyunca birden fazla 6l¢im noktasi kaydedilmistir
Denetcinin eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir

-JRNE- D"

vV Vv vy

o Olglim noktalarini tiim kenar uzunlugu boyunca
olabildigince dagitin. Bu sayede acI hatalarini en
aza indirebilirsiniz.

» Kenar kesildiyse veya ¢alisma alaninda tamamen
gorantilenmiyorsa 6lgiim aletini tekrar konumlandirin ve daha
fazla 6lcim noktasi kaydedin

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
Dogru, denetginin eleman listesinde goérintulenir

mm vZ1

manual | 500 ms

24.0352
8.6359
HEIDENHAIN @ '~

Alignment 2
3 -

' Line 3
PN

)
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Sifir noktasinin yapilandiriimasi
Hizalama ile dodrunun kesisim noktasindan sifir notasi yapilandirilir.

>

>
.
’ >

v

VvV v vV VVY

Fonksiyon paletinde Yapilandir 6gesini secin
Denetcinin eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir

Geometri paletinde Sifir noktas1 6Jesini segin

Denetci veya eleman goriiniimiinde Hizalama ve Dogru
elemanlarini segin

Segcilen elemanlar yesil renkte goérintulenir

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun

Sifir noktasi olusturulur

Olgiim nesnesinin malzeme koordinat sistemi belirlenmistir
Fonksiyon paletinde Manuel dl¢iim 6desini segin

Eleman on izlemesi 6gesine dokunun

Koordinat sistemi galisma alaninda goérintdlenir

mm VZ1
manual
45.0480

22.8025
1.5984

HEDTHAN o L] .
il e
o«

Alignment 2
PN

Line 3

PAN

t  Zeropoint 1
A

——

Olclim nesnesinin koordinat sistemi
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Elemanlarin dlgulmesi

Elemanlarinin 6lgimd igin geometri paletinin geometrileri veya Measure Magic
kullanilabilir. Measure Magic ol¢ilecek geometriyi otomatik olarak taniyabilir.

Di#er bilgiler: "Geometri tiplerine genel bakis", Sayfa 191

HEIDENHAIN

i
20

Bu bélimde Ug farkl elemanin 6lgimi 6rnekleyerek agiklanmaktadir:
1 Daire

2 Yiv

3 Agirhk merkezi

Dairenin olglilmesi

Bir daireyi dlgmek icin en az (i¢ 6lgiim noktasi gereklidir. Olglim noktasi kayd! igin
orn.Daire dlgim aletini kullanabilirsiniz. Ayarlara bagli olarak tim kontur boyunca
birden fazla 6l¢im noktasi otomatik olarak dagitilir.

» Ana meniide Olciim secenegine dokunun
> Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6gesini segin

» Birden fazla optik sensor etkinlestiriimisse sensér paletinde
VED sensorii 6Jesini segin

Geometri paleti ve VED 6lgiim aletleri gérantulenir
Denetgide Canli goriintii on izlemesi segenegine dokunun
Calisma alani, kameranin canli goérintisind gosterir

vV VvV vy

Hizli erisim menustnde, 6l¢gim makinesinde ayarlanmig olan
blyltmeyi segin
Geometri paletinde Daire 6desini segin

Olgiim nesnesini, 8lgim tezgahinin canli gérintiideki
hareketine gére konumlandirin

0

r©w > Alet paletinde Daire 6gesini segin
» Olclim aletini konturun izerine konumlandirin
» Olglim aletinin her iki halkasinin biyukligin, konturun
tamamen ig ile dis halkanin arasindaki arama alaninda
olacagi sekilde uyarlayin
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Calisma alaninin alt kenarinda kenar algilama modunu segin
Denetgide Enter 6gesine dokunun

Olglim noktalari kontur boyunca kaydedilir

Eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir

vV Vv VvYy

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun

> Cihaz, kaydedilen 6lgim noktalari ve segilen geometriden
yeni bir elemani hesaplar

> Olgiilen daire, eleman 6n izlemesinde goérintilenir
> Olglim sonlandirilmistir

[<]
v

mm vz1
manual | 500 ms

45.0480
22.8025
1.5984

‘ O

Alignment 2
L

Line 3

V=N

t  Zero point 1
=

-
Circle 1
A

=)

Yivin ol¢lilmesi

Bir yivi dlgmek igin en az bes 6lgiim noktasi gereklidir. Olgiim noktasi kaydi igin
orn.Etkin art1 imleci 6lgim aletini kullanabilirsiniz. En az iki 6l¢iim noktasini ilk
kenara ve ikinci kenar ile yivin yaylarina en az birer 6lgim noktasi konumlandirin.
Belirli bir sirayi takip etmenize gerek yoktur.

. > Geometri paletinde Yiv 6gesini segin
Fon > Alet paletinde Etkin art1 imleci 6Jesini segin
» Olgum aletinin arama alanini yivin konturuna konumlandirin

» Arama alaninin buyuklaguna uyarlayin
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Hizl baslatma | Olgiimiin gergeklestiriimesi

Calisma alaninin alt kenarinda kenar algilama modunu segin
Denetgide Enter 6gesine dokunun
Eleman listesinde yeni bir eleman géruntilenir

ikinci dlcim noktasinin kaydi icin kullanilacak 6lgiim aletini
yivin konturuna konumlandirin

o Olguim noktalarini ilk kenarin toplam uzunlugu
boyunca mimkun oldugunca dagitin.

Enter segenegine dokunun
Son iki adimi geri kalan ¢ kontur noktasi igin tekrarlayin
Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun

Cihaz, kaydedilen 6lgiim noktalari ve segilen geometriden
yeni bir elemani hesaplar

Olgiilen yiv, eleman 6z izlemesinde gériintilenir
Olgiim sonlandirilmistir

mm

manual

45.0480
22.8025

Alignment 2
PN

Line 3

FAN

t  Zeropoint 1
—e— A

Circle 1
V=N

=)
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Agirlik noktasinin ol¢lilmesi

Bir agirlik noktasini élgmek igin en az ii¢ 8lglim noktasi gereklidir. Olglim noktasi
kaydi igin 6érn.Kontur 6lgiim aletini kullanabilirsiniz. Ayarlara bagl olarak tim
kontur boyunca birden fazla 6lgim noktasi otomatik olarak dagitilir.

E > Geometri paletinde Agirlik merkezi 6gesini segin
> Alet paletinde Kontur 6gesini segin
7 .
» Olglm aletini konturun Gizerinde istediginiz yere

konumlandirin

» Arama alaninin blyukligind, arama alaninin sadece tek bir
kenari kapsayacag! sekilde uyarlayin

o Olglim aletinin arama alaninda bagka kenar veya
kontur bulunmamalidir.

=i - D Re Calisma alaninin alt kenarinda kenar algilama modunu segin
» Denetcide Enter 6gesine dokunun

> Olgiim noktalari, kenar boyunca baslangig noktasina tekrar
ulasilincaya kadar kaydedilir

> Eleman listesinde yeni bir eleman gérintulenir

> Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun

> Cihaz, kaydedilen 6lciim noktalari ve segilen geometriden
yeni bir elemani hesaplar

> Olgiilen agirlik merkezi, eleman 6n izlemesinde gériintiilenir
> Olgiim sonlandirilmistir

mm \741
manual | 500 ms

45.0480
22.8025
1.5984

!
=

Alignment 2
PN

Line 3

PN

HEIDENHAIN

t  Zeropoint 1
—e— A

Slot 1
A
Blob 1
< -
' \

2
=

Circle 1
V=N

© Enter
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9.2.4  Olgiimiin degerlendirilmesi ve belgelenmesi

Bol. 9.2.1: Bol. 9.2.2: Bol. 9.2.3: Bol. 9.2.4:

Olglimiin hazirlan- | » | Sensér olmadan » | VED sensérleriyle | » | Olgiimiin deger-

masi Olglim olgim lendirilmesi ve
belgelenmesi

Ol¢iim sonuglarinin goriintiilenmesi ve diizenlenmesi
Olgiilen elemanlar, 6lgiim noktasi kaydindan hemen sonra tekrar diizenlenebilir.
Diger bilgiler: "Olgiim degerlendirmesi", Sayfa 245

Cagn

v

Ana meniide Olciim secenegine dokunun

Kullanici araylzu; 6l¢im, yapilandirma ve tanimlama
fonksiyonlari igin goruinttleniyor

Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina siriklenmesi
Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla goruntilenir

v

\ 2 4

Kisa tanimlama

mm vzi
Genel bakis Toleranslar e e
45.0507
22.8034
Circle 2 0.0000
X | 773666 Sifirlama | P«
0w
Y | 309782 Sifirlama
Alignment 1
= a
Z 0.0000 Sifirfama
/ Line 1
N
Cap 12692 (IR ,Zf"’ point 1
@ Circle 2
Sekil sapmasi 0.0204 1 A
Nokta sayisi 26 of 31
Dengeleme iglemi GauB dengeleme ¥

Yeni geometri tiirli Nokta >

© Enter

Elemanin adi

Merkez noktasinin eksen konumu

Eleman &zellikleri ve parametreler

Olgiim noktalarinin ve formun eleman gésterimi

A ON-=-
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Genel bakis elemanin agsagdidaki detaylarini gosterir:

5 Elemanin adi

®  Merkez noktasinin eksen konumu
B Geometri tipine bagh olarak eleman parametresi
®  Elemanin hesaplanmasi igin yaklasilan 6lgim noktalarinin sayisi

= Elemanin hesaplanmasi igin yaklasilan (6lgiim noktalarinin geometrisi ve
sayisina bagh olarak) dengeleme islemi

= Elemanin dénusturilebilecedi geometri tiplerinin listesi

Elemanin adinin degistirilmesi

VvV Vv VvV vVvyVy

Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina siruklenmesi
Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla gortntilenir
Giincel adi iceren giris alanina dokunun

Elemanin adini girin

Girisi RET tuguyla onaylayin

Yeni ad, eleman listesinde gosterilir

Diyalogu kapatmak icin Kapat 6gesine dokunun

Dengeleme igsleminin uyarlanmasi
Olgllen elemana bagl olarak dengeleme islemi uyarlanabilir. Genelde geometri
hesaplanirken Gauss dengelemesi kullanilir.

Diger bilgiler: "Dengeleme igslemi", Sayfa 248

vV Vv Yy

Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina siriklenmesi
Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla gériintilenir
Kullanilan dengeleme islemi gortntulenir

Dengeleme islemi acilir listesinden istediginiz dengeleme
islemini segin

Eleman, segilen dengeleme islemine goére goérintilenir

Diger bilgiler: "Olgiim noktalari ve formun gésterimi”,
Sayfa 247

Diyalogu kapatmak icin Kapat 6gesine dokunun
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Elemanin donustiriilmesi
Eleman, farkli bir geometri tipine dénusturulebilir. Mevcut geometri tiplerinin bir
listesini eleman goérinimuiinde acllir liste seklinde bulabilirsiniz.

Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina suruklenmesi
Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla goriinttlenir
Elemanin geometri tipi gosterilir

Yeni geometri tiirii acilir listesinde istediginiz geometri tipini
secin

> Eleman yeni formda gosterilir

Diger bilgiler: "Olciim noktalari ve formun gésterimi”,
Sayfa 247

» Diyalodu kapatmak icin Kapat 6gesine dokunun

vV Vv VvVvy

Toleranslarin uyarlanmasi

Olgulen geometride toleranslari ayarlamak igin Toleranslar sekmesine tolerans
degerlerini girin.

Diger bilgiler: "Toleranslarin belirlenmesi", Sayfa 252

Cagn

» Ana meniide Olciim segenegine dokunun

Kullanici araylizi; 6lgim, yapilandirma ve tanimlama
fonksiyonlari igin goruntileniyor

Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina siriklenmesi
Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla goriintilenir
Toleranslar kaydina dokunun

Secilen elemani tolere etme kaydi géruntulenir

\'%4

VvV v VvV
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Kisa tanimlama

mm vzi
Genel baks Tokfanslar manual 500 m:
45.0513
Genel toleranslar 150 2768 » 22.8034
Olgme toleranslan O Cirde 3 2 7 »
Q Cirde 3 E‘ »
Form toleranslari O Yuvarlaklik » Zero point 2.
s A
Yer toleranslan @ Pozisyon » OXCM

ittt

Blob 1
A

> Distance 1
A

Esmerkezlilik »

Seyir toleranslari

Genel tolerans gostergesi

Elemana bagli olarak toleranslarin listesi

Toleransin durumu: Etkin ve toleransin igerisinde veya etkin ve toleransin
disinda

WN =

Toleranslar kaydinda 6lglilen veya yapilandirilan bir elemanin geometrik
toleransini tanimlayabilirsiniz. Toleranslar bir grup seklinde toplanmistir.

o Sifir noktasi, hiza ve referans diizlemi gibi referans elemanlari
toleranslarla etkilenemez.

Elemana bagl olarak asagidaki tolerans turleri tanimlanabilir:

Genel toleranslar, 6rn. ISO 2768 normunun uygulanmasi

Olgme toleranslari, 6rn. Ana eksenin ¢apl, genisligi, uzunlugu ve agisi
Form toleranslari, érn. Yuvarlaklik

Yer toleranslari, 6rn. Pozisyon, esmerkezlilik

Yo6n toleranslari, érn. Egim, paralellik, dik agihlik

Seyir toleranslari

Toleranslar etkinlegtirilebilir veya devre digi birakilabilir.

Diger bilgiler: "Elemanlarin tolere edilmesi", Sayfa 258
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Olgiim protokollerinin gikariimasi

Olglimi, 6lgiim protokolii olarak gikarabilirsiniz. Bu sayede 6lgiim sonuglari
kaydedilip yazdirilabilir.

Diger bilgiler: "Olciim protokol(i", Sayfa 283

Bir 6lgim protokollini bes adimda olusturabilirsiniz:

> Sablon secimi

» Eleman segimi

Olglim gorevi ile ilgili bilgileri girme

Belge ayarlarinin segimi

Olglim protokoliinii kaydetme, yazdirma veya disa aktarma

v vy

On kosul
= Olgiim ve 6lgiim degerlendirmesinin tamamlanmis olmasi

Cagn

» Ana meniide Olciim protokolii segenegine dokunun

> Olglim protokollerini diizenlemeyle ilgili kullanici arayiizi
gorantulenir

> Sablon 6rn. Standard segimi
> Segcilen sablonun 6n izlemesi gosterilir

» Olgiim protokoliinii olusturmak igin Olustur segenegine
dokunun

> Ogeler 6gesi; dlciilen, yapilandirilan ve tanimlanan tiim
elemanlarin bir listesiyle géruntdlenir

=

» Bir elemani dlgiim protokoliine kaydetmek icin elemana
dokunun

> Segcilen elemanlar, listede ve eleman 6n izlemesinde yesil
olarak gosterilir

» Tidm elemanlari 6l¢iim protokoliine kaydetmek icin Secim
acllir listesinde Tiimiinii se¢ 6gesine dokunun

> Liste ve eleman 6n izlemesindeki tim elemanlar etkinlestirilir
ve yesil renkte gosterilir
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Hizli baglatma | Olgiimiin gergeklestirilmesi

Suna gore ayir: Ayrimamis b4

Alignment 1

Line 1

Zero point 1

Circle 1

Slot 1

Blob 2

Ogeler

> Bilgi menisine dokunun

» Olglim protokoliinde tarih ve saati uyarlamak igin Stire damgasi acilir listesinde

Otomatik olarak belirleyin veya Istenn siire damgsni belirleyin fonksiyonunu

segin

= stenn siire damgsmi belirleyin: Protokol olusturulurken manuel olarak
girilen tarih ve saat girilir

® Otomatik olarak belirleyin: Protokol olusturulurken sistemin glincel saati ve
tarihi girilir

Kullanicr adi acilir listesinde mevcut bir kullanici segin

Olglim protokoliinde farkli bir kullanici gériintiilenecekse Diger kullanici 6gesini

secin

Kullanicinin adini girig alanina girin

Girigi RET tusuyla onaylayin

Siparis giris alanina dlgiim gdrevinin numarasini girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Parca numarasi giris alanina 6lgim nesnesinin par¢a numarasini girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

\ A 4

vV v v VvYVvyy
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Hizl baslatma | Olgiimiin gergeklestiriimesi

Belge ile ilgili bilgilerin girilmesi

> Belge meniisiine dokunun

» Dogrusal 6lgim degerleri birimini uyarlamak igin Lineer degerler birimi agilir
listesinde istediginiz birimi secin
®  Milimetre: Milimetre cinsinden gdsterim
= ing: ing cinsinden gdsterim

» Gosterilen Lineer degerler ondalik haneleri sayisini azaltmak veya artirmak
icin - ya da + 6gesine dokunun

> Acl degerleri birimini uyarlamak icin Ac1 degerleri birimi acilir listesinde
istediginiz birimi segin
B Ondalik derece: Derece cinsinden gosterim
B Radyan: Radyan cinsinden gosterim

» Tarih ve saat formatini uyarlamak icin Tarih ve saat formati acilir listesinde
istediginiz formati segin

B ss:dd GG-AA-YYYY: Saat ve tarih
B ss:dd YYY-AA-GG: Saat ve tarih
B YYYY-AA-GG ss:dd: Tarih ve saat
» Onizleme meniisiine dokunun
> Olglim protokoliiniin 6n izlemesi gésterilir

ENTERPRISE

Operator

681047-02

2016/04/01 16:17

2-D demo part

Type Position Cartesian Orientation Point count

Zero point | 0 false false
0
]

BOgeler

Bilgi

Belge

Onizleme

Farkl kaydet Yazdir Disa aktar v
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Hizli baglatma | Olgiimiin gergeklestirilmesi

Olgiim protokoliiniin kaydedilmesi
Olgiim protokolleri XMR veri formatinda kaydedilir. XMR veri formatinda kaydedilen
dosyalar sonraki bir zamanda goruntilenebilir ve yeniden olusturulabilir.

» Farkh kaydet segenegine dokunun

> Diyalogda kayit yerini segin, 6rn. Internal/Reports
Olglim protokoliiniin adini girin

Girigi RET tusuyla onaylayin

OK segenegine dokunun

Olglim protokolii kaydedilir

vV v v VY

Olgiim protokoliiniin yazdiriimasi
» Yazdir segenegine dokunun

> Olguim protokoll ayarlanan yazicidan gikarihr
Diger bilgiler: "Yazicinin ayarlanmasi”, Sayfa 143

Olgiim protokoliiniin disa aktariimasi
Olglim protokolleri PDF veya CSV dosyasi olarak disa aktarilabilir. Diga aktarilan
olcum protokolleri yeniden olugturulamaz.

> Disa aktar acllir listesinden istediginiz disa aktarma formatini segin

= PDF olarak disa aktar: Olgiim protokolii yazdirilabilir PDF olarak kaydedilir.
Degerler daha fazla diizenlenemez

= CSV olarak disa aktar: Olgiim protokoliindeki degerler noktali virgll ile
ayrilmigtir. De@erler bir tablo hesaplama programiyla dizenlenebilir

Diyalogda kayit yerini segin, 6rn. Internal/Reports

Olglim protokoliiniin adini girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

OK segenegine dokunun

Olglim protokolii secilen formatta disa aktarilir ve kayit yerine kaydedilir

vV v . v.v Y

Olgiim protokoliinii iptal edin veya kaydetme isleminden sonra kapatin

> Kapat 6gesine dokunun
> OK ile mesaji kapatin

» Olglim protokolii kapatilir

o Dosya yonetimi ana menisiinde kaydedilen protokolleri agabilir ve
duzenleyebilirsiniz.

Diger bilgiler: "Klasér ve dosyalarin yonetilmesi", Sayfa 305
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Hizl baslatma | Olgiimiin gergeklestiriimesi

Olgiim programlarinin olusturulmasi ve kullaniimasi

Cihaz, bir 6l¢cuim surecinin adimlarini not edebilir, kaydedebilir ve istif islemesi
seklinde ardisik olarak gerceklestirebilir. istif islemesi "6lgiim programi” olarak
adlandirilir.

Boylece, bir 6lgim programinda 6lgiim noktasi kaydi ve tolere etme gibi birgok
calisma adimi tek bir stirece birlestirilir. Bu, 6l¢iim sirecini basitlestirir ve
standartlastirir.

Olglim programlari asagidaki ¢alisma adimlarini igerebilir:
= Olciim nesnesinin hizalanmasi

= Olgiim noktasi kaydi

B Yapilandirma ve tanimlama

= Qlglim degerlendirmesi

= Tolere etme

Bir 6lgim programinin galisma adimlari program adimlari olarak adlandirilir.
Program adimlari, denetgideki program adimlari listesinde gérintulenir.

o Denetgi, eleman listesinde veya program adimi listesindeki glincel
goérinimden bagimsiz olarak genelde her dlgiim sireci veya ¢alisma
adimi cihaz tarafindan program adimi olarak kaydedilir. Kullanici her
zaman eleman listesi ile program adimi listesi gérinimleri arasinda

gecis yapabilir.

Diger bilgiler: "Programlama”, Sayfa 271

Olgiim programinin kaydedilmesi
Bir 6lgiim islemini birden fazla kez gergeklestirmek i¢in uygulanan galisma adimlari
Olcim programi olarak kaydedilmelidir.

» Ana meniide Olciim secenegine dokunun

> Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6gesini secin

v

Denetcide Ek fonksiyonlar secenegine dokunun

Ek fonksiyonlar diyalogundaFarkli kaydet segcenegine
dokunun

Diyalogda kayit yerini segin, érn. Internal/Programs

Olgiim programinin adini girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

OK segenegine dokunun

Olglim programi kaydedilmistir

Olgiim programinin adi program kumandasinda gériintilenir

v

VVVvYy VvyYVvyy
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Hizli baglatma | Olgiimiin gergeklestirilmesi

Olgiim programinin baslatiimasi

Yeni kaydedilen 6lgiim programi veya yeni ¢alistirilan bir dlgim programi dogrudan
program kumandasi Uzerinden basglatilabilir. Kullanici tarafindan bir midahaleye
ihtiyag duyan program adimlari bir asistan ile desteklenir. Kullanici midahaleleri
orn. asagidaki kosullar altinda gerekli olabilir:

= Qlglim noktalari canl gérintiiniin disindadir (sadece etkin QUADRA-CHEK
3000 VED yazilim segenegi ve etkin VED sensoériinde)

= Kamera optiginin ayarlari uyarlanmaldir, 6rn. Kameranin buyutilmesi

= Olgiim nesnesi, 6lglim tezgahinin eksenleri yardimiyla manuel olarak konum-
landiriimahdir

o Programin ¢alistirilmasi sirasinda kullanici araytizi kullanima
kapalidir. Sadece program kumandasinin kullanim elemanlari ve Enter
kullanilabilir.

u » Program kumandasinda Uygula 6gesine dokunun
Program adimlari takip ediliyor

\'%4

> Yeni gergeklestirilen veya kullanici midahalesi gerektiren
program adimlari vurgulanir

> Kullanici midahalesi gerekirse dl¢gim programi durur
> Gerekli kullanici miidahalesini gergeklestirin

> Program adimlari bir sonraki kullanici miidahalesine veya
sonlandirmaya kadar strduralir

> Olglim programinin basariyla akisi gériintilenir
Mesajda Kapat 6gesine dokunun
> Elemanlar, eleman 6nizlemesinde gdrintulenir

v

Diger bilgiler: "Olgiim programinin baglatiimasi", Sayfa 276
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10.1

190

Genel bakig

Bu bélimde asagidaki fonksiyonlar tanimlanmaktadir:
®  Geometri tiplerine genel bakig

= Qlglim noktalarinin kaydedilmesi

= Olgiimin gerceklestiriimesi

B Elemanlarin yapilandirilmasi

= Elemanlarin tanimlanmasi

Olgiim | Genel bakis

o Asagida acgiklanan faaliyetler uygulanmadan énce "Genel kullanim”
boélima okunmali ve anlasiimahdir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 51

On kosul: isletime alma ve ayarlama islemleri énceden gerceklestirildi.

Kisa tanimlama

Olciim mendisiinde, bir 8lgiim nesnesinin algilanmasi igin gerekli tiim elemanlar
dlgebilir, yapilandirabilir veya tanimlayabilirsiniz. Olgiim noktasi kaydi
segeneklerinin yaninda bir dlgimin gergeklestiriimesi igin izlenmesi gereken temel
adimlar da agiklanmaktadir. Elemanlarin élgima, élgiim noktalarinin manuel kaydi
Uzerinden ve 6nceden belirlenmis geometrilerle gerceklesir.

istege bagli olarak dlgiim noktalari optik sensorler ve gesitli 8lglim aletleri
yardimiyla kaydedilebilir.
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Olgiim | Geometri tiplerine genel bakis

10.2 Geometri tiplerine genel bakig
Cihaz; dl¢iim, yapilandirma veya tanimlama i¢in kullanilabilecek énceden
belirlenmis geometrilere sahiptir. Geometrinin segimi 6lgim goérevine baglidir.

Secilen geometri, kaydedilen dl¢gim noktalarindan hangi geometri tipinin
algilanacagini belirler.

o Kaydedilen 6lgim noktalarinin sayisi cihazin ayarlarinda uyarlanabilir.

Geometrilerde, noktalarin matematiksel olarak gerekli minimum
sayisinin altinda kalinamaz.

Diger bilgiler: "Geometriler", Sayfa 331

Geometri Ad Ozellikler Olgiim
noktasi
sayisi

Measure Olglilecek geometriyi otomatik 21
/" Magic olarak tanir
Nokta Herhangi bir 6lgciim noktasi =1
belirler
. Tepe noktas1  Bir tepe noktasi belirler =1
<>
Dogru Bir dogru algilar 22
/
Daire Bir daire algilar >3
Cember yay1  Bir bélme dairesi belirler >3
Acilma agisi en digta bulunan
Olciim noktalari Gizerinden
belirlenir
Ellipse Bir elips belirler 25
& Ana eksenin pozisyonu ve

uzunlugu, birbirine en uzakta
bulunan élgiim noktalari
Uzerinden belirlenir

Yiv Bir yiv belirler 25
Ana eksenin pozisyonu ve
uzunlugu, birbirine en uzakta
bulunan élgiim noktalari
Uzerinden belirlenir

m

Dikdortgen Diiz 6n yizlere sahip dikdort- 25
gen seklinde bir elemani belir-
ler

Ana eksenin pozisyonu ve
uzunlugu, birbirine en uzakta
bulunan 6lgiim noktalari
Uzerinden belirlenir
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Olgiim | Geometri tiplerine genel bakis

Geometri Ad Ozellikler Olgiim
noktasi
sayis|

Mesafe iki 6lcim noktasi arasindaki 2
k= mesafeyi hesaplar
Aci Herhangi bir agida kesisen iki 24
dogruyu belirler

Acl, kesisim noktasi ve her iki
kenarin konumundan belirlenir

Olglim noktalari énce ilk kenar
ve sonrasinda ikinci kenar igin
kaydedilmelidir

Agirhik
merkezi

Tam 6l¢im noktalarindan >3
olusturulmus yizeyin agirlk
merkezini belirler

Referans sistemini belirleme geometrileri

Geometri Ad Ozellik Olgiim
noktasi
sayisi

N Sifir noktasi Bir 6lciim nesnesi i¢in 21
4= referans sisteminin sifir nokta-
sini belirler
Hizalama Bir 6lciim nesnesi referans 22
& sistemindeki X ekseninin
hizasini belirler
P Referans Bir 6lglim nesnesinin referans 23
g diizlemi dizleminin egimini belirler
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Olgiim | Olgiim noktalarinin kaydedilmesi

10.3

10.3.1

Olgiim noktalarinin kaydedilmesi

Bir 6lciim nesnesinde 6l¢gim yapilirken mevcut geometriler elemanlar yardimiyla
algilanir. Bir elemanin algilanmasi amaciyla bu eleman i¢in 6lgim noktalarinin
kaydedilmesi gerekir.

Bu sirada bir 6lgiim noktasi, pozisyonu koordinatlar Gzerinden belirlenen

koordinat sistemindeki bir noktadir. Cihaz, koordinat sisteminde kaydedilen

Olgum noktalarinin pozisyonlari tzerinden (nokta bulutu) elemani belirleyebilir ve

degerlendirebilir. Olglim noktasi kaydi igin cihazda istege bagli olarak birden fazla

secenek bulunmaktadir:

= Orn. dlgim mikroskopu veya profil projektériinde arti imleci yardimiyla
sensorsiz

= Orn. élglim makinesinde bir kamera seklindeki bir sensérle

Ol¢iim noktalarinin sensérsiiz kaydedilmesi
Olglim noktalari sensér olmadan kaydedilirse kullanicinin bagh élgtim makinesinde

(6rn. 6lgim mikroskopu, profil projektérl) 6lgiim nesnesinde istenen pozisyona orn.

bir arti imleci Gzerinden hareket edebilmesi gereklidir. Bu pozisyona ulasildiginda
yapilandirmaya bagh olarak 6lgiim noktasi kaydi kullanici tarafindan manuel veya
cihaz tarafindan otomatik olarak tetiklenir.

Cihaz, ¢alisma alaninda veya pozisyon 6n izlemesinde géruntlilenen eksen
pozisyonlarini bu dl¢giim noktasi i¢in alir. Bdylece bu 6l¢im noktasinin koordinatlari
guncel élgim tezgahi pozisyonundan belirlenir. Cihaz, secilen geometriye bagli
olarak kaydedilen dlgiim noktalarindaki elemani belirler ve bunu denetgideki
eleman listesinde gorintler.

Bir eleman igin kaydedilmesi gereken 6lgim noktalarinin sayisi, segilen
geometrinin yapilandirmasina baghdir.

o Sensorsiiz 6lgim noktasi kaydi genelde tim geometriler igin aynidir ve
bu nedenle sadece asagida "Daire" geometrisinden sonra 6rnek olarak
aciklanmaktadir.
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Olgiim | Olgiim noktalarinin kaydedilmesi

Sensorsiiz 6l¢iim noktasi kaydi

» Ana meniide Ol¢iim segenegine dokunun
» Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6gesini segin

> Eksen konumlarini igeren galisma alani géruntilenir
» Geometri paletinde Daire 6gesini segin

» Olgiim makinesinde, 6lgiim nesnesindeki istediginiz

pozisyona hareket ettirin

> Otomatik 6lgim noktasi kaydi etkinlestiriimisse dlgiim noktasi
otomatik olarak kaydedilir
Diger bilgiler: "Otomatik 6lgiim noktalari kaydinin
ayarlanmasi”, Sayfa 81

» Otomatik 6lgiim noktasi kaydi etkinlestiriimemisse denetgide
0 &= Enter 6gesine dokunun
T New > Denetcinin eleman listesinde yeni bir eleman gorintulenir.
LA Elemanin semboli secilen geometriye esittir

> Kaydedilen 6lcim noktalarinin sayisi sembolin yaninda
gorintulenir

» ikinci 6lgiim noktasini daire konturuna konumlandirin

o Olgiim noktalarini, mimkiin oldugunca esit bir
sekilde elemanin konturu Gzerinde dagitin.
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Olgiim | Olgiim noktalarinin kaydedilmesi

» Denetcide Enter 6gesine dokunun
» Uglinci 6lglim noktasi igin son iki adimi tekrarlayin

A\

| Eleman igin yeterince 6lgiim noktasi kaydedildiginde, eleman
i3 listesinde elemanin yaninda bir onay isareti gérintilenir

» Olglim noktasi kaydini tamamlamak igin Sonlandir 6gesine
dokunun

> Kaydedilen eleman, eleman listesi ve eleman 6n izlemesinde
gOsterilir

mm

manual

Pl

Alignment 1
A

Line 1

VAN

t  Zeropoint2
e

=
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Olgiim | Olgiim noktalarinin kaydedilmesi

10.3.2 Olgiim noktalarinin sensérle kaydedilmesi

Olglim noktalari bir sensérle kaydedildiginde, dlgim tekniginde farkl tirden
sensdrler kullanima sunulur. Olglim gérevine gdre kullanilan taktil ve optik
sensorler arasinda ayrim yapilir.

Uygun sensoriin segimi igin asagidaki kriterler gecerlidir:

= QOlgiim nesnesinin tiirii (6rn. yiizey yapisi, yumusgaklik)

= Qlgllen elemanlarin biyikligi ve dizeni (6rn. erisilebilirlik, form)

= Olgiim dogrulugu talepleri

= Ekonomiklik ve mevcut 6lgiim zamani

Cihazda QUADRA-CHEK 3000 VED yazilim secenegi etkinlestiriimisse cihaz

bir VED sensoériniin (optik sensor) kullanimini destekler. VED sensord, cihaza
takilmis bir USB kamera veya ag kamerasidir.

Optik sensdrlerin kullanimi asagidaki kriterlerde gereklidir:
= Olgiilecek kiiclk elemanlar

= Yiksek 6lcim noktasi sayisi

m Kisa Olglim streleri

B Yumusak 6lgim nesneleri

Olglim noktalar bir VED sensérilyle kaydedildiginde ¢alisma alaninda bagli
kameranin canli géruintiisii gésterilir. Olgiim noktasi kaydi VED 6lgiim aletleriyle
canli gorintide gergeklesir.

Bunun i¢in 6lgim nesnesi, 6lcim tezgahi hareket ettirilerek canli gériintiide dlgim
nesnesinin dlgllecek elemaninin gorintilenecegdi sekilde konumlandirilir. Kullanici
canli géruntide bir VED 6lgiim aletini 6lgiim nesnesinin Gzerine konumlandirir.
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Olgiim | Olgiim noktalarinin kaydedilmesi

Cihaz, Art1 imleci VED aletine etkin VED 6l¢iim aletleri de sunmaktadir 6rn. Etkin
art1 imleci veya Daire.

Art1 imleci ile 6lcim noktasi kaydi sirasinda kullanici, canh gériintiide 6lgim
aletinin manuel olarak konumlandirmasi tzerinden 6l¢gim noktasini belirler.

Etkin VED 06lgim aletleri; cihaz, dlgim aletlerinin tanimli bir arama alani igerisinde
kontrast degerlendirmesi Uzerinden acgik renk-koyu renk gecisi algiladigdi igin dlgum
noktalarinin objektif bir kaydini saglar. Kullanici veya cihaz yapilandirmaya bagl
olarak dl¢im noktasi kaydini otomatik olarak tetikler.

mm vz1

manual | 500 ms

24.0352
8.6359
1.5984

Kaydedilen 6lgtin noktalarina sahip Daire VED 6lgim aleti

Cihaz, VED ol¢cim aletinin canli géruntideki pozisyonuna bagli olarak ve
eksen pozisyonu yardimiyla 6lgim noktalarinin koordinatlarini kaydeder.
Cihaz kaydedilen dlguim noktalarindan secilen geometriye bagl olarak elemani
belirler. Yeni eleman, denetgideki eleman listesinde gorintulenir. Bir eleman
icin kaydedilmesi gereken 6lgim noktalarinin sayisi, segilen geometrinin
yapilandirmasina baglidir.

Diger bilgiler: "Geometri tiplerine genel bakis", Sayfa 191

o Sensorlu 6lgim noktasi kaydi genelde tim geometriler i¢in aynidir ve bu
nedenle sadece bir geometriden sonra érnek olarak agiklanmaktadir.
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Olgiim | Olgiim noktalarinin kaydedilmesi

Arti imleci VED 6l¢iim aletiyle 6l¢iim noktasi kaydi

» Ana meniide Ol¢iim segenegine dokunun
» Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6gesini segin

Geometri paletinde Daire 6desini segin

Olgiim nesnesini, 6lgim tezgahinin canli gérintideki
hareketine gére konumlandirin

> Alet paletinde Art1 imleci 6gesini segin

» Canli goérunttudeki 6lgiim aletine dokunarak veya gekerek
konumlandirin

> Otomatik 6lgim noktasi kaydi etkinlestirildiginde 6lgim
noktasi otomatik olarak kaydedilir
Diger bilgiler: "Otomatik 6lgiim noktalari kaydinin
ayarlanmasi”, Sayfa 81

» Otomatik 6lgiim noktasi kaydi etkinlestiriimediginde denetgide
Enter 63esine dokunun

E BEN

© Enter

T New > Denetginin eleman listesinde yeni bir eleman gorintilenir.
LA Elemanin semboll segilen geometriye esittir

> Kaydedilen 6l¢im noktalarinin sayisi sembolin yaninda
goruntilenir

» ikinci 6lgiim noktasini yivin konturuna konumlandirin

0 Olgiim noktalarini, miimkiin oldugunca esit bir
sekilde elemanin konturu Gzerinde dagitin.

» Denetcide Enter 6gesine dokunun

© Enter ..
» Uclncu 6lcim noktasi igin son iki adimi tekrarlayin

v

T New Eleman icin yeterince dlgim noktasi kaydedildiginde, eleman
e 3 v listesinde elemanin yaninda bir onay isareti géruntilenir
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» Olglim noktasi kaydini tamamlamak icin Sonlandir 6gesine
dokunun

> Kaydedilen eleman, eleman listesi ve eleman 6n izlemesinde
gOsterilir

mm vZ1

manual

24.0352
8.6359
1.5084

)

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | isletim kilavuzu | 6/2016

199



Olgiim | Olgiim noktalarinin kaydedilmesi

Etkin VED o6lgum aletiyle 6l¢iim noktasi kaydi
Etkin VED 6lguim aletleri, kullanim alanlari ve kullanimlari agisindan farklihk
géstermektedir. Olglim noktasi kayd tim etkin VED élgtim aletleri icin aynidir.

Diger bilgiler: "Olgiim takimlari", Sayfa 84

1H B

ofo

© Enter

200

>

v

\'%4

Ana meniide Olciim secenegine dokunun
Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6desini segin

Birden fazla optik sensor etkinlestiriimisse sensor paletinde
VED sensorii 6gesini segin

Geometri paleti ve VED 6lgim aletleri goriintilenir
Denetcide Canli goriintii on izlemesi segenegine dokunun
Calisma alani, kameranin canli gérintisind gosterir

Hizl erisim menlsinde, 6lgiim makinesinde ayarlanmis olan
blylitmeyi segin

Geometri paletinde Daire 6gesini secin

Alet paletinde uygun 6lgim aletini segin, 6érn. Daire
Olgiim aletini konturun izerine konumlandirin

Olglim aletinin her iki halkasinin biyGkIGgind, konturun
tamamen ig ile dis halkanin arasindaki arama alaninda
olacagi sekilde uyarlayin

Otomatik 6lcim noktasi kaydi etkinlestirildiginde 6lgim
noktalari otomatik olarak kaydedilir

Diger bilgiler: "Otomatik 6l¢im noktalari kaydinin
ayarlanmasi", Sayfa 81

Calisma alaninin alt kenarinda kenar algilama modunu segin
Eleman listesinde yeni bir eleman géruntulenir

Otomatik 6lciim noktasi kaydi etkinlestiriimediginde denetgide
Enter 6Jesine dokunun

Olglim noktalari kontur boyunca kaydedilir

Eleman ayarlarinda 6lgiim noktalarinin sayisi "serbest" olarak
ayarlandiginda, denetginin eleman listesinde yeni bir eleman
onay isaretiyle birlikte gértntilenir

Diger bilgiler: "Genel ayarlar segeneginin uyarlanmasi”,
Sayfa 151

Kaydedilen dlguim noktalarinin sayisi sembolln yaninda
gorantulenir
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dokunun

> Cihaz, kaydedilen 6lgim noktalari ve segilen geometriden
yeni bir elemani hesaplar

> Kaydedilen eleman, eleman listesi ve eleman 6n izlemesinde
gOsterilir

» Olglim noktasi kaydini tamamlamak icin Sonlandir 6gesine

mm \741

manual | 500 ms

24.0352
8.6359
B

Z 1.5984
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10.4 Olgiimiin gergeklestirilmesi

Bir 6lciim nesnesinde elemanlari dlgebilmek igin asagidaki adimlar da gereklidir.

Bol. 10.4.1: Bol. 10.4.2: Bol. 10.4.3:
> >
Olgiimiin hazirlanmasi Olgiim nesnesinin hizalanmasi Elemanin él¢iilmesi
= Olgiim nesnesi ve 6lgim = Hizanin olgtlmesi = Geometrinin segilmesi
makinesinin hazirlanmasi = Dogrunun 6lgllmesi = Olglim noktalarinin
B Referans igareti aramasinin = Sifir noktasinin yapilan- kaydedilmesi
gergeklestiriimesi dirlimasi

® Sensorlerin olclimesi

o Elemanlarin élcimu genel olarak tim geometriler i¢in ayni ve élgim
noktasi kaydinin turiine baglidir. Sonraki dlgiimler érnek olarak
etkinlestiriimis QUADRA-CHEK 3000 VED yazilim segenegiyle
gOsterilmektedir.

10.4.1 Olgiimiin hazirlanmasi

Bol. 10.4.1: Bol. 10.4.2: B4l. 10.4.3:

Olgum nesnesinin hizalan- Elemanin dlgilimesi
masi

Olgiimiin hazirlanmasi

Olgiim nesnesi ve 6lgiim makinesinin temizlenmesi

Talas, toz veya yag artiklari gibi kirlenmeler yanhg élcim sonuglarina neden olur.
Olgiime baslamadan 6nce 6lgim nesnesi, dlgim nesnesi girisi ve sensor temiz
olmaldir.

» Olglim nesnesi, dlglim nesnesi girisi ve sensérleri uygun temizlik maddeleriyle
temizleyin

Olgiim maddesinin temperlenmesi

Olglim nesneleri, kendilerini ortam sicakligina uyarlayabilmeleri igin yeterince

uzun bir siire dlgiim makinesinde depolanmalidir. Olgiim nesnelerinin sicaklik
degisimlerindeki farkli 6lclleri nedeniyle 6lgiim nesnelerinin temperlenmesi gerekir.

Bu sayede 6lgim mantikh olur. Genelde referans sicakligi 20°C'dir.
» Olgiim nesnelerinin yeterince uzun temperlenmesi
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Ortam etkilerinin azaltiimasi

Gelen 1s1k, zemin titresimleri veya hava nemi gibi ortam etkileri 6lgim makinesini,
sensorleri veya 6lgiim nesnelerini etkileyebilir. Boylece dl¢iim sonucu hatali olabilir.
Gelen 1sik gibi belirli etkilerde, dlguim givenilirligi de olumsuz etkilenir.

» Ortam etkilerini olabildigince baskilayin veya bu etkilerden kaginin

Olgiim nesnesinin sabitlenmesi
Olglim nesnesi, buyukligine bagli olarak dlgiim tezgahinda veya 6lgiim nesnesi
girisinde sabitlenmelidir.

» Olglim nesnesini, 6lglim alaninin ortasina konumlandirin

» Mumlu kil gibi kiigik 6lgim nesnelerini sabitleyin

» Buyuk 6lcim nesnelerini tespit sistemleriyle sabitleyin

» Olglim nesnesinin gevsek veya gergin sekilde sabitlenmediginden emin olun

Referans isareti aramasinin gergeklestirilmesi

Eksen pozisyonlariyla élgiim tezgahi arasindaki iligkinin tekrarlanabilir olabilmesi
icin referans isareti aramasinin yapilmasi gerekir.

Cihazda referans isareti aramasi etkinlestirildiginde baslatma isleminden sonra
eksenlerin referans isaretlerine hareket edilmelidir. Ana menideki tim fonksiyonlar,
referans isareti aramasinin basariyla gergceklesmesinden sonra serbest birakilir.

Diger bilgiler: "Referans isareti aramasini etkinlestirin", Sayfa 112

Baslatma igsleminden sonra referans isareti arama igleminin uygulanmasi
» Oturum agma igleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin

> Basarili olan referans isareti arama isleminden sonra eksen konumunun
gOsterge rengi kirmizidan siyaha gecer

Referans isareti aramasinin manuel olarak baslatiimasi
Baslatma isleminden sonra referans isareti aramasi gergeklestiriimezse sonrasinda
manuel olarak baglatilabilir.

Diger bilgiler: "Referans isareti arama isleminin baslatilmasi”, Sayfa 112
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VED sensorlerinin olglilmesi
Sensoriin segilmesi

» Manuel dl¢iim 6gesine dokunun

> Sadece VED sensorl agildiginda VED sens0ru otomatik
olarak etkinlestirilir

» Birden fazla sensor agildiginda sensor paletinde VED sensorii
6gesine dokunun

> VED sensérin resim kesiti galisma alaninda g0sterilir

» VED 06lgim aletini, 6lgim nesnesinin kontrast ile dolu bir
kenarina konumlandirin

» Olglim cihazinin optigini, olabildigince keskin bir kenarin
goruntilenecegi sekilde odaklayin

Aydinlatmanin ayarlanmasi

> Aydinlatma paleti segenegine dokunun

» Aydinlatmayi, nesne kenarinda olabildigince yuksek bir
kontrastin olusacagi sekilde galisma alanindaki kaydirma
cubuklariyla ayarlayin
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Kontrast esik degerinin ayarlanmasi

Cihazin mevcut kontrast esik degerini degisen gin is1§1 gibi ortamin degisen
parlakhidina uyarlamak gerekebilir. Kontrast esik deg@eri, cihaz tarafindan ne zaman
bir aydinlhk-karanlik gegisinin gecis olarak kabul edilecegini tanimlar.

Degisen parlaklik, aydinlik-karanhk gecislerinin ve bdylelikle kenarlarin erken veya
geg algilanmasini ve bdéylelikle élgiimlerin yanlis olmasina yol agabilir.

» Ana menlde Ayarlar segenegine dokunun
@ > Sensorler segeneg@ine dokunun
» Sirayla su segenekleri agin:

® Video kenar algilamas1 (VED)

= Kontrast ayarlan

Kenar algilamasi igin Kenar algoritmasi 6gesini segin
Baslat secenegine dokunun

Ogrenme islemi acilir ve Olciim meniisii gosterilir
Asistanin talimatlarini izleyin

Aydinlatma paleti 6gesini secgin

Kaydirma gubuklariyla kenarda mimkin oldugunca ytksek
bir kontrast ayarlayin

» Olgiim aletinin konumlandiriimasi ve aydinlatma ayarini
onaylamak igin asistanda Onayla segeneg@ine dokunun

> Ogrenme islemi tamamlanmigtir

» Ogrenme islemini tekrarlamak igin Geri al segenegine
dokunun

vV vV VVYyy

> Asistani kapatmak icin Kapat se¢cenegine dokunun

EE E D

Diger bilgiler: "Kontrast ayarlar", Sayfa 327
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10.4.2 Olgiim nesnesinin hizalanmasi

206

Bol. 10.4.1: Bol. 10.4.2: Bol. 10.4.3:
Olglimiin hazirlanmasi > Olgiim nesnesinin hiza- > Elemanin dlgilmesi
lanmasi

Olglim noktalarini degerlendirmek igin dlglim nesnesi hizalanmig olmalidir. Bu
sirada, 6lgum nesnesinin teknik gizimde énceden belirtilen koordinat sistemi
(malzeme koordinat sistemi) belirlenir.

Bu sayede, odlcllen degerler teknik ¢izimdeki bilgilerle karsilastirilabilir ve
degerlendirilebilir.

L 4

HEIDENHAIN

il e
\

Olglim nesneleri tipik olarak ti¢ adimda hizalanir:
1 Hizanin élglimesi

2 Dogrunun dlgulmesi

3 Sifir noktasinin yapilandiriimasi

Hizanin ol¢lilmesi
Teknik gizime gore hizanin referans kenarini belirleyin.

» Ana meniide Olciim segenegine dokunun
» Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6gesini segin

» Birden fazla optik sensor etkinlestiriimisse sensor paletinde
VED sensorii 6gesini secin

> Geometri paleti ve VED 06lgim aletleri géruntilenir

> Calisma alani, kameranin canh gérintistni gdsterir

» Hizli erisim menusinde, 6lcim makinesinde ayarlanmig olan
blylitmeyi secin

> Geometri paletinde Hizalama 6gesini segin
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> Alet paletinde Tampon 6gesini segin
» Olciim aletini referans kenarinin tizerine konumlandirin

» Olgiim aletini, arama alaninin kenari miimkiin olan en blyik
bir alanini kapsayacag! sekilde gerdirin

» Olglim aletini, tarama ydniiniin istenen tarama yoniyle ayni
olacagi sekilde dondurln

Calisma alaninin alt kenarinda kenar algilama modunu segin
Denetgide Enter 6gesine dokunun

Kenar boyunca birden fazla 6l¢im noktasi kaydedilir
Denetcinin eleman listesinde yeni bir eleman géruntulenir

vV Vv Vvy

o Olgiim noktalarini tiim kenar uzunlugu boyunca
olabildigince dagitin. Bu sayede agi hatalarini en
aza indirebilirsiniz.

» Kenar kesildiyse veya ¢alisma alaninda tamamen
gorintilenmiyorsa dlgiim aletini tekrar konumlandirin ve daha
fazla 6l¢ciim noktasi kaydedin

> Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
> Hizalama, denetgcinin eleman listesinde gdruntulenir

mm vz1
manual | 500 ms

24.0352
8.6359

HEIDENHAIN | 1584

Alignment 2
. =
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Dogrunun oélgilmesi
Ikinci referans kenari olarak 6rn. bir dogru Tampon 6lgtiim aletiyle olgulir.

» Geometri paletinde Dogru 6gdesini segin

> Alet paletinde Tampon 6desini segin

» Olglim aletini referans kenarinin tizerine konumlandirin

» Olglim aletini, arama alaninin kenari mimkiin olan en biyiik
bir alanini kapsayacagi sekilde gerdirin

» Olgiim aletini, tarama ydniiniin istenen tarama yoniiyle ayni
olacagi sekilde déndurin

I’

Calisma alaninin alt kenarinda kenar algilama modunu segin
Denetcide Enter 6gesine dokunun

Kenar boyunca birden fazla 6l¢im noktasi kaydedilmistir
Denetcinin eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir

-JRNE- D"

vV Vv vy

o Olglim noktalarini tiim kenar uzunlugu boyunca
olabildigince dagitin. Bu sayede acI hatalarini en
aza indirebilirsiniz.

» Kenar kesildiyse veya ¢alisma alaninda tamamen
gorantilenmiyorsa 6lgiim aletini tekrar konumlandirin ve daha
fazla 6lcim noktasi kaydedin

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
Dogru, denetginin eleman listesinde goérintulenir

mm vZ1

manual | 500 ms

24.0352
8.6359
HEIDENHAIN @ '~

Alignment 2
3 -

' Line 3
PN

)
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Sifir noktasinin yapilandiriimasi
Hizalama ile dodrunun kesisim noktasindan sifir notasi yapilandirilir.

>

>
.
’ >

v

VvV v vV VVY

Fonksiyon paletinde Yapilandir 6gesini secin
Denetcinin eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir

Geometri paletinde Sifir noktas1 6Jesini segin

Denetci veya eleman goriiniimiinde Hizalama ve Dogru
elemanlarini segin

Segcilen elemanlar yesil renkte goérintulenir

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun

Sifir noktasi olusturulur

Olgiim nesnesinin malzeme koordinat sistemi belirlenmistir
Fonksiyon paletinde Manuel dl¢iim 6desini segin

Eleman on izlemesi 6gesine dokunun

Koordinat sistemi galisma alaninda goérintdlenir

mm VZ1
manual
45.0480

22.8025
1.5984

HEDTHAN o L] .
il e
o«

Alignment 2
PN

Line 3

PAN

t  Zeropoint 1
A

——

Olclim nesnesinin koordinat sistemi

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | isletim kilavuzu | 6/2016

209



Olgiim | Olgiimiin gergeklestirilmesi

10.4.3 Elemanin dl¢ulmesi

Bol. 10.4.1: Bol. 10.4.2: Bol. 10.4.3:

Olglim nesnesinin hizalan- Elemanin olgulmesi
masi

Olglimiin hazirlanmasi

Asagida bir dlgimun gergeklestiriimesi icin gerekli tipik adimlar gosterilmistir.
Bu gésterim bir genel bakis sunmaktadir. Olgiim makinesi veya ilgili lglim
uygulamasina bagh olarak daha fazla adim gerekebilir.

Bir 6lgiim asagidaki adimlardan olusur:
= Olgiilecek elemana uygun geometrinin segilmesi

m Secilen geometri yardimiyla 6lgiim noktasi kaydi
Diger bilgiler: "Olciim noktalarinin kaydedilmesi", Sayfa 193

o Bu bélimde aciklanan adimlar her élgim surecinde aynidir. Adimlar
ornek olarak "Daire" geometrisinde uygulanmaktadir.

» Ana meniide Olciim segenegine dokunun
> Manuel ol¢iim 6gesini segin
> Geometri paletinde Daire veya Measure Magic geometrisini
© segin

> Gerekirse ¢alisma alanini, ana menliyl veya denetgiyi
gizleyerek blyutin

» Olgiim nesnesinin ¢alisma alaninin igerisinde olacagi sekilde
olciim nesnesini hareket ettirin

» Otomatik 6lgim noktasi kaydinin etkinlestiriimesi veya devre
disi birakilmasi
Diger bilgiler: "Otomatik 6lgiim noktalari kaydinin
ayarlanmasi”, Sayfa 81

F > Daire 6lgim aletini segin

» Olguim aletini dlglilecek dairenin lizerine yerlestirin
» Olgiim noktalarinin kaydedilmesi
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» Olglim noktasi kaydini sonlandirin
> Eleman listesinde dlgllen eleman gdéruntulenir

> Eleman degerlendirilebilir
Diger bilgiler: "Olcim degerlendirmesi”, Sayfa 245

mm

manual | 500 ms

)
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10.5 Elemanlarin yapilandiriimasi

Olglilen, yapilandirilan veya tanimlanan elemanlardan yeni elemanlar
yapilandirabilirsiniz. Bunun igin mevcut elemanlardan yeni elemanlar tiretilir, 6rn.
kaydirarak veya kopya seklinde.

1 Denetgideki eleman listesi
2 Calisma alanindaki eleman gérinimu
3 Geometri paleti

10.5.1 Yapilandirma tiplerine genel bakis

Yapilandirma igin kullanilan mevcut elemanlara "ebeveyn elemanlar" denir.
Ebeveyn elemanlari élgiimus, yapilandiriimis veya tanimlanmis elemanlar olabilir.

Genel bakista, bir elemanin yapilandirilmasi igin gerekli ebeveyn elemanlari ve
yapilandirma tipleri gosterilmektedir.

Nokta / Sifir noktasi

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Nokta Kopya
Nokta Maks. Y noktasi

°

212 HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | isletim kilavuzu | 6/2016



Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ebeveyn eleman

Yapilandirma tipi

Gosterim

Nokta ve Dogru

Dik kesisme noktasi

Cember yay1

Nokta Min. Y noktasi

°

°
Dogru Orta nokta
Dogru Bitis noktasi 1 \
Dogru Bitis noktas1 2
Dogru Cikis noktasi

(.

Orta nokta

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | Isletim kilavuzu | 6/2016

213




Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Cember yay1 ve Dogru Kesisim noktasi 1
Cember yay1 ve Dogru Kesisim noktasi 2
Cember yay1 ve Dogru Dik kesisme noktasi
2 adet Dogru Kesisim noktas1
Mesafe Bitis noktas1 1
Mesafe Bitis noktas1 2
Nokta ve Mesafe Yer Kaydirma
[ ]
([ J
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Ebeveyn eleman

Yapilandirma tipi

Gosterim

Aci

Tepe noktasi

Daire

Orta nokta

Daire ve Dogru

Kesisim noktasi 1

Daire ve Dogru

Kesisim noktas1 2

Daire ve Dogru

Dik kesigsme noktasi

2 adet Daire

Kesisim noktasi 1

2 adet Daire

Kesisim noktas1 2

QPP O\
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Ebeveyn eleman

Yapilandirma tipi Gosterim

2 adet Daire

Orta nokta

G
Elips Orta nokta
)
Elips ve Dogru Dik kesigsme noktasi
(&
2 adet Elips Orta nokta
¥
Yiv Orta nokta
i
Dikdortgen Orta nokta
g

Birden fazla eleman

Sunun orta noktalarinin istege
bagl sayi ve kombinasyondan
Ortalama:

O
Nokta N Q

Yiv -/
Dikdortgen
Daire
Cember yay1
Elips
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Dogru / Hizalama

girilmesi gereklidir)

Mesafe Orta cizgi

Elips Biiyiik yar1 eksen

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Dogru Kopya
\
2 adet Nokta Orta nokta
/
2 adet Dogru Orta ¢izgi 1
V
2 adet Dogru Orta ¢izgi 2
A
2 adet Dogru Gegcis cizgisi (uzunlugun
v
\
&

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | Isletim kilavuzu | 6/2016

217




Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ebeveyn eleman

Yapilandirma tipi

Gosterim

Nokta ve Dogru

Dikler

Nokta ve Dogru Paralel
Nokta ve Cember yay1 Orta nokta

o
Nokta ve Cember yay1 Tanjant 1

o
Nokta ve Cember yay1 Tanjant 2

J
Nokta ve Daire Orta nokta

o
Nokta ve Daire Tanjant 1

ol

218
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Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Nokta ve Daire Tanjant 2
o
Nokta ve Elips Orta nokta
ol
Nokta ve Yiv Orta nokta
Z%‘
Nokta ve Dikdortgen Orta nokta
i3
Dogru ve Daire Dikler
&
Dogru ve Daire Paralel
\
O
Dogru ve Cember yay1 Dikler
7\
U
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Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Dogru ve Cember yay1 Paralel

\

E\
Dogru ve Elips Dikler

k)
Dogru ve Elips Paralel

\

RCE
Dogru ve Mesafe Yer Kaydirma

n
Dogru ve Yiv Dikler

=
Dogru ve Yiv Paralel
Dogru ve Dikdortgen Dikler

3|
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Dogru ve Dikdortgen Paralel
Dogru ve Agi Biikme

2 adet Daire Orta nokta

&@
2 adet Daire Tanjant 1

QB
2 adet Daire Tanjant 2

.
2 adet Cember yay1 Orta nokta

Q%
2 adet Cember yay1 Tanjant 1

“
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
2 adet Cember yay1 Tanjant 2

2
Daire ve Elips Orta nokta

®b
Daire ve Elips Tanjant 1

%
Daire ve Elips Tanjant 2

o5
Cember yayi1 ve Elips Orta nokta

@
Cember yay1 ve Elips Tanjant 1

%
Cember yay1 ve Elips Tanjant 2

0.
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Daire ve Cember yay1 Orta nokta
Daire ve Cember yay1 Tanjant 1
Daire ve Cember yay1 Tanjant 2
Daire ve Yiv Orta nokta ~
e
Daire ve Dikdortgen Orta nokta _
Cember yay1 ve Yiv Orta nokta ~
) ¢
Cember yay1 ve Yiv Tanjant 1 ~
J ¢
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Cember yay1 ve Yiv Tanjant 2 ~
\\
J «
Cember yay1 ve Orta nokta -
Dikdortgen

I

Cember yay1 ve Tanjant 1 -
Dikdortgen

Cember yay1 ve Tanjant 2

Dikddrtgen H\
2 adet Elips Orta nokta @\@
2 adet Elips Kesisim noktas 1

2 adet Elips Kesisim noktas1 2
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Yiv Orta cizgi
U

Yiv ve Elips Orta nokta H\@
2 adet Yiv Orta nokta

AN
Dikdortgen Orta ¢izgi
Dikdortgen ve Elips Orta nokta

%

2 adet Dikdortgen Orta nokta

i
Yiv ve Dikdortgen Orta nokta
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Birden fazla eleman Sunun istege bagli
kombinasyonunda en az O

iki elemanin orta nokta-

larindan Dogru veya /
Hizalama: O

= Nokta

= Yiv

= Daire

® Cember yay1

= Elips
Daire
Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Daire Kopya
Cember yay1 Kopya (Daire yayin Uzerine

biner)

2 adet Daire Ortalama
2 adet Dogru Gegis dairesi X
Daire ve Mesafe Yer Kaydirma
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ebeveyn eleman

Yapilandirma tipi

Gosterim

Birden fazla eleman

Cember yayi

Sunun istege bagdli kombinas-
yonunda en az Ug¢ elemanin
orta noktalarindan Daire:

® Nokta

Yiv

Daire
Cember yay1
Elips

Ebeveyn eleman

Yapilandirma tipi

Gosterim

Cember yay1

Kopya

-

Cember yay1 ve Mesafe

Yer Kaydirma

C '\

Birden fazla eleman

Elips

Sunun istege bagh kombinas-
yonunda en az ¢ elemanin
orta noktalarindan Cember

yayr:
= Nokta

5 Yiv

= Dikdortgen
= Daire

= Cember yayi
= Elips

Ebeveyn eleman

Yapilandirma tipi

Gosterim

Elips

Kopya
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim

Elips ve Mesafe Yer Kaydirma

O\
O

Birden fazla eleman Sunun istege bagli kombinas-
yonunda en az bes elemanin
orta noktalarindan Elips:

® Nokta

= Yiv

= Dikdortgen
= Daire

B Cember yay1
= Elips

Yiv

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim

!

Yiv Kopya

Yiv ve Mesafe Yer Kaydirma

Birden fazla eleman Sunun istege bagli kombinas-

yonunda en az bes elemanin
orta noktalarindan Yiv:
® Nokta

Yiv

Dikdortgen
Daire
Cember yay1
Elips
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Dikdortgen

Ebeveyn eleman

Yapilandirma tipi

Gosterim

Dikdortgen

Kopya

Dikdortgen ve Mesafe

Yer Kaydirma

1

!

Birden fazla eleman

Sunun istege bagli kombinas-
yonunda en az bes elemanin
orta noktalarindan Dikdortgen:

= Nokta

1.8

= Yiv
= Dikdortgen
= Daire
= Cember yayi
= Elips
Mesafe
Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Mesafe Kopya
Mesafe Yon degisikligi

2 adet Nokta

Orta nokta
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Nokta ve Dogru Orta nokta
\&
Nokta ve Daire Orta nokta
ol
Nokta ve Daire Minimum
o
Nokta ve Daire Maksimum
%
Nokta ve Cember yay1 Orta nokta
)
Nokta ve Cember yay1 Minimum
bl
Nokta ve Cember yay1 Maksimum
)
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Nokta ve Elips Orta nokta

ol
Nokta ve Yiv Orta nokta

61/.
Nokta ve Dikdortgen Orta nokta

B/‘
Dogru Uzunluk

\
2 adet Dogru Orta nokta

\
2 adet Dogru Minimum

\é
2 adet Dogru Maksimum

\i\
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Dogru ve Daire Orta nokta
\©
Dogru ve Daire Minimum
\ O
Dogru ve Daire Maksimum
\©
Dogru ve Cember yay1 Orta nokta
)
Dogru ve Cember yay1 Minimum
)
Dogru ve Cember yay1 Maksimum
Dogru ve Elips Orta nokta
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Dogru ve Yiv Orta nokta

Dogru ve Dikdortgen Orta nokta

2 adet Mesafe Taplam B
2 adet Mesafe Ortalama B
2 adet Mesafe Maksimum B
2 adet Mesafe Minimum -
2 adet Daire Orta nokta

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | Isletim kilavuzu | 6/2016

233




234

Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ebeveyn eleman

Yapilandirma tipi Gosterim

2 adet Daire

Maksimum

&@

2 adet Daire Minimum
Q@

2 adet Cember yay1 Orta nokta
9\
2 adet Cember yayi Maksimum )
2

2 adet Cember yay1 Minimum
D
2 adet Elips Orta nokta )
%

Daire ve Cember yay1 Orta nokta
O
D)
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Daire ve Cember yay1 Maksimum
Daire ve Cember yay1 Minimum

Q.
Daire ve Elips Orta nokta )

0O
Daire ve Yiv Orta nokta

[}-O
Daire ve Dikdortgen Orta nokta

1O
Cember yay1 ve Elips Orta nokta

0"
Cember yay1 ve Yiv Orta nokta

T
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ebeveyn eleman

Yapilandirma tipi Gosterim

Cember yay1 ve Dikdortgen

Orta nokta

ina
Yiv ve Elips Orta nokta

oN
2 adet Yiv Orta nokta

AN
Dikdortgen ve Elips Orta nokta

10
2 adet Dikdortgen Orta nokta
Yiv ve Dikdortgen Orta nokta

TR
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Ag1

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
A Kopya

2 adet Dogru ic #

2 adet Dogru 180° - #

2 adet Dogru 180° + #

2 adet Dogru 360° - #
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

10.5.2 Elemanin yapilandiriimasi

» Ana meniide Olciim secenegine dokunun

A > Fonksiyon paletinde Yapilandir 6gesini segin
Geometri paletinde istediginiz geometriyi segin, 6rn. Mesafe
Eleman listesinde gerekli ebeveyn elemanlari segin

Secilen elemanlar yesil renkte goérintilenir

Segcilen geometriyle yeni bir eleman géruntilenir

v VvyYyy

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun

[<]
v

o Eleman sonlandirilamiyorsa yapilandirma izin
verilen ebeveyn elemanlarin kullanimi agisindan
kontrol edilmelidir.

> Yapilandirilmis eleman, ¢alisma alaninda ve eleman
listesinde goruntilenir

mm vz1

manual | 500 ms

Alignment 1
A

Line 1

A

t  Zeropoint2
— A

Circle 3
A

—Slot 1
=

Blob 1
A

5 Distance 1
A
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

Yapilandiriimig elemanin uyarlanmasi
Yapilandiriimis elemanlar, yapilandirmadan hemen sonra tekrar diizenlenebilir.

Yapilandiriimis bir elemanin yapilandirma tipi geometri ve ebeveyn elemanlarina

bagli olarak uyarlanabilir.

»

>

v

v v yvyy

Yapilandiriimis elemanin, eleman listesinden ¢alisma alanina

surtklenmesi
Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla gértintilenir

Elemanin adini degistirmek i¢in glincel adi iceren giris
alanina dokunun

Elemanin adini girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Yeni ad, eleman listesinde gosterilir

Elemanin yapilandirma tipini degistirmek icin Yap1 tipi acilir
listesinden istediginiz yapilandirma tipini segin

o Mumkin olan yapilandirma tipleri geometri ve
ebeveyn elemanlarina bagl olarak kullanima
sunulmustur.

Diger bilgiler: "Yapilandirma tiplerine genel
bakig", Sayfa 212

Yeni yapilandirma tipi uygulanir

Geometri tipini degistirmek icin Yeni geometri tiirii acilir
listesinde istediginiz geometri tipini se¢in

Eleman yeni formda gdsterilir

Diyalogu kapatmak icin Kapat 6gesine dokunun
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Olgiim | Elemanlarin tanimlanmasi

10.6 Elemanlarin tanimlanmasi

Bazi durumlarda elemanlarin tanimlanmasi gerekebilir. Bu, 6rn. teknik gizimde,
6lcim nesnesinde bir 6lgiim veya yapilandirma ile olusturulamayacak bir referans

secildiginde gecerlidir. Burada referans, 6lgim nesnesi koordinat sistemi bazli
tanimlanabilir.

rdinatian fe Gap!

ﬂ 10.0000

Geometri gésterimi

Denetgideki eleman listesi
Geometri parametreleri giris alanlari
Geometri paleti

A ON-=-

10.6.1 Tanimlanabilir geometrilere genel bakis

Genel bakis hem tanimlanabilir geometrileri hem de gerekli geometri
parametrelerini gdstermektedir.

Gosterim Geometri parametreleri

Nokta

Eleman su degerlerden tanimlanir:
B X: X eksenindeki pozisyon

® Y:Y eksenindeki pozisyon
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Olgiim | Elemanlarin tanimlanmasi

Gosterim Geometri parametreleri

Tepe noktasi
Tepe noktasi sadece etkinlestiriimis Z ekseninde tanimlana-
bilir.
+ Eleman su degerlerden tanimlanir:
= X: X eksenindeki pozisyon
® Y:Y eksenindeki pozisyon

y m Z: Z eksenindeki pozisyon

Dogru
Eleman su degerlerden tanimlanir:
m X1: X eksenindeki ilk noktanin pozisyonu
B Y1:Y eksenindeki ilk noktanin pozisyonu
m X2: X eksenindeki ikinci noktanin pozisyonu
B Y2:Y eksenindeki ikinci noktanin pozisyonu

0
Daire
Eleman su degerlerden tanimlanir;
. X: X eksenindeki orta noktanin pozisyonu
® Y:Y eksenindeki orta noktanin pozisyonu
= D: Dairenin gap!
® R: Dairenin yarigapi
» Cap ile yaricap arasinda gegis yapmak icin D veya R

O6gesine dokunun

0
Cember yay
Eleman su degerlerden tanimlanir:
B X: X eksenindeki tepe noktasinin pozisyonu
= Y:Y eksenindeki tepe noktasinin pozisyonu
B Og: X ekseniyle ilk kenar arasindaki baslangic acisi
B Bg: X ekseni ile agllma agisini igeren ikinci kenar

arasindaki son agi

= D: Yayin gapi

0 B R:Yayin yaricapi

» Cap ile yaricap arasinda gegis yapmak icin D veya R
6gesine dokunun
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Olgiim | Elemanlarin tanimlanmasi

Gosterim Geometri parametreleri

Ellipse

Eleman su degerlerden tanimlanir:

®m X: X eksenindeki orta noktanin pozisyonu
® Y:Y eksenindeki orta noktanin pozisyonu
= W: Yan eksen uzunlugu

® L: Ana eksen uzunlugu

= 0: X ekseni ile ana eksen arasindaki agl

Yiv

Eleman su degerlerden tanimlanir:

m  X: X eksenindeki orta noktanin pozisyonu
B Y:Y eksenindeki orta noktanin pozisyonu
= W:Yiv genigligi

= L:Yiv uzunlugu (ana eksen)

® B: X ekseni ile ana eksen arasindaki agl

Dikdortgen

Eleman su degerlerden tanimlanir;

. X: X eksenindeki orta noktanin pozisyonu
Y: Y eksenindeki orta noktanin pozisyonu
W: Dikdoértgen genisligi
L: Dikdortgen uzunlugu (ana eksen)
8: X ekseni ile ana eksen arasindaki agi

Mesafe

Eleman su degerlerden tanimlanir:

m X1: X eksenindeki ilk noktanin pozisyonu
Y1:Y eksenindeki ilk noktanin pozisyonu
X2: X eksenindeki ikinci noktanin pozisyonu
Y2:Y eksenindeki ikinci noktanin pozisyonu

242 HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | isletim kilavuzu | 6/2016



Olgiim | Elemanlarin tanimlanmasi

Gosterim

Geometri parametreleri

Sifir noktasi

Eleman su degerlerden tanimlanir:
m X: X eksenindeki pozisyon

B Y:Y eksenindeki pozisyon

X1 (=)

Y1

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | Isletim kilavuzu | 6/2016

Hizalama

Eleman su degerlerden tanimlanir:

B X: X eksenindeki pozisyon

B Y:Y eksenindeki pozisyon

®  O: X ekseni ile hiza arasindaki agl
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Olgiim | Elemanlarin tanimlanmasi

10.6.2 Elemanin tanimlanmasi

» Ana meniide Olciim secenegine dokunun

> Fonksiyon paletinde Tanimla 6gesini segin

> Geometri paletinde istediginiz geometriyi segin

Diger bilgiler: "Tanimlanabilir geometrilere genel bakis",
Sayfa 240

> Eleman listesinde yeni bir eleman olusturulur ve ¢alisma
alaninda goéruntilenir

Elemanin adini girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Elemanin geometri parametresini girin

Girisleri RET tusuyla onaylayin

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
Tanimlanan eleman, eleman listesinde géruntilenir

vV Vv v v VY

mm vz1

manual | 500 ms

Alignment 1
V-N

Line 1

A

f  Zeropoint2
LN

Circle 3
V=N

—Slot 1
(i

Blob 1
V=N

i Distance 1
A

@ Cirde 5
€]

7369 309754

Daire orta noktasiin koordinatian ie apt

veya yangapi girn.
E 6.0000
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Olgiim degerlendirmesi | Genel bakis

11.1  Genel bakig

Bu bélimde asagidaki fonksiyonlar tanimlanmaktadir:
® Olgiimiin degerlendiriimesi
= Toleranslarin belirlenmesi

o Asagida acgiklanan faaliyetler uygulanmadan énce "Genel kullanim”
boélima okunmali ve anlasiimahdir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 51

Olglim degerlendirmesi ve tolere etme islemi, Hizli baglatma bolimiinde dlgiilen
veya yapllandirilan elemanlarla bu bélimde gerceklestirilir. Birlikte génderilen 2D
demo pargasi érnedinde toleranslarin uygulanmasi gosterilir.

Diger bilgiler: "Hizli baslatma", Sayfa 157

11.2  Olgiimiin degerlendirilmesi

Olglim sirasinda cihaz, kaydedilen dlgiim noktalarindan elemanlari belirler.

Bu sirada kaydedilen 6lgim noktalarinin sayisina bagli olarak bir dengeleme
islemi Uzerinden uygun yedek eleman hesaplanir ve eleman, eleman listesinde
goruntilenir. Gauss dengelemesi, standart dengeleme olarak uygulanir.

Asagidaki fonksiyonlar kullanima sunulur:
B Dengeleme igleminin degistiriimesi
B Geometri tipinin donlsturilmesi

Cagn

» Ana meniide Olciim secenegine dokunun

> Kullanici arayiizi; 6lgiim, yapilandirma ve tanimlama
fonksiyonlari igin goruinttleniyor

» Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina siriklenmesi
> Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla goriintilenir

246 HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | isletim kilavuzu | 6/2016



Olgiim degerlendirmesi | Olgiimiin degerlendirilmesi

Kisa tanimlama

mm

Genel bakis Toleranslar manual 500 ms

X | 773666 Sifirlama
Y | 309782 Sifirlama

0.0000 Sifirlama

Zero point 1
cap 12,6962 ,[_, 2
@ Circle 2
Sekil sapmasi 0.0204 £ a
Nokta sayisi 26 of 31
Dengeleme iglemi GauB dengeleme ¥

Yeni geometri tiirii Nokta =

© Enter

Elemanin adi

Merkez noktasinin eksen konumu

Eleman 6zellikleri ve parametreler

Olgiim noktalarinin ve formun eleman gésterimi

HPON-=-

Genel bakis elemanin asagidaki detaylarini gosterir:

= Elemanin adi

®  Merkez noktasinin eksen konumu

B Geometri tipine bagh olarak eleman parametresi

®  Elemanin hesaplanmasi igin yaklasilan 6lgim noktalarinin sayisi

= Elemanin hesaplanmasi igin yaklasilan (6lgcim noktalarinin geometrisi ve
sayisina bagh olarak) dengeleme islemi

B Elemanin dénusturilebilecedi geometri tiplerinin listesi

Olgiim noktalari ve formun gésterimi

® Dengeleme islemi icindeki en buylk sapmalari gésteren
Olcim noktalari kirmizi renkte gosterilir

= Ayarlanan 6lgim noktasi filtresine bagl olarak
dengeleme iglemi igin yaklagilmayan 6l¢im noktalar gri
renkte gosterilir

®m Dengeleme islemi i¢in yaklasilan élgiim noktalari beyaz
gOsterilir

®  Olglim noktalarinin hesaplanan forma olan her mesafesi
hat seklinde gosterilir
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Olgiim degerlendirmesi | Olgiimiin degerlendirilmesi

11.2.1 Dengeleme islemi

Kisa tanimlama

Bir elemanin 6lgiminde matematiksel minimum nokta sayisindan daha fazla
nokta kaydedilirse geometrinin belirlenmesi igin gerekenden daha fazla nokta
mevcuttur. Geometri bu nedenle fazladan belirlenir. Bu nedenle dengeleme
islemleri yardimiyla uygun yedek eleman hesaplanir.

Asagidaki dengeleme iglemleri kullanima sunulur:

= Gauss dengeleme

5 Minimum dengeleme

® Pferch dengeleme

= Hiull dengeleme

Asagida dengeleme islemleri 6rnek olarak bir dairede agiklanmaktadir:

GaubB dengeleme

En iyi sekilde tim 6lgim noktalarinin merkezinde bulunan
bir yedek elemanin hesaplandidi dengeleme iglemleri.
Hesaplama icin kaydedilen tim &lgiim noktalarinin statik
ortalama degerine yaklasilir. Tim merkez noktalarinin
agirligr aynidir.

Gauss dengelemesi standart ayardir.

Minimum dengeleme

Bir geometrinin iki referans daireden hesaplandigi dengele-
me islemi. Bir daire en digtaki 6lgciim noktalarinda bulunur.
ikinci daire en igteki iki dlglim noktasinda bulunur. Her iki
daire ayni merkez noktaya sahiptir.

Yedek eleman, iki dairenin arasindaki mesafenin yarisinda
bulunur.

Bu islem, form sapmalarinin dlgtilmesi i¢in uygundur.

Pferch dengeleme

Tdm merkez noktalarinin igerisinde bulunan ve ayni zaman-
da olabildigince buytk olan bir yedek elemanin hesaplandi-
d! dengeleme islemi.

Bu islem, 6rn. eslestirme dlgtlerinin kontroll sirasinda
deliklerin 8lgimu i¢in uygundur.

Hiill dengeleme

Merkez noktalarinin diginda bulunan ve ayni zamanda
olabildigince kuguk olan bir yedek elemanin hesaplandidi
dengeleme iglemi.

Bu iglem, 6rn. eslestirme dlgulerinin kontrolinde pim veya
millerin dlgima icin uygundur.

/////
\/

o Cevrel gemberin merkez noktasi i¢ teget gemberin merkez noktasiyla
uyusmamaktadir.
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Olgiim degerlendirmesi | Olgiimiin degerlendirilmesi

Genel bakig
Asagidaki genel bakis, elemanlar igin olasi dengeleme islemlerini géstermektedir.

Geometri Dengeleme islemi

Gauss Minimum Pferch Hull

Nokta
Dogru

X X

Daire

X | X | X

Yay

Elips

Yiv
Dikdortgen
Mesafe
Acl

Agirlik merkezi

Sifir noktasi

Hizalama

XIX XXX X|X[X]|X[|X]|X|X|X

Referans diizlemi
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Olgiim degerlendirmesi | Olgiimiin degerlendirilmesi

11.2.2 Elemanin degerlendirilmesi

250

Elemanin adinin degistirilmesi

Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina siruklenmesi
Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla gortintilenir
Giincel adi iceren giris alanina dokunun

Elemanin adini girin

Girigi RET tuguyla onaylayin

Yeni ad, eleman listesinde gosterilir

Diyalogu kapatmak icin Kapat 6gesine dokunun

VvV Vv vV VvV Yy

Dengeleme igsleminin uyarlanmasi

Olglilen elemana bagl olarak dengeleme islemi uyarlanabilir. Genelde geometri
hesaplanirken Gauss dengelemesi kullanilir.

Diger bilgiler: "Dengeleme igslemi", Sayfa 248

Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina siriklenmesi
Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla gériintilenir
Kullanilan dengeleme islemi goruntulenir

Dengeleme islemi agilir listesinden istediginiz dengeleme
islemini segin

> Eleman, secilen dengeleme islemine gore gorintilenir

Diger bilgiler: "Olgiim noktalari ve formun gésterimi”,
Sayfa 247

» Diyalodu kapatmak icin Kapat 6gesine dokunun

vV Vv Yy
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Olgiim degerlendirmesi | Olgiimiin degerlendirilmesi

Elemanin donustiriilmesi
Eleman, farkl bir geometri tipine donustirtlebilir. Mevcut geometri tiplerinin bir
listesini eleman gériniminde agilir liste seklinde bulabilirsiniz.

» Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina surtklenmesi

> Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla goriintilenir

> Elemanin geometri tipi gosterilir

> Yeni geometri tiirii acilir listesinde istediginiz geometri tipini
segin

> Eleman yeni formda gosterilir
Diger bilgiler: "Olgim noktalari ve formun gdsterimi",
Sayfa 247

> Diyalodu kapatmak icin Kapat 6gesine dokunun

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | Isletim kilavuzu | 6/2016 251



11.3

252

Toleranslarin belirlenmesi

Bu bélimde asagidaki fonksiyonlar agiklanmaktadir:
® Toleranslara genel bakis

®  Genel toleranslarin yapilandiriimasi
= Elemanlarin tolere edilmesi

Cagn

>

A\

VvV v VY

Kisa tanimlama

Olgiim degerlendirmesi | Toleranslarin belirlenmesi

Ana meniide Olciim segenegine dokunun

Kullanici arayizi; 6lgim, yapilandirma ve tanimlama
fonksiyonlari igin gortntileniyor

Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina siruklenmesi
Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla gortintilenir

Toleranslar kaydina dokunun

Secilen elemani tolere etme kaydi goruntulenir

Seyir toleranslari

Esmerkezlilik

mm vz1
Genel bakig Tokranslar ‘manual
45.0513
Genel toleranslar 150 2768 » 22.8034
a 1.5984
Olgme toleranslart Q Cirde 3 X E 4 | ”"""@]
Circle 3 D] 4 i
© I:¥
A
Form toleranslan O Yuvariakik » t  Zeropoint2
doos
Y a Cirde 3
er toleranslari Pozisyon » 4

Slot 1
=5k

Blob 1
A

¢—| Distance 1
A

WN =

disinda

Genel tolerans gostergesi
Elemana bagli olarak toleranslarin listesi
Toleransin durumu: Etkin ve toleransin icerisinde veya etkin ve toleransin
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Olgiim degerlendirmesi | Toleranslarin belirlenmesi

Toleranslar kaydinda élgilen veya yapilandirilan bir elemanin geometrik
toleransini tanimlayabilirsiniz. Toleranslar bir grup seklinde toplanmistir.

o Sifir noktasi, hiza ve referans diizlemi gibi referans elemanlari
toleranslarla etkilenemez.

Elemana bagl olarak asagidaki tolerans turleri tanimlanabilir:

B Genel toleranslar, 6rn. ISO 2768 normunun uygulanmasi

= Qlgme toleranslari, érn. Ana eksenin ¢apl, genisligi, uzunlugu ve agisi
= Form toleranslari, 6rn. Yuvarlaklik

B Yer toleranslari, 6rn. Pozisyon, esmerkezlilik

® Ydn toleranslari, 6rn. Egim, paralellik, dik acilihk

m Seyir toleranslari

Toleranslar etkinlestirilebilir veya devre digi birakilabilir.

Diger bilgiler: "Elemanlarin tolere edilmesi", Sayfa 258

Tolere edilen elemanlarin gostergesi

Alignment 1

A

Line 1 2
PAN

t  Zero point 2
A

Blob 1
A

= Distance 1
A

Circle 5
<)

)

1 En az bir asilan tolerans degerli eleman (kirmizi)
2 Tolere edilen elemanlari iceren eleman listesi, sembolden taninabilir

Calisma alanindaki eleman 6n izlemesi, en az bir tolerans siniri asildiginda
elemanlari kirmizi gosterir.

Tolerans kontrolliniin sonuglari eleman listesinde ve Toleranslar kaydinda
sembollerle gésterilir.

Sembol Anlami

Elemanin etkinlestirilmis toleranslarina uyulur.

8 Etkinlestirilmis toleranslardan en az bir tanesi asilir.
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Olgiim degerlendirmesi | Toleranslarin belirlenmesi

11.3.1 Toleranslara genel bakis
Asagidaki genel bakis, elemanlar icin tanimlanabilen toleranslari géstermektedir.

Eleman Genel Olgii Form Yer Yoén Seyir
Nokta, tepe noktasi ISO 2768 \ -

D D

Dogru ISO 2768 / // -
Daire ISO 2768 : : | - /
Yay ISO 2768 : | - /
Elips ISO 2768 - | - -
Yiv ISO 2768 - - -
1©)
Dikdortgen ISO 2768 - | - -
Mesafe ISO 2768 - - - -

Acl ISO 2768

D
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Olgiim degerlendirmesi | Toleranslarin belirlenmesi

Pozisyon toleransi tiplerine genel bakig

Sembol Tolerans tipi

Daire seklindeki tolerans bolgesi

Eleman pozisyonunun nominal dederinin etrafinda daire seklinde bir tolerans bolgesi
olusturulur. Merkez noktasinin pozisyonu elemanin pozisyonunu belirler.

Elemanin merkez noktasi tolerans bdlgesinin icerisinde olmalidir.

Dikdortgen tolerans bolgesi

Eleman pozisyonunun nominal dederinin etrafinda dikddrtgen seklinde bir tolerans
bolgesi olusturulur. Ust ve alt tolerans sinirlari tolerans bélgesini tanimlar.

Elemanin merkez noktasi tolerans bdlgesinin icerisinde olmalidir.

Bl0®) Maksimum malzeme kosulu (MMR)

Maksimum malzeme kosulu, pozisyon toleransi ile dl¢u toleransi arasindaki bir
tolerans dengelemesine izin verir. Maksimum malzeme kosulu, daire ve yay tiplerinde-
ki elemanlara uygulanir. Malzemenin uygunlugunun kontrol edilmesi i¢in elemani bir
geometrik ideal karsit parcasina referans olarak tolere eder.

EE Minimum malzeme kosulu (LMR)

Minimum malzeme kosulu, minimum malzeme sertlikleri igin eleman gereksinimleri-
ni tolere eder. Elemani, eleman tarafindan tamamen kapsanmasi gereken geometrik
olarak ideal bir karsit pargcasina referans olarak tolere eder.
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Olgiim degerlendirmesi | Toleranslarin belirlenmesi

Genel toleranslarin yapilandiriimasi

Toleranslar elemanlar igin farkli tiirlerde atanabilir. Orn. 8lgli veya pozisyon gibi
her deder icin tolerans sinirlari manuel olarak tanimlanabilir veya genel toleranslar
yakinlagtirilabilir.

Genel toleranslar kapsamli olarak tanimlanir. Genel toleranslar tolere edilebilir
tim elemanlarda kullanilabilir. Cihazda genel tolerans olarak 6rn. ISO 2768 veya
ondalik hane toleransi kullanima sunulur.

Bir genel toleransla eklenen elemanlar, genel toleransin ayari herhangi bir

zamanda degistiginde tolerans sinirlarina gére otomatik olarak guincellenir. Manuel
olarak ayarlanan tolerans sinirlari bu otomatikligin digindadir.

>

vV V VvV YV

Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina siriklenmesi
Genel bakis kaydi gorintulenir

Toleranslar kaydina dokunun

Secilen elemani tolere etme kaydi goruntulenir

Genel toleranslar 6gesine dokunun

mm

Genel bakis Toleranslar it
45.0513
22.8034
Genel toleranslar
Genel tolerans yok
— Norm uzunluk, ag, yuvaramalar ve sev Duzlak, simetr, seyir, duzguiniuk ve dik y Alignment 1
Genel tolerans aclik A
( | ( | ( | Line 1
150 2768 = f - H - / -
t  Zeropoint2
=+ A
Ondalik hane toleransi XX 0.02 Cirde 3
=N
Slot 1
XXX 0.01 A
O Blob 1
PN
XXX 0.005

2 D nce 1

Circle 5
(]

X000 0.0005

9
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Olgiim degerlendirmesi | Toleranslarin belirlenmesi

Genel toleransin segilmesi
Cihazda, 1ISO 2768 normunun tolerans tablolari tim tolerans siniflari igin

kaydedilmisgtir.

>
>

Genel toleranslari etkinlestirmek igin Genel tolerans 6desinin
onundeki kutucuga dokunun

Etkinlestiriimis kutucugun arka plan rengi yesil olarak
gOsterilir
acltlir listesinde istediginiz normu segin

Uzunluk, a¢1, yuvarlamalar ve sev acllir listesinde
istediginiz tolerans sinifini segin

Diizliik, simetri, seyir, diizgiinliik ve dik acililik agilir
listesinde istediginiz tolerans sinifini segin

Genel tolerans 6gesine dokunun

Secilen genel tolerans Toleranslar kaydinda gortntulenir

Ondalik hane toleransinin tanimlanmasi
Tolerans her bir virgil sonrasi hane i¢in ayri olarak tanimlanabilir.

>

VvV Vv vV VvV VvV Vy

Tolere etme iglemini ondalik haneler ile uygulamak igin
Ondalik hane toleransi 6desinin oniindeki kutucuga dokunun
Etkin kutucugun arka plan rengi yesil olarak gdsterilir

Giris alanina dokunun

Tolerans siniri degerini girin

Girisi RET tuguyla onaylayin

Son U¢ adimi geri kalan virgll sonrasi hane igin tekrarlayin
Genel tolerans 6gesine dokunun

Ondalik hane toleransiToleranslar kaydinda gosterilir

Genel toleranslarin devre digi birakiimasi

>

. >
>
>

Genel toleranslari devre disi birakmak igin Genel tolerans
yok 6gesinin 6ntindeki kutucuga dokunun

Etkin kutucugun arka plan rengi yesil olarak gosterilir
Genel tolerans 6gesine dokunun

Toleranslar kaydinda genel tolerans gorintilenmez
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Olgiim degerlendirmesi | Toleranslarin belirlenmesi

Elemanlarin tolere edilmesi

Toleranslarin ayari, élgtlen ve yapilandirilan elemanlar Gizerinden hizl baglatma
bdliminde 6rnek olarak gergeklestirilir.

Olgii toleranslarinin ayarlanmasi

Bir elemanin asagidaki geometri parametreleri icin 6lgu toleranslarini
tanimlayabilirsiniz:

Merkez noktasinin eksen pozisyonu (X, Y)

Koordinat sistemi X ekseni ile ana eksen arasindaki aci (6)
Yiv ve dikdoértgenin genigligi (W) ve uzunlugu (L)

Dog@runun ve mesafenin uzunlugu (L)

Bir agirlik noktasinin en biyuk (A) ve en kiglik genlesmesi (C)
Daire ve yayin yaricapi (R)

Daire ve yayin ¢api (D)

o Olgli toleranslarinin ayari tiim elemanlar icin aynidir. Asagida bir

dairenin X eksen pozisyonu i¢in 6l¢i toleransinin ayari agiklanmaktadir.

» Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina surtiklenmesi
> Genel bakis kaydi gorintilenir
» Toleranslar kaydina dokunun
> Secilen elemani tolere etme kaydi géruntulenir
% » X 6lgu toleransina dokunun
: > Segcilen Ol¢i toleransina genel bakis gorintilenir
o » Olglim degerinin tolere ediimesini ON/OFF kaydirma tusuyla

etkinlestirin

> Secilen Genel tolerans ISO 2768 veya Ondalik hane
toleransi iceren acllir liste etkinlestirilir
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Olgiim degerlendirmesi | Toleranslarin belirlenmesi

Genel tolerans ISO 2768 6gesini ayarlayin

mm vz1
Genel bakis Toleranslar manual

45.0513

22.8034
4 @ Cirdle 3 ‘ X » 1.5984
X ON Norminal 6icii Ty

v
150 2768-mH e Gergek olcl 77.3690 Al tolerans
Alignment 1
PN
sapma 0.0690 |
/ V=S
- 1 Zeropoint2
= V) - A
Y OFF Nominal digi 30.9754 i 0.0100 : |
| |
| M AN

Gercek ol 30.9754 It 5 0.0100

sapma 0.0000

Circle 5
(]

> Nominal deger ve gercek deger goruntilenir

» Nominal deg@eri girmek i¢cin Nominal ol¢ii giris alanina
dokunun

> istediginiz degeri girin
» Girisi RET tusuyla onaylayin

> Ust ve alt tolerans veya maksimum ile minimum 8¢
gorintulenir

o Tolerans sinirlari, nominal deger ve ayarlanan
genel tolerans Uzerinden otomatik olarak girilir.

> Ust tolerans_ye Maksimum 0Ol¢ii giris alani arasinda gegis
yapmak igin Ust tolerans veya Maksimum ol¢ii 6gesine
dokunun

Nominal de@er toleransin disindaysa kirmizi renkte gosterilir
Nominal deg@er toleransin igerisindeyse yesil renkte gosterilir
Olcii toleransi 6gesine dokunun

Toleranslar kaydi gérintilenir

Tolerans kontrollinlin sonucu kayitta ve eleman listesinde
gorantulenir

VvV V Vv VYV
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Olgiim degerlendirmesi | Toleranslarin belirlenmesi

Genel tolerans Ondalik hane toleransi ayarlayin

mm

Genel bakis Toleranslar manual
45.0513
22.8034
4 @ Cirdle 3 X Y
]
| 13
G ON Nominal olgii 77.3000 Ust tokerans 0.0200
¥
Dezimalstellen >, Gergek olgti 77.3690 Alt tolerans
Alignment 1
PN
sapma 0.0690 |
/ o
. 1 Zeropoint2
= V) - A
Y OFF Nominal digi 30.9754 i 0.0005 :
a
Gercek ol 30.9754 0.0005

sapma 0.0000

> Nominal deger ve gercek deger goruntilenir

» Nominal deg@eri girmek i¢cin Nominal ol¢ii giris alanina
dokunun

> istediginiz degeri girin
Girisi RET tusuyla onaylayin

» Tolerans sinirini (virgll sonrasi hanelerin sayisi) Nominal
olcii 6gesindeki kaydirma gubuguyla ayarlayin

> Ust ve alt tolerans siniri degerleri veya maksimum ile
minimum &l¢u géruntulenir

o Tolerans sinirlari, nominal deder ve ayarlanan
genel tolerans tzerinden otomatik olarak girilir.

» Ust tolerans ve Maksimum 6lcii giris alani arasinda gegis
yapmak icin Ust tolerans veya Maksimum olcii 6gesine
dokunun

> Nominal deger toleransin disindaysa kirmizi renkte
goruntilenir

> Nominal deger toleransin icerisindeyse deger yesil renkte
goruntulenir

@ » Olcii toleransi 6gesine dokunun
> Toleranslar kaydi goriintilenir

> Tolerans kontroliniin sonucu kayitta ve eleman listesinde
goruntulenir
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Olgiim degerlendirmesi | Toleranslarin belirlenmesi

Tolerans sinirlarinin manuel olarak ayarlanmasi

Tolerans sinirlari, ayarlanan genel toleranstan farkl olarak ilgili eleman i¢cin manuel

olarak uyarlanabilir. Degistirilen tolerans degerleri sadece gincel olarak agilan
eleman igin gecerlidir.

»

VV Vv Vv vVVVvyYYVyy

Ust tolerans_ye Maksimum Ol¢ii giris alani arasinda gegis
yapmak igin Ust tolerans veya Maksimum ol¢ii 6gesine
dokunun

Ust tolerans veya Maksimum dlcii giris alanina dokunun
istediginiz degeri girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Uyarlanan tolerans degeri kabul edilir

Alt tolerans veya Minimum 0dlcii giris alanina dokunun
istediginiz degeri girin

Girisi RET tuguyla onaylayin

Uyarlanan tolerans degeri kabul edilir

Gergek degerin sapmasi tolerans boélgesinin igerisindeyse
deger yesil renkte goruntilenir

Gergek degerin sapmasi tolerans bélgesinin disindaysa
deger kirmizi renkte géruntulenir

Aclilir listedeki gosterge uyarlama isleminden sonra Manuel
olarak degisir

Olcii toleransi semboliine dokunun

Toleranslar kaydi gérintilenir

Tolerans kontroliniin sonucu kayitta ve eleman listesinde
goruntulenir
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Olgiim degerlendirmesi | Toleranslarin belirlenmesi

Form toleranslarinin ayarlanmasi

Bir elemanin asagidaki geometri parametreleri icin form toleranslarini
tanimlayabilirsiniz:

= Daire ve yaylar igin yuvarlaklik
B Dogrular igin dizlik

o Form toleranslarinin ayari tim elemanlar igin aynidir. Asagida bir
dairenin yuvarlakhgdinin tolere edilmesi agiklanmistir.

Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina siriklenmesi
Genel bakis kaydi goriintilenir

Toleranslar kaydina dokunun

Secilen elemani tolere etme kaydi géruntulenir

Yuvarlaklik 6gesine dokunun

Segilen form toleransina genel bakis gortntilenir

Olgiim degerinin tolere edilmesini ON/OFF kaydirma tusuyla
etkinlestirin

> Segcilen Genel tolerans ISO 2768 veya Ondalik hane
toleransi iceren acllir liste etkinlestirilir

vVV VvV VvVVYy

ON
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Olgiim degerlendirmesi | Toleranslarin belirlenmesi

Genel tolerans ISO 2768 6gesini ayarlayin

Genel bakis

4 O Yuvarlaklik

ON

150 2768-mH

mm vz1

Toleranslar manual

45.0510
22.8034
B

Sapma GauB dengeleme ¥ Tolerans alani

Alignment 1
A
Line 1
Sapma 0.0204 V=N

t  Zeropoint1
— A

O Ci&:l;l
O Ci&:le 2
Q Ci&:le 3

—Slot 1
=3

)

Dengeleme iglemi etkinlestirilir
Secilen genel toleransin tolerans bodlgesi gosterilir

o Tolerans bolgesi ayarlanan genel tolerans
Uzerinden otomatik olarak girilir.

ideal sekilden sapma goriintiilenir

istediginiz dengeleme islemini secin

Sapma tolerans bolgesinin igerisindeyse tolerans boélgesinin
degeri yesil renkte gorintilenir

Sapma tolerans bélgesinin disindaysa tolerans boélgesinin
degderi kirmizi renkte gorintulenir

Yuvarlaklik 6§esine dokunun

Toleranslar kaydi goérintilenir

Tolerans kontrolliinlin sonucu kayitta ve eleman listesinde
goruntilenir
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Olgiim degerlendirmesi | Toleranslarin belirlenmesi

Tolerans boélgesinin manuel olarak ayarlanmasi

Tolerans bolgesi, ayarlanan genel toleranstan farkli olarak ilgili eleman igin manuel
olarak uyarlanabilir. Degistirilen tolerans degeri sadece glncel olarak agilan
eleman igin gecerlidir.

Tolerans alani giris alanina dokunun

istediginiz degeri girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Uyarlanan tolerans degeri kabul edilir

Sapma tolerans bolgesinin igerisindeyse tolerans boélgesinin
degeri yesil renkte goruntulenir

> Sapma tolerans bélgesinin disindaysa tolerans bélgesinin
degeri kirmizi renkte gorintulenir

> Aclilir listedeki gosterge uyarlama isleminden sonra Manuel
olarak degisir
O > Yuvarlakhk 6gesine dokunun
Toleranslar kaydi gérintilenir

> Tolerans kontrolliniin sonucu kayitta ve eleman listesinde
gorantulenir

VVVvyVYy

v
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Olgiim degerlendirmesi | Toleranslarin belirlenmesi

Yer toleranslarinin ayarlanmasi

Bir elemanin asagidaki geometri parametreleri icin yer toleranslarini
tanimlayabilirsiniz:

= Nokta, tepe noktasi, dogru, daire, yay, elips, yiv, dikdortgen ve agirlik noktasi
igin pozisyon

® Daire ve yay icin konsantriklik

o Pozisyon toleranslarinin ayari tim elemanlar igin aynidir. Asagida
dairesel tolerans bolgesine sahip bir dairenin yer toleransi ayari
aciklanmaktadir.

Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina siriklenmesi
Genel bakis kaydi goriintilenir

Toleranslar kaydina dokunun

Secilen elemani tolere etme kaydi géruntulenir

Pozisyon 6gesine dokunun

Segilen pozisyon toleransina genel bakis gosterilir

Pozisyon tolerans tiplerinin segimi gortntilenir
Diger bilgiler: "Pozisyon toleransi tiplerine genel bakis",
Sayfa 255

» Olglim degerinin tolere ediimesini ON/OFF kaydirma tusuyla
etkinlestirin

> Segcilen Genel tolerans ISO 2768 veya Ondalik hane
toleransi igeren acilir liste etkinlestirilir

VV VYV VVYy

ON
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Olgiim degerlendirmesi | Toleranslarin belirlenmesi

Genel tolerans ISO 2768 6gesini ayarlayin

mm vzi

Ubersicht Toleranzen manual
4 @- Position
. D)
on ©o | o | @log [¢loc
Ausrichtun...
Ausgleichs >
& GauB-Ausgleich ¥
verfahren 9 Gerade 1
VAN
§ A 1 Nullpunkt 1
ISO 2768-mH B Abweichung 0.0000 Toleranzzone —e— A
Kreis
VAN
X SolmaB Schwerpun...
VAN

Istmak 920.5572 Nut 4
A

Abweichung 0.0000

SolmaB 2

» Sapma aglilir listesinde tolere etme islemi igin dengeleme
islemini segin

Daire seklindeki tolerans bolgesi 6gesine dokunun
Tolerans bolgesi géruntulenir

Nominal deger ve gercek deger goruntilenir

X igin nominal degeri girmek tizere Nominal olcii giris alanina
dokunun

istediginiz degeri girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

> Y igin nominal degeri girmek (izere Nominal dl¢ii giris alanina
dokunun

» Istediginiz degeri girin

» Girisi RET tuguyla onaylayin

> Tolerans bolgesi girilen nominal degerlere gore guncellenir

vV VvV Vv Yy

v

o Tolerans bolgesi, nominal deder ve ayarlanan
genel tolerans tzerinden otomatik olarak girilir.

> Sapma tolerans bolgesinin disindaysa tolerans bolgesinin
degeri kirmizi renkte goéruntulenir

> Sapma tolerans bélgesinin igerisindeyse tolerans bdélgesinin
degeri yesil renkte gorintdlenir

@ » Pozisyon 6gesine dokunun
Toleranslar kaydi gérintulenir

> Tolerans kontrolliniin sonucu kayitta ve eleman listesinde
gorintulenir

A\
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Tolerans boélgesinin manuel olarak ayarlanmasi

Tolerans bolgesi, ayarlanan genel toleranstan farkli olarak ilgili eleman igin manuel

olarak uyarlanabilir. Degistirilen tolerans degeri sadece glncel olarak agilan
eleman icin gegerlidir.

»

Tolerans bolgesini manuel sekilde uyarlamak icin Tolerans
alam giris alanina dokunun

istediginiz degeri girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Sapma tolerans bolgesinin igerisindeyse tolerans bolgesinin
degeri yesil renkte gorintulenir

Sapma tolerans bdlgesinin disindaysa tolerans bdlgesinin
degderi kirmizi renkte gorintulenir

Acllir listedeki gésterge uyarlama isleminden sonra Manuel
olarak degisir

Pozisyon 6gesine dokunun
Toleranslar kaydi goriintilenir

Tolerans kontroliiniin sonucu kayitta ve eleman listesinde
gorantulenir
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Seyir ve yon toleranslarinin ayarlanmasi
Seyir ve yon toleranslarinin ayari i¢in bir referans elemani gereklidir.

0 Seyir ve yon toleranslari ayari (paralellik ve dik acililik) aynidir.
Asagidaki bolimde bir dogrunun dik agiliik degerinin tolere edilmesi
aciklanmaktadir. Hizalama, tolere etme islemi igin referans nesnesi
olarak yakinlagtirihr.

Eleman listesindeki elemanin galisma alanina slriklenmesi
Genel bakis kaydi gorintilenir

Toleranslar kaydina dokunun

Secilen elemani tolere etme kaydi gérintilenir

Dik acililik 6gesine dokunun

Dik acililhk toleransina genel bakis gortntilenir

vV VVvVVVvVYVYy

Olglim degerinin tolere ediimesini ON/OFF kaydirma tusuyla
etkinlestirin

> Segcilen Genel tolerans ISO 2768 veya Ondalik hane
toleransi iceren acllir liste etkinlestirilir

ON
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Genel tolerans ISO 2768 6gesini ayarlayin

Genel bakis Toleranslar
4 Dik agiliik
ON Referans ogesi v Tolerans alani
150 2768-mH v

Sapma

0.2000

mm vzi

manual

45.0510
22.8034
1.5984

Alignment 1
A

Line 1

A

t  Zeropoint1

Circle 1
AQ
Circle 2
A
Circle 3
A

—Slot 1
==

5

> Referans ogesi aclilir listesinden Hizalama elemanini segin

v

Sapma goérintilenir
> Tolerans bdlgesi goruntilenir

0 Tolerans bolgesi ayarlanan genel tolerans
Uzerinden otomatik olarak girilir.

> Sapma tolerans bélgesinin disindaysa tolerans bélgesinin

deg@eri kirmizi renkte goéruntulenir

> Sapma tolerans bdlgesinin icerisindeyse tolerans boélgesinin

degeri yesil renkte gorintulenir

J_ > Dik acililik 6gesine dokunun
Toleranslar kaydi goériintilenir

v

> Tolerans kontrolliniin sonucu kayitta ve eleman listesinde

goruntilenir
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Olgiim degerlendirmesi | Toleranslarin belirlenmesi

Tolerans boélgesinin manuel olarak ayarlanmasi

Tolerans bolgesi, ayarlanan genel toleranstan farkli olarak ilgili eleman igin manuel
olarak uyarlanabilir. Degistirilen tolerans degeri sadece glncel olarak agilan
eleman igin gecerlidir.

»

Tolerans bolgesini manuel sekilde uyarlamak icin Tolerans
alam giris alanina dokunun

istediginiz degeri girin

» Girisi RET tusuyla onaylayin

Sapma tolerans bolgesinin igerisindeyse tolerans bolgesinin
degeri yesil renkte gorintulenir

Sapma tolerans bdlgesinin disindaysa tolerans bdlgesinin
degderi kirmizi renkte gorintulenir

Acllir listedeki gésterge uyarlama isleminden sonra Manuel
olarak degisir

Dik acililik 6gesine dokunun
Toleranslar kaydi goriintilenir

Tolerans kontroliiniin sonucu kayitta ve eleman listesinde
gorantulenir
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Programlama | Genel bakig

121  Genel bakig

Bu bélimde, 6lgim programlarini nasil olusturabilecegdiniz, diizenleyebileceginiz
ve tekrarlanan 6élgiim gorevleri icin kullanabileceginiz aciklanmaktadir. Asagidaki
fonksiyonlar agiklanmaktadir:

® Program kumandasiyla ¢aligiimasi
= Qlglim programinin not edilmesi

= Olgiim programinin kaydedilmesi
= Qlgiim programinin baglatiimasi

= Qlglim programinin diizenlenmesi

o Asagida acgiklanan faaliyetler uygulanmadan énce "Genel kullanim”
boélima okunmali ve anlasiimahdir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 51

Kisa tanimlama

Cihaz, bir 6lgiim stirecinin adimlarini not edebilir, kaydedebilir ve istif islemesi
seklinde ardisik olarak gerceklestirebilir. istif islemesi "6lgiim programi" olarak
adlandirilir.

Bdylece, bir 6lcim programinda 6lgim noktasi kaydi ve tolere etme gibi bir¢cok
calisma adimi tek bir strece birlestirilir. Bu, 6lglim slrecini basitlestirir ve
standartlastirir.

Olglim programlari asagidaki calisma adimlarini igerebilir:
Olciim nesnesinin hizalanmasi

Olglim noktasi kaydi

Yapilandirma ve tanimlama

Olglim degerlendirmesi

= Tolere etme

Bir 6lgim programinin ¢alisma adimlari program adimlari olarak adlandirilr.
Program adimlari, denetgideki program adimlari listesinde gorintulenir.

o Denetgi, eleman listesinde veya program adimi listesindeki giincel
gérinumden bagimsiz olarak genelde her dlgim sireci veya calisma
adimi cihaz tarafindan program adimi olarak kaydedilir. Kullanici her
zaman eleman listesi ile program adimi listesi goérinumleri arasinda

gegcis yapabilir.
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Cagn

'
>

H
>
>
>
>

Ana meniide Olciim segenegine dokunun

Kullanici araylzu; élgim, yapilandirma ve tanimlama
fonksiyonlari igin gdruinttleniyor

Denetcide Ek fonksiyonlar secenegine dokunun
Diyalogda Program adim listesi 6gesine dokunun
Program adimi listesi denetgide gérintuilenir
Program kumandasi ¢aligsma alaninda géruntulenir
Ek fonksiyonlar diyalogundaKapat 6gesine dokunun

mm vzi
manual 500 ms

45.0510
7 22.8034
Z 0.0000

U @)
I

Baslatma

Otomatik girig

Gosterim T VED aletini balat

T Program adimi

Ode listesi listesi 5
[Hesapla Alignment

Progam
| 8 VED aletini baslat
Yeni | Ferkl kaydet | | Kumanda

3

1 Kumanda elemanlarini iceren kumanda
2 Program adimi listesi

3 Ek fonksiyonlar
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Programlama | Program kumandasiyla ¢aligiimasi

12.2 Program kumandasiyla ¢aligiimasi

Etkin bir 6lcim programinin akisini ¢alisma alaninda dogrudan kumanda
edebilirsiniz.

Program kumandasinin ¢agrilmasi
Program kumandasi ¢alisma alaninda gosterilmiyorsa asagidaki sekilde ¢cagrilabilir.

Denetcide Ek fonksiyonlar segenegine dokunun
Diyalogda Kumanda 6desine dokunun
Program kumandasi ¢alisma alaninda géruntilenir

Program kumandas1 6gesini galisma alaninda kaydirmak igin
Program kumandas1 6gesini istediginiz pozisyona sirikleyin

Vv Vvyy

Program kumandasinin kullanim elemanlari

Kumanda elema- Kisa tanimlama
ni

Program kumandasi, 6lgim programini baglatmadan énce

asagidaki bilgileri goérintiler:

= 1: Olglim programinin durumu
Bir program adimi diizenlenirken c¢izgili bir daire
gOruntulenir

= 2: Olglim programinin adi, érn. Program
Kaydedilmeyen 6lcim programlari edik yazi seklinde
goruntulenir

= 3: Kapat
Program kumandasi kapatilir

m 4: Tespit noktalarinin kaldirilmasi
Bir 6lgiim programinin islenmesi sirasinda yerlestirilen
tespit noktalari silinir

m 5: Tekli adimlar

Olglim programi adim adim uygulanir
= 6: Gergeklestirme

Olglim programi uygulanir

Program kumandasi, 6lgim programi baslatildiktan sonra
asagidaki bilgileri goérintiler:
= 7: Olglim programi durumu
Program adimlari uygulanir
= 8: Tespit noktalarinin kaldirilmasi
Bir 6lciim programinin islenmesi sirasinda yerlestirilen
tespit noktalar silinir

= 9: Sonlandir

Olgiim programi sonlandirilir
= 10: Durdur

Olglim programi durdurulur

Program kumandasinin kapatilmasi
Olglim programi uygulanmadigi veya diizenlenmediginde program kumandasi
kapatilabilir.

» Program kumandasini kapatmak icin Kapat secenegine
dokunun
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12.3

12.4

Olgiim programinin not edilmesi

Bir 6lgiim isleminin tiim ¢alisma adimlari kaydedilir. Calisma adimlari, program

adimlari olarak program adimi listesinde goruntilenir. Bir 6lgim programi igin her

bir galisma adimini kullanabilirsiniz.

Yeni bir 6lgiim programinin kaydedilmesini baglatmak icin asagidaki adimlari
gercgeklestirin.

o Kaydedilmeyen ¢alisma adimlari, yeni bir élgiim programi
kaydedilmeden once silinir.

» Denetcide Ek fonksiyonlar segenegine dokunun
. Ek fonksiyonlar diyalogundaYeni 6gesine dokunun
» Mevcut program adimlarini silmek i¢cin mesaji OK ile
onaylayin
> Tum eleman ve program adimlari silinir

> Secime bagli olarak bog bir eleman listesi veya yeni bir
program adimi listesi goruntulenir

» Olglim nesnesinde 8lglim islemini gerceklestirin, érn. élgim
nesnesinin hizalanmasi, elemanlarin kaydedilmesi ve
deg@erlendiriimesi

> Tudm program adimlari, program adimi listesinde géruntilenir

v

Olgiim programinin kaydedilmesi

Bir 6lciim islemini birden fazla kez gergeklestirmek i¢in uygulanan g¢alisma adimlari

Olciim programi olarak kaydedilmelidir.

. > Denetgide Ek fonksiyonlar segenegine dokunun

Ek fonksiyonlar diyalogundaFarklh kaydet segenegine
dokunun

Diyalogda kayit yerini segin, 6rn. Internal/Programs

Olglim programinin adini girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

OK segenegine dokunun

Olglim programi kaydedilmistir

Olgiim programinin adi program kumandasinda gériintilenir

v

VV Vv VvVvVvyy
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Programlama | Olgiim programinin baglatiimasi

12.5 Olgiim programinin baslatiimasi

Yeni kaydedilen 6lgim programi veya yeni ¢alistirilan bir 6lgim programi dogrudan
program kumandasi Uzerinden basglatilabilir. Kullanici tarafindan bir miidahaleye
ihtiyag duyan program adimlari bir asistan ile desteklenir. Kullanici midahaleleri
orn. asagidaki kosullar altinda gerekli olabilir:

= Olglim noktalari canh gériintiiniin disindadir (sadece etkin QUADRA-CHEK
3000 VED yazilim segenegi ve etkin VED sensorinde)

®  Kamera optiginin ayarlari uyarlanmalidir, 6rn. Kameranin buyuatilmesi

= Olgiim nesnesi, 6lgiim tezgahinin eksenleri yardimiyla manuel olarak konum-
landiriimahdir

Olgiim programinin baslatiimasi

o Programin ¢aligtirilmasi sirasinda kullanici araytzu kullanima
kapalidir. Sadece program kumandasinin kullanim elemanlari ve Enter
kullanilabilir.

u » Program kumandasinda Uygula 6gesine dokunun
Program adimlar takip ediliyor

v

> Yeni gerceklestirilen veya kullanici midahalesi gerektiren
program adimlari vurgulanir

> Kullanici miidahalesi gerekirse dlgim programi durur
» Gerekli kullanici midahalesini gergeklestirin

> Program adimlari bir sonraki kullanici midahalesine veya
sonlandirmaya kadar surdaralar

> Olglim programinin basariyla akigi goriintilenir
‘ » Mesajda Kapat 6gesine dokunun
> Elemanlar, eleman 6nizlemesinde goruntilenir
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Dosya yonetimindeki 6l¢iim programinin baglatiimasi

v

Ana meniide Dosya yonetimi segcenegine dokunun
Kaydedilen dosyalarin ve belgelerin yonetimi icin kullanici
arayuzl goruntilenir

Programin kaydedildigi kayit yerine hareket edin, 6rn.
Internal/Programs

Programin adina dokunun

Program 6zelliklerine genel bakis goéruntulenir

Ac 6gesine dokunun

Kullanici araylzu; 6élgim, yapilandirma ve tanimlama
fonksiyonlari igin goruntuleniyor

Olglim programinin program adimlarini igeren program adimi
listesi goruntulenir

Segilen dlgim programi, program kumandasinda gosterilir

Programin galigtirilmasi sirasinda kullanici araytzu kullanima
kapalidir. Sadece program kumandasinin kullanim elemanlari ve Enter
kullanilabilir.

Program kumandasinda Uygula 6desine dokunun

> Program adimlari takip ediliyor

Yeni gerceklestirilen veya kullanici midahalesi gerektiren
program adimlari vurgulanir

Kullanici mudahalesi gerekirse 6lgiim programi durur
Gerekli kullanici mudahalesini gergeklestirin

Program adimlari bir sonraki kullanici midahalesine veya
sonlandirmaya kadar surdaralar

Olglim programinin basariyla akigi goriintilenir
Mesajda Kapat 6Jesine dokunun
Elemanlar, eleman énizlemesinde gdruntulenir

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | isletim kilavuzu | 6/2016

277



12.6

12.6.1
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Programlama | Olgiim programinin diizenlenmesi

Olgiim programinin diizenlenmesi

Yeni kaydedilmis bir 6lglim programinin program adimlari, program adimi listesinde
dizenlenebilir.

Olgiim programlarinin agilmasi

v

Ana meniide Dosya yonetimi secenegdine dokunun

> Kaydedilen dosyalarin ve belgelerin yonetimi igin kullanici

arayuzi goéruntulenir

» Programin kaydedildigi kayit yerine hareket edin, orn.
Internal/Programs

» Programin adina dokunun

> Program 6zelliklerine genel bakis géruntdlenir

> Ac¢ 6gesine dokunun

> Kullanici arayuzu; 6lgim, yapilandirma ve tanimlama
fonksiyonlari igin gortntileniyor

> Olglim programinin program adimlarini igeren program adimi
listesi gorintulenir

> Segcilen dlgiim programi, program kumandasinda gdsterilir

Program adimlarinin eklenmesi

Mevcut bir 6lcim programinda baska c¢alisma adimlari eklenebilir. Yeni ¢alisma
adimlarinin 6lgim programina aktarilmasi igin 6lglim programini yeniden
kaydetmeniz gerekir.

» Program adimi listesinde, arkasina yeni ¢alisma adiminin
eklenecegi program adimini isaretleyin

» Yeni galisma adiminin uygulanmasi

> Yeni ¢calisma adimi yeni program adimi olarak program adimi
listesine eklenir

o Bir dlciim programinda degisiklik yapilirsa élgiim programi yeniden
kaydedilmelidir.
Diger bilgiler: "Olciim programinin kaydedilmesi", Sayfa 275
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12.6.2 Program adimlarinin uyarlanmasi

Kaydedilen her program adiminin ayarlarini uyarlayabilirsiniz.

Bir 6lgim programinin program adimlari su kategorilere aittir:

® Denetgi ayarlari, 6rn. birim

= Olgiuim aletleri

= Aydinlatma

= Elemanlar

Bir program adimi uyarlamasi sonlandirma veya kapatma isleminden hemen sonra
etkilidir.

Yeni degisikliklerinin dlgiim programina aktariimasi igin 6lgim programini
uyarlamalardan sonra yeniden kaydetmeniz gerekir.

Ayarlarin uyarlanmasi

Program adimini sola dogru ¢alisma alanina surikleyin
Ayarlar goruntilenir

Ayarlarin uyarlanmasi

Program adiminda Sonlandir segcenegine dokunun
Ayarlar kabul edilir

VvV Vv vV VY

o Bir dlciim programinda degisiklik yapilirsa élgim programi yeniden
kaydedilmelidir.
Diger bilgiler: "Olgiim programinin kaydedilmesi", Sayfa 275

Olgiim aletinin uyarlanmasi

» Olgiim aletinin program adimini sola dogru ¢alisma alanina
surdkleyin

> Olguim aleti gérintilenir

» Olglim aletini uyarlayin, érn. blyUklik ve hiza

& » Calisma alaninin alt kenarindaki Ayarlar segenegine
$— dokunun

» Olglim aletinin ayarlarini uyarlayin
Diger bilgiler: " VED o6lcim takiminin ayarlanmasi”, Sayfa 85
. » Olglim aletinin ayarlarini kapatmak icin Kapat segenegine
dokunun
» Program adiminda Sonlandir segeneg@ine dokunun
. > Olguim aleti ayarlari kabul edilir

0 Bir 6lgiim programinda degisiklik yapilirsa élgiim programi yeniden
kaydedilmelidir.
Diger bilgiler: "Olgiim programinin kaydedilmesi", Sayfa 275

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | isletim kilavuzu | 6/2016

279



Programlama | Olgiim programinin diizenlenmesi

Aydinlatmanin uyarlanmasi

» Aydinlatmanin ayarlanmasiyla ilgili program adimini, sola
dogru calisma alanina surikleyin

> Aydinlatma ayarlari gérintulenir

» Aydinlatmanin uyarlanmasi

Diger bilgiler: "Aydinlatmanin uyarlanmasi", Sayfa 94

» Program adiminda Sonlandir segenegine dokunun
. > Aydinlatma ayarlari kabul edilir

0 Bir 6lcim programinda degisiklik yapilirsa 6lgim programi yeniden
kaydedilmelidir.

Diger bilgiler: "Olgiim programinin kaydedilmesi", Sayfa 275

Elemanin uyarlanmasi

» Elemanin program adimini sola dogru ¢alisma alanina
surukleyin

> Genel bakis ve Toleranslar kayitlari gérintilenir

> Genel bakis kaydinda elemanin ayarlarini uyarlayin

Diger bilgiler: "Elemanin degerlendiriimesi", Sayfa 250

> Toleranslar kaydinda elemanin toleransini uyarlayin

Diger bilgiler: "Toleranslarin belilenmesi", Sayfa 252

o Manuel sekilde Gzerlerine yazilmazsa veya ISO
286 uygulanmazsa genel toleranslar elemanlarin
tim toleranslarina uygulanir.

» Diyalogu kapatmak icin Kapat 6gesine dokunun
> Ayarlar ve toleranslar eleman igin kaydedilir

o Bir 6lcim programinda degisiklik yapilirsa 6lgim programi yeniden
kaydedilmelidir.
Diger bilgiler: "Olgiim programinin kaydedilmesi", Sayfa 275
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Program adiminin silinmesi

» Program adimini saga dogru program adimi listesinden
surlkleyin
> Program adimi, program adimi listesinden silinir

o Bir 6lcim programinda degisiklik yapilirsa 6l¢gim programi yeniden
kaydedilmelidir.

Diger bilgiler: "Olciim programinin kaydedilmesi", Sayfa 275

Program adiminin uyarlama yapilmadan kapatiimasi

» Bir program adimini uyarlama yapmadan kapatmak igin
program adiminda Kapat 6gesine dokunun

> Degisiklikler kabul edilmez
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Programlama | Olgiim programinin diizenlenmesi

12.6.3 Tespit noktalarinin ayarlanmasi ve kaldiriimasi

Bir dlgim programi olusturulurken veya duzenlenirken program akisini istediginiz
sekilde durdurabilirsiniz. Olgiim sistemi, baslatma isleminden sonra bir tespit
noktasinda durur ve devam ettirilmeli veya sonlandirilmalidir. Bir tespit noktasi
Olcim programinin her program adimina yerlegtirilebilir.

Tespit noktalari 6lgiim programinda kaydedilemez.

282

Tespit noktasinin ayarlanmasi

VV Vv VVYy

Program adimina dokunun

Program adimi vurgulanir

Tespit noktasi program adiminda gosterilir

Tespit noktas1 6gesine dokunun

Program adimi adinin éniinde bir nokta gérintalenir
Tespit noktasi ayarlanmistir

Tespit noktasinin kaldiriimasi

VV VY VYV Yy

Tespit noktali program adimina dokunun
Program adimi vurgulanir

Tespit noktasi program adiminda gdsterilir
Tespit noktas1 6gesine dokunun

Program adimi adinin éniindeki nokta kaldirihr
Tespit noktasi kaldiriimistir

Tiim tespit noktalarinin kaldirilmasi

>

>

Program kumandasinda Tespit noktasini kaldir 6gesine

dokunun
Tam tespit noktalar kaldirilir

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | isletim kilavuzu | 6/2016






Olgiim protokolii | Genel bakis

13.1  Genel bakig

Bu bélimde asagidaki fonksiyonlar ve faaliyetler agiklanmaktadir:
= Olglim protokolleri igin sablonlarin yénetilmesi

= Olgiim protokoliiniin olusturulmasi

= Olgiim protokolleri igin sablonlarin olusturulmasi ve uyarlanmasi

0 Asagida agiklanan faaliyetler uygulanmadan énce "Genel kullanim"
bdlima okunmali ve anlasiimahdir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 51

Kisa tanimlama

Olciim protokolii ana meniisiinde, 6lgiim gdérevleriniz igin detayli protokoller
olusturabilirsiniz. Bir veya birden fazla dlgtlen elemani bir élciim protokoliinde
belgeleyebilirsiniz. Olgiim protokolleri yazdirilabilir, diga aktarilabilir veya
kaydedilebilir.

Entegre edilmis editorle kendinize ait protokol sablonlarini olusturabilir ve
ihtiyaclariniza goére uyarlayabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Sablonun olusturulmasi ve uyarlanmasi”, Sayfa 291
Cagn

» Ana meniide Olciim protokolii segenegine dokunun

AllTol
Standard

EuroTol

Standard { [ —

MyCustomTemplate1

MyCustomTemplate2

Olusgtur

Diizenlendi
04/18/2016 10:19:01

Son degistirme
04/15/2016 08:23:14

Son agma
04/18/2016 10:19:01

Standart sablonlarin listesi

Secilen sablonlarin énizlemesi

Secilen sablon bilgilerinin gorintilenmesi
Ozel sablonlarin listesi

A OON-=-
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Olgiim protokolii | Olgiim protokolleri igin sablonlarin yonetilmesi

13.2

Ol¢iim protokolleri i¢in sablonlarin yénetilmesi

Mevcut standart sablonlari kopyalayabilir veya 6zel sablonlari igleyebilir, yeniden
adlandirabilir ya da silebilirsiniz.

Kumanda elemanlarinin goriintiilenmesi

» Ana meniide Olciim protokolii segenegine dokunun

» Listede sablon isimlerini saga dogru ¢ekin

> Qablonlarin yénetiimesini saglayan kullanim elemanlari
gorantulenir

Sablonu kopyala

o > Buraya kopyala segeneg@ine dokunun

> Editér acilir
Diger bilgiler: "Sablonun olusturulmasi ve uyarlanmasi",
Sayfa 291

» Sablonu yedeklemek igin Farkhi Kaydet secenegine dokunun
Farkli Kaydet iletisim kutusu gorintilenir

Kayit yerini segin, orn. Internal/Reports

Sablon ismini girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Kopyalamayi OK secenegiyle onaylayin

Sablonun kopyasi kaydedilir

vV v v v VvYV

Sablonlarin diizenlenmesi

> Dosyayi diizenle segeneg@ine dokunun
> Editér agilir

Diger bilgiler: "Sablonun olusturulmasi ve uyarlanmasi",
Sayfa 291

Sablon isminin degistiriimesi

> Dosyay1 yeniden adlandir segenegine dokunun
» Diyalogda dosya adini uyarlayin
» Girisi RET tusuyla onaylayin
» OK segenegine dokunun
Sablonu sil
> Secimi sil secenegine dokunun
> Sil segenegine dokunun

> Olglim protokoliiniin olusturulmasini saglayan sablonlar silinir
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Olgiim protokolii | Olgiim protokoliiniin olusturulmasi

Ol¢iim protokoliiniin olusturulmasi

Bir 6lgim protokollini bes adimda olusturabilirsiniz:

> Sablon segimi

Olglim protokoliinii kaydetme, yazdirma veya disa aktarma

» Eleman segimi

» Olglim gorevi ile ilgili bilgileri girme
> Belge ayarlarinin segimi

>

On kosul

= Olglim ve 6lgiim degerlendirmesinin tamamlanmis olmasi

Sablon ve elemanlarin segilmesi

\ 2 4

Ana meniide Olciim protokolii secenegine dokunun

Olglim protokollerini diizenlemeyle ilgili kullanici arayiizii
gorantulenir

Sablon 6rn. Standard segimi
Secilen sablonun 6n izlemesi gosterilir

Olglim protokollinii olugturmak igin Olustur segenegine
dokunun

Osgeler 6gesi; dlgiilen, yapilandirilan ve tanimlanan tim
elemanlarin bir listesiyle gérintulenir

o Eleman listesi, kriterlere gore filtrelenebilir.

Diger bilgiler: "Elemanlarin filtrelenmesi",
Sayfa 290

Bir elemani 6lgim protokolliine kaydetmek i¢in elemana
dokunun

Secilen elemanlar, listede ve eleman 6n izlemesinde yesil
olarak gdsterilir

Tdm elemanlari 6l¢im protokolline kaydetmek i¢in Se¢im
acltlir listesinde Tiimiinii se¢ 6gesine dokunun

Liste ve eleman 6n izlemesindeki tim elemanlar etkinlestirilir

ve yesil renkte gosterilir

Suna gore ayir: G =

Alignment 1

Line 1

Zero point 1

Circle 1

Oteler

Bilgi

Belge

Onizieme

X
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Olgiim protokolii | Olgiim protokoliiniin olusturulmasi

Olgiim gorevi ile ilgili bilgileri girme

o Girilen bilgiler sablonun yapilandirmasina baghdir.

Bilgi menisiine dokunun

» Olgiim protokoliinde tarih ve saati uyarlamak igin Siire damgasi acllir listesinde

v

vV v v VvYVvyy

Otomatik olarak belirleyin veya istenn siire damgsn1 belirleyin fonksiyonunu

segin

= stenn siire damgsmi belirleyin: Protokol olusturulurken manuel olarak
girilen tarih ve saat girilir

B Otomatik olarak belirleyin: Protokol olusturulurken sistemin glincel saati ve
tarihi girilir

Kullanic1 ad1 agilir listesinde mevcut bir kullanici segin

Olgiim protokoliinde farkli bir kullanici gériintiilenecekse Diger kullanici 6gesini

segin

Kullanicinin adini girig alanina girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Siparis giris alanina dlgiim gérevinin numarasini girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Parca numarasi giris alanina 6lgim nesnesinin parga numarasini girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | isletim kilavuzu | 6/2016

287



Olgiim protokolii | Olgiim protokoliiniin olusturulmasi

Belge ayarlarinin segimi

> Belge meniisiine dokunun

» Dogrusal 6lgim degerleri birimini uyarlamak igin Lineer degerler birimi agilir
listesinde istediginiz birimi secin
®  Milimetre: Milimetre cinsinden gdsterim
= ing: ing cinsinden gdsterim

» Gosterilen Lineer degerler ondalik haneleri sayisini azaltmak veya artirmak
icin - ya da + 6gesine dokunun

> Acl degerleri birimini uyarlamak icin Ac1 degerleri birimi acilir listesinde
istediginiz birimi segin
B Ondalik derece: Derece cinsinden gosterim
B Radyan: Radyan cinsinden gosterim

» Tarih ve saat formatini uyarlamak icin Tarih ve saat formati acilir listesinde
istediginiz formati segin

B ss:dd GG-AA-YYYY: Saat ve tarih
B ss:dd YYY-AA-GG: Saat ve tarih
B YYYY-AA-GG ss:dd: Tarih ve saat
» Onizleme meniisiine dokunun
> Olglim protokoliiniin 6n izlemesi gésterilir

ENTERPRISE

Operator

681047-02

2016/04/01 16:17

2-D demo part

Type Position Cartesian Orientation Point count

Zero point | 0 false false
0
]

BOgeler

Bilgi

Belge

Onizleme

Farkl kaydet Yazdir Disa aktar v
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Olgiim protokolii | Olgiim protokoliiniin olusturulmasi

Olgiim protokoliiniin kaydedilmesi
Olgiim protokolleri XMR veri formatinda kaydedilir. XMR veri formatinda kaydedilen
dosyalar sonraki bir zamanda goruntilenebilir ve yeniden olusturulabilir.

» Farkh kaydet segenegine dokunun

> Diyalogda kayit yerini segin, 6rn. Internal/Reports
Olglim protokoliiniin adini girin

Girigi RET tusuyla onaylayin

OK segenegine dokunun

Olglim protokolii kaydedilir

vV v v VY

Olgiim protokoliiniin yazdiriimasi
» Yazdir segenegine dokunun

> Olguim protokoll ayarlanan yazicidan gikarihr
Diger bilgiler: "Yazicinin ayarlanmasi”, Sayfa 143

Olgiim protokoliiniin disa aktariimasi
Olglim protokolleri PDF veya CSV dosyasi olarak disa aktarilabilir. Diga aktarilan
olcum protokolleri yeniden olugturulamaz.

> Disa aktar acllir listesinden istediginiz disa aktarma formatini segin

= PDF olarak disa aktar: Olgiim protokolii yazdirilabilir PDF olarak kaydedilir.
Degerler daha fazla diizenlenemez

= CSV olarak disa aktar: Olgiim protokoliindeki degerler noktali virgll ile
ayrilmigtir. De@erler bir tablo hesaplama programiyla dizenlenebilir

Diyalogda kayit yerini segin, 6rn. Internal/Reports

Olglim protokoliiniin adini girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

OK segenegine dokunun

Olglim protokolii secilen formatta disa aktarilir ve kayit yerine kaydedilir

vV v . v.v Y

Olgiim protokoliinii iptal edin veya kaydetme isleminden sonra kapatin

> Kapat 6gesine dokunun
> OK ile mesaji kapatin

» Olglim protokolii kapatilir

o Dosya yonetimi ana menisiinde kaydedilen protokolleri agabilir ve
duzenleyebilirsiniz.

Diger bilgiler: "Klasér ve dosyalarin yonetilmesi", Sayfa 305
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Elemanlarin filtrelenmesi
Elemanlar menlstindeki eleman listesi tip, bliylklik, tolerans ve segime gore
filtrelenebilir. Sadece filtreleme kriterlerini yerine getiren elemanlar gosterilir, 6rn.
sadece belirli bir minimum ¢apa sahip daireler.

Tam filtreler birbiriyle kombine edilebilir.

Olgiim protokolii | Olgiim protokoliiniin olusturulmasi

> istediginiz filtre kriterini secin
» Operatdri belirleyin
» Fonksiyonu segin
> Bir filtre kriterini devre disi birakmak igin filtrenin yanindaki
Kapat 6gesine dokunun
Filtre Operator Fonksiyon
Tip Soyledir: Sadece secilen geometri tipindeki elemanlar
gorintalenir.
Soyle degil- Sadece secilmeyen geometri tipindeki eleman-
dir: lar géruntalenir.
Biiyiikliik Esit Sadece belirtilen blyuklige sahip elemanlar
gérantulenir.
Biiyliktiir Sadece belirtilen biyuklikten daha buyuk olan
elemanlar goruntilenir.
Kiiciiktiir Sadece belirtilen buyuklikten daha kiguk olan
elemanlar goruntulenir.
Tolerans Soyledir: Sadece segilen 6zelligi yerine getiren eleman-
lar géruntalenir:
" yi
® Kot
®  Aktif degil
Soyle degil- Sadece segilen 6zelligi yerine getirmeyen
dir: elemanlar goéruntulenir.
Secim Soyledir: Sadece segcilen elemanlar géruntilenir.
Soyle degil- Sadece segilmeyen elemanlar goriantulenir.
dir:
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Olgiim protokolii | Sablonun olusturulmasi ve uyarlanmasi

13.4 Sablonun olusturulmasi ve uyarlanmasi

Editor yardimiyla 6lgim protokolleri icin kendi sablonlarinizi olusturabilir veya

uyarlayabilirsiniz. Yeni bir sablon alt adimda olusturulur:
Yeni sablonu editérle agma
Olglim protokolli temel ayarlari uyarlama
Yan bashgi yapilandirma

Protokol bashgini yapilandirma
Olgiim protokolii verilerini tanimlama
Sablonun kaydedilmesi

vV vvyvVvyysey

13.4.1 Yeni sablonu editorle agma

Yeni bir sablon eklenebilir veya mevcut sablonlardan olusturulabilir.

+

Temel ayarlar
Yan baghk
Protokol baslgi

Veriler
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Sablon

Lineer degerler birimi

Lineer degerler ondalik haneleri

Al degerleri birimi

Tarih ve saat format

Tram boyutu

Yan basligi goriintileyin

Protokol bashgini gériintileyin

Oge gériiniimiind gériintileyin

> Ana meniide Olciim protokolii segenegine dokunun

» Yeni bir sablonu olusturmak icin Ekle 6gesine dokunun
> Sablon icin Temel ayarlar gorintilenir

AllTol.xmt

Milimetre

Ondalik derece ¥

|
IS
+ < <

hh:mm DD-MM... ¥

-
o
T
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Olgiim protokolii | Sablonun olusturulmasi ve uyarlanmasi

13.4.2 Olgiim protokolii temel ayarlari uyarlama

> Sablon acllir listesinde istedidiniz standart sablonu temel
olarak segin

> Lineer degerler birimi acilir listesinden istediginiz birimi
segin

> Gosterilen Lineer degerler ondalik haneleri sayisini
azaltmak veya artirmak igin - ya da + 6gesine dokunun

> Ac1 degerleri birimi aclilir listesinden istediginiz birimi segin

> Tarih ve saat formati aglilir listesinden istediginiz formati
segin

» Tram boyutu azaltmak veya artirmak i¢in - ya da + 6gesine
dokunun

o Yardimci gizgi trami 5 ile 50 arasinda
ayarlanabilir. Yardimci ¢izgiler sadece editérde
goruntilenir. Yardimci ¢izgi mesafesi ne kadar
kiiciikse form alanlari ve situnlar da o kadar
dogru sekilde konumlandirilabilir.

> Sablondaki yan bashgi goriintilemek igin Yan bashg
goriintiileyin 6gesini ON/OFF kaydirma tusuyla etkinlestirin

> Sablondaki protokol bagligini gériintiilemek igin Protokol
bashgin goriintiileyin 6gesini ON/OFF kaydirma tuguyla
etkinlestirin
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Olgiim protokolii | Sablonun olusturulmasi ve uyarlanmasi

13.4.3 Yan bashgi yapilandirma

> Yan baslik 6desine dokunun

o Menl, sadece Temel ayarlar menisiinde Yan
baslhigr goriintiileyin ayari etkinlestirildiginde
secilebilir.

Siire
damgasi

Siparis

LOGO,

numarasi
ENTERPRISE

Temel ayarlar

Yan baslik

Protokol basligi

Veriler

Editor menistinde sablonun farkli alanlari diizenlenebilir.

Sablon igin form alanlari uyarlanabilir.

Liste, sablonun secilen alanlarina eklenebilecek form alanlarini gosterir.
Yardimci gizgilerin editérde gorintilenip gizlenmesi icin tram kumanda elemani.

A ON-=-

» Yardimcl ¢izgi tramini goruntuleyip devre disi birakmak icin
B Tram 6gdesine dokunun

o Yardimci gizgi trami her zaman etkindir. Tim
form alanlari otomatik olarak buna goére hizalanir.

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | isletim kilavuzu | 6/2016

293



294

Olgiim protokolii | Sablonun olusturulmasi ve uyarlanmasi

Form alanlarinin eklenmesi veya kaldirilmasi
Asagidaki form alanlari 6lgiim protokolinin yan bagligina eklenebilir. Form
alanlari, 6l¢gim protokolU olusturulurken giriglere gére doldurulur.

Form alani

Siire damgasi

» Bir form alanini eklemek veya kaldirmak igin listede form
alamina dokunun

> Etkin form alanlari bir onay isaretiyle isaretlenmistir
> Form alani sablona eklenir veya sablondan kaldirilir

Anlami ve kullanimi

Tarih ve saat eklenir.

Siparis

Siparis eklenir.

Kullanic1 adi

Kullanici adi eklenir.

Parca numarasi

Pargca numarasi eklenir.

Sabit metin

Sablona sabit bir metin eklenir.

Sablonda Sabit metin form alanina dokunun

> Bir giris alani acilir

> istediginiz metni girin

» Girig alanini kapatmak igin giris alaninin
yanindaki bir alana dokunun

v

Degisken metin

Degisken bir metin eklenir. Degisken metin, sablon-
da girilebilir. Olgiim protokolii olusturulurken
gerekirse metnin Uzerine yazilabilir.

Logo

Bir logo eklenir.

» Sablonda Logo form alanina dokunun

Bir diyalog agilir

Kayit yerindeki istediginiz logoyu segin

Diyalogu kapatmak i¢in OK segenegine dokunun
Logo sablona aktarilir

VvV vV VvV V
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Olgiim protokolii | Sablonun olusturulmasi ve uyarlanmasi

Form alanini bilyiitme veya kiigiiltme
Form alaninin késelerindeki kare seklinde tutucularla form alaninin bayakltgu

uyarlanabilir.

>
>

Hizayi yardimci gizgilerle desteklemek icin Tram 6gesine
dokunun

ilgili form alaninin kare seklindeki tutucularini istediginiz
blylklige gekin

Form alanlari kesistiginde ilgili alan kirmizi renkte isaretlenir
Form alaninin degisikligi kabul edilir

Form alaninin konumlandiriimasi
Form alanlari sablonda kendi diistincelerinize gére konumlandirilabilir.

>

A\

Hizay! yardimci gizgilerle desteklemek icin Tram 6gesine
dokunun

Form alanini sablonda istediginiz pozisyona ¢ekin
Form alanlari kesistiginde ilgili alan kirmizi renkte isaretlenir
Form alaninin degisikligi kabul edilir
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Olgiim protokolii | Sablonun olusturulmasi ve uyarlanmasi

13.4.4 Protokol basligini yapilandirma

> Protokol bashg 6gesine dokunun

o Men, sadece Temel ayarlar menisiinde
Protokol baslhigin1 goriintiileyin parametresi
etkinlestirildiginde segilebilir.

Siire 7
damgasi

Siparis V]

Kullanicr ach [ 3

Parca 1
numarasi

LOGO,

ENTERPRISE
i o

Degisken
metin .

spajitosiat
Temel ayarlar Tis

Yan baslik Logo v

Protokol bashg!

Kapatilan

geler .
Lt Toleransin .
disinda

Cihaz tiird

Editor menistinde sablonun farkli alanlari diizenlenebilir.

Sablon igin form alanlari uyarlanabilir.

Liste, sablonun secilen alanlarina eklenebilecek form alanlarini gosterir.
Yardimci gizgilerin editérde gorintilenip gizlenmesi icin tram kumanda elemani.

HAOWODN--
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Olgiim protokolii | Sablonun olusturulmasi ve uyarlanmasi

Form alanlarinin eklenmesi veya kaldirilmasi
Asagidaki form alanlar dlgim protokoltiniin protokol bagligina eklenebilir. Form
alanlari, 6l¢gim protokolU olusturulurken giriglere gére doldurulur.

» Bir form alanini eklemek veya kaldirmak igin listede form
alamina dokunun

> Etkin form alanlari bir onay isaretiyle isaretlenmistir
> Form alani sablona eklenir veya sablondan kaldirilir

Form alani

Siire damgasi

Anlami ve kullanimi

Tarih ve saat eklenir.

Siparis

Siparis eklenir.

Kullanic1 adi

Kullanici adi eklenir.

Parca numarasi

Pargca numarasi eklenir.

Sabit metin

Sablona sabit bir metin eklenir.

Sablonda Sabit metin form alanina dokunun

> Bir giris alani acilir

» Metni girin

» Girig alanini kapatmak igin giris alaninin
yanindaki bir alana dokunun

v

Degisken metin

Degisken bir metin eklenir. Degisken metin, sablon-

da girilebilir. Olgiim protokolii olusturulurken
gerekirse metnin Uzerine yazilabilir.

Logo

Bir logo eklenir.

» Sablonda Logo form alanina dokunun
Bir diyalog agilir

Kayit yerindeki istediginiz logoyu segin

VvV vV VvV V

Logo sablona aktarilir

Diyalogu kapatmak icin OK segenegine dokunun

Kapatilan ogeler

Olglim protokoliinde gériintiilenmeyen dlglilen
elemanlarin sayisi eklenir.

Toleransin disinda

Toleransin disinda bulunan elemanlarin sayisi
eklenir.

Cihaz tiirii

Cihazin Griin tanimi eklenir.

Seri numarasi

Cihazin seri numarasi eklenir.

Aygit yazilim siirtimii

Glncel olarak cihaza yuklenen bellenim strimi
eklenir.
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Olgiim protokolii | Sablonun olusturulmasi ve uyarlanmasi

Form alanini bilyiitme veya kiigiiltme
Form alaninin késelerindeki kare seklinde tutucularla form alaninin bayakltgu
uyarlanabilir.

» Hizay! yardimci gizgilerle desteklemek igin Tram 6gesine
dokunun

» llgili form alaninin kare seklindeki tutucularini istediginiz
blylklige gekin

> Form alanlari kesistiginde ilgili alan kirmizi renkte isaretlenir

> Form alaninin degisikligi kabul edilir

Form alaninin konumlandiriimasi
Form alanlari sablonda kendi diistincelerinize gére konumlandirilabilir.

» Hizayl yardimci gizgilerle desteklemek icin Tram 6gesine
dokunun

» Form alanini sablonda istediginiz pozisyona ¢ekin
Form alanlari kesistiginde ilgili alan kirmizi renkte isaretlenir
> Form alaninin degisikligi kabul edilir

A\
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Olgiim protokolii | Sablonun olusturulmasi ve uyarlanmasi

13.4.5 Olgiim protokolii verilerini tanimlama

> Veriler 6gesine dokunun

isim [

LOGO,

ENTERPRISE

Numara [V

N

Tip

Kartezyen [
konum J

Kutupsal
konum .

— — WNAVE  IDREPID  IDLREPPOSTTION.C/ WX ¥z DRPPOMIEA  DF
stz

Temel ayarlar

Yan bashk

Protokol basligi

Veriler

N/ B
Na

Editor menlstinde sablonun farkli alanlari diizenlenebilir.

Sablondaki veri tablosu uyarlanabilir.

Liste, veri tablosuna eklenebilecek form alanlarini gosterir.

Yardimci gizgilerin editdrde gérintulenip gizlenmesi icin tram kumanda elemani.

A ON-=-

» Yardimci ¢izgi tramini gorintileyip devre disi birakmak igin
= Tram 6desine dokunun

o Yardimci gizgi trami her zaman etkindir. Tim
form alanlari otomatik olarak buna goére hizalanir.
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Olgiim protokolii | Sablonun olusturulmasi ve uyarlanmasi

Olgiim protokolii verilerinin segilmesi

Asagidaki form alanlar dlgim protokoltiniin veri tablosuna eklenebilir. Veriler,
Olctim protokoliiniin olusturulmasi sirasinda giriglere gore ve 6élgllen elemanlara
bagh olarak doldurulur.

» Bir form alanini eklemek veya kaldirmak igin listede form
alamina dokunun

> Etkin form alanlari bir onay isaretiyle isaretlenmistir

> Form alani, veri tablosuna sutun olarak eklenir veya veri
tablosundan kaldirilir.

Form alani Anlami ve kullanimi

isim Elemanin adi eklenir.
Numara Elemanin numarasi eklenir.
Tip Eleman tipi eklenir.

Kartezyen konum

Pozisyon kartezyen koordinatlar olarak eklenir.

Kutupsal konum

Pozisyon kutupsal koordinatlar olarak eklenir.

X X koordinati (kartezyen) eklenir.

Y Y koordinati (kartezyen) eklenir.

V4 Z koordinati (kartezyen) eklenir.

r Radyal koordinat (kutupsal) eklenir.

(0] Aci koordinati (kutupsal) eklenir.

Biiyiikliik Elemanin ana 6lglisi (6rn. bir dogrunun uzunlugu)
eklenir.

Uzunluk Elemanin uzunlugu eklenir.

Genislik Elemanin genislidi eklenir.

Yaricap Elemanin yarigcapi eklenir.

Cap Elemanin ¢api eklenir.

Ag1 Elemanin acisi eklenir.

Sapma Elemana uygulanan dengeleme islemi eklenir.

Nokta sayisi

Eleman icin dlgulen noktalarin sayisi eklenir.

Bicim sapmasi

Hesaplanan ideal formun maksimum sapmasi
eklenir.

o Sadece matematiksel olarak gerekli
nokta sayisindan daha fazla noktayla
Olgilen elemanlarda.

Olusturma tiirii

Elemanin olusturuldugu eleman tipi eklenir.

Tolerans genel durum

Elemana uygulanan tiim toleranslarin genel
durumu eklenir.

Orn. tiim tekli toleranslar iyi oldugunda lyi.

Tolerans

Elemana uygulanan tolerans turleri eklenir.

Tolerans durumu

Elemana uygulanan toleranslarin durumu eklenir.

Nominal olgii

Elemana uygulanan bir toleransin nominal degeri
eklenir.
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Form alani Anlami ve kullanimi

Gergek olcii Elemana uygulanan bir toleransin gergek degeri
eklenir.

Sapma Nominal ile gergek deger arasindaki fark eklenir.

Alt tolerans Elemana uygulanan bir toleransin alt tolerans siniri
eklenir.

Ust tolerans Elemana uygulanan bir toleransin Ust toleransi
eklenir.

Minimum olcii Elemana uygulanan bir toleransin minimum ol¢isi
eklenir.

Maksimum ol¢ii Elemana uygulanan bir toleransin maksimum

Olclsl eklenir.

Akim [-/+++] Sapmanin akimi eklenir.

Tolerans alani yedi segmente ayrilir. Sonug, ilgili
segmente eklenir. ilgili segment akim olarak gériin-
talenir:

= Segment -3: ---
= Segment -2: --
= Segment-1: -

= Segment 0: .

= Segment +1: +
B Segment +2: ++
B Segment +3: +++

Referans, bonus Elemana uygulanan bir toleransin referans elemani
eklenir.

Bir malzeme kosulunda mevcut tolerans bonusu
eklenir.

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | isletim kilavuzu | 6/2016 301



Olgiim protokolii | Sablonun olusturulmasi ve uyarlanmasi

Veri tablosunun uyarlanmasi
Veri tablosunun kdselerindeki kare seklindeki tutucularla veri tablosunun bayuklGgu
uyarlanabilir. Tablodaki sttunlarin diizeni, form alanlarinin listedeki sirasina goére
kumanda edilir. Veri tablosundaki sttunlarin genisligi kare seklindeki tutucularla
degigtirilir.
» Hizayi yardimci gizgilerle desteklemek igin Tram 6gesine
dokunun
» Kare seklindeki tutucularla veri tablosunu istediginiz
buyuklige ve pozisyona ¢ekin
» Sutunlarin diizenini uyarlamak igin listedeki form alanini tutun
ve listede istediginiz pozisyona ¢ekin
» Kare seklindeki tutucularla situnlarin genisligini uyarlayin
> Baski alaninin disinda kalan situnlar kirmiziyla isaretlenir
> Veri tablosundaki degisiklikler kabul edilir

13.4.6 Sablonun kaydedilmesi
Sablonlar XMT veri formatinda kaydedilir.

Sablonu kaydetmek icin Farkli kaydet segenegine dokunun
Farklh kaydet diyalogu gorinttlenir
Kayit yerini segin, orn. Internal/Reports
Sablon ismini girin
Girisi RET tusuyla onaylayin
OK segenegine dokunun
Sablon kaydedilir ve dlgiim protokolleri igin kullanilabilir

vV v v v vV VY

13.4.7 $Sablon olusturmayi kapatin veya iptal edin

0 Bir sablon olusturuldugunda veya dizenlendiginde, sablon
kapatilmadan 6nce kaydedilmelidir. Aksi takdirde islem iptal edilir ve
yapilan degisiklikler kaybolur.

Diger bilgiler: "Sablonun kaydedilmesi", Sayfa 302

7 » Sablonu veya 6lgiim protokolind olusturma islemini
kapatmak veya iptal etmek i¢cin Kapat 6gesine dokunun

> Mesaji kapatmak icin OK sec¢enegine dokunun
> Editoér kapatilir
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14.1  Genel bakig

Dosya yonetimi | Genel bakis

Bu bélimde, dosya yonetimi menusiindeki fonksiyonlar agiklanmaktadir.

0 Asagida agiklanan faaliyetler uygulanmadan énce "Genel kullanim"
bélima okunmali ve anlasiimahdir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 51

Kisa tanimlama

Dosya yonetimi menlsiinde cihaz dosyalari yonetilir.

Dosya turlerine genel bakis:

Tip Kullanim

* Xmr Olgiim protokolleri

* xmt Olgiim protokolii sablonlari
*.Xmp Olglim programlari

*.mcc Yapilandirma dosyalari
*.dro Aygit yazilimi dosyalari

*.jpg, *.png, *.bmp

Resim dosyalari

*.txt, *.log, *.xml, *.csv

Metin dosyalari

*.pdf PDF dosyalari

Cagn

» Ana meniide Dosya yonetimi segenegine dokunun
1

Internal

L\ MASSSTORAGE

»

D

p oo D

Internal /_

Documents
Images
Programs
Reports
System

User

1 Mevcut kayit yerlerinin listesi

2 Segilen kayit yerindeki klasoérlerin listesi
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Dosya yonetimi | Klasor ve dosyalarin yonetilmesi

14.2 Klasor ve dosyalarin yonetilmesi

Yeni klasor olusturma

>

vV v v v VvV Yy

Klasoru kaydir

v

VvV v vV VvV

Klasorii kopyala

>

VvV v vV VvV

icinde yeni bir klasdr olusturulmasi gereken klasériin
sembolini saga dogru sirikleyin

Kumanda elemanlari géruntilenir

Yeni klasor olustur segenegine dokunun

Diyalogda giris alanina dokunun ve klasdr adini girin
Girisi RET tusuyla onaylayin

OK segenegine dokunun

Yeni bir klasoér olusturulur

Kaydirilmasi gereken klasoériin sembollinu saga dogru
surdkleyin

Kumanda elemanlari gérantulenir

Buraya kaydir segeneg@ine dokunun

Diyalogda, icine klasér kaydiriimasi gereken klasoéri segin
OK segenegine dokunun

Boylece klasor taginir

Kopyalanmasi gereken klasoérin sembollini saga dogru
surdkleyin

Kumanda elemanlari goérintulenir

Buraya kopyala segenegine dokunun

Diyalogda, icine klasér kopyalanmasi gereken klaséri segin
OK segenegine dokunun

Boylece klasor kopyalanir

Klasorii yeniden adlandir

>

vV v .v.v vy

Yeniden adlandiriimasi gereken klasériin sembollini sada
dogru sirukleyin

Kumanda elemanlari gérintulenir

Klasorii yeniden adlandir segcenegine dokunun
Diyalogda giris alanina dokunun ve yeni klasér adini girin
Girisi RET tusuyla onaylayin

OK segenegine dokunun

Boylece klasorun adi degistirilir
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Dosyayi kaydir
» Kaydiriimasi gereken dosyanin semboliini saga dogru
surdkleyin
Kumanda elemanlari géruntilenir
Buraya kaydir segeneg@ine dokunun
Diyalogda, igine dosya taginmasi gereken klasoéri secin
OK segenegine dokunun
Boylece dosya tasinir

VvV vV Vv YV

Dosyayi kopyala

» Kopyalanmasi gereken dosyanin sembolind saga dogru
surdkleyin

Kumanda elemanlari géruntilenir

Kopyala segeneg@ine dokunun

Diyalogda, icine dosya kopyalanmasi gereken klaséri secin
OK segenegine dokunun

Boylece dosya kopyalanir

=
VvV vV VvV

Dosyayi yeniden adlandir

» Yeniden adlandiriimasi gereken dosyanin sembollni sada
dogru sirukleyin

Kumanda elemanlari goériantulenir

Dosya adin1 degistirme secenegine dokunun

Diyalogda giris alanina dokunun ve yeni dosya adini girin
Girisi RET tusuyla onaylayin

OK segenegine dokunun

Boylece dosya yeniden adlandirilir

vV v v v vy

Klasoriin veya dosyanin silinmesi
Silme islemi esnasinda klasoérler ve dosyalar geri alinamaz sekilde silinir.
Klasorlerin icindeki tim alt klasorler ve dosyalar da silinir.

» Silinmesi gereken klasoériin veya dosyanin semboliini saga
dogru sirukleyin

Kumanda elemanlari gérintulenir

Secimi sil segenegine dokunun

Sil segenegine dokunun

Bdylece klasor veya dosya silinir

vV v vV
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Dosya yonetimi | Dosyalarin goriintiilenmesi ve acilmasi

14.3 Dosyalarin goruntiilenmesi ve agilmasi

Asagidaki dosya tirlerini dosya yonetiminde gorintileyebilir ve gerekirse
diizenlemeye agabilirsiniz:

Tip Kullanim Goriinim Ag

* Xmr Olgiim protokolleri v v
* xmt Olgiim protokolii sablonla- v v

r

*.Xmp Olglim programlari v v
*.mcc Yapilandirma dosyalari v -
*.dro Aygit yazilimi dosyalari v -
*.jpg, *.png, *.bmp Resim dosyalari v -
*txt, *.log, *.xml, *.csv Metin dosyalari v -
*.pdf PDF dosyalari v -

Dosyalarin goriintiilenmesi

Ana meniide Dosya yonetimi secenegine dokunun
Internal kayit yerini segin

icinde dosya bulunan klasére dokunun

Dosyaya dokunun

Bir 6nizleme resmi (sadece PDF ve resim dosyasi
formatinda) ve dosya bilgileri gosterilir

v Vv v vVvy

< Internal/Documents QC3KServiceHints.pdf

OEMServiceHints.pdf

QC3KServiceHints.pdf

Goriiniim Yazdir

0D
O

@ [3  Resetsettings_de.pdf
il

ResetSettings_en.pdf
Diizenlendi
02/25/2016 09:05:03

Son degistirme
03/05/2015 13:11:24

rQ] Son agma
02/25/2016 09:05:03
Dosya boyutu
& sdoKe
| Sayfa sayisi
Q) a

» Goriinilim segenegine dokunun
> Bdylece dosyanin igeridi géruntdlenir
. > GOriinimi kapatmak icin Kapat segenegine dokunun

o *.pdf tipindeki dosyalari bu gérinimde bagli olan yazici izerinden
Yazdir segenegiyle yazdirabilirsiniz.
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Dosya yo6netimi | Dosyalarin goriintillenmesi ve agilmasi

Olgiim programlarinin agilmasi
* xmp formatinda kaydedilen dlgiim programlari, gérintilenebilir veya
dizenlemeye agllabilir.

vV vYVvyyvwvyy

>
>

Ana meniide Dosya yonetimi secenegine dokunun
Internal kayit yerini segin

Programs klasoriine dokunun

istenen dosyaya dokunun

Olglim programini goriintiilemek igin Goriiniim segenegine
dokunun

Olglim programini diizenlemek igin A¢ segenegine dokunun
Olglim programi denetgide gorintiilenir

Diger bilgiler: "Olgiim programinin diizenlenmesi", Sayfa 278

Olgiim protokoliiniin agiimasi
*.xmr formatinda kaydedilen élgim protokolleri, gérinttlenebilir veya diizenlemeye

acllabilir.

vVvyYvyy

>

Ana menlide Dosya yonetimi segcenegine dokunun
Internal kayit yerini segin

Reports klasériine dokunun

istenen dosyaya dokunun

< Internal/Reports Job 123.xmr
(7 custom_templates S
. e Protokoll yeniden
| olusturun
= (3 templates
Dizenlendi
@ 02/25/2016 09:10:51
3 3ob_123.xmr
Son defistirme
02/25/2016 09:10:51
Son agma
02/25/2016 09:10:51
Dosya boyutu
185 KB
)

Olglim protokoliinii gérintiilemek igin Goriiniim segenegine
dokunun

Olgiim protokoliinli diizenlemek igin Protokolii yeniden
olusturun segenegine dokunun

Olglim protokolil, editériin énizlemesinde agilir

Diger bilgiler: "Yeni sablonu editérle agma", Sayfa 291
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14.4

Dosyalari disa aktar

Veriler, harici bir USB yiginsal bellege ve ag siricusine aktarilabilir. Veriler
kopyalanabilir veya kaydirilabilir:

® Kopyalama isleminde ¢ogaltilan veriler cihaz Gzerinde kalir

®  Kaydirilan veriler cihazdan silinir

Ana menlide Dosya yonetimi segcenegine dokunun

Depolama konumunda Dahili Disa aktarilmasi gereken
dosyalari yonlendirmek igin

Dosya sembolini saga dogru surikleyin

Kumanda elemanlari géruntilenir

Dosyayi kopyalamak igin Dosyay1 kopyala segenegine
dokunun

Dosyayi kaydirmak icin Dosyay1 kaydir segeneg@ine dokunun

Diyalogda, dosyalarin aktariimasi gereken depolama
konumunu segin

OK segenegine dokunun

Veriler, harici USB yiginsal bellege veya ag suriiclisine
aktarihr

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

A

vV vYVvyy

Ana meniide Dosya yonetimi segenegine dokunun
Kayit yerleri listesine yénlendirin

Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun
USB yidinsal bellegi ¢ikarin
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15.1

15.2

312

Ayarlar | Genel bakis

Genel bakig

Kisa tanimlama
Bu bdlimde cihazin ayar segenekleri ve buna bagli ayar parametreleri
aciklanmaktadir.

isletime alma ve ayarlama islemi igin temel ayar segenekleri ve ayar parametreleri
ilgili bélimlerde 6zetlenmistir:

Diger bilgiler: "Calistirma", Sayfa 103
Diger bilgiler: "Ayarlama", Sayfa 133

o Cihazda oturum agan kullanicinin tipine bagli olarak ayarlar ve ayar
parametreleri diizenlenebilir ve degistirilebilir (dlizenleme yetkisi).
Cihazda oturum acgan kullanici bir ayar veya ayar parametresi igin
diizenleme yetkisine sahip degilse bu ayar veya bu ayar parametresi
gri renkte gorintilenir. Bu ayar veya ayar parametresi agilamaz veya
diizenlenemez.

Diger bilgiler: "Kullanici yetkileri", Sayfa 334

Fonksiyon Tanimlama

Genel Genel ayarlar ve bilgiler

Sensorler Sensodrlerin ve sensorlere bagl fonksiyonlarin yapilandiril-
masi

Ogeler Olgiim noktasi kaydi ve elemanlarin yapilandiriimasi

Arabirimler Arayuzler ve ag surlculerinin yapilandiriimasi

Kullanici Kullanici yapilandiriimasi

Eksen Bagli 6lguim cihazlari ve hata kompanzasyonlarinin yapilan-
dirlimasi

Servis Yazilim segenekleri, servis fonksiyonlari ve bilgilerin

yapilandiriimasi

Cagn
> Ana menude Ayarlar segenegine dokunun

Fabrika ayarlari

isletime alma veya ayarlama islemleri sirasinda degistirilen ayarlarin tekrar fabrika
ayarlarina sifirlanmasi gerekirse ilgili ayar parametresinin standart ayari Ayarlar
béliminde gosterilmigtir.

Tam ayarlarin tekrar fabrika ayarlarina sifirlanmasi gerekirse cihaz fabrika ayarina
sifirlanabilir.

Diger bilgiler: "Fabrika ayarlarini geri yukle", Sayfa 349
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15.3 Genel

15.3.1 Cihaz bilgileri

Genel bakis, yazilim icin temel bilgileri gdsterir.

Parametre Bilgileri gosterir

Cihaz tiirii Cihazin Griin tanimi

Parca numarasi Cihazin parca numarasi

Seri numarasi Cihazin seri numarasi

Bellenim siiriimii Bellenim strimd numarasi
Olusturulan bellenim Bellenimin olusturuldugu tarih

Son bellenim giincellemesi Son bellenim glincellemesinin tarihi
Bos alan Dahili kayit yerinin bos alani Internal
Bos ana bellek (RAM) Sistemin bos calisma hafizasi

Cihaz baslatma sayisi Guncel bellenim ile cihaz baslatmalari sayisi
isletme siiresi Guncel bellenimli cihazin isletim suresi

15.3.2 Gosterge ve dokunmatik ekran

Parametre Aciklama

Parlaklik Ekran parlakligi kademesiz olarak ayarlanabilir.
= Ayar arahdi: %1 ... %100
® Standart ayar: %70

Dokunmatik ekran hassasiyeti Dokunmatik ekran hassasiyeti ¢ kademe olarak ayarlanabilir.

= Diisiik<br/>(Kirlenme): Kirli dokunmatik ekranda kullanimi
saglar

= Normal<br/>(Standart): Normal sartlar altinda kullanimi
saglar

B Yiiksek<br/>(Eldiven): Eldiven ile kullanimi saglar
®  Standart ayar: Normal<br/>(Standart)

Enerji tasarruf modunun Eneriji tasarruf modunun etkinlestiriimesine kadar gegen sire
etkinlestirilmesi ayarlanabilir.

B Ayar arahdi: 0 ... 120 dak
Deger "0" olarak ayarlanirsa enerji tasarruf modu devre disi
birakilir

®  Standart ayar: 30 dak
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15.3.3 Gosterim

Parametre Aciklama

.....

Eksen gostergelerinin biiyiikliigli Calisma alanindaki eksen pozisyonlarinin gésterim blyUkliga dg¢
kademe olarak ayarlanabilir.

® Kiiclik

= Orta

B Biiyiik

B Standart ayar: Kiigiik

15.3.4 Tonlar

Mevcut tonlar konu alanlari i¢in bir araya getirilmistir. Tonlar, bir konu alaninin
icerisinde birbirlerinden ayirt edilir.

Parametre Aciklama

Hoparlor Cihazin arkasina takilmis hoparloriin kullaniimasi
B Ayarlar: ON veya OFF
® Standart ayar: ON

Ses diizeyi Cihaz hoparléri ses duzeyi
= Ayar arahdi: %0 ... %100
®  Standart ayar: %50

Olciim noktasi alind1 Bir 6lcim noktasi kaydedildikten sonra sinyal tonu temasi
Secim yapilirken segilen temanin sinyal tonu duyulur
= Ayarlar: Standart, Gitar, Robot, Uzay, Ses yok
® Standart ayar: Standart

Mesaj / hata Bir mesaj goéruntilenirken sinyal tonu temasi
Secim yapilirken segilen temanin sinyal tonu duyulur
B Ayarlar: Standart, Gitar, Robot, Uzay, Ses yok
® Standart ayar: Standart

Olciim basarili Basarili bir 6lgimden sonra sinyal tonu temasi
Secim yapilirken segilen temanin sinyal tonu duyulur
B Ayarlar: Standart, Gitar, Robot, Uzay, Ses yok
B Standart ayar: Standart

Tus sesi Bir kumanda alani kullanilirken sinyal tonu temasi
Secim yaplilirken secilen temanin sinyal tonu duyulur
®  Ayarlar: Standart, Gitar, Robot, Uzay, Ses yok
B Standart ayar: Standart

15.3.5 Yazici

Standart yazici
Parametre Aciklama
Standart yazic Cihazda ayarlanan yazicilarin listesi
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15.3.6

Ozellikler

Parametre

Coziim

Aciklama

dpi cinsinden baski ¢ozinirlGginu
® Yazici tipine bagh olarak ayar araligi ve standart ayar

Kagit formati

Yazici ekle

Kagit buyukliga tanimi, dlgulerin girilmesi
® Yazici tipine bagh olarak ayar araligi ve standart ayar

Asagidaki parametreler sadece USB yazici ve Ag yazicisi icin mevcuttur.

Parametre

Bulunan yazici

Aciklama

Cihaz baglantisinda (USB veya ag) otomatik olarak algilanan
yazicilar

isim

Basit tanima igin yazicinin serbestce secilebilir adi
0 Metin egik cizgiler ("/"), kare isaretleri ("#") ya da
bosluk icermemelidir.
Tanim Genel yazici agiklamasi (istege bagli, serbestge segilebilir)
Konum Genel konum aciklamasi (istege bagli, serbestce segilebilir)
Baglanti Yazici baglantisi turi

Siiriiciiyii secin

Yazici kaldir

Yazicli igin uygun siricinin segimi

Parametre Aciklama

Yazic Cihazda ayarlanan yazicilarin listesi

Tip Ayarlanan yazicinin tipini gosterir
Konum Ayarlanan yazicinin konumunu gdsterir
Baglanti Ayarlanan yazicinin baglantisini gosterir

Secili yaziciyr kaldir

Tarih ve saat

Parametre

Tarih ve saat

Ayarlanan yaziciyi cihazdan siler

Aciklama
Cihazin glincel tarihi ve saati

= Ayarlar: Yil, ay, giin, saat, dakika
B Standart ayar: Giincel sistem zamani

Tarih formati

Tarih gostergesinin formati
Ayarlar:
5 AA-GG-YYYY: Ay, gun, yil
B GG-AA-YYYY: Gin, ay, yil
B YYYY-AA-GG: YIl, ay, glin
® Standart ayar: YYYY-MM-DD (6rn. "2016-01-31")
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15.3.7

316

Ozellikler

Parametre

Lineer degerler birimi

Ayarlar | Genel

Aciklama

Cizgisel degerler birimi

= Ayarlar: Milimetre veya ing
®  Standart ayar: Milimetre

Lineer degerler yuvarlama
yontemi

Cizgisel degerler icin yuvarlama yontemi
Ayarlar:

= Ticari: 1 ile 4 arasindaki virgul sonrasi haneler asagi
yuvarlanir, 5 ile 9 arasindaki virgul sonrasi haneler yukari
yuvarlanir

= Asagiya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki virgll sonrasi haneler
asag! yuvarlanir

® Yukariya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki virgll sonrasi haneler
yukari yuvarlanir

m Kes: Virgul sonrasi haneler asagi veya yukari yuvarlanmadan
kesilir

®  Standart ayar: Ticari

Lineer degerler ondalik haneleri

Cizgisel degerlerin virgil sonrasi hanelerin sayisi
Ayar araligi:

® Milimetre:0... 5

® in¢:0...7

Standart deger:

= Milimetre: 4

" ingc: 6

Ac1 degerleri birimi

Agci degerleri birimi

Ayarlar:

= Radyan: Radyan cinsinden agi (rad)

® Ondalik derece: Derece cinsinden virgil sonrasi haneli agi (°)

= Derece-dak-sn: Derece (°), dakika ['] ve saniye ["] cinsinden
agl

® Standart ayar: Ondalik derece

Ac1 degerleri yuvarlama yontemi

Ondalik a¢i deg@erleri yuvarlama yontemi
Ayarlar:

® Ticari: 1 ile 4 arasindaki virgul sonrasi haneler asagi
yuvarlanir, 5 ile 9 arasindaki virgll sonrasi haneler yukari
yuvarlanir

= Asagiya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki virgil sonrasi haneler
asag! yuvarlanir

® Yukariya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki virgll sonrasi haneler
yukari yuvarlanir

= Kes: Virgul sonrasi haneler agagdi veya yukari yuvarlanmadan
kesilir
= Standart ayar: Ticari
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Ayarlar | Genel

15.3.8

15.3.9

15.3.10

15.4

Parametre

Ac1 degerleri ondalik haneleri

Aciklama

Agi degderlerinin virgul sonrasi hanelerinin sayisi
Ayar araligi:

® Radyan:0...7

® Ondalik derece: 0 ... 5

= Derece-dak-sn: 0 ... 2

Standart deger:

® Radyan: 5

® Ondalk derece: 3

® Derece-dak-sn: 0

Ondalik isareti

Telif haklan

Parametre

Open-Source yazilimi
Servis bilgileri

Parametre

Genel bilgiler

Degerler gostergesi icin ayirma isareti
®  Ayarlar: Nokta veya Virgiil
® Standart ayar: Nokta

Anlam ve fonksiyon

Kullanilan yazilimin lisanslarinin gésterilmesi

Anlam ve fonksiyon

HEIDENHAIN servis adreslerini igeren belgenin gosterilmesi

OEM servis bilgileri

Dokiimantasyon

Parametre

isletim kilavuzu

Sensorler

Makine Ureticisine dair servis uyarilarini iceren belgenin gosteril-
mesi

Standart: HEIDENHAIN servis adreslerini iceren belge

Anlam ve fonksiyon

Cihazda kayith igletim kilavuzunun goésteriimesi
Standart: Belge yok, istenen dil eklenebilir

Cihazda sensdrler igin etkinlestirilen yazilim segeneklerine bagdh olarak sensdrlerin
yapilandiriimasi igin gesitli parametreler kullanima sunulur.

Yazilim segenegi

QUADRA-CHEK 3000 VED

yazilim segenegi

Sensor

Video kenar algilamasi (VED):
Cihaz bir VED sensoriinlin (optik sensoér) kullanimini destekler.

VED sensori, cihaza takilmis bir USB kamera veya ag kamerasi-
dir.

Diger bilgiler: "Video kenar algilamasi (VED)", Sayfa 318
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Ayarlar | Video kenar algilamasi (VED)

15.5 Video kenar algilamasi (VED)

15.5.1 Kamera

Kamera menusunde sanal kameralarin yaninda ((Gigk) ve (USB)) cihaza takilmis
kamera da ((GigE) veya (USB)) listede goriintilenir.

Girilen bilgiler ilgili kamerayi baz alir ve ayarlar igin ilgili Greticinin degerleri

gecerlidir.

o Mevcut parametre ve ayarlar baglanan kamera tipine baghdir ve
asagidaki listeden farkl olabilir.

Parametre

Kamera

Aciklama

Kameranin adini gosterir

Seri numarasi

Kameranin seri numarasini gosterir

Sensor ¢oziiniirliigii

Kamera sensoérinin ¢ozinirliginu gosterir

Saniye basina goriintii

Saniye basina kamera resimlerinin sayisini gosterir

Resimler (basarili/hatali)

Cihazin en son agilmasindan bu yana basarili ve hatali olarak
kaydedilen resimlerin sayisini gosterir

Piksel formati

Kamera resminin gorintilenebilir renk kapsami
Ayarlar:

= 8 Bit: 256 renk

= 16 Bit: 65.536 renk

® 24 Bit: 16,78 milyon renk

= 32 Bit: Hizlandirilmis gosterimle 16,78 milyon renk

Resim dizini

Cihazda kaydedilen demo resminin kayit yeri (sadece sanal
kameralar icin ayarlanabilir)

®  Standart ayar: Internal/System/Camera

Ag ayarlan

Ag baglantisinin ag adresi ve alt ag maskesi (sadece bagli
(GigE) kamerasi igin ayarlanabilir)

DHCP

B Ayarlar: ON veya OFF

® Standart ayar: OFF

6 Kamera, cihaz ile ayni alt agda bulunmalidir.

Mirroring image

Resim, kameranin mekanik yapisina bagl olarak kamerada
yansitilabilir (sadece bagli kameralar i¢in ayarlanabilir)

Ayarlar:

= Hayir: Resim yansitiimaz

® Horizontally: Resim yatay olarak yansitilir
® Vertically: Resim dikey olarak yansitilir
|

Horizontally and vertically: Resim yatay ve dikey olarak
yansitilir

® Standart ayar: Hayir

Piksel cevrimi (MHz)

Resim verilerinin kamera sensoriinden okundugu hiz
B Ayar araligi: Baglanan kameraya baghdir
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Ayarlar | Video kenar algilamasi (VED)

Parametre Aciklama

Goriintii hiz Saniye basina kaydedilen tekli resimlerin sayisi
= Ayar araligi: Baglanan kameraya baghdir

o Kameranin goris alani resim degerlendirmesi igin ilgili resim kesitine kigultilebilir. Bu
sayede, gerekirse orn.Goriintii hiz1 yikseltilebilir.
Resim kesiti buyukligu ve pozisyonunun belirlenmesi i¢in sifir noktasi, kameranin gorus
alaninin Ust sol kdsesinde bulunmaktadir. Sifir noktasina gére genislik, yukseklik, X ve Y
pozisyonu ayarlanir.

Resim kesiti: Genislik Resim degerlendirmesi icin ilgili resim alaninin genisligi
= Ayar araligi: Baglanan kameraya baglhdir

Resim kesiti: Yiikseklik Resim degerlendirmesi igin ilgili resim alaninin yiksekligi
= Ayar arali§i: Baglanan kameraya baghdir

Resim kesiti: X konumu Resim degerlendirmesi igin ilgili resim alaninin X pozisyonu
B Ayar araligi: Baglanan kameraya baghdir

Resim kesiti: Y konumu Resim degerlendirmesi i¢in ilgili resim alaninin Y pozisyonu
B Ayar araligi: Baglanan kameraya baghdir

Tiim giiclendirme o Kamera sensori, azalmis 1sik miktarina gére bir

gerilim verir. Bu gerilim, resim parlakligi ve kontrast
yukseltilecegi zaman dijitallesmeden 6nce analog
olarak guglendirilebilir. Tiim giiclendirme, sonraki
resmin toplam parlakhginin yikseltiimesini ve
kontrastin iyilestirilmesini saglar.

Parlakhgin ve kontrastin iyilestiriimesi icin toplam glgclendirme
= Ayar arahgi: %1 ... %100

Kirmzi giiclendirme 0 Tiim giiclendirme ile benzer olarak Kirnmzi
giiclendirme ile bu renk degerinin giglendirilmesi
ayarlanabilir.

Parlakhigin ve kontrastin iyilestiriimesi icin Kirmizi giiclendirme
= Ayar arahdi: %1 ... %100

Yesil gliclendirme o Tiim giiclendirme ile benzer olarak Yesil
giiclendirme ile bu renk degerinin giglendirilmesi
ayarlanabilir.

Parlakhgin ve kontrastin iyilestiriimesi igin Yesil gliclendirme
= Ayar arahdi: %1 ... %100

Mavi giiclendirme 6 Tiim giiclendirme ile benzer olarak Mavi
giiclendirme ile bu renk degerinin glclendirilmesi
ayarlanabilir.

Parlakhgin ve kontrastin iyilestiriimesi igin Mavi giiclendirme
B Ayar arahdi: %1 ... %100

Poz siiresi (ps) Isigin, resim kaydi igin sensére ulasma siresi
B Ayar araligi: Baglanan kameraya baghdir
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15.5.2

15.5.3

320

Buyutmeler

Ayarlar | Video kenar algilamasi (VED)

Olglim makinesinde mevcut optik biyttmeler igin cihazda her biiylitme igin bir

Biiylitme seviyesi ayarlanmalidir.

Parametre

Biiyiitmeler
Standart biyttme: VED Zoom 1

Aydinlatma

Parametre

Genel ayarlar

Aciklama

ilgili blyttmenin tanimi
= Tamim ve Hizh erisim mendisii icin kisaltma igin giris: En az
bir karakter

®  Standart ayar: VED Zoom 1 ve VZ1

Aciklama

Aydinlatmalar i¢in kapsaml ayarlar

A gecis 15181 + 4x AD yansiyan
151k

Gegis 151§1 ve yansiyan isikli bir aydinlatmanin yapilandiriimasi

A gecs 15181 + 4x A yansiyn 151k +
D lazer isartci

Gegis 15191, yansiyan isik ve lazer isaretleyiciye sahip bir aydin-
latmanin yapilandiriimasi

AD gecis 15181 + 4 x AD yansiyan
151k + AD koaksiyel 151k + poz
siiresi

Genel ayarlar

Parametre

Biiyiitiilmiis kuplaj

Gegis 15191, yansiyan isik, koaksiyel isik ve kameranin poz
suresini igeren bir aydinlatmanin yapilandiriimasi

Aciklama
Blyuklige baglh olarak yansiyan i1sik ve gegis I1s1g1 ayari
Ayarlar:

= ON: Bir blyitmenin secilmesi durumunda, aydinlatmanin
bu buylGtme i¢in son olarak segilen ayari belirlenir

= OFF: Bir buylUtmenin segilmesi durumunda aydinlatmada
bir degisiklik yapiimaz
®  Standart ayar: OFF
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Ayarlar | Video kenar algilamasi (VED)

A gecis 15181 + 4x AD yansiyan 151k

Parametre Aciklama

Gegis 15181 icin analog ¢ikis Yansiyan isik ve gegis 1s1g1 icin analog gikislarin atanmasi
Yansiyan 151k i¢in analog ¢ikist Analog ¢ikis ayarlari:

Baglh degil

Aout 0 X103.11

Aout 1 X103.30

Aout 2 X103.12

Aout 3 X103.31

Aout 4 X103.13

Aout 5 X103.32

Standart degder: Bagh degil

On segment icin dijital cikis Yansiyan i1sik segmentleri icin dijital ¢ikiglarin atanmasi
Arka segment icin dijital ¢ikis Dijital gikis ayarlar:

Baglh degil

Dout 0 X103.7

Dout 1 X103.26

Dout 2 X103.8

Dout 3 X103.27

Dout 4 X103.9

Dout 5 X103.28

Standart deger: Bagh degil

Sol segment icin dijital cikis

Sag segment icin dijital cikis

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | Isletim kilavuzu | 6/2016 321



322

Ayarlar | Video kenar algilamasi (VED)

A gecs 15181 + 4x A yansiyn 151k + D lazer isartgi

Parametre

Aciklama

Gegis 15181 icin analog ¢ikis

On segment icin analog ¢ikis

Arka segment icin analog ¢ikis

Sol segment icin analog ¢ikis

Sag segment icin analog cikis

Yansiyan i1sik segmentleri ve gegis 1s1g1 icin analog gikislarin
atanmasi

Analog cikis ayarlari:

Baglh degil

Aout 0 X103.11

Aout 1 X103.30

Aout 2 X103.12

Aout 3 X103.31

Aout 4 X103.13

Aout 5 X103.32
Standart degder: Bagh degil

Lazer isaretgi icin dijital ¢cikis

Lazer isaretci icin dijital gikigin atanmasi
Dijital ¢ikis ayarlart:

Baglh degil

Dout 0 X103.7

Dout 1 X103.26

Dout 2 X103.8

Dout 3 X103.27

Dout 4 X103.9

Dout 5 X103.28

Standart deger: Bagh degil
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Ayarlar | Video kenar algilamasi (VED)

AD gecis 15181 + 4 x AD yansiyan 151k + AD koaksiyel 151k + poz siiresi

Parametre

Transmitted light

Aciklama

Gegis 1s1ginin yapilandiriimasi

Reflected light

Yansiyan i1s1din yapilandiriimasi

Coaxial light

Koaksiyel 1s1gin yapilandiriimasi

Camera exposure time

Transmitted light

Parametre

Fonksiyon

Kamera poz suresinin yapilandiriimasi

Aciklama

Gegis 1s1ginin kullanimi
= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart ayar: ON

Digital output

Aydinlatma igin dijital ¢ikisin atanmasi
Dijital ¢cikis ayarlar:

Bagh degil

Dout 0 X103.7

Dout 1 X103.26

Dout 2 X103.8

Dout 3 X103.27

Dout 4 X103.9

Dout 5 X103.28

Standart deger: Bagh degil

Analog output

Aydinlatma i¢in analog ¢ikigin atanmasi
Ayarlar:

Baglh degil

Aout 0 X103.11

Aout 1 X103.30

Aout 2 X103.12

Aout 3 X103.31

Aout 4 X103.13

Aout 5 X103.32

Standart deger: Bagh degil

Minimum selectable voltage

Analog cikista verilen minimum gerilim
= Ayar aralidi: O mV ... 9900 mV
m  Standart deger: 0

Maximum selectable voltage

Analog cikista verilen maksimum gerilim
= Ayar arahgi: 100 mV ... 10.000 mV
®  Standart deger: 10.000

Slider threshold for "light off"

Isigin dijital ¢cikis tUzerinden etkinlestiriimesi veya devre digi

birakilmasindan itibaren ¢ikis konumunun (%0) kaydirma gubugu

icin piksel cinsinden esik degeri
® Ayararahdi: 0... 100
®  Standart deger: 5
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Reflected light

Parametre

Fonksiyon

Ayarlar | Video kenar algilamasi (VED)

Aciklama

Yansiyan i1s1gin kullanimi
= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart ayar: ON

On segment icin dijital ¢ikis

Arka segment icin dijital ¢ikis

Sol segment icin dijital cikis

Sag segment icin dijital ¢ikis

Yansiyan i1sik segmentleri icin dijital ¢ikislarin atanmasi
Dijital ¢cikig ayarlari:

Baglh degil

Dout 0 X103.7

Dout 1 X103.26

Dout 2 X103.8

Dout 3 X103.27

Dout 4 X103.9

Dout 5 X103.28

Standart deger: Bagh degil

On segment icin analog cikis

Arka segment icin analog cikis

Sol segment icin analog ¢ikis

Sag segment icin analog cikis

Yansiyan i1sik segmentleri icin analog ¢ikislarin atanmasi
Ayarlar:

Bagh degil

Aout 0 X103.11

Aout 1 X103.30

Aout 2 X103.12

Aout 3 X103.31

Aout 4 X103.13

Aout 5 X103.32

Standart deger: Bagh degil

Minimum selectable voltage

Analog cikista verilen minimum gerilim
= Ayar aralidi: O mV ... 9900 mV
®  Standart deger: 0

Maximum selectable voltage

Analog cikista verilen maksimum gerilim
= Ayar arahgi: 100 mV ... 10.000 mV
® Standart deger: 10.000

Slider threshold for "light off"

Isigin dijital ¢ikis tzerinden etkinlestiriimesi veya devre digi
birakilmasindan itibaren ¢ikis konumunun (%0) kaydirma gubugu
icin piksel cinsinden esik degeri

® Ayararahgi: 0... 100

®  Standart deger: 5
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Ayarlar | Video kenar algilamasi (VED)

Coaxial light

Parametre Aciklama

Fonksiyon Koaksiyel is1gin kullanimi
= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart ayar: ON

Digital output Aydinlatma icin dijital gikisin atanmasi
Dijital ¢cikig ayarlari:

Baglh degil

Dout 0 X103.7

Dout 1 X103.26

Dout 2 X103.8

Dout 3 X103.27

Dout 4 X103.9

Dout 5 X103.28

Standart deger: Bagh degil

Analog output Aydinlatma i¢in analog ¢ikisin atanmasi
Ayarlar:

Bagh degil

Aout 0 X103.11

Aout 1 X103.30

Aout 2 X103.12

Aout 3 X103.31

Aout 4 X103.13

Aout 5 X103.32

Standart deger: Bagh degil

Minimum selectable voltage Analog cikista verilen minimum gerilim
= Ayar aralidi: O mV ... 9900 mV
®  Standart deger: 0

Maximum selectable voltage Analog c¢ikista verilen maksimum gerilim
= Ayar arahgi: 100 mV ... 10.000 mV
® Standart deger: 10.000

Slider threshold for "light off" Isigin dijital ¢ikis tzerinden etkinlestiriimesi veya devre digi
birakilmasindan itibaren ¢ikis konumunun (%0) kaydirma gubugu
icin piksel cinsinden esik degeri
® Ayararahgi: 0... 100
®  Standart deger: 5
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Camera exposure time

Ayarlar | Video kenar algilamasi (VED)

Parametre

Aciklama

Fonksiyon

Kamera poz stiresinin kullanimi
®  Ayarlar: ON veya OFF
® Standart ayar: ON

o Minimum exposure time ve Maximum exposure time, aydinlatmadaki poz slreleri
kaydirma ¢ubugunun ayar araligini tanimlar.

Minimum exposure time

Is1gin, resim kaydi igin sensére minimum ulagma suresi
= Ayar aralidi: Baglanan kameraya baghdir

Maximum exposure time

Kamera biikiilmesi

Isigin, resim kaydi igin sensére maksimum ulagma suresi
= Ayar aralidi: Baglanan kameraya baghdir

Parametre

Aciklama

Kameranin biikiilmesi

Mekanik yapidan kaynaklanan kamera bikilmesinin kompanzas-
yonu

® Ayararahgi: -5° ... +5°
® Standart deger: 0°

Okutma islemi

VED kamera hizalamasi algilamasi igin 6grenme islemi
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Ayarlar | Video kenar algilamasi (VED)

15.5.5 Kontrast ayarlari

Parametre Aciklama
Kenar algoritmasi Kenar algilamasi i¢in kontrast tanimi
Ayarlar:

= |lk kenar: Kontrast esik degerine esit veya bu degerden
biyuk olan ilk algilanan kontrast gecisi kenar olarak belirlenir

® En keskin kenar: Kontrast esik degerine esit veya bu
degerden buyuk olan en keskin kontrast gegisi kenar olarak
belirlenir

E Otomatik: Kenar otomatik olarak algilanir
® Standart deder: Otomatik

Maksimum kontrast Canl gériuntide algilanan maksimum kontrastin gostergesi
Minimum kontrast Canl goruntide algilanan minimum kontrastin gostergesi
Kenar algilamasi icin kontrast Bir gegisin kenar olarak algilandigi kontrastin esik degeri
esik degeri ® Ayararahgi: 0 ... 255

= Standart deger: 0
Okutma islemi Kenar algilamasi igin kontrast esik degerinin algilanmasini

dgrenme islemi
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Ayarlar | Video kenar algilamasi (VED)

15.5.6 Piksel buyuklukleri

Parametre Aciklama
Biiylitme seviyesi Kullanilabilir biydtmelerin listesi (bkz. "Blyutmeler”, Sayfa 320)
Kalibrasyon standardi ¢capi Olciim normalindeki dairenin kaydedilmis gapi

Ayar arahgi

= Milimetre: 0,00001 mm ... 50 mm
= in¢: 0,0000004 inc ... 2 ing
Standart deger:
= Milimetre: 1,0000
® ing:0,039370

Piksel boyutu Kamera sensorinin piksel bayakligua
Ayar arahgi
= Milimetre: 0,00001 mm ... 5 mm
= ing: 0,0000004 ing ... 0,2 in¢
Standart deger:
= Milimetre: 1,0000
® in¢:0,039370

Okutma islemi Secilen Biiyiitme seviyesi igin Piksel boyutu algilamasinin
dgrenme islemi
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Ayarlar | Elemanlar

15.6 Elemanlar

15.6.1 Genel ayarlar

Parametre Aciklama

Olciim noktasi sayisi Olglim noktalari sayisinin her eleman igin 6nceden belirlenmis
oldugunun veya serbestce secilebildiginin belirlenmesi
Ayarlar:

= Bos: Olglim noktalarinin sayisi serbestge segilebilir
® Sabit: Olgim noktalarinin sayis| dnceden belirlenmistir
® Standart ayar: Bos

Mesafeler Olglim noktasi mesafesinin gosterimi
Ayarlar:

= On isaretli: Mesafeler rélatif yone bagli olarak "+" veya "-" 6n
isaretiyle gortntilenir

®  Mutlak: Mesafeler rolatif yonden bagimsiz olarak 6n isareti
olmadan goéruntulenir

® Standart ayar: On isaretli
15.6.2 Olgiim noktasi filtresi

Parametre Aciklama

Olciim noktasi filtresi Normal dagitimin disinda 6lgiim noktalarinin algilanmasi igin
Olguim noktasi kaydinin otomatik dizeltmesi
= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart ayar: ON

Hata sinin Olglim noktasi filtresinin izin verilen maks. sapmalarinin belirlen-
mesi

= Ayar arali§i: = 0 (Milimetre veya inc)

® Standart ayar: 0,003 mm veya 0,0001181 in¢
Giivenlik aralig (£xo) Olglim noktasi filtre alaninin belirlenmesi

® Ayararahgi: 0 ... 10

B Standart deger: 2

Tutulan degerler icin minimum % Elemanin hesaplanmasi igin yaklagilan 6lgim noktalarinin
payi yluzdesel payi

= Ayar arahdi: %0 ... %100

= Standart deger: %75
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Measure Magic

Ayarlar | Elemanlar

Parametre

Aciklama

Maksimum form hatasi orani

Bir eleman algilanirken ana 6lgime gore izin verilen maksimum
form hatasi

= Ayar araligi: 20
®  Standart deger: 0,050

Bir yay icin minimum aci

Bir yayin algilanmasi sirasinda minimum agi
B Ayararahg: 0° ... 360°
® Standart ayar: 15.000

Bir yay icin maksimum a¢1

Bir yayin algilanmasi sirasinda maksimum agil
® Ayararahgi: 0° ... 360°
® Standart ayar: 195.000

Minimum cizgi uzunlugu

Bir ¢izginin algilanmasi sirasinda minimum uzunluk
= Ayar araligi: =0
= Standart deger: 0,001

Minimum niimerik elips
eksantrikligi

Bir elipsin algilanmasi sirasinda iki ana eksenin birbirine iligkileri-
nin degeri

= Ayar araligi: 20
®  Standart deger: 0,500
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15.6.4
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Geometriler

Genel bakis, her bir elemanin élgimi igin noktalarin minimum sayisini gosterir.

Parametre Aciklama

Nokta = Ayararahdi: 1... 100
®  Standart ayar: 1

Line ® Ayararahgi: 2 ... 100
® Standart ayar: 2

Daire = Ayararahdi: 3... 100
® Standart ayar: 3

Cember yay1 = Ayararahdi: 3 ... 100
® Standart ayar: 3

Ellipse ® Ayararahgi: 5 ... 100
® Standart ayar: 5

Yiv = Ayararahdi: 5... 100
® Standart ayar: 5

Dikdortgen ® Ayararahgi: 5 ... 100
® Standart ayar: 5

Agirlik merkezi = Ayararahdi: 3 ... 100
® Standart ayar: 3

Referans diizlemi ® Ayararahgi: 3 ... 100
® Standart ayar: 3

Hizalama = Ayararahdi: 2 ... 100
= Standart ayar: 2

Mesafe = Ayararahdi: 2 ... 100
® Standart ayar: 2

Aci ® Ayararahgi: 4 ... 100

Standart ayar: 4
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15.7.1
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Ayarlar | Arabirimler

Arabirimler

Ag

Parametre Aciklama

X116 Araylzun yapilandiriimasi X116
X117 Arayuzun yapilandiriimasi X117
X116 veya X117

0 Cihazin yapilandirmasiyla ilgili dogru ag ayarlarini 6grenmek icin ag
yoneticinizle iletisime gegin.

Parametre Aciklama
MAC adresleri Ag adaptorinin anlasilir donanim adresi
DHCP Cihazin dinamik olarak atanan ag adresi
= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: ON
IPv4 adresi Doért sayi bloklu ag adresi

Ag adresi, DHCP etkinken otomatik olarak atanir veya manuel
olarak girilebilir

B Ayar arahgr: 0.0.0.0 ... 255.255.255.255

IPv4 alt ag maskesi

Ag icerisinde dort sayi bloklu tanima

Alt ag maskesi, DHCP etkinken otomatik olarak atanir veya
manuel olarak girilebilir.

® Ayar arahgi: 0.0.0.0 ... 255.255.255.255
®  Standart deger: 0.0.0.0

IPv4 varsayilan ag gecidi

Bir agi baglayan yonlendiricinin ag adresi

o Ag adresi, DHCP etkinken otomatik olarak atanir veya
manuel olarak girilebilir

® Ayar arahgi: 0.0.0.0 ... 255.255.255.255

IPv6-SLAAC Genisletilmis adres alanina sahip ag adresi
Agda desteklendigi takdirde gereklidir
= Ayarlar: ON veya OFF
® Standart deger: OFF

IPv6 adresi IPv6-SLAAC etkinken otomatik olarak atanir

IPv6 alt ag onek uzunlugu

IPv6 aglarindaki alt ag 6n eki

IPv6 varsayilan ag gecidi

Bir agi baglayan ydnlendiricinin ag adresi

Tercih edilen DNS sunucusu

IP adresinin dénustirilmesi igin birincil sunucu

Alternatif DNS sunucusu

IP adresinin dénustirilmesi igin opsiyonel sunucu
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15.7.2 Ag siiriiciisii

o Cihazin yapilandirmasiyla ilgili dogru ag ayarlarini 6grenmek icin ag
yoneticinizle iletisime gegin.

Parametre

isim

Aciklama

Dosya yonetimindeki goésterge igin klasér adi
Standart deder: Share (degistirilemez)

Sunucu IP adresi veya Host adi

Sunucunun adi veya ag adresi

izin verilen klasor

Acllan klasorin adi

Kullanic1 adi

Yetkili kullanicinin adi

Sifre

Yetkili kullanicinin sifresi

Parolay1 goster

Sifrenin agik metinde gosteriimesi
= Ayarlar: ON veya OFF
= Standart deger: OFF

Ag siiriiciisii secenekleri

Kimlik dogrulamasi ayarlari:

Agda sifrenin kilittenmesinin segimi
Yok

Kerberos V5 dogrulama

Kerberos V5 dogrulama ve paket imzasi
NTLM parola adresleme

NTLM imzayla parola adresleme
NTLMv2 parola adresleme

NTLMv2 imzayla parola adresleme
Standart deger: Yok

Baglant1 secenekleri ayarlari:

®  Standart deder: nounix,noserverino
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15.8 Kullanic

15.8.1 Kullanici yetkileri
Cihazin isletim sistemi asagidaki yetki kademelerine sahiptir:

OEM

OEM (Original Equipment Manufacturer) kullanicisi en yiksek yetki kademesine
sahiptir. Bu kullanici, cihazin donanim yapilandirmasini (6rn. élgiim cihazi ve
sensorlerin baglantisi) gerceklestirebilir. Setup ile Operator tipindeki kullanicilar
olusturabilir ve Setup ile Operator kullanicisini yapilandirabilir. OEM kullanicisi
codaltilamaz veya silinemez. Otomatik olarak oturumu agilamaz.

Setup

Setup kullanicisi, kullanim yerindeki kullanim igin cihazi yapilandirir. Operator
tipinden kullanici olusturabilir. Kullanici Setup ¢ogaltilamaz veya silinemez.
Otomatik olarak oturumu agilamaz.

Operator

Operator kullanicisi, cihazin temel fonksiyonlarini gergeklestirme yetkisine sahiptir.
Operator tipindeki bir kullanici bagka kullanici olusturamaz ve érn. adini veya dilini
degistirebilir. Operator grubundan bir kullanici, cihaz acildi§i anda otomatik olarak
oturum agabilir.

15.8.2 Kullanici ayarlari

Parametre Aciklama

OEM Standart kullanicinin yapilandiriimasi OEM
Setup Standart kullanicinin yapilandirilmasi Setup
Operator Standart kullanicinin yapilandiriimasi Operator

Yeni bir tip Operator

Jr Diger bilgiler: "Kullanicinin olusturulmasi ve yapilandiriimasi”,
Sayfa 138 kullanicisinin olusturulmasi

OEM ve Setup tipinden daha fazla kullanici olusturulamaz.
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15.8.3

15.8.4

Kullanici tipi OEM

Parametre Aciklama Diizenleme yetkisi

isim Kullanicinin adi -
®  Standart deger: OEM

On ad Kullanicinin 6n adi -
® Standart deger: —

Boliim Kullanicinin bélimu -
= Standart deger: —

Grup Kullanicinin grubu -
= Standart deger: oem

Sifre Kullanicinin gifresi OEM

Dil Kullanicinin dili OEM

Otomatik Oturum Ac

Cihaz yeniden baslatilirken: En son oturum
acmis kullanici oturumunun otomatik olarak

aciimasi
= Standart deger: OFF

Kullanici hesabini kaldir

Kullanici tipi Setup

Kullanici hesabinin kaldirilmasi

Parametre Aciklama Diizenleme yetkisi
Isim Kullanicinin adi -
= Standart deger: Setup
On ad Kullanicinin 6n adi -
®  Standart deger: —
Boliim Kullanicinin bélimi -
®  Standart deder: —
Grup Kullanicinin grubu -
B Standart deger: setup
Sifre Kullanicinin sifresi Setup, OEM
Dil Kullanicinin dili Setup, OEM

Otomatik Oturum Ac¢

Cihaz yeniden baslatilirken: En son oturum
acmis kullanici oturumunun otomatik olarak

acilmasi
®  Standart deger: OFF

Kullanici hesabini kaldir

Kullanici hesabinin kaldirilmasi
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15.8.5 Kullanici tipi Operator

Ayarlar | Kullanic

Parametre Aciklama Diizenleme yetkisi
isim Kullanicinin adi Operator, Setup, OEM
®  Standart deger: Operator
On ad Kullanicinin 6n adi Operator, Setup, OEM
Boliim Kullanicinin bélimu Operator, Setup, OEM
®  Standart deder: —
Grup Kullanicinin grubu -
B Standart deger: operator
Sifre Kullanicinin sifresi Operator, Setup, OEM
Dil Kullanicinin dili Operator, Setup, OEM

Otomatik Oturum Ac¢

Cihaz yeniden baslatilirken: En son oturum Operator, Setup, OEM
acmis kullanici oturumunun otomatik olarak
acilmasi

= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: OFF

Kullanici hesabini kaldir

15.9 Eksen

Parametre

Genel ayarlar

Kullanici hesabinin kaldiriimasi Setup, OEM

Aciklama

Eksenleri asan fonksiyonlarin yapilandiriimasi

X

Cihazda mevcut eksenlerin yapilandiriimasi

Y

Standart: X ve Y

0 Eksenlerin sayisi, QUADRA-CHEK 3000 AEI1 yazilim segeneginin
etkinlestiriimesiyle sapabilir.

15.9.1 Genel ayarlar

Parametre

Referans isareti arama

Aciklama

Cihaz baglatildiktan sonra referans isareti aramasinin yapilandi-
rilmasi

Bilgi

Olglim cihazi giriglerinin, analog ve dijital ¢ikiglarin yani sira
eksenlere analog ve dijital girislerin atamasinin gostergesi

Hata kompanzasyonu

336

NLEC hata kompanzasyonlarinin ve SEC
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Referans isareti arama 6gesinin yapilandiriimasi

Parametre Aciklama
Cihaz baslatildiktan sonra Cihaz baglatildiktan sonra referans isareti aramasinin ayari
referans isareti arama Ayarlar:

®  ON: Referans isareti aramasi baslatma isleminden sonra
gerceklestiriimelidir

= OFF: Cihaz baglatildiktan sonra referans igareti aramasi talep
edilmez

®  Standart deger: ON

Referans isareti arama durumu Referans isareti aramasinin basarili olup olmadigina dair goster-
ge
Gosterge:
= Basarih
= Basarisiz

Referans isareti arama iptali Referans isareti aramasinin iptal edilip edilmedigine dair goster-
ge
Gosterge:
= Evet
= Hayir

Referans isareti arama Baslat 6gesi, referans isareti aramasini baglatir ve ¢alisma alani-
ni agar

Tiim kullanicilar referans isareti  Referans isareti aramasinin tim kullanici tipleri tarafindan iptal
aramayi iptal edebilir edilip edilemeyeceginin belirlenmesi

Ayarlar
B ON: Her kullanici tipi referans isareti aramasini iptal edebilir

B OFF: Sadece OEM veya Setup kullanici tipi referans isareti
aramasini iptal edebilir

= Standart deger: OFF
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Bilgi

Ayarlar | Eksen

Parametre

Aciklama

Olciim cihaz1 girislerinin
eksenlere atanmasi

Olciim cihazi giriglerinin eksenlere atanmasini gésterir

Analog cikislarin eksenlere
atanmasi

Analog cikiglarin eksenlere atanmasini gosterir

Analog girislerin eksenlere
atanmasi

Analog giriglerin eksenlere atanmasini gosterir

Dijital ¢ikislarin eksenlere
atanmasi

Dijital ¢ikislarin eksenlere atanmasini gdsterir

Dijital girislerin eksenlere
atanmasi

Hata kompanzasyonu

Dijital giriglerin eksenlere atanmasini gdsterir

Parametre

Aciklama

Cizgisel olmayan hata
kompanzsynu (NLEC)

Makinenin eksenlerine yapilan mekanik etkiler dengelenir

Diklik hata kompanzasyonu (SEC)

Eksenlerinin birbirine olan dik acililik dederinin mekanik etkileri
dengelenir
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Cizgisel olmayan hata kompanzsynu (NLEC)

Parametre Aciklama
Karsilik Makinenin eksenlerine yapilan mekanik etkiler dengelenir
Ayarlar:

= ON: Kompanzasyon etkin
= OFF: Kompanzasyon etkin degil
®  Standart deger: OFF
Diizeltme noktasi sayisi Olglim cihazinin her iki ekseninde (X ve Y) hata kompanzasyonu
igin dlcuim noktalarinin sayisi
® Ayararahgi: 1... 99 (XveY)
m  Standart deger: 2 (X ve Y)

Diizeltme noktalar mesafesi Kompanzasyon noktalarinin eksenlerdeki (X ve Y) mesafesi

B Ayar arahigi: 0,00001 mm ... 100,0 mm (X ve Y)
= Standart deger: 0,00001 mm (X ve Y)

Kalibrasyon standardi Kalibrasyon normalinin sapmalarini igeren dosyanin okutulmasi
sapmasinin okunmasi

Diizeltme noktas1 tablosu Manuel dizenleme icin destek noktasi tablosuna genel bakigi
acar
Okutma islemi Kompanzasyon degerlerini algilamayi 6grenme islemi baslatilir

Diklik hata kompanzasyonu (SEC)

Parametre Aciklama
XY diizlemi Eksenlerinin birbirine olan dik acililik dederinin mekanik etkileri
XZ diizlemi dengelenir

B Ayar arahgi: 85° ... 95°

YZ diizlemi ® Standart deger: 90
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15.9.2 Eksen ayarlari

Parametre

Eksen adi

Ayarlar | Eksen

Aciklama

Pozisyon 6n izlemesinde gosterilen eksen adinin tanimlanmasi
Ayarlar:

=X

=Y

"7

" Q

Olgme cihazi

Baglanan &lgum cihazinin yapilandiriimasi

Hata kompanzasyonu

Olgme cihazi

Parametre

Ol¢iim cihaz girisi

Kademeli gizgisel hata kompanzasyonunun yapilandiriimasi
SLEC

Aciklama

Olglim cihazi girisinin cihaz eksenine atanmasi
Ayarlar:

m X1 (1 Vss)veya X21 (TTL)

B X2 (1 Vss)veya X22 (TTL)

B X3 (1 Vss)veya X22 (TTL)

B X4 (1 Vss) veya X24 (TTL)

Artan sinyal

0 Artan sinyal parametresi sadece 1 Vss olgiim cihazi
sinyaline sahip cihaz varyasyonunda degistirilebilir.
TTL 6l¢cim cihazi sinyalli cihaz varyasyonunda
parametre diizenlenemez.

Baglanan 6lgim cihazi sinyali
Ayarlar:

= 1 Vss: Sinlzoidal gerilim sinyali
= 11 pA: Sinlizoidal akim sinyali

m Standart deger: 1 Vss veya TTL (cihaz varyasyonuna bagli
olarak)

Olciim cihaz tipi

Baglanan 6lgtiim cihazi tipi

Ayarlar:

= Uzunluk ol¢iim cihazi: Dogrusal eksen

®  Acik ol¢iim cihazi: Doner eksen

m  Standart deder: Baglanmis 6lgim cihazina bagli olarak

Sinyal periyodu [pum]

Uzunluk dlgiim cihazlarinda bir sinyal periyodunun uzunlugu
®  Ayar arahgi: 0,001 pm ... 1000000.000 pm
®  Standart deger: 20.000

Cizgi sayisi

Agi 6lgum cihazlarinda gizgilerin sayisi
B Ayararahgi: 1... 1.000.000
®  Standart deger: 1000
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Parametre Aciklama
Referans isareti Referans isareti tipinin belirlenmesi
Ayarlar:

B Yok: Referans isareti yok
® Bir: Olglim cihazinin bir referans isareti mevcuttur

= Kodlu: Olgiim cihazinin mesafe kodlamasi yapilmis referans
isaretleri mevcuttur

= Standart deger: Bir

Analog filtre frekansi Analog dusuk gegcirgen filtrenin frekans degeri (TTL'de degil)
Ayarlar:
B 33 kHz: 33 kHz Uizeri girisim frekanslarinin bastiriimasi
B 400 kHz: 400 kHz (izeri girisim frekanslarinin bastiriimasi
® Standart deger: 33 kHz

Sonlandirma direnci Yansimalarin 6nlenmesi igin yedek yik
= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: ON

Hata denetimi Sinyal hatalarinin denetlenmesi

Ayarlar:

= Kapali: Hata denetimi etkin degil

® Kirlenme: Sinyal amplitidlerinin hata denetimi
® Frekans: Sinyal frekansi hata denetimi
|

Frekans &<br>Kirlenme: Sinyal amplitlidi ve sinyal frekansi
hata denetimi

® Standart deger: Frekans &<br>Kirlenme

Sayac yonii Eksen hareketi sirasinda sinyal algilama
Ayarlar:
® Pozitif: Hareket yonu cihazin sayim yoéniine uygundur
= Negatif: Hareket yonil cihazin sayim yéniine uygun degildir
® Standart deger: Pozitif
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Kademeli cizgisel hata kompanzasyonu (SLEC)

Parametre Aciklama
Karsilik Makinenin eksenlerine yapilan mekanik etkiler dengelenir
Ayarlar:

= ON: Kompanzasyon etkin
= OFF: Kompanzasyon etkin degil
®  Standart deger: OFF

Diizeltme noktas1 tablosu Manuel dizenleme icin destek noktasi tablosuna genel bakigi
agar

Yeni Diizeltme noktas1 tablosu olusturmak igin meniyi agar

Parametre Aciklama
Diizeltme noktasi sayisi Olglim makinesinin mekanik eksenindeki destek noktalarinin
sayisl

0 Bir gizgisel hata kompanzasyonu (LEC) i¢in kademeli
cizgisel hata kompanzasyonunda (SLEC) mesafe
olarak iki destek noktasi vasitasiyla butin dlgiim
arahdi boyunca tanimlanir. Eksen bdylelikle bitiin
mesafe boyunca dogrusal olarak dengelenir.

B Ayararahgi: 2 ... 200
®  Standart deger: 2

Diizeltme noktalarn mesafesi Olglim makinesinin mekanik eksenindeki destek noktalar
mesafesi
Baslangi¢c noktasi Baslangi¢ noktasi, kompanzasyonun nereden itibaren eksene

uygulanacagini belirler

Olustur Girisler tGzerinden yeni bir destek noktasi tablosu olusturur
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15.10 Servis

15.10.1 Bellenim bilgileri

Servis ve bakim iglemleri i¢in her bir yazilim moduliyle ilgili asagidaki bilgiler
gOsterilir.

Parametre Aciklama

Core version Mikrogekirdegin sirim numarasi

Microblaze bootloader version Microblaze baslatma programinin sirim numarasi

Microblaze firmware version Microblaze bellenim stirim numarasi

Extension PCB bootloader
version

Baslatma programinin surim numarasi (gelistirme platini)

Extension PCB firmware version  Bellenim sirim numarasi (gelistirme platini)

On yiikleme kimligi

Baslatma islemi kimlik numarasi

HW Revision

Donanim revizyon numarasi

Touchscreen Controller version

Dokunmatik ekran kumandasi sirim numarasi

Qt build system

Qt derleme yazilimi stirim numarasi

Qt runtime libraries

Qt galisma suresi kutiphaneleri sirim numarasi

Login status

Oturum agmis kullanici hakkinda bilgiler

Systeminterface

Sistem araylz modulu sirim numarasi

BackendInterface

Araylz modili strim numarasi

Guilnterface

Kullanici araytzt modili strlm numarasi

TextDataBank

Metin veritabani modull sirim numarasi

Optical edge detection

Optik kenar algilama modult siriim numarasi

Cameralnterface

Kamera araylz modull surim numarasi

Imageprocessing

Resim isleme moduli sirim numarasi

Metrology

Metroloji modull sirim numarasi

Networkinterface

Ag araylzi moduli stirim numarasi

OSInterface

isletim sistemi aray(izii modiilii siirim numarasi

Printerinterface

Yazici arayizi modull sdrim numarasi

Programming

Programlama moduli sirim numarasi

ReferenceSystem Referans sistemi moduli sirim numarasi
VideoProbes Video aletleri moduli sturim numarasi
system.xml Sistem parametrelerinin siirim numarasi
io.xml Giris ve ¢lkis parametreleri sirim numarasi
info.xml Bilgi parametreleri stirim numarasi

option.xml Yazilim segenegi parametreleri sirim numarasi
audio.xml Ses parametreleri sirim numarasi
camera.xml Kamera parametreleri stirim numarasi

cameraRuntime.xml

Kamera galisma silresi ortam parametreleri surim numarasi

lightcontrolRuntime.xml

Aydinlatma ¢alisma suresi ortam parametreleri sirim numarasi
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Ayarlar | Servis

Parametre

Aciklama

metrology.xml

Metroloji parametreleri

network.xml Ag parametreleri stirim numarasi

networkRuntime.xml Ag ¢alisma suresi ortam parametrelerinin sirim numarasi
os.xml isletim sistemi parametreleri siirim numarasi

printer.xml Yazici parametreleri stirim numarasi

probeRuntime.xml

Sensor calisma siresi parametreleri siirim numarasi

runtime.xml

Calisma stiresi parametreleri stirim numarasi

serialPort.xml

Seri arayiliz parametreleri siirim numarasi

users.xml

Kullanici parametreleri stirim numarasi

ved.xml version

VED parametrelerinin sirim numarasi
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15.10.2 Yapilandirmanin yedeklenmesi ve yeniden olusturulmasi

Yapilandirmanin yedeklenmesi

Cihazin yapilandirmasi dosya olarak yedeklenebilir, bu sayede fabrika ayarlarina
sifirlama isleminden sonra veya birden fazla cihazda kurulum igin kullanilabilir.

> Ana menide Ayarlar segenegine dokunun
> Art arda ¢cagirin:
= Servis
= Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
= Yapilandirma dosyalarim kaydet

Tam yedeklemenin gergeklestirilmesi
Yapilandirmanin tam yedeklenmesi sirasinda cihazin tim ayarlari yedeklenir.

» Tam yedekleme 6gesine dokunun

» Gerekirse USB yiginsal belledi cihazda bir USB arayuziine
takin

» Yapilandirma dosyasinin kopyalanacagi klasorl segin

Yapilandirma verileri igin istediginiz adi girin, érn. "<yyyy-mm-
dd>_config"

Girisi RET ile onaylayin

OK segenegine dokunun

Yapilandirmanin basarili sekilde yedeklendigini onaylayin
Yapilandirma dosyasi yedeklenmistir

v

v v vy

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

oA

Ana meniide Dosya yonetimi segcenegine dokunun
Kayit yerleri listesine yonlendirin

Giivenli bir sekilde kaldir segeneg@ine dokunun
USB yiginsal bellegi ¢ikarin

vV vyvyy
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Konfigilirasyonun yeniden yiiklenmesi

Yedeklenmis yapilandirmalar tekrar cihaza ytklenebilir. Cihazin giincel
yapilandirmasi bu sirada degistirilir.

o Yapilandirmanin yedeklenmesi sirasinda etkin olan yazilim se¢enekleri
yapilandirmanin geri alinmasindan 6nce etkinlestiriimelidir.

Geri yUkleme iglemi asagdidaki durumlarda gerekli olabilir:

= |gletime alma sirasinda yapilandirma verileri bir cihazda ayarlanir ve benzer
tim cihazlara aktarilir
Diger bilgiler: "isletime alma adimlar", Sayfa 107

® Fabrika ayarlarina sifirlama isleminden sonra yapilandirma verileri tekrar cihaza
kopyalanir
Diger bilgiler: "Fabrika ayarlarini geri ylkle", Sayfa 349

. » Ana menlde Ayarlar segenegine dokunun
& N
» Artarda ¢agirn:
® Servis
= Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
®  Konfigiirasyonu geri yiikleyin

Tam geri yiiklemenin gercgeklestirilmesi

» Tam geri yiikleme 6gesine dokunun

» Gerekirse USB yiginsal bellegi cihazda bir USB araylziine
takin

» Yapilandirma verilerini iceren klasdre gegis yapin

» Yapilandirma verilerini segin

» OK segenegine dokunun

» Aktarim basariyla tamamlandiginda OK ile onaylayin

> Sistem kapatilir

» Cihazi aktarilan yapilandirma verileriyle yeniden baslatmak

icin cihazi kapatin ve yeniden agin

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

A

Ana menlde Dosya yonetimi segcenegine dokunun
Kayit yerleri listesine yonlendirin

Giivenli bir sekilde kaldir segeneg@ine dokunun
USB yiginsal bellegi ¢ikarin

vV VvYVvyy
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15.10.3 Bellenim guincellemesi

Bellenim, cihazin isletim sistemidir. Bellenimin yeni sirtiimlerini cihazin USB
baglantisi veya ag baglantisi lizerinden ige aktarabilirsiniz.

o Cihazin bellenimi gliincellendiginde glincel yapilandirma givenlik
acisindan yedeklenmelidir.

o Bellenim guncellemesi sirasinda mevcut ayarlar degistiriimez.

On kosul
® Yeni bellenim *.dro dosyasi olarak mevcuttur

® USB araytizi Uzerinden bir bellenim glincellemesi icin glincel bellenimin bir
USB yiginsal bellekte kayitli olmasi gerekir

B A arayuzu Uzerinden bir bellenim giincellemesi i¢in guincel bellenimin agdaki
bir klasérde mevcut olmasi gerekir
Bellenim giincellemesinin baslatiimasi

» Ana menide Ayarlar segenegine dokunun
> Servis segenegine dokunun
» Sirayla su segenekleri acin:
B Aygit yazilimi giincelleme
= Devam
> Servis uygulamasi baslatilir
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Bellenim giincellemesinin gergeklestiriimesi
Bir bellenim glincellemesi USB yiginsal bellek veya ag surtcusu tzerinden
gercgeklestirilebilir.

»

» Gerekirse USB yiginsal bellegi cihazda bir USB araylziine

Vv Vyy

Aygit yazilimi giincelleme 6gesine dokunun

Sec¢ 6gesine dokunun

takin
Yeni bellenimi iceren klas6re gecis yapin

0 Klasoér segiminde yanildiysaniz baslangig
klas6rune geri dénebilirsiniz.

» Listenin Gzerindeki dosya adina dokunun

Bellenimin secilmesi

Secimi onaylamak i¢in OK seg¢enegine dokunun
Bellenim surim bilgileri gérintulenir

Diyalogu kapatmak icin OK segenegine dokunun

o Bellenim glincellemesi, veri aktariminin
baslamasindan sonra iptal edilemez.

Glincellemeyi baslatmak icin Baslat segcenegine dokunun
Ekranda glincelleme ilerlemesi gérintdlenir

Basaril giincellemeyi onaylamak icin OK segenegine
dokunun

Servis uygulamasini sonlandirmak igin Kapat 6gesine
dokunun

Servis uygulamasi sonlandirilir
Ana uygulama basglatilir

Otomatik kullanici girisi etkinlestirimisse Olciim meniisiinde

kullanici arayuzi goérantulenir

Otomatik kullanici girisi etkinlestiriimemisse Kullanici girisi

goruntulenir

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

o

vV vyvVvyy

Ana meniide Dosya yonetimi secenegine dokunun
Kayit yerleri listesine yonlendirin

Giivenli bir sekilde kaldir segeneg@ine dokunun
USB yidinsal bellegi ¢ikarin

Ayarlar | Servis
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15.10.4 Fabrika ayarlarini geri yuikle

Gerekirse cihaz ayarlarini fabrika ayarlarina sifirlayabilirsiniz. Yazilim
segenekleri devre disi birakilir ve ardindan mevcut lisans anahtariyla yeniden

etkinlestirilmelidir.

>
>

>

Ana menlde Ayarlar segenegine dokunun

Servis secenegine dokunun

Sirayla su segenekleri agin:

= Fabrika ayarlarin geri yiikle

® Tiim ayarlan sifirla

Sifreyi girin

Girisi RET ile onaylayin

Sifreyi agik metinde gorintilemek icin Parolayr goster
6gesini etkinlestirin

Sifilama igslemini onaylamak i¢in OK seg¢enegine dokunun

Cihazin kapatilmasini onaylamak igin OK segenegine
dokunun

Cihaz kapatilir
Tdm ayarlar sifirlanir
Cihazi yeniden baslatmak igin cihazi kapatin ve yeniden agin
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15.10.5 OEM alani
isletime alan kisi, OEM alaninda kendi bilgilerini cihaza y(ikleyebilir:

= Dokiimantasyon: OEM dokiimantasyonu or. servis uyarilari

= Baslangic ekrani: Baglangig ekraninin uyarlanmasi 6r. kendi firma logonuz

350

OEM dokumantasyonu ekle

Dosyalar, sadece PDF formatinda eklenebilir. Diger dosyalar
gorintilenmez.

v v v Y

>

Ana menlide Ayarlar segenegine dokunun

Servis segenegine dokunun
Sirayla su secenekleri agin:
= OEM alam

= Dokiimantasyon

® Dokiimantasyon secimi

Gerekirse USB yiginsal bellegi cihazda bir USB araylziine
takin

istenen dosyaya ulasmak icin ilgili kayit yerine dokunun

o Klasor segiminde yanildiysaniz baglangig
klasérine geri donebilirsiniz. Listenin Uzerinde
gosterilen dosya adina dokunun.

Dosyanin bulundugu klasoére gidin

Dosya adina dokunun

OK segenegine dokunun

Dokuman cihaza kopyalanir ve servis uyarilari alaninda
gosterilir

Aktarim basariyla tamamlandiginda OK ile onaylayin

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

o

vV vyvVvyy

Ana meniide Dosya yonetimi secenegine dokunun
Kayit yerleri listesine yonlendirin

Giivenli bir sekilde kaldir segeneg@ine dokunun
USB yiginsal bellegi ¢ikarin

Ayarlar | Servis
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Baslangi¢ ekraninin diizenlenmesi

Cihazda kendi baglangi¢ ekraniniz gérintilenebilir, 6rn. firma adi veya logosu.
Bunun icin cihaza ilgili bir resim aktariimalidir.

On kosullar
® Dosya formati: PNG veya JPG

B CozUnurlik: 96 ppi
B Resim formati: 16:10

farkl formatta resimler oransal olarak boyutlandirilir
® Resim buyikligu maks. 1280 x 800 piksel

Baslangi¢ ekrani ekle

> Ana menude Ayarlar segenegine dokunun
% > Servis segenegine dokunun
» Sirayla su secenekleri agin:
= OEM alam

= Baslangic ekrani
= Baslangic ekrani se¢imi

> Gerekirse USB yiginsal bellegi cihazda bir USB arayulziine
takin

» Istenen dosyaya ulasmak icin ilgili kayit yerine dokunun

o Klasor seciminde yanildiysaniz baslangic
klasérine geri donebilirsiniz. Listenin Gzerinde
gosterilen dosya adina dokunun.

Dosyanin bulundugu klasére gidin
Dosya adina dokunun
OK segenegine dokunun

Resim cihaza kopyalanir ve bir sonraki baglatmada
goruntulenir

» Aktarim basariyla tamamlandiginda OK ile onaylayin

v v v Yy

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

P N

Ana meniide Dosya yonetimi secenegine dokunun
Kayit yerleri listesine yonlendirin

Giivenli bir sekilde kaldir segeneg@ine dokunun
USB yiginsal bellegi ¢ikarin

vV v vy
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15.10.6 Dokumantasyon

Cihaz, ilgili isletim kilavuzunu istediginiz dilde yiikleme imkanini sunar. igletim
kilavuzu birlikte teslim edilen USB yiginsal bellekten cihaza kopyalanabilir.

352

En giincel stirim www.heidenhain.de sayfasindaki indirme alanindan indirilebilir.

On kosul

Glncel igletim kilavuzu PDF dosyasi olarak mevcuttur.

> Ana menude Ayarlar segenegine dokunun
> Servis segenegine dokunun

vV VvV VVVYyy

Sirayla su secenekleri agin:
= Dokiimantasyon
= [sletim kilavuzu ekleyin

Gerekirse USB yiginsal bellegi cihazda bir USB araylzine
takin

Yeni isletim kilavuzunu igeren klasére gegis yapin

o Klasor segiminde yanildiysaniz baglangig
klasérine geri donebilirsiniz.

» Listenin Gzerindeki dosya adina dokunun

Dosyayi secin

OK segenegine dokunun

isletim kilavuzu cihaza kopyalanir

Gerekirse mevcut bir isletim kilavuzunun Gzerine yazilir
Aktarim basariyla tamamlandiginda OK ile onaylayin
isletim kilavuzu cihazda agilabilir

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

A

vV vVvyy

Ana menlide Dosya yonetimi segcenegine dokunun
Kayit yerleri listesine yénlendirin

Giivenli bir sekilde kaldir segeneg@ine dokunun
USB yidinsal bellegi ¢ikarin

Ayarlar | Servis
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15.10.7 Yazilim Secenekleri

o Teslimat durumunda cihazda higbir yazilm secgenegi
etkinlestiriimemistir. Yazilim segeneklerini etkinlestirmek igin ilgili lisans
anahtarlarinin kurulmasi gerekir.

Parametre

Genel bakis

Aciklama

Cihazda etkinlestirilen tim yazilim segeneklerine
genel bakis

Lisans anahtar talep et

Bir HEIDENHAIN servis subesine sorgulama igin
lisans anahtar talebinin olusturulmasi

Diger bilgiler: "Lisans anahtari basvurusu",
Sayfa 108

Test seceneklerini talep
et

Bir HEIDENHAIN servis subesine sorgulama igin
lisans anahtari talebinin olusturulmasi

Diger bilgiler: "Lisans anahtari bagvurusu",
Sayfa 108

Lisans anahtan gir

Lisans anahtari veya lisans dosyasi yardimiyla
yazilim sec¢eneginin etkinlestiriimesi

Diger bilgiler: "Lisans anahtarinin etkinlestiriime-
si", Sayfa 111

Test seceneklerini sifirla

Test segeneklerinin lisans anahtari girilerek sifirlan-
masi
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Servis ve bakim | Genel bakis

16.1  Genel bakig

Bu bdlimde cihaz tizerindeki genel bakim ¢alismalari agiklanmaktadir:
5 Temizleme

= Bakim plani

® Tekrar igletime alma

@ Bu boélim sadece cihazin bakim ¢alismalarinin agiklanmasini
icermektedir. _
Daha fazla bilgi: llgili periferi cihazlarinin tretici dokimantasyonu

16.2 Temizleme

BILGI

Keskin kenarli veya kloriir ya da asit iceren temizlik maddeleriyle temizlik
Temizligin yanlis yapilmasi cihazda hasara yol agabilir.

» Kum, klorlir veya asit iceren temizlik maddelerini veya ¢éziici maddeleri
kullanmayin

» Inatgi kirleri keskin kenarli nesneler kullanarak kazimayin

» Dig yuzeyleri, su ve az miktarda temizleyici maddeyle islatiimig bez kullanarak
silin

» Ekrani tiftik birakmayan bir bez ve herhangi bir marka cam temizleyici ile
temizleyin
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16.3 Bakim plani
Cihaz blylk ol¢ciide bakimsiz galigir.

BILGI

Arizali cihazin igletimi
Arizall cihazin igletimi agir hasarlara neden olabilir.

» Hasar durumunda cihazi onarmayin ve kullanmayin

» Arizali cihazi derhal degistirin veya bir HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gegin

o Asagidaki adimlar sadece bir elektrik teknisyeni tarafindan
uygulanmalidir.

Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 19

Bakim adimi Aralik Ariza giderme

» Cihazdaki tim isaretlerin,  Yilda bir » HEIDENHAIN servis
yazilarin ve sembollerin subesiyle iletisime gecin
okunakl olmasini kontrol
edin

> Elektrik baglantilarinda Yilda bir » Arizali kablolari degistirin.
hasar ve fonksiyon Gerektiginde HEIDENHAIN
kontrold yapin servis subesiyle iletisime

gecin

» Glg¢ kablosunda hatali Yilda bir » Gug kablosunu sarthameye

izolasyon veya zayIf gore degistirin

bdlge kontroll yapin

16.4 Tekrar igletime alma

Yeniden isletime alinirken, 6rnegdin onarilan baglantinin tekrar kurulumu sirasinda
veya tekrar montaji sonrasinda, montaj ve kurulum faaliyetlerinde oldugu gibi,
cihaz Gizerinde de ayni 6nlemler ve personel nitelikleri gereklidir.

Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 30
Diger bilgiler: "Kurulum", Sayfa 37

isletmeci, periferi cihazlarinin baglantisi yapilirken (6rnegin Olgiim cihazlari) bu
cihazlarin guvenli bir sekilde tekrar isletime alinmasini saglamalidir ve bunun igin
uygun niteliklere sahip yetkili personeli géreviendirilmelidir.

Diger bilgiler: "isletmeci yukumlilikleri", Sayfa 19
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17.2

17.3

360

Yapilmasi gerekenler

Genel bakig

Bu bélimde cihazin islev bozukluklarinin nedenleri ve bunlarin giderilmesi igin
onlemler aciklanmaktadir.

0 Asagida agiklanan faaliyetler uygulanmadan énce "Genel kullanim"
bélima okunmali ve anlasiimahdir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 51

Sistem arizasi veya elektrik kesintisi

isletim sistemi verileri agagida belirtilen durumlarda hasar gérebilir:
m  Sistem arizasi veya elektrik kesintisi
B Cihazin, igletim sistemine uygun olmadan kapatiimasi

Bir aygit yaziliminin hasar gérmesi durumunda cihaz bir Recovery System baglatir.
Aygit yazilimi ve yapilandirma silinir.

Aygit yazilliminin geri yiikklenmesi
Bir USB yiginsal bellek uzerinde "heidenhain" klasoriinl olusturun

"heidenhain" klasériinde "update" klasérini olusturun
Gincel aygit yaziimini "update" klasoériine kopyalayin
USB yidinsal bellek vasitasiyla aygit yazilimi cihaza geri yuklenir
Cihazi kapatma

USB yigdinsal bellegi cihaza takin

Cihazi agma

Sunlar cihaz tarafindan baslatilir; Recovery System
USB yidinsal bellek otomatik olarak algilanir

Aygit yazilimi otomatik olarak kurulur

Kurulum tamamlandiginda cihazi yeniden baslatin
Cihaz, fabrika ayarlariyla yeniden baslar

vVVVYV Vv VvV VvV VVvyvyyy

A\

Konfiglirasyonu geri yiikleyin

Aygit yaziliminin kurulumuyla cihaz fabrika ayarlarina sifirlanir. Or. ayarlama
esnhasina bir yapilandirma yedeklemesi olusturulmussa bu bir geri ytikleme
icin kullanilabilir. Yedeklenmis yapilandirma verilerini cihaza geri yuklemek igin
yedekleme sirasinda etkinlestiriimis olan yazilim segeneklerinin cihazda da
etkinlestirilmis olmasi gerekmektedir.

» Yazilim secgeneklerinin etkinlestiriimesi
Diger bilgiler: "Yazilim segeneklerinin etkinlestiriimesi", Sayfa 108
» Konfigurasyonu geri yukleyin

Diger bilgiler: "Yapilandirmanin yedeklenmesi ve yeniden olusturulmasi”,
Sayfa 345

Arizalar

isletim sirasinda asagidaki "ariza giderme" tablosunda yer almayan ariza veya
etkilenmelerde bir HEIDENHAIN servis subesi ile iletisime gecilmelidir.
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Yapilmasi gerekenler... | Ariza giderme

17.4

Ariza giderme

Asagidaki ariza gideme igslemleri sadece tablonun altinda belirtilen
personel tarafindan yapiimaldir.

Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 19

Hata

Aclldiktan sonra durum
LED lambasi yanmiyor.

Hata kaynagi

Gerilim beslemesi
yok

Hatanin giderilmesi

» Glg kablosunu kontrol edin

Personel

Elektrik teknisyeni

Cihazin fonksiyo-
nu hatali

» HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gegin

Teknik personel

Cihaz baglatildiginda bir
mavi ekran goéruntileni-
yor.

Baslatma sirasin-
da yazilim hatasi

> Hata ilk defa goruldiyse cihazi
kapatin ve tekrar agin

» Ariza birkag defa tekrarlanirsa
bir HEIDENHAIN servis
subesiyle iletisime gegin

Teknik personel

Cihaz basglatildiktan
sonra dokunmatik
ekranda girigler algilan-
miyor.

Donanimin yanlis
baslatiimasi

» Cihazi kapatin ve tekrar agin

Teknik personel

Olglim cihazi hareket
ettigi halde eksenler
saylm yapmiyor.

Olglim cihazinin
hatali baglantisi

> Baglantiyi dizeltin
» Olciim cihazi Ureticisinin
servis subesiyle iletisime gegin

Teknik personel

Eksen degerleri kirmi-
z1 ve fonksiyonlar bloke

Olciim cihazinin
referanslamasi

» Referans isareti arama
islemini uygulayin

Operator

olmus. yapilmamis (bkz. "Referans isareti
aramasinin gerceklestiriimesi”,
Sayfa 203)
Eksenler yanlis sayiyor.  Olgiim cihazi » Olglim cihazinin ayarlarini Teknik personel

yanlis ayarlanmig

kontrol edin
(bkz. "Eksen parametrelerini
ayarlayin", Sayfa 113)

Aydinlatma g¢alismiyor.

Arizali baglant

» Baglanti kablosunu kontrol
edin

Elektrik teknisyeni

Giris ve cikislar
yanlig ayarlanmis

> Girig ve ¢ikis ayarlarini kontrol
edin
(bkz. "Aydinlatmanin
ayarlanmasi”, Sayfa 124)

Teknik personel

Kamera goruntisu
gorantilenmiyor.

Yanlis kamera tipi
bagh

» Kamera tipini kontrol edin

Teknik personel

Kamera ayari
yanlis

» Kamera ayarlarini kontrol edin
(bkz. "Kameranin
ayarlanmasi", Sayfa 118)

Teknik personel

Arizali baglanti

» Baglanti kablosunu ve
X32 / X117 baglantisinin
diizglnliguni kontrol edin

Teknik personel

Kamera goruntisu titri-
yor.

Kameranin piksel
formati yanhs
segcilmis

» Kamera ayarlarinda piksel
formatini ayarlayin
(bkz. "Kamera", Sayfa 318)

Teknik personel
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Hata

Ag baglantisi mimkun
degil.

Hata kaynagi

Arizal baglanti

Yapilmasi gerekenler... | Ariza giderme

Hatanin giderilmesi

» Baglanti kablosunu ve X116
baglantisinin dizgunliguni
kontrol edin

Personel

Teknik personel

Ag ayari yanlis

» Ag ayarlarini kontrol edin
(bkz. "Agin yapilandiriimasi",
Sayfa 142)

Teknik personel

Bagh bulunan USB
yiginsal bellek algilan-
miyor.

Arizall baglant

» USB yiginsal bellegin
baglantidaki konumunun
dogru olup olmadigini kontrol
edin

» Bagka bir USB baglantisi
kullanin (X31 ila X34)

Teknik personel

USB yiginsal
bellegin tipi veya
yapisi desteklen-
miyor

» Baska bir USB yiginsal bellek
kullanin

Teknik personel

Cihaz geri yikleme
modunda baslatiliyor
(yalnizca metin modu).

Baslatma sirasin-
da yazilim hatasi

» Hata ilk defa goéruldiyse cihazi
kapatin ve tekrar agin

> Ariza birkag defa tekrarlanirsa
bir HEIDENHAIN servis
subesiyle iletisime gegin

Teknik personel

Kullanici girisi mimkun
degil.

Sifre mevcut degil

» Ust seviye kullanici olarak
sifreyi sifirlayin
(bkz. "Kullanicinin
olusturulmasi ve
yapilandiriimasi”, Sayfa 138)

» OEM sifresinin sifirlanmasi
icin bir HEIDENHAIN servis
subesiyle iletisime gegin
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18.2

18.3

364

Soékme ve imha etme | Genel bakig

Genel bakig

Bu bdlimde cihazin sékilmesi ve imha edilmesi hakkinda bilgiler bulunmaktadir.
Bunlara, gevre koruma yasalarina dair talimatlar da dahildir.

Sokme

o Cihazin sokilme islemi sadece uzman personel tarafindan yapilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 19

Baglanmis ¢evre cihazina bagli olarak s6kme islemi igin bir elektrik teknisyeni
gerekli olabilir.

Ayni sekilde cihazin ilgili bilesenlerinin montaj ve kurulumu sirasinda verilen
guvenlik uyarilari dikkate alinmalidir.

Cihazin sokiilmesi
Cihazi, kurulum ve montajinin tersi siralamasina goére sokun.

Diger bilgiler: "Kurulum", Sayfa 37
Diger bilgiler: "Montaj", Sayfa 29

imha etme

BILGI

Cihaz yanlis tasfiye edildi!
Cihazin yanlis tasfiye edilmesi gevreye zarar verebilir.

» Elektronik cihaz hurdasi ve elektronik bilesenleri ev ¢oplinde
tasfiye etmeyin

» Cihazi, geri kazanim tasfiye kurallarina gore tasfiye edin

» Cihazin imha edilmesine iliskin sorulariniz i¢in bir HEIDENHAIN servis
subesiyle iletisime gegin
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Cihaz verileri

Cihaz
Govde

Teknik Veriler | Cihaz verileri

Aliminyum freze gévdesi

Govde ebatlari

314 mm x 265 mm x 38 mm

Sabitleme tird,
baglanti dl¢ileri

Gosterge

Ekran

VESA MIS-D, 100
100 mm x 100 mm

= LCD Widescreen (16:10)
Renkli ekran 30,7 cm (12,1")

= 1280 x 800 piksel

Gosterge adimi

ayarlanabilir, min. 0,00001 mm

Kullanici arayuzu

Elektrik verileri

Gerilim beslemesi

Dokunmatik ekranl kullanici araytizi (GUI)

B AC100V...240V (+% 10)
B 50 Hz ... 60 Hz (+% 5)
®  Girig glicii maks. 79 W

Gerilim kategorisi

Olgiim cihazi giriglerinin

saylsl

2x (yazihm secgenegdi ile 2 ek giris etkinlegtirilebilir)

Olglim cihazlar arayiizleri

B 1 Vgs: maksimum akim 300 mA,
maks. giris frekansi 400 kHz

® TTL: Maksimum akim 300 mA,
maks. giris frekansi 5 MHz

1 Vss icin enterpolasyon

4096 kath

Kamera baglantisi

USB 2.0 Hi-Speed (Tip A), maks. akim 500 mA,
Ethernet 1 GBit (RJ45)

Optik kenar sensoru
baglantisi

iki adet F-SMA yuvasi (dis tanimi 1/4-36 UNS-2A)

Dijital girigler TTLOV .. +5V
Dijital ¢ikiglar TTLOV ... +5V, maksimum yuk 1 kQ
Role cikiglari maks. devre gerilimi AC30V/DC 30V

| |
B maks. devre akimi 0,5 A
B maks. devre kapasitesi 15 W
B maks. surekli akim 0,5 A

Analog girigler

Gerilim araligiOV ... 45V

Analog cikiglar

Gerilim arahi@r DC-10V ... +10V
maksimum yik = 1 kQ

5V gerilim ¢ikiglari

Gerilim toleransi +%5, maksimum akim 100 mA

Veri arayuzu

® USB 2.0 Hi-Speed (Tip A), maks. akim 500 mA
her USB baglantisina gére

® Ethernet 100 MBit/1 GBit (RJ45)
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Teknik Veriler | Cihaz verileri

Ortam

Calisma sicaklig 0°C ... +45°C

Depolama sicakligi -20°C ... +70°C

Bagil hava nemi %10 ... %80 r.H. yogusmayan
Yukseklik <2000 m

Genel

Talimatlar 19.04.2016 tarihine kadar:

B 2004/108/EG sayil EMU direktifi

® 2006/95/EG sayili dislk gerilim direktifi
20.04.2016 tarihinden itibaren:

u 2014/30/AB sayili EMU direktifi
2014/35/AB sayih dusuk gerilim direktifi

Kirlenme derecesi

Koruma tirt EN 60529

® Cephe ve yan taraflar: IP65
B Arka taraf: IP40

Kitle

= 3,5kg

= Duo-Pos ayak ile: 3,8 kg

B Multi-Pos ayak ile: 4,5 kg
= Multi-Pos tutucu ile: 4,1 kg
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Teknik Veriler | Cihaz ve baglanti él¢iileri

19.2 Cihaz ve baglanti dlguleri

Cizimlerdeki tim o6lgiler milimetre olarak gosterilmistir.
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Teknik Veriler | Cihaz ve baglanti él¢iileri

Duo-Pos ayagiyla cihaz 6lgiimii
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Multi-Pos ayagiyla cihaz él¢giimii

210
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160

Multi-Pos tutucuyla cihaz olglimii

Teknik Veriler | Cihaz ve baglanti él¢iileri
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Stralke 5
83301 Traunreut, Germany

= 4498669 31-0

+49 8669 32-5061

E-mail: info@heidenhain.de

Technical support +49 8669 32-1000

Measuring systems & +49 8669 31-3104
E-mail: service.ms-support@heidenhain.de

TNC support @ +49 8669 31-3101
E-mail: service.nc-support@heidenhain.de

NC programming % +49 8669 31-3103
E-mail: service.nc-pgm@heidenhain.de

PLC programming © +49 8669 31-3102
E-mail: service.plc@heidenhain.de

Lathe controls = +49 8669 31-3105
E-mail: service.lathe-support@heidenhain.de

www.heidenhain.de

Orijinal dokiimantasyonun gevirisi
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