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Podstawowe zagadnienia | O niniejszej instrukcji

O niniejszej instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera wszystkie informacje oraz wskazoéwki dotyczgce
bezpieczenstwa, dla fachowej eksploatacji urzadzenia.

Informacje o produkcie

Oznaczenie produktu Numer czesci Wersja Indeks
oprogramowania
firmowego

QUADRA-CHEK 30x4 1089174-xx 826880.1.0.x

Etykieta typu znajduje sie na tylnej stronie korpusu urzgdzenia.
Przykiad:

1—QUADRA-CHEK xxxx xx (

A

SN 12 345678 x:
www.heidenhain.d

3— ID 1234567-xx xx E

us
UL61010-1

-2
1 Oznaczenie produktu
2 Indeks
3 Numer czesci

Okres obowigzywania dokumentacji
Przed uzyciem dokumentacji i urzgdzenia nalezy skontrolowaé, czy dokumentacji
oraz urzadzenie sg ze sobg zgodne.

» Podany w dokumentacji numer czesci oraz indeks poréwna¢ z danymi na
tabliczce typu urzadzenia

» Podang w dokumentacji wersje oprogramowania firmowego poréwnac z wersjg
oprogramowania sprzetowego na urzgdzeniu

Dalsze informacje: "Informacje o urzadzeniu", Strona 313

> Jesli numery czesci oraz indeksy a takze wersje oprogramowania firmowego sg
zgodne, to dokumentacja posiada waznos¢ uzytkowg

@ Jesli numery czesci i indeksy jak i wersje oprogramowania firmowego
nie sg zgodne a tym samym dokumentacja nie jest wazna, to
mozna pobrac¢ aktualng dokumentacje urzgdzenia na stronie
www.heidenhain.de.
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Podstawowe zagadnienia | Wskazéwki dotyczace czytania dokumentaciji

1.3 Wskazoéwki dotyczace czytania dokumentacji

Nastepujgca tabela zawiera czesci sktadowe dokumentacji w kolejnosci ich
priorytetu przy czytaniu.

A OSTRZEZENIE

Wypadki Smiertelne, obrazenia lub szkody materialne przy
nieuwzglednianiu dokumentacji!

Jesli informacje zawarte w dokumentaciji nie sg uwzgledniane, to moze dojsé do
wypadkéw nawet Smiertelnych, obrazenh jak i szkdd materialnych.

» Dokumentacje uwaznie i w catosci przeczytac
» Przechowywac¢ dokumentacje do wglgdu

Dokumentacja Opis

Addendum Addendum uzupetnia lub zamienia odpowiednie
tresci instrukcji obstugi oraz w razie potrzeby
takze instrukcji instalaciji. Jesli ten dokument
zawarty jest w dostawie, to musi zostac
przeczytany w pierwszej kolejnosci. Wszystkie
pozostate tresci dokumentacji zachowujg swojg
waznosc.

Instrukcjainstalaciji Instrukcja instalacji zawiera wszystkie
informacje oraz wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa, dla fachowego montazu oraz
instalacji urzgdzenia. Jako wyciag z instrukgc;ji
obstugi jest ona zawarta w kazdej dostawie.
Posiada ona drugi co do wazno$ci priorytet przy
czytaniu.

Instrukcjaobstugi Instrukcja obstugi zawiera wszystkie informacje
oraz wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa, dla
fachowej oraz przewidzianej z przeznaczeniem
eksploatacji. Posiada ona trzeci co do
waznosci priorytet przy czytaniu. Jest ona
zawarta na przesytanym w dostawie nosniku
pamieci a takze moze zostac¢ pobrana w
www.heidenhain.de . Przed wigczeniem
urzadzenia do eksploatacji nalezy wydrukowac
instrukcje obstugi.

Dokumentacja podtgczonych Te dokumenty nie sg zawarte w dostawie.

enkoderdéw jak i pozostatej Sg one czescig skladowa odpowiednich
peryferii dostarczanych urzadzen pomiarowych i
peryferyjnych.

Wymagane s3a zmiany lub stwierdzono btad?

Nieprzerwanie staramy sie ulepsza¢ naszg dokumentacje. Prosze pomdoc nam
przy tym i komunikowa¢ sugestie dotyczace zmian pod nastepujgcym adresem
mailowym:

userdoc@heidenhain.de
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Podstawowe zagadnienia | Przechowywanie i udostepnianie dokumentacji

Przechowywanie i udostepnianie dokumentaciji

Niniejsza instrukcja powinna by¢ przechowywana w bezposredniej bliskosci
miejsca pracy i w kazdej chwili by¢ dostepna dla personelu. Wtasciciel powinien
poinformowac personel o miejscu przechowywania tej instrukcji. Jesli instrukcja
nie jest wiecej czytelna, to powinna ona zosta¢ zamieniona na nowg u producenta
urzadzenia.

Przy przekazaniu lub sprzedazy urzgdzenia osobom trzecim nalezy przekazac
nastepujgce dokumenty nowemu posiadaczowi:

®  Addendum, jesli dostepne
= |nstrukcja instalacji
B Instrukcja obstugi

Grupa docelowa instrukciji

Instrukcja obstugi musi zostaé przeczytana oraz by¢ uwzgledniana przez kazdg
osobe, wykonujgcg nastepujgce prace:

Montaz

Instalacja

uruchamianiu

Setup, programowanie i obstuga

Serwis, czyszczenie i konserwacja

Usuwanie usterek

Demontaz

Utylizacja

Wykorzystywane wskazowki

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
Prosze uwzglednia¢ wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa w niniejszej instrukciji
obstugi oraz w dokumentaciji producenta obrabiarek!

Wskazowki bezpieczenstwa ostrzegajg przed zagrozeniami przy pracy na
urzgdzeniu oraz zawierajg opis srodkéw dla ich unikania. Sg one klasyfikowane
wedtug stopnia zagrozenia i podzielone sg na nastepujgce grupy:

ANIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo sygnalizuje zagrozenia dla osoéb. Jesli instrukcja unikania
zagrozen nie jest uwzgledniana, to zagrozenie prowadzi pewnie do wypadkéw
$miertelnych lub ciezkich obrazen ciala.

A OSTRZEZENIE

Ostrzezenie sygnalizuje zagrozenia dla oséb. Jesli instrukcja unikania zagrozen
nie jest uwzgledniana, to zagrozenie prowadzi przypuszczalnie do wypadkéw
smiertelnych lub ciezkich obrazen ciala.
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Podstawowe zagadnienia | Wykorzystywane wskazoéwki

A UWAGA

Uwaga sygnalizuje zagrozenia dla osob. Jedli instrukcja unikania zagrozen

nie jest uwzgledniana, to zagrozenie prowadzi przypuszczalnie do lekkich
obrazen ciala.

Wskazowka sygnalizuje zagrozenia dla przedmiotéw lub danych. Jesli
instrukcja unikania zagrozen nie jest uwzgledniana, to zagrozenie prowadzi
przypuszczalnie do powstania szkody materialnej.

Wskazoéwki informacyjne

Prosze uwzglednia¢ wskazowki informacyjne w niniejszej instrukcji dla
bezbtednego i efektywnego wykorzystywania urzgdzenia.

W niniejszej instrukcji znajdujg sie nastepujgce wskazowki informacyjne:

0 Symbol informacji oznacza podpowiedz.
Podpowiedz podaje wazne dodatkowe lub uzupetniajgce informacije.

@ Symbol kotka zebatego wskazuje, iz opisywana funkcja jest zalezna od
obrabiarki, np.:

B maszyna powinna dysponowac konieczng opcjg software lub
hardware

® zachowanie funkgji zalezy od konfigurowalnych ustawieh obrabiarki

@ Symbol podrecznika wskazuje na odsytacz do zewnetrznych
dokumentaciji, np. dokumentacji producenta obrabiarki lub innego
dostawcy.
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Podstawowe zagadnienia | Adiustacje tekstow

Adiustacje tekstow

W niniejszej instrukcji wykorzystywane sg nastepujgce adiustacije tekstow:

Ekran Znaczenie
> odznacza krok dziatania i wynik dziatania
> .. Przyktad:
» W elemencie klikngé na Zakonczy¢
> Zmierzony kontur zostaje pokazywany zielonym kolorem
m odznacza wyliczenie
m Przyktad:
ttusta odznacza menu, zakfadki i powierzchnie przycisku jak i
czcionka elementy geometrii, funkcje i parametry.

Przyktad:
» Manualny pomiar wybraé¢
» Okrag wybraé
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Bezpieczenstwo | Ogoélne srodki bezpieczenstwa

Ogdlne srodki bezpieczenstwa

Dla eksploatacji systemu obowigzujg ogdlnie przyjete srodki bezpieczenstwa, jakie
konieczne sg w szczegolnosci w przypadku obstugi urzgdzen przewodzgcych prad.
Niedotrzymywanie tych przepiséw moze spowodowaé uszkodzenia urzgdzenia lub
szkody dla zdrowia obstugi.

Przepisy bezpieczehstwa moga roznic sie od siebie w zaleznosci od
przedsiebiorstwa. W przypadku konfliktu pomiedzy trescig niniejszej krotkiej
instrukcji i wewnetrznymi przepisami oraz zasadami obowigzujgcymi w dane;j
firmie, w ktérej eksploatowane jest to urzgdzenie, nalezy kierowa¢ sie bardziej
surowymi przepisami bezpieczenstwa.

Wykorzystywanie zgodnie z przepisami

Urzgdzenia serii QUADRA-CHEK 3000 to cyfrowa elektronika ewaluacyjna

0 wysokiej jakosci do opisu elementéw konturu 2D oraz 3D w aplikacjach
pomiarowych. Urzagdzenia te sg stosowane w gtéwnej mierze na maszynach
pomiarowych, projektorach profilu oraz na maszynach pomiarowych z wideo. Przy
pomocy opcji software QUADRA-CHEK 3000 NC1 mozna w petni zautomatyzowac
zadania pomiarowe.

Urzadzenia serii QUADRA-CHEK 3000

B moga by¢ eksploatowane wytacznie w aplikacjach przemystowych i w sferze
produkcji

® muszg by¢ montowane dla zgodnego z przeznaczeniem wykorzystania na
odpowiedniej nozce stojakowej lub w odpowiednim uchwycie

B sg przewidziane do eksploatacji w zamknietych pomieszczeniach i w otoczeniu
wolnym od wilgoci, zabrudzenia, olejéw i smardéw (patrz dane techniczne)

@ Urzadzenia serii QUADRA-CHEK 3000 wspomagajg zastosowanie
znacznej ilosci urzadzen peryferyjnych réznych fabrykatow.
HEIDENHAIN nie ponosi odpowiedzialnosci za eksploatacje tych
urzadzen peryferyjnych zgodnie z przeznaczeniem. Informacje
odnosnie zgodnego z przeznaczeniem wykorzystania w przynaleznych
dokumentacjach muszg by¢ uwzgledniane.

Wykorzystywanie niezgodne z przeznaczeniem

Przy eksploatacji urzgdzen z opcjg software QUADRA-CHEK 3000 NC1 dla
zautomatyzowanych zadan pomiarowych nie moze dojs¢ do zagrozenia personelu.
Jesli takie zagrozenia majg miejsce, to jednostka dziatalnosci produkcyjnej
powinna podjgé odpowiednie srodki zapobiegawcze.

Niedopuszczalne sg nastepujgce rodzaje eksploataciji:

® eksploatacja i magazynowanie poza zakresem danych technicznych

® eksploatacja na wolnym powietrzu

B eksploatacja na obszarach zagrozonych eksplozjami

| |

Eksploatacja urzgdzen serii QUADRA-CHEK 3000 jako element sktadowy
funkcji bezpieczenstwa
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2.5

Kwalifikacja personelu

Personel dla montazu, instalacji, obstugi, serwis, konserwacji i demontazu musi
posiadac¢ odpowiednie kwalifikacje dla tych prac a takze by¢ w dostatecznym
stopniu poinformowany za pomocg dokumentacji urzadzenia i podtgczonej
peryferii.

Wymogi wobec personelu, koniecznego dla wykonywania pojedynczych czynnosci
na urzgdzeniu sg podane odpowiednich rozdziatach niniejszej instrukciji.

Ponizej sg doktadniej opisane grupy oséb, zwigzanych z montazem, instalacja,
obstuga, konserwacjg i demontazem, odno$nie ich kwalifikacji oraz zadan.

Operator obstugi

Operator wykorzystuje i obstuguje urzgdzenie w ramach okreslonej
przeznaczeniem eksploatacji. Zostaje on poinformowany o swoich specjalnych
zadaniach a takze o wynikajgcych z tego zagrozeniach przy niefachowej
eksploatacii.

Personel fachowy

Personel fachowy jest szkolony odnosnie rozszerzonej eksploatacji i obstugi
oraz parametryzowania. Personel fachowy jest w stanie na podstawie swojego
przygotowania, wiedzy i doswiadczenia oraz znajomosci odpowiednich
uwarunkowan wykonywac zlecane zadania wchodzgce w zakres odpowiednigj
aplikacji a takze moze samodzielnie rozpoznawac zagrozenia i ich unikac.

Fachowiec elektrotechnik

Fachowiec elektrotechnik jest w stanie na podstawie swojego przygotowania,
wiedzy i doswiadczenia oraz znajomosci odpowiednich norm i uwarunkowan
wykonywaé prace na zespotach elektrycznych a takze moze samodzielnie
rozpoznawac zagrozenia i ich unika¢. Fachowiec elektrotechnik jest przygotowany
specjalnie do pracy w danym zakresie.

Elektrotechnik musi wypetnia¢ przepisy obowigzujgcego prawa bezpieczenstwa
pracy dla zapobiegania awarii i wypadkow.

Obowiazki przedsiebiorcy

Przedsiebiorca znajduje sie w posiadaniu urzadzenia i peryferii lub dokonuje
ich najmu. Jest on zawsze odpowiedzialny za przewidziang przeznaczeniem
eksploatacje.

Przedsiebiorca musi:

B zlecac rozmaite zadania przy pracy na urzadzeniu wykwalifikowanemu
personelowi, posiadajgcemu odpowiednie przygotowanie oraz autoryzacje

B Szkoli¢ personel sprawdzalnie odnosnie kompetenc;ji i zadan

B Udostepni¢ wszelkie srodki, konieczne dla personelu, do wypetnienia
poleconych zadan

®  zapewniC, iz urzgdzenie eksploatowane jest wytgcznie w nienagannym stanie
technicznym

B zapewnic, iz urzgdzenie jest zabezpieczone przed niedozwolong eksploatacjg
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19



2.6

20

Bezpieczenstwo | Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa

Ogoblne wskazéwki bezpieczenstwa

WSKAZOWKA

Uszkodzenie systemu operacyjnego!

Jesli urzadzenie zostanie odtgczone od zrédta zasilania podczas gdy jest ono
wigczone, moze zosta¢ uszkodzony system operacyjny urzgdzenia.

» Urzadzenie zamkng¢ w menu Wytacz na ekranie dotykowym.

» Urzadzenie nie odigczac od zrédta zasilania, jak dtugo jest ono wigczone.
» Dopiero po zamknieciu urzgdzenia wytgcznikiem sieciowym wytgczyé.

Straty lub uszkodzenie danych konfiguracji!

» Generowanie kopii zapasowej danych konfiguracji dla odtworzenia.

Dalsze informacje: "Zabezpieczy¢ konfiguracje i odtworzyé¢", Strona 346

o Odpowiedzialno$¢ za kazdy system, w ktérym uzywany jest ten produkt,
nosi monter lub instalujgcy ten system.

@ Urzgdzenie wspomaga wykorzystywanie wielu urzadzen peryferyjnych
rozmaitych producentéw. HEIDENHAIN nie ponosi odpowiedzialnosci
za specyficzne aspekty bezpieczehstwa tych urzgdzen. Wskazéwki
dotyczgce bezpieczenstwa tych urzadzen nalezy zaczerpngé z
dokumentaciji i je uwzglednia¢. Jesli nie sg one dostepne, to nalezy
uzyskac je u producenta.

Specyficzne wskazoéwki odnosnie bezpieczenstwa, ktore nalezy uwzgledniac przy
pojedynczych czynnosciach na urzgdzeniu, podane sg w odpowiednich rozdziatach
niniejszej instrukcji.
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Bezpieczenstwo | Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa

2.6.1 Symbole w instrukcji obstugi

W niniejszej instrukcji wykorzystywane sg nastepujgce symbole bezpieczenstwa:

Prezentacja Znaczenie

oznacza wskazdwki, ostrzegajace przed obrazeniami personelu

oznacza elektrostatycznie zagrozone elementy konstrukcji
(EGB)

Opaska na nadgarstek ESD dla uziemienia personelu

2.6.2 Symbole na urzadzeniu
Urzadzenie jest odznaczone nastepujgcymi symbolami:

Symbol na Znaczenie
urzadzeniu

Prosze uwzglednia¢ wskazowki ostrzegawcze
odnosnie elektryki i podtgczenia do sieci, zanim podta-
czymy urzgdzenie.

Uziemienie funkcjonalne zgodnie z IEC/EN 60204-1.
Uwzgledni¢ wskazéwki odnosnie instalacii.

Pieczec¢ produktu. Jesli piecze¢ produktu zostanie
naruszona, ztamana lub usunieta, to wygasajg warunki
gwarancyjne i sama gwarancja.
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Bezpieczenstwo | Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa

Wskazowki bezpieczenstwa dla elektryki

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczny kontakt z elementami pod napieciem przy otwarciu
urzadzenia.

Elektryczny szok, porazenia lub wypadki $miertelne mogg by¢ skutkiem
niewlasciwego otwierania.

» W zadnym wypadku nie otwiera¢ obudowy urzgdzenia
» Wszelkiego rodzaju odkrywanie obudowy musi by¢ dokonywane przez

producenta

WSKAZOWKA

4

Uszkodzenie wewnetrznych komponentéw urzadzenia!

W przypadku otwarcia urzgdzenia wygasajg warunki gwarancyjne i sama
gwarancja.

» W Zzadnym wypadku nie otwiera¢ obudowy urzgdzenia

Wszelkiego rodzaju ingerencje muszg by¢ dokonywane przez producenta

A OSTRZEZENIE

4

Zagrozenie niebezpiecznego przeptywu przez ciato przy bezposrednim lub
posrednim kontakcie z elementami pod napieciem.

Elektryczny szok, porazenia lub wypadki $miertelne mogg by¢ skutkiem
niewtasciwego otwierania.

Prace z uktadami elektrycznymi i komponentami przewodzgcymi prad nalezy
Zleca¢ wytgcznie wyszkolonemu fachowcowi

Dla ztgcza sieciowego oraz wszystkich innych ztgcz i portow uzywac
wytgcznie odpowiadajgcych normom kabli i wtyczek

Defekty elektrycznych komponentéw nalezy wymienié natychmiast
komponentami producenta

Wszystkie podtgczone kable oraz gniazda ztgcz urzgdzenia sprawdzac
regularnie. Wady, np. poluzowane ztgcza lub nadtopione kable natychmiast
usuwac
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Transport i magazynowanie | Przeglad

Przeglad

Ten rozdziat zawiera wszystkie informacje odnosnie odnos$nie transportu,
magazynowania jak i zakresu dostawy i oprzyrzgdowania urzgdzenia.

Wypakowanie urzadzenia

vV vvVvyyvVwvyy

Otworzy¢ karton na gorze

Usunagé materiat pakowania

Wyja¢ zawartosc

Sprawdzi¢ kompletnosé dostawy

Skontrolowa¢ ewentualne szkody transportowe dostawy

Zakres dostawy i osprzet

Zakres dostawy
W dostawie zawarte sg nastepujgce artykuty:

urzadzenie

instrukcja instalacji

Nosnik pamieci z instrukcjg obstugi

Addendum (opcjonalnie)

Dalsze informacje: "Wskazéwki dotyczgce czytania dokumentaciji”, Strona 13
2D-demo

Oprzyrzadowanie
Nastepujace artykuty osprzetu dostepne sg opcjonalnie i mogg zosta¢ zaméwione

w HEIDENHAIN:

Oprzyrzadowanie Numer czesci
Nézka stojakowa Duo-Pos 1089230-02
dla sztywnego montazu, nachylenie 20° lub 45°

Noézka stojakowa Multi-Pos 1089230-03

dla bezstopniowego nachylnego montaz, zakres
nachylenia 90°

Uchwyt Multi-Pos 1089230-04
dla zamocowania na ramieniu, bezstopniowo
odchylny, zakres odchylenia 90°

Kabel taczeniowy USB 354770-xx
typ wtyczki A na typ wtyczki B

Normalna pomiarowa 681047-01
2D-demo 681047-02
Wtyczka adaptera 1089210-01

HEIDENHAIN-TTL na RSF-TTL i RENISHAW-TTL
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Ponizsze opcje software nie sg aktywowane w standardowym
oprogramowaniu firmowym urzadzenia. Czy ponizszy osprzet hardware

moze by¢ wykorzystywany, zalezy od opciji software. Przynalezny do
opcji software osprzet moze by¢ wykorzystywany tylko w potgczeniu z

aktywowang opcjg software.

Oprzyrzadowanie

Opcja oprogramowania
QUADRA-CHEK 3000 VED

Wyswietlanie, ewaluacja i archiwizowanie
obrazéw na zywo kamer cyfrowych

manualne lub automatyczne rejestrowanie
punktdw pomiarowych poprzez rozpoznawanie
krawedzi metodg wideo

samodzielne sterowanie oSwietleniem

Numer czesci

1089229-02

Opcja oprogramowania QUADRA-CHEK 3000
AF

1089229-03

Opcja oprogramowania
QUADRA-CHEK 3000 Z

1089229-04

Opcja oprogramowania QUADRA-CHEK 3000
OED

1089229-08

Przewéd swiattowodowy
z katowym koncem

681049-xx

Ztacze $wiattowodu
dwie wtyczki SMA

681049-xx

Uchwyt
z odwiertem dla ustalenia przewodow swiatto-
wodowych z kgtowym koricem

681050-xx

Opcja oprogramowania QUADRA-CHEK 3000 TP

1089229-09

3D-demo

681048-01

3D-demo dla detekcji wieloczujnikowej

681048-02

Kabel adaptera ztagcze uktadu impulsowego
DIN 5-biegunowe gniazdo dla podfgczenia
uktadéw Renishaw

1095709-xx

Uktad impulsowy TS 248

Wyjscie kabla:
osiowo: 683110-xx
radialnie: 683112-xx

Czujnik krawedziowy KT 130 283273-xx
Opcja oprogramowania 1089229-01
QUADRA-CHEK 3000 AEI1
= Aktywowanie dodatkowego wejscia enkoderéw
Opcja oprogramowania QUADRA-CHEK 3000 1089229-07

NC1

1) Tylko w potgczeniu z opcja oprogramowania QUADRA-CHEK 3000 VED
2) Tylko w potaczeniu z opcja oprogramowania QUADRA-CHEK 3000 OED
3 Tylko w potaczeniu z opcja oprogramowania QUADRA-CHEK 3000 TP
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Transport i magazynowanie | Zakres dostawy i osprzet

Urzgdzenie obstuguje wytgcznie kamery producenta IDS Imaging
Development Systems GmbH.

Urzgdzenie obstuguje wytgcznie kamery o rozdzielczosci maksymalnie
2,0 megapikseli.

HEIDENHAIN zaleca dla podtgczenia kabel USB firmy IDS Imaging
Development Systems GmbH.

HEIDENHAIN zaleca nastepujace kamery firmy IDS Imaging Development

Systems
Art.-nr:

GmbH:

Oznaczenie typu:

Rozdzielczos¢:

AB00795

UI-1240LE-C-HQ

1,31 megapikseli

AB00796

UI-1240LE-M-GL

1,31 megapikseli

AB00799

UI-1250LE-C-HQ

1,92 megapikseli

ABO00800

UI-1250LE-M-GL

1,92 megapikseli

AB00797

UI-1240SE-C-HQ

1,31 megapikseli

AB00798

UI-1240SE-M-GL

1,31 megapikseli

AB00801

UI-1250SE-C-HQ

1,92 megapikseli

AB00802

UI-1250SE-M-GL

1,92 megapikseli

Jesli stwierdzono szkody transportowe

> to nalezy uzyskac¢ potwierdzenie tej szkody u spedytora

Materi

aty opakowania przechowac¢ do zbadania

>
» Powiadomi¢ nadawce o powstatych szkodach
>

Prosze skontaktowac sie z przedstawicielem handlowym lub producentem
odnosnie czesci zamiennych

Jesli stwierdzono szkody transportowe:

» Materialy opakowania przechowa¢ do zbadania

» HEIDENHAIN lub producenta obrabiarki skontaktowac
Obowigzuje to takze dla dostawy czesci zamiennych.
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3.5

Ponowne pakowanie i magazynowanie

Prosze pakowac i magazynowac urzgdzenie ostroznie i odpowiednio do ukazanych
warunkow.

Pakowanie urzadzenia
Ponowne pakowanie powinno w jak najwiekszym stopniu odpowiadaé
oryginalnemu opakowaniu.

>

Wszystkie komponenty montazowe i pokrywki przeciwpytowe tak umiescic na
urzadzeniu, jak byty one umiejscowione przy dostawie lub tak opakowac, jak
byly one opakowane.

Tak opakowac¢ urzgdzenie, aby uderzenia i wstrzgsy byty ttumione przy
transporcie

» Tak opakowac urzgdzenie, aby pyt i wilgo¢ nie przenikaty do opakowania

Wszystkie przestane w dostawie czesci osprzetu wtozy¢ do opakowania

Dalsze informacje: "Zakres dostawy i osprzet", Strona 24

Addendum (jesli w dostawie), instrukcje instalac;ji i instrukcje obstugi wtozy¢ do
opakowania

Dalsze informacje: "Przechowywanie i udostepnianie dokumentacji", Strona 14

W przypadku przesytek naprawczych urzadzenia do serwisu:
> Przesta¢ urzgdzenie bez osprzetu, bez enkoderdw i bez peryferii

Magazynowanie urzadzenia

>
>
»

Pakowac¢ urzadzenie jak to opisano powyzej
Uwzglednic¢ regulacje odnos$nie warunkéw otoczenia

Sprawdzac¢ urzadzenie po kazdym transporcie i po dtuzszym magazynowaniu
na uszkodzenia
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Montaz | Przeglad

Przeglad

Ten rozdziat zawiera wszystkie informacje do montazu urzgdzenia.

0 Nastepujgce kroki moga by¢ przeprowadzane tylko przez
wykwalifikowany personel.

Dalsze informacje: "Kwalifikacja personelu”, Strona 19

Skiadanie urzadzenia

Ogodlne wskazéwki montazowe

Uchwyt dla wariantow montazu znajduje sie w tylnej czesci urzagdzenia. Ztgcze jest
kompatybilne ze standardem VESA 100 mm x 100 mm.

EIDENHAIN

-+

100

100

Materiat dla zamocowania wariantéw montazu na urzgdzeniu jest dotgczony do
osprzetu.

Dodatkowo konieczne sa:

= Srubokret Torx T20

= Srubokret Torx T25

B klucz imbusowy SW 2,5 (Stand Duo-Pos)

® materiat do zamocowania na powierzchni ustawienia

0 Dla zgodnej z przeznaczeniem eksploatacji urzadzenia nalezy ustawic
je na nozce stojakowej lub w uchwycie.
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4.2.1 Montaz na nézce stojakowej Duo-Pos

Mozna przykreci¢ nézke Duo-Pos albo pod kgtem nachylenia 20° albo pod katem
45° do urzagdzenia.

Uzywac¢ dla zamocowania w dolnych otworach z gwintem na tylnej stronie
urzadzenia dwie przestane w dostawie sruby imbusowe M4 x 8 ISO 7380.
Dopuszczalny moment dokrecajgcy wynosi 2,5 Nm.

Mozna przykreci¢ nézke stojakowg przy pomocy szczelin montazowych (szerokosc
= 4,5 mm) na powierzchni ustawienia.

Kable sg prowadzone razem od tytu przez obydwie podpérki nézki a nastepnie
przez boczne otwory do ztgcz.
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Montaz | Sktadanie urzadzenia

Wymiarowania nézki stojakowej Duo-Pos

200 —

258+1

1ISO 7380-M4x8
Md =2.6 Nm

208+1

ISO 7380-M4x8
Md =2.6 Nm

100
@

4.5
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4.2.2 Montaz na nézce stojakowej Multi-Pos

Uzywac dla zamocowania w otworach z gwintem na tylnej stronie urzgdzenia
cztery przestane w dostawie sruby wpuszczane M4 x 8 ISO 14581 (czarne).
Dopuszczalny moment dokrecajgcy wynosi 2,5 Nm.

Mozna przykreci¢ nézke stojakowg przy pomocy dwoch srub M5 od dotu do
powierzchni ustawienia.

Mozna dowolnie ustawi¢ kgt odchylenia ndzki stojakowej w obrebie zakresu
odchylenia 90°. Zalecany moment dokrecania dla sruby T25 wynosi 5,0 Nm.
Zalecany maksymalny moment dokrecania dla sruby T25 wynosi 15,0 Nm.

Kable sg prowadzone razem od tytu przez otwdr nézki a nastepnie pod przegubem
z boku do ztacz.
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Wymiarowania nézki stojakowej Multi-Pos

m
m

ISO 14581-M4x8 E i
Md = 2.6 Nm ﬁ/ ///
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4.2.3 Montaz w uchwycie Multi-Pos

Uzywac dla zamocowania w otworach z gwintem na tylnej stronie urzgdzenia
cztery przestane w dostawie sruby wpuszczane M4 x 8 ISO 14581 (czarne).
Dopuszczalny moment dokrecajgcy wynosi 2,5 Nm.

Mozna dowolnie ustawic¢ kat odchylenia uchwytu w obrebie zakresu odchylenia
90°. Zalecany moment dokrecania dla sruby T25 wynosi 5,0 Nm. Zalecany
maksymalny moment dokrecania dla sruby T25 wynosi 15,0 Nm.

Kable sg prowadzone razem od tytu przez otwér uchwytu a nastepnie z boku do
ztacz.

17541

Md=15N

152+2 113+2
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Przeglad

Ten rozdziat zawiera wszystkie informacje do instalacji urzgdzenia.

0 Nastepujgce kroki moga by¢ przeprowadzane tylko przez
wykwalifikowany personel.

Dalsze informacje: "Kwalifikacja personelu”, Strona 19

Ogoblne wskazéwki

WSKAZOWKA

Zaklocenia wywolywane zrodtami wysokiej emisji elektromagnetycznej!

Urzgdzenie peryferyjne jak przetwornice czestotliwosci lub napedy mogg
powodowac zaktdcenia.

Aby zwiekszy¢ niewrazliwos¢ na zaktdcenia odnosnie czynnikow
elektromagnetycznych nalezy:

> wykorzysta¢ opcjonalne uziemienie funkcjonalne zgodnie z IEC/EN 60204-1

> uzywac wytgcznie peryferii USB ze statym ekranowaniem za pomocg np. folii
z pokryciem metalowym oraz plecionki metalowej albo obudowy metalowe;.
Stopien pokrycia plecionki ekranowania powinien wynosi¢ 85 % lub wiece;j.
Ekranowanie musi by¢ podtgczone wokét wtyczek (360°-podtaczenie).

WSKAZOWKA

Tworzenie i odlgczanie potaczen wtyczkowych!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia wewnetrznych komponentéw.

» Dokonywac potgczen i roztgczen wtykowych tylko przy wytgczonym
urzadzeniu

WSKAZOWKA
Wyladowanie elektrostatyczne (ESD)!

Urzgdzenie zawiera zagrozone elektrostatycznie komponenty, ktére poprzez
wytadowanie elektrostatyczne moga zosta¢ uszkodzone.

» Uwzgledni¢ koniecznie $rodki bezpieczenstwa przy eksploatowaniu
wrazliwych na ESD komponentow

> Nie dotyka¢ trzpieni ztgczeniowych lub pindw bez przewidzianego uziemienia

» Przy pracach podtgczeniowych na urzadzeniu nosi¢ uziemiong opaske ESD

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | Instrukcja obstugi | 6/2016
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5.3 Przeglad urzadzenia

Ztgcza na tylnej stronie urzgdzenia sg zabezpieczone pokrywkami
przeciwpytowymi przed zabrudzeniem i uszkodzeniem.

WSKAZOWKA

Zabrudzenie i uszkodzenie z powodu brakujgcych pokrywek
przeciwpytowych!

Kontakty ztgcz mogg zosta¢ uszkodzone lub zniszczone.

» Pokrywki przeciwpytowe usuwacé tylko wtedy, kiedy sg podtgczane
urzgdzenia pomiarowe lub peryferyjne

» Jesli urzgdzenie pomiarowe lub peryferyjne zostanie usuniete, to nasadzi¢
ponownie pokrywke przeciwpytowg na ztgcze

o Rodzaje portéw dla enkoderéw sg rézne, w zaleznosci od modelu
urzgdzenia.
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®

HEIDENHAIN

[Cer D

Strona tylna urzadzenia

Zigcza niezalezne od opciji software:

4 Sub-D-zlgcza dla enkoderéw, standardowo 2 wejscia odblokowane, opcjonal-
nie 2 dalsze wejscia mozliwe do odblokowania

X1-X4: wariant urzgdzenia z 15-biegunowymi Sub-D-ztgczami dla enkoderow
z 1 Vgs-interfejsem

X21-X24: wariant urzadzenia z 9-biegunowymi Sub-D-ztgczami dla enkode-
réw z TTL-interfejsem

5 USB-porty, USB 2.0 Hi-Speed (typ A)
X32: zigcze dla cyfrowej kamery, drukarki lub pamieci masowej USB
X33-X34: ztgcze dla drukarki lub pamieci masowej USB
6 Glosniki
7 Uziemienie funkcjonalne zgodnie z IEC/EN 60204-1
8 RJ-45-Ethernet-ztgcza
X116: ztgcze dla komunikacji i wymiany danych z kolejnymi systemami/PC
11 X100: wtgcznik sieciowy i ztgcze sieciowe
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Zigcza zalezne od opciji software:

1

10

Porty dla optycznego czujnika krawedziowego do okre$lania punktéw pomia-
rowych

X107: wejscie referencyjne dla przewodu swiattowodowego od zrédia Swiatta
X108: wejscie dla swiattowodu od ekranu projekcyjnego

X102: 37-biegunowe Sub-D-ztgcze dla cyfrowego TTL-interfejsu (8 wejs¢, 16
wyjsc)

X112: 15-biegunowe Sub-D-ztgcze dla uktadéw impulsowych (np.
HEIDENHAIN-uktad impulsowy)

RJ-45-Ethernet-ztgcza

X117: port dla cyfrowej kamery

X103: 37-biegunowe Sub-D-ztgcze dla cyfrowego lub analogowego interfejsu
(TTL 4 wejscia, 6 wyjs¢; analogowo 3 wejscia, 10 wyjsc¢)

X104: 9-biegunowe Sub-D-ztgcze dla uniwersalnego interfejsu przekazniko-
wego (2x przetgczne kontakty przekaznikowe)

Lewa strona urzgdzenia

12

X31 (pod pokrywa ochronng):
USB 2.0 Hi-Speed-port (typ A) dla drukarki lub pamieci masowej USB
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Podtaczenie przyrzadéw pomiarowych

o Rodzaje portow dla enkoderéw sg rézne, w zaleznosci od modelu
urzgdzenia.

> Pokrywki przeciwpytowe zdjg¢ i odtozy¢ dla przechowania

» Przeprowadzenie kabla w zaleznosci od wariantu montazu.
Dalsze informacje: "Sktadanie urzgdzenia", Strona 30

» Uktady pomiarowe podtgczy¢ do odpowiednich portow.
Dalsze informacje: "Przeglad urzadzenia", Strona 39

> Jesli wtyki posiadajg Sruby: nie dociska¢ tych $rub zbyt mocno

WSKAZOWKA

Niewtasciwe oblozenie pinéw!
Zaktécenia w urzgdzeniu lub defekty mogag byé nastepstwem.

» Wytgcznie wykorzystywane piny lub sploty zajmowaé

Obtozenie portow X1-X4

1Vss

87 6543 21
00 O0O0O0O0O0Oo
1514131211108

O O 0O OO0 O

1 2 3 4 5 6 7 8
A+ oV B+ Up / / R- /
9 10 11 12 13 14 15
A- Sensor 0 | B- Sensor / R+ /

\Y Up

Obtozenie portow X21-X24

TTL
5 4 3 2 1
O O O 0O o
9 8 7 6
O O O O
1 2 3 4 5 6 7 8 9
/ Uat | Uat | Usa | Usa | OV | U, | Ug | Ug
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5.5

Wejscia i wyjscia przetgczenia odrutowaé

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie przy wykorzystywaniu wejs¢ przetgczenia dla funkcji
bezpieczenstwal

Jesli wykorzystujemy wejscia przetgczenia dla mechanicznych wytgcznikéw
krancowych dla funkcji bezpieczenstwa, to nastepstwem moga by¢ powazne
obrazenia bgdz wypadki $miertelne.

» Nie uzywac wejs¢ przetgczenia dla mechanicznych wytgcznikéw krancowych
w przypadku funkcji bezpieczenstwa

WSKAZOWKA

Szkody na urzadzeniu poprzez btedne okablowanie!

Jesli wejscia przetgczenia lub wyjscia przetgczenia zostang btednie okablowane,
to mogg powstaé szkody na urzgdzeniu lub peryferii.

» Uwzglednic¢ dane techniczne urzgdzenia
Dalsze informacje: "Dane techniczne", Strona 365

0 Urzadzenie spetnia wymogi normy IEC 61010-1 tylko w przypadku, jesli
peryferia jest zasilana z obwodu wtérnego o ograniczonej mocy energii
wedtug IEC 61010-13rd Ed., punkt 9.4 lub o ograniczonej wydajnosci
wedtug IEC 60950-12nd Ed.  punkt 2.5 lub z obwodu wtérnego klasy 2
zgodnie z UL1310.

Zamiast IEC 61010-13rd Ed. | punkt 9.4 mozna stosowac takze
odpowiednie punkty norm DIN EN 61010-1, EN 61010-1, UL 61010-1 i
CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1 lub zamiast IEC 60950-12nd Ed. | punkt 2.5
odpowiednie punkty norm DIN EN 60950-1, EN 60950-1, UL 60950-1,
CAN/CSA-C22.2 No. 60950-1.

o W zaleznosci od podtaczanej peryferii nalezy niekiedy korzystac
z wiedzy fachowej elektrotechnika, ktéry musi dokonywac tego
podtgczenia.

Przyktad: przekroczenie napiecia bezpiecznego niskiego (SELV).
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Obtozenie ztacz X102, X103

Instalacja | Wejscia i wyjscia przetgczenia odrutowaé

X102
Q918171615141312‘I110987654321]
OO0 OO O OOO0OOOOOOOOOOoOOoOOo
37 36 3534 33 32 3130 29 28 27 26 25 2423 22 21 20
O O OO OO OO OOOOOOOOOoOO o
1 2 3 4 5 6 7 8
GND Din 1 Din 3 Din 4 Din 6 GND Dout 0 Dout 2
9 10 1 12 13 14 15 16
Dout 4 GND Dout 6 Dout 8 | Dout 10 GND Dout 12 | Dout 14
17 18 19 20 21 22 23 24
/ / GND Din 0 Din 2 DC5V Din 5 Din 7
25 26 27 28 29 30 31 32
GND Dout 1 Dout3 | Dout5 GND Dout7 | Dout9 | Dout 11
33 34 35 36 37
GND Dout 13 | Dout 15 / /
X103
Q918171615‘1413121‘I10987654321]
O O O OO O OOOOOOOOOOOoOOoODO o
37 36 3534 33 32 31 30 29 28 27 26 25 2423 22 21 20
O 0O OO OO OOOOOOOOOOOoOOo
1 2 3 4 5 6 7 8
G(g;:) Din 1 Din 3 / Ain1 | GND (A)| Dout0 | Dout2
9 10 1 12 13 14 15 16
GND
Dout 4 D) AoutO | Aout2 | Aout4 | GND (A)| Aout 6+ | Aout 7+
17 18 19 20 21 22 23 24
8+ Aout 9+ | GND (A)| Din0 Din2 DC5V (D) AInO Ain 2
25 26 27 28 29 30 31 32
GND Dout 1 Dout 3 Dout 5 GND Aout 1 Aout3 | Aoutb
(A) (D)
33 34 35 36 37
G(E;D Aout 6- | Aout 7- | Aout 8- | Aout 9-
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Obtozenie portu X104

5 4 3 2 1
0 0o 00O
98 7 6
006 0O
1 2 3 4 5 6 7 8 9
R-0 R-0 / R-1 R-1 R-0 / / R-1
NO NC NO NC Cco 010)

CO - Change Over
NO - Normally Open
NC - Normally Closed
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Instalacja | Podtaczenie cyfrowej kamery

Podtaczenie cyfrowej kamery

Cyfrowa kamere USB podtgczyé

> Pokrywki przeciwpytowe zdjg¢ i odtozy¢ dla przechowania

» Przeprowadzenie kabla w zaleznosci od wariantu montazu
Dalsze informacje: "Skfadanie urzadzenia", Strona 30

> Podtaczyé kamere do portu USB typ A X32. Wtyczka kabla USB musi by¢
wsunieta do konca
Dalsze informacje: "Przeglad urzgdzenia", Strona 39

Obtozenie portow X32

4 3 2 1

1 2 3 4

DC5V Data (-) Data (+) GND

Cyfrowq kamere Ethernet podigczy¢
> Pokrywki przeciwpytowe zdjg¢ i odtozy¢ dla przechowania

» Przeprowadzenie kabla w zaleznosci od wariantu montazu
Dalsze informacje: "Skladanie urzadzenia", Strona 30

» Podtaczyé kamere przy pomocy dostepnego w handlu kabla CAT.5 do portu
Ethernet X117. Wtyczka kabla musi zosta¢ wstawiona w porcie z kliknieciem
Dalsze informacje: "Przeglad urzgdzenia", Strona 39

Obtozenie portu X117

12345878

1 2 3 4 5 6 7 8
D1+ D1- D2+ D3+ D3- D2- D4+ D4-
(TX+) (TX-) (RX+) (RX-)
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5.7

Podtaczenie optycznego czujnika krawedziowego

» Pokrywke przeciwpytowg zdjg¢ i odtozy¢ dla przechowania

» Przeprowadzenie Swiattowodu w zaleznosci od wariantu montazu
Dalsze informacje: "Sktadanie urzgdzenia", Strona 30

@ » Uwzglednia¢ informacje producenta o maksymalnym katach
zagiecia wykorzystywanych swiattowodéw

» Swiatlowdd zrédta $wiatta (referencja) w porcie X107 podigczyé
» Swiattowdd wychodzacy od ekranu projekcyjnego podtaczyé w porcie X108
Dalsze informacje: "Przeglad urzgdzenia", Strona 39

Obtozenie portow X107 i X108
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Instalacja | Podtaczenie drukarki

Podtaczenie drukarki

Drukarke USB podtaczyé

>
»

Pokrywki przeciwpytowe zdjg¢ i odtozy¢ dla przechowania
Przeprowadzenie kabla w zaleznosci od wariantu montazu
Dalsze informacje: "Skfadanie urzadzenia", Strona 30

USB-drukarke podtaczyé¢ do jednego z portow USB typu A X31-X34. Wtyczka
kabla USB musi by¢ wsunieta do konca
Dalsze informacje: "Przeglad urzgdzenia", Strona 39

Obtozenie portow X31-X34

4 3 2 1

1 2 3 4

DC5V Data (-) Data (+) GND

Drukarke Ethernet podtaczy¢

>
>

Pokrywki przeciwpytowe zdjgc¢ i odtozy¢ dla przechowania

Przeprowadzenie kabla w zaleznosci od wariantu montazu
Dalsze informacje: "Sktadanie urzgdzenia", Strona 30

Podtgczy¢ drukarke Ethernet przy pomocy dostepnego w handlu kabla CAT.5
do portu Ethernet X116. Wtyczka kabla musi zosta¢ wstawiona w porcie z
kliknigciem

Dalsze informacje: "Przeglad urzgdzenia", Strona 39

Obtozenie portu X116

12345878

1 2 3 4 5 6 7 8
D1+ D1- D2+ D3+ D3- D2- D4+ D4-
(TX+) (TX-) (RX+) (RX-)
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Instalacja | Peryferie sieciowg podigczyé¢

5.9 Peryferie sieciowg podtaczyé

Podtaczenie peryferii sieciowej

> Pokrywki przeciwpytowe zdjg¢ i odtozy¢ dla przechowania
» Przeprowadzenie kabla w zaleznosci od wariantu montazu

Dalsze informacje: "Skfadanie urzadzenia", Strona 30

> Podtaczyé peryferie sieciowg przy pomocy dostepnego w handlu kabla CAT.5
do portu Ethernet X116. Wtyczka kabla musi zosta¢ wstawiona w porcie z

kliknieciem

Dalsze informacje: "Przeglad urzgdzenia", Strona 39

Obtozenie portu X116

12345678

1 2 3 4 5 6 7 8
D1+ D1- D2+ D3+ D3- D2- D4+ D4-
(TX+) (TX-) (RX+) (RX-)
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Instalacja | Podtaczyé napiecie sieciowe

5.10 Podtaczyé napiecie sieciowe

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem!

Nieprawidtowo uziemione urzgdzenia mogg prowadzi¢ do powaznych
uszkodzen lub $mierci poprzez porazenie prgdem.

» Zasadniczo uzywac 3-zytlowego kabla sieciowego
» Zapewni¢ wiasciwe podigczenie przewodu ochronnego do instalacji budynku

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie pozarem przy uzyciu kabli sieciowych, nie spetniajacych
krajowych wymogoéw co do miejsca zainstalowania.

Nieprawidtowo uziemione urzgdzenia moga prowadzi¢ do powaznych obrazen
lub $mierci poprzez porazenie pragdem.

> Stosowac tylko kabel sieciowy, spetniajacy przynajmniej wymogi krajowe co
do jego miejsca zainstalowania.

> Wtyczka sieciowa powinna by¢ podtgczona przestanym kablem do gniazda z
przewodem ochronnym
Dalsze informacje: "Przeglad urzadzenia", Strona 39
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Ogodlne funkcje obstugi | Przeglad

6.1 Przeglad
Urzadzenie obstugiwane jest wytgcznie poprzez wrazliwy na dotyk ekran
(touchscreen).

W tym rozdziale zostajg opisane nastepujgce funkcje oraz elementy obstugi
urzgdzenia:

®  Ekran dotykowy i gesty

= Interfejs uzytkownika

B Ogodlne elementy obstugi i funkcje

= Dopasowanie oswietlenia

= Praca w strefie roboczej

® Praca z Inspektorem

®  Obstuga narzedzi pomiarowych

®  Urzadzenie wigczy¢ i wytgczy¢

B Zalogowanie uzytkownika i wylogowanie
®  Meldunki i informacja zwrotna audio

6.2 Ekran dotykowy i gesty

6.2.1 Ekran dotykowy

Urzadzenie obstugiwane jest wytgcznie poprzez elementy obstugi ekranu
dotykowego. Elementy obstugi mozna aktywowag, przetaczyé lub przemieszczac
przy pomocy réznych gestéw. Dane zostajg zapisywane na klawiaturze ekranu
dotykowego.

Niewtasciwe funkcjonowanie ekranu dotykowego ze wzgledu na wilgo¢ lub
kontakt z woda!

» Chroni¢ ekran dotykowy przed wilgocig lub kontaktem z woda
Dalsze informacje: "Dane urzadzenia", Strona 366

6.2.2 Gesty

Klikniecie
Klikniecie oznacza krotkie dotkniecie ekranu.

Klikniecie na ekranie dotykowym inicjalizuje m.in. naste-

pujgce akcje:

B wybdr menu, elementéw lub parametrow

® zapis znakow na klawiaturze monitora

= zamkniecie dialogéw

B przesuwanie narzedzi pomiarowych w strefie
robocze;j

W menu Pomiar menu gtéwne wyswietla¢ i skrywac
® W menu Pomiar Inspektora wyswietla¢ i skrywac¢
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Trzymanie
Trzymanie oznacza diuzsze dotknigcie ekranu.

Trzymanie narzedzia pomiarowego w menu Pomiar w
strefie roboczej inicjalizuje nastepujacg akcje:

B Przy pomiarze narzedziem pomiarowym Krzyz
nitkowy otwieramy lupe w strefie roboczej

Przecigganie

Przecigganie oznacza ruch palcem po ekranie dotykowym, przy ktérym
przynajmniej punkt startu ruchu jest jednoznacznie zdefiniowany.

Przecigganie elementu obstugi inicjalizuje m.in. nastepu-
jace akcje:

B Dialog Szczegoty w Inspektorze otworzy¢

B Pozycjonowanie narzedzi pomiarowych

B Przewijanie na listach i przewijanie tekstu

Przecigganie dwoma palcami

Przecigganie dwoma palcami oznacza ruch dwdch palcéw po ekranie dotykowym,
przy ktérym przynajmniej punkt startu ruchu jest jednoznacznie zdefiniowany.

Przecigganie dwoma palcami w menu Pomiar w strefie

roboczej inicjalizuje nastepujaca akcje:

® Przesuniecie wycinka ekranu w obrebie pola widoku
kamery w strefie roboczej

Dalsze informacje: "Przesuniecie wycinka obrazu",
Strona 76
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Ogolne funkcje obstugi | Interfejs uzytkownika

Interfejs uzytkownika

Interfejs uzytkownika po wtaczeniu

Interfejs uzytkownika w stanie po dostawie
Przedstawiony interfejs uzytkownika pokazuje stan urzgdzenia przy dostawie.

Ten interfejs uzytkownika zostaje réwniez wyswietlany po zresetowaniu urzgdzenia
na ustawienia firmowe.

HEIDENHAIN

QUADRA-CHEK 3014 NC

Not logged in
gg
Li3

W menu Zalogowanie mozna zameldowac lub wylogowac sie jako uzytkownik.
Urzgdzenie dysponuje réznymi stopniami dostepu, okreslajacymi szeroki lub
ograniczony dostep do funkcji administratora oraz do okreslonego zakresu obstugi
przez uzytkownika.

Dalsze informacje: "Uprawnienia uzytkownika (autoryzacja)", Strona 335
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Zalogowanie uzytkownika

>

Na liscie rozwijanej wybrac uzytkownika, ktéry ma zostac
zameldowany

Na pole zapisu Hasto klikngé

Wpisac¢ hasto uzytkownika
Dalsze informacje: "Ustawienia fabryczne", Strona 312

o Jesli hasto nie jest zgodne z ustawieniami
standardowymi, to nalezy zapytaé o nie u
konfigurujgcego system (Setup) lub producenta
maszyny (OEM) .
Jesli hasto zapomniano lub nie jest dostepne,
nalezy kontaktowac jedno z biur serwisowych
HEIDENHAIN.

» Zapis z RET potwierdzi¢

Na Zalogowanie klikng¢

Uzytkownik zostaje zameldowany i jest wyswietlane menu
Pomiar .

0 Jesli szukanie znacznikéw referencyjnych jest aktywowane po
uruchomieniu urzadzenia, to wszystkie jego funkcje zostaja
zblokowane, az szukanie znacznikéw referencyjnych zostanie
pomyslnie zakonczone.

Dalsze informacje: "Wigczy¢ szukanie znacznikéw referencyjnych”,
Strona 112

Przeprowadzenie szukania znacznikéw referencyjnych po starcie

» Po zalogowaniu kierowac sie instrukcjami Asystenta

> Po udanym szukaniu znacznikéw referencyjnych kolor wskazania pozyciji osi
zmienia sie z czerwonego na biaty

Nastawienie jezyka
Przy dostawie jezykiem interfejsu uzytkownika jest jezyk angielski. Jezyk interfejsu
mozna przetgczy¢ w zaleznosci od uzytkownika.

>

Q

VvV v VvV

v

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Uzytkownik klikngé

Zalogowany uzytkownik zostaje oznaczony haczykiem.
Wybrac¢ zalogowanego uzytkownika

Wybrany dla uzytkownika jezyk jest wyswietlony na liscie
rozwijanej z odpowiednig flagg

Na liscie rozwijanej Jezyk wybra¢ flage wymaganego jezyka

Interfejs uzytkownika jest wyswietlany natychmiast w
wybranym jezyku
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Interfejs uzytkownika bez aktywowanych opcji software

Move the X axis until one or more reference marks are crossed.

Jedli aktywowano automatyczne zameldowanie uzytkownika, to urzgdzenie
pokazuje po starcie menu Pomiar ze strefg roboczg i Inspektorem.

Dalsze informacje: "Menu Pomiar", Strona 64

Jesli nie aktywowano automatycznego zameldowania uzytkownika, to urzgdzenie
pokazuje menu Zalogowanie uzytkownika .

Dalsze informacje: "Menu Zalogowanie", Strona 72

o Jesli szukanie znacznikéw referencyjnych jest aktywowane po
uruchomieniu urzgdzenia, to wszystkie jego funkcje zostajg
zblokowane, az szukanie znacznikéw referencyjnych zostanie
pomysinie zakonczone.

Dalsze informacje: "Wtgczy¢ szukanie znacznikéw referencyjnych”,
Strona 112

Przeprowadzenie szukania znacznikéw referencyjnych po starcie
» Po zalogowaniu kierowac sie instrukcjami Asystenta

> Po udanym szukaniu znacznikéw referencyjnych kolor wskazania pozycji osi
zmienia sie z czerwonego na biaty
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Nastawienie jezyka

» W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .
TN Na Uzytkownik klikngé

r(% Zalogowany uzytkownik zostaje oznaczony haczykiem.
Wybra¢ zalogowanego uzytkownika
Wybrany dla uzytkownika jezyk jest wyswietlony na liscie
rozwijanej z odpowiednig flagg

Na liscie rozwijanej Jezyk wybra¢ flage wymaganego jezyka
> Interfejs uzytkownika jest wyswietlany natychmiast w

wybranym jezyku

VvV v Vv VY

v

Interfejs uzytkownika z opcjg software QUADRA-CHEK 3000 VED

Move the Z axis until one or more reference marks are crossed.

Jesli aktywowano automatyczne zameldowanie uzytkownika, to urzadzenie
pokazuje po starcie menu Pomiar za aktywowang opcjg software, ze strefg
roboczg i Inspektorem.

Dalsze informacje: "Menu Pomiar", Strona 64

Jesli nie aktywowano automatycznego zameldowania uzytkownika, to urzgdzenie
pokazuje menu Zalogowanie uzytkownika .

Dalsze informacje: "Menu Zalogowanie", Strona 72
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o Jesli opcja software QUADRA-CHEK 3000 VED zostata aktywowana,
jednakze nie podtgczono kamery, to stosowana jest wirtualna kamera.
W instrukcji obstugi pokazywana jest wytacznie wirtualna kamera.

Informacje odno$nie aktywowania opcji software znajdujg sie w
rozdziale Wigczenie do eksploatac;i.

Dalsze informacje: "Aktywowanie opcji software", Strona 108

o Jesli szukanie znacznikéw referencyjnych jest aktywowane po
uruchomieniu urzadzenia, to wszystkie jego funkcje zostaja
zblokowane, az szukanie znacznikéw referencyjnych zostanie
pomys$inie zakonczone.

Dalsze informacje: "Wigczy¢ szukanie znacznikéw referencyjnych”,
Strona 112

Przeprowadzenie szukania znacznikéw referencyjnych po starcie
» Po zalogowaniu kierowac sig instrukcjami Asystenta

> Po udanym szukaniu znacznikéw referencyjnych kolor wskazania pozyc;ji osi
zmienia sie z czerwonego na biaty

Nastawienie jezyka

» W menu gtéwnym klikngé na Ustawienia .

Na Uzytkownik klikng¢

Zalogowany uzytkownik zostaje oznaczony haczykiem.
Wybrac¢ zalogowanego uzytkownika

Wybrany dla uzytkownika jezyk jest wyswietlony na lidcie
rozwijanej z odpowiednig flagg

Na liscie rozwijanej Jezyk wybra¢ flage wymaganego jezyka
> Interfejs uzytkownika jest wyswietlany natychmiast w
wybranym jezyku

gl o

VvV v VvV

v
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6.3.2 Ogodlne elementy obstugi i funkcje
Nastepujgce elementy obstugi umozliwiajg ustawienie i obstuge urzadzenia na
ekranie dotykowym:
®  Klawiatura ekranowa
B Pola wprowadzenia
" Przetgcznik
B Przetgcznik suwakowy
B Suwak
® Lista rozwijana
B Przyciski
Klawiatura ekranowa
Przy pomocy klawiatury ekranowej mozna zapisac tekst w polach wprowadzenia

interfejsu uzytkownika. W zaleznosci od pola zapisu wyswietlana jest numeryczna
badz alfanumeryczna klawiatura ekranowa.

HEIDENHAIN

QUADRA-CHEK 3014 NC

Not logged in
-

Przykiad dla zastosowania klawiatury ekranowej

Dla zapisu wartosci klikng¢ na pole zapisu

Pole zapisu zostaje podswietlone

Wyswietlana jest klawiatura ekranowa

Zapisac tekst lub liczby

Prawidtowy zapis jest odznaczany niekiedy w polu zapisu zielonym haczykiem

W przypadku niekompletnych wpiséw lub niewtasciwych wartosci wyswietlany
jest czerwony wykrzyknik. Zapis nie moze zosta¢ zakonczony

Aby przeja¢ wartosci, nalezy potwierdzi¢ wprowadzenie z RET .
Wartosci zostajg wyswietlone
Klawiatura ekranowa zostaje skrywana

V V V¥V VY

v

vV VvV
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Pola zapisu z przyciskami Plus i Minus
Przy pomocy przyciskéw Plus "+" i Minus "-" z obydwu stron wartosci liczbowej
mozna dopasowac¢ odpowiednio wartosci liczbowe.

» Na + lub - klikng¢, az zostanie wyswietlona wymagana
wartosc

> + lub - trzymag, aby szybciej mdc zmieni¢ wartosci

> Wybrana warto$¢ zostaje wyswietlana

= 500

Przetacznik
Przy pomocy przetgcznika przechodzimy pomiedzy poszczegdlnymi funkcjami.

» Klikng¢ na wymagang funkcje
> Aktywowana funkcja zostaje pokazywana zielonym
kolorem

> Nieaktywna funkcja zostaje pokazywana jasnoszarym
kolorem

mm inch

Przetacznik suwakowy
Przetgcznikiem suwakowym wigczamy badz wytgczamy dang funkcje.

> Przetgcznik suwakowy przeciggnaé na wymagang
ON pozycje lub klikngé na przetgcznik suwakowy

> Funkcja zostaje wigczona lub wytgczona

Suwak
Suwakiem mozna bezstopniowo zmieniaé¢ wartosci.

X » Przesung¢ suwak na zgdang pozycje

> Nastawiona warto$¢ zostaje wyswietlana graficznie lub w
procentach

0%

Lista rozwijana
Klawisze z rozwijanymi listami oznaczone s3g trojkgtem, wskazujgcym w dot.

oo B » Klikng¢ na klawisz
> Lista otwiera sie
1 Vpp > Aktywny wpis jest zaznaczony na zielono
- » Klikng¢é na wymagany wpis
. > Wymagany wpis zostaje przejety

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | Instrukcja obstugi | 6/2016



Ogodlne funkcje obstugi | Interfejs uzytkownika

Anuluj
Przycisk anuluje ostatni krok.

Juz zakonczone operacje nie mogg zosta¢ anulowane.

» Na Anuluj klikng¢
|:> > Ostatni krok zostaje anulowany

Dotaczenie

Klawisz jest przedstawiany w rézny sposob:
B ciemny na jasnym tle

B jasny na ciemnym tle

> Aby dotgczy¢ dalszy element na Dodaj klikngé
> Nowy element zostaje dotgczony

Zamknij

» Aby zamkng¢ dialog, na Zamknij klikng¢

Potwierdzic¢

> Aby zakonczy¢ dang operacje, na Potwierdz klikng¢

<
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Menu gtéwne interfejsu uzytkownika

Interfejs uzytkownika z opcjg software QUADRA-CHEK 3000 VED

1

1 Obszar wyswietlania meldunkéw pokazuje godzine oraz liczbe nie zamknietych
meldunkow
2 Menu giéwne z elementami obstugi dla sterowania i konfiguracji urzgdzenia

Elementy obstugi gtéwnego menu
Menu gtowne jest wyswietlane niezaleznie od aktywowanej opcji software.

Element obstugi Funkcja

Komunikat

Otwiera przeglad wszystkich komunikatow oraz pokazuje
liczbe nie zamknietych komunikatow

Dalsze informacje: "Komunikaty", Strona 100

Pomiar

Manualny pomiar, konstruowanie lub definiowanie elemen-
téw za pomocg programéw pomiarowych i zdefiniowanej z
goéry geometrii

Dalsze informacje: "Menu Pomiar", Strona 64

Protokoét pomiaru

Utworzenie i zarzgdzanie protokotami pomiaru na podsta-
wie szablonow

Dalsze informacje: "Menu Protokét pomiaru”, Strona 68

Menedzer plikow

Zarzgdzanie plikami, dostepnymi w urzadzeniu

Do nich zalicza sie:

* Programy pomiarowe

« Szablony dla protokotéw pomiaru

* Protokoty pomiaru

* Dokumentacja

Dalsze informacje: "Menu Menedzer plikow", Strona 70
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Element obstugi

Funkcja

Zalogowanie uzytkownika
Zalogowanie i wylogowanie uzytkownikow
Dalsze informacje: "Menu Zalogowanie", Strona 72

Ustawienia

Ustawienia urzadzenia, jak np. konfigurowanie uzytkowni-
kow, konfigurowanie czujnikéw lub aktualizacja oprogramo-
wania firmowego

Dalsze informacje: "Menu Ustawienia", Strona 73

Wytaczenie
Aktywowanie trybu oszczedzania energii lub zamkniecie
systemu operacyjnego

Dalsze informacje: "Menu Wytgczenie", Strona 74
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Menu Pomiar
Wywotanie

» W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar
> Zostaje wyswietlony interfejs uzytkownika dla manualnego
pomiaru, konstruowania oraz definiowania

Menu Pomiar bez opcji software

1 Paleta funkcjonalna obejmuje funkcje manualnego pomiaru, konstruowania
oraz definiowania. Wybrana funkcja zostaje wyswietlana jako aktywny element
obstugi.

2 Paleta geometrii obejmuje wszystkie rodzaje geometrii dla manualnego
pomiaru, konstruowania oraz definiowania. Geometrie te sg czesciowo
zestawione w grupy geometrii. Wybrana geometria zostaje wyswietlana jako
aktywny element. Zakres palety geometrii zalezny jest od wybranej funkcji.

3 Strefa robocza pokazuje np. aktualng pozycje stotu pomiarowego lub podglad
elementéw (graficzna prezentacja elementéw).

4 Inspektor zawiera menu szybkiego dostepu, podglad pozycji lub podglad
elementéw oraz liste elementow lub liste krokdw programu. Lista elementéw
zawiera zmierzone, skonstruowane lub zdefiniowane elementy.
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Menu Pomiar z opcja software QUADRA-CHEK 3000 VED
1 2 3

1 Paleta funkcjonalna obejmuje funkcje manualnego pomiaru, konstruowania
oraz definiowania. Wybrana funkcja zostaje wyswietlana jako aktywny element
obstugi.

2 Paleta czujnikow zawiera opcjonalne czujniki, np. VED. Jest ona widoczna tylko
przy aktywowanej opcji software.

3 Strefa robocza pokazuje np. obraz na zywo lub obszar wprowadzenia dla
konstruowania i definiowania elementow.

4 Inspektor zawiera menu szybkiego dostepu, podglad pozyciji, podglad
elementow oraz liste elementow lub liste krokéw programu. Lista elementéw
zawiera zmierzone, skonstruowane lub zdefiniowane elementy.

5 W strefie roboczej wyswietlane sg zalezne od narzedzi i czujnikow ustawienia
oraz elementy sterowania.

6 Paleta geometrii obejmuje wszystkie rodzaje geometrii dla manualnego
pomiaru, konstruowania oraz definiowania. Geometrie te sg czesciowo
zestawione w grupy geometrii. Wybrana geometria zostaje wyswietlana jako
aktywny element. Zakres palety geometrii zalezny jest od wybranej funkgc;ji.

7 Paleta narzedzi obejmuje narzedzia pomiarowe, konieczne do przeprowadzenia
wybranego pomiaru. Paleta narzedzi jest tylko widoczna, jesli obraz na zywo
czujnika VED jest przedstawiony w strefie roboczej.

8 Paleta oswietlenia jest wyswietlana tylko przy aktywowanym czujniku
optycznym.
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Elementy obstugi palety funkcji

Pomiar Konstruowa- Definiowanie
reczny nie

Elementy obstugi palety czujnikow

Elementy obstugi palety czujnikéw dostepne s3 tylko przy aktywowanych opcjach
software. Jesli dana opcja software jest aktywna, to jest ona wyswietlana. W
przypadku kilku opcji software mozna wybiera¢ pomiedzy nimi.

Rozpoznawa-
nie krawe-
dzi na wideo
(VED)

ok

Elementy obstugi palety geometrii

Measure Magic

Migawka
Element obstugi Migawka dostepny jest wytgcznie przy aktywo-
& wanej opcji software QUADRA-CHEK 3000 VED.
Punkt Punkt

wysokosciowy

Element obstugi Punkt wysokos$ciowy dostep-
ny jest tylko przy aktywowanej osi Z .

tuk kotowy Ellipse

B B

Rowek Prostokat
wpustowy
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Punkt ciezkosci

Punkt zerowy Ustawienie Ptaszczyzna
odniesienia

Element obstugi Ptaszczy-
zna odniesienia dostepny jest
tylko przy aktywowanej osi Z .

Alignment

Paleta oswietlenia

Paleta oswietlenia dostepna jest tylko przy aktywowanym
& czujniku optycznym.

Elementy obstugi palety narzedzi

Elementy obstugi palety narzedzi dostepne sg tylko przy aktywowanych opcjach
software. Sg one wyswietlane tylko w funkcji Manualny Pomiar, jesli np. obraz na
zywo znajduje sie w strefie roboczej.

Krzyz nitkowy Aktywny Okrag Bufor Kontur
krzyz
nitkowy

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | Instrukcja obstugi | 6/2016



6.3.5

68

Ogolne funkcje obstugi | Interfejs uzytkownika

Menu Protokét pomiaru

Wywotanie
» W menu gtéwnym klikng¢ na Protoké6t pomiaru .
— > Zostaje wyswietlony interfejs uzytkownika dla wy$wietlania i
generowania protokotéw pomiaru
Krétki opis
1
Al Standard
A EuroTol 7

4 @ MyCustomTemplatet

MyCustomTemplate2

Generowac

Utworzony

g 04/18/2016 10:19:01

Ostatnio zmieniony
04/15/2016 08:23:14

Ostatnio otwarty
04/18/2016 10:19:01

Lista szablonow standardowych

Podglad wybranego szablonu

Wyswietlanie informacji do wybranego szablonu
Lista wlasnych szablonéw

A ON-=-

W menu Protokét pomiaru mozna wybiera¢ dostepne szablony protokotéw i
generowac wtasne szablony. Lista utworzonych szablonéw znajduje sie w lewej
kolumnie. Podglad wybranego szablonu wyswietlany jest w prawej kolumnie.

Dalsze informacje: "Protokét pomiaru”, Strona 283
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Wyswietlanie elementéw obstugi

Element obstugi

Kroétki opis
Kopiowanie szablonu

Otwiera dialog do skopiowania szablonu. Po edycji wtasci-
wosci mozna zachowac kopie szablonu pod nowg nazwg
oraz dokonac edycji kopii.

Edycja szablonu
Otwiera tryb edycji wtasnego wygenerowanego szablonu.
Szablony standardowe nie mogg by¢ edytowane.

Zmiana nazwy szablonu
Otwiera dialog do zamiany nazwy szablonu.
Nie mozna zmieni¢ nazwy szablonéw standardowych.

DOE B

Wybér skasowacé

Otwiera dialog do usuniecia wtasnego wygenerowanego
szablonu.

Nie mozna usung¢ szablonéw standardowych.
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6.3.6 Menu Menedzer plikéw

Wywotanie
» W menu gtéwnym klikng¢ na Menedzer plikéw .
> Zostaje wyswietlony interfejs uzytkownika dla zarzgdzania
zachowanymi w pamigci plikami
Krétki opis
1
Internal 2
Internal /_
A\ MASSSTORAGE a
(3 Documents
(3 Images
(3 Programs
(3 Reports
3 system
3 User
Q
&
d

1
2

Lista dostepnych lokalizacji w pamieci
Lista folderow w wybranej lokalizacji w pamieci

Menu Menedzer plikéw pokazuje przeglad zachowanych w pamieci urzgdzania
plikdw. Niekiedy podtgczone nosniki pamieci masowej USB oraz napedy sieciowe
sg wyswietlane na liscie lokalizacji w pamigci.

Podtgczone nosniki pamieci masowej USB oraz napedy sieciowe sg wyswietlane z
nazwg lub z oznaczeniem napedu.

Pliki w miejscu pamieci Internal sg zachowane w folderach:

70

Documents: dokumenty z instrukcjami i adresami serwisu

Images: ilustracje obiektéw pomiaru jako materiat referencyjny
Programs: zachowane programy pomiarowe

Reports: zachowane protokoty pomiaru i szablony protokotéw pomiaru
System: pliki audio i protokoty systemowe

User: dane uzytkownika
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Przeglad i otwarcie plikéw

> Aby otworzy¢ folder, nalezy klikng¢ na ten folder

> Aby wyswietli¢ wtasciwosci pliku, nalezy klikng¢ na ten plik
Dalsze informacje: "Przeglad i otwarcie plikow", Strona 307

Wyswietlanie elementéw obstugi

> Aby wyswietli¢ elementy obstugi, nalezy przeciagng¢ symbol foldera lub pliku

na prawo

> Wyswietlane sg elementy obstugi

Element obstugi

Kroétki opis

Utworzenie nowego katalogu

Wstawia nowy folder do wybranego katalogu

Przesuniecie foldera
Otwiera dialog do przesuniecia foldera

Kopiowanie foldera
Otwiera dialog do kopiowania foldera

Zmiana nazwy foldera foldera
Otwiera dialog do zamiany nazwy foldera

Plik przesuna¢
Otwiera dialog do przesuniecia pliku

Plik kopiowa¢
Otwiera dialog do kopiowania pliku

Zmiana nazwy pliku
Otwiera dialog do zamiany nazwy pliku

E G E B EEEE

Wybor skasowacé

Otwiera dialog do usuniecia pliku lub foldera

Nosnik pamigci masowej USB pewnie usunaé

il

»

»
»
»
»

W menu gtéwnym klikng¢é na Menedzer plikow .
Nawigacja do listy lokalizacji pamieci
Na Pewnie usun klikng¢

Nosnik pamieci masowej USB odtgczyé
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6.3.7 Menu Zalogowanie

Wywotanie
» W menu gtéwnym klikng¢ na Zalogowanie .
> Zostaje wyswietlony interfejs uzytkownika dla zalogowania i
wylogowania uzytkownika
Krétki opis

HEIDENHAIN

QUADRA-CHEK 3014 NC

Logged in as

FO1 Operator

1 Wyswietlanie zameldowanego uzytkownika
2 Zalogowanie uzytkownika

Menu Zalogowanie pokazuje zalogowanego uzytkownika w lewej kolumnie.
Zalogowanie nowego uzytkownika wyswietlane jest w prawej kolumnie.

Aby zalogowac innego uzytkownika, nalezy wymeldowac dotychczasowego
uzytkownika.
Dalsze informacje: "Zalogowanie i wylogowanie uzytkownika", Strona 98
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6.3.8 Menu Ustawienia

Wywotanie
» W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .
> Zostaje wyswietlony interfejs uzytkownika dla dokonania
ustawien urzadzenia
Krétki opis

Ogéine informacie ) Informacie o urzadzeniu »
Czujniki @ Ekran i touchscreen »
elementéw % Ekran »
Interfejsy & Dzwieki »
Utytkownik & Drukarka »
Osie 6‘ Data i godzina »
Serwis Q Jednostia »
Run-In Test Prawa autorskie 4

Wskazéwki serwisowe »

Dokumentacja »

1 Lista opcji ustawienia
2 Lista parametréw ustawienia

Menu Ustawienia pokazuje wszystkie opcje do konfigurowania urzadzenia. Przy
pomocy parametréw ustawienia dopasowuje sie urzgdzenie do wymogow danego
miejsca eksploataciji.

Dalsze informacje: "Ustawienia", Strona 311
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Menu Wyiaczenie

Wywotanie
» W menu gtéwnym klikng¢ na Wytacz .
> Wyswietlane sg elementy obstugi dla zamknigcia systemu
operacyjnego i dla aktywowania trybu oszczedzania energii

Krétki opis
Menu Wytaczenie pokazuje obydwie nastepujgce opcje:
Element obstugi Funkcja

Zamkna¢

Zamyka system operacyjny urzgdzenia.

Tryb oszczedzania energii
Ekran zostaje wytgczony.

Dalsze informacje: "Urzgdzenie wtaczy¢ i wytgczy¢", Strona 96

Praca w strefie roboczej

Strefa robocza znajduje sie do dyspozyciji tylko w menu Pomiar.

Wywotanie

» W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar

> Zostaje wyswietlony interfejs uzytkownika dla manualnego
pomiaru, konstruowania oraz definiowania

Dopasowanie wyswietlania strefy roboczej

W menu Pomiar mozna powiekszy¢ strefe roboczg, skrywajgc menu gtéwne lub
Inspektora.

Menu gtéwne skry¢ lub wyswietli¢

» Klikngé na klapke
. > Menu gtéwne zostaje skryte
> Strzatka zmienia kierunek
> Aby wyswietli¢ menu gtéwne, klikngé na klapke

Inspektora skry¢ lub wyswietli¢
Inspektor moze by¢ skrywany tylko w funkcji Manualny pomiar .

» Klikngé na klapke
. > Inspektor zostaje skryty
> Strzatka zmienia kierunek
> Aby wyswietli¢ Inspektora, klikng¢ na klapke
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6.4.2

Elementy obstugi w strefie roboczej

Elementy obstugi w funkcji Manualny pomiar
Elementy obstugi w strefie roboczej dostepne sg tylko przy aktywowanym czujniku
optycznym.

Ustawienia Tryby rozpoznawania krawedzi

Elementy obstugi w funkcji Konstruowanie
W strefie roboczej dostepne sg elementy obstugi dla dopasowania widoku
elementéw.

Zoom na Zoom na Powieksze- Pomniejsze-
wszystkie wybor nie prezen- nie prezen-
tacji tacji

El

Elementy obstugi w funkcji Definiowanie
W strefie roboczej sg wyswietlane, w zaleznosci od wybranej geometrii, konieczne
do definiowania pola zapisu.

Circle

1 0.0000 0.0000

) e e
g u ice albo
E 10.0000

punktu

Przyktad: pola zapisu w strefie roboczej dla geometrii okregu
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Przesuniecie wycinka obrazu

0 Obraz na zywo moze by¢ przesuniety tylko przy aktywowanej opciji
software QUADRA-CHEK 3000 VED i wybranej funkcji Manualny
pomiar .

Obraz na zywo moze by¢ przemieszczany w obrebie pola widzenia, poniewaz pole
widzenia obrazu kamery jest wieksze niz wycinek obrazu w strefie robocze;j.

1 2

1 Pole widzenia kamery
2 Wycinek obrazu (obraz na zywo)

> W strefie roboczej przeciggnaé wycinek obrazu dwoma palcami na wymagang
pozycje
> Woycinek obrazu jest przesuwany w obrebie pola widzenia kamery
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6.5 Praca z Inspektorem

Inspektor znajduje sie do dyspozyciji tylko w menu Pomiar.

Wywotanie

» W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .

> Zostaje wyswietlony interfejs uzytkownika dla pomiaru,
konstruowania oraz definiowania

6.5.1 Elementy obstugi Inspektora

Inspektor zawiera nastepujgce obszary i elementy obstugi:

® Menu szybkiego dostepu

Podglad pozycji (dostepny tylko w funkcji Manualny pomiar)

Podglad elementow (dostepny tylko w funkcji Manualny pomiar i definiowanie)

Podglad obrazu na zywo (dostepny tylko w funkcji Manualny pomiar i przy
aktywowanej opcji software QUADRA-CHEK 3000 VED)

Lista elementow lub lista krokéw programu

Funkcja dodatkowa

Anulowanie (dostepny tylko w funkcji Manualny pomiar)
Enter (dostepny tylko w funkcji Manualny pomiar)

Element obstugi Krotki opis

Menu szybkiego dostepu

Menu szybkiego dostepu pokazuje aktualne ustawienia
manualnego pomiaru, konstruowania oraz definiowania:

= Jednostka dla wartosci linearnych (milimetry lub cale)

= Wybrane powiekszenie

B Rodzaj rejestracji punktéw pomiarowych (automatycznie
lub manualnie)

m  Czas martwy automatycznej rejestracji punktow
pomiarowych

» Aby dopasowac ustawienia menu szybkiego dostepu,
klikng¢ na to menu

mm

manual

0.000000 Podglad pozycji
0:000000 Podglad pozycji dostepny jest tylko w funkcji Manualny

0.000000 [ECCULED
Aktualne pozycje osi zostajg wyswietlone.

W przypadku brakujgcych znacznikéw referencyjnych
pozycje osie sg wyswietlane na czerwono.

Dalsze informacje: "Wykonac¢ szukanie znacznikéw
referencyjnych", Strona 203

» Aby wyswietli¢ podglad pozycji w strefie roboczej,
nalezy klikng¢ na ten podglad

> Podglad pozycji zostaje wyswietlany w strefie roboczej

> Aktualna zawarto$c¢ strefy roboczej przechodzi do
Inspektora
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Element obstugi Kroétki opis

Podglad elementow
Podglad elementéw dostepny jest tylko w funkcji Pomiar.

Podglad elementéw pokazuje zmierzone, skonstruowane i
zdefiniowane elementy w pomniejszonym widoku. Aktualny
wycinek obrazu na zywo zostaje wyodrebniony.

> Aby wyswietli¢ podglad elementéw w strefie robocze;j,
nalezy klikngé na Podglad elementow .

> Podglad elementéw zostaje wyswietlany w strefie
roboczej

> Aktualna zawarto$¢ strefy roboczej przechodzi do
Inspektora

Poglad obrazu na zywo

e * w Podglad obrazu na zywo dostepny jest tylko w funkgiji

N | . ® Manualny pomiar.

\ Podglad obrazu na zywo przedstawia ten obraz w pomniej-

szonym widoku. Podglad obrazu na zywo zostaje wyswie-

tlony, jesli podglad pozycji lub podglad elementéw sg

wyswietlane w strefie robocze;.

» Aby wyswietli¢ podglad obrazu na zywo w strefie
roboczej, nalezy klikng¢ na Podglad obrazu na zywo .

> Podglad obrazu na zywo zostaje wyswietlany w strefie
robocze;j

> Aktualna zawartos¢ strefy roboczej przechodzi do
Inspektora

Lista elementow

Lista elementéw pokazuje liste wszystkich zmierzonych,
skonstruowanych lub zdefiniowanych elementéw. Lista
elementéw pokazuje nastepujgce informacje:

® 1: zmierzony element z symbolem i nazwg oraz biezgca
numeracjg

2: funkcja, przy pomocy ktérej wygenerowano element

3: zakonczenie rejestracji punktéw pomiarowych

4: liczba zarejestrowanych punktéw pomiarowych

5: nowy wygenerowany element z symbolem

Kazdy element zawiera szczegoty co do wynikéw pomiaru

jak i nastawialne tolerancje.

» Aby dopasowac tolerancje oraz wyswietli¢ wartosci
pomiaru, nalezy przeciggnac¢ element do strefy roboczej

» Aby usungc¢ element, nalezy go przeciggngé w prawo z

Inspektora
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Element obstugi

Initialization

Auto.t.a_nter
Magnjﬁcation
Units_._

Start_yED probe |
Calcull.a.lte Slot 1 _

Start VED probe

Kroétki opis

Lista krokéw programu

Lista krokdw programu pokazuje wszystkie akcje, pojawia-
jace sie podczas pomiaru. Jest ona wyswietlana zamiast
listy elementdéw w Inspektorze.

Kroki programu mogg zosta¢ zachowane jako programy
pomiarowe.

Dalsze informacje: "programowaniu”, Strona 271

Funkcja dodatkowa
Funkcje dodatkowe zawierajg nastepujgce funkcje:

B Przetgczenie prezentacji pomiedzy listg elementéw i
listg krokéw programu

®m  Utworzenie i zachowanie programu
= Wywolanie sterowania programem w strefie roboczej

= Usuwanie wybranych elementéw lub wszystkich
elementoéw na liscie elementow

© Enter

© Enter

Enter

Przy wylgczonej automatycznej rejestracji punktow pomia-
rowych sg te punkty rejestrowane manualnie.

Przy aktywowanej automatycznej rejestracji punktow
pomiarowych zostaje wyswietlany czerwony punkt w
elemencie obstugi.

Przy aktywowanej automatycznej rejestracji punktéw

pomiarowych sg te punkty rejestrowane po przebiegu
nastawionego czasu martwego.
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Dopasowanie ustawien w menu szybkiego dostepu

Przy pomocy menu szybkiego dostepu mozna dopasowywac nastepujgce
ustawienia:

Jednostka dla wartosci linearnych (Milimetry lub Cale)

Jednostka dla wartosci kgtowych (Radiant, Stopien dziesietny lub Sto-Min-
Sek)

Rodzaj uktadu wspétrzednych (Kartezjanski lub Biegunowo)
Powiekszenie
Rodzaj rejestracji punktow pomiarowych (Auto-Enter)

Czas martwy automatycznej rejestracji punktéw pomiarowych (Auto-Enter czas
martwy [ms])

Nastawienie jednostki
Przed rozpoczeciem pomiaru nalezy nastawi¢ wymagane jednostki w menu
szybkiego dostepu Inspektora.

manual

mm x1 ‘

W Inspektorze na Menu szybkiego dostepu klikng¢
Wymagang Jednostka dla wartosci linearnych wybra¢
Wymagang Jednostka dla wartosci kata wybrac

Aby zamkng¢ menu szybkiego dostepu, na Zamknij klikngé

Wybrane jednostki sg wyswietlane w Menu szybkiego
dostepu

vV v . v.v Yy

Wybér uktadu wspétrzednych
A zaleznosci od zadania pomiarowego mozna w menu szybkiego dostepu nastawic
rodzaj uktadu wspotrzednych Inspektora.

manual

30r »
.
>

mm | xt ‘ » W Inspektorze na Menu szybkiego dostepu klikng¢

Wymagany Rodzaj uktadu wspotrzednych wybrac
Aby zamkng¢ menu szybkiego dostepu, na Zamknij klikng¢

Pozycje sg przedstawiane odpowiednio do wybranego uktadu
wspotrzednych w podgladzie pozycji .
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Nastawienie powiekszenia
Jesli optyczny czujnik jest aktywowany, to mozna uwzgledniaé optyczne

powiekszenie obiektu pomiaru poprzez np. optyke kamery. W tym celu wybieramy
odpowiednie do optyki kamery powiekszenie w menu szybkiego dostepu. Liczba

dostepnych powigkszen zalezy od konfiguracji maszyny pomiarowe;.

Powiekszenie optyki kamery musi by¢ zgodna z nastawionym

powiekszeniem na urzgdzeniu. Aby obraz na zywo byt skoncentrowany

w strefie roboczej, nalezy w razie koniecznosci dopasowac odstep
roboczy miedzy obiektem pomiaru i kamera.

manual |~ 500ms

v Vv

W Inspektorze na Menu szybkiego dostepu klikngé
Wybra¢ wymagane powiekszenie odpowiednio do optyki
kamery

W razie koniecznosci dopasowaé odpowiednie powiekszenie

i fokus optyki kamery
Aby zamkng¢ menu szybkiego dostepu, na Zamknij klikngé

Wybrane powiekszenie jest wyswietlane w Menu szybkiego
dostepu .

Jesli wybrane powiekszenie nie jest jeszcze nastawione, to nalezy
okresli¢ wielkos¢ pikseli czujnika w menu Ustawienia .

Dalsze informacje: "Okre$lenie wielko$ci pikseli", Strona 129

Nastawienie automatycznej rejestracji punktéw pomiarowych

Mozna rejestrowacé punkty pomiarowe automatycznie lub manualnie pojedynczo.

Automatyczna rejestracja (Auto-Enter) wyznacza punkty pomiarowe;j

automatycznie, kiedy tylko narzedzie pomiarowe znajdzie sie na krétki moment nad
punktem pomiarowym. Mozna wigczy¢ lub wytaczy¢ te funkcje oraz nastawic czas

przerwy ("czas martwy").

mm x1

manual

*
© Enter

W Inspektorze na Menu szybkiego dostepu klikng¢
Auto-Enter wigczy¢ lub wytaczy¢

Przy aktywowanym Auto-Enter wyswietlany jest czerwony
punkt w klawiszu Enter .

Auto-Enter czas martwy [ms] nastawi¢

Kiedy tylko narzedzie pomiarowe stoi dtuzej nad punktem
pomiarowym niz przewidziano w wybranym interwale, to
narzedzie pomiarowe wyznacza automatycznie jeden lub
kilka punktéw pomiarowych

Aby zamkng¢ menu szybkiego dostepu, na Zamknij klikngé

Wybrany czas martwy jest wyswietlany w Menu szybkiego
dostepu .
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Dopasowanie funkcji dodatkowych Inspektora

Przetaczy¢ pomiedzy lista elementéw i listg krokéw programu
Lista elementéw pokazuje zarejestrowane elementy, lista krokdw programu
pokazuje kroki programu pomiarowego.

Dalsze informacje: "programowaniu”, Strona 271

. .
>

<

W Inspektorze na Funkcje dodatkowe klikng¢

Prezentacja Lista elementéw lub Lista krokéw programu
wybrac

Z aktywowaniem listy krokow programu zostaje aktywowane
rowniez wyswietlanie sterowania programowego w strefie
roboczej

Aby zamkna¢ funkcje dodatkowe, na Zamknij klikng¢

Utworzenie i zapis do pamieci programu pomiarowego
W funkcjach dodatkowych Inspektora mozna utworzy¢ nowy program pomiaru albo
juz okreslone elementy zachowac jako program pomiaru.

Dalsze informacje: "programowaniu", Strona 271

. »

v v v

VvV Vv VvYy

W Inspektorze na Funkcje dodatkowe klikng¢
Aby utworzyé nowy program pomiaru, na Nowy klikngé
W dialogu na OK klikng¢

Nowy program pomiaru zostaje utworzony a funkcje
dodatkowe sg zamykane

Aby juz okreslone elementy zachowacé jako program pomiaru,
na Zapisac jako klikng¢

W dialogu klikng¢ na pole wprowadzenia i wpisa¢ nazwe dla
programu pomiaru

Zapis z RET potwierdzi¢

Na OK klikng¢

Program pomiaru zostaje zachowany
Funkcje dodatkowe zostajg zamkniete
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6.6

Usuwanie elementéw
W funkcjach dodatkowych Inspektora mozna usunaé klika elementéw
jednoczesnie.

» Woybrac elementy na liscie elementow
. > W Inspektorze na Funkcje dodatkowe klikngé
> Aby wybrane elementy usung¢ z listy, na Wybor skasowac
klikng¢
> Aby wszystkie elementy usung¢ z listy, na Usun wszystkie
klikng¢

o Elementy odniesienia jak punkt zerowy,
ustawienie i ptaszczyzna odniesienia nie moga
zosta¢ usuniete, jak dtugo dalsze elementy
wykorzystujg je jako referencje.

. » Aby zamkng¢ funkcje dodatkowe, na Zamknij klikng¢

Obstuga narzedzi pomiarowych

0 Elementy obstugi palety narzedzi dostepne sg tylko przy aktywowanym
czujniku optycznym. Sg one wyswietlane tylko w funkcji Manualny
pomiar, jesli obraz na zywo znajduje sie w strefie roboczej.

Wywotanie
» W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .
> Zostaje wys$wietlony interfejs uzytkownika dla pomiaru,
konstruowania oraz definiowania
» Manualny pomiar wybrac¢
» W razie koniecznosci na Podglad obrazu na zywo klikngé¢ w
Inspektorze

> Obraz na zywo zostaje wySwietlany w strefie roboczej
Na Paleta narzedzi klikng¢
> Narzedzia pomiarowe sg wyswietlane w palecie narzedzi

v
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Narzedzia pomiarowe

W zalezno$ci od czujnika optycznego dostepne sg rozne narzedzia pomiarowe
dla rejestracji punktow pomiarowych. Narzedzia pomiarowe mozna obstugiwac
gestami w strefie robocze;.

Dalsze informacje: "Praca z narzedziami pomiarowymi VED", Strona 87

Narzedzia pomiarowe VED

Symbol

Narzedzie pomiarowe

Krzyz nitkowy

Funkcje i wtasciwosci

Manualne rejestrowanie pojedynczych punktéow
pomiarowych

Bez automatycznej rejestracji przejs¢ jasno-ciemno

Lupa dla doktadnego co do piksela pozycjonowania
dotgczalna

Ustawienie i pozycja nastawialne

Aktywny krzyz nitkowy

Aktywne narzedzie pomiarowe

Automatyczne rejestrowanie pojedynczych
punktéw pomiarowych

Rejestracja przej$¢ jasno-ciemno
Wielkos¢ obszaru szukania nastawialna
Ustawienie i pozycja nastawialne

Okrag

Aktywne narzedzie pomiarowe

Rejestracja kilku punktéw pomiarowych np. na
okregach i tukach kotowych

Rejestracja przej$¢ jasno-ciemno

Wielko$¢ obszaru szukania nastawialna
Kierunek skanowania nastawialny

Kat rozwarcia obszaru szukania nastawialny
Pozycja nastawialna

r A

Buffer

Bufor

Aktywne narzedzie pomiarowe

Automatyczne rejestrowanie kilku punktéw
pomiarowych na krawedziach

Rejestracja przejs¢ jasno-ciemno
Wielkos¢ obszaru szukania nastawialna
Ustawienie i pozycja nastawialne

Kontur

Aktywne narzedzie pomiarowe

Automatyczne rejestrowanie kilku punktéw
pomiarowych na konturach

Rejestracja przej$¢ jasno-ciemno

Niezalezne pozycjonowanie punktu startu i punktu
koncowego obszaru szukania

Wielko$¢ obszaru szukania nastawialna

Kierunek skanowania nastawialny

Ustawienie i pozycja nastawialne
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6.6.2

Nastawienie narzedzia pomiarowego VED

Mozna nastawi¢ wszystkie funkcje dla kazdego narzedzia pomiarowego oddzielnie.
Urzgdzenie zachowuje podawane dane przy wyjsciu z dialogu.

»
.

W Palecie narzedzi wybra¢ wymagane narzedzie pomiarowe
W dolnej czesci strefy roboczej na Ustawienia klikngé

> Dialog Ustawienia dla wybranego narzedzia pomiarowego

zostaje otwarty

> Dostepne parametry zalezne sg od wybranego narzedzia

pomiarowego
» Nastawienie parametréw

’
>

Element obstugi

narzedzia pomiarowego

Parametry

Tryb narzedzia
rozszerzony

ON

Aby dialog Ustawienia zamkng¢, na Zamknij klikngé
Wybrane parametry zostajg zachowane dla danego

Funkcja

Rozszerzenie krzyza nitkowego, aktywnego krzyza
nitkowego i bufora

Krzyz nitkowy: linie krzyza nitkowego zostajg
przedtuzone do granic strefy roboczej. Te przedtuzenia
mogg by¢ wykorzystywane do ustawienia oraz do
doktadnego pozycjonowania ze zredukowanym
przemieszczeniem.

Aktywny krzyz nitkowy: obszar szukania zostaje
rozszerzony za pomocg krzyza nitkowego. Ten
rozszerzony tryb narzedzia moze by¢ wykorzystywany
do ustawienia oraz do doktadnego pozycjonowania ze
zredukowanym przemieszczeniem.

Bufor: obszar szukania zostaje rozszerzony za
pomocg krzyza nitkowego. Ten rozszerzony tryb
narzedzia moze by¢ wykorzystywany do ustawienia.

= Tryby rozpoznawania
krawedzi

Tryby automatycznej rejestracji punktéw pomiarowych
Aktywny tryb okresla kierunek rejestracji dla przejscia
jasno-ciemno na krawedzi (ciemno—jasno; jasno —
ciemno; ciemno lub jasno — jasno lub ciemno).

Kolor

Kolor narzedzia pomiarowego

Typ linii

Rodzaj linii narzedzia pomiarowego

Spowolnienie
przemieszczenia lupy

Funkcja narzedzia pomiarowego Krzyz nitkowy
Spowolnienie przemieszczenia lupy w stosunku 1:10
lub 1:5. Wybér 1:1 wytgcza spowolnienie.
Spowolnienie przemieszczenia obowigzuje dla
przesuwania lupy w obrazie na zywo.

Spowolnienie przemieszczenia lupy jest niezalezne od

spowolnienia przemieszczenia rozszerzonego trybu
narzedzia.

Maksymalna liczba
mierzonych punktéw

Funkcja narzedzi pomiarowych Okrag iBufor

Maksymalna liczba punktéw pomiarowych,
rejestrowanych jednym zapisem (Enter).
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Element obstugi Parametry Funkcja

Odlegtos¢ do Funkcja narzedzia pomiarowego Kontur

mierzonych punktow  Odstep punktow pomiarowych, rejestrowanych jednym
zapisem (Enter).

= 22 i

Liczba mierzonych Funkcja narzedzia pomiarowego Kontur

punktow Liczba mierzonych punktoéw zostaje uwzgledniana
tylko, jesli parametr Odlegtos¢ do mierzonych
punktéw ustawiono na "0" .
Liczba punktow pomiarowych, rejestrowanych jednym
zapisem (Enter).

Wielkos¢ i pozycja Narzedzie pomiarowe zresetowac na wielkos¢
narzedzia standardowg, ustawienie standardowe i pozycje
standardowg
Pozycja standardowa to punkt srodkowy pola widzenia
kamery.

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | Instrukcja obstugi | 6/2016



Ogolne funkcje obstugi | Obstuga narzedzi pomiarowych

6.6.3 Praca z narzedziami pomiarowymi VED

Ekran Znaczenie

‘ Obszar szukania

Narzedzia pomiarowe Aktywny krzyz nitkowy, Okrag
oraz Bufor posiadajg obramowanie, odznaczajgce obszar
szukania narzedzia.

‘ Granica narzedzia pomiarowego Kontur odznacza punkt
kohAcowy rejestrowania punktéw pomiarowych.

Kierunek skanowania obszaru szukania jest przedstawiony
przy pomocy strzatki.

Uchwyt zmiany rozmiaru

Uchwyty zmiany rozmiaru lezg na skraju lub na osiach
narzedzi pomiarowych.

D Aktywowane uchwyty zmiany rozmiaru sg przedstawione z
podwdéjnym zarysem.

Kierunek przemieszczenia aktywowanego uchwytu zmiany
rozmiaru jest przedstawiony przy pomocy strzatek obok
uchwytu.

Krzyz nitkowy

Ekran Czynnosé

Przesuniecie krzyza nitkowego

HEIDENHAIN . . .
» Klikng¢ na wymagang pozycje w
obrazie na zywo

| | | | | | | | ! > Krzyz nitkowy przeskakuje na

. wybrang pozycje

Przesuniecie krzyza nitkowego

HEIDENHAIN

» Dotkng¢ miejsca w obrazie na zywo
i przeciggngc krzyz nitkowy na
wymagang pozycje
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Ekran Czynnosé

Wyswietlanie lupy

Dla doktadnego pozycjonowania

narzedzia pomiarowego mozna

przedstawi¢ bezposrednie otoczenie

krzyza nitkowego w powiekszeniu jako

Illupe"-

» Krzyz nitkowy lub jego otoczenie
trzymac¢ jednym palcem

» Lupe z krzyzem nitkowym
przeciagna¢ na wymagang pozycje

> Krzyz nitkowy przemieszcza sie ze
spowolnieniem

» Aby zamkng¢ lupe, na X na skraj
lupy klikngé

Mozna zmieni¢ spowolnienie

przemieszczenia lupy w ustawieniach

narzedzia pomiarowego.

Przesuniecie krzyza nitkowego na
HEIDENHAIN osi

I » Dotknac¢ jednego ramienia krzyza
| | | | | | | | nitkowego i przeciagnac krzyz

nitkowy wzdtuz osi na wymagang
Q pozycje

> Krzyz nitkowy przemieszcza sie ze
spowolnieniem

Ustawienie krzyza nitkowego

» Dotkng¢ uchwytu zmiany rozmiaru
krzyza nitkowego i przeciggna¢
krzyz na wymagang pozycje

HEIDENHAIN
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Aktywny krzyz nitkowy

Ekran Czynnosé
Przesuniecie aktywnego krzyza
nitkowego

» Klikng¢ na wymagang pozycje w
| | | | | | | | obrazie na zywo

> Aktywny krzyz nitkowy przeskakuje
na wybrang pozycje

HEIDENHAIN

Przesuniecie aktywnego krzyza
nitkowego

HEIDENHAIN
» Dotkng¢ miejsca w obrazie na zywo
| | | | | | | | i przeciagng¢ krzyz nitkowy na

g wymagang pozycje

Przesuniecie krzyza nitkowego na
osi

» Dotknac¢ jednego ramienia krzyza
nitkowego i przeciggnac¢ krzyz
nitkowy wzdtuz osi na wymagang
pozycje

> Krzyz nitkowy przemieszcza sie ze
spowolnieniem

HEIDENHAIN

Ustawienie aktywnego krzyza
HEIDENHAIN nitkowego

» Dotkng¢ uchwytu zmiany rozmiaru
| | | I | | | | krzyza nitkowego i przeciggnac

. kursor na wymagane ustawienie
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Okrag

Ekran Czynnosé

Przesunigcie okregu
HEIDENHAIN . . .
» Klikng¢ na wymagang pozycje w
obrazie na zywo

| | | | | | | | ! > Okrag przeskakuje na wybrang

. ] pozycje

Przesuniecie okregu

» Dotkng¢ miejsca w obrazie na zywo
i przeciggng¢ okrgg na wymagang
pozycje

HEIDENHAIN

Nastawic¢ wielkos$¢ obszaru
szukania

HEIDENHAIN
I » Dotkng¢ zewnetrznego obrzeza
| | | | | | | | obszaru szukania i przeciggng¢ na

wymagang wielkos¢
. y > Wielko$¢ wewnetrznego obrzeza

zostaje zmieniona w tym samym
stopniu

» Dotkng¢ wewnetrznego obrzeza
obszaru szukania i przeciggng¢ na
wymagang wielkos¢

Odwrécenie kierunku skanowania
HEIDENHAIN obszaru szukania
» Dotkng¢ wewnetrznego obrzeza
| | | | | | | | obszaru szukania i przeciggngé
poza zewnetrzne obramowanie
. [ ) ) > Strzalki pokazujg zmieniony

kierunek skanowania
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Ekran Czynnosé

Dopasowanie kata rozwarcia

Aby ograniczy¢ obszar szukania,
mozna dopasowac kat rozwarcia.
W ten sposéb mozna np. uchwycié

punkty pomiarowe na fukach
. kotowych.

» Dotkng¢ uchwytu okregu i
przeciggngc go wzdluz zewnetrznej
krawedzi

> Obszar szukania lezy w obrebie
tuku kotowego, ograniczonego
przez uchwyt zmiany

HEIDENHAIN

Ekran Czynnosé

Przesuniecie bufora

» Klikng¢ na wymagang pozycje w
obrazie na zywo

> Bufor przeskakuje na wybrang
pozycje

Przesuniecie bufora

» Dotkng¢ miejsca w obrazie na zywo
i przeciagng¢ bufor na wymagang
pozycje

Ustawienie bufora

» Dotkng¢ uchwytu zmiany rozmiaru
bufora i przeciggna¢ bufor na
wymagang pozycje
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Ekran

HEIDENHAIN

Kontur

Ekran

HEIDENHAIN

Ogélne funkcje obstugi | Obstuga narzedzi pomiarowych

Czynnosé

Nastawi¢ wielkos¢ obszaru szuka-

nia

» Dotkng¢ obrzeza obszaru szukania
i przeciagng¢ na wymagang
wielkosé

> Obszar szukania zostaje zmieniony
co do wielkosci wzdtuz osi z tym

samym odstepem od punktu
srodkowego

Czynnosé

Przesuniecie konturu

» Klikng¢ na wymagang pozycje w
obrazie na zywo

> Kontur przeskakuje na wybrang
pozycje

HEIDENHAIN

Przesuniecie konturu

» Dotkng¢ miejsca w obrazie na zywo
i przeciggng¢ kontur na wymagana
pozycje

HEIDENHAIN

Ustawienie konturu

» Dotkng¢ uchwytu konturu i
przeciggna¢ kontur na wymagane
ustawienie

Nastawi¢ wielko$¢ konturu

» Dotkng¢ uchwytu konturu i
przeciggna¢ kontur na wymagana
wielkos¢

> Kontur zmieniony co do wielkosci
wzdiuz osi z tym samym odstepem
od punktu srodkowego
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Ekran

HEIDENHAIN

Czynnosé

Rozdzielenie punktu startu i punktu
koncowego

Dla pomiaru konturu mozna rozdzieli¢
punkt startu i punkt koncowy
rejestrowania punktow pomiarowych.
Punkty pomiarowe sg rejestrowane

w zaleznosci od kierunku szukania
miedzy konturem i krawedzig okregu.

» Dotkngc¢ obszaru szukania (okrgg) i
przeciggnac¢ na wymagang pozycje

> Kontur pozostaje na pierwotne;j
pozyciji

HEIDENHAIN

( )
\_/
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Dopasowanie kierunku szukania

Choragiewka na konturze odznacza
kierunek szukania wzdtuz obiektu
pomiaru dla rejestrowania punktéw
pomiarowych. Punkty pomiarowe sg
rejestrowane pomiedzy konturem
jako punktem startu i okregiem jako
punktem koncowym.

» Dotkng¢ choragiewki na konturze
i przeciggna¢ jg na drugg strone
konturu

> Kierunek szukania przy
rejestrowaniu punktow
pomiarowych zostaje zmieniony
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Dopasowanie oswietlenia

o Paleta o$wietlenia dostepna jest tylko przy aktywowanym czujniku
optycznym. Przy tym mozliwosci wyboru i zakres funkcjonalnosci sg
zalezne od ustawien urzgdzenia i podtgczonego oswietlenia.

Mozna podtgczy¢ dwa rozne zrodta Swiatta i wskaznik laserowy do urzgdzenia oraz
je indywidualnie nastawic.

= Swiatto przechodzgce: zrédio $wiatta pod obiektem pomiaru (o$wietlenie tta)
= Swiatlo padajgce: zrédto $wiatta z czterema pojedynczo wigczalnymi

segmentami

® Wskaznik laserowy: swiatto punktowe, ktére mozna wykorzystywac jako
wspomaganie przy pozycjonowaniu nad obiektem pomiaru

Wyswietlenie palety oswietlenia

>

\'%4

A ON-=-

W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .

Zostaje wyswietlony interfejs uzytkownika dla pomiaru,
konstruowania oraz definiowania

» Manualny pomiar wybrac

W razie koniecznosci na Podglad obrazu na zywo klikng¢ w
Inspektorze

Obraz na zywo zostaje wyswietlany w strefie roboczej

Na Paleta oswietlenia klikng¢
Wyswietlane sg elementy obstugi palety oswietlenia

2 3 4

Preset 1 Preset 2 Preset 3 Preset 4

Regulator suwakowy dla swiatta przechodzacego
Elementy obstugi preset

Przetgcznik segmentowy Swiatta padajgcego

Wskaznik laserowy

Regulator suwakowy dla segmentéw swiatta padajgcego

o Ustawienie oswietlenia zalezne jest od wlasciwosci odpowiedniego
obiektu pomiaru.
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Element obstugi

Kroétki opis

Regulator suwakowy $wiatta przechodzacego do ustawie-
nia intensywnosci swiatta przechodzacego.

Przetgcznik Preset do wyboru i zachowania w pamieci
wymaganych ustawien zadanych (preset). Aktywny preset
zostaje pokazywany zielonym kolorem.

Element obstugi wskaznik laserowy do wigczania i
wylgczania podifgczonego wskaznika laserowego. Jesli
wskaznik laserowy jest wigczony, to element obstugi zosta-
je pokazywany zielonym kolorem.

Regulator suwakowy Swiatta padajacego do ustawienia
intensywnosci swiatta padajgcego segmentow.

Przetacznik segmentéw dla wyboru aktywnych segmentow
Swiatla padajgcego. Z All moga by¢ aktywowane wszyst-
kie segmenty. Aktywne segmenty sg pokazywane zielonym
kolorem.

Dalsze informacje: "Nastawienie oswietlenia", Strona 124
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6.8 Urzadzenie wiaczy¢ i wylgczyé

6.8.1 Wiaczenie urzadzenia

0 Przed zastosowaniem urzadzenia nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie
kroki dla wigczenia do eksploatacji i konfigurowania. W zaleznosci od
celu wykorzystania mogg by¢ konieczne dla konfiguracji dodatkowe
parametry setupu.

Dalsze informacje: "Wigczenie do eksploatacji”, Strona 103

» Nacisng¢ wigcznik zasilania
wtgcznik zasilania znajduje sie na tylnej stronie urzgdzenia

> Urzgdzenie zostaje uruchomione. To moze potrwac pewien czas

> Jesli automatyczne zalogowanie uzytkownika jest aktywowane, to pojawia sie
odpowiedni interfejs uzytkownika w menu Pomiar
Dalsze informacje: "Menu Pomiar", Strona 64

> Jesli automatyczne zalogowanie uzytkownika nie jest aktywowane, to pojawia
sie menu Zalogowanie
Dalsze informacje: "Zalogowanie i wylogowanie uzytkownika", Strona 98

6.8.2  Aktywowanie i dezaktywowanie trybu oszczedzania energii

Jesli przejsciowo urzadzenie nie jest uzywane, to nalezy aktywowac tryb
oszczedzania energii. Przy tym urzadzenie przechodzi w stan nieaktywny, bez
przerywania zasilania. W tym stanie ekran zostaje wytgczony.

Aktywowanie trybu oszczedzania energii

> W menu gtéwnym klikngé na Wytacz .

» Na Tryb oszczedzania energii klikng¢
> Ekran wylgcza sie

Dezaktywowanie trybu oszczedzania energii
Klikng¢ w dowolnym miejscu ekranu dotykowego

W dolnej czesci pojawia sie strzatka
Strzatke przeciggnag¢ w goére
Ekran wtacza sig i ostatnio wyswietlany interfejs uzytkownika
pojawia sie na ekranie

VvV v VvV
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6.8.3 Urzadzenie wytaczy¢

WSKAZOWKA

Uszkodzenie systemu operacyjnego!

Jesli urzgdzenie zostanie odtgczone od zrodta zasilania podczas gdy jest ono
wigczone, moze zosta¢ uszkodzony system operacyjny urzgdzenia.

» Urzadzenie zamkng¢ w menu Wytacz na ekranie dotykowym.

» Urzadzenie nie odigczac od zrédta zasilania, jak dtugo jest ono wigczone.
» Dopiero po zamknigeciu urzgdzenia wytgcznikiem sieciowym wytgczyé.

> W menu gtéwnym klikngé na Wytacz .

» Na Zamknij klikng¢
> System operacyjny zostaje zamkniety

> Czekaé, az ekran pokaze meldunek: Aby wykona¢ restart
urzadzenia, najpierw wytaczyc¢ i ponownie wtaczyé.
» Urzgdzenie wytgcznikiem gtownym wytgczy¢
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Zalogowanie i wylogowanie uzytkownika

W menu Zalogowanie mozna zameldowac lub wylogowac sie jako uzytkownik.
Urzadzenie dysponuje roznymi stopniami dostepu, okreslajgcymi szeroki lub
ograniczony dostep do funkcji administratora oraz do okre$lonego zakresu obstugi
przez uzytkownika.

Dalsze informacje: "Uprawnienia uzytkownika (autoryzacja)", Strona 335

Wywotanie

» W menu gtéwnym klikngé na Zalogowanie .

HEIDENHAIN

QUADRA-CHEK 3014 NC

Logged in as

rQ] Operator

1 Wyswietlanie zameldowanego uzytkownika
2 Zalogowanie uzytkownika

Tylko jeden uzytkownik moze byé zalogowany w urzgdzeniu. Zalogowany
uzytkownik zostaje wyswietlony.

Aby zalogowa¢ nowego uzytkownika, nalezy wymeldowa¢ dotychczasowego
uzytkownika.

Wymeldowanie uzytkownika
Na Wymeldowanie klikng¢

Uzytkownik zostaje wymeldowany
Funkcje menu gtéwnego poza Wytaczyc sg nieaktywne
Urzgdzenie mozna obstugiwa¢ ponownie dopiero po
zameldowaniu uzytkownika

VVVY
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Zalogowanie uzytkownika

> Na liScie rozwijanej wybra¢ uzytkownika, ktéry ma zostaé
zameldowany

» Na pole zapisu Hasto klikngé

» Wpisac¢ hasto uzytkownika
Dalsze informacje: "Ustawienia fabryczne", Strona 312

o Jesli hasto nie jest zgodne z ustawieniami
standardowymi, to nalezy zapytaé o nie u
konfigurujgcego system (Setup) lub producenta
maszyny (OEM) .
Jesli hasto zapomniano lub nie jest dostepne,
nalezy kontaktowac jedno z biur serwisowych
HEIDENHAIN.

» Zapis z RET potwierdzi¢

> Na Zalogowanie klikng¢
>

Uzytkownik zostaje zameldowany i jest wyswietlane menu
Pomiar .
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6.10 Komunikat i informacja zwrotna audio

6.10.1 Komunikaty
2

mm
The pixel size has not yet been specified for the

2 selected magnification level!

manual 500 ms

HEIDENHAIN

. i
\

1 Obszar wyswietlania meldunkéw pokazuje godzine oraz liczbe nie zamknietych
meldunkow
2 Lista komunikatéw

Komunikat w gérnej czesci strefy roboczej mogg by¢ zainicjalizowane np. poprzez
btad obstugi, nie zakonczone procesy lub przez pomysinie zakonczone programy
pomiarowe.

Komunikaty sg wyswietlane wraz z pojawieniem sie przyczyny komunikatéw lub
przez klikniecie na obszar wskazania Komunikaty w lewej gérnej czesci ekranu.

Wywotanie komunikatéw
- » Na Komunikaty klikngé

> Zostaje otwarta lista komunikatow
Dopasowanie obszaru wskazania

» Aby obszar wskazania komunikatéw powiekszy¢ lub
zmniejszy¢, nalezy przeciggng¢ uchwyt zmiany rozmiaru
przeciggnac¢ w dot lub w gore

» Aby zamkngc¢ obszar wskazania, nalezy uchwyt zmiany
rozmiaru przeciggng¢ w goére z ekranu

> Liczba nie zamknietych komunikatéw zostaje wyswietlana w
Komunikaty .

Zamykanie komunikatéw

» Aby zamkng¢ komunikat, na Zamknij klikng¢

| X
| ‘ > Komunikat nie zostaje wiecej wyswietlany
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6.10.2

6.10.3

Asystent

1 Asystent (przyktad)

Asystent wspomaga uzytkownika przy przeprowadzeniu operacji hauczenia,
poszczegolnych procedur czynnosci lub przy odpracowywaniu programow
pomiaru.

Mozna przesuna¢ Asystenta do strefy roboczej .

Elementy obstugi Asystenta sg wyswietlane w zaleznosci od kroku roboczego lub
operaciji.

» Aby usungc¢ ostatni krok roboczy lub powtérzy¢ operacje,
R nalezy klikng¢ na Anuluj .

> Aby potwierdzi¢ wyswietlony krok roboczy, nalezy klikng¢ na
v Potwierdz

> Asystent przeskakuje do nastepnego kroku lub zamyka
operacje

» Aby zamkng¢ Asystenta, na Zamknij klikng¢

Informacja zwrotna audio

Urzgdzenie moze podawac takze akustyczng informacje zwrotng, aby
zasygnalizowac akcje obstugi, zakonczone procesy lub zakidcenia.
Dostepne sygnaty dzwiekowe sg zestawione w grupy tematyczne. W obrebie
jednej grupy tematycznej tony odrézniajg sie od siebie.

Ustawienia informacji zwrotnej audio mozna wykona¢ w menu Ustawienia .
Dalsze informacje: "Dzwieki", Strona 314

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | Instrukcja obstugi | 6/2016

101









Wiaczenie do eksploatacji | Przeglad

71 Przeglad

o Rozdziat "Ogdlne funkcje obstugi" musi zosta¢ przeczytany i
zrozumiany, zanim zostang wykonane ponizej opisane czynno$ci.

Dalsze informacje: "Ogolne funkcje obstugi”, Strona 51

o Nastepujace kroki moga by¢ przeprowadzane tylko przez
wykwalifikowany personel.

Dalsze informacje: "Kwalifikacja personelu", Strona 19

Przy wigczeniu do eksploatacji urzgdzenie jest konfigurowane przez
odpowiedniego fachowca (OEM) producenta obrabiarki do uzytku na maszynie
pomiarowe;.

Ustawienia mozna zresetowac ponownie na ustawienia fabryczne.

Dalsze informacje: "Zresetowac¢ na ustawienia fabryczne", Strona 350

Zabezpieczenie konfiguraciji

Aby zabezpieczy¢ ustawienia, mozna zabezpieczy¢ dane konfiguraciji po wtaczeniu
do eksploatacji lub po skonfigurowaniu. Te dane konfiguraciji mogg by¢ uzywane
ponownie dla identycznych urzadzen.

Aby zabezpieczone dane konfiguracji odtworzy¢ ponownie na innym urzgadzeniu,
nalezy przy zabezpieczaniu aktywowaé uprzednio opcje software na odpowiednim
urzgdzeniu.

Dalsze informacje: "Zabezpieczy¢ konfiguracje i odtworzyc¢", Strona 346
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7.2 Zameldowanie dla rozpoczecia eksploatacji

W menu Zalogowanie mozna zameldowac lub wylogowac sie jako uzytkownik.

Urzgdzenie dysponuje réznymi stopniami dostepu, okreslajacymi szeroki lub

ograniczony dostep do funkcji administratora oraz do okre$lonego zakresu obstugi

przez uzytkownika.

Zalogowanie

Dla wigczenia do eksploatacji urzgdzenia uzytkownik musi sie¢ OEM zalogowac.

:

>
>

W menu gtéwnym klikngé na Zalogowanie .

W razie koniecznosci zameldowanego uzytkownika
wylogowac

Uzytkownika OEM wybrac
Na pole zapisu Hasto klikngé
Hasto 'oem' wpisa¢

o Jesli hasto nie jest zgodne z ustawieniami
standardowymi, to nalezy zapyta¢ o nie u
konfigurujgcego system (Setup) lub producenta
maszyny (OEM) .
Jesli hasto zapomniano lub nie jest dostepne,

nalezy kontaktowac jedno z biur serwisowych
HEIDENHAIN.

Na Zalogowanie klikng¢

Uzytkownik zostaje zameldowany i jest wyswietlane menu
Pomiar .

Przeprowadzenie szukania znacznikéw referencyjnych po starcie
» Po zalogowaniu kierowac sie instrukcjami Asystenta

> Po udanym szukaniu znacznikéw referencyjnych kolor wskazania pozycji osi

zmienia sie z czerwonego na biaty
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Nastawienie jezyka
Przy dostawie jezykiem interfejsu uzytkownika jest jezyk angielski. Jezyk interfejsu
mozna przetgczy¢ w zaleznosci od uzytkownika.

>
3

VvV v VY

v Vv

Zmiana hasta

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Uzytkownik klikngé

Zalogowany uzytkownik zostaje oznaczony haczykiem.
Wybra¢ zalogowanego uzytkownika

Wybrany dla uzytkownika jezyk jest wyswietlony na liscie
rozwijanej z odpowiednig flagg

Na liscie rozwijanej Jezyk wybraé flage wymaganego jezyka
Interfejs uzytkownika jest wyswietlany natychmiast w
wybranym jezyku

Aby unikng¢ dokonywania niewtasciwych zmian w konfiguracji, nalezy zmienic

hasto.

Hasto jest poufne i nie moze by¢ rozpowszechniane.

4

o

V VvV vV vV vV Vv VVVY

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Uzytkownik wybraé

Zalogowany uzytkownik zostaje oznaczony haczykiem.
Wybra¢ zalogowanego uzytkownika

Na Hasto klikngé

Prosze zapisa¢ aktualne hasto

Zapis z RET potwierdzic¢

Zapisa¢ nowe hasto i powtorzy¢

Zapisy z RET potwierdzié¢

Na OK klikng¢

Meldunek z OK zamkng¢

Nowe hasto dostepne jest od nastepnego zalogowania
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7.3 Pojedyncze kroki wiaczenia do eksploatacji

Kroki wtgczenia do eksploatacji powinny przebiega¢ w kolejnosci nastepujgcych

rozdziatéw.
Roz. 7.3.1: Roz. 7.3.2: Roz. 7.3.3:
> 4

Ustawienia podstawowe Konfigurowanie osi Konfigurowanie czujnikow VED

Ustawienie daty i godziny Wiaczy¢ szukanie znacznikow Ustawienie kamery

Nastawienie jednostki referencyjnych Nastawienie powiekszenia

Generowanie uzytkownika i hasta Ustawic parametry osi Nastawienie os$wietlenia

oraz konfigurowanie Konfigurowa¢ kompensacje btedu Nastawienie obrotu kamery

Aktywowanie opcji software os! Dopasowanie ustawien kontrastu
Okreslenie wielkosci pikseli

Straty lub uszkodzenie danych konfiguracji!

» Generowanie kopii zapasowej danych konfiguracji dla odtworzenia i
przechowywania.
Dalsze informacje: "Zabezpieczy¢ konfiguracje i odtworzy¢", Strona 346

7.31 Ustawienia podstawowe

Roz. 7.3.1: Roz. 7.3.2: Roz. 7.3.3:

Ustawienia podstawowe Konfigurowanie osi Konfigurowanie czujnikéw VED

Ustawienie daty i godziny

» W menu gtéwnym klikngé na Ustawienia .
@ » Na Ogolne informacje klikng¢
> Na Data i godzina klikng¢

» Aby ustawi¢ date i godzine w Srodkowym wierszu, nalezy
przeciggna¢ kolumny w gore lub w dét

» Dla potwierdzenia na Nastawi¢ klikng¢

» Wymagany Format daty wybrac¢ na liscie:
= MM-DD-RRRR: wskazanie jako miesigc, dzien, rok
= DD-MM-RRRR: wskazanie jako dzien, miesigc, rok
® RRRR-MM-DD: wskazanie jako rok, miesigc, dzien
Dalsze informacje: "Data i godzina", Strona 316
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Nastawienie jednostki

Na urzadzeniu mozna nastawic¢ ré6zne parametry dla jednostek, miejsc po
przecinku i operacji zaokraglenia.

» W menu gtéwnym klikngé na Ustawienia .
@ » Na Ogoélne informacje klikng¢
> Na Jednostka klikng¢

» Aby nastawi¢ jednostki, nalezy klikng¢ na odpowiednig liste
rozwijalng i wybraé przewidziang jednostke

> Aby zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ wyswietlang liczbe miejsc po
przecinku na - lub + klikngé
Dalsze informacje: "Jednostka", Strona 316

Aktywowanie opcji software
Dodatkowe opcje software sg aktywowane na urzadzeniu kodem licencyjnym.
Przeglad opcji software

Na stronie przeglgdowej mozna skontrolowac, jakie opcje software sg aktywowane
na urzgdzeniu.

» W menu gtéwnym klikngé na Ustawienia .
% > Na Serwis klikng¢
» Otworzy¢ jedno po drugim:

® Opcje software
® Przeglad
> Lista aktywowanych opcji software zostaje wyswietlona

Zapytanie o kod licencyjny
Kod licencyjny mozna odpytaé nastepujgco:

= wyczyta¢ informacje o urzadzeniu dla zapytania o kod licencyjny
= generowaé wniosek o kod licencyjny
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wyczytaé¢ informacje o urzagdzeniu dla zapytania o kod licencyjny

i

>

VvV Vv vy

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Ogélne informacje klikng¢

Na Informacje o urzadzeniu klikngé

Zostaje otwarty przeglad informacji o urzgdzeniu

Mozna odczytaé odznaczenie produktu, numer czesci, numer
serii i wersje oprogramowania sprzetowego

Kontaktowac biuro serwisowe HEIDENHAIN w celu
otrzymania kodu licencyjnego

Kod licencyjny i plik licencyjny sg generowane i przesytane
do odbiorcy mailem

Kod licencyjny moze zosta¢ wczytany na urzadzeniu z
pobranego pliku licencyjnego lub moze zostaé wprowadzony
manualnie
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Generowanie wniosku o kod licencyjny

N

>

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Serwis klikng¢

» Na Opcje software klikngé

A A 4

vV v v Y

Aby otrzymac ptatng opcje software, na Zazadac¢ opcji
klikngé

Aby otrzymacé bezptatng wersje testowg, na Zazadac opcji
testowych klikngé

Aby wybra¢ opcje software QUADRA-CHEK 3000 AEI1,
nalezy poda¢ liczbe dodatkowych wejs¢ enkoderéw z - i + .

Aby wybra¢ opcje software QUADRA-CHEK 3000 VED,
klikng¢ na haczyk

o » Aby zresetowac wprowadzenie, przy
odpowiedniej opcji software klikng¢ na haczyk

Na Generowanie zlecenia klikng¢

W dialogu wybra¢ wymagane miejsce w pamieci, gdzie ma
zosta¢ zachowany wniosek licencyjny

Poda¢ odpowiednig nazwe pliku

Zapis z RET potwierdzi¢

Na OK klikngé

Whiosek licencyjny zostaje wygenerowany i zachowany w
wybranym folderze

Jesli wniosek licencyjny znajduje sie na urzadzeniu, to plik
przenie$¢ na nosnik pamieci masowej USB lub na naped
sieciowy

Dalsze informacje: "Plik przesungc¢", Strona 306
Kontaktowac biuro serwisowe HEIDENHAIN w celu
otrzymania kodu licencyjnego

Kod licencyjny i plik licencyjny sg generowane i przesytane
do odbiorcy mailem

Kod licencyjny moze zosta¢ wczytany na urzadzeniu z
pobranego pliku licencyjnego lub moze zosta¢ wprowadzony
manualnie
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Aktywowanie kodu licencyjnego

Kod licencyjny mozna aktywowaé w nastepujgcymi sposobami:

® Kod licencyjny moze zosta¢ wczytany na urzadzeniu z pobranego pliku
licencyjnego

® Kod licencyjny moze zosta¢ wpisany manualnie

Weczytanie pliku licencyjnego

» W menu gtéwnym klikngé na Ustawienia .
% > Na Serwis klikng¢
» Otworzy¢ jedno po drugim:

= Opcje software

® Opcje aktywowac

Na Wczytanie pliku licencyjnego klikng¢

> Plik licencyjny w systemie plikow, w pamieci masowej USB
lub na napedzie sieciowym wybrac¢

Wybor potwierdzi¢ z OK

Na OK klikng¢

Kod licencyjny jest aktywowany

Na OK klikngé

W zaleznosci od opcji software moze by¢ koniecznym restart
Restart z OK potwierdzi¢

Aktywowana opcja software jest dostepna

v

vV VvV VYV V VY

Wprowadzi¢ kod licencyjny

» W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .
Q > Na Serwis klikng¢
» Otworzy¢ jedno po drugim:

® Opcje software
= Opcje aktywowac
» W polu zapisu Kod licencyjny poda¢ odpowiedni kod
licencyjny
Zapis z RET potwierdzi¢
Na OK klikng¢
Kod licencyjny jest aktywowany
Na OK klikngé
W zalezno$ci od opcji software moze by¢ koniecznym restart
Restart z OK potwierdzi¢
Aktywowana opcja software jest dostepna

vV vV vVVvV V VY
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Konfigurowanie osi

Roz. 7.3.1: Roz. 7.3.2: Roz. 7.3.3:

Ustawienia podstawowe Konfigurowanie osi Konfigurowanie czujnikéw VED

Wiaczy¢ szukanie znacznikéw referencyjnych

Aby powigzanie pomiedzy pozycjami osi i stotem pomiarowym byto
reprodukowalne, nalezy przeprowadzi¢ szukanie znacznikéw referencyjnych.
Warunek: znajdujgce sie na maszynie pomiarowej przetworniki dysponujg
znacznikami referencyjnymi, skonfigurowanymi w parametrach osiowych.

Przy wtgczonym szukaniu znacznikow referencyjnych zostaje po starcie
urzadzenia wyswietlany asystent, Zgdajgcy od obstugujgcego, przemieszczenia osi
enkodera.

o Szukanie znacznikéw referencyjnych po starcie urzgdzenia moze by¢
przerwane tylko przy zameldowanym uzytkowniku OEM lub Setup .
Uzytkownik typu Operator nie moze przerwac¢ szukania znacznikéw

referencyjnych.
» W menu gtéwnym klikna¢ na Ustawienia .
S > Na Osie klikng¢
> Otworzy¢ jedno po drugim:

= QOgoélne nastawienia
B Znaczniki referencyjne
> Przetgcznik suwakowy na ON ustawic¢

> Znaczniki referencyjne enkodera muszg zostac przejechane
po kazdym starcie urzgdzenia

> Funkcjonalnos¢ urzadzenia dostepna jest dopiero po operaciji
szukania znacznikéw referencyjnych

> Po udanym szukaniu znacznikéw referencyjnych kolor
wskazania zmienia sie z czerwonego na biaty

Dalsze informacje: "Osie", Strona 337
Uruchomié szukanie znacznikéw referencyjnych

» W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .
& L .
» Otworzy¢ jedno po drugim:
m QOsie
= Ogoélne nastawienia
B Znaczniki referencyjne
> Na Start klikng¢
> Dostepne znaczniki referencyjne sg usuwane

> Kolor wskazania pozycji osi zmienia sie z biatego na
czerwony

> Kierowac sie instrukcjami Asystenta

> Po udanym szukaniu znacznikéw referencyjnych kolor
wskazania zmienia sie z czerwonego na biaty

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | Instrukcja obstugi | 6/2016



Wiaczenie do eksploatacji | Pojedyncze kroki wigczenia do eksploatacji

Ustawi¢ parametry osi

linialy pomiarowe
Nastepujacy przeglad zawiera przyktady mozliwych enkoderéw liniowych
HEIDENHAIN, ktére mogg zosta¢ podtgczone do urzadzenia.

Enkodery-Seria Interfejs Okres sygnatu Znacznik Maksymaliny
referencyjny zakres
przemieszczenia
LS 328C TTL 20 um Kodowane /1000 20 mm
AK LIDA 27 TTL 20 ym Jedno -
4 pym
2um
AK LIDA 47 TTL 4 um Jedno -
4 uym Kodowane / 1000 20 mm
2 um Jedno -
2 um Kodowane / 1000 20 mm
LS 388C 1 Vss 20 ym Kodowane /1000 20 mm
AK LIDA 28 1 Vss 200 pm Jedno -
AK LIDA 48 1 Vss 20 ym Jedno -
AK LIF 48 1 Vss 4 ym Jedno -

") “kodowany / 1000“ tylko w potaczeniu z liniatem LIDA 4x3C

Przetworniki katowe
Nastepujacy przeglad zawiera przyktady mozliwych enkoderéw katowych
HEIDENHAIN, ktére mogg zosta¢ podtgczone do urzadzenia.

Enkodery-Seria Interfejs Liczba kresek/ Znacznik Odlegtos¢
sygnaty referencyjny podstawowa
wyjsciowe na
jeden obrot

RON 225 TTLx2 18000 Jedno -
RON 285 1Vss 18000 Jedno -
RON 285C 1Vss 18000 Kodowane / 1000  20°
RON 785 1Vss 18000 Jedno -
RON 785 C 1Vss 18000 Kodowane / 1000  20°
RON 786 1Vss 18000 Jedno -
RON 786C 1Vss 18000 Kodowane/1000 20°
ROD 220 TTLx2 18000 Jedno -
ROD 280 1Vss 18000 Jedno -
ROD 280C 1Vss 18000 kodowane / 1000  20°
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Ustawienie enkodera

Sposoéb ustawienia jest ten sam dla kazdej osi. Ponizej zostaje opisane
tylko konfigurowanie osi X.

» W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Osie klikng¢

Na X klikng¢

Na liscie rozwijalnej Nazwa osi wybrac o$
Na Enkoder klikngé

Na liscie rozwijalnej Wejscie enkodera wyznaczy¢ ztgcze (X1
- X4) dla odpowiedniego enkodera

» W razie koniecznosci na liscie rozwijalnej Sygnat
inkrementalny wybrac typ sygnatu inkrementalnego:

® 1 Vss: sinusoidalny sygnat napiecia
® 11 pA: sinusoidalny sygnat pradowy
> Na liscie rozwijalnej Typ enkodera wybrac¢ typ enkodera:
® Enkoder liniowy: o$ linearna
= Enkoder katowy: o$ obrotowa

» W zaleznosci od tego, czy mowa jest o enkoderze liniowym
czy tez katowym, zapisa¢ w polu wprowadzenia Okres
sygnatu [pm] lub Liczba dziatek .

» Zapis z RET potwierdzi¢

> Na liscie rozwijalnej Znacznik referencyjny wybra¢ znacznik
referencyjny:

B Brak: zaden znacznik referencyjny nie jest dostepny

vV v VvyVwvyy

B Jedno: enkoder dysponuje jednym znacznikiem refe-
rencyjnym

= Kodowane: enkoder dysponuje kodowanymi znacznikami
referencyjnymi

» Jesli enkoder liniowy dysponuje kodowanymi znacznikami
referencyjnymi, to Maksymalny odcinek przemieszczenia
podac

» Zapis z RET potwierdzi¢

» Jesli enkoder kagtowy dysponuje kodowanymi znacznikami
referencyjnymi, to Odlegtos¢ podstawowa podac

» Zapis z RET potwierdzi¢

> Na liscie rozwijalnej Czestotliwos¢ filtra analogowego
wybrac¢ czestotliwos¢ filtra dolnoprzepustowego dla ttumienia
sygnatow zakiécenia:

® 33 kHz: ttumienie czestotliwosci zaktdcen powyzej 33 kHz

B 400 kHz: thumienie czestotliwosci zaktdcen powyzej 400
kHz

> Opor koncowy wigczy¢ lub wytgczy¢
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o Dla sygnatéw inkrementalnych typu sygnat
pradowy (11 pAss) dezaktywowany jest
automatycznie opér zamykania.

» Na liscie rozwijalnej Monitorowanie btedéw wybrac¢ rodzaj
monitorowania btedow:

B Wytaczyé: monitorowanie btedéw nie jest aktywne
B Zabrudzenie: monitorowanie btedéw amplitudy sygnatu

B Czestotliwos¢: monitorowanie btedoéw czestotliwosci
sygnatu

B Czestotliwos¢ zabrudzenie: monitorowanie btedow
amplitudy sygnatu i czestotliwosci sygnatu

» Na liscie rozwijalnej Kierunek zliczania wybra¢ wymagany
kierunek zliczania:

® Pozytyw: kierunek odpowiada kierunkowi zliczania
enkodera

= Negatyw: kierunek nie odpowiada kierunkowi zliczania
enkodera

Dalsze informacje: "Ustawienia osi", Strona 341

Konfigurowanie kompensacji btedéw na osi

Osie maszyny pomiarowej podlegajg wptywom mechanicznym, np. btedy
przewodzenia, odchylanie na pozycjach koncowych, tolerancje powierzchni

nosnej albo niekorzystne zamontowania (btedy Abbe). Aby skompensowac te
wptywy, urzadzenia posiadajg mozliwos¢ przeprowadzenia oprécz linearne;j
kompensaciji btedéw (LEC) na catym zakresie pomiarowym takze fragmentaryczne;j
linearnej kompensacji bledéw (SLEC). W ten sposéb mozna kompensowac

takze nielinearny przebieg btedéw az do poréwnywalnie niewielkiego btedu
ostatecznego. Dla obydwu metod nalezy okre$li¢ rzeczywisty przebieg btedéw
catej osi na kompensowanym odcinku przy pomocy np. enkodera poréwnawczego
lub normali kalibrowania.

0 Linearna kompensacja btedéw (LEC) lub fragmentaryczna linearna
kompensacja btedéw (SLEC) zostaje przeprowadzana dla kazdej osi
linearnej. Sposdb postepowania jest dla wszystkich osi identyczny.
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Konfigurowanie linearnej kompensacji btedéw

Aby przeprowadzi¢ linearng kompensacje btedéw (LEC), definiowana jest 0s za
pomocg dwdch punktéw oporowych jako odcinek na catym zakresie pomiarowym.
Odchylenie pomiedzy dtugosciag odcinka i rzeczywistg drogg przemieszczenia
odcinka daje warto$¢ kompensacji, wyrdwnujgcg mechaniczne wptywy na osi.
Wartos¢ kompensaciji to wynik odejmowania rzeczywistej drogi przemieszczenia od
dtugosci odcinka.

o Dla liniowej kompensacji btedéw (LEC) definiowana jest we
fragmentarycznej liniowej kompensaciji bledéw (SLEC) os za
pomocg dwoéch punktéw oporowych jako odcinek na catym zakresie
pomiarowym. W ten sposdb o$ kompensowana jest na catym odcinku

liniowo.
> W menu gtownym klikng¢ na Ustawienia .
N » Na Osi’e kI’iknaé
- > Wybrac o$

» Otworzy¢ jedno po drugim:
= Kompensacja btedow
m Czesciowa liniowa kompensacja btedow (SLEC)

» Kompensacja przetacznikiem suwakowym ON/OFF
dezaktywowac

Na klikngé

Kliknieciem na + lub - nastawi¢ Liczba punktéw korekcji .
Odlegtos¢ punktéw korekcji podacé

Zapis z RET potwierdzi¢

punkt startu podac

Zapis z RET potwierdzié

Aby wygenerowac tabele punktéw oporowych
(pomocniczych), na Generowac klikng¢

Zostaje utworzona tabela punktéw oporowych

W tabeli punktéw oporowych wyswietlane sg Pozycje
punktéw oporowych (P) i Wartosci kompensacji (D)
odpowiednich fragmentéw odcinka

» Wartos¢ kompensaciji (D) "0,0" dla punktu oporowego 0
podaé

» Zapis z RET potwierdzic¢

> Poda¢ okreslong wartos¢ kompensacji (D) dla punktu
oporowego 1.

» Zapis z RET potwierdzi¢

> Aby przejs¢ na Czesciowa liniowa kompensacja btedow
(SLEC) , nalezy na Tabela punktow korekcji klikng¢

» Na klikng¢

» Kompensacja przetacznikiem suwakowym ON/OFF
dezaktywowac

> Linearna kompensacja btedéw dla osi zostaje zastosowana

Dalsze informacje: "Cze$ciowa liniowa kompensacja btedow
(SLEC)", Strona 343

vV v v v v VY

vV VvV
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Konfigurowanie fragmentarycznej liniowej kompensacji btedéw

Aby przeprowadzi¢ fragmentaryczng linearng kompensacje btedéw, dzielona jest
0$ za pomocg punktéw oporowych (maks. 200 punktéw oporowych) na dowolnie

krotkie odcinki. Odchylenie pomiedzy rzeczywistg drogg przemieszczenia od

dtugosci odcinka na danym fragmencie daje wartos¢ kompensaciji, wyréwnujgcg

mechaniczne wptywy na osi. Warto$¢ kompensacji to wynik odejmowania
rzeczywistej drogi przemieszczenia od dtugosci odcinka.

>

vV v v v vV VY

vV VvV

>

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Osie klikng¢

Wybrac¢ o0s

Otworzy¢ jedno po drugim:

= Kompensacja btedow

® Czesciowa liniowa kompensacja btedow (SLEC)
Kompensacja przetgcznikiem suwakowym ON/OFF
dezaktywowac

Na klikngé

Kliknieciem na + lub - nastawi¢ Liczba punktow korekcji .
Odlegtos¢ punktow korekcji podac

Zapis z RET potwierdzi¢

punkt startu podac

Zapis z RET potwierdzié

Aby wygenerowac tabele punktéw oporowych
(pomocniczych), na Generowac klikng¢

Zostaje utworzona tabela punktéw oporowych

W tabeli punktéw oporowych wyswietlane sg Pozycje
punktéw oporowych (P) i Wartosci kompensacji (D)
odpowiednich fragmentéw odcinka

Wartos¢ kompensaciji (D) "0,0" dla punktu oporowego 0
podaé

Zapis z RET potwierdzi¢

Okreslone wartosci kompensacji poda¢ w polu Wartosé
kompensacji (D) dla odpowiedniego punktu oporowego
Zapisy za kazdym razem z RET potwierdzic¢

Aby przej$¢ na Czesciowa liniowa kompensacja btedow
(SLEC) , nalezy na Tabela punktéw korekcji klikng¢

Na klikngé

Kompensacja przetgcznikiem suwakowym ON/OFF
dezaktywowac

Linearna kompensacja btedow dla osi zostaje zastosowana

Dalsze informacje: "Czesciowa liniowa kompensacja btedow
(SLEC)", Strona 343
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Edycja dostepnej Tabela punktéw korekcji

Jedli zostata wygenerowana tabela punktéw oporowych dla linearnej lub
fragmentarycznej linearnej kompensacji btedéw, to mozna w razie koniecznosci
dokonywac jej edyciji.

» W menu gtéwnym klikngé na Ustawienia .
, T
S Na OSl’e kl’lknac
: » Wybrac o$

» Otworzy¢ jedno po drugim:
= Kompensacja btedéow
m Czesciowa liniowa kompensacja btedow (SLEC)
» Kompensacja przetacznikiem suwakowym ON/OFF
dezaktywowac
> Na Tabela punktow korekcji klikngé

> W tabeli punktéw oporowych wyswietlane sg Pozycje
punktéw oporowych (P) i Wartosci kompensacji (D)
odpowiednich fragmentéw odcinka

> Warto$¢ kompensacji (D) dla punktéw oporowych
dopasowac

» Zapisy z RET potwierdzic¢

> Aby przej$¢ na Czesciowa liniowa kompensacja btedéw
(SLEC) , nalezy na Tabela punktow korekcji klikng¢

» Kompensacja przetgcznikiem suwakowym ON/OFF
zaktywowac

> Dopasowana linearna kompensacja btedéw dla osi zostaje
zastosowana

Dalsze informacje: "Czesciowa liniowa kompensacja btedow
(SLEC)", Strona 343

7.3.3 Konfigurowanie czujnikow VED

Roz. 7.3.1: Roz. 7.3.2: Roz. 7.3.3:
Ustawienia podstawowe > Konfigurowanie osi > Konfigurowanie czujni-
kow VED

Jesli opcja software QUADRA-CHEK 3000 VED zostata aktywowana, nalezy
skonfigurowac czujnik VED. Konfiguracja opisana jest w tym rozdziale.

Ustawienie kamery

o Urzgdzenie wspomaga zastosowanie podtgczonej kamery. Podigczenie
kilku kamer moze prowadzi¢ do btednych ustawien i blednych wynikéw
pomiaru.
Jesli kamera nie zostaje rozpoznana, to urzadzenie przetgcza sie
na wirtualng kamere. W obrazie na zywo zostaje pokazany w tym
przypadku detal demo w 2D.
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Ustawienie kamery USB

@

>

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Czujniki klikng¢

Otworzy¢ jedno po drugim:

® Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)
= Kamera

Lista dostepnych kamer zostaje wyswietlona

W przypadku kamer USB zostaje pokazane na koncu
odznaczenia (USB)

Klikng¢ na wymagang kamere USB

> Aby aktywowac w razie koniecznosci nieaktywng kamere,

v

vV VvyVvyyvyy

nalezy najpierw klikng¢ na Aktywowac
Kamera jest aktywowana
Dane kamery sg pokazane w pierwszych wierszach

Na liscie rozwijalnej Format pikseli wybra¢ wymagany format
piksel

Aby nastawi¢ Takt pikseli (MHz) , na - lub + klikngé

Aby nastawi¢ Szybko$¢é przetwarzania obrazu , na - lub +
klikngé

Aby nastawi¢ Wycinek obrazu: szerokosc¢ , na - lub + klikng¢
Aby nastawi¢ Wycinek obrazu: wysoko$¢ , na - lub + klikng¢
Aby nastawi¢ Wycinek obrazu: X-pozycja, na - lub + klikng¢
Aby nastawi¢ Wycinek obrazu: Y-pozycja, na - lub + klikngé
Aby dopasowac¢ Wszystkie- nasilenie , regulator suwakowy
przeciggna¢ na wymagang pozycje

Aby dopasowac¢ Czerwony- nasilenie , regulator suwakowy
przeciggng¢ na wymagang pozycje

Aby dopasowac¢ Zielony- nasilenie , regulator suwakowy
przeciggng¢ na wymagang pozycje

Aby dopasowac Niebieski- nasilenie , regulator suwakowy
przeciggna¢ na wymagang pozycje

Aby nastawi¢ Czas naswietlenia (ps) , na - lub + klikng¢
Nowe ustawienia dla kamery zostajg zastosowane

Dalsze informacje: "Kamera", Strona 318
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Ustawienie kamery Ethernet

@

>

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Czujniki klikng¢

Otworzy¢ jedno po drugim:

® Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)
= Kamera

Lista dostepnych kamer zostaje wyswietlona

W przypadku kamer Ethernet zostaje pokazane na koncu
odznaczenia (GigE) .

Klikng¢ na wymagang kamere Ethernet

> Aby aktywowac w razie koniecznosci nieaktywng kamere,

vV v v yy

vV vvyyvVvyy

nalezy najpierw klikng¢ na Aktywowac
Kamera jest aktywowana
Dane kamery sg pokazane w pierwszych wierszach

Na liscie rozwijalnej Format pikseli wybra¢ wymagany format
piksel

Na Nastawienia sieciowe klikngé
Dialog Nastawienia sieciowe zostaje otwarty

W zaleznosci od otoczenia sieciowego DHCP przetgcznikiem
suwakowym ON/OFF aktywowac lub dezaktywowaé

W dialogu zapisa¢ przewidziane do zastosowania IPv4-adres
oraz IPv4-subnet maska

Zapis za kazdym razem z RET potwierdzi¢

Ustawienia w dialogu z OK zachowac

Dialog zostaje zamkniety

Aby nastawi¢ Takt pikseli (MHz) , na - lub + klikng¢

Aby nastawi¢ Szybkos$¢ przetwarzania obrazu , na - lub +
klikna¢

Aby nastawi¢ Wycinek obrazu: szerokos¢ , na - lub + klikng¢
Aby nastawi¢ Wycinek obrazu: wysokos¢ , na - lub + klikng¢
Aby nastawi¢ Wycinek obrazu: X-pozycja , na - lub + klikng¢
Aby nastawi¢ Wycinek obrazu: Y-pozycja, na - lub + klikng¢
Aby dopasowac Wszystkie- nasilenie , regulator suwakowy
przeciggna¢ na wymagang pozycje

Aby dopasowac¢ Czerwony- nasilenie , regulator suwakowy
przeciggna¢ na wymagang pozycje

Aby dopasowac Zielony- nasilenie , regulator suwakowy
przeciggna¢ na wymagang pozycje

Aby dopasowac¢ Niebieski- nasilenie , regulator suwakowy
przeciggna¢ na wymagang pozycje

Aby nastawi¢ Czas naswietlenia (us) , na - lub + klikngé
Nowe ustawienia dla kamery zostajg zastosowane

Dalsze informacje: "Kamera", Strona 318
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Wirtualng kamere aktywowacé

Aby zrozumie¢ przedstawione w niniejszej instrukcji przyktady, mozna aktywowac
wirtualng kamere. Przy zastosowaniu wirtualnej kamery zostaje przedstawiony w

obrazie zywo demo detal 2D.

» W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .
@ » Na Czujniki klikng¢
» Otworzy¢ jedno po drugim:

® Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)
= Kamera

> Lista dostepnych kamer zostaje wyswietlona

» Klikng¢ na wymagang kamere wirtualng

> Aby aktywowac w razie koniecznosci nieaktywng kamere,
nalezy najpierw klikng¢ na Aktywowacé

> Kamera jest aktywowana

Zamieni¢ obraz na zywo wirtualnej kamery

Przy zastosowaniu wirtualnej kamery zostaje przedstawiony obraz w strefie
roboczej. Ten obraz mozna zamieni¢ wtasnym obrazem. Pod warunkiem, iz
geometria na tym obrazie jest znana i moze by¢ stosowana dla okre$lenia
wielkosci pikseli.

o Mozna pokazywac¢ obrazy tylko w formacie pliku PNG lub JPG o
wielkosci 1280 px x 1024 px:

» W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .
@ » Na Czujniki klikng¢
» Otworzy¢ jedno po drugim:

® Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)
= Kamera

> Lista dostepnych kamer zostaje wyswietlona

» Klikngé na wymagang kamere wirtualng

» Aby aktywowac w razie koniecznosci nieaktywng kamere,
nalezy najpierw klikng¢é na Aktywowa¢

» Aby wybrac¢ zrédto dla przedstawionego w strefie roboczej
obrazu, na Katalog obrazu klikng¢

> Wybrac folder i z OK potwierdzi¢

> W strefie roboczej zostaje wyswietlony zachowany w
wybranym folderze obraz

Dalsze informacje: "Kamera", Strona 318
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Nastawienie powiekszenia

W systemach kamer z regulowanym optycznym powiekszeniem nalezy okre$li¢
wielkos¢ pikseli dla wszystkich powiekszen. W ten sposob przy pomiarze zostaje
zachowany wiasciwy stosunek wielkosci pomiedzy obrazem na zywo i obiektem
pomiaru. Aby moéc okresli¢ wielko$¢ pikseli dla powigkszen, nalezy nastawié
analogiczne ustawienia powigkszen jak na maszynie pomiarowe;.

Dalsze informacje: "Okreslenie wielkosci pikseli”, Strona 129
Liczba powiekszen zalezy od podtgczonej do urzgdzenia maszyny pomiarowe;j.

Dopasowanie powiekszenia

@

>

V v vV vV vV v vV VY

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Czujniki klikng¢

Otworzy¢ jedno po drugim:

® Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)

= Powiekszenia

W systemie kamery nastawi¢ powiekszenie, np. 1.0
Na np.VED Zoom 1 klikng¢

Na pole zapisu Opis klikng¢

Dopasowanie dostepnego opisu

Zapis z RET potwierdzi¢

Na pole zapisu Skrot dla menu szybkiego dostepu klikng¢
Dopasowanie dostepnego skrotu

Zapis z RET potwierdzi¢

Powiekszenie pojawia sie z dopasowanymi informacjami na
liScie powigkszen

Dalsze informacje: "Powigkszenia", Strona 320
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Dotaczenie powiekszenia

@

>

vV v vV v vV vV v VY

v

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Czujniki klikngé

Otworzy¢ jedno po drugim:

® Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)

= Powiekszenia

W systemie kamery nastawi¢ powiekszenie, np. 2.0
Na Dotaczyc¢ klikngé

Na pole zapisu Opis klikng¢

Zapisac¢ opis dla nastawionego powiekszenia

Zapis z RET potwierdzi¢

Na pole zapisu Skrét dla menu szybkiego dostepu klikngé
Podac¢ jednoznaczny skrét

Zapis z RET potwierdzi¢

Skrot konieczny jest dla wyboru powiekszenia w menu
szybkiego dostepu Inspektora

Na Dotaczyc¢ klikngé
Nowe powiekszenie pojawia sie na licie powiekszen

Dalsze informacje: "Powiekszenia", Strona 320

Usuniecie powiekszenia
Nie stosowane wiecej powiekszenia mogg zosta¢ usuniete z listy.

0 Mozna usuwac tylko nieaktywne powiekszenia.

@

vV v vy

W menu gtéwnym klikngé na Pomiar

W Inspektorze na Menu szybkiego dostepu klikng¢
Wybra¢ powigkszenie, ktore nie ma by¢ usuniete
W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

> Na Czujniki klikngé
» Otworzy¢ jedno po drugim:

VvV v v v YV

® Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)

= Powiekszenia

Aktywne powiekszenie zostaje oznaczone haczykiem
Klikngé na nieaktywne powiekszenie, ktére ma by¢ usuniete
Na Usuna¢ klikng¢

Aby potwierdzi¢ usuwanie, w dialogu na Usuna¢ klikng¢
Powiekszenie zostaje usuniete z listy powiekszen
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Nastawienie oswietlenia

Sprzeganie oswietlenia z powiekszeniem

Z rosngcym powiekszeniem zmniejsza sie intensywnosc¢ swiatta, osiggajgcego
czujnik VED przez np. optyke kamery. Aby kompensowacé utrate jasnosci, mozna
sprzegac oswietlenie z powiekszeniem.

» W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .
@ > Na Czujniki klikng¢
» Otworzy¢ jedno po drugim:

® Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)
® Oswietlenie
> Na Ogoélne nastawienia klikng¢

> Aby aktywowa¢ lub dezaktywowaé sprzezenie oswietlenia z
powigekszeniem, przetgcznik suwakowy ON/OFF przeciggngé
na wymagane nastawienie

> Przy aktywnym sprzezeniu ustawienia o$wietlenia zostajg
zachowane dla odpowiedniego powigkszenia

> Przy dezaktywowanym sprzezeniu nalezy dopasowac
oswietlenie po zmianie powigkszenia manualnie
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Konfiguracje oswietlenia
Zakres funkcji oswietlenia zalezy od jednostki o$wietlenia podtaczonej maszyny

pomiarowe;.

Nastepujgce konfiguracje sg obstugiwane przez urzgdzenie:
= A-Swiatto przechodzace + 4x AD-Swiatto powierzchniowe
m A-Swiatto przechodzace + 4x A-swiatto powierzchniowe + D-wskaznik

laserowy

Dalsze informacje: "Oswietlenie", Strona 321

Oswietlenie A-swiatto przechodzace + 4x AD-$wiatto powierzchniowe

nastawic

>

@ :

>

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Czujniki klikngé

Otworzy¢ jedno po drugim:

® Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)

B Oswietlenie

Lista dostepnego oswietlenia zostaje wyswietlona

Na A-$wiatto przechodzace + 4x AD-Swiatto
powierzchniowe klikngé

Aby aktywowac w razie koniecznosci nieaktywne oswietlenie,
na Aktywowac klikng¢

Na liscie rozwijalnej Wyjscie analogowe dla swiatta
przechodzacego wybraé wymagane wyjscie analogowe

Na liscie rozwijalnej Wyjscie analogowe dla swiatta
powierzchniowego wybra¢ wymagane wyjscie analogowe
Na liscie rozwijalnej Wyjscie cyfrowe dla przedniego
segmentu wybra¢ wymagane wyjscie cyfrowe

Na liscie rozwijalnej Wyjscie cyfrowe dla tylnego segmentu
wybra¢ wymagane wyjscie cyfrowe

Na liscie rozwijalnej Wyjscie cyfrowe dla lewego segmentu
wybra¢ wymagane wyjscie cyfrowe

Na liscie rozwijalnej Wyjscie cyfrowe dla prawego
segmentu wybra¢ wymagane wyjscie cyfrowe

Oswietlenie mozna ustawi¢ teraz na Palecie oSwietlenia .

Dalsze informacje: "Oswietlenie", Strona 321
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Oswietlenie A-Swiatto przechodzace + 4x A-Swiatto powierzchniowe + D-
wskaznik laserowy nastawic¢

@

>

>

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Czujniki klikngé

Otworzy¢ jedno po drugim:

= Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)

= Oswietlenie

Lista dostepnego oswietlenia zostaje wySwietlona

Na A-Swiatto przechodzace + 4x A-Swiatto
powierzchniowe + D-wskaznik laserowy klikngé

Aby aktywowaé w razie koniecznosci nieaktywne oswietlenie,
na Aktywowac klikngé

Na liscie rozwijalnej Wyjscie analogowe dla swiatta
przechodzacego wybra¢ wymagane wyjscie analogowe

Na liscie rozwijalnej Wyjscie analogowe dla przedniego
segmentu wybra¢ wymagane wyjscie analogowe

Na liscie rozwijalnej Wyjscie analogowe dla tylnego
segmentu wybra¢ wymagane wyjscie analogowe

Na liscie rozwijalnej Wyjscie analogowe dla lewego
segmentu wybra¢ wymagane wyjscie analogowe

Na liscie rozwijalnej Wyjscie analogowe dla prawego
segmentu wybra¢ wymagane wyjscie analogowe

Na liscie rozwijalnej Wyjscie cyfrowe dla wskaznika
laserowego wybra¢ wymagane wyjscie cyfrowe

Oswietlenie mozna ustawic¢ teraz na Palecie oswietlenia .

Dalsze informacje: "Oswietlenie", Strona 321
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Nastawienie obrotu kamery

Nieznaczne obroty kamery odnosnie stotu pomiarowego maszyny pomiarowe;j
mozna z niewielkim stopniu kompensowac¢ za pomocg funkcji skretu kamery.

Jesli skret kamery nie moze by¢ kompensowany przez urzadzenie, to
nalezy mechanicznie ustawi¢ kamere.

=

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Czujniki klikngé

> Otworzy¢ jedno po drugim:

V v v VY

B Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)

= VED ustawienie kamery

Na Start klikng¢

Operacja nauczenia jest uruchamiana

W menu Pomiar wyswietlany jest Asystent

Kierowac¢ sie instrukcjami Asystenta

Pomyslnie wykonany pomiar skretu kamery zostaje
wyswietlony

Aby potwierdzi¢ ustalony skret kamery, nalezy klikngé na
Potwierdz

Okreslona warto$¢ zostaje wyswietlona pod Przekrecenie
kamery

Wartos¢ ta moze by¢ dopasowana bezposrednim zapisem
Aby powtérzy¢ operacje nauczenia, na Cofnij klikngé

Aby zamkng¢ Asystenta, na Zamknij klikng¢

Dalsze informacje: "Przekrecenie kamery", Strona 327
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Dopasowanie ustawien kontrastu

Moze by¢ koniecznym dopasowanie dotychczasowej wartosci progowej kontrastu
urzgdzania do zmieniajgcej sie jasnosci otoczenia, np. zmieniajgce sie swiatto
dzienne. Wartos¢ progowa kontrastu definiuje, od jakiego momentu przejscie
jasno-ciemno jest akceptowane przez urzgdzenie jako przejscie.

Zmieniajgca sie jasnos¢ swiatta moze prowadzi¢ do zbyt pdéznego rozpoznawania
przejs¢ jasno-ciemno i zbyt pdznego rozpoznawania krawedzi i tym samym do
zafatszowania wynikéw pomiaréw.

)

EE N D

>

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

» Na Czujniki klikng¢

Otworzy¢ jedno po drugim:

® Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)

= Nastawienia kontrastu

Algorytm krawedzi dla rozpoznawania krawedzi wybraé

> Na Start klikng¢

Operacja nauczenia zostaje uruchomiona i wyswietlane jest
menu Pomiar

Kierowac sie instrukcjami Asystenta

> Paleta oswietlenia wybra¢

Przy pomocy regulatoréw suwakowych nastawi¢ mozliwie
wysoki kontrast na krawedzi

Aby potwierdzi¢ pozycjonowanie narzedzia pomiarowego i
ustawienia o$wietlenia, nalezy klikng¢ na Potwierdz .

Operacja nauczenia zostata zakoriczona
Aby powtérzy¢ operacje nauczenia, na Cofnij klikngé

Aby zamkng¢ Asystenta, na Zamknij klikng¢

Dalsze informacje: "Nastawienia kontrastu”, Strona 328
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Okreslenie wielkosci pikseli

Przy pomiarze przy pomocy czujnika VED dokonuje sie pomiaru na obrazie na
zywo. Aby wielko$¢ obrazu na zywo byta zgodna z obiektem pomiaru, nalezy
okresli¢ wielko$¢ pikseli dla kazdego powigkszenia.

@

HERB

>

v Vv

v v vVvy

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Czujniki klikngé

Otworzy¢ jedno po drugim:

® Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)
B Wielkosci pikseli

Na Stopien powiekszenia klikng¢

Wybra¢ wymagane powiekszenie

Pod Srednica wzorca kalibrowania zapisaé

zaprotokotowang srednice wymaganego okregu wzorca
pomiaru

Zapis z RET potwierdzié
Na Start klikngé

Operacja nauczenia zostaje uruchomiona i wyswietlany jest
Asystent w menu Pomiar

Kierowac sie instrukcjami Asystenta

Aby potwierdzi¢ instrukcje, nalezy klikng¢ na Potwierdz
Operacja nauczenia zostata zakonczona

Aby powtérzy¢ operacje nauczenia, na Cofnij kliknaé

Aby zamkng¢ Asystenta, na Zamknij klikng¢

Powtorzyé operacije i okresli¢ wielkosé pikseli dla wszystkich
powigkszeh

Dalsze informacje: "Wielkosci pikseli", Strona 329
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74 Zakres OEM

W OEM fachowiec przeprowadzajgcy wigczenie do eksploatacji ma mozliwosé
zainstalowania wtasnych informacji na urzadzeniu:

= Dokumentacja: OEM-dokumentacja, np. wskazowki serwisowe
= Ekran startowy: dopasowanie ekranu startowego np. z wlasnym logo firmy

741 Dotaczenie dokumentacji OEM

o Mozna dotgcza¢ dokumenty w formacie PDF. Inne dokumenty nie
zostajg wyswietlone.

> W menu gtéwnym klikngé¢ na Ustawienia .
% » Na Serwis klikng¢
» Otworzy¢ jedno po drugim:

® Zakres OEM
® Dokumentacja
B Wybér dokumentacji

» W razie koniecznosci podigczy¢ pamie¢ masowg USB do
portu na urzgdzeniu

> Aby przejs¢ do wymaganego pliku, nalezy klikng¢ na
odpowiednie miejsce w pamieci

o Jesli omytkowo wybrano inny folder, to mozna
nawigowac z powrotem do pierwotnego foldera.
Klikng¢ na nazwe pliku, pokazanego na liscie.

Nawigowac do foldera z tym plikiem
Na plik klikng¢
Na OK klikng¢

Dokument jest kopiowany na urzgdzeniu i wyswietlany w pod
wskazdwkami serwisowymi

» Pomysine kopiowanie z OK potwierdzié¢

v v v Yy

Nosnik pamieci masowej USB pewnie usungé
W menu gtéwnym klikng¢é na Menedzer plikow .
Nawigacja do listy lokalizacji pamieci
P Na Pewnie usun klikngé

>
>
>
» Nosnik pamieci masowej USB odtgczy¢
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7.4.2 Dopasowanie ekranu startowego

Na urzgdzeniu mozna wyswietla¢ wtasny ekran startowy, np. nazwe firmy lub logo
firmy. W tym celu nalezy zapisa¢ w pamieci odpowiednig grafike na urzgdzeniu.

Warunki

= Format plikow: PNG lub JPG
B Rozdzielczo$é: 96 ppi

B Format grafiki: 16:10
zdjecia w innych formatach sg odpowiednio skalowane

® Wielko$¢ zdjecia: max. 1280 x 800 px

Wstawienie grafiki startowej

>

2 .

v v v Yy

>

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Serwis klikng¢

Otworzy¢ jedno po drugim:

® Zakres OEM

= Ekran startowy

B Wybér ekranu startowego

W razie koniecznosci podtaczy¢ pamie¢ masowag USB do
portu na urzadzeniu

Aby przej$¢ do wymaganego pliku, nalezy klikngé na
odpowiednie miejsce w pamieci

o Jesli omytkowo wybrano inny folder, to mozna

Klikng¢ na nazwe pliku, pokazanego na liscie.

nawigowac z powrotem do pierwotnego foldera.

Nawigowac do foldera z tym plikiem
Na plik klikng¢
Na OK klikng¢

Grafika jest kopiowana na urzadzeniu i wyswietlane przy
nastepnym starcie

Pomysine kopiowanie z OK potwierdzi¢

Nosnik pamieci masowej USB pewnie usungé

A

vV vvVvyy

W menu gtéwnym klikngé na Menedzer plikow .
Nawigacja do listy lokalizacji pamieci

Na Pewnie usun klikngé

Nos$nik pamieci masowej USB odtgczyé
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8.1 Przeglad

o Rozdziat "Ogdlne funkcje obstugi" musi zosta¢ przeczytany i
zrozumiany, zanim zostang wykonane ponizej opisane czynno$ci.

Dalsze informacje: "Ogolne funkcje obstugi”, Strona 51

o Nastepujace kroki moga by¢ przeprowadzane tylko przez
wykwalifikowany personel.

Dalsze informacje: "Kwalifikacja personelu", Strona 19

Przy wigczeniu do eksploatacji urzgdzenie jest konfigurowane przez
odpowiedniego fachowca (Setup) do uzytku z maszyng pomiarowg w
odpowiednich aplikacjach pomiarowych. Do tego zalicza sie na przykfad
konfigurowanie przez uzytkownikow, generowanie szablondéw protokotéw pomiaru
lub generowanie programéw pomiarowych.

Zabezpieczenie konfiguraciji

Aby zabezpieczy¢ ustawienia, mozna zabezpieczy¢ dane konfiguracji po wigczeniu
do eksploatacji lub po skonfigurowaniu. Te dane konfiguracji moga by¢ uzywane
ponownie dla identycznych urzadzen.

Aby zabezpieczone dane konfiguracji odtworzy¢ ponownie na innym urzgadzeniu,
nalezy przy zabezpieczaniu aktywowac¢ uprzednio opcje software na odpowiednim
urzgdzeniu.

Dalsze informacje: "Zabezpieczy¢ konfiguracje i odtworzy¢", Strona 346
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8.2 Zalogowanie dla konfigurowania
W menu Zalogowanie mozna zameldowac lub wylogowac sie jako uzytkownik.
Urzgdzenie dysponuje réznymi stopniami dostepu, okreslajacymi szeroki lub
ograniczony dostep do funkcji administratora oraz do okre$lonego zakresu obstugi
przez uzytkownika.

Zalogowanie
Dla konfigurowania urzadzenia uzytkownik musi si¢ Setup zalogowaé.

» W menu gtéwnym klikng¢ na Zalogowanie .
» W razie koniecznosci zameldowanego uzytkownika
wylogowaé
» Uzytkownika Setup wybraé
» Na pole zapisu Hasto klikng¢ i zapisa¢ hasto 'setup’

0 Jesli hasto dla uzytkownika Setup nie jest
zgodne z ustawieniami standardowymi, to nalezy
zapyta¢ o nie u producenta obrabiarki (OEM).

Jesli hasto zapomniano, nalezy kontaktowaé
jedno z biur serwisowych HEIDENHAIN.

» Zapis z RET potwierdzi¢
Na Zalogowanie klikng¢

v

Przeprowadzenie szukania znacznikéw referencyjnych po starcie
» Po zalogowaniu kierowa¢ sig instrukcjami Asystenta

> Po udanym szukaniu znacznikéw referencyjnych kolor wskazania pozyciji osi
zmienia sie z czerwonego na biaty

Nastawienie jezyka
Przy dostawie jezykiem interfejsu uzytkownika jest jezyk angielski. Jezyk interfejsu
mozna przetgczy¢ w zaleznosci od uzytkownika.

» W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Q

Na Uzytkownik klikngé

Zalogowany uzytkownik zostaje oznaczony haczykiem.
Wybrac¢ zalogowanego uzytkownika

Wybrany dla uzytkownika jezyk jest wyswietlony na liscie
rozwijanej z odpowiednig flagg

Na liscie rozwijanej Jezyk wybra¢ flage wymaganego jezyka
> Interfejs uzytkownika jest wyswietlany natychmiast w
wybranym jezyku

VvV v VvV

v
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Zmiana hasta
Aby unikng¢ dokonywania niewtasciwych zmian w konfiguracji, nalezy zmienic
hasto.

Hasto jest poufne i nie moze byé rozpowszechniane.

» W menu gtéwnym klikngé na Ustawienia .

Q

Uzytkownik wybraé

Zalogowany uzytkownik zostaje oznaczony haczykiem.
Wybra¢ zalogowanego uzytkownika

Na Hasto klikng¢

Prosze zapisa¢ aktualne hasto

Zapis z RET potwierdzi¢

Zapisa¢ nowe hasto i powtorzy¢

Zapisy z RET potwierdzié¢

Na OK klikng¢

Meldunek z OK zamkngé

Nowe hasto dostepne jest od nastepnego zalogowania

V vV vV vV vV vV Vv vV VVY
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8.3

8.3.1

Pojedyncze kroki konfigurowania

Kroki konfigurowania powinny przebiega¢ w kolejnosci nastepujacych rozdziatéw.

Roz. 8.3.1:

Nastawienia podstawowe

Roz. 8.3.2:

Konfigurowanie czujnikow

Roz. 8.3.3:

Nastawienie aplikacji pomiaro-
wej

Ustawienie daty i godziny
Nastawienie jednostki

Generowanie uzytkownika i hasta
oraz konfigurowanie

Konfigurowanie sieci
Konfigurowanie drukarki

Dopasowanie ustawien kontrastu
Okreslenie wielkosci pikseli

Konfigurowanie rejestrowania
punktéw pomiarowych

Generowanie szablonu dla proto-
kotéw pomiaru

Generowanie programu pomiaro-
wego

Nastawienia podstawowe

Roz. 8.3.1:

Nastawienia podstawowe

Roz. 8.3.2:

Konfigurowanie czujnikéw

Roz. 8.3.3:

Nastawienie aplikacji pomiarowej

Ustawienie daty i godziny

» W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

@ » Na Ogoélne informacje klikng¢

» Na Data i godzina klikngé

» Aby ustawi¢ date i godzine w srodkowym wierszu, nalezy
przeciggna¢ kolumny w gore lub w dot

» Dla potwierdzenia na Nastawié klikng¢

» Wymagany Format daty wybraé na liscie:
= MM-DD-RRRR: wskazanie jako miesigc, dzien, rok
= DD-MM-RRRR: wskazanie jako dzien, miesigc, rok
® RRRR-MM-DD: wskazanie jako rok, miesigc, dzien

Dalsze informacje: "Data i godzina", Strona 316
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Nastawienie jednostki

Na urzadzeniu mozna nastawic¢ ré6zne parametry dla jednostek, miejsc po
przecinku i operacji zaokraglenia.

>

© .

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Ogo6lne informacje klikngé
Na Jednostka klikngé

Aby nastawi¢ jednostki, nalezy klikng¢ na odpowiednig liste
rozwijalng i wybraé przewidziang jednostke

Aby zmniejszy¢ lub zwiekszyé wyswietlang liczbe miejsc po
przecinku na - lub + klikngé

Dalsze informacje: "Jednostka", Strona 316

Generowanie uzytkownika oraz konfigurowanie

W stanie dostawczym urzgdzenia sg skonfigurowane trzy rodzaje uzytkownika z
réznymi uprawnieniami autoryzacji:

= OEM
E Setup
= Operator

Dalsze informacje: "Uzytkownik", Strona 335
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Generowanie uzytkownika i hasta

Warunek: uzytkownik OEM lub Setup jest zalogowany.

Dla oznaczenia uzytkownika i dla hasta dozwolone sg wszystkie znaki.
Rozrézniana jest pisownia duzg i matg litera.

oy
+

>

v

vV VvV vV vV v vV VvYy y

vV vV VY

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Uzytkownik klikngé

Na Dotaczyc¢ klikngé
Na pole zapisu ID uzytkownika klikng¢

o ID uzytkownika jest wyswietlane dla wyboru
uzytkownika, np. w masce zalogowania
uzytkownika.
ID uzytkownika nie moze pézniej zostaé
zmieniona.

Podanie oznaczenia uzytkownika

Zapis z RET potwierdzié

Na pole zapisu Nazwa klikng¢

Podaé¢ nazwe nowego uzytkownika

Zapis z RET potwierdzi¢

Na pole zapisu Hasto klikng¢

Poda¢ dowolne hasto

Zapis z RET potwierdzi¢

W polu Powtoérzy¢ hasto hasto powtdrnie zapisac
Zapis z RET potwierdzi¢

o Tre$¢ obydwu pdl hasta mozna wyswietlié
tekstem otwartym i ponownie skry¢:

» Przetgcznikiem suwakowym ON/OFF
wyswietli¢ lub skryé

Na OK klikng¢
Wyswietlany jest meldunek
Meldunek z OK zamkngé

Konto uzytkownika jest utworzone z danymi podstawowymi,

dalszego dopasowania konta uzytkownik dokonuje sam
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Konfigurowanie uzytkownika
Po nowym utworzeniu konta uzytkownika typu Operator mozna dotgczyc
nastepujgce dane uzytkownika lub zmieni¢ istniejgce dane:

5 Nazwisko

= Imie

= Oddziat

B Hasto

® Jezyk

= Automatyczne zalogowanie

o Jesli Automatyczne Zalogowanie jest aktywowane dla jednego

lub wiecej uzytkownikéw, to przy wigczeniu zameldowany jest

automatycznie ostatni uzytkownik, bez podawania oznaczenia
uzytkownika i hasta.

» W menu gtéwnym klikngé na Ustawienia .

rOw > Na Uzytkownik klikng¢
» Wybdr uzytkownika

Klikngé na pole zapisu, ktérego tre$¢ ma by¢ edytowana:
Nazwa, Imie, Oddziat

Tresé(ci) edytowac i z RET potwierdzic
Aby zmieni¢ hasto, nalezy klikng¢ na Hasto .
Dialog Zmiana hasta zostaje otwarty

Jesli hasto zalogowanego uzytkownika zostaje zmieniane, to
podac¢ aktualne hasto

Zapis z RET potwierdzi¢

Zapisa¢ nowe hasto i powtorzy¢

Zapisy z RET potwierdzi¢

Na OK klikngé

Wyswietlany jest meldunek

Meldunek z OK zamkngé

Aby zmieni¢ jezyk dialogu, na liScie rozwijalnej Jezyk wybrac
flage wymaganego jezyka

> Automatyczne zalogowanie przetgcznikiem suwakowym
ON/OFF aktywowac¢ lub dezaktywowac

v

VvV Vvyy

vV VvV Vv VvyYyy

Dalsze informacje: "Uzytkownik", Strona 335
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Generowanie nowych uzytkownikéw oraz konfigurowanie
Nowi uzytkownicy oraz ich ustawienia autoryzacji zostajg okreslone przy
konfigurowaniu urzgdzenia.

Dalsze informacje: "Generowanie uzytkownika oraz konfigurowanie", Strona 138

Usuwanie uzytkownikéw
Nie potrzebni wiecej uzytkownicy typu Operator mogg zosta¢ skasowani.

Warunek: uzytkownik OEM lub Setup jest zalogowany.

o Uzytkownicy typu OEM i Setup nie moga zosta¢ usunieci.

v

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

O

Na Uzytkownik klikngé

Klikng¢ na uzytkownika, ktéry ma by¢ usuniety

Na Otworzy¢ konto uzytkownika klikngé

Hasto uprawnionego uzytkownika (OEM lub Setup) podac
Na OK klikng¢

Uzytkownik zostaje skasowany

vV Vv v v.Vv Y
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Konfigurowanie sieci
Informacje odnosnie ustawien sieciowych mozna otrzymac¢ u administratora sieci.

0 Konfigurowanie ustawien sieciowych jest identyczne dla wszystkich
ztacz sieci.

» W menu gtéwnym klikngé na Ustawienia .

Na Interfejsy klikng¢

Na Sie¢ klikng¢

Klikng¢ na wymagany interfejs (X116 lub X117)
Adres MAC zostaje automatycznie rozpoznany

W zalezno$ci od otoczenia sieciowego DHCP przetgcznikiem
suwakowym ON/OFF aktywowac¢ lub dezaktywowac

> Przy aktywowanym DHCP ustawienie sieciowe dokonywane
jest automatycznie, kiedy tylko zostanie przyporzadkowany
adres IP

» Przy nieaktywnym protokole DHCP IPv4-adres, IPv4-subnet
maska i IPv4-standardgateway wpisac

» Zapisy z RET potwierdzic¢
» W zaleznosci od otoczenia sieciowego IPv6-SLAAC

przetgcznikiem suwakowym ON/OFF aktywowac lub
dezaktywowac

> Przy aktywnym IPv6-SLAAC ustawienie sieciowe
dokonywane jest automatycznie, kiedy tylko zostanie
przyporzadkowany adres IP

» Przy nieaktywnym IPv6-SLAAC IPvé6-adres, IPv6-dtugosc
prefixu subnetuoraz IPv6-standardgateway wpisac

» Zapisy z RET potwierdzi¢

> Preferowany serwer DNS i w razie koniecznosci
alternatywny serwer DNS wpisa¢

» Zapisy z RET potwierdzic¢
> Konfiguracja ztgcza sieciowego zostaje przejeta

33

VvV VvyyvVYyy

Dalsze informacje: "Sie¢", Strona 333
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Konfigurowanie napedu sieciowego

Dane odnos$nie napedu sieciowego, jak adres IP lub hostname serwera, zwolnione

foldery etc. mozna otrzymacé u administratora sieci.

33

>

vV vvyywvyy

v

>
>

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Interfejsy klikng¢

Na Naped sieciowy klikngé

Wpisa¢ dane do napedu sieciowego

Zapisy z RET potwierdzi¢

Pokaz hasto przetacznikiem suwakowym ON/OFF aktywowac
lub dezaktywowac

W razie koniecznosci Opcje napedu sieciowego wybraé

Na Potacz. klikng¢

Potfgczenie z napedem sieciowym zostaje utworzone

Dalsze informacje: "Naped sieciowy", Strona 334

Konfigurowanie drukarki
Warunek: drukarka jest podtgczona.
Dalsze informacje: "Podtagczenie drukarki", Strona 48

Dotaczy¢ drukarke USB

5

>

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Ogo6lne informacje klikngé
Na Drukarka klikng¢

Jesli drukarka standardowa nie jest jeszcze skonfigurowana,
to pojawia sie meldunek

W meldunku klikngé na Zamknij
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Otworzy¢ jedno po drugim:
= Dotaczyé¢ drukarke
®  USB-drukarka

Podtaczona drukarka USB zostaje automatycznie
rozpoznana

Na Znalezione drukarki klikng¢
Lista znalezionych drukarek zostaje wyswietlona

Jesli podtgczona jest tylko jedna drukarka, to ta drukarka
zostaje automatycznie wybrana

Wybra¢ drukarke

Ponownie na Znalezione drukarki klikngé

W polu zapisu Nazwa poda¢ wymagang nazwe drukarki
Nazwa drukarki nie moze zawiera¢ kresek ukosnych ("/"),
kratek ("#") lub spacji

Zapis z RET potwierdzi¢

W polu zapisu Opis poda¢ opcjonalny opis drukarki, np.
"drukarka kolorowa"

Zapis z RET potwierdzi¢

» W polu zapisu Lokalizacja podac¢ opcjonalnie lokalizacje

drukarki, np. "biuro"
Zapis z RET potwierdzi¢

» W polu zapisu Potaczenie poda¢ parametry potgczenia, jesli

nie nastepuje to automatycznie
Zapis z RET potwierdzié

> Na Wybra¢ sterownik klikngé

o Drukarka moze by¢ aktywowana tylko z
przypisanym sterownikiem.

Wybra¢ odpowiedni do drukarki sterownik

Jesli odpowiedni sterownik nie jest dostepny na liscie, to musi
on zostaé skopiowany do urzgdzenia

o Odpowiedni sterownik jest zazwyczaj
udostepniany przez producenta drukarki.
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Aby skopiowa¢ wiasny sterownik do urzgdzenia, na Wybér

*.ppd-pliku klikngé

Na Wybral plik klikngé

Aby przej$¢ do wymaganego pliku PPD, klikng¢ na
odpowiednie miejsce w pamieci .

Nawigowac do foldera z plikiem PPD

Wybra¢ plik PPD

Na OK klikng¢

Plik PPD jest kopiowany do urzgdzenia

o Moga by¢ wykorzystywane tylko sterowniki
obowigzujgce dla Linux. Sterowniki innych

systemow operacyjnych nie sg rozpoznawane.

Na Dalej klikngé

Sterownik jest aktywowany

W meldunku na Zamknij klikng¢

Na Wyznaczy¢ wartosci standardowe klikng¢

Aby nastawi¢ rozdzielczo$¢ drukarki, na Rozdzielczos¢
klikng¢

Wybra¢ wymagang rozdzielczos¢

Ponownie na Rozdzielczos¢ klikngé

Aby nastawi¢ format papieru, na Format papieru klikngé
Wybra¢ wymagany format papieru

Rozdzielczos¢ i format papieru sg zachowywane jako
wartosci standardowe

Drukarka zostaje dotgczona i moze by¢ wykorzystywana

Dalsze informacje: "Drukarka", Strona 315
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Dotaczyé drukarke sieciowg

i

>

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Ogélne informacje klikng¢

» Na Drukarka klikngé

VvV VvV VvV v

v v v Yy

v

Otworzy¢ jedno po drugim:

= Dotaczyé¢ drukarke

® Drukarka sieciowa

Dostepne w sieci drukarki zostajg automatycznie rozpoznane
Na Znalezione drukarki klikng¢

Lista znalezionych drukarek zostaje wyswietlona

Jesli podtgczona jest tylko jedna drukarka, to ta drukarka
zostaje automatycznie wybrana

Wybra¢ drukarke

Ponownie na Znalezione drukarki klikngé

W polu zapisu Nazwa poda¢ wymagang nazwe drukarki
Nazwa drukarki nie moze zawiera¢ kresek ukosnych ("/"),
kratek ("#") lub spacji

Zapis z RET potwierdzi¢

W polu zapisu Opis podac¢ opcjonalny opis drukarki, np.
"drukarka kolorowa"

Zapis z RET potwierdzi¢

» W polu zapisu Lokalizacja podac¢ opcjonalnie lokalizacje

drukarki, np. "biuro"
Zapis z RET potwierdzié

» W polu zapisu Potaczenie podaé¢ parametry potgczenia, jesli

nie nastepuje to automatycznie
Zapis z RET potwierdzié
Na Wybra¢ sterownik klikngé

o Drukarka moze by¢ aktywowana tylko z
przypisanym sterownikiem.
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Wybra¢ odpowiedni do drukarki sterownik

Jesli odpowiedni sterownik nie jest dostepny na liscie, to musi

on zostaé skopiowany do urzgdzenia

0 Odpowiedni sterownik jest zazwyczaj
udostepniany przez producenta drukarki.

Aby skopiowa¢ wiasny sterownik do urzadzenia, na Wyboér

*.ppd-pliku klikng¢

Na Wybral plik klikna¢

Aby przej$¢ do wymaganego pliku PPD, klikng¢ na
odpowiednie miejsce w pamieci .

Nawigowac do foldera z plikiem PPD

Wybra¢ plik PPD

Na OK klikng¢

Plik PPD jest kopiowany do urzadzenia

o Mogg by¢ wykorzystywane tylko sterowniki
obowigzujgce dla Linux. Sterowniki innych

systemow operacyjnych nie sg rozpoznawane.

Na Dalej klikng¢

Sterownik jest aktywowany

W meldunku na Zamknij klikng¢

Na Wyznaczy¢ wartosci standardowe klikng¢

Aby nastawi¢ rozdzielczo$¢ drukarki, na Rozdzielczosé¢
klikng¢

Wybra¢ wymagang rozdzielczosé

Ponownie na Rozdzielczo$¢ klikngc

Aby nastawi¢ format papieru, na Format papieru klikng¢
Wybra¢ wymagany format papieru

Rozdzielczos¢ i format papieru sg zachowywane jako
warto$ci standardowe

Drukarka zostaje dotgczona i moze by¢ wykorzystywana

Dalsze informacje: "Drukarka", Strona 315
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Nastawienie rozdzielczosci i wielkos$ci papieru

» W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .
@ » Na Ogoélne informacje klikng¢
» Na Drukarka klikngé

> Jesli kilka drukarek standardowych jest skonfigurowanych na
urzadzeniu, to na liscie rozwijalnej Drukarka standardowa
wybra¢ wymagang drukarke

> Na Wtasciwosci klikng¢

> Aby nastawi¢ rozdzielczos¢ drukarki, na Rozdzielczo$¢
klikng¢

> Udostepniane przez sterownik rozdzielczosci zostajg

wyswietlone

Wybra¢ rozdzielczos¢

Ponownie na Rozdzielczos¢ klikngé

Aby nastawi¢ format papieru, na Format papieru klikngé

Udostepniane przez sterownik formaty papieru zostaja
wyswietlone

Wybrac¢ format papieru

> Rozdzielczos¢ i format papieru sg zachowywane jako
wartosci standardowe

v v v Yy

v

Dalsze informacje: "Drukarka", Strona 315

Usunaé¢ drukarke
Nie stosowane wiecej drukarki mogg zosta¢ usuniete z listy. Po skasowaniu nie sg
one dostepne wiecej dla drukowania protokotéw pomiaru lub plikéw PDF.

» W menu gtéwnym klikng¢é na Ustawienia .
@ » Na Ogoélne informacje klikng¢
» Otworzy¢ jedno po drugim:
® Drukarka

= Usuna¢ drukarke
> Nie potrzebne wiecej drukarki na liscie rozwijalnej Drukarka
wybrac
Typ, lokalizacja i potgczenie drukarki sg wyswietlane
Na Usuna¢ klikng¢
Z OK potwierdzi¢

Drukarka zostaje usunieta z listy i nie moze by¢ wiecej
wykorzystywana

vV v.v.yV
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8.3.2 Konfigurowanie czujnikow

Roz. 8.3.1: Roz. 8.3.2: Roz. 8.3.3:
Nastawienia podstawowe > Konfigurowanie czujni- > Nastawienie aplikaciji
kow pomiarowej

Jesli opcja software QUADRA-CHEK 3000 VED zostata aktywowana, nalezy
skonfigurowac czujniki. Konfiguracja opisana jest w tym rozdziale.

Dopasowanie ustawien kontrastu

Moze by¢ koniecznym dopasowanie dotychczasowej wartosci progowej kontrastu

urzadzania do zmieniajgcej sie jasnosci otoczenia, np. zmieniajgce sie Swiatto
dzienne. Wartos$¢ progowa kontrastu definiuje, od jakiego momentu przejscie
jasno-ciemno jest akceptowane przez urzgdzenie jako przejscie.

Zmieniajgca sie jasnosc¢ swiatta moze prowadzi¢ do zbyt péznego rozpoznawania

przejs¢ jasno-ciemno i zbyt pdznego rozpoznawania krawedzi i tym samym do
zafatszowania wynikéw pomiaréw.

@

EE E D

» W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Czujniki klikng¢

Otworzy¢ jedno po drugim:

® Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)

B Nastawienia kontrastu

Algorytm krawedzi dla rozpoznawania krawedzi wybraé
Na Start klikngé

Operacja nauczenia zostaje uruchomiona i wyswietlane jest
menu Pomiar

Kierowa¢ sie instrukcjami Asystenta
Paleta oswietlenia wybrac

Przy pomocy regulatorow suwakowych nastawi¢ mozliwie
wysoki kontrast na krawedzi

Aby potwierdzi¢ pozycjonowanie narzedzia pomiarowedo i
ustawienia oswietlenia, nalezy klikng¢ na Potwierdz .

Operacja nauczenia zostata zakonczona
Aby powtérzy¢ operacje nauczenia, na Cofnij kliknaé

Aby zamkng¢ Asystenta, na Zamknij klikng¢

Dalsze informacje: "Nastawienia kontrastu", Strona 328
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Okreslenie wielkosci pikseli

Przy pomiarze przy pomocy czujnika VED dokonuje sie pomiaru na obrazie na
zywo. Aby wielko$¢ obrazu na zywo byta zgodna z obiektem pomiaru, nalezy
okresli¢ wielko$¢ pikseli dla kazdego powigkszenia.

@

HERB

>

v Vv

v v vVvy

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Czujniki klikng¢

Otworzy¢ jedno po drugim:

® Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)
B Wielkosci pikseli

Na Stopien powiekszenia klikng¢

Wybra¢ wymagane powiekszenie

Pod Srednica wzorca kalibrowania zapisaé

zaprotokotowang srednice wymaganego okregu wzorca
pomiaru

Zapis z RET potwierdzié
Na Start klikngé

Operacja nauczenia zostaje uruchomiona i wyswietlany jest
Asystent w menu Pomiar

Kierowac sie instrukcjami Asystenta

Aby potwierdzi¢ instrukcje, nalezy klikng¢ na Potwierdz
Operacja nauczenia zostata zakonczona

Aby powtérzy¢ operacje nauczenia, na Cofnij kliknaé

Aby zamkng¢ Asystenta, na Zamknij klikng¢

Powtorzyé operacije i okresli¢ wielkosé pikseli dla wszystkich
powigkszeh

Dalsze informacje: "Wielkosci pikseli", Strona 329
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8.3.3 Nastawienie aplikacji pomiarowej

Roz. 8.3.1:

Nastawienia podstawowe

Roz. 8.3.2:

Konfigurowanie czujnikéw

Roz. 8.3.3:

Nastawienie aplikacji
pomiarowej

Konfigurowanie rejestrowania punktéw pomiarowych

Dla pomiaru elementéw mozna np. dopasowac konieczng minimalng liczbe
punktoéw pomiarowych albo ustawienia dla filtrow punktéw pomiarowych.

Ogoblne nastawienia dopasowac

» W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Cp-

> na elementow klikng¢
» Na Ogoélne nastawienia klikng¢

» Aby nastawic¢ rejestrowanie punktéw pomiarowych na
statg lub dowolng liczbe punktéw pomiarowych, na liscie
rozwijalnej Liczba punktéw pomiarowych nastawi¢
wymagang opcje wyboru:
® Stata: rejestrowanie punktéw pomiarowych zostaje auto-

matycznie zakohczone, kiedy nastawiona minimalna
liczba punktéw pomiarowych dla geometrii zostanie
osiggnieta
= Dowolna: uzytkownik moze po osiggnieciu wymaganej
minimalnej ilosci rejestrowaé dowolng liczbe dalszych
punktéw pomiarowych. Kiedy minimalna liczba punktow
dla geometrii zostanie osiggnieta, to rejestrowanie
punktéw pomiarowych moze zosta¢ zakonczone

> Aby wyswietla¢ odlegtosci pomiedzy punktami pomiarowymi
absolutnie lub w zaleznoéci od kierunku, na liscie rozwijalnej

Odlegtosci wybra¢ wymagang wartosc¢:

® Ze znakiem liczby: odlegto$¢ pomiedzy punktami
pomiarowymi zostaje wyswietlany w zalezno$ci od
kierunku pomiaru

®  Absolutne: odlegto$¢ miedzy punktami pomiarowymi
zostaje wyswietlany niezaleznie od kierunku pomiaru

Dalsze informacje: "Ogdlne nastawienia", Strona 330
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Ustawienie | Pojedyncze kroki konfigurowania

Filtr punktéw pomiarowych
Przy pomiarze mogg zosta¢ wyfiltrowane te punkty pomiarowe, ktore lezg poza
zdefiniowanymi kryteriami.

Cp

>

v

W menu gtéwnym klikngé na Ustawienia .

na elementow klikng¢
Na Filtr punktéw pomiarowych klikng¢

Aby aktywowaé lub dezaktywowac filtr przy rejestrowaniu
wartosci pomiarowych, przetgcznik suwakowy ON/OFF
przeciggna¢ na wymagane nastawienie

W polu zapisu Granica btedow podac tolerancje filtra
punktéw pomiarowych

W polu zapisu Przedziat konfidencji (xxo) podac liczbe
punktéw pomiarowych, ktére moga leze¢ poza granicami
btedu

W polu zapisu Minimalna %-cze$¢ zachowanych wartosci
podaé procentowo czes¢ punktéw pomiarowych, ktéra musi
by¢ ewaluowana przy pomiarze

Dalsze informacje: "Filtr punktow pomiarowych", Strona 330
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Measure Magic

» W menu gtéwnym klikngé na Ustawienia .

> na elementow klikng¢
> Na Measure Magic klikng¢

» Aby okresli¢ maksymalny stosunek btedéw formy odnosnie
wymiarowania gtéwnego, w polu zapisu Maksymalny
stosunek btedéw formy podaé wymagang warto$é

> Maksymalny stosunek btedéw formy jest obliczany z btedu
formy podzieli¢ na wielko$¢ elementu, oraz okresla, od
jakiego momentu element zostat wtasciwie rozpoznany

> Aby okresli¢ minimalny kat przy rozpoznaniu tuku kotowego,
w polu zapisu Minimalny kat dla tuku okregu podac¢
wymagang wartosé

» Aby okresli¢ maksymalny kat przy rozpoznaniu tuku
kotowego, w polu zapisu Maksymalny kat dla tuku okregu
podaé¢ wymagang wartosé

» Aby okreslié minimalng dtugos¢ przy rozpoznaniu linii, w polu
zapisu Minimalna dtugos¢ linii poda¢ wymagang warto$¢

» Aby okresli¢ wartos¢ stosunku liniowej mimosrodowosci do
duzej potosi elipsy, w polu zapisu Minimalny numeryczny
mimosrad elipsy poda¢ wymagang wartos¢

> Numeryczna mimosrodowos¢ opisuje rosngce wraz z
wartoscig odchylenie elipsy od formy okragtej

> Wartos¢ "0" to okragg, wartos¢ "1" daje rozciggnietg do linii
elipse

Cp

Dalsze informacje: "Measure Magic", Strona 331

elementow
» W menu gtéwnym klikngé na Ustawienia .
a > na elementow klikngé

» Klikngé na wymagany element, np. Okrag
» Aby zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ minimalng liczbe koniecznych
punktoéw pomiarowych, na -lub + klikng¢

0 Matematycznie konieczna minimalna liczba punktéw nie moze by¢
zanizona dla geometrii.

Dalsze informacje: "Geometrie", Strona 332

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | Instrukcja obstugi | 6/2016 153



Ustawienie | Pojedyncze kroki konfigurowania

Generowanie szablonu dla protokotéw pomiaru

W menu gtéwnym Protoko6t pomiaru generujemy szczegétowe protokoty do zadan
pomiarowych. Mozna dokumentowacé pojedyncze lub klika zmierzonych elementéw
w protokole pomiaru. Protokoty pomiaru mogg by¢ drukowane, eksportowane i
zachowywane w pamieci.

Przy pomocy zintegrowanego edytora mozna generowac wiasne szablony
protokotéw oraz dopasowywac je wedtug wiasnych potrzeb.

Generowanie szablonu przy pomocy edytora

[v

Znacznik
czasu

Zlecenie [v]

N

Nazwa
uzytkownika &=

LOGO,

ENTERPRISE

Numer czeéci [V

na iyt —
Staly tekst  [v]
STO0OFTY

anie Zmienny
Nastawienia tekst. .
nodstawowe

Nagtéwek strony

Nagtéwek
protokotu

Wygaszone
elementy

Poza
tolerancjg

1 W menu edytora mozna dokonywaé dopasowania réznych czesci szablonu.

2 Pola formularza dla szablonu mozna dopasowywac.

3 Lista pokazuje pola formularza, ktére mogg zaimplementowane w wybranym
fragmencie formularza.

Generowanie szablonéw opisane jest w rodziale Protokét pomiaru.
Dalsze informacje: "Protokét pomiaru”, Strona 283
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Ustawienie | Pojedyncze kroki konfigurowania

Generowanie programu pomiarowego

Urzgdzenie jest w stanie, zarejestrowaé poszczegdlne kroki operacji pomiaru,
zachowaé w pamieci i wykona¢ sekwencyjnie w formie przetwarzania wsadowego.
Przetwarzanie wsadowe oznaczane jest mianem "programu pomiarowego".

W jednym programie pomiarowym zostajg zgrupowane liczne kroki robocze jak
rejestrowanie punktow pomiarowych i tolerancje w jeden proces. To upraszcza i

standaryzuje operacje pomiaru.

Mozna generowacé programy dla pomiaréw na maszynach pomiarowych oraz

zachowywac je w pamieciu urzadzenia.

Ekran

Lista elementéw Lista krokéw programu

Program

'8
‘ Nowy | Zapisac fako | | Sterowanie

eementdw

mm vzi
manual 500 m:

45.0510
R 22.8034
Z 0.0000

U O

o)

Inicjalizacja
Auto-Enter

Powigkszenie

Uruchom narzedzie|
[Oblicz Alignment 1

Uruchom narzedze|

3

1 Sterowanie z elementami obstugi
2 Lista krokéw programu
3 Funkcja dodatkowa

Generowanie programow pomiarowych opisane jest w rozdziale Programowanie.

Dalsze informacje: "programowaniu”, Strona 271
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Przeglad

W rozdziale Szybki start opisane sg kroki w przebiegu pomiaru na urzgadzeniu.

Do tego zaliczajg sie np. ustawienie obiektu pomiaru, pomiar elementéw do

utworzenia protokotu pomiaru wtgcznie. Doktadny opis odpowiednich dziatan

znajduje sie w rozdziale Pomiar w dalszych rozdziatach.

W zaleznosci od konfiguracji urzgdzenia i aktywowanych opcji software mozna
rejestrowac punkty pomiarowe z czujnikiem lub bez czujnika. Zapisane punkty
pomiarowe sg rozpoznawane przez urzadzenie jako elementy i przedstawiane.

Warunek: wigczenie do eksploatacji i konfigurowanie zostaty przeprowadzone.

Przeprowadzenie pomiaru

Ponizej zostajg przedstawione typowe kroki dla przeprowadzenia pomiaru. Ta

Szybki start | Przeglad

prezentacja udostepniana jest przeglagdowo i w zaleznosci od maszyny pomiarowej
oraz od aplikacji pomiarowej mogg by¢ konieczne dalsze kroki.

Roz. 9.2.1:

Przygotowanie
pomiaru

Roz. 9.2.2:

> . o
Pomiar bez czujnika

Roz. 9.2.3:

Pomiar z czujnikiem
VED

Roz. 9.2.4:

Ewaluacja pomiaru i
dokumentowanie

® Przygotowanie
obiektu pomiaru
i maszyny
pomiarowe;j

= Wykonac¢ szukanie
znacznikow refe-
rencyjnych

5 Wymiarowac
czujniki

m  Ustawienie obiektu
pomiaru

5 Pomiar elementow

m  Ustawienie obiektu
pomiaru

5 Pomiar elementow

B Wyswietlanie i
edycja wynikéw
pomiaru

= Wydawanie
protokotéw
pomiaru

® Pracaz
programami
pomiarowymi
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9.21

Przygotowanie pomiaru

Roz.9.2.1: Roz. 9.2.2: Roz. 9.2.3: Roz. 9.2.4:
Przygotowanie > Pomiar bez czuj- > Pomiar z czujni- > Ewaluacja pomiaru
pomiaru nika kiem VED i dokumentowanie

Czyszczenie obiektu pomiaru i maszyny pomiarowej

Zanieczyszczenia, np. wiérami, pytem lub olejem powodujg btedy w pomiarach.
Obiekt pomiaru, uchwytu obiektu pomiaru oraz czujnik muszg byc¢ czyste przed
rozpoczeciem pomiaru.

> Obiekt pomiaru, uchwyt obiektu oraz czujniki wyczysci¢ odpowiednimi Srodkami

Temperowanie temperatury obiektu pomiaru

Obiekty pomiaru muszg znajdowac sie dostatecznie diugi czas na maszynie
pomiarowej, aby mogty dopasowac sie do temperatury otoczenia. Ze wzgledu
na rézne wymiary obiektow pomiaru, w przypadku zmian temperatury obiekty te
muszg by¢ temperowane.

W ten sposdb pomiar jest jednoznaczny i zrozumiaty. Z reguty temperatura
referencyjna wynosi 20 °C.

» Obiekty pomiarowe nalezy dostatecznie dtugo temperowaé
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Szybki start | Przeprowadzenie pomiaru

Redukowanie wyptywéw srodowiskowych

Wplywy Srodowiska jak np. padanie Swiatta, wibracje podtoza lub wilgotno$¢ moga
wplywaé na maszyne pomiarowa, czujniki lub obiekty pomiaru. W ten sposéb
wynik pomiaru moze by¢ zafatszowany. W przypadku niektérych faktorow, jak np.
padanie swiatta, zwieksza sie takze niepewnos¢ doktadnosci pomiaru.

» Nalezy zatem mozliwie zniwelowaé lub unikaé catkowicie wptywow
Srodowiskowych.

Ustalenie obiektu pomiaru
Obiekt pomiaru musi w zaleznosci od swojej wielkosci zosta¢ ustalony na stole
pomiarowym lub w uchwycie obiektu pomiaru.

» Obiekt pomiaru pozycjonowac na srodek zakresu pomiaru
Niewielkie obiekty pomiaru ustala¢ np. plasteling
Duze obiekty pomiaru ustala¢ przy pomocy uktadéw mocowania

Zwréci¢ uwage, aby obiekt pomiaru nie byt zamocowany zbyt luZznie lub pod
zbyt duzym naciskiem

v vy

Pomiar bez czujnika

Roz. 9.2.1: Roz. 9.2.2: Roz. 9.2.3: Roz. 9.2.4:
Przygotowanie > Pomiar bez czuj- > Pomiar z czujni- > Ewaluacja pomiaru
pomiaru nika kiem VED i dokumentowanie

Na urzgdzeniach bez czujnikéw optycznych dostepne sg tylko geometrie a

nie narzedzia pomiarowe. Ustawienie i rejestrowanie punktéw pomiarowych
mozna przeprowadzi¢ np. przy pomocy zewnetrznego ekranu z krzyzem
nitkowym. W strefie roboczej interfejsu uzytkownika wyswietlana jest pozycja stotu
pomiarowego.

o Tu przedstawione pomiary sg szczegotowo opisane w rozdziale Pomiar.

Dalsze informacje: "Menu Pomiar bez opcji software", Strona 64
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Szybki start | Przeprowadzenie pomiaru

Ustawienie obiektu pomiaru

Aby méc dokonaé ewaluacji punktéw pomiarowych, obiekt pomiaru musi by¢
ustawiony. Przy tym okreslany jest uktad wspétrzednych obiektu pomiaru (uktad
wspotrzednych detalu), zadany na rysunku technicznym.

W ten sposdb mozna zmierzone wartosci porownywacé z danymi na rysunku
technicznym oraz dokonaé oceny ich prawidtowosci.

&
HEIDENHAIN l &

111111
\

Obiekty pomiaru sg ustawiane z reguty trzema etapami:
1 Pomiar ustawienia

2 Pomiar prostej

3 Konstruowanie punktu zerowego
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Szybki start | Przeprowadzenie pomiaru

Pomiar ustawienia
Odpowiednio do rysunku technicznego okreslamy krawedz odniesienia dla

ustawienia.
» W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .
gtowny Cl
» W palecie funkcyjnej Manualny pomiar wybraé
> Strefa robocza z pozycjami osi zostaje wyswietlana.
> W palecie geometrii Ustawienie wybra¢
» Pozycjonowac pierwszy punkt pomiarowy na krawedzi
odniesienia
» W Inspektorze na Enter klikng¢
> Nowy element zostaje wyswietlany na liscie elementéw
Inspektora
0 Idealnym jest rozmieszczenie punktéw
pomiarowych regularnie na catej dtugosci

krawedzi. W ten sposdb minimalizuje sie btedy
katow.

» Pozycjonowac drugi punkt pomiarowy na krawedzi
odniesienia

» W Inspektorze na Enter klikngé

0 W zaleznosci od konfiguracji rejestrowania
punktéw pomiarowych mozna zapisywac¢ takze
dalsze punkty pomiarowe dla ustawienia. Przez
to zwieksza sie doktadnos¢ ustawienia.

> W nowym elemencie klikng¢ na Zakonczy¢ .

> Ustawienie zostaje wyswietlane na liscie elementéw
Inspektora

A
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Szybki start | Przeprowadzenie pomiaru

Pomiar prostej

Jako druga krawedz odniesienia zostaje zmierzona np. prosta.

W palecie geometrii Prosta wybrac

Pozycjonowacé pierwszy punkt pomiarowy na krawedzi
odniesienia

W Inspektorze na Enter klikngé

Nowy element zostaje wyswietlany na licie elementéw
Inspektora

o Idealnym jest rozmieszczenie punktéw
pomiarowych regularnie na catej dtugosci
krawedzi. W ten sposdb minimalizuje sie btedy
katow.

Pozycjonowaé drugi punkt pomiarowy na krawedzi
odniesienia

W Inspektorze na Enter klikngé

o W zaleznosci od konfiguracji rejestrowania
punktéw pomiarowych mozna zapisywac takze
dalsze punkty pomiarowe dla prostej. Przez to
zwieksza sie doktadnosc.

W nowym elemencie klikng¢ na Zakonczyc¢ .
Prosta zostaje wyswietlana na liscie elementéw Inspektora

Alignment 1
A

Line 1

PN
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Szybki start | Przeprowadzenie pomiaru

Konstruowanie punktu zerowego
Z punktu przeciecia ustawienia i prostej konstruowany jest punkt zerowy.

A » W palecie funkcyjnej Konstruowac wybraé
> Nowy element zostaje wyswietlany na liscie elementéw
Inspektora
» W palecie geometrii Punkt zerowywybraé
’ » W Inspektorze bgdz w widoku elementéw wybra¢ Ustawienie
i Prosta .

> Wybrane elementy sg pokazywane zielonym kolorem

» W nowym elemencie klikng¢ na Zakonczy¢ .
> Punkt zerowy zostaje utworzony

> Uktad wspéirzednych detalu dla obiektu pomiaru zostat
okreslony

> W palecie funkcyjnej Manualny pomiar wybraé
> Na Podglad elementoéw klikngé
> Ukfad wspotrzednych zostaje wyswietlany w strefie roboczej

14.5819
25.6079

Alignment 1
A

Line 1

A

1 Zeropoint2
— A
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Pomiar elementéw

Dla pomiaru elementéw mozna stosowac¢ geometrie palety geometrycznej albo
Measure Magic. Measure Magic moze automatycznie rozpoznawac przewidziang
do pomiaru geometrie.

Dalsze informacje: "Przeglad typéw geometrii”, Strona 191

HEIDENHAIN

T
A

W tym rozdziale zostajg opisane egzemplarycznie pomiary trzech réznych
elementow:

1 Okrag
2 Rowek wpustowy
3 Punkt ciezkosci
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Pomiar okregu

Szybki start | Przeprowadzenie pomiaru

Dla pomiaru okregu konieczne sg przynajmniej trzy punkty pomiarowe.

>

VvV Vv Vv VvV VYy

W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .

W palecie funkcyjnej Manualny pomiar wybraé

Strefa robocza z pozycjami osi zostaje wyswietlana

W palecie geometrii Okrag wybrac¢

Pozycjonowacé pierwszy punkt pomiarowy na konturze okregu
W Inspektorze na Enter klikng¢

Nowy element zostaje wysSwietlany na licie elementéw
Pozycjonowac drugi punkt pomiarowy na konturze okregu

o Punkty pomiarowe rozmieszcza¢ mozliwie
réwnomiernie na konturze elementu.

» W Inspektorze na Enter klikngé

Ostatnie dwa kroki powtoérzy¢ dla trzeciego punktu
pomiarowego

W nowym elemencie klikng¢ na Zakonczy¢ .

Z zarejestrowanych punktow pomiarowych i na podstawie
wybranej geometrii urzgdzenie oblicza nowy element
Zmierzony okrag zostaje wyswietlany w podgladzie
elementow

Pomiar jest zakonczony

Alignment 1
A

Line 1

V=N

t  Zeropoint2
=
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Pomiar rowka

Dla pomiaru rowka koniecznych jest przynajmniej pie¢ punktéw pomiarowych.
Uplasowaé przynajmniej dwa punkty pomiarowe na pierwszym boku oraz
odpowiednio po jednym punkcie pomiarowym na drugim boku i na tukach rowka.
Okreslona kolejno$é nie musi by¢ dotrzymywana.

W palecie geometrii Rowek wpustowy wybraé
Pozycjonowacé pierwszy punkt pomiarowy na konturze rowka
W Inspektorze na Enter klikngé

Nowy element zostaje wyswietlany na licie elementéw
Inspektora

» Pozycjonowac drugi punkt pomiarowy na konturze rowka

v v v Yy

0 Idealnym jest rozmieszczenie punktéw
pomiarowych regularnie na catej dtugosci
pierwszego boku.

» W Inspektorze na Enter klikng¢

> Ostatnie dwa kroki powtérzy¢ dla pozostatych punktow
konturu

» W nowym elemencie klikng¢ na Zakonczy¢ .

> Z zarejestrowanych punktéw pomiarowych i na podstawie
wybranej geometrii urzgdzenie oblicza nowy element

> Zmierzony rowek zostaje wy$wietlany w podgladzie
elementow

> Pomiar jest zakonczony

Alignment 1
A

/ Line 1
A

t  Zeropoint2
=

Slot 1
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Szybki start | Przeprowadzenie pomiaru

Pomiar punktu ciezkosci

Dla pomiaru punktu ciezkosci konieczne sg przynajmniej trzy punkty pomiarowe.
Nalezy wyznaczy¢ przynajmniej tyle punktdow pomiarowych, aby kontur zostat
rozpoznany przez urzgdzenie i punkt ciezkosci mogt by¢ okreslony.

W palecie geometrii Punkt ciezkos$ci wybraé
Pozycjonowacé pierwszy punkt pomiarowy na konturze
W Inspektorze na Enter klikngé

Nowy element zostaje wyswietlany na licie elementéw
Inspektora

» Pozycjonowac drugi punkt pomiarowy na konturze

v v v Yy

0 Punkty pomiarowe rozmieszcza¢ mozliwie
réwnomiernie na konturze elementu.

» W Inspektorze na Enter klikng¢

> Ostatnie dwa kroki powtérzy¢ dla pozostatych punktow
konturu

» W nowym elemencie klikng¢ na Zakonczy¢ .

> Z zarejestrowanych punktéw pomiarowych i na podstawie
wybranej geometrii urzgdzenie oblicza nowy element

> Zmierzony punkt ciezkosci zostaje wyswietlany w podglgdzie
elementow
> Pomiar jest zakonczony

Alignment 1
A

/ Line 1
A

t  Zeropoint2
— A

Slot 1
=
A

5
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Szybki start | Przeprowadzenie pomiaru

9.23 Pomiar z czujnikiem VED

Roz. 9.2.1:

Przygotowanie
pomiaru

Roz. 9.2.2:

Pomiar bez czuj-
nika

Roz. 9.2.3:

Pomiar z czujni-
kiem VED

Roz. 9.2.4:

4 . .
Ewaluacja pomiaru

i dokumentowanie

Dla pomiaru krawedzi i konturéw przy pomocy opcji software QUADRA-CHEK
3000 VED dostepne sg rézne narzedzia pomiarowe dla rejestrowania punktow
pomiarowych na obrazie na zywo.

Dalsze informacje: "Narzedzia pomiarowe", Strona 84

o Tu przedstawione pomiary sg szczegotowo opisane w rozdziale Pomiar.

o Dla opisanych w tym rozdziale pomiaréw wykorzystywana jest wirtualna
kamera (Virtual Camera (GigE)) z prezentacjg zawartej w dostawie
czesci demo 2D.

Specyficzne do aplikacji dopasowania podczas wigczenia do
eksploatacji lub podczas konfigurowania moga prowadzi¢ do
odbiegajgcej od opisu prezentacji.

Przetgczenie na wirtualng kamere przez uzytkownika jest w kazdej
chwili OEM lub Setup mozliwe. Przez to prezentowane przyktady stajg
sie bardziej zrozumiate.

Dalsze informacje: "Menu Pomiar z opcjg software QUADRA-CHEK 3000 VED",

Strona 65
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Szybki start | Przeprowadzenie pomiaru

Ustawienie obiektu pomiaru

Roz. : Roz. :

Ustawienie obiektu pomiaru Pomiar elementow

Aby méc dokonaé ewaluacji punktéw pomiarowych, obiekt pomiaru musi by¢
ustawiony. Przy tym okreslany jest uktad wspoétrzednych obiektu pomiaru (uktad
wspoirzednych detalu), zadany na rysunku technicznym.

W ten sposéb mozna zmierzone wartosci porownywac¢ z danymi na rysunku
technicznym oraz dokonaé oceny ich prawidtowosci.

L 4

HEIDENHAIN

il e
\

Obiekty pomiaru sg ustawiane z reguly trzema etapami:
1 Pomiar ustawienia

2 Pomiar prostej

3 Konstruowanie punktu zerowego

Pomiar ustawienia
Odpowiednio do rysunku technicznego okreslamy krawedz odniesienia dla
ustawienia.

» W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .

» W palecie funkcyjnej Manualny pomiar wybraé

> Jesli aktywowanych jest kilka czujnikdw optycznych, to w
palecie czujnikéw VED-czujnik wybrac

> Paleta geometrii oraz narzedzia pomiarowe VED zostajg
wyswietlane

> Strefa robocza pokazuje obraz na zywo kamery

» W menu szybkiego dostepu wybraé powiekszenie,
nastawione na maszynie pomiarowej

> W palecie geometrii Ustawienie wybrac
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» W palecie funkcyjnej Bufor wybrac

» Pozycjonowac narzedzie pomiarowe nad krawedzig
odniesienia

» Tak rozciggng¢ narzedzie pomiarowe, aby zakres szukania
ogarnat mozliwie duzy odcinek krawedzi

» Tak obréci¢ narzedzie pomiarowe, aby kierunek skanowania
byt zgodny z wymaganym kierunkiem skanowania

» W dolnej czesci strefy roboczej wybraé tryb rozpoznawania
[-JNE- | d
krawedzi

» W Inspektorze na Enter klikngé

> Kilka punktéw pomiarowych zostaje zarejestrowanych wzdiuz
krawedzi

> Nowy element zostaje wyswietlany na liscie elementéw
Inspektora

o Idealnym jest rozmieszczenie punktéw
pomiarowych regularnie na catej dtugosci
krawedzi. W ten sposdb minimalizuje sie btedy
katow.

> Jesli krawedz jest przerwana w pewnym miejscu lub nie
zostaje w petni przedstawiona w strefie roboczej, to na nowo
pozycjonowaé narzedzie pomiarowe i zapisa¢ dalsze punkty
pomiarowe

» W nowym elemencie klikng¢ na Zakonczy¢ .

> Ustawienie zostaje wysSwietlane na liscie elementéw
Inspektora

mm vz1
manual | 500 ms

24.0352
8.6359

HEIDENHAIN I _ 1som

Alignment 2
. =
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Pomiar prostej
Jako druga krawedz odniesienia zostaje zmierzona np. prosta z narzedziem
pomiarowym Bufor .

» W palecie geometrii Prosta wybra¢

» W palecie funkcyjnej Bufor wybrac

» Pozycjonowac narzedzie pomiarowe nad krawedzig
odniesienia

» Tak rozciggng¢ narzedzie pomiarowe, aby zakres szukania
ogarnat mozliwie duzy odcinek krawedzi

I’

» Tak obréci¢ narzedzie pomiarowe, aby kierunek skanowania
byt zgodny z wymaganym kierunkiem skanowania

E = W dolnej czesci strefy roboczej wybrac tryb rozpoznawania
krawedzi

» W Inspektorze na Enter klikngé

> Kilka punktéw pomiarowych zostaje zarejestrowanych wzdiuz
krawedzi

> Nowy element zostaje wyswietlany na liscie elementéw
Inspektora

o Idealnym jest rozmieszczenie punktéw
pomiarowych regularnie na catej dtugosci
krawedzi. W ten sposdb minimalizuje sie btedy
katow.

> Jesli krawedz jest przerwana w pewnym miejscu lub nie
zostaje w petni przedstawiona w strefie roboczej, to na nowo
pozycjonowac narzedzie pomiarowe i zapisa¢ dalsze punkty
pomiarowe

» W nowym elemencie klikng¢ na Zakonczy¢ .

> Prosta zostaje wyswietlana na liscie elementéw Inspektora

mm vZ1

manual | 500 ms

24.0352
8.6359

HEIDENHAIN 1.5084

Alignment 2
PN

)
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Konstruowanie punktu zerowego
Z punktu przeciecia ustawienia i prostej konstruowany jest punkt zerowy.

>

>
.
’ >

W palecie funkcyjnej Konstruowanie wybrac¢

Nowy element zostaje wyswietlany na liscie elementéw
Inspektora

W palecie geometrii Punkt zerowy wybraé

W Inspektorze bgdz w widoku elementéw wybraé Ustawienie
i Prosta .

Wybrane elementy sg pokazywane zielonym kolorem

W nowym elemencie klikng¢ na Zakonczy¢ .

Punkt zerowy zostaje utworzony

Ukfad wspoitrzednych detalu dla obiektu pomiaru zostat
okreslony

W palecie funkcyjnej Manualny pomiar wybrac

Na Podglad elementow klikngé

Uktad wspotrzednych zostaje wyswietlany w strefie roboczej

mm vz1
manual | 500 ms

45.0480
22.8025
1.5984

il e ®
o \

Alignment 2
A
Line 3
AN
1 Zeropoint1
A

Uktad wspotrzednych obiektu pomiaru
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Pomiar elementéw

Dla pomiaru elementéw mozna stosowac¢ geometrie palety geometrycznej albo
Measure Magic. Measure Magic moze automatycznie rozpoznawac przewidziang
do pomiaru geometrie.

Dalsze informacje: "Przeglad typéw geometrii”, Strona 191

HEIDENHAIN

T
A

W tym rozdziale zostajg opisane egzemplarycznie pomiary trzech réznych
elementow:

1 Okrag
2 Rowek wpustowy
3 Punkt ciezkosci

Pomiar okregu

Dla pomiaru okregu konieczne sg przynajmniej trzy punkty pomiarowe. Dla
rejestrowania punktow pomiarowych mozna wykorzystywaé np. narzedzie
pomiarowe Okrag . Odpowiednio do ustawienia rozmieszczanych jest kilka
punktéw pomiarowych automatycznie na catym konturze.

» W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .
> W palecie funkcyjnej Manualny pomiar wybrac

» Jesli aktywowanych jest kilka czujnikow optycznych, to w
palecie czujnikéw VED-czujnik wybraé

> Paleta geometrii oraz narzedzia pomiarowe VED zostajg
wyswietlane

» Na Podglad na zywo w Inspektorze klikng¢

> Strefa robocza pokazuje obraz na zywo kamery

» W menu szybkiego dostepu wybraé powiekszenie,
nastawione na maszynie pomiarowej

» W palecie geometrii Okrag wybrac¢
» Pozycjonowac obiekt pomiaru poprzez przemieszczenie stotu
pomiarowego na obrazie na zywo
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» W palecie narzedzi Okrag wybraé
S » Pozycjonowac narzedzie pomiarowe nad konturem

> Wielko$¢ obydwu pierscieni narzedzia pomiarowego tak
dopasowac, aby kontur lezat kompletnie w strefie detekcji
pomiedzy wewnetrznym i zewnetrznym pierécieniem

E = W dolnej czesci strefy roboczej wybrac tryb rozpoznawania
krawedzi

» W Inspektorze na Enter klikngé
> Punkty pomiarowe zostajg zarejestrowane wzdtuz konturu
> Nowy element zostaje wyswietlany na liscie elementéw

> W nowym elemencie klikng¢ na Zakoniczy¢ .
> Z zarejestrowanych punktéw pomiarowych i na podstawie
wybranej geometrii urzadzenie oblicza nowy element
> Zmierzony okrag zostaje wyswietlany w podgladzie
elementow

> Pomiar jest zakonczony

mm vzl
manual | 500 ms

45.0480
22.8025
1.5084

‘ O

Alignment 2
A

Line 3

PN

t  Zero point 1
-— A

Circle 1
PN

o

Pomiar rowka

Dla pomiaru rowka koniecznych jest przynajmniej pie¢ punktéw pomiarowych.
Dla rejestrowania punktéw pomiarowych mozna wykorzystywaé np. narzedzie
pomiarowe Krzyz nitkowy . Uplasowac¢ przynajmniej dwa punkty pomiarowe na
pierwszym boku oraz odpowiednio po jednym punkcie pomiarowym na drugim
boku i na tukach rowka. Okreslona kolejno$¢ nie musi by¢ dotrzymywana.

> W palecie geometrii Rowek wpustowy wybrac
c - » W palecie narzedzi Aktywny krzyz nitkowy wybrac
- e / oy
» Pozycjonowac strefe detekcji narzedzia pomiarowego na

konturze rowka
» Dopasowac¢ wielko$¢ obszaru szukania
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W dolnej czesci strefy roboczej wybraé tryb rozpoznawania
krawedzi

W Inspektorze na Enter klikng¢
Nowy element zostaje wyswietlany na licie elementéw

Pozycjonowaé narzedzie pomiarowe dla zapisu drugiego
punktu pomiarowego nad konturem rowka

o Idealnym jest rozmieszczenie punktéw
pomiarowych regularnie na catej dtugosci
pierwszego boku.

Na Enter klikngé

Ostatnie dwa kroki powtdrzy¢ dla pozostatych trzech punktow
konturu

W nowym elemencie klikng¢ na Zakonczyc.

Z zarejestrowanych punktéw pomiarowych i na podstawie
wybranej geometrii urzgdzenie oblicza nowy element

Zmierzony rowek zostaje wyswietlany w podgladzie
elementow

Pomiar jest zakonnczony

mm \741
manual | 500 ms

45.0480
22.8025

Alignment 2
PN

Line 3

FAN

t  Zeropoint 1
—e— A

Circle 1
V=N

=)
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Pomiar punktu ciezkosci

Dla pomiaru punktu ciezkosci konieczne sg przynajmniej trzy punkty pomiarowe.
Dla rejestrowania punktéw pomiarowych mozna wykorzystywaé np. narzedzie
pomiarowe Kontur . Odpowiednio do ustawienia rozmieszczanych jest kilka
punktéw pomiarowych automatycznie na catym konturze.

E ’
. >
N
L 1 »

W palecie geometrii Punkt ciezkosci wybrac

W palecie narzedzi Kontur wybraé

Pozycjonowac narzedzie pomiarowe w dowolnym miejscu
nad konturem

Tak dopasowac wielko$¢ obszaru szukania, aby ten obszar
obejmowat tylko jedng krawedz

o Dalsze krawedzie lub kontury nie moga leze¢ na
obszarze detekcji narzedzia pomiarowego.

W dolnej czesci strefy roboczej wybraé tryb rozpoznawania
krawedzi

W Inspektorze na Enter klikng¢

Punkty pomiarowe sg rejestrowane wzdtuz krawedzi, az
punkt startu zostanie ponownie osiggniety

Nowy element zostaje wyswietlany na licie elementéw

W nowym elemencie klikng¢ na Zakonczy¢ .

Z zarejestrowanych punktow pomiarowych i na podstawie
wybranej geometrii urzgdzenie oblicza nowy element

Zmierzony punkt ciezkosci zostaje wyswietlany w podgladzie
elementow
Pomiar jest zakonczony

mm \741
manual | 500 ms

45.0480
22.8025
1.5984

!
=

Alignment 2
PN

Line 3

PN
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Slot 1
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Blob 1
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Zero point 1
—e— A
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9.24 Ewaluacja pomiaru i dokumentowanie

Roz. 9.2.1: Roz. 9.2.2: Roz. 9.2.3: Roz.9.2.4:

Przygotowanie » | Pomiar bez czuj- » | Pomiar z czujni- » | Ewaluacja

pomiaru nika kiem VED pomiaru i doku-
mentowanie

Wyswietlanie i edycja wynikéw pomiaru

Zmierzone elementy mogg by¢ obrabiane bezposrednio po zapisie punktéw
pomiarowych.

Dalsze informacje: "Ewaluacja pomiaru", Strona 245

Wywotanie
E » W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .
> Zostaje wys$wietlony interfejs uzytkownika dla pomiaru,
konstruowania oraz definiowania
> Przeciggnaé element z listy do strefy roboczej
> Dialog Szczegéty z indeksem Przeglad zostaje wyswietlony
Krotki opis
1 2
Przeglad Tolerancje
Circle 2
\E 77.3666 Zerowad
\z/ 30.9782 Zerowaé
7 0.0000 Zerowaé
Srednica 12,6962
Qdchylenie od formy 0.0204
Liczba punktéw 26 of 31
Operacja kompensacji Kompensacja G... ¥
Nowy typ geometrii Punkt >

© Enter

Nazwa elementu

Pozycje osi punktu srodkowego

Wiasciwosci elementu i parametry

Widok punktéw pomiarowych elementu i formy

A ON-=-
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Sterowanie Przeglad pokazuje nastepujgce szczegoty elementu:

Nazwa elementu

Pozycje osi punktu srodkowego

Parametry elementu, w zaleznosci od typu geometrii

Liczba punktéw pomiarowych, stosowanych do obliczania elementu

Metoda wyréwnywania, stosowana dla obliczania elementu (w zaleznosci od
geometrii i liczby punktdéw pomiarowych)

Lista typdw geometrii, na ktore element moze zostac przeksztatcony

Zmiana nazwy elementu

VvV Vv VvV vVvVYVYy

Przeciggna¢ element z listy do strefy roboczej

Dialog Szczegoéty z indeksem Przeglad zostaje wyswietlony
Na Pole zapisu z aktualng nazwa klikngé

Wprowadzi¢ nazwe dla elementu

Zapis z RET potwierdzié

Nowa nazwa zostaje wyswietlana na liscie elementow

Aby zamkng¢ dialog , na Zamknij klikngé

Dopasowanie metody wyréwnywania

W zaleznosci od zmierzonego elementu metoda wyréwnywania moze zostac
dopasowana. Zasadniczo przy obliczaniu geometrii stosowane jest wyréwnywanie
Gaussa.

Dalsze informacje: "Operacja kompensac;ji", Strona 248

>

>
>
>

Przeciagna¢ element z listy do strefy roboczej

Dialog Szczego6ty z indeksem Przeglad zostaje wyswietlony
Stosowana metoda wyréwnania zostaje wyswietlana

Na liscie rozwijalnej Operacja kompensacji wybrac
wymagang metode wyréwnania

Element zostaje przedstawiony odpowiednio do wybranej
metody wyréwnania

Dalsze informacje: "Prezentacja punktéw pomiarowych
elementu i formy", Strona 247

Aby zamkna¢ dialog , na Zamknij klikngé
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Przeksztatcenie elementu
Element nie moze by¢ przeksztatcony na inny typ geometrii. Lista mozliwych typow
geometrii dostepna jest w widoku elementéw jako lista rozwijalna.

vV VvV VvVvy

Przeciggngc¢ element z listy do strefy roboczej

Dialog Szczegoéty z indeksem Przeglad zostaje wyswietlony
Typ geometrii elementu zostaje wyswietlony

Na liscie rozwijalnej Nowy typ geometrii wybraé wymagany
typ geometrii

Element zostaje przedstawiony w nowej formie
Dalsze informacje: "Prezentacja punktéw pomiarowych
elementu i formy", Strona 247

Aby zamkng¢ dialog , na Zamknij klikngé

Dopasowanie tolerancji
Aby nastawic tolerancje dla zmierzonej geometrii, nalezy poda¢ wartosci tolerancji
na karcie indeksu Tolerancje .

Dalsze informacje: "Okreslenie tolerancji", Strona 252

Wywotanie

v Vv

VvV vV VY

W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .

Zostaje wyswietlony interfejs uzytkownika dla pomiaru,
konstruowania oraz definiowania

Przeciagna¢ element z listy do strefy roboczej
Dialog Szczego6ty z indeksem Przeglad zostaje wyswietlony
Na indeks Tolerancje klikng¢

Zostaje wyswietlony indeks do tolerowania wybranego
elementu
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Krétki opis
1 2
Przeglad /Féje
0gélne tolerancje 150 2768 »
Tolerancje wymiarowe O Cirde 3 \E [\ »
Q Cirde 3 E‘ 4
Tolerancje formy O Kolistos¢ » 1 ;;m point 2.
Tolerancie & o B () Oice3
Koncentrycznos¢ » i!;l !
O Bob 1
Tolerancje wybiegu » o L
HAmance
@ grcles
3
1 Wskazanie ogdlnej toleranciji
2 Lista tolerancji, w zaleznosci od elementu
3 Status tolerancji: aktywna i w obrebie tolerancji lub aktywna i poza zakresem

tolerancji

W indeksie Tolerancje mozna definiowa¢ geometryczne tolerowanie zmierzonego
lub skonstruowanego elementu. Tolerancje sg zestawione w grupy.

o Elementy odniesienia jak punkt zerowy, ustawienie i ptaszczyzna
odniesienia nie moga zosta¢ opatrzone tolerancjami.

W zalezno$ci od elementu moga by¢ definiowane nastepujgce rodzaje toleranciji:
Ogolne tolerancje, np. zastosowanie normy I1ISO 2768

Tolerancja wymiarowa, np. $rednica, szeroko$¢, dtugosc¢ oraz kat osi gtéwne;j
Tolerancje formy, np. okragto$¢

Tolerancje miejsca, np. pozycja, wspotsrodkowosé

Tolerancje kierunku, np. nachylenie, rownolegtos¢, prostokgtnosé

Tolerancje wybiegu

Tolerancje mogg zosta¢ aktywowane albo dezaktywowane.

Dalsze informacje: "Tolerowanie elementéow", Strona 258
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Wydawanie protokotéw pomiaru

Mozna wydawac pomiar w postaci protokotu pomiaru. W ten sposéb wyniki
pomiaru mogg zosta¢ zachowane i wydrukowane.

Dalsze informacje: "Protokét pomiaru”, Strona 283

Protokét pomiaru mozna generowac piecioma etapami:

» Woybrac szablon

> wybra¢ elementy

Poda¢ informacje o zadaniu pomiarowym

Wybra¢ nastawienia dokumentéw

Protokét pomiaru zachowaé, drukowacé lub eksportowaé

vV vy

Warunek
= Pomiar i ewaluacja pomiaru sg zakonczone

Wywotanie

v

W menu gtéwnym klikng¢ na Protoko6t pomiaru .

> Zostaje wyswietlony interfejs uzytkownika dla pracy z
protokotami pomiaru

Szablon, np. Standard wybra¢
Podglad wybranego szablonu zostaje wyswietlony
Aby utworzy¢ protokét pomiaru, na Generowac klikngé

Menu elementoéw z listg wszystkich zmierzonych,
skonstruowanych i zdefiniowanych elementéw zostaje
wyswietlona

VvV v VvV

» Aby przejgé element do protokotu pomiaru, klikng¢ na ten
element

> Wybrane elementy sg wyswietlane na liscie i w podgladzie
elementow zielonym kolorem

> Aby przejaé¢ wszystkie elementy do protokotu pomiaru, na
liscie rozwijalnej Wybraé na Wybraé wszystkie klikngé

> Wszystkie elementy na liscie i w podgladzie elementow
zostajg aktywowane i wyswietlane zielonym kolorem
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SR

Alignment 1

Line 1

Zero point 1

Circle 1

Slot 1

Blob 2

elementéw

Informacje

Dokument

Podglad

Na menu Informacje klikng¢

» Aby dopasowac date i godzine w protokole pomiaru, na licie rozwijalnej

A A 4

vV v v VvyYVwvyy

Znacznik czasu funkcje Nastawi¢ automatycznie lub Okresli¢ znacznik czasu
wybrac¢

m Okresli¢ znacznik czasu: przy generowaniu protokotu sg wprowadzane
manualnie podana data oraz manualnie podana godzina

= Nastawi¢ automatycznie: przy generowaniu protokotu zostajg
wprowadzane aktualny czas i aktualna data systemu

Na liscie rozwijalnej Nazwa uzytkownika wybra¢ dostepnego uzytkownika
Jesli inny uzytkownik ma by¢ wyswietlany w protokole pomiaru, Inny
uzytkownik wybraé

Poda¢ nazwe uzytkownika w polu zapisu

Zapis z RET potwierdzi¢

W polu Zlecenie poda¢ numer zlecenia pomiarowego

Zapis z RET potwierdzi¢

W polu Numer czesci poda¢ numer czesci obiektu pomiaru

Zapis z RET potwierdzi¢
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Poda¢ informacje o dokumencie

» Na menu Dokument klikng¢

» Aby dopasowac jednostke dla liniowych wartosci pomiaru, na liscie rozwijalnej
Jednostka dla wartosci linearnych wybra¢ wymagang jednostke

®  Milimetry: wskazanie w milimetrach
® Cale: wskazanie w calach

> Aby liczbe wyswietlanych Miejsca po przecinku dla wartosci linearnych
zmniejszy¢ lub zwiekszy¢, na - lub + klikngé

» Aby dopasowac jednostke dla kgtowych wartosci, na liscie rozwijalne;j
Jednostka dla wartosci kata wybra¢ wymagang jednostke
® Stopien dziesietny: wskazanie w stopniach
= Radiant: wskazanie jako miara fukowa

» Aby dopasowac format dla daty i godziny, na liscie rozwijalnej Format daty i
czasu wybra¢ wymagany format

®  hh:mm DD-MM-YYYY: godzina i data
® hh:mm YYYY-MM-DD: godzina i data
® YYYY-MM-DD hh:mm: data i godzina
» Na menu Podglad klikng¢
> Podglad protokotu pomiaru zostaje wyswietlony

ENTERPRISE

Operator

681047-02

2016/04/01 16:17

2-D demo part

elementéw

Informacje

Dokument

Podglad

Zapisac jako Eksport ¥
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Zachowanie protokotu pomiaru

Protokoty pomiaru zostajg zachowane w formacie pliku XMR. Pliki, zachowywane
w formacie XMR, moga w pdzniejszym czasie zostaé wyswietlane i na nowo
generowane.

> Na Zapisac jako klikng¢

W dialogu wybra¢ lokalizacje w pamieci, np. Internal/Reports
Podaé nazwe protokotu pomiaru

Zapis z RET potwierdzi¢

Na OK klikng¢

Protokét pomiaru zostaje zachowany w pamieci

v Vv vvVvy

Drukowanie protokotu pomiaru
» Na Drukuj klikng¢

> Protokot pomiaru zostaje wydawany na skonfigurowanej drukarce
Dalsze informacje: "Konfigurowanie drukarki", Strona 143

Eksportowanie protokotu pomiaru
Protokoty pomiaru mogg by¢ eksportowane jako plik PDF lub CSV. Eksportowane
protokoty pomiaru nie mogg by¢ na nowo generowane.

> Na liscie rozwijalnej Eksport wybra¢ wymagany format eksportu

® Eksport jako PDF: protokot pomiaru zostaje zachowany jako drukowalny
PDF. Wartosci nie mogg by¢ wiecej poddawane edycji.

m Eksport jako CSV: wartosci w protokole pomiaru sg rozdzielone $rednikiem.
Wartosci moga by¢ poddawane edycji w programie arkusza kalkulacyjnego

W dialogu wybra¢ lokalizacje w pamieci, np. Internal/Reports

Poda¢ nazwe protokotu pomiaru

Zapis z RET potwierdzi¢

Na OK klikngé

Protokét pomiaru zostaje eksportowany w wybranym formacie i zachowany w
odpowiednim miejscu w pamieci

vV v v.v Y

Protokot pomiaru anulowaé lub po zachowaniu w pamieci zamknaé¢

» Na Zamknij klikng¢
» Meldunek z OK zamkng¢

> Protokét pomiaru zostaje zamkniety

W menu gtéwnym Menedzer plikow mozna otwiera¢ zachowane
protokoty i dokonywac ich edyciji.
Dalsze informacje: "Zarzadzanie folderami i plikami", Strona 305
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Generowanie i wykorzystywanie programoéw pomiarowych

Urzgdzenie jest w stanie, zarejestrowaé poszczegdlne kroki operacji pomiaru,
zachowaé w pamieci i wykona¢ sekwencyjnie w formie przetwarzania wsadowego.
Przetwarzanie wsadowe oznaczane jest mianem "programu pomiarowego".

W jednym programie pomiarowym zostajg zgrupowane liczne kroki robocze jak
rejestrowanie punktow pomiarowych i tolerancje w jeden proces. To upraszcza i
standaryzuje operacje pomiaru.

Programy pomiarowe mogg zawiera¢ nastepujgce kroki robocze:

Ustawienie obiektu pomiaru
Rejestrowanie punktéw pomiarowych
Konstruowanie i definiowanie
Ewaluacja pomiaru

Tolerancje

Kroki robocze programu pomiarowego sg oznaczane jako kroki programowe. Kroki
programowe sg wyswietlane na liscie krokéw programu w Inspektorze.

o Niezaleznie od aktualnego widoku w Inspektorze, na liscie elementéow

lub na liscie krokédw programowych, zasadniczo kazda operacja
pomiaru lub krok roboczy jest rejestrowany przez urzgdzenie jako krok
programowy. Operator moze w kazdej chwili przetgcza¢ pomiedzy listg
elementow lub listg krokéw programowych.

Dalsze informacje: "programowaniu", Strona 271

Zachowanie programu pomiarowego
Aby méc wykonac kilkakrotnie operacje pomiaru, nalezy przeprowadzone etapy
pracy zachowac jako program pomiarowy.

» W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .

v

W palecie funkcyjnej Manualny pomiar wybraé

. > W Inspektorze na Funkcje dodatkowe klikngé

» W dialogu Funkcja dodatkowa na Zapisa¢ jako klikngé
W dialogu wybra¢ lokalizacje w pamieci, np.
Internal/Programs

Wprowadzi¢ nazwe programu pomiarowego

Zapis z RET potwierdzi¢

Na OK klikng¢

Program pomiaru zostaje zachowany

Nazwa programu pomiarowego zostaje wyswietlona w
sterowaniu programowym

v

VVVvyVvYy
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Uruchomienie programu pomiarowego

Utworzony wtasnie program pomiarowy lub wykonany wiasnie program pomiaru
moze zosta¢ uruchomiony bezposrednio przez sterowanie programowe. Kroki
programu, wymagajgce ingerencji operatora/technologa, sg wspomagane przez
asystenta. Ingerencje operatora mogg np. by¢ konieczne w nastepujgcych
warunkach:

B punkty pomiarowe lezg poza obrazem na zywo (tylko przy aktywowanej opcji
software QUADRA-CHEK 3000 VED i aktywnym czujniku VED)

= ustawienia optyki kamery muszg zosta¢ dopasowane, np. powiekszenie kamery

® obiekt pomiaru musi by¢ manualnie pozycjonowany za pomocg osi stotu
pomiarowego

o Podczas przebiegu programu interfejs uzytkownika jest zablokowany
dla obstugi. Tylko elementy obstugi sterowania programowego i Enter
sg wykorzystywalne.

u » W sterowaniu programowym na Wykonaj klikng¢
Kroki programu zostajg wykonywane

> Kroki programu, wtasnie wykonywane lub wymagajgce
ingerencji operatora, zostajg wyodrebnione

> Jesli ingerencja obstugujgcego jest konieczna, to program
pomiarowy zatrzymuje sie

» Obstugujgcy powinien teraz wykona¢ konieczne dziatania

> Kroki programu zostajg kontynuowane do nastepnej
ingerencji lub do zakonczenia

> Pomysine wykonanie programu pomiarowego zostaje
wyswietlone

» W meldunku na Zamknij klikngé
> Elementy sg pokazywane w podgladzie elementow

\'%4

Dalsze informacje: "Uruchomienie programu pomiarowego", Strona 276
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Przeglad

W tym rozdziale zostajg opisane nastepujgce funkcje:
B Przeglad typow geometrii

= Rejestrowanie punktéw pomiaru

B Przeprowadzenie pomiaru

= Konstruowanie elementéow

= Definiowanie elementéw

o Rozdziat "Ogélne funkcje obstugi" musi zosta¢ przeczytany i
zrozumiany, zanim zostang wykonane ponizej opisane czynnosci.

Dalsze informacje: "Ogdlne funkcje obstugi”, Strona 51

Warunek: wigczenie do eksploataciji i konfigurowanie zostaty przeprowadzone.

Krétki opis

W menu Pomiar uzytkownik mierzy, konstruuje lub definiuje wszystkie konieczne
elementy dla okreslenia obiektu pomiaru. Oprécz mozliwosci zarejestrowania
punktéw pomiarowych zostajg przedstawione typowe kroki dla przeprowadzenia
pomiaru. Pomiar elementéw nastepuje poprzez manualne zarejestrowanie punktow
pomiarowych i zdefiniowanej z géry geometrii.

Opcjonalnie mozna rejestrowac punkty pomiarowe za pomocg czujnikow
optycznych i réznych narzedzi pomiarowych.

Pomiar | Przeglad
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10.2 Przeglad typow geometrii

Urzgdzenie dysponuje zdefiniowanymi z goéry geometriami, ktére mogg by¢
wykorzystywane dla pomiaru, konstruowania lub definiowania. Wyboér geometrii
zalezny jest od zadania pomiarowego.

Wybrana geometria okresla, jaki typ geometrii zostaje generowany na podstawie
zapisanych punktéw pomiarowych.

o Liczba rejestrowanych punktéw pomiarowych moze zosta¢ dopasowana
w ustawieniach urzgdzenia.
Matematycznie konieczna minimalna liczba punktéw nie moze by¢
zanizona dla geometrii.

Dalsze informacje: "Geometrie", Strona 332

Geometria Nazwa Wiasciwosci Liczba
punktow
pomiarowych

Measure Rozpoznaje automatycznie =1
Magic przewidziang do pomiaru
geometrie
Punkt Wyznacza dowolnie punkt =1
pomiaru
Punkt Wyznacza punkt wysokoscio- 21

wysokosciowy wy

Prosta Okresla prostg 22
Okrag Okresla okrag >3
tuk kotowy Okresla wycinek kota >3

Kat rozwarcia zostaje okreslo-
ny przez lezgce najdalej na
zewnagtrz punkty pomiarowe

Ellipse Okresla elipse 25
Pozycja i dtugosé osi gtéwne;j
sg okreslane poprzez punkty
pomiarowe, lezgce najdalej od

TETTT T

siebie
Rowek Okresla rowek =5
WPUStOWY  Pozycja i diugosc osi giéwne;

sg okreslane poprzez punkty
pomiarowe, lezgce najdalej od
siebie

Prostokat Okresla prostokatny element z 25
prostymi bokami
Pozycja i dtugo$¢ osi gtowne;j
sg okreslane poprzez punkty
pomiarowe, lezgce najdalej od
siebie
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Geometria Nazwa

Odstep

Wiasciwosci

Okresla odstep pomiedzy
dwoma punktami pomiarowy-
mi

Pomiar | Przeglad typéw geometrii

Liczba
punktéw
pomiarowych

2

Kat

Okresla dwie proste, przecina-
jace sie pod dowolnym katem
Z punktu przeciecia i potoze-
nia obydwu ramion okreslany
jest kat

Punkty pomiarowe muszg
zostac zapisane najpierw

dla pierwszego ramienia a
nastepnie dla drugiego ramie-
nia

Punkt
ciezkosci

Okresla punkt ciezkosci,
powierzchni utworzonej ze
wszystkich punktéw pomiaro-
wych

Geometrie dla okreslenia ukladu odniesienia

Geometria Nazwa

Punkt
zerowy

Wiasciwosci

Wyznacza punkt zerowy
uktadu odniesienia dla obiektu
pomiaru

Liczba
punktow
pomiarowych

Ustawienie

Okresla ustawienie osi X
uktadu odniesienia dla obiektu
pomiaru

Ptaszczyzna
odniesienia

B R

Okresla nachylenie ptaszczy-
zny odniesienia dla obiektu
pomiaru
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10.3

10.3.1

Rejestrowanie punktéw pomiaru

Przy pomiarze na obiekcie zostajg okreslone dostepne geometrie na podstawie
elementow. Aby okresli¢ element, nalezy dla tego elementu zarejestrowac punkty
pomiarowe.

Przy tym punkt pomiarowy to punkt w uktadzie wspoétrzednych, ktérego pozycja jest
okreslona wspotrzednymi. Na podstawie zarejestrowanych punktéw pomiarowych
(chmura punktéow) w uktadzie wspoétrzednych urzgdzenie moze okresli¢ element i
dokona¢ jego ewaluacji. Dla rejestrowania punktéw pomiarowych dostepnych jest
w urzadzeniu opcjonalnie kilka mozliwosci:

® Bez czujnika za pomoca np. krzyza nitkowego na mikroskopie pomiarowym lub
projektorze profilowym

®  Z czujnikiem w formie np. kamery na maszynie pomiarowej

Zapis punktow pomiarowych bez czujnika

Jesli punkty pomiarowe zostajg zarejestrowane bez czujnika, to jest koniecznym,
aby obstugujgcy na podigczonej maszynie pomiarowej (np. mikroskop pomiarowy,
projektor profilowy) mégt najecha¢ wymagang pozycje na obiekcie pomiaru np.
stosujgc krzyz nitkowy. Kiedy ta pozycja zostanie osiggnieta, to w zaleznosci

od konfiguraciji rejestrowanie punktéw pomiarowych zostaje zainicjalizowane
manualnie przez obstugujgcego lub automatycznie przez urzadzenie.

Urzagdzenie zapisuje aktualne pozycje osi, wyswietlane w strefie roboczej lub
w podgladzie pozyciji, dla tego punktu pomiarowego. Wspétrzedne tego punktu
pomiarowego wynikajg tym samym z aktualnej pozyciji stotu pomiarowego.

Z zapisanych punktéw pomiarowych urzgdzenie okre$la zgodnie z wybrang
geometrig element i przedstawia ten element na liscie w Inspektorze.

Liczba punktow pomiarowych, ktére nalezy zarejestrowac dla danego elementu,
zalezy od konfiguracji wybranej geometrii.

o Zapis punktéw pomiarowych bez czujnika jest zasadniczo identyczny
dla wszystkich geometrii i dlatego tez zostaje opisany ponizej tylko na
przyktadzie geometrii "okrgg".
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Zapis punktéw pomiarowych bez czujnika

of Vb

© Enter

ot 1

>

vV VvV Yy

W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .

W palecie funkcyjnej Manualny pomiar wybraé

Strefa robocza z pozycjami osi zostaje wyswietlana

W palecie geometrii Okrag wybrac¢

Na maszynie pomiarowej najecha¢ wymagang pozycje na
obiekcie

Jesli automatyczne rejestrowanie punktéw pomiarowych jest
aktywne, to ten punkt jest zapisywany automatycznie
Dalsze informacje: "Nastawienie automatycznej rejestracji
punktéw pomiarowych", Strona 81

Jedli automatyczny zapis punktow pomiarowych nie jest
aktywny, to w Inspektorze na Enter klikng¢

Na liscie elementdéw Inspektora zostaje wyswietlony nowy
element. Symbol elementu odpowiada wybranej geometrii

Liczba zapisanych punktdw pomiarowych zostaje
wyswietlana obok symbolu

Pozycjonowac drugi punkt pomiarowy na konturze okregu

0 Punkty pomiarowe rozmieszcza¢ mozliwie
réwnomiernie na konturze elementu.
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» W Inspektorze na Enter klikng¢

» Ostatnie dwa kroki powtdrzy¢ dla trzeciego punktu
pomiarowego

> Kiedy zostanie zarejestrowanych dostatecznie duzo punktow
pomiarowych dla elementu, pojawia sie haczyk na liscie
elementow obok elementu

> Aby zakonczy¢ zapis punktéw pomiarowych, na Zakonczy¢

© Enter

Klikngé

> Ten nowy element pojawia sie na liscie elementow i w
podgladzie elementow

mm

manual

| °

Alignment 1
AL

Line 1

A

t  Zeropoint2
=
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Zapis punktéw pomiarowych przy pomocy czujnika

Jesli punkty pomiarowe majg byc¢ rejestrowane przy pomocy czujnika, to dostepne
sg w technice pomiarowej rézne rodzaje czujnikow. Rozréznia sie pomiedzy
dotykowymi i optycznymi czujnikami, wykorzystywanymi w zaleznosci od zadania
pomiarowego.

Dla wyboru odpowiedniego czujnika stosuje sie nastepujace kryteria:

® Wiasciwosci obiektu pomiaru (np. struktura powierzchni, sprezystosc)

B Wielkosc¢ i uktad mierzonych elementéw (np. dostep do nich, forma)

= Wymogi dotyczgce doktadnosci pomiaru

B Rentownos$c¢ i znajdujgcy sie do dyspozycji czas pomiaru

Jesli opcja software QUADRA-CHEK 3000 VED zostata aktywowana w

urzadzeniu, to obstuguje ono wykorzystanie czujnika VED (czujnik optyczny).
Czujnik VED to podtgczona do urzgdzenia kamera USB lub kamera sieciowa.

Wykorzystywanie czujnikdw optycznych wyrdznia sie nastepujgcymi kryteriami:
= niewielkie mierzone elementy

B duza liczba punktow pomiarowych

®  krotkie czasy pomiaru

B znaczna sprezysto$¢ obiektow pomiaru

Jesli punkty pomiarowe sg rejestrowane przy pomocy czujnika VED, to w strefie
roboczej zostaje przedstawiony obraz na zywo podtgczonej kamery. Rejestrowanie
punktéw pomiarowych nastepuje przy pomocy narzedzi pomiarowych VED na
obrazie na zywo.

W tym celu obiekt pomiaru zostaje poprzez przemieszczenie stotu pomiarowego
tak pozycjonowany, iz w obrazie na zywo zostaje przedstawiony mierzony element
obiektu pomiaru. Obstugujgcy pozycjonuje narzedzie pomiarowe VED w obrazie na
zywo nad obiektem pomiaru.
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Urzgdzenie udostepnia oprocz narzedzia VED krzyz nitkowy takze aktywne
narzedzia pomiarowe VED np. aktywny krzyz nitkowy lub okrag.

Przy rejestrowaniu punktéw pomiarowych przy pomocy krzyza nitkowego
obstugujacy okresla punkt pomiarowy poprzez manualne pozycjonowanie
narzedzia pomiarowego w obrazie na zywo.

Aktywne narzedzia pomiarowe VED umozliwiajg obiektywne rejestrowanie punktow
pomiarowych, poniewaz urzgdzenie w obrebie zdefiniowanego zakresu szukania
narzedzi pomiarowych rozpoznaje przejscie jasno-ciemno z natychmiastowej
ewaluacji kontrastu. W zaleznosci od konfiguracji uruchamia obstugujgcy lub
urzadzenie rejestrowania punktow pomiarowych.

mm vz1

manual | 500 ms

24.0352
8.6359
1.5984

)

2 ENC

Narzedzie pomiarowe VED Okrag z zapisanymi punktami pomiarowymi

Urzadzenie zapisuje wspotrzedne dla punktu pomiarowego odpowiednio do

pozycji narzedzia VED w obrazie na zywo i na podstawie pozycji osi. Z zapisanych
punktéw pomiarowych urzgdzenie okresla zgodnie z wybrang geometrig element.
Nowy element zostaje wyswietlany na liscie elementéw Inspektora. Liczba
punktéw pomiarowych, ktére nalezy zarejestrowaé dla danego elementu, zalezy od
konfiguracji wybranej geometrii.

Dalsze informacje: "Przeglad typow geometrii", Strona 191

o Zapis punktéw pomiarowych z czujnikiem jest zasadniczo identyczny
dla wszystkich geometrii i dlatego tez zostaje opisany ponizej na
przyktadzie jednej z geometrii.
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Zapis punktéw pomiarowych z narzedziem pomiarowym VED krzyz nitkowy

» W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .

» W palecie funkcyjnej Manualny pomiar wybraé

W palecie geometrii Okrag wybrac¢

» Pozycjonowac obiekt pomiaru poprzez przemieszczenie stotu
pomiarowego na obrazie na zywo

> W palecie narzedzi Krzyz nitkowy wybraé

E AN

» Narzedzie pomiarowe pozycjonowac w obrazie na zywo
kliknieciem lub przeciggnieciem

> Jesli automatyczne rejestrowanie punktow pomiarowych jest
aktywne, to ten punkt jest zapisywany automatycznie
Dalsze informacje: "Nastawienie automatycznej rejestrac;ji
punktéw pomiarowych", Strona 81

» Jesli automatyczny zapis punktow pomiarowych nie jest
aktywny, to w Inspektorze na Enter klikng¢

© Enter

T New > Na liscie elementéw Inspektora zostaje wyswietlony nowy
LA element. Symbol elementu odpowiada wybranej geometrii

> Liczba zapisanych punktéw pomiarowych zostaje
wyswietlana obok symbolu

» Pozycjonowac drugi punkt pomiarowy na konturze rowka

o Punkty pomiarowe rozmieszcza¢ mozliwie
réwnomiernie na konturze elementu.

» W Inspektorze na Enter klikng¢

» Ostatnie dwa kroki powtérzy¢ dla trzeciego punktu
pomiarowego

7 Hew > Kiedy zostanie zarejestrowanych dostatecznie duzo punktéw
LA i pomiarowych dla elementu, pojawia sie haczyk na liscie
elementow obok elementu

© Enter
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» Aby zakonczy¢ zapis punktéw pomiarowych, na Zakonczy¢
klikngé

> Ten nowy element pojawia sie na liscie elementow i w
podgladzie elementow

mm vZ1

manual

24.0352
8.6359
1.5084

)
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Zapis punktéw pomiarowych z aktywnym narzedziem pomiarowym VED
Aktywne narzedzia pomiarowe VED odrdzniajg sie sferg zastosowania i obstuga.
Rejestrowanie punktéw pomiarowych jest identyczne dla wszystkich aktywnych
narzedzi pomiarowych VED.

Dalsze informacje: "Narzedzia pomiarowe", Strona 84

(=K

ofo

© Enter

200

» W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .

W palecie funkcyjnej Manualny pomiar wybrac

Jesli aktywowanych jest kilka czujnikow optycznych, to w
palecie czujnikow VED-czujnik wybraé

Paleta geometrii oraz narzedzia pomiarowe VED zostajg
wyswietlane

Na Podglad na zywo w Inspektorze klikng¢

Strefa robocza pokazuje obraz na zywo kamery

W menu szybkiego dostepu wybraé powiekszenie,
nastawione na maszynie pomiarowej

W palecie geometrii Okrag wybrac

W palecie narzedzi wybra¢ odpowiednie narzedzie
pomiarowe, np. okrag

Pozycjonowaé narzedzie pomiarowe nad konturem
Wielkosé obydwu pierscieni narzedzia pomiarowego tak
dopasowac, aby kontur lezat kompletnie w strefie detekgiji
pomiedzy wewnetrznym i zewnetrznym pierdcieniem

Jesli automatyczne rejestrowanie punktéw pomiarowych jest
aktywne, to ten punkt jest zapisywany automatycznie
Dalsze informacje: "Nastawienie automatycznej rejestrac;ji
punktow pomiarowych", Strona 81

W dolnej czesci strefy roboczej wybraé tryb rozpoznawania
krawedzi

Nowy element zostaje wyswietlany na licie elementéw

Jesli automatyczny zapis punktow pomiarowych nie jest
aktywny, to w Inspektorze na Enter klikng¢
Punkty pomiarowe zostajg zarejestrowane wzdtuz konturu

Jesli w ustawieniach elementéw wyznaczono liczbe punktéw
pomiarowych na "dowolna", to na liscie elementéw Inspektora
nowy element zostaje wyswietlony z haczykiem

Dalsze informacje: "Ogodlne nastawienia dopasowac",
Strona 151

Liczba zapisanych punktow pomiarowych zostaje
wyswietlana obok symbolu
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» Aby zakonczy¢ zapis punktéw pomiarowych, na Zakonczy¢
i Klikngé
> Z zarejestrowanych punktéw pomiarowych i na podstawie
wybranej geometrii urzgdzenie oblicza nowy element

> Ten nowy element pojawia sie na liscie elementow i w
podgladzie elementow

mm \741

manual | 500 ms

24.0352
8.6359
B

Z 1.5984
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10.4 Przeprowadzi¢ pomiar

Aby dokona¢ pomiaru elementéw na obiekcie, konieczne sg miedzy innymi
nastepujgce kroki.

Roz. 10.4.1: Roz. 10.4.2: Roz. 10.4.3:
> >

Przygotowanie pomiaru Ustawienie obiektu pomiaru Pomiar elementu

= Przygotowanie obiektu B Pomiar ustawienia = Wybor geometrii
pom?aru i maszyny = Pomiar prostej = Rejestrowanie punktow
pomiarowe _ = Konstruowanie punktu pomiaru

B Wykonac szukanie zerowego
znacznikow referencyjnych

= Wymiarowac¢ czujniki

o Zapis punktow pomiarowych jest zasadniczo identyczny dla wszystkich
geometrii i dlatego tez jest niezalezny od rodzaju zapisu punktow
pomiarowych. Pomiary wykonywane ponizej sg przyktadowymi i sg
prezentowane z aktywowang opcjg software QUADRA-CHEK 3000
VED.

10.4.1 Przygotowanie pomiaru

Roz. 10.4.1: Roz. 10.4.2: Roz. 10.4.3:
Przygotowanie pomiaru > Ustawienie obiektu > Pomiar elementu
pomiaru

Czyszczenie obiektu pomiaru i maszyny pomiarowej

Zanieczyszczenia, np. widrami, pytem lub olejem powodujg btedy w pomiarach.
Obiekt pomiaru, uchwytu obiektu pomiaru oraz czujnik muszg by¢ czyste przed
rozpoczeciem pomiaru.

> Obiekt pomiaru, uchwyt obiektu oraz czujniki wyczysci¢ odpowiednimi srodkami

Temperowanie temperatury obiektu pomiaru

Obiekty pomiaru muszg znajdowac¢ sie dostatecznie dlugi czas na maszynie
pomiarowej, aby mogly dopasowac sie do temperatury otoczenia. Ze wzgledu
na rézne wymiary obiektéw pomiaru, w przypadku zmian temperatury obiekty te
muszg by¢ temperowane.

W ten sposéb pomiar jest jednoznaczny i zrozumiaty. Z reguty temperatura
referencyjna wynosi 20 °C.

> Obiekty pomiarowe nalezy dostatecznie dtugo temperowac
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Redukowanie wyptywéw srodowiskowych

Wplywy Srodowiska jak np. padanie Swiatta, wibracje podtoza lub wilgotno$¢ moga
wplywaé na maszyne pomiarowa, czujniki lub obiekty pomiaru. W ten sposéb
wynik pomiaru moze by¢ zafatszowany. W przypadku niektérych faktorow, jak np.
padanie swiatta, zwieksza sie takze niepewnos¢ doktadnosci pomiaru.

» Nalezy zatem mozliwie zniwelowaé lub unikaé catkowicie wptywow
Srodowiskowych.

Ustalenie obiektu pomiaru
Obiekt pomiaru musi w zalezno$ci od swojej wielkosci zosta¢ ustalony na stole
pomiarowym lub w uchwycie obiektu pomiaru.

» Obiekt pomiaru pozycjonowac na srodek zakresu pomiaru
Niewielkie obiekty pomiaru ustala¢ np. plasteling
Duze obiekty pomiaru ustala¢ przy pomocy uktadéw mocowania

Zwréci¢ uwage, aby obiekt pomiaru nie byt zamocowany zbyt luZznie lub pod
zbyt duzym naciskiem

v vy

Wykonaé szukanie znacznikoéw referencyjnych
Aby powigzanie pomiedzy pozycjami osi i stotem pomiarowym byto
reprodukowalne, nalezy przeprowadzi¢ szukanie znacznikéw referencyjnych.

Jesli szukanie znacznikoéw referencyjnych na urzgdzeniu jest aktywne, to nalezy
przejechac znaczniki referencyjne osi po starcie. Dopiero po udanym okresleniu
znacznikow referencyjnych aktywowane zostajg wszystkie funkcjie w menu
gtéwnym.

Dalsze informacje: "Wigczy¢ szukanie znacznikéw referencyjnych", Strona 112

Przeprowadzenie szukania znacznikéw referencyjnych po starcie
» Po zalogowaniu kierowac sie instrukcjami Asystenta

> Po udanym szukaniu znacznikéw referencyjnych kolor wskazania pozycji osi
zmienia sie z czerwonego na biaty

Uruchomienie manualne szukania znacznikow referencyjnych
Jesli przejazd i szukanie znacznikéw referencyjnych po starcie nie zostaty
wykonane, to mozna uruchomic te operacje manualnie.

Dalsze informacje: "Uruchomi¢ szukanie znacznikéw referencyjnych", Strona 112
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Kalibrowanie czujnika VED
Wybraé czujnik

» Na Manualny pomiar klikng¢

> Jesli tylko czujnik VED jest zwolniony dla eksploatacji, to
zostaje on automatycznie aktywowany

> Jesli aktywowanych jest kilka czujnikdow optycznych, to w
palecie czujnikéw VED-czujnik klikng¢

> Wycinek obrazu czujnika VED zostaje wyswietlony w strefie
roboczej

» Narzedzie pomiarowe VED pozycjonowaé nad silnie
kontrastowg krawedzig obiektu pomiaru

» Tak nastawi¢ optyke przyrzgdu pomiarowego, aby zostata
wyswietlona mozliwie ostro ta krawedz

Nastawienie oswietlenia

» Na Paleta oswietlenia klikngé
» Oswietlenie przy pomocy regulatoréw suwakowych tak
nastawic¢ w strefie roboczej, aby na krawedzi obiektu powstat
mozliwie duzy kontrast
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Nastawi¢ wartosé progowg kontrastu

Moze by¢ koniecznym dopasowanie dotychczasowej warto$ci progowej kontrastu
urzadzania do zmieniajgcej sie jasnosci otoczenia, np. zmieniajgce sie Swiatto
dzienne. Wartos$¢ progowa kontrastu definiuje, od jakiego momentu przejscie
jasno-ciemno jest akceptowane przez urzgdzenie jako przejscie.

Zmieniajgca sie jasnosc¢ swiatta moze prowadzi¢ do zbyt péznego rozpoznawania
przej$¢ jasno-ciemno i zbyt pdznego rozpoznawania krawedzi i tym samym do
zafatszowania wynikéw pomiaréw.

>

® .

EE E D

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Czujniki klikng¢

Otworzy¢ jedno po drugim:

® Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)

= Nastawienia kontrastu

Algorytm krawedzi dla rozpoznawania krawedzi wybraé
Na Start klikngé

Operacja nauczenia zostaje uruchomiona i wyswietlane jest
menu Pomiar

Kierowa¢ sie instrukcjami Asystenta
Paleta oswietlenia wybrac

Przy pomocy regulatoréw suwakowych nastawi¢ mozliwie
wysoki kontrast na krawedzi

Aby potwierdzi¢ pozycjonowanie narzedzia pomiarowedo i
ustawienia oswietlenia, nalezy klikng¢ na Potwierdz .

Operacja nauczenia zostata zakonczona
Aby powtérzy¢ operacje nauczenia, na Cofnij klikngé

Aby zamkng¢ Asystenta, na Zamknij klikngé

Dalsze informacje: "Nastawienia kontrastu", Strona 328
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10.4.2 Ustawienie obiektu pomiaru
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Roz. 10.4.1:

Przygotowanie pomiaru

Roz. 10.4.2:

pomiaru

Ustawienie obiektu

Roz. 10.4.3:

Pomiar elementu

Aby méc dokonaé ewaluacji punktéw pomiarowych, obiekt pomiaru musi by¢
ustawiony. Przy tym okreslany jest uktad wspoétrzednych obiektu pomiaru (uktad
wspoirzednych detalu), zadany na rysunku technicznym.

W ten sposéb mozna zmierzone wartosci porownywaé z danymi na rysunku
technicznym oraz dokonaé oceny ich prawidtowosci.

HEIDENHAIN

111111
\

L 4

Obiekty pomiaru sg ustawiane z reguly trzema etapami:
1 Pomiar ustawienia

2 Pomiar prostej

3 Konstruowanie punktu zerowego

Pomiar ustawienia
Odpowiednio do rysunku technicznego okreslamy krawedz odniesienia dla

ustawienia.

» W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .

» W palecie funkcyjnej Manualny pomiar wybraé

> Jesli aktywowanych jest kilka czujnikdw optycznych, to w
palecie czujnikéw VED-czujnik wybrac
> Paleta geometrii oraz narzedzia pomiarowe VED zostajg

wyswietlane

> Strefa robocza pokazuje obraz na zywo kamery

» W menu szybkiego dostepu wybraé powiekszenie,
nastawione na maszynie pomiarowej

> W palecie geometrii Ustawienie wybrac
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» W palecie funkcyjnej Bufor wybrac

» Pozycjonowac narzedzie pomiarowe nad krawedzig
odniesienia

» Tak rozciggng¢ narzedzie pomiarowe, aby zakres szukania
ogarnat mozliwie duzy odcinek krawedzi

» Tak obréci¢ narzedzie pomiarowe, aby kierunek skanowania
byt zgodny z wymaganym kierunkiem skanowania

» W dolnej czesci strefy roboczej wybraé tryb rozpoznawania
[-JNE- | d
krawedzi

» W Inspektorze na Enter klikngé

> Kilka punktéw pomiarowych zostaje zarejestrowanych wzdiuz
krawedzi

> Nowy element zostaje wyswietlany na liscie elementéw
Inspektora

o Idealnym jest rozmieszczenie punktéw
pomiarowych regularnie na catej dtugosci
krawedzi. W ten sposdb minimalizuje sie btedy
katow.

> Jesli krawedz jest przerwana w pewnym miejscu lub nie
zostaje w petni przedstawiona w strefie roboczej, to na nowo
pozycjonowaé narzedzie pomiarowe i zapisa¢ dalsze punkty
pomiarowe

» W nowym elemencie klikng¢ na Zakonczy¢ .

> Ustawienie zostaje wysSwietlane na liscie elementéw
Inspektora

mm vz1
manual | 500 ms

24.0352
8.6359
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Alignment 2
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Pomiar prostej
Jako druga krawedz odniesienia zostaje zmierzona np. prosta z narzedziem
pomiarowym Bufor .

» W palecie geometrii Prosta wybra¢

» W palecie funkcyjnej Bufor wybrac

» Pozycjonowac narzedzie pomiarowe nad krawedzig
odniesienia

» Tak rozciggng¢ narzedzie pomiarowe, aby zakres szukania
ogarnat mozliwie duzy odcinek krawedzi

I’

» Tak obréci¢ narzedzie pomiarowe, aby kierunek skanowania
byt zgodny z wymaganym kierunkiem skanowania

E = W dolnej czesci strefy roboczej wybrac tryb rozpoznawania
krawedzi

» W Inspektorze na Enter klikngé

> Kilka punktéw pomiarowych zostaje zarejestrowanych wzdiuz
krawedzi

> Nowy element zostaje wyswietlany na liscie elementéw
Inspektora

o Idealnym jest rozmieszczenie punktéw
pomiarowych regularnie na catej dtugosci
krawedzi. W ten sposdb minimalizuje sie btedy
katow.

> Jesli krawedz jest przerwana w pewnym miejscu lub nie
zostaje w petni przedstawiona w strefie roboczej, to na nowo
pozycjonowac narzedzie pomiarowe i zapisa¢ dalsze punkty
pomiarowe

» W nowym elemencie klikng¢ na Zakonczy¢ .

> Prosta zostaje wyswietlana na liscie elementéw Inspektora

mm vZ1

manual | 500 ms

24.0352
8.6359

HEIDENHAIN 1.5084

Alignment 2
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)
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Konstruowanie punktu zerowego
Z punktu przeciecia ustawienia i prostej konstruowany jest punkt zerowy.

>

>
.
’ >

W palecie funkcyjnej Konstruowanie wybrac¢

Nowy element zostaje wyswietlany na liscie elementéw
Inspektora

W palecie geometrii Punkt zerowy wybraé

W Inspektorze bgdz w widoku elementéw wybraé Ustawienie
i Prosta .

Wybrane elementy sg pokazywane zielonym kolorem

W nowym elemencie klikng¢ na Zakonczy¢ .

Punkt zerowy zostaje utworzony

Ukfad wspoitrzednych detalu dla obiektu pomiaru zostat
okreslony

W palecie funkcyjnej Manualny pomiar wybrac

Na Podglad elementow klikngé

Uktad wspotrzednych zostaje wyswietlany w strefie roboczej

mm vz1
manual | 500 ms

45.0480
22.8025
1.5984

il e ®
o \

Alignment 2
A
Line 3
AN
1 Zeropoint1
A

Uktad wspotrzednych obiektu pomiaru
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10.4.3 Pomiar elementu

210

Roz. 10.4.1: Roz. 10.4.2: Roz. 10.4.3:
Przygotowanie pomiaru > Ustawienie obiektu > Pomiar elementu
pomiaru

Ponizej zostajg przedstawione typowe kroki, konieczne dla przeprowadzenia
pomiaru. Ta ilustracja udostepnia przeglad czynnosci. W zalezno$ci od maszyny
pomiarowej oraz od aplikacji pomiarowej mogg by¢ konieczne dalsze kroki.

Pomiar sktada sie z nastepujgcych etapéw:
= Wybdr geometrii, odpowiedniej dla mierzonego elementu

= Rejestrowanie punktéw pomiarowych przy pomocy wybranej geometrii
Dalsze informacje: "Rejestrowanie punktow pomiaru”, Strona 193

o Opisane w tej czesci kroki sg identyczne dla kazdej operacji pomiaru.
Kroki te zostajg wykonane przyktadowo dla geometrii "okrag".

» W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .

» Manualny pomiar wybrac

> W palecie geometrii wybra¢ geometrie Okrag lub Measure
O, Magic .

» Jesli to konieczne, strefe roboczg powiekszyé skrywajgc
menu gtéwne lub Inspektora

» Tak przemieszczac obiekt pomiaru, aby znajdowat sie on w
strefie roboczej

» Automatyczne rejestrowanie punktéw pomiarowych
aktywowac lub dezaktywowac
Dalsze informacje: "Nastawienie automatycznej rejestraciji
punktéw pomiarowych", Strona 81
- @1 » Narzedzie pomiarowe Okrag wybraé
» Umiejscowi¢ narzedzie pomiarowe nad mierzonym okregiem
> Rejestrowanie punktéw pomiaru
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» Zakonczy¢ rejestrowanie punktéw pomiarowych
> Zmierzony element zostaje wyswietlany na liscie elementéw

> Element ten mozna poddawaé ewaluacji
Dalsze informacje: "Ewaluacja pomiaru", Strona 245

mm

manual | 500 ms

)

B EN s
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10.5 Konstruowanie elementow

Mozna z juz zmierzonych, skonstruowanych lub zdefiniowanych elementow
konstruowac¢ nowe. W tym celu z dostepnych juz elementéw zostajg uzyskane
nowe elementy, np. przez przesuniecie lub jako kopia.

mm
manual
Alignment 1
A
Line 1
A
t  Zero point 2
e A
Cirdle 3
A

—Slot 1 1
(@)

Blob 1
A

1 Lista elementéw w Inspektorze
2 Widok elementow w strefie roboczej
3 Paleta geometrii

10.5.1 Przeglad typéw konstrukcji

Dostepne elementy, wykorzystywane do konstruowania, sg nazywane "elementami
macierzystymi". Elementami macierzystymi mogg by¢ zmierzone, skonstruowane
lub zdefiniowane elementy.

Przeglad pokazuje elementy macierzyste i typy konstrukcji, mozliwe dla
konstruowania nowego elementu.

Punkt / Punkt zerowy

Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
Punkt Kopia
Punkt Maks. Y-punkt
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Punkt i Prosta

Punkt pionu

tuk kotowy

Punkt srodkowy

Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
Punkt Min. Y-punkt

[ ]

[ J
Prosta Punkt srodkowy
Prosta Punkt koncowy 1 \
Prosta Punkt koncowy 2
Prosta Punkt pierwotny

(.
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Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
tuk kotowy i Prosta Punkt przeciecia 1
tuk kotowy i Prosta Punkt przeciecia 2
Luk kotowy i Prosta Punkt pionu
2x Prosta Punkt przeciecia
Odstep Punkt koncowy 1
Odstep Punkt koncowy 2
Punkt i Odstep Przesuniecie

[ ]

([ J
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Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
Kat Wierzchotek
Okrag Punkt srodkowy

Okrag i Prosta

Punkt przeciecia 1

Okrag i Prosta

Punkt przeciecia 2

Okrag i Prosta

Punkt pionu

2x Okrag

Punkt przeciecia 1

2x Okrag

Punkt przeciecia 2

QPP O\
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Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
2x Okrag Punkt srodkowy
Elipsa Punkt srodkowy
Elipsa i Prosta Punkt pionu
2x Elipsa Punkt srodkowy
Rowek wpustowy Punkt srodkowy
Prostokat Punkt srodkowy
Kilka elementow Srednia z dowolnej liczby i
kombinacja punktow srodkowy- O
ch: Q
® Punkt °
= Rowek wpustowy /
® Prostokat
= Okrag
® tuk kotowy
= Elipsa

216 HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | Instrukcja obstugi | 6/2016



Pomiar | Konstruowanie elementéw

Prosta / Ustawienie

Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
Prosta Kopia \
2x Punkt Punkt srodkowy
2x Prosta Linia srodkowa 1
2x Prosta Linia srodkowa 2
2x Prosta Linia pasowania
(podanie dtugosci
konieczne)
Odstep Linia srodkowa \
Elipsa Duza po6tos
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Element macierzysty

Typ konstrukcji

Ekran

Punkt i Prosta

Prawa pionu

Punkt i Prosta Réwnolegta
Punkt i tuk kotowy Punkt srodkowy

o
Punkt i tuk kotowy Styczna 1

o
Punkt i tuk kotowy Styczna 2

J
Punkt i Okrag Punkt srodkowy

o
Punkt i Okrag Styczna 1

ol
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Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
Punkt i Okrag Styczna 2
o
Punkt i Elipsa Punkt srodkowy
ol
Punkt i Rowek Punkt srodkowy
wpustowy Zy/‘
Punkt i Prostokat Punkt srodkowy
i3
Prosta i Okrag Prawa pionu
&
Prosta i Okrag Rownolegta
\
O
Prosta i Luk kotowy Prawa pionu
7\
U
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Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran

Prosta i Luk kotowy Réwnolegta

Prosta i Elipsa Prawa pionu

Prosta i Elipsa Rownolegta

Prosta i Odstep Przesuniecie

Prosta i Rowek Prawa pionu

wpustowy @/—X
Prosta i Rowek Réwnolegta

wpustowy

Prosta i Prostokat Prawa pionu B/\'
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Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
Prosta i Prostokat Réwnolegta
Prosta i Kat Przekrecenie

2x Okrag Punkt srodkowy

&@
2x Okrag Styczna 1

QB
2x Okrag Styczna 2

.
2x tuk kotowy Punkt srodkowy

Q%
2x tuk kotowy Styczna 1

“
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Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
2x tuk kotowy Styczna 2

2
Okrag i Elipsa Punkt srodkowy

®b
Okrag i Elipsa Styczna 1

%
Okrag i Elipsa Styczna 2

o5
Luk kotowy i Elipsa Punkt srodkowy

®¥
Luk kotowy i Elipsa Styczna 1

%
tuk kotowy i Elipsa Styczna 2

0.
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wpustowy

Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
Okrag i tuk kotowy Punkt srodkowy
Okrag i tuk kotowy Styczna 1
Okrag i tuk kotowy Styczna 2
Okrag i Rowek Punkt srodkowy ~
wpustowy

e
Okrag i Prostokat Punkt srodkowy -
Ltuk kotowy i Rowek Punkt srodkowy ~
wpustowy

) ¢
tuk kotowy i Rowek Styczna 1 ~
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Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
tuk kotowy i Rowek Styczna 2 ~
wpustowy

\\

J «

tuk kotowy i Prostokat Punkt srodkowy _
Luk kotowy i Prostokat Styczna 1 .
tuk kotowy i Prostokat Styczna 2 H\
2x Elipsa Punkt srodkowy @\@
2x Elipsa Punkt przeciecia 1
2x Elipsa Punkt przeciecia 2

224
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Element macierzysty

Typ konstrukcji

Ekran

Rowek wpustowy Linia srodkowa
Rowek wpustowy i Punkt srodkowy
Elipsa

2x Rowek wpustowy Punkt srodkowy
Prostokat Linia srodkowa

Prostokat i Elipsa Punkt srodkowy
2x Prostokat Punkt srodkowy
Rowek wpustowy i Punkt srodkowy
Prostokat

22 =13 ] =
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Element macierzysty

Typ konstrukcji Ekran

Kilka elementéw

Prosta lub Ustawie- O

nie punktéw srodkowy-

ch przynajmn. dwoch
elementéw w dowolnej

kombinaciji z:
® Punkt O

= Rowek wpustowy
= Okrag
= tuk kotowy
= Elipsa
Okrag
Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
Okrag Kopia
tuk kotowy Kopia (okrag natozony na tuk
kotowy)
2x Okrag Srednia
2x Prosta Okrag pasowania

X

Okrag i Odstep

Przesuniecie

O\
O
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Element macierzysty

Typ konstrukcji

Ekran

Kilka elementow

Luk kotowy

Okrag z punktéw srodkowych
przynajmn. trzech elementow w
dowolnej kombinacji z:

® Punkt

Rowek wpustowy
Okrag

tuk kotowy
Elipsa

Element macierzysty

Typ konstrukcji

Ekran

tuk kotowy

Kopia

tuk kotowy i Odstep

Przesuniecie

C '\

Kilka elementow

Elipsa

tuk kotowy z punktow srodko-
wych przynajmn. trzech
elementéw w dowolnej kombi-
nacji z:

E Punkt

® Rowek wpustowy

B Prostokat

® Okrag

tuk kotowy

= Elipsa

Element macierzysty

Typ konstrukcji

Ekran

Elipsa

Kopia
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Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran

Elipsa i Odstep Przesuniecie

Kilka elementow Elipsa z punktéw srodkowych
przynajmn. pieciu elementow w
dowolnej kombinacji z:
® Punkt
= Rowek wpustowy
= Prostokat
= Okrag
® tuk kotowy
® Elipsa

Rowek wpustowy

Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran

Rowek wpustowy Kopia

Rowek wpustowy i Odstep Przesuniecie

!

Kilka elementow Rowek wpustowy z punktow

srodkowych przynajmn. pieciu
elementéw w dowolnej kombi-
nacji z:

Punkt

Rowek wpustowy

Prostokat
Okrag

tuk kotowy
Elipsa
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Prostokat
Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
Prostokat Kopia
Prostokat i Odstep Przesuniecie
Kilka elementow Prostokat z punktéw srodkowy-
ch przynajmn. pieciu elemen-
téw w dowolnej kombinacji z:
B Punkt
= Rowek wpustowy
= Prostokat
® Okrag
= tuk kotowy
= Elipsa
Odstep
Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
Odstep Kopia
Odstep Zmiana kierunku
2x Punkt Punkt srodkowy
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Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
Punkt i Prosta Punkt srodkowy
\&
Punkt i Okrag Punkt srodkowy
ol
Punkt i Okrag Minimum
o
Punkt i Okrag Maximum
%
Punkt i Luk kotowy Punkt srodkowy
)
Punkt i tuk kotowy Minimum
bl
Punkt i tuk kotowy Maximum
)
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Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
Punkt i Elipsa Punkt srodkowy
ol
Punkt i Rowek wpustowy Punkt srodkowy
61/.
Punkt i Prostokat Punkt srodkowy
B/‘
Prosta Dtugos¢
\
2x Prosta Punkt srodkowy
\<\
2x Prosta Minimum
\é
2x Prosta Maximum
\i\
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Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
Prosta i Okrag Punkt srodkowy
\©
Prosta i Okrag Minimum
\ O
Prosta i Okrag Maximum
\©
Prosta i Luk kotowy Punkt srodkowy
)
Prosta i tuk kotowy Minimum
)
Prosta i Luk kotowy Maximum
Prosta i Elipsa Punkt srodkowy
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Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
Prosta i Rowek wpustowy Punkt srodkowy

Prosta i Prostokat Punkt srodkowy

2x Odstep Suma

2x Odstep Srednia

2x Odstep Maximum

2x Odstep Minimum

2x Okrag Punkt srodkowy
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Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
2x Okrag Maximum
&@
2x Okrag Minimum
Q@
2x tuk kotowy Punkt srodkowy
9\
2x tuk kotowy Maximum )
2
2x tuk kotowy Minimum
D
2x Elipsa Punkt srodkowy )
%
Okrag i tuk kotowy Punkt srodkowy
O,
D)
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Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
Okrag i tuk kotowy Maximum
Okrag i tuk kotowy Minimum

Q.
Okrag i Elipsa Punkt srodkowy >

0O
Okrag i Rowek wpustowy Punkt srodkowy

[}-O
Okrag i Prostokat Punkt srodkowy

1O
tuk kotowy i Elipsa Punkt srodkowy

0"
tuk kotowy i Rowek wpustowy  Punkt srodkowy

T
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Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran

tuk kotowy i Prostokat Punkt srodkowy

Rowek wpustowy i Elipsa Punkt srodkowy
2x Rowek wpustowy Punkt srodkowy
Prostokat i Elipsa Punkt srodkowy
2x Prostokat Punkt srodkowy

Rowek wpustowy i Prostokat Punkt srodkowy

B
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Kat

Element macierzysty Typ konstrukcji Ekran
Kat Kopia

2x Prosta Wewnetrzny #

2x Prosta 180° - #

2x Prosta 180° + #

2x Prosta 360° - #
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10.5.2 Konstruowanie elementu

» W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .

> W palecie funkcyjnej Konstruowaé wybrac

A\
\

» W palecie geometrii wybra¢ wymagang geometrie,
np. Odstep
> Na liscie elementéw wybrac konieczne elementy macierzyste
> Wybrane elementy sg pokazywane zielonym kolorem
> Nowy element zostaje wyswietlany z wybrang geometrig

> W nowym elemencie klikng¢ na Zakonczy¢

o Jesli element nie moze zosta¢ zakonczony, to
konstrukcje nalezy sprawdzi¢ na zastosowanie
dopuszczalnych elementéw macierzystych.

> Skonstruowany element zostaje wyswietlany w strefie
roboczej i na liscie elementéw

mm

manual | 5

Alignment 1
A

Line 1

A

t  Zeropoint2
— A

Circle 3
A

—Slot 1
=

Blob 1
A

Distance 1
A
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Dopasowanie skonstruowanego elementu

Skonstruowane elementy mogg by¢ obrabiane bezposrednio po ich konstruowaniu.

W zaleznosci od geometrii i elementéw macierzystych mozna dopasowac typ
konstrukcji elementu.

>

>

v

vV v Vvyy

Przeciagna¢ skonstruowany element z listy elementéw do
strefy robocze;j

Dialog Szczegdty z indeksem Przeglad zostaje wyswietlony
Aby zmieni¢ nazwe elementu, na Pole zapisu z aktualng
nazwa klikngé

Wprowadzi¢ nazwe dla elementu

Zapis z RET potwierdzié

Nowa nazwa zostaje wyswietlana na liscie elementow

Aby zmieni¢ typ konstrukcji elementu, na liscie rozwijalnej
Typ konstrukcji wybra¢ wymagany typ dla konstruowania

o W zalezno$ci od geometrii i elementow
macierzystych dostepne sg mozliwe typy
konstrukgiji.

Dalsze informacje: "Przeglad typéw
konstrukgji", Strona 212

Nowy typ konstrukcji zostaje zastosowany

Aby zmieni¢ typ geometrii, na liscie rozwijalnej Nowy typ
geometrii wybra¢ nowy typ geometrii

Element zostaje przedstawiony w nowej formie

Aby zamkng¢ dialog , na Zamknij klikngé
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Pomiar | Definiowanie elementéw

Definiowanie elementow

W niektorych sytuacjach konieczne jest definiowanie elementéw. Ma to np.
miejsce, jesli na rysunku technicznym znajduje sie odniesienie , ktére na obiekcie
pomiaru nie moze by¢ odtworzone poprzez pomiar lub konstruowanie. Tu mozna
zdefiniowaé to odniesienie na bazie ukladu wspotrzednych obiektu pomiaru.

1

Prezentacja geometrii

Lista elementdéw w Inspektorze
Pola zapisu parametréw geometrii
Paleta geometrii

A ON-=-

Przeglad definiowalnych geometrii

Przeglad ukazuje definiowalne geometrie jak i konieczne parametry geometrii.

Ekran Parametry geometrii

Punkt

Element jest definiowany z nastepujacych wartosci:
® X: pozycja na osi X

B Y:pozycjanaosiY
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Ekran Parametry geometrii

Punkt wysokosciowy

Punkt wysoko$ciowy moze by¢ definiowany tylko przy
aktywowanej osi Z.

+ Element jest definiowany z nastepujgcych wartosci:
® X: pozycja na osi X
B Y:pozycjanaosiY
® Z:pozycjanaosiZ

Prosta

Element jest definiowany z nastepujacych wartosci:
m X1: pozycja pierwszego punktu na osi X

B Y1: pozycja pierwszego punktu na osi Y

® X2: pozycja drugiego punktu na osi X

® Y2: pozycja drugiego punktu na osi Y

Okrag

Element jest definiowany z nastepujgcych wartosci:

® X: pozycja punktu srodkowego na osi X

B Y: pozycja punktu srodkowego na osi Y

= D: Srednica okregu

B R: promien okregu

» Aby przetgczaé pomiedzy $rednicg i promieniem, na D
lub R klikng¢

tuk kotowy

Element jest definiowany z nastepujagcych wartosci:

B X: pozycja punktu wierzchotkowego na osi X

® Y: pozycja punktu wierzchotkowego na osi Y

B Os: kat startu pomiedzy osig X i pierwszym ramieniem

B Og: kat koricowy pomiedzy osig X i drugim ramieniem,
tworzacym kat rozwarcia

= D: $rednica tuku kotowego

0 = R: promien tuku kotowego

» Aby przetgczaé pomiedzy $rednicg i promieniem, na D
lub R klikngé
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Ekran Parametry geometrii

Ellipse

Element jest definiowany z nastepujgcych wartosci:
® X: pozycja punktu srodkowego na osi X

= Y: pozycja punktu srodkowego na osi Y

m W: dlugos¢ osi pomocniczej

® L: dlugosc¢ osi gtdéwnej

= 0: kat pomiedzy osig X i osig gtdwng

Rowek wpustowy

Element jest definiowany z nastepujacych wartosci:
= X: pozycja punktu srodkowego na osi X

B Y: pozycja punktu srodkowego na osi Y

® W: szerokos¢ rowka

L: dtugosc¢ rowka (0$ gtéwna)

0: kat pomiedzy osig X i osig gtéwna

Prostokat

Element jest definiowany z nastepujgcych wartosci:
® X: pozycja punktu srodkowego na osi X

B Y: pozycja punktu srodkowego na osi Y

® W: szerokos¢ prostokata

B L: dlugosc¢ prostokagta (o$ gtowna)

B 0O: kgt pomiedzy osig X i osig gtéwng

Odstep

Element jest definiowany z nastepujagcych wartosci:
B X1: pozycja pierwszego punktu na osi X

® Y1: pozycja pierwszego punktu na osi Y

B X2: pozycja drugiego punktu na osi X

B Y2: pozycja drugiego punktu na osi Y

NS
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Ekran Parametry geometrii

Punkt zerowy

Element jest definiowany z nastepujacych wartosci:
m X: pozycja na osi X

B Y:pozycjanaosiY

Ustawienie

Element jest definiowany z nastepujacych wartosci:

B X: pozycja na osi X

B Y:pozycjanaosiY

®  0: kierunek z katem pomiedzy osig X i ustawieniem

X1 (=)

Y1
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10.6.2 Definiowanie elementu

» W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .
> W palecie funkcyjnej Definiowa¢ wybrac

» W palecie geometrii wybra¢ wymagang geometrie

Dalsze informacje: "Przeglad definiowalnych geometrii”,
Strona 240

> Na liScie elementéw zostaje generowany nowy element i
przedstawiony w strefie roboczej

Wprowadzi¢ nazwe elementu

Zapis z RET potwierdzi¢

Poda¢ parametry geometrii elementu
Zapisy z RET potwierdzi¢

W nowym elemencie klikng¢ na Zakonczy¢ .

Zdefiniowany element zostaje wyswietlany na liscie
elementow

vV Vv v v VY

mm vz1

manual | 500 ms

Alignment 1
A

Line 1

A

t  Zeropoint2
-

Circle 3
V=N

—Slot 1
(o)

Blob 1
A

> Distance 1
A

@ Cirde 5
€]

e punktu

ice abo
E 6.0000

7369 —
3 go ol

P
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Ewaluacja pomiaru | Przeglad

11.1 Przeglad

W tym rozdziale zostajg opisane nastepujgce funkcje:
= Ewaluacja pomiaru
m  QOkreslenie toleranc;ji

o Rozdziat "Ogdlne funkcje obstugi" musi zosta¢ przeczytany i
zrozumiany, zanim zostang wykonane ponizej opisane czynnosci.

Dalsze informacje: "Ogdlne funkcje obstugi”, Strona 51

Ewaluacja pomiaru i tolerancje sg przedstawione w tym rozdziale na przyktadzie
elementéw, mierzonych lub konstruowanych w rozdziale Szybki start. Na
przyktadzie czesci demo 2D zostaje przedstawione wykorzystywanie toleranciji.

Dalsze informacje: "Szybki start", Strona 157

11.2 Ewaluacja pomiaru

Przy pomiarze urzgdzenie okresla elementy na podstawie zarejestrowanych
punktéw pomiarowych. Przy tym w zaleznosci od liczby zapisanych punktow
pomiarowych zostaje obliczony odpowiedni element zapasowy metodg wyréwnania
oraz przedstawiony jako element na liscie. Wyréwnanie Gaussa jest stosowane
jako wyréwnanie standardowe.

Nastepujace funkcje sg dostepne:
B Zmiana metody wyréwnania
B Przeksztatcenie typu geometrii

Wywotanie

» W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .

> Zostaje wy$wietlony interfejs uzytkownika dla pomiaru,
konstruowania oraz definiowania

> Przeciggna¢ element z listy do strefy robocze;j
> Dialog Szczegéty z indeksem Przeglad zostaje wyswietlony
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Krétki opis
mm
Przeglad Tolerancje | 500 ns
Circle 2
X | 77.3666 Zerowat
Y | 309782 Zerowaé
Z | 0.0000 Zerowaé
o Z int 1
Srednica EE SR [ | Zero poin
@ Circle 2
Odchylenie od formy 0.0204 a
Liczba punktéw 26 of 31
Operacja kompensacji Kompensacja G... ¥
Nowy typ geometrii Punkt =

© Enter

Nazwa elementu

Pozycje osi punktu srodkowego

Wiasciwosci elementu i parametry

Widok punktéw pomiarowych elementu i formy

HPON-=-

Sterowanie Przeglad pokazuje nastepujgce szczegoty elementu:

® Nazwa elementu

B Pozycje osi punktu srodkowego

B Parametry elementu, w zaleznosci od typu geometrii

® Liczba punktéw pomiarowych, stosowanych do obliczania elementu

= Metoda wyrdbwnywania, stosowana dla obliczania elementu (w zaleznosci od
geometrii i liczby punktdéw pomiarowych)

B Lista typodw geometrii, na ktdre element moze zosta¢ przeksztatcony

Prezentacja punktéw pomiarowych elementu i formy

B Punkty pomiarowe z najwiekszymi odchyleniami w
obrebie metody wyréwnywania sg przedstawiane
czerwonym kolorem

B Punkty pomiarowe, nie wykorzystane dla wyréwnywania
ze wzgledu na nastawiony filtr punktéw pomiarowych, sg
przedstawiane szarym kolorem

= Punkty pomiarowe, wykorzystane dla wyréwnywania, sg
przedstawiane biatym kolorem

= Odpowiednie odlegtosci punktéw pomiarowych prze-
widzianej do obliczenia formy sg przedstawiane jako
linie
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Operacja kompensacji

Krétki opis

Jesli przy pomiarze elementu zostanie zapisanych wiecej punktow niz
matematycznie konieczna minimalna liczba, to dostepnych jest wiecej punktow
niz jest to wymagane dla okreslenia geometrii. Geometria jest w ten sposob
nadokreslona. Dlatego tez przy pomocy metody wyréwnania zostaje obliczony
wiasciwy element.

Nastepujgce metody wyréwnania znajdujg sie do dyspozyciji:

= Kompensacja Gaussa

B Wyréwnanie minimum

= Wyréwnanie Pfercha (najwiekszy mozliwy okrgg wpisany)

= Wyréwnanie Huella (minimalny okrgg opisany na wielokgcie)
Ponizej zostajg opisane metody wyréwnania na przyktadowym okregu:

Kompensacja Gaussa

Metoda wyréwnania, przy pomocy ktorej jest obliczany
element zastepczy, lezgcy mozliwie srodkowo pomiedzy
wszystkimi punktami pomiarowymi.

Dla obliczenia stosuje sie statyczng warto$¢ srednig ze
wszystkich zarejestrowanych punktéw pomiarowych.
Wszystkie punkty pomiarowe majg te samg wage.

Wyréwnanie Gaussa jest ustawieniem standardowym.

Kompensacja minimalna

Metoda wyréwnania, przy pomocy ktorej obliczana jest
geometria z dwoch okregdw referencyjnych. Jeden okrag
lezy na obydwu lezgcych najdalej na zewnatrz punktach
pomiarowych. Drugi okrag lezy na obydwu punktach pomia-
rowych lezgcych najdalej wewnatrz. Obydwa okregi posia-
dajg ten sam punkt Srodkowy.

Element zastepczy lezy w potowie odlegtosci miedzy
obydwoma okregami.

Ta metoda jest przydatna dla pomiaru odchylen od formy.

(o
////1

.;\\*

Kompensacja Pfercha

Metoda wyréwnania, przy pomocy ktérej jest obliczany
element zastepczy, lezacy w obrebie wszystkich punktow
pomiarowych i jednoczesnie jest mozliwie duzy.

Ta metoda przydatna jest np. dla pomiaru odwiertow przy
kontroli odchylen od efektywnych rozmiaréw rzeczywistych
(mzc - minimum zone circle).

Kompensacja Huella

Metoda wyréwnania, przy pomocy ktorej jest obliczany
element zastepczy, lezgcy poza wszystkimi punktami
pomiarowymi i jednoczesnie jest mozliwie maty.

Ta metoda przydatna jest np. dla pomiaru trzpieni lub watéw
przy kontroli efektywnych rozmiaréw rzeczywistych.

%z’

Punkt srodkowy okregu Huella nie lezy w tym samym punkcie jak i
Srodek okregu Pferchal
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Przeglad
Ponizszy przeglad ukazuje mozliwe metody wyréwnania dla elementow.

Geometria Operacja wyréwnania

Gauss Minimum Pferch Huell

Punkt
Prosta
Okrag
tuk kotowy

X X

X | X | X

Elipsa

Rowek wpustowy

Prostokat
Odstep

Katy

Punkt ciezkosci

Punkt zerowy

Ustawienie

XIX XXX X | X[X]|X|X]|X|X|X

Ptaszczyzna odniesienia
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11.2.2 Ewaluacja elementu

250

Zmiana nazwy elementu

VvV Vv vV VvV Yy

Przeciggnac¢ element z listy do strefy roboczej

Dialog Szczego6ty z indeksem Przeglad zostaje wyswietlony
Na Pole zapisu z aktualng nazwa klikngé

Wprowadzi¢ nazwe dla elementu

Zapis z RET potwierdzié

Nowa nazwa zostaje wyswietlana na liscie elementow

Aby zamkng¢ dialog , na Zamknij klikngé

Dopasowanie metody wyréwnywania
W zaleznosci od zmierzonego elementu metoda wyréwnywania moze zostac
dopasowana. Zasadniczo przy obliczaniu geometrii stosowane jest wyréwnywanie

Gaussa.

Dalsze informacje: "Operacja kompensac;ji", Strona 248

>

>
>
>

Przeciagna¢ element z listy do strefy roboczej

Dialog Szczego6ty z indeksem Przeglad zostaje wyswietlony
Stosowana metoda wyréwnania zostaje wyswietlana

Na liscie rozwijalnej Operacja kompensacji wybrac
wymagang metode wyréwnania

Element zostaje przedstawiony odpowiednio do wybranej
metody wyréwnania

Dalsze informacje: "Prezentacja punktéw pomiarowych
elementu i formy", Strona 247

Aby zamkng¢ dialog , na Zamknij klikngé

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | Instrukcja obstugi | 6/2016



Ewaluacja pomiaru | Ewaluacja pomiaru

Przeksztatcenie elementu
Element nie moze by¢ przeksztatcony na inny typ geometrii. Lista mozliwych typow
geometrii dostepna jest w widoku elementéw jako lista rozwijalna.

Przeciggngc¢ element z listy do strefy roboczej

Dialog Szczegoéty z indeksem Przeglad zostaje wyswietlony
Typ geometrii elementu zostaje wyswietlony

Na liscie rozwijalnej Nowy typ geometrii wybra¢ wymagany
typ geometrii

> Element zostaje przedstawiony w nowej formie
Dalsze informacje: "Prezentacja punkiéw pomiarowych
elementu i formy", Strona 247

» Aby zamkng¢ dialog , na Zamknij klikng¢

vVVyVYy
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Okreslenie toleranciji

Ewaluacja pomiaru | Okreslenie tolerancji

W tym rozdziale zostajg opisane nastepujgce funkcje:

B Przeglad tolerancji
®  Konfigurowanie ogdlnych tolerancji
= Tolerowanie elementow

Wywotanie
. » W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .
> Zostaje wyswietlony interfejs uzytkownika dla pomiaru,
konstruowania oraz definiowania
» Przeciggna¢ element z listy do strefy roboczej
> Dialog Szczegéty z indeksem Przeglad zostaje wyswietlony
> Na indeks Tolerancje klikngé
> Zostaje wyswietlony indeks do tolerowania wybranego
elementu
Kroétki opis
1 2
45.0513
0g6lne tolerancje 150 2768 » Zf.gggg
Tolerancje wymiarowe Q Cirde 3 @ E » | H,,w@]
_ e
O ares o] » /i‘“
Tolerancje formy O Kolistosé » 1 Zeo point2
Tolerancje @ Pozycja » O z’d“
Koncentrycznosc » iﬁ[ '
Oonm
Tolerancje wybiegu »
Hg\istancsl
1 Wskazanie ogdlnej tolerancji
2 Lista tolerancji, w zaleznosci od elementu
3 Status toleranciji: aktywna i w obrebie tolerancji lub aktywna i poza zakresem

toleranciji
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W indeksie Tolerancje mozna definiowa¢ geometryczne tolerowanie zmierzonego
lub skonstruowanego elementu. Tolerancje sg zestawione w grupy.

o Elementy odniesienia jak punkt zerowy, ustawienie i ptaszczyzna
odniesienia nie mogg zosta¢ opatrzone tolerancjami.

W zaleznosci od elementu mogg by¢ definiowane nastepujgce rodzaje toleranc;ji:
®  Ogolne tolerancje, np. zastosowanie normy I1ISO 2768

= Tolerancja wymiarowa, np. Srednica, szerokos¢, dlugos¢ oraz kat osi gléwnej
= Tolerancje formy, np. okragtosc

= Tolerancje miejsca, np. pozycja, wspotsrodkowos¢

= Tolerancje kierunku, np. nachylenie, réwnolegtosé, prostokatnosé

= Tolerancje wybiegu

Tolerancje mogg zosta¢ aktywowane albo dezaktywowane.

Dalsze informacje: "Tolerowanie elementow", Strona 258

Wyswietlanie tolerowanych elementéw

Alignment 1
A

Line 1
A

t

Zero point 2
c— A

Cirde 2
AL

Slot 1
=it

Blob 1
A

> Distance 1
A

Circle 5
<)

)

1 Element (czerwony) z przynajmniej jedng przekroczong wartoscig tolerancji
2 Lista elementéw z tolerowanymi elementami, rozpoznawalna po symbolu

Podglad elementéw w strefie roboczej pokazuje elementy na czerwono, w
przypadku ktérych przekroczono przynajmniej jedng wartosc¢ toleranc;ji.

Wyniki kontroli tolerancji sg przedstawiane na liScie elementow i w indeksie
Tolerancje przy pomocy symboli.

Symbol Znaczenie

Aktywowane tolerancje elementu zostajg dotrzymane.

Przynajmniej jedna z aktywowanych tolerancji elementu zostaje
8 przekroczona.
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11.3.1  Przeglad tolerancji

Ponizszy przeglad ukazuje tolerancje, ktére mogg byc¢ definiowane dla elementu.

Element Ogélne Wymiar Forma Miejsce Kierunek Bieg
informacje

Punkt, punkt ISO 2768 . - - -

wysokosciowy —— - ,@,

Prosta ISO 2768 | -

//
1

Okrag ISO 2768 : : | - /
tuk kotowy ISO 2768 : | - /
Elipsa ISO 2768 - | - -
Rowek wpustowy ISO 2768 - - -
- D
Prostokat ISO 2768 - - -
: D
Odstep ISO 2768 - - - -

Katy ISO 2768

Punkt ciezkosci ISO 2768 @ - | - -
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Przeglad typow tolerancji pozyciji

Symbol Typ tolerancji

Okragta strefa tolerancji

Wokdt wymiaru zadanego pozycji elementu zostaje utworzona okragta strefa toleran-
cji. Pozycja punktu srodkowego okresla pozycje elementu.

Punkt srodkowy elementu musi leze¢ w obrebie strefy toleranciji.

Prostokatna strefa tolerancji

Wokdt wymiaru zadanego pozycji elementu zostaje utworzona prostokatna strefa
tolerancji. Gérna i dolna granice tolerancji definiujg strefe toleranciji.

Punkt srodkowy elementu musi leze¢ w obrebie strefy toleranciji.

Bl0®) Wymaganie maksimum materiatu (MMR)

Wymaganie maksimum materiatu pozwala na wyréwnanie tolerancji pomiedzy
tolerancjg pozyciji i tolerancji wymiaru. Wymaganie maksimum materiatu stosowane
jest dla elementéw typu okrag i fuk kotowy. Wymaganie to toleruje element w odnie-
sieniu do geometrycznie idealnego odpowiednika, aby skontrolowaé¢ zdolno$é do
przytgczenia detalu.

EE Wymaganie minimum materiatu (LMR)

Wymaganie minimum materiatu toleruje wymogi wobec elementu odnos$nie minimal-
nej grubosci materiatu. Wymaganie to toleruje element w odniesieniu do geometrycz-
nie idealnego odpowiednika, ktdry ma by¢ kompletnie wpisany w element.
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Konfigurowanie ogélnych tolerancji

Tolerancje mogg by¢ nadawane dla elementéw w rézny sposéb. Z jednej strony
mozna dla kazdej wartosci, np. wymiaru lub pozycji, definiowa¢ manualnie granice
tolerancji lub mozna stosowac¢ ogdlne tolerancje.

Ogolne tolerancje sg definiowane nadrzednie. Ogdlne tolerancje moga byc¢
wykorzystywane do wszystkich tolerowanych elementéw. Jako tolerancje ogdine
dostepne sg w urzadzeniu np. ISO 2768 lub tolerowanie miejsc dziesietnych.
Elementy opatrzone ogdlng tolerancjg zostajg automatycznie aktualizowane
odnosnie granic tolerancji, kiedy tylko ustawienie ogdlnej tolerancji zmieni sie

w pewnym, dowolnym momencie. Manualnie nastawione granice tolerancji sg
wykluczone z tego automatyzmu.

> Przeciggnaé element z listy do strefy roboczej

> Indeks Przeglad zostaje wyswietlony
» Na indeks Tolerancje klikngé
> Zostaje wyswietlony indeks do tolerowania wybranego elementu
> Na Ogolne tolerancje klikngé
mm vz1
Przeglad Tolerancje it
45.0513
22.8034
4 0gélne tolerancije
Brak ogdlnych tolerancji
S T . Norma Dlugosd, katy, zaokraglenia i fazki zﬁg‘g‘g?&%ﬁbi‘éﬂﬂ? bieg, yg}gnment 1
‘ 150 2768 2 ‘ ‘ f & ‘ ‘ H v ‘ /UAI?EI
I_’ ;;m puintzr
Tolerowanie miejsc dziesietnych XX 0.02 Q gjle 3

Slot 1
XXX 0.01 A

O Blob 1
A
XXX 0.005

= istance 1

X000 0.0005
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Wybraé ogélne tolerancje
W urzgdzeniu zapisane sg tabele tabele tolerancji normy ISO 2768 dla wszystkich
klas toleranciji.

> Aby aktywowac ogdlne tolerancje, nalezy klikngé na

kwadracik przed Ogélna tolerancja .
, > Kolor tta aktywnego kwadracika przechodzi na zielony

» Na liscie rozwijalnej Norma wybra¢ wymagang norme

> Na liscie rozwijalnej Dtugosci, katy, zaokraglenia i fazki
wybra¢ wymagang klase toleranc;ji

> Na liscie rozwijalnej Prostoliniowos¢, symetria, bieg,
réwnosc i prostokatnos¢ wybra¢ wymagana klase toleranc;ji

» Na Ogolne tolerancje kliknaé

> Woybrana tolerancja ogoélna zostaje wyswietlana na indeksie
Tolerancje .

Definiowanie tolerancji miejsc po przecinku
Tolerancja moze by¢ definiowana dla kazdego miejsca po przecinku.

» Aby przeprowadzic tolerowanie na podstawie miejsc po
przecinku, nalezy klikng¢ na kwadracik przed Tolerowanie
miejsc dziesietnych .

Kolor tta aktywnego kwadracika przechodzi na zielony
Klikng¢ na pole zapisu

Poda¢ wartos¢ dla granicy tolerancji

Zapis z RET potwierdzi¢

Ostatnie trzy kroki powtérzy¢ dla dalszych miejsc po
przecinku

Na Ogélne tolerancje klikng¢

> Tolerowanie miejsc dziesietnych jest wyswietlana w
indeksie Tolerancje

vV v.v. vy

v

Dezaktywowanie ogoélnych tolerancji

» Aby dezaktywowaé ogolne tolerancje, nalezy klikng¢ na
kwadracik przed Brak ogélnych tolerancji .
. > Kolor tta aktywnego kwadracika przechodzi na zielony
> Na Ogolne tolerancje klikngé

> W indeksie Tolerancje nie zostaje wiecej wyswietlana zadna
ogolna tolerancja
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Tolerowanie elementow

Nastawienie tolerancji nastepuje przyktadowo na podstawie zmierzonych i
skonstruowanych elementéw w rozdziale Szybki start.

Nastawienie tolerancji wymiarowych

Mozna zdefiniowac tolerancje wymiarowe dla nastepujgcych parametrow
elementu:

Pozycja osi (X, Y) punktu srodkowego

Kat (8) pomiedzy osig X uktadu wspétrzednych i osig gtéwnag

Szerokos¢ (W) i dlugosé (L) rowka oraz prostokata

Dtugosc (L) prostej i odstepu

Najwieksza rozciggtos¢ (A) i najmniejsza rozciggtos¢ (C) punktu ciezkosci
Promienh (R) okregu i fuku kotowego

Srednica (D) okregu i fuku kotowego

o Nastawienie tolerancji wymiarowych jest identyczne dla wszystkich

elementow. Ponizej zostaje opisane nastawienie tolerancji wymiarowej
dla pozycji osi X okregu.

Przeciggna¢ element z listy do strefy roboczej
Indeks Przeglad zostaje wyswietlony
Na indeks Tolerancje klikngé

Zostaje wyswietlony indeks do tolerowania wybranego
elementu

Na tolerancje wymiarowg X klikng¢

> Zostaje wyswietlany przeglad wybranych toleranc;ji
wymiarowych

» Tolerowanie wartosci pomiarowej przetgcznikiem suwakowym
ON/OFF aktywowaé

> Lista rozwijalna z wybranymi Ogélna tolerancja ISO 2768 lub

Tolerowanie miejsc dziesietnych zostaje aktywowana

vV v.VvV

v

ON
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Ogoblna tolerancja ISO 2768 nastawic

mm vz1
Przeglad Tolerancje manual

45.0513

22.8034
4 O draes | X Y 1.5084

. %
GOrna granica
G ON Wymiar zadany roe e

Wymiar Dolna granich

1S0 2768-mH ™ e WL 77.3690 tolerancii Alignment 1
o
Odchylenie 0.0690 Line 1 |
/ V=S
. 1 Zeropoint2
= $ 5 ~e—r A
Y OFF Wymiar zadany 30.9754 0.0100 d |
3l A

Wymiar

rzeczywisty 30.9754 P

Odchylenie 0.0000

Circle 5
(]

> Wyswietlane sg wymiar zadany oraz wymiar rzeczywisty

» Aby zapisa¢ wymiar zadany, na pole zapisu Wymiar zadany
klikngé

» Zapisa¢ wymagang warto$¢

» Zapis z RET potwierdzi¢

> Gorna i dolna tolerancja lub wymiar najwiekszy oraz
najmniejszy sg wyswietlane

o Na podstawie wymiaru zadanego i nastawionej
ogodlnej tolerancji zostajg zapisywane
automatycznie granice toleranciji.

» Miedzy polami zapisu Gérna granica tolerancji i Wymiar
maksymalny przetaczy¢, na Goérna granica tolerancji lub
Wymiar maksymalny klikngé

> Jedli warto$¢ zadana lezy poza tolerancja, to pokazywana
jest czerwonym kolorem

> Jesli wartos¢ zadana lezy w obrebie tolerancji, to
pokazywana jest zielonym kolorem

@ » Na Tolerancja wymiarowa klikng¢
> Indeks Tolerancje zostaje wyswietlony

> Wynik kontroli tolerancji wyswietlany jest w indeksie i na liscie
elementow
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Ogoblna tolerancja Tolerowanie miejsc dziesietnych nastawic¢

Przeglad Tolerancje

4 @ Circle 3 @0 E
@ ON ‘

Dezimalstellen >

. %
77.3000 Sonpgranes 0.0200

Wymiar zadany tokerangji

. 3
Wymiar Dolna granica
rzeczywisty 77.3690 tolerancji

Odchylenie 0.0690

4 * |
Y OFF Wymiar zadany 30.9754 0.0005

Wymiar

rzeczywisty 30.9754 P

Odchylenie 0.0000

mm vzi

manual

45.0513
22.8034
1.5984

Alignment 1
PN

Line 1

AN

1 Zeropoint2
— A

Circle 5
(]

> Wyswietlane sg wymiar zadany oraz wymiar rzeczywisty
» Aby zapisa¢ wymiar zadany, na pole zapisu Wymiar zadany

klikng¢
» Zapisa¢ wymagang warto$¢
Zapis z RET potwierdzi¢

» Granice toleranciji (liczba miejsc po przecinku) suwakiem na

Wymiar zadany nastawi¢

> Wartosci gornej i dolnej granicy tolerancji lub wymiar

najwiekszy oraz najmniejszy sg wyswietlane

ogolnej tolerancji zostajg zapisywane
automatycznie granice toleranciji.

o Na podstawie wymiaru zadanego i nastawionej

» Miedzy polami zapisu Gérna granica tolerancji i Wymiar
maksymalny przetgczy¢, na Gérna granica tolerancji lub

Wymiar maksymalny klikngé

> Jesli warto$é zadana lezy poza tolerancja, to warto$¢ zadana

pokazywana jest czerwonym kolorem

> Jesli wartos¢ zadana lezy w obrebie tolerancji, to wartosé

zadana pokazywana jest zielonym kolorem

@ » Na Tolerancja wymiarowa klikng¢
> Indeks Tolerancje zostaje wyswietlony

> Woynik kontroli tolerancji wy$wietlany jest w indeksie i na liscie

elementow
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Nastawienie manualne granic tolerancji

Granice tolerancji mogg by¢ dopasowywane manualnie oraz odmiennie od
nastawionej ogoélnej tolerancji dla danego elementu. Zmienione wartosci toleranc;ji
obowigzujg wytgcznie dla aktualnie otwartego elementu.

>

v vVvyYyy

vV Vv VvYy

Miedzy polami zapisu Gérna granica tolerancji i Wymiar
maksymalny przetgczyc¢, na Gérna granica tolerancji lub
Wymiar maksymalny klikng¢

Na pole zapisu Gérna granica tolerancji lub Wymiar
maksymalny klikng¢

Zapisa¢ wymagang wartos¢

Zapis z RET potwierdzi¢

Dopasowana warto$¢ tolerancji zostaje przejeta

Na pole zapisu Dolna granica tolerancji lub Wymiar
minimalny klikngé

Zapisa¢ wymagang wartos¢

Zapis z RET potwierdzi¢

Dopasowana warto$¢ tolerancji zostaje przejeta

Jesli odchylenie wymiaru rzeczywistego lezy w obrebie strefy
toleranciji, to wartosc ta pokazywana jest zielonym kolorem

Jesli odchylenie wymiaru rzeczywistego lezy poza strefg
toleranciji, to wartosc¢ ta pokazywana jest czerwonym kolorem

Wskazanie na liScie rozwijalnej przetgcza sie po
dopasowaniu na Manualnie

Klikng¢ na symbol tolerancji wymiarowej
Indeks Tolerancje zostaje wyswietlony

Wynik kontroli tolerancji wy$wietlany jest w indeksie i na liscie
elementow
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Nastawienie tolerancji formy

Mozna zdefiniowac tolerancje formy dla nastepujgcych parametréw geometrii
elementu:

= Okragtosé dla okregdw i tukow kotowych
B Prostoliniowos¢ dla prostych

o Nastawienie tolerancji formy jest identyczne dla wszystkich elementow.
Ponizej zostaje opisane tolerowanie okragtosci dla okregu.

Przeciagna¢ element z listy do strefy roboczej
Indeks Przeglad zostaje wyswietlony
Na indeks Tolerancje klikngé

Zostaje wyswietlony indeks do tolerowania wybranego
elementu

Na Kolistos¢ klikng¢
Zostaje wyswietlany przeglad wybranych tolerancji formy

VvV v VY

O

» Tolerowanie wartosci pomiarowej przetgcznikiem suwakowym
ON/OFF aktywowaé

> Lista rozwijalna z wybranymi Ogélna tolerancja ISO 2768 lub
Tolerowanie miejsc dziesietnych zostaje aktywowana

ON
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Ogoblna tolerancja ISO 2768 nastawic

Przeglad

4 O Kolistosc

ON

150 2768-mH

mm vz1

Tolerancje manual

45.0510
22.8034
B 1.5984

Odchylenie Kompensagja ... ¥ Strefa tolerancji '\;‘..
Alignment 1
A
Line 1
Odchylenie 0.0204 A

t  Zeropoint1
A

Circle 1
A0
Circle 2
A
Circle 3
A
—Slot 1
EIER

)

v

Metoda wyréwnania zostaje aktywowana
Zostaje wyswietlane pole wybranej tolerancji ogdéinej

o Na podstawie nastawionej tolerancji ogoélnej
zostaje zapisywana automatycznie strefa
tolerancji.

Wyswietlane jest odchylenie od formy idealnej

Wybra¢ wymagang metode wyréwnania

Jesli odchylenie lezy w obrebie strefy toleranciji, to wartosc
strefy tolerancji pokazywana jest zielonym kolorem

Jesli odchylenie nie lezy w obrebie strefy tolerancji, to
wartosc¢ strefy tolerancji pokazywana jest czerwonym kolorem

Na Kolistos¢ klikngé
Indeks Tolerancje zostaje wyswietlony

Wynik kontroli tolerancji wyswietlany jest w indeksie i na liScie
elementow
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Nastawienie manualne strefy tolerancji

Strefa tolerancji moze by¢ dopasowywana manualnie oraz odmiennie od
nastawionej ogoélnej tolerancji dla danego elementu. Zmieniona wartos¢ tolerancji
obowigzuje wytgcznie dla aktualnie otwartego elementu.

VVVvyVvYy

Na pole zapisu Strefa tolerancji klikngé
Zapisa¢ wymagang wartos¢

Zapis z RET potwierdzi¢

Dopasowana warto$¢ tolerancji zostaje przejeta

Jesli odchylenie lezy w obrebie strefy toleranciji, to wartosc
strefy tolerancji pokazywana jest zielonym kolorem

Jesli odchylenie nie lezy w obrebie strefy toleranc;ji, to
wartosc¢ strefy tolerancji pokazywana jest czerwonym kolorem

Wskazanie na liScie rozwijalnej przetgcza sie po
dopasowaniu na Manualnie

Na Kolistos¢ klikng¢
Indeks Tolerancje zostaje wyswietlony

Wynik kontroli tolerancji wyswietlany jest w indeksie i na liscie
elementow
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Nastawienie tolerancji miejsca potozenia

Mozna zdefiniowac tolerancje miejsca dla nastepujgcych parametrow geometrii
elementu:

= Pozycja dla punktu, punktu wysokosciowego, prostej, okregu, tuku kotowego,
elipsy, rowka, prostokata i punktu ciezkosci

B Wspdtosiowos¢ dla okregow i tukdw kotowych

Ponizej zostaje opisane nastawienie tolerancji miejsca dla okregu z
okragtym polem tolerancji.

o Nastawienie tolerancji pozycji jest identyczne dla wszystkich elementéw.

Przeciagna¢ element z listy do strefy roboczej
Indeks Przeglad zostaje wyswietlony
Na indeks Tolerancje klikngé

Zostaje wyswietlony indeks do tolerowania wybranego
elementu

Na Pozycja klikng¢

Zostaje wyswietlany przeglad wybranych tolerancji pozycji

> Zostaje wyswietlany réwniez przeglad typdéw tolerancji pozyciji
Dalsze informacje: "Przeglad typéw tolerancji pozyciji",
Strona 255

» Tolerowanie warto$ci pomiarowej przetgcznikiem suwakowym
o ON/OFF aktywowac

> Lista rozwijalna z wybranymi Ogélna tolerancja ISO 2768 lub
Tolerowanie miejsc dziesietnych zostaje aktywowana

VvV v VY

S
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Ewaluacja pomiaru | Okreslenie tolerancji

Ogoblna tolerancja ISO 2768 nastawic

Ubersicht

4 @- Position

ON

1SO 2768-mH

X

o

mm vzi

Toleranzen manual | 500 ms

-

[
€D

Ausrichtun...
Ausgleichs- >
s GauB-Ausgleich ¥

verfahren Gerade 1
VAN

1 Nullpunkt 1
—e—s A

e | o | @ese [@od

Abweichung 0.0000 Tokranzzone

Kreis
VAN

Solmab Schwerpun...
VAN

Istmak 920.5572 Nut 4
A

Abweichung 0.0000

05
SolmaB Z

vV VvV VvVvyYy

A\ 4

Na liscie rozwijanej Odchylenie wybra¢ metode wyréwnania
dl tolerowania

Na Okragta strefa tolerancji klikng¢
Zostaje wyswietlana strefa tolerancji
Wyswietlane sg wymiar zadany oraz wymiar rzeczywisty

Aby zapisa¢ wymiar zadany dla X , na pole zapisu Wymiar
zadany klikng¢

Zapisa¢ wymagang wartosc
Zapis z RET potwierdzi¢

Aby zapisa¢ wymiar zadany dla Y , na pole zapisu Wymiar
zadany klikng¢

Zapisa¢ wymagang wartos¢
Zapis z RET potwierdzi¢

Strefa tolerancji zostaje aktualizowana odpowiednio do
podanych wartosci zadanych

o Na podstawie wymiaru zadanego i nastawionej
0golnej tolerancji zostaje zapisywana
automatycznie strefa toleranciji.

Jesli odchylenie nie lezy w obrebie strefy toleranc;ji, to
wartosc strefy tolerancji pokazywana jest czerwonym kolorem

Jesli odchylenie lezy w obrebie strefy toleranciji, to wartos¢
strefy tolerancji pokazywana jest zielonym kolorem

Na Pozycja klikng¢
Indeks Tolerancje zostaje wyswietlony

Wynik kontroli tolerancji wyswietlany jest w indeksie i na liScie
elementow
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Nastawienie manualne strefy tolerancji

Strefa tolerancji moze by¢ dopasowywana manualnie oraz odmiennie od
nastawionej ogoélnej tolerancji dla danego elementu. Zmieniona wartos¢ tolerancji
obowigzuje wytgcznie dla aktualnie otwartego elementu.

>

Aby dopasowac strefe tolerancji manualnie, na pole zapisu
Strefa tolerancji klikngé

Zapisa¢ wymagang wartosé

» Zapis z RET potwierdzi¢

Jesli odchylenie lezy w obrebie strefy toleranciji, to wartosc
strefy tolerancji pokazywana jest zielonym kolorem

Jesli odchylenie nie lezy w obrebie strefy tolerancji, to
wartosc strefy tolerancji pokazywana jest czerwonym kolorem

Wskazanie na liscie rozwijalnej przetgcza sie po
dopasowaniu na Manualnie

Na Pozycja klikngé
Indeks Tolerancje zostaje wyswietlony

Wynik kontroli tolerancji wyswietlany jest w indeksie i na liscie
elementow
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Ewaluacja pomiaru | Okreslenie tolerancji

Nastawienie tolerancji biegu i kierunku
Dla nastawienia tolerancji biegu i kierunku konieczny jest element referencyjny.

0 Nastawienie tolerancji biegu i tolerancji kierunku (réwnolegtos¢ i
prostokatnos¢) jest identyczne. Ponizej zostaje opisane tolerowanie
prostokatnosci dla prostej. Dla tolerowania zostaje wykorzystane
ustawienie jako obiekt referencyjny.

Przeciagnac¢ element z listy do strefy roboczej
Indeks Przeglad zostaje wyswietlony
Na indeks Tolerancje klikng¢

Zostaje wyswietlony indeks do tolerowania wybranego
elementu

Na Prostokatnosc klikngé
> Zostaje wyswietlany przeglad tolerancji prostokatnosci

VvV v Vv VY

'_

> Tolerowanie warto$ci pomiarowej przetgcznikiem suwakowym
o ON/OFF aktywowaé

> Lista rozwijalna z wybranymi Ogélna tolerancja ISO 2768 lub
Tolerowanie miejsc dziesietnych zostaje aktywowana
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Ogoblna tolerancja ISO 2768 nastawic

Przeglad

ON

150 2768-mH

4 Prostokatnosc

mm vzi

Tolerancje manual

45.0510
22.8034
1.5984

Element

e - Strefa tokeranci 0.2000

Alignment 1
A

Line 1
Odchylenie A

t  Zeropoint1

Cirde 1
AQ
Cirde 2
A
Cirde 3
A
—Slot 1
==

5

Na liscie rozwijalnej Element referencyjny wybra¢ element
Ustawienie .

Odchylenie zostaje wyswietlane
Zostaje wyswietlana strefa tolerancji

o Na podstawie nastawionej tolerancji ogélnej
zostaje zapisywana automatycznie strefa
toleranciji.

Jesli odchylenie nie lezy w obrebie strefy toleranciji, to
warto$¢ strefy tolerancji pokazywana jest czerwonym kolorem

Jesli odchylenie lezy w obrebie strefy toleranciji, to wartosc
strefy tolerancji pokazywana jest zielonym kolorem

Na Prostokatnosc klikngé
Indeks Tolerancje zostaje wyswietlony

Wynik kontroli tolerancji wyswietlany jest w indeksie i na liscie
elementow
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Ewaluacja pomiaru | Okreslenie tolerancji

Nastawienie manualne strefy tolerancji

Strefa tolerancji moze by¢ dopasowywana manualnie oraz odmiennie od
nastawionej ogoélnej tolerancji dla danego elementu. Zmieniona wartos¢ tolerancji
obowigzuje wytgcznie dla aktualnie otwartego elementu.

>

Aby dopasowac strefe tolerancji manualnie, na pole zapisu
Strefa tolerancji klikngé

Zapisa¢ wymagang wartosé

» Zapis z RET potwierdzi¢

Jesli odchylenie lezy w obrebie strefy toleranciji, to wartosc
strefy tolerancji pokazywana jest zielonym kolorem

Jesli odchylenie nie lezy w obrebie strefy tolerancji, to
wartosc strefy tolerancji pokazywana jest czerwonym kolorem

Wskazanie na liscie rozwijalnej przetgcza sie po
dopasowaniu na Manualnie

Na Prostokatnosc klikng¢
Indeks Tolerancje zostaje wyswietlony

Wynik kontroli tolerancji wyswietlany jest w indeksie i na liscie
elementow
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programowaniu | Przeglad

121 Przeglad

W tym rozdziale opisane sg sposoby generowania programéw pomiarowych,
ich edycji oraz wykorzystywania w powtarzajgcych sie zadaniach pomiarowych.
Opisywane sg nastepujgce funkcje:

B Praca ze sterowaniem programowym

= Rejestrowanie programu pomiarowego

®  Zachowanie programu pomiarowego

®  Uruchomienie programu pomiarowego

= Edycja programu pomiarowego

o Rozdziat "Ogélne funkcje obstugi" musi zosta¢ przeczytany i
zrozumiany, zanim zostang wykonane ponizej opisane czynnosci.

Dalsze informacje: "Ogdlne funkcje obstugi”, Strona 51

Krétki opis

Urzgdzenie jest w stanie, zarejestrowaé poszczegodlne kroki operacji pomiaru,
zachowaé w pamieci i wykona¢ sekwencyjnie w formie przetwarzania wsadowego.
Przetwarzanie wsadowe oznaczane jest mianem "programu pomiarowego".

W jednym programie pomiarowym zostajg zgrupowane liczne kroki robocze jak
rejestrowanie punktéw pomiarowych i tolerancje w jeden proces. To upraszcza i
standaryzuje operacje pomiaru.

Programy pomiarowe mogg zawierac¢ nastepujgce kroki robocze:
Ustawienie obiektu pomiaru

Rejestrowanie punktéw pomiarowych

Konstruowanie i definiowanie

Ewaluacja pomiaru

Tolerancje

Kroki robocze programu pomiarowego sg oznaczane jako kroki programowe. Kroki
programowe sg wyswietlane na liscie krokdw programu w Inspektorze.

o Niezaleznie od aktualnego widoku w Inspektorze, na liscie elementow
lub na liscie krokéw programowych, zasadniczo kazda operacja
pomiaru lub krok roboczy jest rejestrowany przez urzgdzenie jako krok
programowy. Operator moze w kazdej chwili przetagcza¢ pomiedzy listg
elementow lub listg krokéw programowych.
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programowaniu | Przeglad

Wywotanie

» W menu gtéwnym klikng¢ na Pomiar .

Zostaje wyswietlony interfejs uzytkownika dla pomiaru,
konstruowania oraz definiowania

W Inspektorze na Funkcje dodatkowe klikng¢
W dialogu na Lista krokow programu klikng¢
Lista krokéw roboczych jest wyswietlana w Inspektorze

Sterowanie programowe zostaje wyswietlane w strefie
roboczej

W dialogu Funkcja dodatkowa na Zamknij klikngé

vV Vv Vvyy \'%4

v

vz

manual 500 ms
45.0510
a

Y 22.8034
0.0000

U @)
eI

Inicjalizacja

Auto-Enter

Ekran -
Uruchom narzedzie|

Lista elementéw Lista krokéw programu
[Oblicz Alignment 1

Progiam
SIllUruchom narzedzie|

'8
Nowy | Zapisacfako | | Sterowanie

suri wszystkie ‘

3

1 Sterowanie z elementami obstugi
2 Lista krokéw programu
3 Funkcja dodatkowa
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programowaniu | Praca ze sterowaniem programowym

12.2 Praca ze sterowaniem programowym

Mozna sterowaé przebiegiem aktywnego programu pomiarowego bezposrednio w

strefie roboczej.

Wywotanie sterowania programowego
Jezeli sterowanie programowe nie jest wyswietlone w strefie roboczej, to mozna je
wywota¢ w nastepujgcy sposaéb.

H
>

>

W Inspektorze na Funkcje dodatkowe klikng¢
W dialogu na Sterowanie klikng¢

Sterowanie programowe zostaje wyswietlone w strefie
roboczej

Aby sterowanie programowe przesung¢ do strefy roboczej,
nalezy sterowanie programowe przeciggng¢ na wymagang
pozycje

Elementy obstugi sterowania programowego

Element obstugi

12

Kroétki opis

Sterowanie programowe pokazuje przed startem programu
pomiarowego nastepujgce informacje:

= 1: status programu pomiarowego
Podczas obrdbki kroku programu wys$wietlany jest
kreskowany okrag

B 2: nazwa programu pomiarowego, np. Program
Nie zapisane w pamieci programy sg wyswietlane
kursywng czcionkg

= 3: Zamknij
Sterowanie programowe zostaje zamkniete

®  4: Punkty zatrzymania usun
Punkty zatrzymania, wyznaczone podczas edyc;ji
programu pomiarowego, zostajg usuniete

= 5: Pojedyncze kroki
Program pomiarowy zostaje wykonany pojedynczymi
krokami

= 6: Wykonaj
Program pomiarowy zostaje wykonany

Sterowanie programowe pokazuje po starcie programu
pomiarowego nastepujgce informacje:

m 7: Status programu pomiarowego
Wykonywane sg kroki programowe

= 8: Punkty zatrzymania usun
Punkty zatrzymania, wyznaczone podczas edyc;ji
programu pomiarowego, zostajg usuniete
= 9: Zakonczy¢
Program pomiarowy zostaje zakonczony
= 10: Zatrzymaj
Program pomiarowy zostaje zatrzymany

Zamkniecie sterowania programowego
Jesli Zaden program pomiarowy nie zostaje wykonywany lub edytowany, to
sterowanie programowe moze zosta¢ zamknigte.
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programowaniu | Rejestrowanie programu pomiarowego

» Aby zamkngc¢ sterowanie programowe, na Zamknij klikngé

12.3 Rejestrowanie programu pomiarowego

Wszystkie kroki robocze operacji pomiaru zostajg zarejestrowane. Kroki robocze
sg wyswietlane jako kroki programowe na liscie krokdw programu. Kazdy krok
roboczy moze by¢ wykorzystywany dla programu pomiarowego.

Aby uruchomié zapis nowego programu pomiarowego, nalezy wykonac
nastepujgce kroki.

o Nie zachowane w pamieci kroki robocze sg usuwane przed zapisem
nowego programu pomiarowego.

. » W Inspektorze na Funkcje dodatkowe klikngé
W dialogu Funkcje dodatkowe na Nowy klikng¢

» Aby usung¢ dostepne kroki programowe, meldunek z OK
potwierdzic¢

> Wszystkie elementy i kroki programowe zostajg usuniete

> W zaleznosci od wyboru zostaje wyswietlana pusta lista
elementéw lub nowa lista krokéw programowych

» Wykonac operacje pomiaru na obiekcie, np. ustawi¢ obiekt
pomiaru, zapisa¢ elementy i dokonac¢ ich ewaluac;ji

> Wszystkie kroki programowe sg wyswietlane na liscie krokéw
programu.

v

12.4 Zachowanie programu pomiarowego

Aby méc wykonac kilkakrotnie operacje pomiaru, nalezy przeprowadzone etapy
pracy zachowac jako program pomiarowy.

. » W Inspektorze na Funkcje dodatkowe klikngé
W dialogu Funkcja dodatkowa na Zapisa¢ jako klikng¢
W dialogu wybrac lokalizacje w pamieci, np.
Internal/Programs
Wprowadzi¢ nazwe programu pomiarowego
Zapis z RET potwierdzi¢
Na OK klikng¢
Program pomiaru zostaje zachowany

Nazwa programu pomiarowego zostaje wyswietlona w
sterowaniu programowym

vV Vv

VVVvyVvYy
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Uruchomienie programu pomiarowego

Utworzony wiasnie program pomiarowy lub wykonany wtasnie program pomiaru
moze zosta¢ uruchomiony bezposrednio przez sterowanie programowe. Kroki
programu, wymagajgce ingerencji operatora/technologa, sg wspomagane przez
asystenta. Ingerencje operatora mogg np. by¢ konieczne w nastepujgcych
warunkach:

B punkty pomiarowe lezg poza obrazem na zywo (tylko przy aktywowanej opc;ji
software QUADRA-CHEK 3000 VED i aktywnym czujniku VED)

® ustawienia optyki kamery muszg zosta¢ dopasowane, np. powiekszenie kamery
= obiekt pomiaru musi by¢ manualnie pozycjonowany za pomocg osi stotu
pomiarowego

Uruchomienie programu pomiarowego

o Podczas przebiegu programu interfejs uzytkownika jest zablokowany
dla obstugi. Tylko elementy obstugi sterowania programowego i Enter
sg wykorzystywalne.

v

u W sterowaniu programowym na Wykonaj klikng¢
> Kroki programu zostajg wykonywane

> Kroki programu, wtadnie wykonywane lub wymagajgce
ingerencji operatora, zostajg wyodrebnione

> Jesli ingerencja obstugujgcego jest konieczna, to program
pomiarowy zatrzymuje sie

» Obstugujgcy powinien teraz wykona¢ konieczne dziatania

> Kroki programu zostajg kontynuowane do nastepne;j
ingerencji lub do zakohczenia

> Pomysine wykonanie programu pomiarowego zostaje
wyswietlone

» W meldunku na Zamknij klikng¢
> Elementy sg pokazywane w podgladzie elementow
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Uruchomienie programu pomiarowego z menedzera plikow

v

W menu gtéwnym klikng¢ na Menedzer plikéw .

> Zostaje wyswietlony interfejs uzytkownika dla zarzgdzania
zachowanymi w pamieci plikami i dokumentami

» Wykona¢ nawigacje do lokalizacji w pamieci, gdzie
zachowany jest program, np. Internal/Programs
Klikng¢ na nazwe programu

Zostaje wyswietlany przeglad wtasciwosci programu
Na Otworzy¢ klikng¢

Zostaje wyswietlony interfejs uzytkownika dla pomiaru,
konstruowania oraz definiowania

Zostaje wy$wietlona lista krokdw programu pomiarowego

> Wybrany program pomiaru zostaje ukazany w sterowaniu
programowym

VvV v VvV

v

o Podczas przebiegu programu interfejs uzytkownika jest zablokowany
dla obstugi. Tylko elementy obstugi sterowania programowego i Enter
sg wykorzystywalne.

u > W sterowaniu programowym na Wykonaj klikng¢
Kroki programu zostajg wykonywane

\'

> Kroki programu, wtadnie wykonywane lub wymagajgce
ingerencji operatora, zostajg wyodrebnione

> Jesli ingerencja obstugujgcego jest konieczna, to program
pomiarowy zatrzymuje sie

» Obstugujgcy powinien teraz wykonaé konieczne dziatania

> Kroki programu zostajg kontynuowane do nastepnej
ingerencji lub do zakonczenia

> Pomysine wykonanie programu pomiarowego zostaje
wyswietlone

» W meldunku na Zamknij klikng¢
> Elementy sg pokazywane w podgladzie elementow
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programowaniu | Edycja programu pomiarowego

Edycja programu pomiarowego

Kroki programowe wiasnie zapisanego programu lub zachowanego programu
pomiarowego mogg by¢ poddawane edycji na liscie krokow programu.

Otwarcie programu pomiaru

v

W menu gtéwnym klikngé na Menedzer plikow .

> Zostaje wyswietlony interfejs uzytkownika dla zarzgdzania
zachowanymi w pamieci plikami i dokumentami

» Wykonaé nawigacje do lokalizacji w pamieci, gdzie
zachowany jest program, np. Internal/Programs
Klikng¢ na nazwe programu

Zostaje wysSwietlany przeglad wtasciwosci programu
Na Otworzyc¢ klikng¢

Zostaje wyswietlony interfejs uzytkownika dla pomiaru,
konstruowania oraz definiowania

Zostaje wyswietlona lista krokdw programu pomiarowego

> Wybrany program pomiaru zostaje ukazany w sterowaniu
programowym

VvV vV VY

A\

Dotaczanie krokéw programowych

Do istniejgcego programu pomiarowego mozna dotgczy¢ dalsze kroki robocze. Aby
nowe kroki robocze zostaty przejete do programu pomiarowego, nalezy ponownie
zapisac program pomiarowy do pamieci.

> Na liscie krokéw programu zaznaczy¢ ten krok, po ktérym ma
zosta¢ wstawiony nowy krok roboczy
» Wykonaé¢ nowy krok roboczy

> Krok roboczy zostaje dotgczony jako nowy krok programowy
na liscie krokéw programu.

o Jesli zostajg przeprowadzone zmiany w programie pomiarowym, to ten
program musi zosta¢ ponownie zapisany do pamieci.

Dalsze informacje: "Zachowanie programu pomiarowego", Strona 275
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12.6.2 Dopasowanie krokéw programowych

Mozna dopasowywac¢ nastawienia kazdego zachowanego kroku programowego.
Kroki programowe programu pomiarowego nalezg do nastepujgcych kategorii:

= Nastawienia Inspektora, np. jednostka

® Narzedzia pomiarowe

. Oswietlenie

5 Elementy

Dopasowania krokéw programowych dziatajg natychmiast po zakonczeniu lub
zamknigciu.

Aby zmiany zostaly przejete do programu pomiarowego, nalezy ponownie zapisaé
program pomiarowy do pamieci po dokonaniu zmian.

Dopasowanie nastawien

Przeciggng¢ krok programu w lewo do strefy roboczej
Wyswietlane sg ustawienia

Dopasowanie nastawienh

W kroku programowym na Zakonczy¢ klikng¢
Nastawienia sg przejmowane

VvV Vv vV VY

o Jesli zostajg przeprowadzone zmiany w programie pomiarowym, to ten
program musi zosta¢ ponownie zapisany do pamieci.

Dalsze informacje: "Zachowanie programu pomiarowego", Strona 275

Dopasowanie narzedzi pomiarowych

» Przeciggng¢ krok programu narzedzia pomiarowego w lewo
do strefy roboczej

> Narzedzie pomiarowe jest wyswietlane

» Dopasowanie narzedzia pomiarowego, np. wielkos¢ i
ustawienie

» W dolnej czesci strefy roboczej na Ustawienia klikng¢
» Dopasowanie nastawien narzedzia pomiarowego

Dalsze informacje: " Nastawienie narzedzia pomiarowego
VED", Strona 85

» Aby zamkng¢ ustawienia narzedzia pomiarowego, naZamknij
klikng¢

> W kroku programowym na Zakonczy¢ klikng¢
. > Ustawienia dla narzedzia pomiarowego zostajg przejete

Jesli zostajg przeprowadzone zmiany w programie pomiarowym, to ten
program musi zosta¢ ponownie zapisany do pamieci.

Dalsze informacje: "Zachowanie programu pomiarowego", Strona 275
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Dopasowanie oswietlenia

» Przeciggna¢ krok programu dla nastawienia oswietlenia w
lewo do strefy roboczej

> Wyswietlane sg ustawienia oswietlenia
» Dopasowanie oswietlenia
Dalsze informacje: "Dopasowanie oswietlenia", Strona 94
> W kroku programowym na Zakonczy¢ klikng¢
. > Ustawienia oswietlenia zostajg przejete

0 Jesli zostajg przeprowadzone zmiany w programie pomiarowym, to ten
program musi zosta¢ ponownie zapisany do pamigci.

Dalsze informacje: "Zachowanie programu pomiarowego", Strona 275

Dopasowanie elementu

» Przeciggnaé krok programu elementu w lewo do strefy
roboczej

> Indeksy Przeglad i Tolerancje sg wyswietlane

» W indeksie Przeglad dopasowaé ustawienia elementu
Dalsze informacje: "Ewaluacja elementu"”, Strona 250

» W indeksie Tolerancje dopasowac tolerancje elementu
Dalsze informacje: "Okre$lenie tolerancji", Strona 252

o Tolerancje ogdlne sg stosowane dla wszystkich
tolerancji elementow, jak dtugo nie zostang
one manualnie nadpisane lub nie zostanie
zastosowana norma ISO 286.

> Aby dialog zamkng¢, naZamknij klikngé
> Ustawienia i tolerancje zostajg zachowane w pamieci dla
danego elementu

o Jesli zostajg przeprowadzone zmiany w programie pomiarowym, to ten
program musi zosta¢ ponownie zapisany do pamigci.

Dalsze informacje: "Zachowanie programu pomiarowego", Strona 275
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Usuwanie kroku programowego

» Przeciggna¢ krok programu w prawo z listy krokéw programu
> Krok programu zostaje usuniety z listy

o Jesli zostajg przeprowadzone zmiany w programie pomiarowym, to ten
program musi zosta¢ ponownie zapisany do pamieci.

Dalsze informacje: "Zachowanie programu pomiarowego", Strona 275

Zamkniecie kroku programowego bez dopasowania

» Aby zamkngc¢ krok programowy bez dokonywania
dopasowania, w kroku programowym na Zamknij klikng¢

> Zmiany sg przejmowane
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12.6.3 Wyznaczanie i anulowanie punktéw zatrzymania

Mozna przy generowaniu lub przy obrébce programu pomiarowego docelowo
zatrzymac przebieg programu. Po starcie program pomiarowy zatrzymuje sie
w punkcie zatrzymania i musi by¢ kontynuowany bgdz zakorniczony. Punkt

zatrzymania moze by¢ wyznaczony w kazdym kroku programu pomiarowego.

Punkty zatrzymania nie mogg zosta¢ zapisane do pamieci w programie

282

pomiarowym.

Wyznaczenie punktu zatrzymania

>
>
>

i '
>

>

Klikngé na krok programowy
Krok programu zostaje wyodrebniony

Punkt zatrzymania zostaje wy$wietlony w kroku
programowym

Na Punkt zatrzymania klikng¢
Przed nazwg kroku programu pokazywany jest punkt
Punkt zatrzymania jest wyznaczony

Skasowanie punktu zatrzymania

i ’
>

>

W kroku programowym klikng¢ na punkt zatrzymania
Krok programu zostaje wyodrebniony

Punkt zatrzymania zostaje wy$wietlony w kroku
programowym

Na Punkt zatrzymania klikng¢
Punkt przed nazwg kroku programowego zostaje usuniety
Punkt zatrzymania jest anulowany

Skasowanie wszystkich punktéw zatrzymania

B

>

W sterowaniu programowym na Punkty zatrzymania usun
klikngé

Wszystkie punkty zatrzymania zostajg usuniete
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Protokot pomiaru | Przeglad

Przeglad

W tym rozdziale zostajg opisane nastepujgce funkcje oraz dziatania:
B Zarzgdzanie szablonami dla protokotéw pomiaru

= Generowanie protokotu pomiaru

= Generowanie i dopasowanie szablonu dla protokotéw pomiaru

0 Rozdziat "Ogdlne funkcje obstugi" musi zosta¢ przeczytany i
zrozumiany, zanim zostang wykonane ponizej opisane czynnosci.

Dalsze informacje: "Ogdlne funkcje obstugi”, Strona 51

Kroétki opis

W menu gtéwnym Protoko6t pomiaru generujemy szczegotowe protokoty do zadan
pomiarowych. Mozna dokumentowaé pojedyncze lub klika zmierzonych elementéw
w protokole pomiaru. Protokoty pomiaru mogg by¢ drukowane, eksportowane i
zachowywane w pamieci.

Przy pomocy zintegrowanego edytora mozna generowac¢ wtasne szablony
protokotéw oraz dopasowywac je wedtug wtasnych potrzeb.

Dalsze informacje: "Generowanie i dopasowywanie szablonéw", Strona 291
Wywotanie

> W menu gtéwnym klikng¢ na Protokét pomiaru .

AllTol

Standard

EuroTol

Standard { [ —

MyCustomTemplate1

MyCustomTemplate2

Generowac

Utworzony
04/18/2016 10:19:01

Ostatnio zmieniony
04/15/2016 08:23:14

Ostatnio otwarty
04/18/2016 10:19:01

Lista szablonoéw standardowych

Podglad wybranego szablonu

Wyswietlanie informacji do wybranego szablonu
Lista wlasnych szablonéw

A OON-=-
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13.2

Zarzadzanie szablonami dla protokotéw pomiaru

Mozna dostepne szablony standardowe kopiowac lub dokonywac edycji wtasnych
szablonow, zmieniaé¢ nazwe lub usuwac.

Wyswietlanie elementéw obstugi

» W menu gtéwnym klikng¢ na Protoké6t pomiaru .

> Na liscie przeciggna¢ nazwe szablonu w prawo

> Zostajg wyswietlane elementy obstugi dla zarzgdzania
szablonami

Kopiowanie szablonu

> Na Kopiuj do klikng¢
> Edytor zostaje otwarty

Dalsze informacje: "Generowanie i dopasowywanie
szablonéw", Strona 291

Aby duplikowa¢ szablon, na Zachowaj jako klikng¢
Pojawia sie dialog Zachowaj jako

Wybra¢ miejsce zachowania, np. Internal/Reports
Poda¢ nazwe szablonu

Zapis z RET potwierdzi¢

Kopiowanie z OK potwierdzic¢

Kopia szablonu zostaje zachowana

vV v v v vV VYV

Edycja szablonu

» Na Edycja pliku klikng¢
>

Edytor zostaje otwarty

Dalsze informacje: "Generowanie i dopasowywanie
szablonoéw", Strona 291

Zmiana nazwy szablonu
» Na Zmieni¢ nazwe pliku klikng¢

» Dopasowanie nazwy pliku w dialogu
» Zapis z RET potwierdzi¢
» Na OK klikng¢

Usuniecie szablonu

» Na Wybor usun klikng¢

» Na Usuwanie klikngé
> Szablon dla protokotu pomiaru zostaje usuniety
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Generowanie protokotu pomiaru

Protokdét pomiaru mozna generowac piecioma etapami:

» Wybrac¢ szablon

wybrac¢ elementy

Poda¢ informacje o zadaniu pomiarowym

Wybra¢ nastawienia dokumentéw

Protokét pomiaru zachowac, drukowac lub eksportowac

v vyYwvyy

Warunek

= Pomiar i ewaluacja pomiaru sg zakonczone

Wybra¢ szablon i elementy

>

v

vV vV V

W menu gtéwnym klikng¢ na Protokot pomiaru .

Zostaje wyswietlony interfejs uzytkownika dla pracy z
protokotami pomiaru

Szablon, np. Standard wybrac¢
Podglad wybranego szablonu zostaje wyswietlony
Aby utworzyé protokét pomiaru, na Generowac klikngé

Menu elementow z listg wszystkich zmierzonych,
skonstruowanych i zdefiniowanych elementéw zostaje

wyswietlona
o Lista elementéw moze byc¢ filtrowana wedtug
kryteriow.
Dalsze informacje: "Filtrowanie elementéw",
Strona 290

Aby przeja¢ element do protokotu pomiaru, klikng¢ na ten
element

Wybrane elementy sg wyswietlane na licie i w podgladzie
elementow zielonym kolorem

Aby przejgc¢ wszystkie elementy do protokotu pomiaru, na
liscie rozwijalnej Wybra¢ na Wybra¢ wszystkie klikngé
Wszystkie elementy na liscie i w podglgdzie elementdw
zostajg aktywowane i wyswietlane zielonym kolorem

SRR

Alignment 1

Line 1

Zero point 1

Circle 1

elem
Informacje

Dokument.

Podglad
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Poda¢ informacje o zadaniu pomiarowym

o Podawane informacje sg zalezne od konfiguracji szablonu.

Na menu Informacje klikngé

» Aby dopasowac date i godzine w protokole pomiaru, na liScie rozwijalnej

\ A 4

vV v v VvyyVvyy

Znacznik czasu funkcje Nastawi¢ automatycznie lub Okresli¢ znacznik czasu
wybrac¢

m Okresli¢c znacznik czasu: przy generowaniu protokotu sg wprowadzane
manualnie podana data oraz manualnie podana godzina

= Nastawi¢ automatycznie: przy generowaniu protokotu zostajg
wprowadzane aktualny czas i aktualna data systemu

Na liscie rozwijalnej Nazwa uzytkownika wybra¢ dostepnego uzytkownika
Jesli inny uzytkownik ma by¢ wyswietlany w protokole pomiaru, Inny
uzytkownik wybraé

Poda¢ nazwe uzytkownika w polu zapisu

Zapis z RET potwierdzi¢

W polu Zlecenie poda¢ numer zlecenia pomiarowego

Zapis z RET potwierdzi¢

W polu Numer czesci poda¢ numer czesci obiektu pomiaru

Zapis z RET potwierdzi¢
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Wybraé nastawienia dokumentéw

» Na menu Dokument klikng¢

» Aby dopasowac jednostke dla liniowych wartosci pomiaru, na liscie rozwijalnej
Jednostka dla wartosci linearnych wybra¢ wymagang jednostke

®  Milimetry: wskazanie w milimetrach
® Cale: wskazanie w calach

> Aby liczbe wyswietlanych Miejsca po przecinku dla wartosci linearnych
zmniejszy¢ lub zwiekszy¢, na - lub + klikngé

» Aby dopasowac jednostke dla kgtowych wartosci, na liscie rozwijalne;j
Jednostka dla wartosci kata wybra¢ wymagang jednostke
® Stopien dziesietny: wskazanie w stopniach
= Radiant: wskazanie jako miara fukowa

» Aby dopasowac format dla daty i godziny, na liscie rozwijalnej Format daty i
czasu wybra¢ wymagany format

®  hh:mm DD-MM-YYYY: godzina i data
® hh:mm YYYY-MM-DD: godzina i data
® YYYY-MM-DD hh:mm: data i godzina
» Na menu Podglad klikng¢
> Podglad protokotu pomiaru zostaje wyswietlony

ENTERPRISE

Operator

681047-02

2016/04/01 16:17

2-D demo part

elementéw

Informacje

fO] Dokument
{§} Podglad

(l) Zapisac jako Eksport ¥
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Zachowanie protokotu pomiaru

Protokoty pomiaru zostajg zachowane w formacie pliku XMR. Pliki, zachowywane
w formacie XMR, moga w pdzniejszym czasie zostaé wyswietlane i na nowo
generowane.

> Na Zapisac jako klikng¢

W dialogu wybra¢ lokalizacje w pamieci, np. Internal/Reports
Podaé nazwe protokotu pomiaru

Zapis z RET potwierdzi¢

Na OK klikng¢

Protokét pomiaru zostaje zachowany w pamieci

v Vv vvVvy

Drukowanie protokotu pomiaru
» Na Drukuj klikng¢

> Protokot pomiaru zostaje wydawany na skonfigurowanej drukarce
Dalsze informacje: "Konfigurowanie drukarki", Strona 143

Eksportowanie protokotu pomiaru
Protokoty pomiaru mogg by¢ eksportowane jako plik PDF lub CSV. Eksportowane
protokoty pomiaru nie mogg by¢ na nowo generowane.

> Na liscie rozwijalnej Eksport wybra¢ wymagany format eksportu

® Eksport jako PDF: protokot pomiaru zostaje zachowany jako drukowalny
PDF. Wartosci nie mogg by¢ wiecej poddawane edycji.

m Eksport jako CSV: wartosci w protokole pomiaru sg rozdzielone $rednikiem.
Wartosci moga by¢ poddawane edycji w programie arkusza kalkulacyjnego

W dialogu wybra¢ lokalizacje w pamieci, np. Internal/Reports

Poda¢ nazwe protokotu pomiaru

Zapis z RET potwierdzi¢

Na OK klikngé

Protokét pomiaru zostaje eksportowany w wybranym formacie i zachowany w
odpowiednim miejscu w pamieci

vV v v.v Y

Protokot pomiaru anulowaé lub po zachowaniu w pamieci zamknaé¢

» Na Zamknij klikng¢
» Meldunek z OK zamkng¢

> Protokét pomiaru zostaje zamkniety

W menu gtéwnym Menedzer plikow mozna otwiera¢ zachowane
protokoty i dokonywac ich edyciji.
Dalsze informacje: "Zarzadzanie folderami i plikami", Strona 305
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Filtrowanie elementéw
Lista elementéw w menu Elementy moze by¢ filtrowana wedtug typu, wielkosci,
toleranciji oraz opcji wyboru. Pokazywane sg elementy, spetniajgce kryteria filtra,
np. tylko okregi z okreslong minimalng srednica.

Wszystkie filtry mozna kombinowac.

Protokot pomiaru | Generowanie protokotu pomiaru

» Wybra¢ wymagane kryterium filtra
» Okresli¢ operatora
> Wybdr funkcji
> Aby dezaktywowac kryterium filtra, obok filtra na Zamknij
klikng¢
Filtr Operator Funkcja
Typ Akt Zostajg wyswietlane tylko elementy wybranego
typu geometrii.
Nie jest Zostajg wySwietlane tylko elementy nie wybra-
nego typu geometrii.
Wielkos¢ Réwny Zostajg wyswietlane tylko elementy podanej
wielkosci.
Wiekszy niz Zostajg wyswietlane tylko elementy, wigksze
od podanej wielkosci.
Mniejszy niz  Zostajg wyswietlane tylko elementy, mniejsze
od podanej wielkosci.
Tolerancja Akt Zostajg wyswietlane tylko elementy, spetniaja-
ce wybrang wiasciwosé:
® Dobrze
= Niepoprawne
® nieaktywny
Nie jest Zostajg wysSwietlane tylko elementy, nie
spetniajgce wybranej wtasciwosci:
Wybor Akt Wyswietlone zostajg tylko wybrane elementy.
Nie jest Wyswietlone zostajg tylko nie wybrane elemen-

ty.
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13.4 Generowanie i dopasowywanie szablonéw

Przy pomocy edytora mozna generowac wtasne szablony protokotow oraz
dopasowywac je wedtug wtasnych potrzeb. Nowy szablon tworzony jest szescioma

etapami:

vV vVvyvVvyysey

Otworzy¢ nowy szablon przy pomocy edytora

Dopasowa¢ ustawienia podstawowe dla protokotu pomiaru
Konfigurowac¢ nagtéwek strony

Konfigurowac¢ nagtéwek protokotu

Definiowaé¢ dane dla protokotu pomiaru

Zachowac¢ szablon w pamieci

13.4.1 Otworzy¢ nowy szablon przy pomocy edytora
Mozna tu dotgczyé nowy szablon lub utworzy¢ na podstawie istniejgcych

szablonow.

+

Nastawienia
podstawowe

Nagtdwek strony

Nagtdwek
protokotu

Dane

> W menu gtéwnym na Protokét pomiaru klikngé

> Aby utworzy¢ nowy szablon, na Dotacz klikngé
> Nastawienia podstawowe dla szablonu sg wyswietlane

Szablon AllTol.xmt

Jednostka dla wartosci linearnych Milimetry

Miejsca po przecinku dla wartosci linearnych

Jednostka dla wartosci kata Stopieri dziesietny ¥

|
IS
+ < <

Format daty i czasu hh:mm DD-MM... ¥

Wielkos¢ rastra

|
i
o
T

Pokaz nagtowek strony

Pokaz nagtéwek protokotu

Pokaz widok elementu
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13.4.2 Dopasowac ustawienia podstawowe dla protokotu pomiaru

292

>

Na liscie rozwijalnej Szablon wybra¢ wymagany szablon
standardowy jako baze

Na liscie rozwijalnej Jednostka dla wartosci linearnych
wybra¢ wymagang jednostke

Aby liczbe wyswietlanych Miejsca po przecinku dla wartosci
linearnych zmniejszy¢ lub zwiekszy¢, na - lub + klikng¢

Na liscie rozwijalnej Jednostka dla wartosci kata wybrac
wymagang jednostke

Na liscie rozwijalnej Format daty i czasu wybra¢ wymagany
format

Aby Wielkos¢ rastra zmniejszy¢ lub zwiekszy¢, na - lub +
klikng¢

0 Raster dla linii pomocniczych mozna nastawi¢
od 5 do 50. Linie pomocnicze sg wyswietlane
tylko w edytorze. Im mniejszy jest odstep
linii pomocniczych, tym doktadniej mozna
pozycjonowac pola formularza i kolumny.

Aby wyswietli¢ nagtéwek strony w szablonie, Pokaz
nagtéwek strony przetgcznikiem suwakowym ON/OFF
aktywowac

Aby wyswietli¢ nagtéwek protokotu w szablonie, Pokaz
nagtowek protokotu przetgcznikiem suwakowym ON/OFF
aktywowac
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13.4.3 Konfigurowaé nagtéwek strony

N =

> Na Nagtowek strony klikngé

To menu mozna wybrag, jesli w menu
Nastawienia podstawowe ustawienie Pokaz
nagtowek strony jest aktywowane.

Nastawienia
podstawowe

Nagtéwek strony

Nagtéwek
protokotu

Znacznik
czasu

ENTERPRISE

Zmienny
tekst

W menu edytora mozna dokonywac¢ dopasowania réznych czesci szablonu.
Pola formularza dla szablonu mozna dopasowywac.

3 Lista pokazuje pola formularza, ktére mogg zaimplementowane w wybranym
fragmencie formularza.
4 Element obstugi Raster dla wyswietlania i skrywania linii pomocniczych w

edytorze.

=

» Aby raster linii pomocniczych wyswietli¢ lub skryé, na Raster

Klikngé

Raster linii pomocniczych jest zawsze aktywny.
Wszystkie pola formularza sg automatycznie
wedtug niego ustawiane.
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Pola formularza wstawi¢ lub usungé

Nastepujgce pola formularza mogg zosta¢ wstawione w nagtéwku strony protokotu
pomiaru. Pola formularza sg odpowiednio do zapiséw zapetniane podczas
generowania protokotu pomiaru.

Pole formularza

Znacznik czasu

>

>
>

Aby wstawic¢ lub usung¢ pole formularza, na liscie na Pole
formularza klikngé

Aktywne pola formularza sg oznaczone haczykiem

Pole formularza zostaje wstawione do szablonu lub z niego
usuniete

Znaczenie i zastosowanie

Wstawienie daty i godziny.

Zlecenie

Wstawienie zlecenia.

Nazwa uzytkownika Wstawienie uzytkownika.

Numer czesci

Podanie numeru czesci

Staty tekst

Staly tekst zostaje wstawiony do szablonu.

> W szablonie na pole formularza Staty tekst
klikng¢

> Otwiera sie pole zapisu

» Whpisa¢ wymagany tekst

» Aby zamkng¢ pole zapisu, klikngé obok pola

Zmienny tekst

Zmienny tekst zostaje wstawiony Zmienny tekst
moze zosta¢ wstawiony do szablonu. Przy genero-
waniu protokotu pomiaru tekst moze w razie
koniecznosci zosta¢ nadpisany.

Logo

Logo zostaje wstawione

» W szablonie na pole formularza Logo klikng¢

> Otwiera sie dialog

» Wybra¢ wymagane logo w jego miejscu w
pamieci

» Aby zamkng¢ dialog, naOK klikng¢

> Logo zostaje przejete do szablonu
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Pole formularza powiekszy¢ lub zmniejszy¢

Przy pomocy kwadratowych uchwytéw w narozach formularza mozna dopasowac
wielkos¢ pola formularza.

» Aby wspomagac ustawienie liniami pomocniczymi, na Raster
klikngé

» Kwadratowy uchwyt odpowiedniego pola formularza
rozciggng¢ na wymagang wielkosé

> Jesli pola formularza przecinajg sie, to odpowiedni obszar
jest zaznaczany na czerwono

> Zmiana pola formularza zostaje przejeta

Pozycjonowanie pola formularza
Pola formularza mozna pozycjonowaé w szablonie wedlug wtasnego uznania.

» Aby wspomagac ustawienie liniami pomocniczymi, na Raster
klikngé
» Przeciggna¢ pole formularza szablonie na zgdang pozycje

> Jesli pola formularza przecinajg sie, to odpowiedni obszar
jest zaznaczany na czerwono

> Zmiana pola formularza zostaje przejeta
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13.4.4 Konfigurowaé nagtéwek protokotu

296

WN =

> Na Nagtéowek protokotu klikngé

o To menu mozna wybrag, jesli w menu
Nastawienia podstawowe parametr Pokaz
nagtowek protokotu jest aktywowany.

znacnk g7
Cczasu

Nazwa A
uzytkownika v

LOGO,

ENTERPRISE

o uzytkonnika

erasid

Nastawienia prov/iToe2 Zmienny
tekst

podstawowe ™

Nagtéwek strony

Nagtéwek
protokotu

Wygaszone
elementy

Dane o

tolerancjq

W menu edytora mozna dokonywac¢ dopasowania réznych czesci szablonu.
Pola formularza dla szablonu mozna dopasowywac.

Lista pokazuje pola formularza, ktére mogg zaimplementowane w wybranym
fragmencie formularza.

Element obstugi Raster dla wyswietlania i skrywania linii pomocniczych w
edytorze.
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Pola formularza wstawi¢ lub usungé

Nastepujgce pola formularza moga zosta¢ wstawione w nagtéwku protokotu
pomiaru. Pola formularza sg odpowiednio do zapiséw zapetniane podczas
generowania protokotu pomiaru.

» Aby wstawié¢ lub usungc¢ pole formularza, na liscie na Pole
formularza klikngé

> Aktywne pola formularza sg oznaczone haczykiem
> Pole formularza zostaje wstawione do szablonu lub z niego

usuniete

Pole formularza

Znacznik czasu

Znaczenie i zastosowanie

Wstawienie daty i godziny.

Zlecenie

Wstawienie zlecenia.

Nazwa uzytkownika

Wstawienie uzytkownika.

Numer czesci

Podanie numeru czesci

Staty tekst

Staly tekst zostaje wstawiony do szablonu.

> W szablonie na pole formularza Staty tekst
klikng¢

> Otwiera sie pole zapisu

» Zapisac tekst

» Aby zamkng¢ pole zapisu, klikngé obok pola

Zmienny tekst

Zmienny tekst zostaje wstawiony Zmienny tekst
moze zosta¢ wstawiony do szablonu. Przy genero-
waniu protokotu pomiaru tekst moze w razie
koniecznosci zosta¢ nadpisany.

Logo

Logo zostaje wstawione

» W szablonie na pole formularza Logo klikng¢

> Otwiera sie dialog

» Wybra¢ wymagane logo w jego miejscu w
pamieci

» Aby zamkng¢ dialog, naOK klikng¢

> Logo zostaje przejete do szablonu

Wygaszone elementy

Tu zostaje wstawiona liczba zmierzonych elemen-
téw, nie wyswietlonych w protokole pomiaru.

Poza tolerancja

Tu zostaje wstawiona liczba elementéw, lezgcych
poza tolerancjs.

Typ urzadzenia

Tu zostaje wstawione oznaczenie produktu
urzgdzenia.

Numer seryjny

Tu zostaje wstawiony numer seryjny urzadzenia.

Wersja-oprogramowania
firmowego

Tu zostaje wstawiona aktualnie zainstalowana w
urzgdzeniu wersja oprogramowania firmowego.
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Protokot pomiaru | Generowanie i dopasowywanie szablonéw

Pole formularza powiekszy¢ lub zmniejszy¢

Przy pomocy kwadratowych uchwytéw w narozach formularza mozna dopasowac
wielkos¢ pola formularza.

» Aby wspomagac ustawienie liniami pomocniczymi, na Raster
klikngé

» Kwadratowy uchwyt odpowiedniego pola formularza
rozciggng¢ na wymagang wielkosé

> Jesli pola formularza przecinajg sie, to odpowiedni obszar
jest zaznaczany na czerwono

> Zmiana pola formularza zostaje przejeta

Pozycjonowanie pola formularza
Pola formularza mozna pozycjonowaé w szablonie wedlug wtasnego uznania.

» Aby wspomagac ustawienie liniami pomocniczymi, na Raster
klikngé
» Przeciggna¢ pole formularza szablonie na zgdang pozycje

> Jesli pola formularza przecinajg sie, to odpowiedni obszar
jest zaznaczany na czerwono

> Zmiana pola formularza zostaje przejeta
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13.4.5 Definiowac¢ dane dla protokotu pomiaru

» Na Dane klikng¢

LOGO,

ENTERPRISE

Neo

Pozyda [
kartezjariska 0

Pozycja ]
biegunowa
—N\— W NAME  DRPID  DRPPOSTIONCRHAN X ¥ 2 DRPPOMTEA  DF
Nastawienia ki
podstawowe

Nagtéwek strony

Nagtéwek
protokotu

Dane

N/ B
Na

1 W menu edytora mozna dokonywaé¢ dopasowania réznych czesci szablonu.

2 Tabela danych w szablonie moze zosta¢ dopasowana.

3 Lista pokazuje pola formularza, ktére mogg by¢ zaimplementowane w tabeli
danych.

4 Element obstugi Raster dla wyswietlania i skrywania linii pomocniczych w
edytorze.

> Aby raster linii pomocniczych wy$wietli¢ lub skry¢, na Raster

H klikngé

o Raster linii pomocniczych jest zawsze aktywny.
Wszystkie pola formularza sg automatycznie
wedtug niego ustawiane.
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Wybér danych dla protokotu pomiaru

Nastepujgce pola formularza moga zosta¢ wstawione w tabeli danych protokotu
pomiaru. Dane sg odpowiednio do zapiséw i w zaleznosci od zmierzonych
elementdéw zapetniane podczas generowania protokotu pomiaru.

» Aby wstawié¢ lub usungc¢ pole formularza, na liscie na Pole
formularza klikngé

> Aktywne pola formularza sg oznaczone haczykiem

> Pole formularza zostaje wstawione jako kolumna do tabeli
danych lub z niej usuniete.

Pole formularza

Znaczenie i zastosowanie

Nazwa Tu wstawiana jest nazwa elementu.
Numer Tu wstawiany jest numer elementu.
Typ Tu wstawiany jest typ elementu.

Pozycja kartezjanska

Pozycja wstawiana jest we wspotrzednych karte-
zjanskich (prostokgtnych).

Pozycja biegunowa

Pozycja wstawiana jest we wspétrzednych biegu-

nowych.

X Wspdtrzedna X (kartezjanska) jest wstawiana.

Y Wspdtrzedna Y (kartezjanska) jest wstawiana.

Z Wspotrzedna Z (kartezjanska) jest wstawiana.

r Wspoétrzedna radialna (biegunowo) jest wpisywana.

(0] Wspdtrzedna kata (biegunowo) jest wpisywana.

Wielkosc¢ Gltéwne wymiary elementu (np. dlugos¢ prostej) sg
wpisywane.

Dlugosc Tu wstawiana jest dtugos¢ elementu.

Szerokos¢ Tu wstawiana jest szerokos¢ elementu.

Promien Tu wstawiany jest promien elementu.

Srednica Tu wstawiana jest srednica elementu.

Kat Tu wstawiany jest kat elementu.

Odchylenie Tu wstawiana jest zastosowana dla elementu

metoda wyréwnania.

Liczba punktow

Tu zostaje wstawiona liczba zmierzonych punktow
dla elementu.

Odchylenie-formy

Tu wstawiane jest maksymalne odchylenie od
obliczonej idealnej formy.

o Tylko dla elementéw, zmierzonych z
wiecej niz matematycznie konieczng
liczbag punktow.

Typ wytwarzania

Typ elementu, przy pomocy ktérego wygenerowa-
no element.

Tolerancja- status ogolny

Ogodlny status wszystkich odnoszgcych sie do
elementu tolerancji.

Np.Dobrze, jesli wszystkie tolerancje pojedyncze
sg wiasciwe.
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Pole formularza

Rodzaj tolerancji

Protokoét pomiaru | Generowanie i dopasowywanie szablonéw

Znaczenie i zastosowanie

Zastosowane dla elementu rodzaje toleranciji.

Status tolerancji

Status zastosowanych dla elementu toleranciji.

Wymiar zadany

Wymiar zadany zastosowanej dla elementu
toleranciji.

Wymiar rzeczywisty

Wymiar rzeczywisty zastosowanej dla elementu
toleranciji.

Odchylenie

R&znica pomiedzy wymiarem zadanym i wymiarem
rzeczywistym.

Dolna granica tolerancji

Dolna granica zastosowanej dla elementu toleran-
Cji.

Gorna granica tolerancji

Gorna granica zastosowanej dla elementu toleran-
Cji.

Wymiar minimalny

Wymiar minimalny zastosowanej dla elementu
toleranciji.

Wymiar maksymalny

Wymiar maksymalny zastosowanej dla elementu
toleranciji.

Trend [-/+++]

Trend odchylenia.

Strefa (pole) toleranciji jest podzielona na siedem
segmentow. Wynik zostaje przyporzadkowany do
odpowiedniego segmentu. Odpowiedni segment

zostaje przedstawiony jako trend:

= Segment -3: ---
= Segment -2: ---
= Segment-1: ---
® Segment0:.

= Segment +1: +

= Segment +2: ++
® Segment +3: +++

Referencja, bonus

Element referencyjny do zastosowanej dla elemen-
tu tolerancji.

W przypadku warunkowania materiatu zostaje
wstawiony dostepny bonus toleranciji.
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Protokot pomiaru | Generowanie i dopasowywanie szablonéw

Dopasowanie tabeli danych

Przy pomocy kwadratowych uchwytéw w narozach tabeli danych mozna
dopasowac wielkosc¢ tabeli danych. Ukfad kolumn w tabeli jest sterowane przez
kolejnosc¢ pdl formularzy na liscie. Szeroko$¢ kolumn w tabeli danych moze zostaé
zmieniona przy pomocy uchwytow w formie kratki.

>

Aby wspomagac¢ ustawienie liniami pomocniczymi, na Raster
klikngé

Przy pomocy kwadratowych uchwytéw przeciggngc¢ tabele
danych na wymagang wielkos¢ lub pozycje

Aby dopasowac¢ ukfad kolumn, trzymac pole formularza na
liscie i przeciggna¢ na wymagang pozycje na tej liscie.

Przy pomocy kwadratowych uchwytéw dopasowac szerokos¢
kolumn

Kolumny, lezgce poza obszarem drukowalnym, sg oznaczone
czerwonym kolorem

Zmiany dokonane w tabeli danych zostajg przejete

Zachowaé¢ szablon w pamieci

Szablony sg zachowywane w pamieci w formacie XMT.

vV v v v vV VYV

Aby zachowac¢ szablon, na Zachowaj jako klikngé
Pojawia sie dialog Zachowaj jako .

Wybra¢ miejsce w pamieci, np. Internal/Reports
Poda¢ nazwe szablonu

Zapis z RET potwierdzi¢

Na OK klikngé

Szablon jest zachowany w pamieci i moze byc¢
wykorzystywany do protokotéw pomiaru

Generowanie szablonu zamkna¢ lub anulowaé

0 Jesli szablon zostat utworzony lub dokonywano jego edycji, to musi
on przed zamknieciem zosta¢ zapisany do pamieci. Inaczej praca z
szablonem zostaje przerwana i zmiany sg skasowane.

Dalsze informacje: "Zachowa¢ szablon w pamieci”, Strona 302

»
>
>

Aby zamkng¢ generowanie szablonu lub protokotu pomiaru
albo anulowaé¢, na Zamknij klikngé

Aby zamkng¢ meldunek, na OK klikngé
Edytor zostaje zamkniety
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Menedzer plikéw | Przeglad

Przeglad

W tym rozdziale zostajg opisane funkcje w menu Menedzer plikow.

0 Rozdziat "Ogdlne funkcje obstugi" musi zostac¢ przeczytany i
zrozumiany, zanim zostang wykonane ponizej opisane czynnosci.

Dalsze informacje: "Ogdlne funkcje obstugi”, Strona 51

Kroétki opis
W menu Menedzer plikow zarzgdzamy plikami urzadzenia.
Przeglad typow plikdw:

Typ Zastosowanie

*.xmr Protokoty pomiaru

* . xmt Szablony protokotéw pomiaru
*.Xmp Programy pomiarowe

*.mcc Pliki konfiguraciji

*.dro Pliki oprogramowania firmowego
*jpg, *.png, *.bmp Pliki graficzne

*.ixt, *.log, *.xml, *.csv Pliki tekstowe

*.pdf Pliki PDF

Wywotanie

» W menu gtownym klikng¢é na Menedzer plikow .

Internal 2
) Internal /_
I\ MASSSTORAGE a
(3 Documents
= Images
@ (3 Programs
(3 Reports
3 System
rq 3 User
d

1 Lista dostepnych lokalizacji w pamieci
2 Lista folderow w wybranej lokalizacji w pamieci
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14.2 Zarzadzanie folderami i plikami

Utworzenie nowego katalogu

>

:

v

Symbol katalogu, w ktérym ma by¢ utworzony nowy folder,
przeciggna¢ w prawo

Wyswietlane sg elementy obstugi

Na Utworz nowy folder klikng¢

W dialogu klikng¢ na pole wprowadzenia i wpisa¢ nazwe
foldera

» Zapis z RET potwierdzi¢

>
>

Na OK klikng¢
Nowy folder zostaje utworzony

Przesuniecie foldera

>

:

Symbol foldera, ktéry ma by¢ przesuniety, przeciggngé w
prawo

Wyswietlane sg elementy obstugi
Na Przesun do klikngé

W dialogu wybra¢ katalog, do ktérego ma by¢ przesuniety
folder

Na OK klikng¢
Folder zostaje przesuniety

Kopiowanie foldera

>

:

Symbol foldera, ktéry ma by¢ skopiowany, przeciggng¢ w
prawo

Wyswietlane sg elementy obstugi

Na Kopiuj do klikng¢

W dialogu wybra¢ katalog, do ktérego ma by¢ skopiowany
folder

Na OK klikng¢
Folder zostaje skopiowany

Zmiana nazwy foldera

>

:

v

Symbol foldera, ktérego nazwa ma by¢ zmieniona,
przeciggna¢ w prawo

Wyswietlane sg elementy obstugi

Na Zmiana nazwy foldera klikng¢

W dialogu klikng¢ na pole wprowadzenia i wpisa¢ nowg
nazwe foldera

Zapis z RET potwierdzi¢

> Na OK klikng¢

Folder otrzymuje nowg nazwe
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Plik przesungé

Symbol pliku, ktéry ma by¢ przesuniety, przeciggng¢ w prawo
Wyswietlane sg elementy obstugi

Na Przesun do klikngé

W dialogu wybra¢ katalog, do ktérego ma by¢ przesuniety plik
Na OK klikng¢

Plik zostaje przesuniety

VvV v vV V.V Y

Plik kopiowaé

Symbol pliku, ktéry ma by¢ skopiowany, przeciagng¢ w prawo
Wyswietlane sg elementy obstugi

Na Skopiowac do klikngé

W dialogu wybra¢ katalog, do ktérego ma by¢é skopiowany
plik

Na OK klikng¢

Plik zostaje skopiowany

vV vV y

v Vv

Zmiana nazwy pliku

» Symbol pliku, ktébrego nazwa ma by¢ zmieniona, przeciagngé
W prawo

> Wyswietlane sg elementy obstugi
Na Zmiana nazwy pliku klikng¢
» W dialogu klikng¢ na pole wprowadzenia i wpisa¢ nowg
nazwe pliku
» Zapis z RET potwierdzi¢
» Na OK klikng¢
> Zostaje zmieniona nazwa pliku

v

Usuniecie foldera lub pliku
Przy operacji usuniecia foldery i pliki zostajg bezpowrotnie skasowane. W
przypadku katalogéw usuwane sg wszystkie zawarte w nich podfoldery i pliki.

» Symbol foldera lub pliku, ktéry ma by¢ usuniety, przeciggng¢
W prawo

Wyswietlane sg elementy obstugi
Na Wybor usun klikngé

Na Usuwanie klikngé

Folder lub plik zostaje usuniety

vV v v YV
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14.3 Przeglad i otwarcie plikow

Mozna dokona¢ przegladu i w koniecznym przypadku otworzy¢ dla edycji
nastepujgce typy plikdw w Menedzerze plikdw:

Typ Zastosowanie Przejrze¢ Otworz

*.xmr Protokoty pomiaru v v

* xmt Szablony protokotow v v
pomiaru

*.Xmp Programy pomiarowe v v

*.mcc Pliki konfiguracji v -

*.dro Pliki oprogramowania v -
firmowego

*.jpg, *.png, *.bmp Pliki graficzne v -

*ixt, *.log, *.xml, *.csv Pliki tekstowe v -

*.pdf Pliki PDF v -

Przegladanie plikow

W menu gtéwnym klikngé na Menedzer plikow .
Lokalizacje w pamieci Internal wybra¢

Klikng¢ na folder, w ktérym znajduje sie plik

Klikng¢ na plik

Obraz podgladu (tylko dla plikéw PDF i plikdw graficznych)
oraz informacje do pliku zostajg wyswietlane

v Vv v vVvy

< Internal/Documents QC3KServiceHints.pdf
[M  oEMServiceHints.pdf
[M  QC3KserviceHints.pdf
@ [3  Resetsettings_de.pdf
Przejrzeé Drukuj
[0 Resetsettings_en.pdf
Utworzony
02/25/2016 09:05:03
Ostatnio zmieniony
03/05/2015 13:11:24
FQ] Ostatnio otwarty
02/25/2016 09:05:03
Wielkogé pliku
& 1254616
Liczba stron
0] :

» Na Przejrzeé klikng¢
> Zawartos$¢ pliku zostaje wyswietlana
. » Aby zamkng¢ ten widok, na Zamknij klikng¢

o Pliki typu *.pdf mozna w tym widoku z Drukuj wydrukowa¢ na
podtgczonej drukarce.
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Otwarcie programu pomiaru
Programy pomiarowe, zachowane jako typ programu *.xmp, mogg by¢
przegladane lub otwierane dla edyc;ji.
W menu gtéwnym klikng¢ na Menedzer plikéw .
Lokalizacje w pamieci Internal wybra¢
Na folder Programs klikngé
Klikng¢ na wymagany plik
Aby przejrzeé program pomiaru, na Przejrzec klikng¢
Aby dokona¢ edycji programu pomiaru, na Otworzy¢ klikng¢
Program pomiaru zostaje otwarty w Inspektorze

VvV Vv vV v vVVvYy

Dalsze informacje: "Edycja programu pomiarowego", Strona 278

Otwarcie protokotu pomiaru
Protokoty pomiaru, zachowane jako typ *.xmr, mogg by¢ przegladane lub otwierane
dla edycji.

W menu gtéwnym klikng¢é na Menedzer plikow .
Lokalizacje w pamieci Internal wybra¢

Na folder Reports klikng¢

Klikna¢ na wymagany plik

vvyYvyy

< Internal/Reports Job 123.xmr
(1 custom_templates
Utworzy¢
fcieet protokst na nowo
= (3 templates
Utworzony
ﬁ 1 02/25/2016 09:10:51
3 3ob_123.xmr
Ostatnio zmieniony
02/25/2016 09:10:51
Ostatnio otwarty
02/25/2016 09:10:51
Wielkoéé pliku
1858
)

> Aby przejrze¢ protokét pomiaru, na Przejrze¢ klikngc

» Aby dokona¢ edyciji protokotu pomiaru, na Utworzy¢
protokot na nowo klikngé

> Protokét pomiaru zostaje otwarty w podgladzie edytora

Dalsze informacje: "Otworzy¢ nowy szablon przy pomocy edytora", Strona 291
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14.4 Eksportowanie plikow

Dane moga by¢ eksportowane na zewnetrzny nosnik pamieci masowej USB lub na

naped sieciowy. Dane mogqg zostaé albo skopiowane albo przesuniete:
B Przy kopiowaniu pozostajg w urzgdzeniu duplikaty danych
® Przesuniete dane sg usuwane przez urzadzenie

:

>
>

B
>

W menu gtéwnym klikng¢ na Menedzer plikow .

W lokalizacji pamieci Internal nawigacja do pliku, ktéry ma
by¢ eksportowany

Symbol pliku przeciagng¢ na prawo
Wyswietlane sg elementy obstugi

> Aby skopiowac plik, na Kopiuj plik klikng¢

Aby przesung¢ plik, na Przesun plik klikngé

W dialogu wybra¢ miejsce w pamieci, do ktérego ma by¢
eksportowany plik

Na OK klikngé

Plik moze by¢ eksportowany na zewnetrzny nosnik pamieci
masowej USB lub na naped sieciowy

Nosnik pamieci masowej USB pewnie usungé

A

»
»
»
»

W menu gtéwnym klikng¢é na Menedzer plikow .
Nawigacja do listy lokalizacji pamieci

Na Pewnie usun klikng¢

Nosnik pamieci masowej USB odtgczyé
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Ustawienia | Przeglad

Przeglad

Krétki opis
W tym rozdziale zostajg opisane opcje ustawienia i przynalezne parametry
ustawienia dla urzadzenia.

Podstawowe opcje ustawienia i parametry ustawienia dla wigczenia do eksploatacji
i konfigurowania zostaty przedstawione w odpowiednich rozdziatach:

Dalsze informacje: "Wigczenie do eksploatacji”, Strona 103
Dalsze informacje: "Ustawienie", Strona 133

o W zaleznosci od typu zalogowanego na urzgdzeniu uzytkownika
ustawienia i parametry ustawien moga by¢ poddawane edycji oraz
zmieniane (autoryzacja edycji).
Jesli zalogowany na urzgdzeniu uzytkownik nie posiada autoryzacji
edycji dla ustawienia lub parametru ustawieniu, to sg one
przedstawione rowniez szarym kolorem. Ustawienie lub parametr
ustawienia nie moga zostac otwarte lub edytowane.

Dalsze informacje: "Uprawnienia uzytkownika (autoryzacja)", Strona 335

Funkcja Opis

Ogoblne informa- Ogolne ustawienia i informacje

cje

Czujniki Konfigurowanie czujnikow i funkcji zaleznych od czujnikéw

elementéw Konfigurowanie zapisu punktéw pomiarowych i elementow

Interfejsy Konfigurowanie interfejsow i napedow sieciowych

Uzytkownik Konfigurowanie uzytkownikow

Osie Konfigurowanie podtgczonych enkoderdw i kompensacji
btedow

Serwis Konfigurowanie opc;ji software, funkcji serwisowych i infor-
macji

Wywotanie

» W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Ustawienia fabryczne

Jesli ustawienia, zmienione przy ostatnim wtgczeniu do eksploataciji lub przy
konfigurowaniu, muszg zostac zresetowane na ustawienia fabryczne, to ustawienie
standardowe jest przedstawione dla odpowiedniego parametru ustawienia w
rozdziale Ustawienia.

Jesli wszystkie ustawienia nalezy zresetowac na ustawienia fabryczne, to
urzgdzenie moze zostac zresetowane kompletnie na ustawienia fabryczne.

Dalsze informacje: "Zresetowac na ustawienia fabryczne", Strona 350
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15.3 Ogélne informacje

15.3.1 Informacje o urzadzeniu

Przeglad pokazuje podstawowe informacje do software.

Parametr(y) Pokazuje informacje

Typ urzadzenia Oznaczenie produktowe urzgdzenia

Numer czesci Numer katalogowy urzgdzenia

Numer seryjny Numer seryjny urzgdzenia

Wersja firmware Numer wersji oprogramowania firmowego

Firmware generowane w Data generowania oprogramowania firmowego

Ostatnia aktualizacja firmware Data ostatniej aktualizacji oprogramowania firmowego

Wolne miejsce pamieci Wolna pamie¢ wewnetrzna urzadzenia Internal

Wolna pamie¢ robocza (RAM) Wolna pamie¢ robocza systemu

Liczba startow urzadzenia Liczba startow urzadzenia z aktualnym oprogramowaniem firmo-
wym

Przepracowany czas Czas eksploatacji urzgdzenia z aktualnym oprogramowaniem
firmowym

15.3.2 Ekran i touchscreen

Parametr(y) Objasnienie

Jasnos¢ Jasnosc¢ ekranu mozna nastawié¢ bezstopniowo.
® Zakres nastawienia: 1% ... 100 %
= Nastawienie standardowe: 70 %

Wrazliwos¢ touchscreen Wrazliwos¢ dotykowg touchscreena mozna nastawic tréjstopnio-
wo.

= Niska(zabrudzenie): pozwala na obstuge przy zabrudzonym
touchscreenie

® Normalna(standard): umozliwia obstuge w normalnych
warunkach

® Wysoka(rekawice): umozliwia obstuge w rekawicach
® Nastawienie standardowe: Normalna(standard)

Aktywowanie trybu Okres, kiedy jest aktywowany tryb oszczednosci energii, moze
oszczednosci energii zostac nastawiony.

® Zakres nastawienia: 0 min ... 120 min
Jesli zostanie nastawiona wartos¢ "0", to tryb oszczedzania
energii jest dezaktywowany

® Nastawienie standardowe: 30 minut
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15.3.3 Ekran

Parametry

Wielkos¢ wskazania osi

15.3.4 Dzwieki

Ustawienia | Ogoélne informacje

Objasnienie

Wielkosc¢ prezentacji pozycji osi w strefie roboczej mozna nasta-
wi¢ tréjstopniowo.

= Maty

® $rednia

® Duzy

= Nastawienie standardowe: Maty

Dostepne sygnaty dzwiekowe sg zestawione w grupy tematyczne. W obrebie
jednej grupy tematycznej tony odrézniajg sie od siebie.

Parametry Objasnienie

Gtosniki Wykorzystanie gto$nika zamontowanego na tylnej stronie
urzgdzenia
m  Ustawienia: ON lub OFF
B Nastawienie standardowe: ON

Gtosnos¢ Gtosnos$c¢ gtosnika urzadzenia

m Zakres nastawienia: 0 % ... 100 %
= Nastawienie standardowe: 50 %

Punkt pomiarowy zapisany

Temat sygnatu dzwiekowego po zarejestrowaniu punktu pomiaro-

wego

Po wyborze rozbrzmiewa sygnat dzwiekowy wybranego tematu

= Nastawienia: Standard, Gitara, Robot, Kosmos, Brak
dzwieku

® Nastawienie standardowe: Standard

Wiadomosc¢ i btad

Temat sygnatu dzwiekowego przy wyswietlaniu meldunku

Po wyborze rozbrzmiewa sygnat dzwiekowy wybranego tematu

= Nastawienia: Standard, Gitara, Robot, Kosmos, Brak
dzwieku

= Nastawienie standardowe: Standard

Pomiar udany

Temat sygnatu dzwiekowego po udanym pomiarze

Po wyborze rozbrzmiewa sygnat dzwiekowy wybranego tematu

B Nastawienia: Standard, Gitara, Robot, Kosmos, Brak
dzwieku

= Nastawienie standardowe: Standard

Dzwiek klawiszy

314

Temat sygnatu dzwiekowego przy obstudze pulpitu

Po wyborze rozbrzmiewa sygnat dzwiekowy wybranego tematu

= Nastawienia: Standard, Gitara, Robot, Kosmos, Brak
dzwieku

® Nastawienie standardowe: Standard
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15.3.5 Drukarka

Drukarka standardowa

Parametry

Drukarka standardowa
Wiasciwosci

Parametry

Rozdzielczos¢

Objasnienie

Lista skonfigurowanych w urzadzeniu drukarek

Objasnienie
Rozdzielczo$¢ druku w dpi

m Zakres ustawienia i ustawienie standardowe w zaleznosci do
typu drukarki

Format papieru

Dotaczy¢ drukarke

Oznaczenie wielko$ci papieru, dane wymiarowe

m  Zakres ustawienia i ustawienie standardowe w zaleznosci do
typu drukarki

Nastepujgce parametry sg dostepne dla USB-drukarka i dla Drukarka sieciowa .

Parametry

Znalezione drukarki

Objasnienie
Drukarki rozpoznane w porcie urzgdzenia (USB lub sie¢)
automatycznie

Nazwa Dowolnie wybieralna nazwa drukarki dla prostej identyfikaciji
o Tekst nie moze zawiera¢ kresek ukosnych ("/"), kratek
("#") lub spacii.
Opis Ogodliny opis drukarki (opcjonalnie, dowolnie wybieralny)

Lokalizacja

Ogdlny opis lokalizacji (opcjonalnie, dowolnie wybieralny)

Potaczenie

Typ potaczenia z drukarkg

Wybra¢ sterownik

Usuna¢ drukarke

Wybér odpowiedniego sterownika do drukarki

Parametry Objasnienie
Drukarka Lista skonfigurowanych w urzadzeniu drukarek
Typ Pokazuje typ skonfigurowanej drukarki

Lokalizacja

Pokazuje lokalizacje skonfigurowanej drukarki

Potaczenie

Pokazuje potagczenie skonfigurowanej drukarki

Wybrana drukarke usunaé
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15.3.6 Data i godzina

Parametry Objasnienie
Data i godzina Aktualna data i aktualna godzina urzadzenia
m  Ustawienia: rok, miesiac, dzien, godzina, minuta
m  Ustawienie standardowe: aktualny czas systemowy

Format daty Format wyswietlania daty
Nastawienia:
® MM-DD-YYYY: miesigc, dzien, rok
= DD-MM-YYYY: dzien, miesigc, rok
® YYYY-MM-DD: rok, miesigc, dzien
= Ustawienie standardowe: YYYY-MM-DD (np. "2016-01-31")

15.3.7 Jednostka

Parametry Objasnienie
Jednostka dla wartosci Jednostka dla wartosci linearnych
linearnych = Nastawienia: Milimetry lub Cale

= Nastawienie standardowe: Milimetry
Metoda zaokraglania dla Metoda zaokraglania dla wartosci linearnych
wartosci linearnych Nastawienia:

®  Kupiecko: miejsca po przecinku od 1 do 4 zostaja
zaokraglone, miejsca po przecinku od 5 do 9 zostajg
zaokraglone w gore

® Zaokragli¢: miejsca po przecinku od 1 do 9 zostajg
zaokraglone

B Zaokraglanie: miejsca po przecinku od 1 do 9 zostajg
zaokraglone w gore

B QOdcinanie: miejsca po przecinku zostajg odcinane bez
zadnego zaokraglania

®  Ustawienie standardowe: Kupiecko

Miejsca po przecinku dla Liczba miejsc po przecinku wartosci linearnych
wartosci linearnych Zakres ustawienia:

= Milimetry:0...5

= Cale:0...7

Wartos$¢ standardowa:
=  Milimetry: 4
= Cale: 6
Jednostka dla wartosci kata Jednostka dla wartosci kata
Nastawienia:
= Radiant: kgt w radiantach (rad)

® Stopien dziesietny: kat w stopniach (°) z miejscami po
przecinku

B Sto-Min-Sek: kat w stopniach (°), minutach [ i sekundach ["]
® Ustawienie standardowe: Stopien dziesietny
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Parametry

Metoda zaokraglania dla
wartosci kata

Objasnienie
Metoda zaokraglania dla dziesietnych wartosci kata
Nastawienia:

m Kupiecko: migjsca po przecinku od 1 do 4 zostajg
zaokrgglone, miejsca po przecinku od 5 do 9 zostajg
zaokragglone w gore

B Zaokragli¢: miejsca po przecinku od 1 do 9 zostajg
zaokraglone

B Zaokraglanie: miejsca po przecinku od 1 do 9 zostajg
zaokraglone w gore

= Odcinanie: miejsca po przecinku zostajg odcinane bez
zadnego zaokraglania

® Ustawienie standardowe: Kupiecko

Miejsca po przecinku dla
wartosci kata

Liczba miejsc po przecinku wartosci kagta
Zakres ustawienia:

® Radiant:0...7

® Stopien dziesietny: 0... 5

= Sto-Min-Sek: 0... 2

Wartos¢ standardowa:

B Radiant: 5

® Stopien dziesietny: 3

= Sto-Min-Sek: 0

Separator dziesietny

15.3.8 Prawa autorskie

Parametry

Oprogramowanie Open-Source
15.3.9 Wskazowki serwisowe

Parametry

HEIDENHAIN

Znak rozdzielajgcy dla prezentacji warto$ci
= Ustawienia: Punkt lub Przecinek
= Ustawienie standardowe: Punkt

Znaczenie i funkcja

Wskazanie licencji wykorzystywanego oprogramowania

Znaczenie i funkcja

Wyswietlanie dokumentu z adresami serwisu HEIDENHAIN

OEM wskazowki serwisowe

15.3.10 Dokumentacja

Parametry

Instrukcja obstugi

Wyswietlanie dokumentu ze wskazéwkami serwisowymi produ-

centa maszyn
Standard: dokument z adresami serwisu HEIDENHAIN

Znaczenie i funkcja

Wyswietlanie zachowanej w urzgdzeniu instrukcji obstugi

Standard: dokument nie dostepny, wymagany jezyk moze zostaé

dotgczony
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15.4 Czujniki

W zalezno$ci od aktywowanych na urzgdzeniu opcji software dla czujnikow,
dostepne sg do konfigurowania czujnikdéw rézne parametry.

Opcja software Czujnik

Opcja oprogramowania Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED):

QUADRA-CHEK 3000 VED Urzgdzenie wspomaga stosowanie czujnika VED (czujnik optycz-
ny).

Czujnik VED to podtgczona do urzadzenia kamera USB lub
kamera sieciowa.

Dalsze informacje: "Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)",
Strona 318

15.5 Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)

15.5.1 Kamera
W menu Kameraoprécz wirtualnych kamer ((GigE) i (USB)) takze podtgczona do
urzadzenia kamera ((GigE) lub (USB)) jest przedstawione na liscie.

Podane informacje odnoszg sie do odpowiedniej kamery a dla ustawien
obowigzujg wartosci jej producenta.

o Dostepne parametry i ustawienia zalezne sg od podtgczonej karmery i
mogqg odbiegac od ponizej przedstawionej listy.

Parametry Objasnienie

Kamera Nazwa kamery

Numer seryjny Numer seryjny kamery

Rozdzielczo$¢ czujnika Rozdzielczo$¢ czujnika kamery

Obrazy na sekunde Liczba obrazéw kamery na sekunde

Obrazy (udane/btedne) Liczba udanych lub btednie wykonanych zdje¢ od ostatniego
wigczenia urzgdzenia

Format pikseli Przedstawialny zakres koloréw obrazu kamery
Nastawienia:

= 8 Bit: 256 kolorow

= 16 Bit: 65 536 koloréw

= 24 Bit: 16,78 min koloréw

= 32 Bit: 16,78 min koloréw z przy$pieszonym odtwarzaniem

Katalog obrazu Lokalizacja w pamieci zachowanego w urzgdzeniu obrazu demo
(nastawialna tylko dla wirtualnych kamer)

®  Ustawienie standardowe: Internal/System/Cameralnternal/
System/Camera
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Parametry Objasnienie

Nastawienia sieciowe Adres sieciowy i maska subnet potgczenia sieciowego (tylko dla
podtgczonej kamery (GigE) nastawialne)
DHCP

m  Ustawienia: ON lub OFF
m  Ustawienie standardowe: OFF

o Kamera musi znajdowac sie w tej samej podsieci
(subnet) jak i urzadzenie.

Mirroring image W zaleznosci od mechanicznego zamontowania kamery obraz
w kamerze moze zostac odbity lustrzanie (nastawialne tylko dla
podtgczonych kamer)

Ustawienia:

= Nie: obraz nie jest odbijany lustrzanie

® Horizontally: obraz jest odzwierciadlany poziomo
® Vertically: obraz jest odzwierciedlany pionowo
|

Horizontally and vertically: obraz jest odzwierciadlany
poziomo i pionowo

®  Ustawienie standardowe: Nie

Takt pikseli (MHz) Szybkosé¢, z jakg dane obrazu zostajg odczytane z czujnika
kamery

B Zakres ustawienia: w zaleznosci od podtgczonej kamery

Szybkos$¢ przetwarzania obrazu Liczba pojedynczych zdje¢, wykonywanych na sekunde
® Zakres ustawienia: w zalezno$ci od podtgczonej kamery

o Dla ewaluacji zdje¢ mozna pole widoku kamery zredukowa¢ na odpowiedni wycinek
obrazu. W ten spos6b mozna w razie koniecznosci zwiekszy¢ np.Szybkos¢ przetwarzania
obrazu .

Punkt zerowy dla okreslenia wielkosci i pozycji wycinka ekranu znajduje sie w gérnym
lewym narozu pola widoku kamery. Wychodzgc z punktu zerowego nastawiane sg
szerokos¢, wysokosé, pozycja X i Y.

Wycinek obrazu: szerokos¢ Szerokos¢ istotnego dla ewaluacji zdjecia obszaru
B Zakres ustawienia: w zaleznosci od podtgczonej kamery

Wycinek obrazu: wysokos¢ Wysokos¢ istotnego dla ewaluacji zdjecia obszaru
B Zakres ustawienia: w zaleznosci od podtgczonej kamery

Wycinek obrazu: X-pozycja Pozycja X istotnego dla ewaluacji zdjecia obszaru
®  Zakres ustawienia: w zalezno$ci od podtgczonej kamery

Wycinek obrazu: Y-pozycja Pozycja Y istotnego dla ewaluacji zdjecia obszaru
® Zakres ustawienia: w zalezno$ci od podtgczonej kamery
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Parametry Objasnienie
Wszystkie- nasilenie 0 Czujnik kamery wydaje proporcjonalnie do ilosci
wpadajgcego swiatta napiecie. Jesli nalezy zwiekszyé

jasnos¢ obrazu i kontrast, to napiecie to moze
zosta¢ zwiekszone przed digitalizacjg. Ustawienie
Wszystkie- nasilenie daje w rezultacie zwiekszenie
0golnej jasnosci pdzniejszego obrazu i ulepszenie
kontrastu.

Ogodlne nasilenie dla polepszenia jasnosci i kontrastu
B Zakres nastawienia: 1 % ... 100 %

Czerwony- nasilenie W poréwnaniu z Wszystkie- nasilenie mozna przy

pomocy Czerwony- nasilenie ustawi¢ nasilenie dla tej
wartosci koloru.

Czerwony- nasilenie dla polepszenia jasnosci i kontrastu
B Zakres nastawienia: 1 % ... 100 %

Zielony- nasilenie W poréwnaniu z Wszystkie- nasilenie mozna przy

pomocy Zielony- nasilenie ustawi¢ nasilenie dla tej
warto$ci koloru.

Zielony- nasilenie dla polepszenia jasnosci i kontrastu
® Zakres nastawienia: 1 % ... 100 %

Niebieski- nasilenie W poréwnaniu z Wszystkie- nasilenie mozna przy

pomocy Niebieski- nasilenie ustawi¢ nasilenie dla tej
wartosci koloru.

Niebieski- nasilenie dla polepszenia jasnosci i kontrastu
® Zakres nastawienia: 1% ... 100 %

Czas naswietlenia (ps) Okres czasu, podczas ktérego swiatto dla wykonania zdjecia
moze padaé na czujnik

B Zakres ustawienia: w zaleznosci od podtgczonej kamery

15.5.2 Powiekszenia

Dla dostepnych na maszynie pomiarowej optycznych powigkszen nalezy
skonfigurowaé¢ odpowiednio Stopien powiekszenia w urzgdzeniu.

Parametry Objasnienie

Powigkszenia Definicja odpowiednich powigkszen

Standardowe powiekszenie: B Zapis pod Opis oraz Skrot dla menu szybkiego dostepu:
VED Zoom 1 przynajmniej jeden znak

®  Standardowe ustawienie: VED Zoom 1 i VZ1
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15.5.3 Oswietlenie

Parametry Objasnienie

Ogolne nastawienia Ogolne ustawienia dla o$wietlenia

A-Swiatto przechodzace + 4x AD- Konfiguracja oswietlenia ze $wiattem przechodzgcym i
Swiatto powierzchniowe powierzchniowym

A-$wiatto przechodzace + 4x A- Konfiguracja o$wietlenia ze sSwiattem przechodzgcym,
swiatto powierzchniowe + D- powierzchniowym i wskaznikiem laserowym
wskaznik laserowy

AD trans.light + 4 x AD refl.light  Konfiguracja oswietlenia ze Swiattem przechodzacym,
+ AD coaxial light + exposure powierzchniowym, koncentrycznym i czasem naswietlenia
time kamery

Ogoblne nastawienia

Parametry Objasnienie

Sprzezenie z powiekszeniem Ustawienie swiatta powierzchniowego i przechodzgcego w zalez-
nosci od powiekszenia
Ustawienia:

B ON: przy wyborze powiekszenia zostaje nastawione
ostatnie wybrane dla tego powiekszenia ustawienie
oSwietlenia

®  OFF: przy wyborze powiekszenia nie dokonuje sie zmiany
oSwietlenia

m  Ustawienie standardowe: OFF

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | Instrukcja obstugi | 6/2016 321



322

Ustawienia | Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)

A-sSwiatto przechodzace + 4x AD-swiatto powierzchniowe

Parametry

Wyjscie analogowe dla $wiatta
przechodzacego

Wyjscie analogowe dla $wiatta
powierzchniowego

Objasnienie

Przypisanie wyj$¢ analogowych dla swiatta powierzchnio-
wego i przechodzgcego

Ustawienia wyj$¢ analogowych:

Nie potaczony

Aout 0 X103.11

Aout 1 X103.30

Aout 2 X103.12

Aout 3 X103.31

Aout 4 X103.13

Aout 5 X103.32

Wartos¢ standardowa: Nie potaczony

Wyjscie cyfrowe dla przedniego
segmentu

Wyjscie cyfrowe dla tylnego
segmentu

Wyjscie cyfrowe dla lewego
segmentu

Wyjscie cyfrowe dla prawego
segmentu

Przypisanie wyjs¢ cyfrowych dla segmentow Swiatta
powierzchniowego

Ustawienia wyjs¢ cyfrowych:

= Nie potaczony

Dout 0 X103.7

Dout 1 X103.26

Dout 2 X103.8

Dout 3 X103.27

Dout 4 X103.9

Dout 5 X103.28

Warto$¢ standardowa: Nie potaczony

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 3000 | Instrukcja obstugi | 6/2016



Ustawienia | Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)

A-swiatto przechodzace + 4x A-Swiatto powierzchniowe + D-wskaznik laserowy

Parametry

Wyjscie analogowe dla $wiatta
przechodzacego

Wyjscie analogowe dla
przedniego segmentu

Wyjscie analogowe dla tylnego
segmentu

Wyjscie analogowe dla lewego
segmentu

Wyjscie analogowe dla prawego
segmentu

Objasnienie

Przypisanie wyj$¢ analogowych dla segmentow Swiatta

powierzchniowego i przechodzacego
Ustawienia wyj$¢ analogowych:

Nie potaczony

Aout 0 X103.11
Aout 1 X103.30
Aout 2 X103.12
Aout 3 X103.31
Aout 4 X103.13
Aout 5 X103.32

Wartos¢ standardowa: Nie potaczony

Wyjscie cyfrowe dla wskaznika
laserowego

Przypisanie wyjscia cyfrowego dla wskaznika laserowego

Ustawienia wyjscia cyfrowego:

Nie potaczony
Dout 0 X103.7
Dout 1 X103.26
Dout 2 X103.8
Dout 3 X103.27
Dout 4 X103.9
Dout 5 X103.28

Warto$¢ standardowa: Nie potaczony
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AD trans.light + 4 x AD refl.light + AD coaxial light + exposure time

Parametry

Transmitted light

Objasnienie

Konfigurowanie swiatta przechodzacego

Reflected light

Konfigurowanie swiatta powierzchniowego

Coaxial light

Konfigurowanie swiatta koncentrycznego

Camera exposure time

Transmitted light

Parametry

Funkcja

Konfigurowanie czasu naswietlenia kamery

Objasnienie
Wykorzystywanie swiatta przechodzgcego

m  Ustawienia: ON lub OFF
® Ustawienie standardowe: ON

Digital output

Przypisanie wyjscia cyfrowego dla o$wietlenia
Ustawienia wyjs¢ cyfrowych:

Nie potaczony

Dout 0 X103.7

Dout 1 X103.26

Dout 2 X103.8

Dout 3 X103.27

Dout 4 X103.9

Dout 5 X103.28

Warto$¢ standardowa: Nie potaczony

Analog output

Przypisanie wyj$cia analogowego dla o$wietlenia
Nastawienia:

Nie potaczony

Aout 0 X103.11

Aout 1 X103.30

Aout 2 X103.12

Aout 3 X103.31

Aout 4 X103.13

Aout 5 X103.32

Warto$¢ standardowa: Nie potaczony

Minimum selectable voltage

Minimalne napiecie wydawane na wyjsciu analogowym
® Zakres ustawienia: 0 mV ... 9900 mV
® Wartosé standardowa: 0

Maximum selectable voltage

Maksymalne napiecie wydawane na wyjsciu analogowym
® Zakres ustawienia: 100 mV ... 10000 mV
= Wartos¢ standardowa: 10000

Slider threshold for "light off"

324

Warto$¢ progowa dla regulatora suwakowego w pikselach od
pozycji wyjsciowej (0 %), od jakiego momentu Swiatto poprzez
wyjscie cyfrowe jest aktywowane lub dezaktywowane

® Zakres ustawienia: 0 ... 100

® Wartos¢ standardowa: 5
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Reflected light

Parametry Objasnienie

Funkcja Wykorzystywanie swiatta powierzchniowego
®  Ustawienia: ON lub OFF
m  Ustawienie standardowe: ON

Wyjscie cyfrowe dla przedniego  Przypisanie wyjs¢ cyfrowych dla segmentow Swiatta powierzch-

segmentu niowego
Wyjscie cyfrowe dla tylnego Ustawienia wyjs¢ cyfrowych:
segmentu = Nie potaczony
Wyjscie cyfrowe dla lewego = Dout 0 X103.7
segmentu = Dout 1 X103.26
Wyjscie cyfrowe dla prawego ® Dout 2 X103.8
segmentu ® Dout 3 X103.27
= Dout 4 X103.9
® Dout 5 X103.28
Warto$¢ standardowa: Nie potaczony
Wyjscie analogowe dla Przypisanie wyj$¢ analogowych dla segmentow Swiatta
przedniego segmentu powierzchniowego
Wyjscie analogowe dla tylnego Nastawienia:
segmentu = Nie potaczony

Wyijscie analogowe dla lewego " Aout 0 X103.11
segmentu = Aout 1 X103.30
Wyjscie analogowe dla prawego ~ ® Aout 2 X103.12
segmentu ® Aout 3 X103.31
® Aout 4 X103.13
® Aout 5 X103.32
Wartos¢ standardowa: Nie potaczony
Minimum selectable voltage Minimalne napiecie wydawane na wyjsciu analogowym
®  Zakres ustawienia: 0 mV ... 9900 mV
= Warto$¢ standardowa: 0
Maximum selectable voltage Maksymalne napiecie wydawane na wyjsciu analogowym

®  Zakres ustawienia: 100 mV ... 10000 mV
® Warto$¢ standardowa: 10000
Slider threshold for "light off" Wartos$¢ progowa dla regulatora suwakowego w pikselach od

pozycji wyjsciowej (0 %), od jakiego momentu swiatto poprzez
wyjscie cyfrowe jest aktywowane lub dezaktywowane

® Zakres ustawienia: 0 ... 100
® Wartos¢ standardowa: 5
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Coaxial light

Parametry Objasnienie

Funkcja Wykorzystywanie $wiatta koncentrycznego
®  Ustawienia: ON lub OFF
m  Ustawienie standardowe: ON

Digital output Przypisanie wyjscia cyfrowego dla oswietlenia
Ustawienia wyjs¢ cyfrowych:

Nie potaczony

Dout 0 X103.7

Dout 1 X103.26

Dout 2 X103.8

Dout 3 X103.27

Dout 4 X103.9

Dout 5 X103.28

Warto$¢ standardowa: Nie potaczony

Analog output Przypisanie wyjscia analogowego dla oswietlenia
Nastawienia:

Nie potaczony

Aout 0 X103.11

Aout 1 X103.30

Aout 2 X103.12

Aout 3 X103.31

Aout 4 X103.13

Aout 5 X103.32

Wartos¢ standardowa: Nie potaczony

Minimum selectable voltage Minimalne napiecie wydawane na wyjsciu analogowym
®  Zakres ustawienia: 0 mV ... 9900 mV
= Warto$¢ standardowa: 0

Maximum selectable voltage Maksymalne napiecie wydawane na wyjsciu analogowym
®  Zakres ustawienia: 100 mV ... 10000 mV
® Warto$¢ standardowa: 10000

Slider threshold for "light off" Wartos$¢ progowa dla regulatora suwakowego w pikselach od
pozycji wyjsciowej (0 %), od jakiego momentu swiatto poprzez
wyjscie cyfrowe jest aktywowane lub dezaktywowane
® Zakres ustawienia: 0 ... 100
B Warto$¢ standardowa: 5
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Camera exposure time

Parametry Objasnienie

Funkcja Wykorzystywanie czasu naswietlenia kamery
®  Ustawienia: ON lub OFF
m  Ustawienie standardowe: ON

o Minimum exposure time i Maximum exposure time definiujg zakres ustawienia regulatora
suwakowego dla czasu naswietlenia w oswietleniu.

Minimum exposure time Minimalny okres czasu, podczas ktérego swiatto dla wykonania
zdjecia moze padac na czujnik
®  Zakres ustawienia: w zalezno$ci od podtgczonej kamery

Maximum exposure time Maksymalny okres czasu, podczas ktérego swiatto dla wykona-
nia zdjecia moze padac¢ na czujnik
® Zakres ustawienia: w zalezno$ci od podtgczonej kamery

15.5.4 Przekrecenie kamery

Parametry Objasnienie

Przekrecenie kamery Kompensacja uwarunkowanego mechanicznym montazem
przekrecenia kamery
® Zakres ustawienia: -5° ... +5
® Wartos$¢ standardowa: 0°

°

Operacja uczenia Operacja nauczenia dla okreslenia VED ustawienie kamery
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15.5.5 Nastawienia kontrastu
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Parametry

Algorytm krawedzi

Ustawienia | Rozpoznawanie krawedzi na wideo (VED)

Objasnienie
Definiowanie kontrastu dla rozpoznawania krawedzi

Ustawienia:

® Pierwsza krawedz: pierwsza rozpoznana zmiana kontrastu,
réwna lub wieksza od wartosci progowej kontrastu, jest
okreslana jako krawedz

B Najostrzejsza krawedz: najsilniejsza zmiana kontrastu,
réwna lub wieksza od wartosci progowej kontrastu, jest
okreslana jako krawedz

= Automatycznie: krawedz zostaje rozpoznana automatycznie
B Warto$¢ standardowa: Automatycznie

Maksymalny kontrast

Wyswietlanie okreslonego w obrazie na zywo maksymalnego
kontrastu

Minimalny kontrast

Wyswietlanie okreslonego w obrazie na Zywo minimalnego
kontrastu

Wartosc progowa dla
rozpoznawania krawedzi

Warto$¢ progowa dla kontrastu, od ktérej zmiana kontrastu jest
rozpoznawana jako krawedz

m  Zakres ustawienia: 0 ... 255
® Wartos¢ standardowa: 0

Operacja uczenia

Operacja nauczenia dla okreslenia wartosci progowej kontrastu
do rozpoznawania krawedzi
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15.5.6 Wielkosci pikseli

Parametry Objasnienie
Stopien powiekszenia Lista dostepnych powiekszen (patrz "Powigkszenia", Strona 320)
Srednica wzorca kalibrowania Protokotowana srednica okregu na wzorcu pomiarowym

Zakres ustawienia
= Milimetry: 0.00001 mm ... 50 mm
= Cale: 0.0000004" ... 2"
Wartos¢ standardowa:
B Milimetry: 1.0000
® Cale: 0.039370

Wielkos¢ pikseli Wielkos¢ pikseli czujnika kamery
Zakres ustawienia
E Milimetry: 0.00001 mm ... 5 mm
® Cale: 0.0000004" ... 0.2"
Wartos¢ standardowa:
E  Milimetry: 1.0000
= Cale: 0.039370

Operacja uczenia Operacja nauczenia dla okreslenia Wielkos¢ pikseli dla wybra-
nego Stopien powiekszenia
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15.6 Elementy

15.6.1 Ogdblne nastawienia

Parametry Objasnienie

Liczba punktéw pomiarowych Okreslenie, czy liczba punktéw pomiarowych dla kazdego
elementu ma by¢ zadana czy tez dowolnie wybieralna
Ustawienia:

® Dowolna: liczba punktéw pomiarowych dowolnie wybieralna
® Stata: liczba punktéw pomiarowych z géry zadana
®  Ustawienie standardowe: Dowolna

Odlegtosci Przedstawienie odlegtosci miedzy punktami pomiarowymi
Ustawienia:

® Ze znakiem liczby: odlegtosci sg wyswietlane w zaleznosci
od wzglednego kierunku ze znakiem liczby "+" lub "-"

= Absolutne: odlegtosci sg wyswietlane niezaleznie od
wzglednego kierunku bez znaku liczby

m  Ustawienie standardowe: Ze znakiem liczby

15.6.2 Filtr punktéw pomiarowych

Parametry Objasnienie

Filtr punktow pomiarowych Automatyczna korekcja zapisu punktéw pomiarowych dla rozpo-
znawania punktéw pomiarowych poza normalnym rozmiesze-
niem

m  Ustawienia: ON lub OFF
®  Ustawienie standardowe: ON

Granica btedow Okreslenie maks. dozwolonego odchylenia filtra punktéw pomia-
rowych

®  Zakres ustawienia: = 0 (Milimetry lub Cale)

® Ustawienie standardowe: 0.003 mm lub 0.0001181"
Przedziat konfidencji (xxo) Okreslenie zakresu filtra punktéw pomiarowych

B Zakres ustawienia: 0 ... 10

® \Warto$¢ standardowa: 2

Minimalna %-cze$¢ zachowanych  Procentualna cze$¢ punktéw pomiarowych, stosowanych do
wartosci obliczania elementu

u Zakres ustawienia: 0 % ... 100 %
® Wartos¢ standardowa: 75%
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15.6.3 Measure Magic

Parametry

Objasnienie

Maksymalny stosunek btedéw
formy

Maksymalnie dopuszczalny btad formy w stosunku do gtéwnych

wymiardw przy rozpoznawaniu elementu
®  Zakres ustawienia: =0
® Warto$¢ standardowa: 0 050

Minimalny kat dla tuku okregu

Minimalny kat przy rozpoznawaniu tuku kotowego
m  Zakres ustawienia: 0° ... 360°
m  Ustawienie standardowe: 15.000

Maksymalny kat dla tuku okregu

Maksymalny kat przy rozpoznawaniu tuku kotowego
B Zakres ustawienia: 0° ... 360°
® Ustawienie standardowe: 195.000

Minimalna dtugos¢ linii

Minimalna dtugos$¢ przy rozpoznawaniu linii
®  Zakres ustawienia: 20
® Wartos¢ standardowa: 0 001

Minimalny numeryczny
mimosrod elipsy

Wartos¢ stosunku obydwu osi gtéwnych dla rozpoznawania
elipsy

® Zakres ustawienia: 20

= Wartos¢ standardowa: 0 500
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Ustawienia | Elementy

Geometrie

Przeglad pokazuje minimalng liczbe punktéw dla pomiaru odpowiedniego

elementu.

Parametry Objasnienie

Punkt ® Zakres ustawienia: 1 ... 100
= Ustawienie standardowe: 1

Prosta B Zakres ustawienia: 2 ... 100
m Ustawienie standardowe: 2

Okrag ® Zakres ustawienia: 3 ... 100
® Ustawienie standardowe: 3

tuk kotowy ® Zakres ustawienia: 3 ... 100
®  Ustawienie standardowe: 3

Ellipse m Zakres ustawienia: 5 ... 100

Ustawienie standardowe: 5

Rowek wpustowy

Zakres ustawienia: 5 ... 100
Ustawienie standardowe: 5

Prostokat

Zakres ustawienia: 5 ... 100
Ustawienie standardowe: 5

Punkt ciezkosci

Zakres ustawienia: 3 ... 100
Ustawienie standardowe: 3

Ptaszczyzna odniesienia

Zakres ustawienia: 3 ... 100
Ustawienie standardowe: 3

Ustawienie ® Zakres ustawienia: 2 ... 100
m Ustawienie standardowe: 2

Odstep ®  Zakres ustawienia: 2 ... 100
= Ustawienie standardowe: 2

Kat m Zakres ustawienia: 4 ... 100

Ustawienie standardowe: 4
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15.7 Interfejsy

15.7.1 Siec
Parametry Objasnienie
X116 Konfigurowanie interfejsu X116
X117 Konfigurowanie interfejsu X117

X116 lub X117

0 Nalezy zwrdcic sie do administratora sieci, aby uzyskaé wtasciwe
ustawienia sieciowe do konfigurowania urzadzenia.

Parametry Objasnienie
MAC-adres Jednoznaczny adres hardware adaptera sieciowego
DHCP Dynamicznie przypisywany adres sieciowy urzgadzenia
m Ustawienia: ON lub OFF
B Wartos¢ standardowa: ON
IPv4-adres Adres sieciowy z czterema blokami cyfr

Adres sieciowy zostaje nadawany automatycznie przy aktywowa-
nym DHCP lub moze by¢ podawany manualnie

m Zakres ustawienia: 0.0.0.0 ... 255 255 255 255

IPv4-subnet maska

Oznaczenie w obrebie sieci z czterema blokami cyfr

Maska podsieci zostaje nadawana automatycznie przy aktywo-
wanym DHCP lub moze byé podawana manualnie

® Zakres ustawienia: 0.0.0.0 ... 255 255 255 255
= \Wartos¢ standardowa: 0.0.0.0

IPv4-standardgateway

Adres sieciowy routera, fgczgcego sie¢

o Adres sieciowy zostaje nadawany automatycznie
przy aktywowanym DHCP lub moze by¢ podawany
manualnie

® Zakres ustawienia: 0.0.0.0 ... 255 255 255 255

IPv6-SLAAC Adres sieciowy z rozszerzonym polem adresowym
Konieczny tylko, jesli obstugiwany w sieci
m  Ustawienia: ON lub OFF
B Wartos¢ standardowa: OFF

IPv6-adres Przy aktywnym IPv6-SLAAC nadawany automatycznie

IPv6-dtugos¢ prefixu subnetu

Prefix podsieci w IPv6-sieciach

IPv6-standardgateway

Adres sieciowy routera, fgczacego sieé¢

Prefereowany DNS-serwer

Nadrzedny serwer dla realizowania adresu IP

Alternatywny DNS-serwer

Opcjonalny serwer dla realizowania adresu IP
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Naped sieciowy

o Nalezy zwrdci¢ sie do administratora sieci, aby uzyskac¢ wtasciwe
ustawienia sieciowe do konfigurowania urzadzenia.

Parametry Objasnienie

Nazwa Nazwa foldera dla wyswietlania w menedzerze plikéw
Wartos$¢ standardowa: Share (nie moze zostaé zmieniona)

Adres serwera IP lub hostname Nazwa lub adres sieciowy serwera

zwolniony katalog Nazwa zwolnionego katalogu

Nazwa uzytkownika Nazwa autoryzowanego uzytkownika

Hasto Hasto autoryzowanego uzytkownika

Pokaz hasto Wyswietlanie hasta tekstem otwartym

m  Ustawienia: ON lub OFF
® \Warto$¢ standardowa: OFF

Opcje napedu sieciowego Ustawienia Autoryzacja:

Wybér kodowania hasta w sieci

Brak

Kerberos V5 autoryzacja

Kerberos V5 autoryzacja i sygnatura pakietu
NTLM haszowanie hasta

NTLM haszowanie hasta z sygnatura
NTLMv2 haszowanie hasta

NTLMv2 haszowanie hasta z sygnatura
Wartos$¢ standardowa: Brak

Ustawienia Opcje potaczenia:

= Warto$¢ standardowa: nounix,noserverino
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15.8 Uzytkownik

15.8.1 Uprawnienia uzytkownika (autoryzacja)
System operacyjny urzadzenia dysponuje nastepujgcymi stopniami autoryzacji:

OEM

Uzytkownik OEM (Original Equipment Manufacturer) posiada najwyzszy stopien
autoryzacji. Moze on dokonywaé konfigurowania urzadzania (np. podtaczenia
enkoderéw i czujnikéw). Mozne on wprowadzaé nowych uzytkownikow typu Setup i
Operator oraz konfigurowa¢ uzytkownikéw Setup i Operator . Uzytkownik OEM nie
moze by¢ powielany bgdZ usuwany. Nie moze zosta¢ automatycznie zalogowany.

Setup

Uzytkownik Setup konfiguruje urzgdzenie dla uzytku w miejscu eksploatacji. Moze
on generowaé uzytkownika typu Operator . Uzytkownik Setup nie moze by¢
powielany badz usuwany. Nie moze zosta¢ automatycznie zalogowany.

Operator

Uzytkownik Operator dysponuje autoryzacjg, wykonania podstawowych funkgc;ji
urzgdzenia.

Uzytkownik typu Operator nie moze generowac dalszych uzytkownikéw i nie moze
zmieni¢ swojej nazwy ani swojego jezyka. Uzytkownik z grupy Operator moze
zosta¢ zameldowany automatycznie, kiedy urzgdzenie zostanie wigczone.

15.8.2 Ustawienia uzytkownika

Parametry Objasnienie

OEM Konfigurowanie standardowego uzytkownika OEM
Setup Konfigurowanie standardowego uzytkownika Setup
Operator Konfigurowanie standardowego uzytkownika Operator

Utworzenie nowego uzytkownika typu Operator

Jr Dalsze informacje: "Generowanie uzytkownika oraz konfiguro-
wanie", Strona 138

Nie mozna zarejestrowac dalszych uzytkownikéw typu OEM oraz Setup .
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Typ uzytkownika OEM

Ustawienia | Uzytkownik

Parametry Objasnienie Autoryzacja edycji

Nazwa Nazwa uzytkownika -
= Warto$¢ standardowa: OEM

Imie Imie uzytkownika -
B Warto$¢ standardowa: —

Oddziat Oddziat uzytkownika -
®m Warto$¢ standardowa: —

Grupa Grupa uzytkownika -
= Warto$¢ standardowa: oem

Hasto Hasto uzytkownika OEM

Jezyk Jezyk uzytkownika OEM

Automatyczne zalogowanie

Przy nowym starcie urzgdzenia: automa-
tyczne zalogowanie ostatnio zameldowane-
go uzytkownika

® \Warto$é standardowa: OFF

Otworzy¢ konto uzytkowni-
ka

Typ uzytkownika Setup

Usuwanie konta uzytkownika

Parametry Objasnienie Autoryzacja edycji
Nazwa Nazwa uzytkownika -
® Warto$¢ standardowa: Setup
Imie Imie uzytkownika -
B Warto$¢ standardowa: —
Oddziat Oddziat uzytkownika -
B Warto$¢ standardowa: —
Grupa Grupa uzytkownika -
® Warto$¢ standardowa: setup
Hasto Hasto uzytkownika Setup, OEM
Jezyk Jezyk uzytkownika Setup, OEM

Automatyczne zalogowanie

Przy nowym starcie urzgdzenia: automa-
tyczne zalogowanie ostatnio zameldowane-
go uzytkownika

® \Warto$¢ standardowa: OFF

Otworzy¢ konto uzytkowni-
ka

Usuwanie konta uzytkownika
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15.8.5

15.9

15.9.1

Typ uzytkownika Operator

Parametry Objasnienie Autoryzacja edycji
Nazwa Nazwa uzytkownika Operator, Setup, OEM
® Warto$¢ standardowa: Operator
Imie Imie uzytkownika Operator, Setup, OEM
Oddziat Oddziat uzytkownika Operator, Setup, OEM
® Warto$¢ standardowa: —
Grupa Grupa uzytkownika -
B Warto$¢ standardowa: operator
Hasto Hasto uzytkownika Operator, Setup, OEM
Jezyk Jezyk uzytkownika Operator, Setup, OEM

Automatyczne zalogowanie

Przy nowym starcie urzgdzenia: automa-
tyczne zalogowanie ostatnio zameldowane-
go uzytkownika

m  Ustawienia: ON lub OFF
® \Wartos¢ standardowa: OFF

Operator, Setup, OEM

Otworzy¢ konto uzytkowni-
ka

Osie

Parametry

Ogolne nastawienia

Usuwanie konta uzytkownika

Objasnienie

Konfiguracji ogélnych funkgciji osi

Setup, OEM

X

Konfiguracja dostepnych w urzadzeniu osi

Y

Standard: XiY

Liczba osi moze by¢ odmienna poprzez aktywowanie opcji software
QUADRA-CHEK 3000 AEI1 .

Ogoélne nastawienia

Parametry Objasnienie

Szukanie znacznikow Konfigurowanie szukania znacznikéw referencyjnych po starcie
referencyjnych urzgdzenia

Informacja Wyswietlanie przyporzadkowania wej$¢é enkoderdw, analogowy-

ch i cyfrowych wyjs¢ a takze analogowych i cyfrowych wejs¢ do

osl

Kompensacja btedow

Konfigurowanie kompensacji btedéw NLEC i SEC
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Szukanie znacznikéw referencyjnych

Parametry

Szukanie znacznikow
referencyjnych po starcie
urzadzenia

Objasnienie

Ustawienie szukania znacznikoéw referencyjnych po starcie
urzadzenia

Ustawienia:

= ON: szukanie znacznikdw referencyjnych musi by¢ wykonane
po starcie urzadzenia

= OFF: szukanie znacznikéw referencyjnych po starcie
urzgdzenia nie jest wymagane

= \Wartosé standardowa: ON

Status szukania znacznikéw
referencyjnych

Wskazanie, czy szukanie znacznikéw referencyjnych byto udane
Wskazanie:

= Udana

= Nieudana

Anulowanie szukania
znacznikéw referencyjnych

Wskazanie, czy szukanie znacznikéw referencyjnych zostato
przerwane

Wskazanie:
= Tak
" Nie

Szukanie znacznikéw
referencyjnych

Start uruchamia szukanie znacznikéw referencyjnych i otwiera
strefe roboczg

Anulowanie szukania
znacznikoéw referencyjnych
mozliwe dla wszystkich
uzytkownikow

Okreslenie, czy szukanie znacznikéw referencyjnych moze byc¢
przerwane przez wszystkie typy uzytkownikow

Ustawienia

® ON: kazdy typ uzytkownika moze przerwac szukanie
znacznikéw referencyjnych

= OFF: tylko typ uzytkownika OEM lub Setup moze anulowac
szukanie znacznikéw referencyjnych

® Wartos¢ standardowa: OFF
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Informacja

Parametry Objasnienie

Przyporzadkowanie wejs¢ Przyporzadkowanie wej$¢ enkoderéw do osi
enkoderéw do osi

Przyporzadkowanie Przyporzadkowanie wyj$¢ analogowych do osi
analogowych wyjs¢ do osi

Przyporzadkowanie Przyporzadkowanie wejs¢ analogowych do osi
analogowych wejs¢ do osi

Przyporzadkowanie cyfrowych Przyporzadkowanie wyjs¢ cyfrowych do osi
wyjs¢ do osi

Przyporzadkowanie cyfrowych Przyporzadkowanie wejs¢ cyfrowych do osi

wejs¢ do osi

Kompensacja btedow

Parametry Objasnienie

Nieliniowa kompensacja btedow  Mechaniczne wplywy na osie maszyny sg kompensowane
(NLEC)

Kompensacja btedéw Mechaniczne wptywy na prostokgtnos¢ osi wobec siebie sg
prostokatnosci (SEC) kompensowane
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Nieliniowa kompensacja btedéw (NLEC)

Parametry

Kompensacja

Objasnienie

Mechaniczne wptywy na osie maszyny sg kompensowane
Nastawienia:

® ON: kompensacja jest aktywna

®  OFF: kompensacja nie jest aktywna

® Wartos¢ standardowa: OFF

Liczba punktow korekcji

Liczba punktéw pomiarowych dla kompensaciji bledéw na
obydwu osiach (X i Y) enkodera

®  Zakres ustawienia: 1 ... 99 (XiY)
= Warto$¢ standardowa: 2 (X iY)

Odlegtos¢ punktow korekcji

Odlegtos¢ punktéw kompensaciji na osiach (X i Y)
m Zakres ustawienia: 0.00001 mm ... 100.0 mm (X iY)
B Wartos¢ standardowa: 0.00001 mm (X i Y)

Wczytac odchylenia wzorca
kalibracji

Weczytanie pliku z odchytkami wzorca kalibrowania

Tabela punktow korekcji

Otwiera przeglad do tabeli punktéw oporowych dla manualnej
edyciji

Operacja uczenia

Operacja nauczenia dla okreslenia punktéw kompensacji jest
uruchamiana

Kompensacja btedow prostokatnosci (SEC)

Parametry

Ptaszczyzna XY

Ptaszczyzna XZ

Ptaszczyzna YZ

Objasnienie

Mechaniczne wplywy na prostokgtnos¢ osi wobec siebie sg
kompensowane

® Zakres ustawienia: 85° ... 95
® Warto$¢ standardowa: 90

°
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15.9.2 Ustawienia osi

Parametry Objasnienie

Nazwa osi Definicja nazwy osi przedstawianej w podgladzie pozyc;ji
Nastawienia:
X
myY
mZ
= Q

Enkoder Konfiguracja podtgczonego enkodera

Kompensacja btedow Konfigurowanie fragmentarycznej linearnej kompensaciji bledow
SLEC

Enkoder

Parametry Objasnienie

Wejscie enkodera Przyporzadkowanie wejscia enkodera do osi urzadzenia
Ustawienia:

= X1 (1 Vss) lub X21 (TTL)
= X2 (1 Vss) lub X22 (TTL)
= X3 (1 Vss) lub X22 (TTL)
= X4 (1 Vss) lub X24 (TTL)

Sygnat inkrementalny 0 Parametr Sygnat inkrementalny moze zosta¢
zmieniony tylko w wariancie urzgdzanie z sygnatem

enkodera 1 Vss . W wariancie urzgdzenia z sygnatem

enkodera TTL parametr nie moze by¢ edytowany.

Sygnat podtgczonego enkodera

Ustawienia:

® 1 Vss: sinusoidalny sygnat napiecia

®E 11 pA: sinusoidalny sygnat prgdowy

B Wartos¢ standardowa: 1 Vss lub TTL (w zaleznosci od
wariantu urzgdzenia)

Typ enkodera Typ podtaczonego enkodera
Ustawienia:
= Enkoder liniowy: 0$ linearna
® Enkoder katowy: o$ obrotowa

® Warto$¢ standardowa: w zaleznosci od podtgczonego
enkodera

Okres sygnatu [um] Dtugos¢ okresu sygnatu w enkoderach pomiaru diugosci
B Zakres ustawienia: 0.001 pm ... 1000000.000 pm
B Wartos¢ standardowa: 20 000

Liczba dziatek Liczba dziatek w enkoderach pomiaru kata
B Zakres ustawienia: 1 ... 1000000
B Wartos¢ standardowa: 1000
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Znacznik referencyjny
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Objasnienie

Okreslenie typu znacznikéw referencyjnych
Ustawienia:

B Brak: zaden znacznik referencyjny nie jest dostepny

= Jedno: enkoder dysponuje jednym znacznikiem refe-
rencyjnym

= Kodowane: enkoder dysponuje kodowanymi znacznikami
referencyjnymi

= \Wartos$¢ standardowa: Jedno

Czestotliwosc¢ filtra analogowego

Warto$¢ czestotliwosci analogowego filtra dolnoprzepustowego
(nie dla TTL)

Ustawienia:

B 33 kHz: thumienie czestotliwosci zaktocen powyzej 33 kHz

B 400 kHz: thumienie czestotliwosci zaktocen powyzej 400 kHz
® Wartos¢ standardowa: 33 kHz

Opoér koncowy

Moc rezerwowa dla unikania odbi¢
m  Ustawienia: ON lub OFF
= Wartosé standardowa: ON

Monitorowanie btedow

Monitorowanie btedow sygnatéw

Ustawienia:

= Wytaczy¢: monitorowanie bleddw nie jest aktywne

® Zabrudzenie: monitorowanie btedéw amplitudy sygnatu

® Czestotliwo$¢: monitorowanie bleddw czestotliwosci sygnatu
|

Czestotliwos¢ zabrudzenie: monitorowanie bledéw
amplitudy sygnatu i czestotliwosci sygnatu

. Warto$¢ standardowa: Czestotliwos¢ zabrudzenie

Kierunek zliczania

Rozpoznanie sygnatu podczas przemieszczenia osi
Ustawienia:
® Pozytyw: kierunek odpowiada kierunkowi zliczania enkodera

= Negatyw: kierunek nie odpowiada kierunkowi zliczania
enkodera

® Warto$¢ standardowa: Pozytyw
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Czesciowa liniowa kompensacja btedéw (SLEC)

Parametry

Kompensacja

Objasnienie

Mechaniczne wptywy na osie maszyny sg kompensowane
Nastawienia:

® ON: kompensacja jest aktywna

®  OFF: kompensacja nie jest aktywna

® Wartos¢ standardowa: OFF

Tabela punktéw korekcji

Otwiera przeglad do tabeli punktéw oporowych dla manualnej
edyciji

Parametry

Liczba punktéw korekcji

Otwiera menu dla generowania nowej Tabela punktow korekcji

Objasnienie
Liczba punktéw oporowych na mechanicznej osi maszyny pomia-
rowe;j

0 Dla liniowej kompensacji bledow (LEC) definiowana
jest we fragmentarycznej liniowej kompensaciji btedéw
(SLEC) 0$ za pomocg dwéch punktéw oporowych
jako odcinek na catym zakresie pomiarowym. W ten
sposob 0$ kompensowana jest na catym odcinku
liniowo.

® Zakres ustawienia: 2 ... 200
® \Warto$¢ standardowa: 2

Odlegtos¢ punktow korekcji

Odlegtos¢ punktow oporowych na mechanicznej osi maszyny
pomiarowej

punkt startu

Punkt startu definiuje od jakiego miejsca zostaje stosowana
kompensacja na osi

Generowac

Generuje na podstawie wpisywanych danych nowg tabele
punktéw oporowych
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15.10.1 Informacje oprogramowania firmowego
Dla serwisu i konserwacji wyswietlane sg nastepujgce informacje do pojedynczych

344

modutéw software.

Parametry

Core version

Objasnienie

Numer wersji mikrojgdra

Microblaze bootloader version

Numer wersji programu startowego Microblaze

Microblaze firmware version

Numer wersji oprogramowania firmowego Microblaze

Extension PCB bootloader

version

Numer wersji programu startowego (ptytka rozszerzenia)

Extension PCB firmware version

Numer wersji oprogramowania firmowego (ptytka rozszerzenia)

Boot ID

Numer identyfikacyjny operaciji startu

HW Revision

Numer rewizji sprzetu

Touchscreen Controller version

Numer wersji sterownika touchscreena

Qt build system

Numer wersji oprogramowania kompilacji Qt

Qt runtime libraries

Numer wersiji biblioteki czasu przebiegu Qt

Login status

Informacje do zalogowanego uzytkownika

Systeminterface

Numer wersji modutu interfejs uzytkownika

BackendInterface

Numer wersji modutu interfejsy

Guilnterface

Numer wersji modutu interfejs uzytkownika

TextDataBank

Numer wersji modutu baza danych tekstowych

Optical edge detection

Numer wersji modutu optyczna detekcja krawedzi

Cameralnterface

Numer wersji modutu interfejs kamery

Imageprocessing

Numer wersji modutu przetwarzanie obrazéw

Metrology

Numer wersji modutu metrologia

Networkinterface

Numer wersji modutu interfejs sieciowy

OSInterface

Numer wersji modutu interfejs systemu operacyjnego

Printerinterface

Numer wersji modutu interfejs drukarki

Programming Numer wersji modutu programowanie
ReferenceSystem Numer wersji modutu uktad referencyjny
VideoProbes Numer wersji modutu narzedzia wideo
system.xml Numer wersji parametrow systemowych
io.xml Bfedne ustawienia parametrow wejsc i wyjsé
info.xml Numer wersji parametrow informacyjnych
option.xml Numer wersji parametrow opcji software
audio.xml Numer wersji parametrow audio
camera.xml Numer wersji parametrow kamery

cameraRuntime.xml

Numer wersji parametréw otoczenia czasu przebiegu kamery

lightcontrolRuntime.xml

Numer wersji parametrow otoczenia czasu przebiegu o$wietlenia
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Parametry Objasnienie

metrology.xml Parametry metrologiczne

network.xml Numer wersji parametrow sieci

networkRuntime.xml Numer wersji parametrow otoczenia czasu przebiegu sieci
os.xml Numer wersji parametrow systemu operacyjnego
printer.xml Numer wersji parametrow drukarki

probeRuntime.xml Numer wersji parametrow otoczenia czasu przebiegu czujnikdw
runtime.xml Numer wersji parametrow czasu przebiegu

serialPort.xml Numer wersji parametrow szeregowego interfejsu
users.xml Numer wersji parametrow uzytkownika

ved.xml version Numer wersji parametrow VED
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15.10.2 Zabezpieczy¢ konfiguracje i odtworzy¢

Zabezpieczenie konfiguraciji

Konfiguracja urzadzenia moze zosta¢ zachowana jako plik, aby byta dostepna po
zresetowaniu na ustawienia fabryczne lub dla instalacji na kilku urzadzeniach.

» W menu gtéwnym klikngé na Ustawienia .
» Wywotaé jedno po drugim:
= Serwis
m Zabezpieczy¢ konfiguracje i odtworzy¢
® Zachowaj dane konfiguracji

Wykonaé¢ petne zabezpieczenie
Przy petnym zabezpieczeniu konfiguracji sg zachowywane wszystkie ustawienia
urzgdzenia.

> Na Petne zabezpieczenie klikng¢

» W razie koniecznosci podigczy¢ pamie¢ masowg USB do
portu na urzgdzeniu

» Wybrac folder, do ktérego majg by¢ skopiowane dane
konfiguracji

» Podaé¢ wymagang nazwe danych konfiguracji, np. "<yyyy-
mm-dd>_config"

Zapis z RET potwierdzic¢

Na OK klikngé

Pomysine zabezpieczenie konfiguracji potwierdzié
Plik konfiguracji zostat zapisany do pamieci

v v Vv Yy

Nosnik pamieci masowej USB pewnie usungé
W menu gtéwnym klikngé na Menedzer plikow .
Nawigacja do listy lokalizacji pamieci
] Na Pewnie usun klikngé
- Nosnik pamieci masowej USB odtgczyé

vV v vy
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Odtworzy¢ konfiguracje

Zabezpieczone konfiguracje mogg zosta¢ ponownie zatadowane w urzgdzeniu.
Aktualna konfiguracja urzadzenia zostaje przy tym nadpisana.

o Opcje software, ktére sg aktywowane przy zabezpieczaniu konfiguraciji,
nalezy aktywowacé przed odtworzeniem konfiguraciji.

Odtwarzanie moze by¢ konieczne w nastepujacych przypadkach:

B Przy wigczaniu do eksploatacji dane konfiguracji sg nastawiane na jednym
urzadzeniu i przesytane do wszystkich identycznych urzgdzen
Dalsze informacje: "Pojedyncze kroki wtgczenia do eksploatacji", Strona 107

B Po zresetowaniu na ustawienia fabryczne dane konfiguracji sg kopiiowane
ponownie do urzadzenia
Dalsze informacje: "Zresetowac¢ na ustawienia fabryczne", Strona 350

. » W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .
& . -
» Wywotaé jedno po drugim:
= Serwis
B Zabezpieczy¢ konfiguracje i odtworzy¢
®m  QOdtworzyc¢ konfiguracje

Wykona¢é petne odtworzenie

> Na Petne odtworzenie klikng¢

W razie koniecznosci podigczy¢ pamie¢ masowg USB do
portu na urzgdzeniu

Nawigowac do foldera, zawierajgcego dane konfiguracji
Wybra¢ dane konfigurac;ji

Na OK klikngé

Pomysine kopiowanie z OK potwierdzi¢

System zostaje zamkniety

Aby urzadzenie restartowaé z przestanymi danymi
konfiguracji, urzgdzenie wytgczy¢ i ponownie wtgczyc.

v

VvV Vv vVvyyYVvyy

Nosnik pamieci masowej USB pewnie usungé

>
>
- » Na Pewnie usun klikng¢
— > Nosnik pamieci masowej USB odtgczy¢

W menu gtéwnym klikng¢ na Menedzer plikow .
Nawigacja do listy lokalizacji pamieci
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15.10.3 Firmware-update

Oprogramowanie firmowe to system operacyjny urzgdzenia. Mozna importowaé
nowe wersje oprogramowania firmowego poprzez port USB urzadzenia lub port
sieciowy.

o Jesli oprogramowanie firmowe urzgdzenia jest aktualizowane, to nalezy
dla pewnosci zabezpieczy¢ aktualng konfiguracje.

o Przy aktualizacji oprogramowania firmowego istniejgce ustawienia nie
Sg zmieniane.

Warunek
= Nowe oprogramowanie firmowe dostepne jest jako *.dro-plik

® Dla aktualizacji oprogramowania firmowego poprzez interfejs USB aktualna
wersja tego oprogramowania musi by¢ zachowana na nosniku pamieci
masowej USB

® Dla aktualizacji oprogramowania firmowego poprzez interfejs sieci aktualna
wersja tego oprogramowania musi by¢ dostepna w katalogu w sieci

Uruchomienie aktualizacji oprogramowania firmowego

» W menu gtéwnym klikngé na Ustawienia .
» Na Serwis klikng¢
» Otworzy¢ jedno po drugim:
® Firmware-update
= Dalej
> Aplikacja serwisowa zostaje uruchomiona
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Wykonaé¢ aktualizacje oprogramowania firmowego
Aktualizacja oprogramowania firmowego mozne nastepowac z nosnika pamieci
masowej USB lub poprzez naped sieciowy.

» Na Firmware-update klikng¢
Peste e

» Na Wybierz klikng¢
» W razie koniecznosci podigczy¢ pamie¢ masowg USB do
portu na urzgdzeniu

» Nawigowa¢ do foldera, zawierajgcego nowe oprogramowanie
firmowe

0 Jesli omytkowo wybrano inny folder, to mozna
nawigowac z powrotem do pierwotnego foldera.

» Klikng¢ na nazwe pliku na liscie

» Wybdr oprogramowania firmowego
» Aby potwierdzi¢ wybdr, na OK klikngé

> Zostajg wyswietlane informacje o wersji oprogramowania
firmowego

» Aby zamkng¢ dialog, na OK klikng¢

o Aktualizacja oprogramowania firmowego nie
moze zostac przerwana po starcie transmis;ji
danych.

Aby uruchomi¢ aktualizacje, na Start klikngé

Ekran pokazuje postep aktualizaciji

Aby potwierdzi¢ udang aktualizacje, na OK klikng¢

Aby zakonczy¢ aplikacje serwisowa, na Zakonczy¢ klikng¢
Aplikacja serwisowa zostaje zakonczona

Gtoéwna aplikacja zostaje uruchomiona

Jesli automatyczne zalogowanie uzytkownika jest
aktywowane, to pojawia sie odpowiedni interfejs uzytkownika
w menu Pomiar

> Jesli automatyczne zalogowanie uzytkownika nie jest
aktywowane, to pojawia sie menu Zalogowanie

VVV VY VvVYVYy

Nosnik pamieci masowej USB pewnie usungé
W menu gtéwnym klikngé na Menedzer plikow .
Nawigacja do listy lokalizacji pamieci
A Na Pewnie usun klikngé
- Nos$nik pamieci masowej USB odtgczyé

vV vyyvVvyy
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15.10.4 Zresetowaé na ustawienia fabryczne

350

Ustawienia urzadzenia mozna zresetowac ponownie na ustawienia fabryczne.
Opcje software zostajg dezaktywowane i muszg by¢ ponownie aktywowane kodem
licencyjnym.

. » W menu gtownym klikng¢ na Ustawienia .
& e
» Na Serwis klikng¢
» Otworzy¢ jedno po drugim:
® Zresetowa¢ na ustawienia fabryczne
B Wszystkie ustawienia zresetowac
» Wprowadzenie hasta
Zapis z RET potwierdzic¢

Aby wyswietli¢ hasto tekstem otwartym, Pokaz hasto
aktywowac

Aby potwierdzi¢ zresetowanie, na OK klikng¢

Aby potwierdzi¢ zamkniecie urzadzenia, na OK klikng¢
Urzgdzenie zostaje wytgczone

Wszystkie ustawienia zostajg zresetowane

Aby urzadzenie restartowaé, urzgdzenie wytgczy¢ i ponownie
wigczyé

vV Yy

VVV Yy
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15.10.5 Zakres OEM

W OEM fachowiec przeprowadzajgcy wigczenie do eksploatacji ma mozliwosé
zainstalowania wtasnych informacji na urzadzeniu:

= Dokumentacja: OEM-dokumentacja, np. wskazéwki serwisowe
= Ekran startowy: dopasowanie ekranu startowego np. z wtasnym logo firmy

Dotaczenie dokumentacji OEM

0 Mozna dotgcza¢ dokumenty w formacie PDF. Inne dokumenty nie
zostajg wyswietlone.

>

v v.v Y

>

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Serwis klikng¢

Otworzy¢ jedno po drugim:

® Zakres OEM

= Dokumentacja

" Wyboér dokumentacji

W razie koniecznosci podtaczy¢ pamie¢ masowag USB do
portu na urzgdzeniu

Aby przej$¢ do wymaganego pliku, nalezy klikng¢ na
odpowiednie miejsce w pamieci

o Jesli omytkowo wybrano inny folder, to mozna
nawigowac z powrotem do pierwotnego foldera.
Klikng¢ na nazwe pliku, pokazanego na liscie.

Nawigowac do foldera z tym plikiem
Na plik klikng¢
Na OK klikng¢

Dokument jest kopiowany na urzgdzeniu i wySwietlany w pod
wskazowkami serwisowymi

Pomysine kopiowanie z OK potwierdzi¢

Nosnik pamieci masowej USB pewnie usungé

A

vV vvVvyy

W menu gtéwnym klikngé na Menedzer plikow .
Nawigacja do listy lokalizacji pamieci

Na Pewnie usun klikngé

Nos$nik pamieci masowej USB odtgczyé
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Dopasowanie ekranu startowego

Na urzadzeniu mozna wyswietla¢ wtasny ekran startowy, np. nazwe firmy lub logo
firmy. W tym celu nalezy zapisa¢ w pamieci odpowiednig grafike na urzgdzeniu.

Warunki

= Format plikow: PNG lub JPG
B Rozdzielczo$¢: 96 ppi

B Format grafiki: 16:10
zdjecia w innych formatach sg odpowiednio skalowane

® Wielko$¢ zdjecia: max. 1280 x 800 px

Wstawienie grafiki startowej

>

2 .

v v v Yy

>

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Serwis klikng¢

Otworzy¢ jedno po drugim:

® Zakres OEM

= Ekran startowy

B Wybér ekranu startowego

W razie koniecznosci podigczy¢ pamieé masowg USB do
portu na urzadzeniu

Aby przej$¢ do wymaganego pliku, nalezy klikng¢ na
odpowiednie miejsce w pamieci

o Jesli omytkowo wybrano inny folder, to mozna

Klikng¢ na nazwe pliku, pokazanego na liscie.

nawigowac z powrotem do pierwotnego foldera.

Nawigowac do foldera z tym plikiem
Na plik klikng¢
Na OK klikng¢

Grafika jest kopiowana na urzadzeniu i wyswietlane przy
nastepnym starcie

Pomysine kopiowanie z OK potwierdzi¢

Nosnik pamieci masowej USB pewnie usungé

A

vV vyvyy

W menu gtéwnym klikngé na Menedzer plikow .
Nawigacja do listy lokalizacji pamieci

Na Pewnie usun klikngé

Nos$nik pamieci masowej USB odtgczyé
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15.10.6 Dokumentacja

Urzagdzenie udostepnia mozliwo$¢ zatadowania przynaleznej instrukcji obstugi w
wymaganym jezyku. Instrukcja obstugi moze zosta¢ skopiowana z dostarczanego

wraz z urzgdzeniem noéniku pamieci masowej USB.

Aktualna wersja moze zostac pobrana na stronie internetowej www.heidenhain.de.

Warunek

Aktualna instrukcja obstugi dostepna jest jako plik PDF.

:

>

VvV VvV VvYy

v

W menu gtéwnym klikng¢ na Ustawienia .

Na Serwis klikng¢

Otworzy¢ jedno po drugim:

= Dokumentacja

= Dotaczy¢ instrukcje obstugi.

W razie koniecznosci podtaczy¢ pamie¢ masowag USB do
portu na urzgdzeniu

Nawigowac do foldera, zawierajgcego nowg instrukcje
obstugi

o Jesli omytkowo wybrano inny folder, to mozna

» Klikng¢ na nazwe pliku na liscie

nawigowac z powrotem do pierwotnego foldera.

Wybrac plik
Na OK klikng¢
Instrukcja obstugi jest kopiowana do urzgdzenia

Ewentualnie dostepna dotychczas instrukcja zostaje
nadpisana

Pomysine kopiowanie z OK potwierdzi¢
Instrukcja obstugi moze zosta¢ otwarta na urzgdzeniu

Nosnik pamieci masowej USB pewnie usungé

>
>
>

A

— >

W menu gtéwnym klikng¢ na Menedzer plikow .
Nawigacja do listy lokalizacji pamieci

Na Pewnie usun klikngé

Nosnik pamieci masowej USB odtgczyé
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15.10.7 Opcje software

354

licencyjny.

o Na dostarczonym urzgdzeniu zadne opcje software nie sg aktywowane.
Aby aktywowacé opcje software, nalezy zainstalowaé¢ odpowiedni kod

Parametry

Przeglad

Objasnienie

Przeglad wszystkich opcji software, aktywowanych
w urzgdzeniu

Zazadac opcji

Generowanie wniosku o kod licencyjny odsytanego
do biura serwisowego HEIDENHAIN

Dalsze informacje: "Zapytanie o kod licencyjny",
Strona 108

Zazada¢ opcji testowych

Generowanie wniosku o kod licencyjny odsytanego
do biura serwisowego HEIDENHAIN

Dalsze informacje: "Zapytanie o kod licencyjny",
Strona 108

Opcje aktywowa¢

Aktywowanie opcji software przy pomocy kodu
licencyjnego lub pliku licencyjnego

Dalsze informacje: "Aktywowanie kodu licencyjne-
go", Strona 111

Zresetowac opcje
testowe

Zresetowanie opcji testowej przez podanie kodu
licencyjnego

Ustawienia | Serwis
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Serwis i konserwacja | Przeglad

16.1 Przeglad

W tym rozdziale zostajg opisane ogdlne prace konserwacyjne na urzadzeniu:
B Czyszczenie

= Plan konserwac;ji

= Wznowienie eksploatacji

@ Niniejszy rozdziat zawiera tylko opis prac konserwacyjnych urzgdzenia.
Dalsze informacje: dokumentacja producenta odpowiednich urzadzen

peryferyjnych

16.2 Czyszczenie

WSKAZOWKA

Czyszczenie ostrymi lub agresywnymi srodkami
Urzgdzenie zostaje uszkodzone przez niewtasciwe czyszczenie.

> Nie uzywac silnie $cierajgcych lub agresywnych srodkéw czyszczgcych lub
rozpuszczalnikow

» Silnych zabrudzen nie usuwac ostrymi przedmiotami

» Powierzchnie zewnetrzne wycierac Sciereczkg zwilzong wodg z tagodnym
Srodkiem czyszczgcym

> Ekran czyscic niestrzepigca sie sciereczkg i dostepnym w handlu srodkiem do
czyszczenia szyb
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Serwis i konserwacja | Plan konserwacji

16.3 Plan konserwacji

Urzadzenie nie wymaga w zasadzie konserwaciji.

WSKAZOWKA

Eksploatacja uszkodzonych urzadzen
Eksploatacja uszkodzonych urzgdzen moze prowadzi¢ do powaznych szkdd.

> Nie eksploatowaé urzgdzenia w przypadku usterki i nie naprawia¢ we
wilasnym zakresie.

» Urzadzenia z usterkg natychmiast wymienic lub kontaktowac biuro serwisu
HEIDENHAIN.

o Nastepujace kroki moga by¢ przeprowadzane tylko przez
wykwalifikowany personel!

Dalsze informacje: "Kwalifikacja personelu”, Strona 19

Krok konserwacji Interwat Korygowanie btedéw
» Wszystkie odznaczenia, Rocznie » Kontaktowac biuro
napisy i symbole na serwisuHEIDENHAIN

urzgdzeniu sprawdzi¢ na
ich czytelnosé

» Sprawdzenie pofgczen Rocznie » Wymiana uszkodzonych badz
elektrycznych na niewtasciwych przewodéw.
uszkodzenie i prawidiowe W razie koniecznosci
funkcjonowanie kontaktowadé biuro serwisu

HEIDENHAIN

» Sprawdzi¢ kabel sieciowy Rocznie » Kabel sieciowy wymieni¢

na niewtasciwg izolacje zgodnie ze specyfikacjg

lub uszkodzenia

16.4 Wznowienie eksploataciji

Przy wznowieniu eksploatacji, np. przy reinstalacji nastepujgce po naprawie lub
ponownym montazu, konieczne sg te same dziatania i wymogi wobec personelu
jak przy pierwotnym montazu i instalowaniu.

Dalsze informacje: "Sktadanie urzgdzenia", Strona 30
Dalsze informacje: "Instalacja", Strona 37

Podmiot eksploatujacy urzadzenie musi przy podtgczeniu urzgdzen peryferyjnych
(np. pomiarowych) zapewnié bezpieczne i pewne wznowienie eksploatacji oraz
zatrudnia¢ autoryzowany personel z odpowiednimi kwalifikacjami.

Dalsze informacje: "Obowigzki przedsiebiorcy ", Strona 19
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17.2

17.3

360

Co zrobig¢, jesli

Przeglad

W tym rozdziale zostajg opisane przyczyny zaktécen funkcjonalnosci urzgdzenia i
srodki dla ich usuwania.

0 Rozdziat "Ogdlne funkcje obstugi" musi zostac¢ przeczytany i
zrozumiany, zanim zostang wykonane ponizej opisane czynnosci.

Dalsze informacje: "Ogdlne funkcje obstugi”, Strona 51

Awaria systemu lub przerwa w zasilaniu

Dane systemu operacyjnego mogg by¢ uszkodzone w nastepujgcych przypadkach:
= Awaria systemu lub przerwa w zasilaniu
= Wylgczenie urzadzenia bez zamkniecie systemu operacyjnego

W przypadku uszkodzenia oprogramowania firmowego urzgdzenie uruchamia
Recovery System. Oprogramowanie firmowe i konfiguracja zostaja usuniete.

Odtworzenie oprogramowania firmowego
» Na no$niku pamieci USB utworzyc folder "heidenhain"

W folderze "heidenhain" utworzy¢ folder "update”
Aktualne oprogramowanie firmowe do foldera "update" skopiowaé

Przy pomocy nosnika pamieci USB oprogramowanie firmowe zostaje
odtworzone na urzadzeniu

Urzadzenie wytgczyc¢

Podtgczy¢ pamie¢ masowg USB do urzgdzenia
Wigczenie urzadzenia

Urzgdzenie uruchamia Recovery System

Nosnik pamieci USB zostaje automatycznie rozpoznany

v vV

Oprogramowanie firmowe jest automatycznie instalowane

vVVVVVvYVYyy

Po zakonczeniu instalowania na nowo uruchomic¢ urzgdzenie
> Urzadzenie jest uruchamiane z ustawieniami fabrycznymi

Odtworzy¢ konfiguracje

Poprzez zainstalowanie oprogramowania firmowego urzadzenie powraca na
ustawienia firmowe. Jesli np. przy konfigurowaniu wykonano kopie zapasowg
konfiguracji, to moze by¢ ona wykorzystywana przy odtwarzaniu. Aby
zabezpieczone dane konfiguracji odtworzy¢ ponownie na urzgdzeniu, nalezy przy
zabezpieczaniu aktywowacé uprzednio opcje software na odpowiednim urzadzeniu.
» Aktywowanie opcji software

Dalsze informacje: "Aktywowanie opcji software", Strona 108

» Odtworzy¢ konfiguracje

Dalsze informacje: "Zabezpieczy¢ konfiguracje i odtworzy¢", Strona 346

Zaktocenia

W przypadku zaktécen lub nieprawidiowosci podczas pracy, nie zawartych w
ponizszej tabeli "Usuwanie zaktdcen i usterek”, nalezy skontaktowac sie z biurem
serwisowym HEIDENHAIN.

...- | Przeglad
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Co zrobig, jesli.... | Usuwanie usterek

17.4

Usuwanie usterek

personel.

o Nastepujgce kroki dla usuwania zakidcen i usterek mogg byc¢
przeprowadzane tylko przez nazwany w tabeli wykwalifikowany

Dalsze informacje: "Kwalifikacja personelu”, Strona 19

Biad

LED statusu nie swieci
sie po wigczeniu.

Przyczyna btedu

Brak napiecia
zasilajgcego

Usuniecie btedu

» Sprawdzi¢ kabel

Personel

Fachowiec
elektrotechnik

Funkcjonowanie

» Kontaktowa¢ biuro serwisu

Personel fachowy

urzadzenia HEIDENHAIN
niewtasciwe
Przy starcie urzadzenia  Btad Przy pierwszym pojawieniu Personel fachowy

pojawia sie bluescreen.

oprogramowania
przy starcie

sie urzadzenie wytgczyc i
ponownie wigczyé

Przy kilkakrotnym pojawieniu
sie btedu skontaktowacé biuro
serwisu HEIDENHAIN

Po uruchomieniu Btad przy Urzadzenie wytgczyC i Personel fachowy
urzgdzenia klikniecia na inicjalizowaniu ponownie wigczyé
panelu dotykowym nie hardware
$g rozpoznawane.
Osie nie Btedne Skorygowac podtgczenie Personel fachowy
zliczajg pomimo podigczenie » Skontaktowac¢ sie z biurem
enkodera. enkoderdw
Wartosci osiowe Brakujace Przeprowadzi¢ szukanie Operator obstugi
pokazywane sg na referencjonowanie znacznikow referencyjnych
czerwono i funkcje sg enkodera (patrz "Wykonaé szukanie
zablokowane. znacznikéw referencyjnych”,
Strona 203)
Osie zliczaja btednie. Btedne Sprawdzi¢ ustawienia Personel fachowy
ustawienie enkodera
enkodera (patrz "Ustawi¢ parametry
osi", Strona 113)
Oswietlenie nie Defekt Sprawdzi¢ kabel Fachowiec
funkcjonuje podfgczenia elektrotechnik
Btedne Sprawdzi¢ ustawienia wejs¢ i Personel fachowy

ustawienia wejs¢
i wyjsé

wyjsé
(patrz "Nastawienie
oswietlenia", Strona 124)

Obraz kamery nie
zostaje wyswietlony.

Podtgczono Sprawdzi¢ typ kamery Personel fachowy
btedny typ

kamery

Btedne Sprawdzi¢ nastawienie Personel fachowy
nastawienie kamery

kamery (patrz "Ustawienie kamery",

Strona 118)
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Biad

Przyczyna btedu

Defekt
podtgczenia

Co zrobig, jesli....

Usuniecie btedu

» Sprawdzi¢ kabel i poprawne
podtaczenie do X32 / X117

| Usuwanie usterek

Personel

Personel fachowy

Obraz kamery migota. Wybrano » W ustawieniach kamery Personel fachowy
niewtasciwy poprawnie nastawic¢ format
format pikseli piksel
kamery (patrz "Kamera", Strona 318)
Potgczenie z siecig Defekt » Sprawdzi¢ kabel i poprawne Personel fachowy
niemozliwe. podtagczenia podtgczenie do X116
Btedne > Sprawdzi¢ ustawienia Personel fachowy
ustawienia sieciowe
sieciowe (patrz "Konfigurowanie sieci",
Strona 142)
Podtgczony nosnik Defekt » Sprawdzi¢ poprawne Personel fachowy

pamieci USB nie zostaje
rozpoznany.

podtgczenia

potozenie nosnika pamieci
USB w porcie

» Uzywac innego nosnika
pamieci USB (X31 do X34)

Typ lub
formatowanie
nos$nika pamieci
USB nie jest
obstugiwane

» Uzywac innego nosnika
pamieci

Personel fachowy

Urzgdzenie uruchamia
sie w trybie odtworzenia

Btad
oprogramowania

> Przy pierwszym pojawieniu
sie urzgdzenie wytgczyC i

Personel fachowy

(tryb tylko tekstowy). przy starcie ponownie wigczyc¢
» Przy kilkakrotnym pojawieniu
sie btedu skontaktowac biuro
serwisu HEIDENHAIN
Zalogowanie Brak hasta » Jako uzytkownik z Personel fachowy

uzytkownika nie jest
mozliwe.

nadrzednym stopniem
autoryzaciji zresetowacé hasto
(patrz "Generowanie
uzytkownika oraz
konfigurowanie", Strona 138)

» Dla zresetowania hasta OEM
kontaktowa¢ biuro serwisowe
HEIDENHAIN
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Demontaz i utylizacja | Przeglad

18.1 Przeglad

W tym rozdziale mozna znalez¢ wskazéwki do demontazu i utylizacji urzadzenia.
Do tego zaliczajg sie wytyczne przepisow prawnych ochrony srodowiska, ktore
muszg by¢ uwzgledniane.

18.2 Demontaz

o Demontaz urzadzenia moze by¢ przeprowadzany tylko przez
wykwalifikowany personel.

Dalsze informacje: "Kwalifikacja personelu”, Strona 19

W zaleznosci od podtgczanej peryferii nalezy przy demontazu korzystac¢ z wiedzy
fachowej elektrotechnika.

Nalezy uwzglednia¢ rowniez wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa, podane przy
montazu i instalacji odpowiednich komponentow.

Demontaz urzadzenia
Nalezy demontowac¢ urzgdzenie w odwrotnej kolejnosci instalowania i montazu.

Dalsze informacje: "Instalacja", Strona 37
Dalsze informacje: "Montaz", Strona 29

18.3 Utylizacja

WSKAZOWKA

Niewtasciwa utylizacja urzadzenia!

Jesli urzgdzenie jest niewtasciwie utylizowane, to nastepstwem
moga by¢ szkody dla srodowiska naturalnego.

» Elektroztom i komponenty elektroniki nie wyrzuca¢ do $mieci z
gospodarstw domowych

» Urzadzenie utylizowaé zgodnie z lokalnymi przepisami
ochrony srodowiska

» W przypadku pytan odnosnie utylizacji urzagdzenia skontaktowac¢ biuro serwisu
HEIDENHAIN
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Dane urzadzenia

Urzadzenie

Korpus

Dane techniczne | Dane urzgdzenia

Frezowany korpus aluminiowy

Wymiary korpusu

314 mm x 265 mm x 38 mm

Rodzaj zamocowania,
wymiary ztgcz

Wskazanie

Ekran

VESA MIS-D, 100
100 mm x 100 mm

= LCD Widescreen (16:10)

ekran kolorowy 30,7 cm (12,1")
m 1280 x 800 pikseli

Inkrementacja wskazania

nastawialna, min. 0,00001 mm

Interfejsuzytkownika

Dane elektryczne

Napieciezasilajgce

Maska uzytkownika (GUI) z touchscreen

AC 100V ...240 V (10 %)
50 Hz ... 60 Hz (5 %)

® Moc wejsciowa max. 79 W

Kategoriaprzepiecia

Liczba wejs¢enkoderéw

2x (opcjonalnie 2 dodatkowe wejscia przez softwa-

re aktywowalne)

Interfejsyenkoderéw

B 1 Vgs: maksymalnie 300 mA, max.

czestotliwosé wejsciowa 400 kHz

® TTL: maksymalnie 300 mA, max. czestotliwosé

wejsciowa 5 MHz

Interpolacja przy 1 Vsg

4096-krotnie

Ztgczekamery

USB 2.0 Hi-Speed (typ A), max. pragd 500 mA,
Ethernet 1 GBit (RJ45)

Optyczny czujnik krawe-
dziowyport

dwa gniazda F-SMA (oznaczenie gwintu

1/4-36 UNS-2A)

Wejscia cyfrowe

TTLOV ... +5V

Wyjscia cyfrowe

TTL OV ... +5V, maksymalne obcigzenie 1 kQ

Wyjscia przekaznikéw

maks. napiecie przetgczenia AC 30 V/DC 30 V
maks. prad przetgczenia 0,5 A

maks. moc przetgczenia 15 W

maks. prad staty 0,5 A

Wejscia analogowe

Zakres napieciaOV ... +5V

Wyjscia analogowe

Zakres napiecia DC-10V ... +10V
maksymalne obcigzenie = 1 kQ

5-V-wyjscia napiecia

Tolerancja napiecia 5 %, Maksymalne natezenie

prgdu 100 mA

Interfejsdanych

B USB 2.0 Hi-Speed (typ A), max. prgd 500 mA

dla kazdego portu USB

® Ethernet 100 MBit/1 GBit (RJ45)
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Dane techniczne | Dane urzadzenia

Otoczenie

Temperatura robocza 0°C..+45°C

Temperatura -20°C ... +70°C

magazynowania

Wzgledna wilgotnos¢ 10 % ... 80 % r.H. nie kondensujgca
powietrza

Wysokos¢ <2000 m

Ogolne informacje

Wytyczne do 19.04.2016:
B EMV-wytyczna 2004/108/EG
= Wytyczna zanizonego napiecia 2006/95/EG
od 20.04.2016:
B EMV-wytyczna 2014/30/EU
= Wytyczna zanizonego napiecia 2014/35/EU

Stopien zabrudzenia 2

Stopien ochrony EN 60529 = Strona przednia i boczne: IP65
® Strona tylna: IP40
Masa = 3,5kg
Bz nbézkg Duo-Pos: 3,8 kg
B 7z n6zkg Multi-Pos: 4,5 kg
=z uchwytem Multi-Pos: 4,1 kg
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Dane techniczne | Wymiary urzadzenia i podtgczenia

19.2 Wymiary urzadzenia i podtaczenia
Wszystkie wymiary na rysunkach sg podane w mm.
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Dane techniczne | Wymiary urzadzenia i podtgczenia

Wymiary urzadzenia z n6zka stojakowg Duo-Pos
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Dane techniczne | Wymiary urzadzenia i podtgczenia

Wymiary urzadzenia z n6zka stojakowag Multi-Pos
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Wymiary urzadzenia z uchwytem mocujacym Multi-Pos
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DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Stralke 5
83301 Traunreut, Germany

= 4498669 31-0

+49 8669 32-5061

E-mail: info@heidenhain.de

Technical support +49 8669 32-1000

Measuring systems & +49 8669 31-3104
E-mail: service.ms-support@heidenhain.de

TNC support @ +49 8669 31-3101
E-mail: service.nc-support@heidenhain.de

NC programming % +49 8669 31-3103
E-mail: service.nc-pgm@heidenhain.de

PLC programming © +49 8669 31-3102
E-mail: service.plc@heidenhain.de

Lathe controls = +49 8669 31-3105
E-mail: service.lathe-support@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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