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Em todos os estagios do ®
processo da cerveja os fotometros
da optek ajudam a assegurar o
otimo desempenho do sistema;

A optek é o lider mundial na fabricacao de | n I | ne co ntro |

instrumentos de processos fotométricos
em linha. Com mais de 30000 instalacoes
em varias aplicacoes e indUstrias, 0 nosso
time oferece a melhor em qualidade, con-
sultoria, suporte e desempenho de longo
prazo, no mundo todo.

Materiais de excelente qualidade sao
capazes de suportar as mais duras con-
digcdes de processo, incluindo aplicages
em altas temperaturas e pressoes. A
capacidade de limpeza é assegurada
utilizando-se materiais molhados polidos
de alta qualidade, concepcao higiénica
superior bem como janelas de safira.

Como um parceiro global para a indUstria
de cerveja, a optek oferece as mais avan-
cadas tecnologias como amplificacao de
sinal superior, supressao de luz dispersa,
PROFIBUS® PA e interface multilinglie com
0 usuario para facilidade de operacao no
campo. O nosso suporte assegura uma sa-
tisfacao de longa duracao com programas
como “SpeedParts” e “SwapRepair” para
oferecer aos nossos clientes uma operacao
sustentavel e minimizar os tempos ociosos
com 0 menor custo de propriedade.
Otimize seus processos

com optek.
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04 | Controle de Filtro - Aplicacoes

Filtro
N
Alimen-
tagao
Dosagem
de aditivos de
filtracdo =

Controle de Filtroa 11°/ 90°

0 Haze Control / DTF16 da optek confia
na medicao dupla do espalhamento de
luz para um controle de qualidade preciso
durante a filtragao. Utilizando este sensor
a jusante do filtro detecta-se o rompimen-
to deste, prevenindo o produto de ficar
“fora das especificacoes”, assegurando
ao mesmo tempo a qualidade e claridade
dos produtos em cada etapa de filtracao.

Monitoramento da alimentacao
Usando-se um optek AS16-N ou AF16-
N, a turbidez na linha de alimentacao
pode ser controlada, permitindo controle
preciso da alimentacao, impedindo o
entupimento ou obstrucao do filtro. Este
sensor adicional pode ser conectado ao
seu sistema Haze Control / DTF16.

R R

Otimizacao da retrolavagem do filtro
0 AS16 -N ou AF16-N da optek utilizados
para 0 monitoramento da alimentagao
também pode ser usado para otimizar a
retrolavagem do o seu filtro através da
medicdo da turbidez na agua, economi-
zando tempo, energia, conservando o
uso da agua.

Dosagem de Aditivos no Filtro

A dosagem de aditivos no filtro como Terra
Diatomacea ou PVPP pode ser controlada
com os sensores da optek por absorban-
cia ou espalhamento de luz. Otimizar o uso
de aditivos no filtro ajuda na reducao dos
custos ao mesmo tempo que assegura a
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optek Haze Control DTF16

consisténcia da qualidade do produto.
Separacao de Fase

0 sistema Haze Control / DTF16 também
pode ser acoplado com um AS16-P ou
AF16-F para medir a cor de sua cerveja.
Esta medicao controla a separagao das
fases entre a cerveja e agua assegu-
rando a troca mais rapida de produto,
mantendo a qualidade dos produtos e
minimizando as perdas de produto.

Monitoramento da montagem do Filtro
Usando o canal de absorbanciaa O ° do
sensor DTF16, uma turbidez de até 500
EBC pode ser medida, o que lhe permite
monitorizar e controlar o ciclo de monta-
gem do filtro. Isso fornece uma oportuni-
dade adicional de otimizacao do filtro.
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90°

90°

TOP 1

Por que usar uma medicao a 11°? dissolvidos. As cervejarias modernas Por que as leituras em laboratorio S
0 espalhamento da luz frontal € sensivel ~ agora podem monitorar este parametro  algumas vezes sao diferentes? 8
ao tamanho das particulas e a sua prin- diretamente na linha, oferecendo assim A medi¢ao em processo em tempo real x
cipal caracteristica esta em se detectar a possibilidade de se entregar cerveja elimina as variagdes comuns com 0s .3
particulas como fermento, borras e terra automaticamente. processos de medigdes de laboratorio. 8‘
diatomacea, cuidando do rompimento do A cerveja na tubulacdo esta homogé- ;
filtro, da turbidez do filtrado causada por Por que utilizar uma medicao a 0°? nea, sob presséo, e em temperatura S
particulas, etc. em medicdo a 11° que A utilizacdo do canal de absorbancia a constante. No laboratério, as amostras S
sao muito seletivas a este respeito e se 0° permite a medigao de niveis altos de  tém tempo de mudar, os sélidos podem
correlacionam perfeitamente com o real turbidez, além do range dos resultados decantar e as alteracoes na temperatu-
conteddo de sdlidos néo dissolvidos, o a 11°, o que possibilita também monito-  ra afetardo os resultados a 90°. Além
que € essencial para o controle e otimiza-  rar e controlar o ciclo da pré-montagem.  disto, diferencas nas configuracdes
¢ao da filtragdo propriamente dita. Com isto vocé tem uma oportunidade Opticas dos proprios instrumentos, jun-

adicional de otimizacao do filtro. tamente com os métodos de calibracdo
Por que a medicaoa11° é utilizados, tem influéncia nos resultados
melhor que a tradicional a 25°? comparativos.

0 espalhamento de luza 11° é mais
seletivo devido ao alto sinal e detectara
particulas anormais mais rapido sem a in-
fluéncia do espalhamento lateral causado
pelos materiais coloidais comuns a 25°.
Isto também beneficia o pronto reparo
que qualquer avaria de qualquer proble- Z
ma na filtracao.

90°
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Por que utilizar medicoes a 90°?
As medicoes da turbidez em um angulo

de 90° sao muito mais sensiveis aos 11°
colbides e sao utilizadas como veri-

ficador da qualidade e claridade da Abs.
cerveja. Erroneamente, as técnicas a 11°

90° tem sido utilizadas para avaliagao
do processo, mas nao se correlacionam
com o real contelido de sélidos nao
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06 | Haze Control - Tecnologia

Controlar é poder.

A Filtracdo é uma das etapas mais importantes no processo das cervejarias.
0 Haze Control DTF16 da optek permite-lhe medir e controlar este processo crucial

e oferece acesso da qualidade em tempo real. Além disto, liberando a cerveja pelo
instrumento ha enormes oportunidades de se reduzir as perdas de cerveja,
do uso do meio filtrante e dos custos de produgao ao mesmo tempo em
que se aumenta a capacidade de filtragcao e se assegura uma consistente

qualidade do produto.

Ponto Zero de Fabrica

0 poder atras do Haze Control da optek é o
ponto zero de fabrica. Nao é mais um zero
de meio questionavel, ou a necessidade
de procedimento de zero fora da linha. Uti-
lizando uma solucao de referéncia técnica
conhecida, a optek desenvolveu um ponto
zero preciso. Este ponto zero de fabrica
livre de oscilacao elimina a necessidade
de se zerar o instrumento regularmente,
economizando seu tempo e dinheiro bem
como nao depende do operador. Também
assegura que todos os instrumentos
tenham um alinhamento basico idéntico e
preciso. Isto é inestimavel quando se conta
com instrumentos em multiplos locais.

Calibracao eterna de fabrica
Todo e qualquer Haze Control DTF16 é
calibrado na fabrica com os padroes EBC
que se correlaciona diretamente com
todos os outros
padroes em
uso atu-

Turbidimetro de Processo DTF16 da optek

almente nas plantas de processos. Esta
calibracéo é estavel durante toda a vida do
equipamento e nunca necessita de recali-
bragao, o que representa um baixo custo de
propriedade. Isto assegura uma medigao
precisa, segura e confidvel através de todos
o0s instrumentos e localidades. Unidades de
medicao selecionavel pelo usuario e tabelas
de correlacao incorporadas oferecem flexibi-
lidade sem precedentes as cervejarias.

Projeto livre de oscilacoes
Oscilacoes do espalhamento de luz no cor-
po de medicao tem sido durante tempos um
tema problematico. Isto € usualmente cau-
sado pelo espalhamento de luz indesejada
ou dispersa, advindo de reflexos no corpo
do sensor da sua propria luz, revestimentos
artificiais desgastados, ou fonte externa,
como por ex. janelas de inspecao. Esta
luz dispersa influe na
medicao

modo im-
previsivel. O optek
DTF16 incorpora uma
geometria avancada
para eliminar estes
problemas, pelo redirecio-
namento da luz dispersa

Turbidimetro de Processo DTF16 da optek

para longe do detector. Este projeto nao
confia em qualquer revestimento e mantém
seu projeto préprio para uso sanitario,

ou seja, “limpavel”. Combine este projeto
engenhoso com a ja legendaria estabilidade
de amplificagao de sinal do nosso detector
de duplo feixe bem como com o firmware
do Haze Control e vocé tera o analisador

de turbidez de processo completamente
estavel e livre de oscilagdes e calibracéo,
Gnico no mundo.

A informacao que vocé precisa
Projetado para ser de facil uso, o software
do Haze Control dispde de sete idiomas sele-
cionaveis. Além dos quatro resultados trans-
mitidos, o Haze Control tem incorporado um
coletor de dados, que oferece um gréfico de
tendén-

cia. Estes dados podem ser
mostrados localmente e
baixados para um com-
putador permitindo ao
pessoal da producao revisar a
consisténcia do processo ou rastre-
ar problemas historicos.

A comunicacao que vocé necessita
0 Haze Control oferece muiltiplas opcoes
de comunicagdes. Vocé pode utilizar até
quatro saidas-mA simultaneamente para
transmissao dos dados ou para controlar
completamente o conversor remotamente
utilizando uma interface 1/0 padrao. Além
disto, o protocolo Profibus PA estéa disponi-
vel para integrar o sistema opcionalmente
na sua rede.
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Haze Control - Unidades e ranges Range de Medicao do Haze Control DTF16

Correlacao ao EBC | Espalhamento lateral a 90° Espalhamento frontal a 11° Absorbancia a 0°

EBC 1 0-25 0-25 0-500
FTU 4 =1EBC 0-100 0-100 0-2000
NTU 4 =1EBC 0-100 - =
ASBC-FTU 69 = 1 EBC 0-1725 0-1725 0-34500
Helms 40 = 1 EBC 0-1000 - =
ppm (DE) 6.4 = 1 EBC* - 0-200 -

* correlagao nao linear

0 instrumento pode ser ajustado pelo operador em varios ranges que podem ser mostrados e transmitidos simultaneamente.

EBC = Convengao dos Cervejeiros Europeus
FTU = Unidades de Turbidez com Formazina
NTU = Unidades de Turbidez Nefelométricas
ASBC = Sociedade Americana dos Quimicos de Cervejarias

Helms = Unidade de Turbidéz
ppm (DE) = Partes por Milhado (Terra Diatomacea)

Haze Control DTF16 AS16-N
11°/90° Absorb.-NIR

HC4301 . )

X X
HC4402

X -
HC4321 X )

S X
HC4422

X .
HC4351 X .

HC4452 X 5

AS16-F
Cor

mA-OUT
0/4-20 mA
incl. Falha
segura

2

Ar seco

Com mais Haze Controls sendo instalados
em caves refrigeradas, a condensacao
estara provavelmente presente em torno
do sensor. Isto é resolvido simplesmente
fornecendo-se ar seco nas conexoes
padrao de purga do instrumento DTF16.
Ao se pressurizar o espaco do ar interno o
potencial de condensacao é eliminado.

A optek oferece sistemas de tratamento
do ar para atender estes requisitos.

Comunicacoes
O_’;‘;'a\'/yzc mA-IN Remote-IN
0-75V DC 0/4-20mA 1829V DC
3 - -
3 - -
3 2 7
3 2 7
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Filtro Tanque de Cerveja Clara

1~

Linha e laboratorio:

Projeto optico tinico

Dois dos mais novos produtos da optek
foram especialmente projetados para a
indUstria de babidas. O DT9011 da optek
€ um Turbidimetro de bancada “para
garrafas”. O sensor de processo DTF16 é
destinado para ser um verdadeiro analisa-
dor QA/CQ de turbidéz em tempo real que
pode eliminar as analises laboratoriais.
Ambas as medi¢oes do produto em am-
bos os métodos, tanto por espalhamento
de luz frontal a 11° quanto por espalha-
mento de luz lateral a 90°.

Ambos os resultados sao mostrados e
gravados simultaneamente. Os sinais de
medicao do sistema de laborat6rio corres-
pondem a série optek DTF16 de turbidi-
metros “on line”, permitindo a validacao
do processo de leituras para o laboratério.
0 angulo de 90 ° fornece a medida de
avaliacao da clareza coloidal “haze”. Qual-
quer angulo pode ser lido em EBC ou FTU.
0 angulo de 11 ° pode ser lido em ppm
ou ASBC e o0 angulo de 90 ° em unidades
Helms ou NTU também sao possiveis.

Haze Control DT9011 da optek
Turbidimetro de Laboratério

EQJNWWW

Enchedora

1] W]

Medir em ambos os angulos oferece ao
pessoal de laboratério consideravelmente
maiores dados ao se analisar a turbidez
da cerveja acabada.

0 angulo frontal de 11 ° é muito sensivel
a dimensao das particulas, por isso, &
um indicador de particulas anormais,
tais como Terra Diatomacea e levedura.
Além disso, se correlaciona muito bem o
contetdo real ndo dissolvido, enquanto
que o angulo lateral de espalhamento

a 90 ° oferece uma sensibilidade aos
coléides e ao “haze”. O uso do angulo

de espalhamento frontal a 11 ° é mais
especifico do que 25 ° e elimina as
leituras falsas elevadas devido ao “haze”.
Quaisquer questoes da filtracao, quer a
receita, 0 Processos ou 0s equipamentos

Laboratério QA/

relacionados, agora pode ser diagnostica-
da mais facilmente pelo conhecimento da
natureza dos constituintes da turvacgao.

Usando o optek DT9011, a amostra é
colocada em um banho de dgua e medida
250 vezes durante uma rotacao, seguido
por uma avancada analise de dados. Isso
elimina os efeitos da cor e da forma da
garrafa, bem como arranhdes, costuras e
outras imperfei¢oes na garrafa da amostra.

HAZE CONTROL preoll




Alimentacao

Controle da Centrifuga

Filtrado Mistu

Centrifuga

Controle de Saida (Filtrado)

Os separadores centrifugos equipado com
um Fotémetro de absorbancia NIR, AF16-
N ou AS16-N na saida, pode eliminar des-
cargas indteis e inicia-las apenas quando
a carga de sdlidos (levedura) é detectada
no fluxo do filtrado. A contagem da frequ-
éncia destas descargas € um indicador de
recepcao de cargas solidas, que podem
ser utilizadas para se regular a vazao para
permitir a separacao o maximo desem-
penho em altas condicdes de carga e
permite uma producao maxima em baixa
carga. Opcionalmente, um sensor de luz
espalhada TF16-N pode ser instalado em
vez de um sensor de absorbancia NIR
para garantir ranges de medi¢cao mais
baixo, isto obviamente, depende da sua
aplicagao.

P

Concentrado

G2 CONTROL 4000

Controle da Alimentacao
Adicionando-se um segundo Fotometro

de absorbancia NIR, AF16-N ou AS16-N,

na linha de alimentacao e medir cargas
recebidas diretamente, permite uma res-
posta imediata as variagdes das condicdes
de processo, inclusive o desvio de grande
massa de solidos para evitar entupimento
da camara de sedimentos da centrifuga. Um
acidente como este custa mais do que os
analisadores utilizados para preveni-la. Claro
que a deteccao de interface cerveja / leve-
dura a montante também ird impedir altas

e inaceitaveis cargas de sdlidos desligando
a centrifuga. Em algumas fabricas, o fluxo
clarificado é brilhante o suficiente para a
libertacao da cerveja. Neste caso, um sensor
de espalhamento de luz TF16-N seria utiliza-
do para a Qualidade Assegurada da turbidez,
bem como para o controle da centrifuga.

Controle do Bypass da Mistura

Em alguns casos, 0 sensor espalhamento
de luz TF16-N pode ser (til o para controle
da concentracao da levedura em vez de
um fotdmetro por absorbancia NIR, AF16-N
ou AS16-N. Uma linha de “bypass” é usada

Conversor Fotométrico C4000 da optek

para se dosar certa quantidade de cerveja
nao filtrada ou levedura, de volta para o
fluxo de processo da cerveja clarificada.
Com esta instrumentacao, uma cerveja de
qualidade constante pode ser assegurada.
Controle a turbidez “inline” sem a necessi-
dade de amostras e dosagens manuais e
economize tempo e dinheiro.

Controle do Concentrado

0 fluxo de concentrado em uma centrifu-
ga pode ser equipado com um Fotémetro
AS16-N ou AF16-N, de absorbancia NIR,
usando um comprimento muito curto do
comprimento do passo 6ptico para se cor-
relacionar com precisdo a medicdo da ab-
sorbancia diretamente a porcentagem em
peso. Isto permite a medicao da producao
e o controle da qualidade do produto.

Sensor de Absorbancia de Canal Unico AF16-N da optek
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10 | Gerenciamento da Levedura

Propagacéo do Fermento

Resfriador ! J
do Mosto i

Dosagem de Fermento

A dosagem de Fermento pode ser feito
com precisao e a um custo reduzido
usando uma técnica chamada diferen-
cial de absorbancia NIR. Este método
usa dois sensores. O primeiro sensor é
a montante ou um Fotémetro AS16-N de
canal simples por absorbancia NIR usa-
do para servir de “base” para a turbidez
do mosto.

Fermentagéo

Dosagem

de fermento i [%

=

Recuperagéo

Este sensor as vezes pode ser duplicado
como monitor de saida do “whirlpool” ou
um monitor de pausa a frio, dependendo
da sua localizacao na sala de brassagem.
0 sensor AS16-N a jusante, seria localizado
apods o ponto de dosagem de levedura,
antes de qualquer injecao ar. Este sensor
mede a combinacao de fluxo de levedura

e mosto. Basta subtrair o resultado da
“base” menos o resultado do fluxo “combi-
nado” para se obter o contelido injetado de
levedura pura.

Com uma simples comparagao com o
laboratério, a correlagdo com a contagem de
células pode ser programada diretamente
no conversor C4000 e exibida simultanea-
mente. Varias cepas com diferentes taxas de
absorbancias /contagem de células também
podem ser acomodados usando as configu-
racoes adicionais do produto. H& um total de
oito ajustes de produto disponiveis.

Sensor de inserg&o por absorbancia
de Canal Unico AS16-N da optek

Correlacao entre a Absorbancia
e os milhoes de células / mL

A absorbancia NIR é diretamente pro-
porcional a concentracdo baseada na
Lei de Lambert-Beer. A correlagao com
a contagem de células é facilmente
feita com qualquer método repetiti-
vo de laboratério. Varias funcoes de
produto no C4000 permite mdltiplas
correlacdes para diferentes cepas de
leveduras, se necessario.




Conversor Fotométrico C4000 da optek

Fermentacao

Na fermentacao, as sondas de inser¢ao
AS16-N tém a capacidade Unica de ser
montada diretamente no tanque cilin-
drocdnico ou diretamente na linha de
bypass através de diferentes adaptadores.
Devidamente localizado, todo o ciclo de fer-
mentacao pode ser monitorado em tempo
real, permitindo a otimizacéo do processo.
Os tanques podem ser liberados automati-
camente em vez de se esperar horas para
que as amostras do laboratério indiquem

a boa floculacao. O retorno sobre qualquer
influéncia no crescimento de células de
levedura da receita também pode ser visto.
Nas maiores caves, uma poupanca de 6
-10 horas por ciclo de fermentacao pode
acrescentada rapidamente, acrescentando
valiosa capacidade de fermentacgao, sem
acrescentar um Unico fermentador.

Interface Cerveja/Fermento,
Recuperacao de Fermento

Muitas cervejarias estao usando grandes
fermentadores verticais ou tanques
multi-usos. Uma das principais vantagens
destes tanques é evitar transferéncias
extras do produto. No entanto, o fermen-
to decantado deve ser removido. Um
sensor de turbidez é instalado na saida

Gerenciamento do Fermento

Y T R R AT RIS
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gk CONTROL 4000

YEAST CELLS

do tanque ou na linha de levedura recu-
perada ou utilizada. Quando a levedura
é removida da cerveja o turbidimetro ira
determinar a interface entre o fermento
e a cerveja. No passado, isto foi realizado
por contagem de tempo / volume ou
inspecao visual. Uma vez que os pontos
de atuacao sao ajustaveis, o melhor nivel
de corte pode ser obtido para permitir
um funcionamento mais eficiente. Isto
reduz perdas do produto e proporciona
um produto mais uniforme para filtragao.

20.0 wro/m

Interface levedura / cerveja, recuperagao
de fermento também utiliza normalmente
0 sensor de insercao AS16-N “inline”.
Todavia, para aplicacdes basicas de
interface, onde a deteccao de interface

€ o0 Unico objetivo, a optek oferece a um
custo menor, sondas de insercao modelo
AS56-N. Devido a sua baixa poténcia da
ldmpada, até quatro sensores de insercao
série AS56 podem ser multiplexados em
um maédulo C4000, tornando a medicao
por ponto a um custo ainda mais atraente.

k]

Sensor de insercao por absorbancia de Canal Unico AS16-N da optek
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Filtro de maceracdo
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12 | Turbidez na Brassagem

Caldeira de Mosto

Monitoramento da Claridade do Mosto
A claridade do mosto no Filtro Lauter tem
sido tradicionalmente uma operagao ma-
nual realizada pelo pessoal das cerveja-
rias, no entanto, isso agora € comumente
feito com um Fotometro TF16-N por espa-
Ihamento de luz.

0 range de medicao depende dos niveis
de clareza alcangados e sobre as expec-
tativas das medicoes. Este instrumento
acompanha continuamente as concentra-
¢oes dos sdlidos no fluxo do extrato para
chavear automaticamente o fluxo para
frente para a Caldeira de Mosto assim que
a clareza desejada seja alcancada.

Sensor de Turbidez de Canal Duplo
TF16-N por Espalhamento de Luz da optek

Mais importante, ele pode reagir auto-
maticamente a qualquer perturbacao na
cama de casca ou a concentracoes eleva-
das de sélidos devido aos cortes na cama.
Dependendo dos niveis normais clareza
alcancada, este resultado também pode
ser correlacionada a % TSS (sélidos totais
em suspensao), vazao, para se criar uma
média ponderada % TSS - vazdo. O con-
trole dessa etapa do processo oferece um
teor de sélidos previsivel a jusante tanto
para a eficiéncia operacional, como para a
estabilidade de sabor e clareza.

Monitoramento do Filtro
de maceracao
Usando um filtro de maceracao para clarifi-
car o0 mosto, torna a medicao da turbidez
ainda mais importante. Consegue-se uma
melhor qualidade do produto pela
diminuicao das perdas e me-
Ihora na vida (til do filtro. Os
rompimentos do Filtro podem
ser imediatamente detecta-
dos usando-se um fotdmetro
por espalhamento da luz, tipo
TF16-N, para acompanhar
precisamente as concentragoes
de particulas muito baixas, até uma
turbidez muito alta, utilizando-se o sinal
da absorbancia simultaneamente. Os
alarmes automatizados serao um sinal do
rompimento. O tempo de montagem do
Filtro bem como a duracao do ciclo do CIP
também podem ser otimizados.
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A Cor a Cerveja é Importante

0 uso de sensores preciso de cor antes
do enchimento pode fornecer um con-
trole da dosagem da cor e um controle
de qualidade com base em aspectos es-
pecificos da cor das marcas. Colorime-
tros de canal Unico ou duplo, configura-
dos para controlar em comprimento de
onda visivel especificos, podem oferecer
um monitoramento continuo “inline”
para minimizar as coletas de amostras,
as andlises laboratoriais bem como con-
firmar a identificagao do produto antes
do enchimento.

Cor do Mosto

A cor do mosto também é medida utili-
zando-se absorbancia. No entanto, a cor
da cerveja é medida utilizando-se a luz
visivel (VIS) a 430 nm. Na brassagem
isto apresenta um problema pois a turbi-
dez (sélidos) de fundo também absorve
luz a 430 nm. Para compensar isto

com a optek vocé pode medir em dois
comprimentos de onda, um em 430 nm
e um de referéncia em comprimento de
onda NIR (Infravermelho Préximo).

Subtraindo o sinal da absorbancia do
canal de referéncia do canal primario,
o sinal do canal visivel da uma medicédo
da cor pura. Este resultado é entao
correlacionado a ASBC ou EBC, utilizan-
do as funcionalidades do software do
conversor fotométrico C4000.

Monitoramento da Cor

0 sensor fotométrico de absorbancia
de canal duplo da optek AF26 é ideal
para esta aplicacao. Simultaneamente,
o canal de referéncia pode monitorar o
Trub e a quebra fria, caso o AF26 esteja
localizado estrategicamente ap6s o
resfriador de mosto.

Dosagem da Cor

A cor de algumas cervejas sera ajustada
utilizando, por exemplo, extrato de malte
ou de centeio de cervejas. A dosagem
pode ser controlada utilizando-se um
sensor optek. A cor da cerveja é medida
e pode ser automatizada, ou seja, 0s
sinais dos relés podem ser usados para
acionar as bombas para comecar a do-
sagem da cor na cerveja em fluxo. Apés
a dosagem, a cor pode ser verificada por
um segundo sensor. A cor de cervejas
escuras e claras, assim como a cor de
cerveja de alta gravidade apds a mistu-
ra, podem ser controladas.

Deteccao da Inerface /

Separacao de Fase

A deteccao precisa da interface com
um Fotdmetro (optek AS56-F ou AF56-F)
de absorcéo de canal Gnico VIS é o
mais facil e a técnica de menor custo,
disponivel para as cervejarias, para
reduzir perdas produto. Em uma grande
cervejaria, a simples quantidade de
mudancas de operacoes pode custar

a cervejaria, milhares de hectolitros de
produto e subprodutos em cada sema-
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Sensor de Absorbancia de Canal Duplo AF26 optek

Sensor de Absorbancia de Canal Unico AS16-F optek

na. Na economia de hoje, recuperar
este produto é essencial para manter

0 negocio rentavel, porém os custos
ultrapassam o produto isoladamente.

A agua, como o meio de expulsao, tam-
bém é uma mercadoria e tem um custo
inerente a adquirir e tratar. O produto

e a agua, juntamente com a levedura,
indo inutilmente pelo ralo, sao grandes
contribuintes da planta de efluentes e
dos custos para trata-las. Os municipios
também podem estar envolvidos, apli-
cando taxas para o volume de efluentes
e até multas se os limites de carga de
solidos ou DBO forem ultrapassados.
Controlar as funcgoes de interfaces da
planta nao s6 faz sentido, como tam-
bém é ambientalmente correto.

TOP 5

www.optek.com
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Detector(es)
Sensor de Insercao AS16 / AS56
Medicao de Cor e
Concentracao de Canal Unico,
Absorbancia VIS- e NIR

Sensor AF16

Medigao de Cor e
Concentracao de Canal Unico,
Absorbancia VIS- e NIR

Abs.

Sensor AF26

Medicao de Cor e
Concentracao de Canal Duplo,
Absorbancia VIS

Abs.
Abs.

Sensor TF16
Medicao de Turbidéz 11° de Canal Duplo,
Espalhamento de Luz

11°

Abs.

11°

Sensor DTF16

Projeto Optico de Feixe Triplo

de Espalhamento de Luz

Espalhamento de Luza 11°/ 90°

com Compensacao da Luz e Medicao de
Absorbancia adicional para alta concentragao




Vantagem optek:

Controle é Poder

Hoje, mais do que nunca, a necessidade
de otimizacao de processo, recuperacao
produto, reducao de custos e reducao de
residuos € a chave para um negocio bem
sucedido. Analisadores em tempo real a
partir de dados confidveis em escala de
processo da optek sao essenciais para
se conquistar o controle completo do pro-
cesso, realizar o potencial de otimizacao
e garantir rentabilidade.

A cervejaria nao pode gerir aquilo
que nao mede.

..- € acima de tudo:
Obrigado por produzir cerveja!
Aqui na optek somos todos
seus consumidores também!

www.optek.com
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optek-Danulat GmbH
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45356 Essen / Germany
Phone: +49 201 63409 0
Fax: +49 201 63409 999
E-Mail: info@optek.de

E USA

optek-Danulat Inc.

N118 W18748 Bunsen Drive
Germantown WI 53022 / USA
Phone: +1 262 437 3600

Toll free call: +1 800 371 4288
Fax: +1 262 437 3699

E-Mail: info@optek.com

E Singapore
optek-Danulat Pte. Ltd.

25 Int’l Business Park
#02-09 German Centre
Singapore 609916

Phone: +65 6562 8292
Fax: +65 6562 8293
E-Mail: info@optek.com.sg

China

optek-Danulat Shanghai Co., Ltd.
Room 718 Building 1

No.88 Keyuan Road

Pudong Zhangjiang

Shanghai, China 201203

Phone: +86 21 2898 6326
Fax: +86 21 2898 6325

E-Mail: info@optek-danulat.com
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E-Mail: info@optek-danulat.com

Favor visitar nossa pagina na internet para contato com os distribuidores locais

em outros paises. www.optek.com



