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Werkzeuge für die
Kaltumformung
Outils pour travail à froid

Verschleissteile
Pièces d`usure

Teile in Keramik (CIM + MIM)
Pièces en céramique

Kundenspezifische Fertigung auf Anfrage

Exécutions spéciales sur demande
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Bestellangaben Spécifications pour la commande
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A10
A20

A30

A40

A50

Type Tolérance  "d"

non-standardA00

± 0.001
+ 0.002

0
0

- 0.003
+ 0.01

0
+ 0.02

0

TTTTTyp A10 - A50yp A10 - A50yp A10 - A50yp A10 - A50yp A10 - A50
Zylindrisch, HalbfabrikatZylindrisch, HalbfabrikatZylindrisch, HalbfabrikatZylindrisch, HalbfabrikatZylindrisch, Halbfabrikat

TTTTType A10 - A50ype A10 - A50ype A10 - A50ype A10 - A50ype A10 - A50
Produit demi-fini cylindriqueProduit demi-fini cylindriqueProduit demi-fini cylindriqueProduit demi-fini cylindriqueProduit demi-fini cylindrique

TTTTTyp A10 - A50yp A10 - A50yp A10 - A50yp A10 - A50yp A10 - A50
Zylindrisch, HalbfabrikatZylindrisch, HalbfabrikatZylindrisch, HalbfabrikatZylindrisch, HalbfabrikatZylindrisch, Halbfabrikat

TTTTType A10 - A50ype A10 - A50ype A10 - A50ype A10 - A50ype A10 - A50
Produit demi-fini cylindriqueProduit demi-fini cylindriqueProduit demi-fini cylindriqueProduit demi-fini cylindriqueProduit demi-fini cylindrique

A10
A20

A30

A40

A50

Typ Toleranz  "d"

nicht standardA00

± 0.001
+ 0.002

0
0

- 0.003
+ 0.01

0
+ 0.02

0

Bestelltext

Durchmesser D Einbaumass
Bohrungsdurchmesser d
Länge L
Material
Stückzahl

Beispiel eines Bedarfs
3.00
0.60
6.00
WC
10

A10

10 Stück A00 - 3.00 - 0.60 - 6.00 - WC

d = -0.002

Bestelltext bei nicht standard

Typ D d L Material

10 Stück A10 - 3.00 - 0.60 - 6.00 - WC
Aussendurchmesser
Bohrung

Verfügbare Bereiche
Ø 0.80 - Ø 6.50
Ø 0.10 - Ø 5.00

mm

* D = roh + 0.25 von Einbaumass
(D = Fertig-Einbaumass, geschliffen durch Sie)

* D = brut + 0.25
(D = dimension de montage finie, finissage par
vos soins)

Diamètre extérieur
Diamètre intérieur

Gammes disponibles
Ø 0.80 - Ø 6.50
Ø 0.10 - Ø 5.00

mm

Métal dur
Matière Désignation

WCVollhartmetall
Material Bezeichnung

WC

Texte de commande
Type D d L Matière

10 pièces A10 - 3.00 - 0.60 - 6.00 -WC

Diamètre D dimension de montage
Diamètre intérieur d
Longueur L
Matière
Nombre de pièces

Exemple d'une utilisation
3.00
0.60
6.00
WC
10

A10

Texte de commande non-standard
10 pièces A00 - 3.00 - 0.60 - 6.00 - WC

d = -0.002
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TTTTTyp B10 - B50yp B10 - B50yp B10 - B50yp B10 - B50yp B10 - B50
Zylindrische AusführungZylindrische AusführungZylindrische AusführungZylindrische AusführungZylindrische Ausführung

TTTTType B10 - B50ype B10 - B50ype B10 - B50ype B10 - B50ype B10 - B50
Exécution cylindriqueExécution cylindriqueExécution cylindriqueExécution cylindriqueExécution cylindrique

TTTTTyp B10 - B50yp B10 - B50yp B10 - B50yp B10 - B50yp B10 - B50
Zylindrische AusführungZylindrische AusführungZylindrische AusführungZylindrische AusführungZylindrische Ausführung

TTTTType B10 - B50ype B10 - B50ype B10 - B50ype B10 - B50ype B10 - B50
Exécution cylindriqueExécution cylindriqueExécution cylindriqueExécution cylindriqueExécution cylindrique

43

Vollhartmetall
Werkzeugstahl gehärtet
Schnellarbeitsstahl gehärtet

Material Bezeichnung
WC
TS

HSS

Aussendurchmesser
Bohrung
Koaxialität
Rauheitsklasse

Kleinstmögliche Toleranz
0.002
0.002
0.002

N2

mm

Aussendurchmesser
Bohrung

Verfügbare Bereiche
Ø 0.50 - Ø 10.00
Ø 0.10 - Ø 9.00

mm

Métal dur
Acier d'outils trempé
Acier rapide trempé

Matière Désignation
WC
TS

HSS

Diamètre extérieur
Diamètre intérieur

Gammes disponibles
Ø 0.50 - Ø 10.00
Ø 0.10 - Ø 9.00

mm

Diamètre extérieur
Diamètre intérieur
Concentricité
Rugosité

Tolérance minimale
0.002
0.002
0.002

N2

mm

B10
B20

B30

B40

B50

Typ Toleranz  "d"

nicht standardB00

± 0.001
+ 0.002

0
0

- 0.003
+ 0.01

0
+ 0.02

0

D10

D20

D30

D40

D50

Typ Toleranz  "D"
+ 0.004
+ 0.002
+ 0.002

0
+ 0.004

0
+ 0.006

0
+ 0.05

0
nicht standardD00

Durchmesser D
Bohrungsdurchmesser d
Länge L
Material
Stückzahl

Beispiel eines Bedarfs
3.00
0.60
6.00
WC
10

B10 / D10

Bestelltext

10 Stück B00/D00 - 3.00 - 0.60 - 6.00 - WC

d = +0.003
D = -0.003 , K2* (*Koaxialität 0.002)

Bestelltext bei nicht standard

Typ d/Typ D D d L Material

10 Stück B10/D10 - 3.00 - 0.60 - 6.00 - WC

B10
B20

B30

B40

B50

Type Tolérance  "d"

non-standardB00

± 0.001
+ 0.002

0
0

- 0.003
+ 0.01

0
+ 0.02

0

D10

D20

D30

D40

D50

Type Tolérance  "D"
+ 0.004
+ 0.002
+ 0.002

0
+ 0.004

0
+ 0.006

0
+ 0.05

0
non-standardD00

Diamètre D
Diamètre intérieur d
Longueur L
Matière
Nombre de pièces

Exemple d'une utilisation
3.00
0.60
6.00
WC
10

B10 / D10

Texte de commande

10 pièces B00/D00 - 3.00 - 0.60 - 6.00 - WC

d = +0.003
D = -0.003 , K2* (*concentricité 0.002)

Texte de commande non-standard

Type d/Type D D d L Matière

10 pièces B10/D10 - 3.00 - 0.60 - 6.00 - WC
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TTTTTyp C10 - C50yp C10 - C50yp C10 - C50yp C10 - C50yp C10 - C50
Mit konischer FreistellungMit konischer FreistellungMit konischer FreistellungMit konischer FreistellungMit konischer Freistellung

TTTTType C10 - C50ype C10 - C50ype C10 - C50ype C10 - C50ype C10 - C50
Avec dégagement côniqueAvec dégagement côniqueAvec dégagement côniqueAvec dégagement côniqueAvec dégagement cônique

TTTTTyp C10 - C50yp C10 - C50yp C10 - C50yp C10 - C50yp C10 - C50
Mit konischer FreistellungMit konischer FreistellungMit konischer FreistellungMit konischer FreistellungMit konischer Freistellung

TTTTType C10 - C50ype C10 - C50ype C10 - C50ype C10 - C50ype C10 - C50
Avec dégagement côniqueAvec dégagement côniqueAvec dégagement côniqueAvec dégagement côniqueAvec dégagement cônique

Vollhartmetall
Werkzeugstahl gehärtet
Schnellarbeitsstahl gehärtet

Material Bezeichnung
WC
TS

HSS

Aussendurchmesser
Bohrung
Koaxialität
Rauheitsklasse

Kleinstmögliche Toleranz
0.002
0.002
0.002

N2

mm

Aussendurchmesser
Bohrung

Verfügbare Bereiche
Ø 1.00 - Ø 10.00
Ø 0.10 - Ø 9.00

mm

Métal dur
Acier d'outils trempé
Acier rapide trempé

Matière Désignation
WC
TS

HSS

Diamètre extérieur
Diamètre intérieur

Gammes disponibles
Ø 1.00 - Ø 10.00
Ø 0.10 - Ø 9.00

mm

Diamètre extérieur
Diamètre intérieur
Concentricité
Rugosité

Tolérance minimale
0.002
0.002
0.002

N2

mm

C10
C20

C30

C40

C50

Typ Toleranz  "d"

nicht standardC00

± 0.001
+ 0.002

0
0

- 0.003
+ 0.01

0
+ 0.02

0

D10

D20

D30

D40

D50

Typ Toleranz  "D"
+ 0.004
+ 0.002
+ 0.002

0
+ 0.004

0
+ 0.006

0
+ 0.05

0
nicht standardD00

Durchmesser D
Bohrungsdurchmesser d
Länge L1
Länge L
Material
Stückzahl

Beispiel eines Bedarfs
3.00
0.60
1.00
6.00
WC
10

C10 / D10

Bestelltext

10 Stück C00/D00 - 3.00 - 0.60 - 1.00 - 6.00 - WC

d = +0.003
D = -0.005 , K2* (*Koaxialitat 0.002)

Bestelltext bei nicht standard

Typ d/Typ D D d L1 L Material

10 Stück C10/D10 - 3.00 - 0.60 - 1.00 -6.00- WC

65

C10
C20

C30

C40

C50

Type Tolérance  "d"

non-standardC00

± 0.001
+ 0.002

0
0

- 0.003
+ 0.01

0
+ 0.02

0

D10

D20

D30

D40

D50

Type Tolérance  "D"
+ 0.004
+ 0.002
+ 0.002

0
+ 0.004

0
+ 0.006

0
+ 0.05

0
non-standardD00

Diamètre D
Diamètre intérieur d
Longueur L1
Longueur L
Matière
Nombre de pièces

Exemple d'une utilisation
3.00
0.60
1.00
6.00
WC
10

C10 / D10

Texte de commande

10 pièces C00/D00 - 3.00 - 0.60 - 1.00 - 6.00 - WC

d = +0.003
D = -0.005 , K2* (*concentricité 0.002)

Texte de commande non-standard

Type d/Type D D d L1 L Matière

10 pièces C10/D10 -3.00- 0.60- 1.00 -6.00- WC
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TTTTTyp E10 - E50yp E10 - E50yp E10 - E50yp E10 - E50yp E10 - E50
Mit zylindrischer FreistellungMit zylindrischer FreistellungMit zylindrischer FreistellungMit zylindrischer FreistellungMit zylindrischer Freistellung

E10

E20

E30

E40

E50

Typ Toleranz  "d"

nicht standardE00

± 0.001
+ 0.002

0
0

- 0.003
+ 0.01

0
+ 0.02

0

D10

D20

D30

D40

D50

Typ Toleranz  "D"
+ 0.004
+ 0.002
+ 0.002

0
+ 0.004

0
+ 0.006

0
+ 0.05

0
nicht standardD00

F10

F20

F30

Typ Toleranz  "F"
+ 0.02

0
+ 0.05

0
+ 0.10

0
nicht standardF00

TTTTType E10 - E50ype E10 - E50ype E10 - E50ype E10 - E50ype E10 - E50
Avec dégagement cylindriqueAvec dégagement cylindriqueAvec dégagement cylindriqueAvec dégagement cylindriqueAvec dégagement cylindrique

TTTTTyp E10 - E50yp E10 - E50yp E10 - E50yp E10 - E50yp E10 - E50
Mit zylindrischer FreistellungMit zylindrischer FreistellungMit zylindrischer FreistellungMit zylindrischer FreistellungMit zylindrischer Freistellung

TTTTType E10 - E50ype E10 - E50ype E10 - E50ype E10 - E50ype E10 - E50
Avec dégagement cylindriqueAvec dégagement cylindriqueAvec dégagement cylindriqueAvec dégagement cylindriqueAvec dégagement cylindrique

Aussendurchmesser
Bohrung
Koaxialität
Rauheitsklasse

Kleinstmögliche Toleranz
0.002
0.002
0.002

N2

mm

Aussendurchmesser
Bohrung

Verfügbare Bereiche
Ø 1.50 - Ø 6.50
Ø 0.10 - Ø 6.00

mm
Diamètre extérieur
Diamètre intérieur

Gammes disponibles
Ø 1.50 - Ø 6.50
Ø 0.10 - Ø 6.00

mm

Diamètre extérieur
Diamètre intérieur
Concentricité
Rugosité

Tolérance minimale
0.002
0.002
0.002

N2

mm

Métal dur
Matière Désignation

WCVollhartmetall
Material Bezeichnung

WC

Bestelltext

10 Stück E00/D00/F30 - 3.00 - 0.60 - 1.00 - 6.00 - WC

d = -0.003
D = -0.005 , K2* (*Koaxialität 0.002)

Bestelltext bei nicht standard

Durchmesser D
Bohrungsdurchmesser d
Freistellung F
Länge L1
Länge L
Material
Stückzahl

Beispiel eines Bedarfs
3.00
0.60
1.60
1.50
6.00
WC
10

E10 / D10 / F10

Typ d/Typ D/Typ F D d L1 L Material

10 Stück E10/D10/F20 - 3.00 - 0.60 - 1.50 - 6.00 - WC

E10

E20

E30

E40

E50

Type Tolérance  "d"

non-standardE00

± 0.001
+ 0.002

0
0

- 0.003
+ 0.01

0
+ 0.02

0

D10

D20

D30

D40

D50

Type Tolérance  "D"
+ 0.004
+ 0.002
+ 0.002

0
+ 0.004

0
+ 0.006

0
+ 0.05

0
non-standardD00

F10

F20

F30

Type Tolérance  "F"
+ 0.02

0
+ 0.05

0
+ 0.10

0
non-standardF00

Diamètre D
Diamètre intérieur d
Dégagement F
Longueur L1
Longueur L
Matière
Nombre de pièces

Exemple d'une utilisation
3.00
0.60
1.60
1.50
6.00
WC
10

E10 / D10 / F10

Type d/Type D/Type F D d L1 L Matière

10 pièces E10/D10/F20 - 3.00 - 0.60 - 1.50 - 6.00 - WC

Texte de commande

10 pièces E00/D00/F30 - 3.00 - 0.60 - 1.00 - 6.00 - WC

d = -0.003
D = -0.005 , K2* (*concentricité 0.002)

Texte de commande non-standard

8
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