VERTIKALN{ OBRABECI CENTRUM MCV I 220

Vysoce produktivni stroj

Vysoka dynamicka a tepelna stabilita

Vysoka presnost pri obrabéni

Linearni vedeni ve vSech osach

Primé odmérovani ve viech osach

Snadné nakladani velkych dilct

UplIné krytovéni pracovniho prostoru

PFiznivy pomér — plocha stroje/velikost
obrobku

Obrabéni ve 3 — 5 osach

Vyuziti HSC technologie

Technologie soustruzeni

Velmi ekologicky provoz

Ergonomické reseni stroje

Ekologicky Setrny vyrobek




STANDARDNI VYBAVENI

Digitalni pohony

= Primé linedmi odmeérovan
= Tepelnd stabilizace vietena

= Vnéjsi chlazeni nastroje

= Kompletné zakrytovany pracovni prostor

= Dopravnik tfisek s integrovanou nadrzi chladici

kapaliny

= Signalizace ukonceni pracovniho cyklu
= Regdlovy zasobnik s kapacitou 40 nastroju

VOLITELNE VYBAVEN|*
Chlazeni stfedem vietena

Méfrici sonda nastroje
Mefici sonda obrobku
Dvouosa CNC hlava
Dvouosy otocny stl

Technologie soustruzeni

Reg. zas. s kapacitou 40—130 nastrojd

Délkova diagnostika
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TECHNICKA DATA

Pracovni pojezd

osa X — kifzovy suport

osa Y — pricnik

osa Z — smykadlo

Pracovni plocha

Rozmér stold

Pocet T-draZek stolu

Rozmér drazek — druhd drézka zprava
— ostatni drazky

Rozte¢ draZek

Maximaln{ zatizeni

Vzdalenosti elektrovieteno dvouosd CNC hlava
Celo v¥etena od stolu 150 — 750 mm 100 — 700 mm
Posuvy v osach X, Y, Z

Max. pracovni posuv 20 m/min
Rychloposuv 40 m/min
Maximalnf zrychleni os 5 m/s?
Vietenova jednotka

Typ elektrovreteno

Max. otacky vietena [5 000 min" 18 000 min"* 18 000 min"* 14 000 min"*
Max. vykon vietena 31 32 31 37
Max. kroutici moment vietena 197 90 197 236
Upinaci kuzel ISO 40 HSK-A63 HSK-A63 HSK-A100
Automaticky zasobnik nastroju

Pocet nastroji v zasobniku 40 (az 130)

Cas vyme&ny nastroje (nstroj — néstroj) 8s
Maximalni primér nastroje

— pfi obsazenych sousednich mistech v zasobniku 110 mm

— pfi neobsazenych sousednich mistech v zasobniku 160 mm
Maximalni délka néstroje

— stroj s elektrovietenem 380 mm

— stroj s dvouosou CNC hlavou 240 mm
Maximalni hmotnost nastroje véetné drzéku I5 kg
Pneumaticky agregat

Tlak vzduchu na vstupu 0,6 —08 MPa
Provozni tlak 0,55 MPa

PoZadavky na elektrickou energii
Pripojovaci napéti

Prikon provozni

Proud pfi pIném zatizenf stroje

3 % 400 V/50 Hz

| 000 mm
| 800 mm
600 mm

| 200 x 2 000 mm
Il
|8H7 mm
|8H8 mm
100 mm
3000 + 3 000 kg

3 x 480 V/60 Hz
45 kVA
125 A

Hmotnosti
Stroj (v&etné zasobniku nastrojd)
Ridici systém

DVOUOSA CNC HLAVA - vFeteno*
Jmenovity vykon

Jmenovity kroutici moment
Maximalni otacky

Upinaci kuzel

Osa A

Rozsah osy A

Rychlost otaceni osy A
Maximalni moment

Brzdny moment

Osa C

Rozsah osy C

Rychlost otaceni osy C
Maximalni moment

Brzdny moment

DVOUOSY OTOCNY STUL*

Osa A (naklapéci osa)

Rozsah osy A

Rychlost otaceni osy A

Maximalni kroutici moment (Mkmax)

Maximalni hmotnost dilce pro souvislou interpolaci

Osa C (rotaéni osa) soustruzeni **
Upinacf plocha stolu @ 600* / @ 800 mm

Rozsah osy C 360 °

Rychlost otaceni max. 400 min’'
Maximalni kroutici moment (Mkmax) 653/ 1 000 Nm
Brzdny moment 3000 Nm

14 500 kg
HEIDENHAIN, SINUMERIK*, FANUC*

23 kW

72 Nm

|8 000 min"'
HSK-A63

+l15°
max. 60 min'
538 Nm
2 500 Nm

+200 °
max. 60 min’'
500 Nm
2 000 Nm

+95 °
max. 25 min’'
960 Nm
500 kg
frézovani
@ 600* / @ 800 mm
360 °
max. 100 min"!
628 /1 000 Nm
3000 Nm

#%* v kombinaci s elektrovifetenem s upinanim HSK-A63 a HSK-A100 dle poZadavku zakaznika

Popis vyobrazeni a ciselné tdaje nemusi vzdy souhlasit s poslednim provedenim stroje.

Vyrobce
TAJMAC-ZPS, a. s.
Trida 3. kvétna | 180 Via Gran Sasso 15

764 87 Zlin, Malenovice 20092 Cinisello Balsamo (Mi)
CESKA REPUBLIKA ITALY

Tel: +420 577 532 072 Tel: + 39 02 66017878

Fax: +420 577 533 626 Fax: + 39 02 66011457
wwwi tajmac-zps.cz www tajmac-mtm.it

e-mail: info@tajmac-zps.cz e-mail: tajmac@tajmac-mtm.it

Holding
TAJMAC-MTM, S. p. A.
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