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TECHNICKA NABIDKA VYROBKU

Vodorovny frézovaci a vyvrtavaci stroj

WHN(Q) 13/15 CNC
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1. CHARAKTERISTIKA VYROBKU

1.1  Vodorovna vyvrtavéka stolova s vysuvnym pracovnitfetenem v KZovém provedeni
WHN(Q) 13/15 CNC je nefiSim typovym pedstavitelem vychazejicim Ziyodni generace
CNC horizontalnich frézovacich a vyvrtavacich strbpS VARNSDORF a.s.
Stroj proSel dlouholetym vyvojem az k sasnému, technicky vysoce vyEmu provedeni.
Jeho pednosti je tuhé aZz robustni provedeni ramu, dloolb@diesnost a velky pracovni
prostor. Konstrukce je zaloZena na optind&hlenych technicko-konstragkich prostedcich
s dlouhou Zivotnosti a ha vZzdy aktualni CHdici a pohonové technice.
Vysledkem je technicky moderni obg stroj s piznivym a pro uZivatele zajimavym
porrgrem vysoké uZitné uro¥nstroje k jeho relativh nizké nakladové nétoosti. Stroj je
urcen k univerzalnimuiiskovému obr&mi (vrtani, vyvrtavani, frézovani gezani zavii)
nerota&nich velkych obrobk z litiny, ocelolitiny a oceli.
Siroky vyksr rozmgrovych i funkénich variant stroje a bohaty sortiment technologjnck
prislusenstvi umaiuje nabidnout zakaznikovi optimalni sestavu stpogejeho technologické
poZadavky.

1.2 Zakladni koncepce stroje

Vodorovna vyvrtavéka WHN(Q) 13/15 CNC je frézovaci a vyvrtavaci stsajispsadanim
loZi do T, tj. s fi¢cné prestavitelnym oténym stolem, fipadré technologickou paletou a
podélr prestavitelnym stojanem.

Stroj jerizen v 5ti osach. Linearni osX ¢ pricné gestaveni stolu / palety, - svislé

piestaveni keteniku, Z - podélné festaveni stojan¥y - vysuv \fetena) jsou pksouvisle
fizeny. OsWB (ot&eni stolu) je mozno volit jako polohovaci nebo sslatizenou (viz kap.
2.2).

Stroj je doplén o svisle pestavitelnou ploSinu pro obsluhu (viz kap.4.9),r&tesnaduje
obsluhu stroje zvla&tpri vysSich polohachieteniku.
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HLAVNI VARIANTY STROJE

Varianty podle nosée nastroje (Weteniku)

wetenik ,R" - standardnifetenik s vysuvnymietenem a standardnim krouticim
momentem

vetenik ,N“ - nestandardniretenik s vySSim krouticim momentem na vysuvnéstenu
pro silové frézovani. @sledkem je sniZzeni max.. &ék wetena.

wetenik s nevysuvnynigtenem pro vyssi atidy vietena

vfetenik ,15* — specialni provederiieteniku s pimérem pracovnihoietena 150 mm

Varianty podle noske obrobku (ota®ného stolu nebo palety)

podle max. zatiZzeni stolu:

- sfil s max. zatiZzenim 12 000 kg

- stil s max. zatizenim 25 000 kg¢etrg openich variant v $tSimi rozn@ry upinaci
plochy @i snizené nosnosti stolu

podle Grovéiizeni otéeni stolu (je nutno vzdy uvést v objednavce):

- pro funkci polohovani s inkrementem 0,0013380on je proveden jednim pastorkem
- pro plrg souvislerfizenou osu B je hahon provederia pastorky.

stroj vybaveny sklopnym stolem (viz kapitold)3

stroj vybaveny automatickou vynou palet.

Varianty podle Urovné automatizace pracovniho cyklu

WHN 13/15 CNC- zakladni provedeni

WHQ 13/15 CNC- provedeni stroje s automatickou Wmou nastraj (AVN)

- 40 nebo 60 néstiof- zasobnik je uloZen na stojanu stroje

- 80 nebo 120 (meandr) nastrej stacionarni zasobnik stojici vedle stroje

WHN 13/15 MC - provedeni stroje s automatickou Wmou palet (AVP)

WHQ 13/15 MC - provedeni stroje charakteru ob¥éino centra s automatickou
vyménou nastroje a s automatickou wymou palet (AVP)

Varianty podleridiciho systému

fidici systém HEIDENHAIN iTNC 530

fidici systém Sinumerik 840 D

Oke varianty jsou vybaveny pohony Siemens.
fidici system FANUC 30i /31i

Stroj je vybaven pohony FANUC.
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ZAKLADNI TECHNICKE PARAMETRY

\Fetenik

Fetenik s vysuvnym pracovnim vetenem

Typ v ieteniku .R* SN
Prdmér pracovniho vietena mm 130 130
KuZelova dutina pracovniho vietena ISO 50/1S0 50 BIG+
CSN 22 0430
bez AVN DIN 2080
Provedeni upinaciho drzaku nastroje CSN 22 0432
s /bez CSN 220434
AVN DIN 69871 A
BT 50 MAS 403-1982
CAT B5.50-1985
Rozsah oté¢ek pracovniho vietena 1/min 10 — 3 000 10 -1 500
Jnj_enovrfy vykon hlavniho motoru KW 37 37
(pfi trvalém provozu S1)
Max. vykon hlavniho motoru
(pfi provozu S6-60% pracovni doby) kw 46 46
Jmenovité otdCky pracovniho vietena 1/min 141 106
Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1) Nm 2502 3322
Max. kroutici moment na vietenu (S6-60%) Nm 3111 4132
Vysuv pracovniho vietena W mm 800

\Wetenik s nevysuvnym pracovnim getenem

KuZelova dutina pracovniho vietena

ISO 50/1S0 50 BIG+

CSN 22 0430
bez AVN DIN 2080
Provedeni upinaciho drzaku nastroje CSN 22 0432
s Jbez CSN 22 0434
AVN DIN 69871 A
BT 50 MAS 403-1982
CAT B5.50-1985
Rozsah ota€ek pracovniho vietena 1/min 10 -5000
Jmenovity vykon hlavniho motoru KW o8
(pfi trvalém provozu S1)
Max. vykon hlavniho motoru KW 35
(pfi provozu S6-60% pracovni doby)
Jmenovité otacky pracovniho vietena 1/min 262
Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1) Nm 1018
Max. kroutici moment na vietenu (S6-60%) Nm 1265
Platnost / datum vyhotoveni/ zodpotdny UGtvar:
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Prdmér pracovniho vietena mm 150
KuZelova dutina pracovniho vietena ISO 50/1S0 50 BIG+
CSN 22 0430
bez AVN DIN 2080
Provedeni upinaciho drzaku nastroje CSN 22 0432
s /bez CSN 220434
AVN DIN 69871 A
BT 50 MAS 403-1982
CAT B5.50-1985
Rozsah ot&c¢ek pracovniho vietena 1/min 10 -3 000
Jnj_enovrfy vykon hlavniho motoru KW 46
(pfi trvalém provozu S1)
Max. vykon hlavniho motoru KW 55
(pfi provozu S6-60% pracovni doby)
Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1) Nm 3100
Max. kroutici moment na vietenu (S6-60%) Nm 3720
Vysuv pracovniho vietena W mm 900

Pozn. Na prani zakaznika je mozné stroj vybavit kompresorovou chladnici VN HYDRAULIC,

nebo SCHIMPKE.

Stojan
Svislé prestaveni vieteniku Y mm 2 000, 2 500, 3000, 3500
Min. vyskq osy vfetena nad pracovnim stolem / mm 0/-110
technologickou paletou
Podélné prestaveni stojanu Z * mm 1 250, 1 600, 2 200, 3 200
Stil (polohovaci nebo souvisléizeny)
Standardni provedeni:
Max. hmotnost obrobku kg 12 000/ 25 000
Rozméry upinaci plochy stolu mm 1800 x 1800, 1 800 x 2 200,
1 800 x 2 500
Opéni provedeni:
Opc¢ni provedeni stolu €. 1 kg /mm 16 000/ 2 500 x 3 000
Opc¢ni provedeni stolu €. 2 kg /mm 18 000/ 2 000 x 3 000
Upinaci ,T" drazky stolu
- velikost mm 22H8
- rozteC mm 160
- pocet 11, 13,15
Primeér stfediciho otvoru upinaci plochy stolu mm 100H6
Pri¢né prestaveni stolu X mm 2 000, 3500, 4 000, 5 000, 6 000

* U provedeni stroje vybaveného opcénim typem stolu je nutné poditat s nasledujicim

omezenim pojezdu osy Z (podélné prestaveni stojanu):

Op¢ni provedeni €. 1: zkraceni 0 -350mm
Op¢ni provedeni €. 2: zkraceni 0 -100mm

Platnost / datum vyhotoveni/ zodpotdny UGtvar:
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3.4  Sklopny stil (viz samostatna technicka nabidka)

Max. hmotnost obrobku kg 16 000
Rozsah nastaveni naklopeni 0-5°
Rozmeéry upinaci plochy stolu mm 1800 x 1 800, 1 800 x 2 200,
1 800 x 2 500
Upinaci , T" drazky stolu
- velikost mm 22H8
- rozte€ mm 160
- poCet 11
Prameér stfediciho otvoru upinaci plochy stolu mm 100H6
PFicné prestaveni stolu X mm 2 000, 3 500, 4 000, 5 000, 6 000

3.5 Automaticka vymeéna palet

Max. hmotnost obrobku kg 16 000

Rozméry upinaci plochy palety mm 1800 x 1 800, 1 800 x 2 200,
1800 x 2 500

Upinaci ,T" drazky palety

- velikost mm 22H8

- rozteC mm 160

- pocet 11

Primeér stfediciho otvoru upinaci plochy palety mm 100H6

Pocet technologickych palet v systému 2

Celkovy ¢as automatické vymény palet sec 120

Pozn. U provedeni stroje s automatickou vyménou palet nelze sou€asné aplikovat rozmér osy X
(pFiéné prestaveni stolu) o velikosti 2 000 mm.

3.6  Posuvy
Rozsah pracovnich posuvl — X, Y, Z mm/min 4 -5 000 (8 000)*
Rozsah pracovnich posuvi — W mm/min 4 -5000
Rozsah pracovnich posuvi — B 1/min 0,003-1,5
Rychloposuv -, Z mm/min 10 000 (12 000)*
Rychloposuv — W mm/min 10 000
— X =2000, 3500 mm (nosnost 12 000 kg) mm/min 10 000 (12 000)*
— X =2000, 3500 mm (ostatni stoly) mm/min 8 000
—X=4000, 5000, 6 000 mm mm/min 8 000
— B nosnost 12 000 kg / ostatni stoly 1/min 2/15
Min. programovatelny inkrement polohovani
- v souradnicich X, Y, Z, W mm 0,001
- v souradnici B grad 0,001
- v souradnici C grad 0,1
Max. posuvoveé sily
-vosach X, Y, W kN 30
-voseZ kN 40
Unosnost zpevAovani osy B naR=1m kN 25
Max. kroutici moment osy B (osa B fizend) kNm 15

*  opéni varianta (po pfedchozim projednani s vyrobcem)

Platnost / datum vyhotoveni/ zodpotdny UGtvar:
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3.7 Automaticka vyména nastroja

Pocet Uloznych mist v zasobniku - vozeném 40, 60
Pocet Uloznych mist v zasobniku - stacionarnim 80, 120
Rozte€ Uloznych mist v zadsobniku mm 130
Max. prumér néstroje

- pfi pIné obsazeném z&sobniku mm 125-150
- pfi volnych sousednich mistech mm 320
Max. prumér specialniho plochého nastroje mm 390 (600)
Max. délka nastroje mm 500
Max. hmotnost nastroje kg 25
Max. hmotnost nastroja v fetézu kg 1 000
Max. nevyvazenost nastroju v fetézu kg 150
Cas vymény nastroje (nastroj — nastroj) sec 15/ 20*

*  ¢as automatické vymeny pfi aplikaci zasobniku zvlaStniho pfislusenstvi (KTC)

3.8 Ostatni parametry

Svislé prestaveni ploSiny pro obsluhu mm 1 600 (2 300)*
VVodorovné prestaveni ploSiny pro obsluhu mm 0 (600, 1 500)**
Pracovni tlak hydraulickych obvodu MPa 6,5-7,2
PFivod tlakového vzduchu ke stroji

- tlak MPa 0,6

- mnozstvi 1/sec 18
Napéti / kmitoCet elektrické sité V/Hz 3 x400/50, 3 x400 /60
Napéti ovladaci a Fidici = 24
Celkovy instalovany pfikon stroje kVa 82
Hladina zvuku A v pracovnim misté max. dB (A) 80
Klimatické provedeni normalni
Celkova hmotnost stroje kg podle provedeni

*  opc¢ni varianta svislého prestaveni

**  opcéni varianta vodorovného prestaveni

Platnost / datum vyhotoveni/ zodpotdny UGtvar:
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KONSTRUKCNI PROVEDENI UZL U STROJE

Ram stroje

Sestava z podélného &mého loZze uspgadanych do
tvaru ,T“. Po podélném loZi poji&fl saré stojanu se
stojanem (Z), na kterém se svisle visalnici Y

pohybuje wetenik. Po fi¢cném loZi pojizdji sare

stolu (X) s oténym stolem (B) nebo technologickot
paletou.
V8echny dily rdmu artetenik jsou provedeny jakg
tuhé, optimala dimenzované odlitky ze Sedé litiny.

Vretenik

Obsahuje uzly a mechanizmy uloZeni a nahobetema a podélnéhg
vysuvu \fetena (W) a upinani nastroje. Hlavni uloZemitena je tvieno
sestavou dutého a pracovnihietena. Duté #eteno (pinola) je uloZena
v presnych vetenovych kulikovych loZiskach s kosouhlym styke
v nasobném provedeni geppitim. Ot&ky vietena jsourizeny ve dvou
mechanickych fadach fazenych automaticky hydraulickym obvode
Pracovni ¥eteno je nitridované, kalené a je uloZeno kéugrmminimalni

vuli v dutém wetenu.

Hmotnost veteniku je vyvaZzena protizavazim &senym na lanech a
vedeném ve stojanu (viz obr.). Upinani nastie] pakové pes upinaci
nastavce nasSroubované do nastroje podle intermiyndrOS. Upinaci silu
vytvéieji talifové pruziny, uvoldni se dje hydraulicky. Zakaznik fize

vyzZzadat i upinani nastiojsystémem BIG-PLUS. &em automatické
vymeény nastroje je kuzelova dutig&téna tlakovym vzduchem.

Vedeni Festavitelnych skupin

Vedeni vSech linearnich skupin jsou kluzna. Vodilkchy jsou laserav
zakaleny. Kalené ocelové listy na vodicich plochfu instalovany pod
valiva loZiska a v mistech jinak namahanych. Plotipy jsou podlity
un¥lou kluznou hmotou s nizkym koeficientetieri. Sas stolu jsou navic
nadleleny uzitimétyt valivych jednotek.

Vedeni na lozich je chréno pred zneistenim teleskopickymi kryty, vodici
plochy stojanu jsou chrémy méchy krytymi ocelovymi lamelami. '
Stil je uloZzen na v&Sim kruhovém kluzném vedeni a tiestu na kruhovém
valivém lozisku.

Platnost / datum vyhotoveni/ zodpotdny UGtvar:
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Nahony posuw a zpeviovani

Nahony linearnich os jsou realizovany pomoci
samostatnych AC-digitalnich servopofiom pevodi

ozubenymiremeny na kutikové Srouby s igdepnutymi
maticemi. Pokud je stroj konstruovan s osou x =0600
tak je kulékovy Sroub nahrazenébenovym ozubenim.

V piipadt osy x = 6000 mm je nahon realizovan AC-
digitalnim servopohonem aiqvodem pastorku na

ozubeny beben (systém master slave).

Nahon otéeni polohovaciho stolu je zap#t jednim pastorkem :
zabirajicim do #&nce svijSim ozubenim, nahon souvisle 8=
fizeného stolu je provedendma séizenymi pastorky. Linearni®
osy X, Y, Z, W jsou po dosazeni cilové polohy dszeiive
v uzawvené polohové vazb Osa B (otéeni stolu) je po
napolohovani automaticky hydraulicky zpéwa. Pro stl o
nosnosti 25 t disponuje nahon osy B &8im servomotorem &
silngjSim kulickovym Sroubem.

Mazani stroje

Mazani pohyblivych skupin a mechanisstroje je provedeno takto:

- trvalou tukovou napini: loZiska hlavniho uloZeiétena a loZiska uloZeni
kuli¢ckovych Sroul. y

- automatické okhové olejové mazani se samostatnym
olejovym okruhem svesta¥nym vzduchovym chladem
zaji¥’uje mazani ozubenych kol nahowitetenave weteniku.
Jako zvlastni fisluSenstvi Ize vybavit okruh kompresorovyg'
chladtem mazaciho oleje. g

- automatické ztratové olejové mazani s centralninzawian :
agregatem (viz obr.) pomocidavkovau pro kluzné vodici \
plochy grestavitelnych skupin a kdkové maticev ndhonech
posuv.

Ovladani stroje

Ovladani stroje je soustEno na ovladacim panelu systému ugriém na ploSi&
pro obsluhu. Hlavni panel je standatdloplnén o genosny pomocny ovladaci panel
pro rwni fizeni pohyhk stroje etrg elektronického réniho koleka (viz obr.).
Zatizeni pro automatickou vynu nastraj je vybaveno pomocnym panelem pro
ovladani jednotlivych pohyiopii plnéni zasobniku.

Platnost / datum vyhotoveni/ zodpotdny UGtvar:
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4.7

4.8

4.9

4.10

Ridici systémy

Systémiidi stroj ve 4 souvislgizenych osach (X, Y, Z, W), osu B je
mozno volit jako polohovaci anebo pinsouvisletizenou. Umokuje i
Uhlové polohovaniietena po 0,1°.

Souadnice jsou programovany s inkrementem 0,001 mpektive 0,001°
u otatného stolu.

Stroj je fizen odpovidajicim CNC systémem s vlastnostmi, dank a
perifernimi z@izenimi dle pouZzitého typu (HEIDENHAIN iTNC 530,
SIEMENS Sinumerik 840D atd.).

Odnéiovani

Linearni osy X, Y ,Z, W jsou vybavenyiimym i ————
odmetovanim s uzatenymi elektro-optickymi ndfitky r— e
HEIDENHAIN.

U stroje je v uzaweném krytovani ngfitek udrZzovan : e
pietlak vzduchu proti vniknuti gestot. h

Odmefovani ot@ného stolu je mé rot&nim snimaem uloZzenym ve Btdu stolu.

PloSina pro obsluhu

Nese ovladaci panéidiciho systému a stroje a je samostamsSkow

piestavitelnd. PloSina je krytovana tak, aby chranila obsluhiedp Hig
rozletem tisek. Smirem k obrobku je op#tna oteviratelnymi dwmi s i
blokazi. Svisly zdvih ploSiny fize byt 1 600 mm nebo 2 300 mm podle
pozadavku zakaznika. Pro dalSi usradnprace obsluhy je mozZno
vlastni kabinu motoricky z tmiho ovladani festavit i vodorovét o 600
mm (snérem k obrobku), nebo variardro 1 500mm (tj. o 600 mm
smérem k obrobku a 0 900mm ve &m od obrobku). Ve standardnin
provedeni je ploSina bez horizontalnihéegiaveni. Ve standardnim
provedeni je ploSina zasklena #egni ¢asti (Fedni roh a dve) a je
vybavena drzdkem na ndstroje, ¥mitn os¥tlenim a bezp@ostnimi
prvky. Na gani zdkaznika je dale mozné ploSinu vybavitndm pisluSenstvim, které neni
sowasti standardniho provedeni ploSiny (hapfukovaci pistole, stolek a Zidka,
kompletni zaskleni s odiravacim systémem, dalkové ovladani ploSiny atd.).

Automaticka vyngna nastroja

Sestava retzového respektive meandrového zasobniku (viz K&p.2.
drdhymanipulatoru na stojanu a vlastniho manipulatorairepého otdnou
dvouramennouukou (viz obr.). Vyhledavani nastroje ijieSeno na zaklad
kodovanéhotizka v zasobniku.

Zatizeni umo#iuje i automatickou vygnu nastraj do frézovaci hlavy HUI
50 a tove vodorovném simu. Znamena to, Ze draha manipulatortZzen
zasahovat nad prostor pracovniho stoluiderkolidovat s &kterymi zvlasg
vysokymi obrobky — viz rozgrovy n&rt stroje.
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411 Automaticka vyména palet

Koncegné je zdizeni pro vyminu palet zaloZeno na automatické
vyméné technologickych palet mezi stacionarnimi odkladaci
stanicemi vybavenymi manipulatory a upinacim zaktagalety
na stroji. Paleta je na upinacim zakladu na strejfiovana pomoci
stredicich ¢epi a zpevina talfovymi pruzinami, odpewmni
palety je hydraulické.

Roznery palet a upinacich T-drazek vychazi z norem ISO.
Palety (2 ks) jsou vysiiovany gimo mezi odkladacimi stanicemi
a strojem.

412 Energetické zdroje

Elektrickh  vyzbroj je pevadzr  sousteckna v samostatnén
elektrorozvadci. Obsahuje  zakladni  modul fidiciho  systému,
komponentyizeni pohofi posuvi i vietena a dalSi  elektrické  prvky
od renomovanych firem (Telemeéecanique, Merlin GeriBiemens)
Elektrorozvadc je chlazen jednotkou zabudovanou veriblesking.

Stroj je vybaven centrdlnim hydraulickym agregatektery zajiuje
funkcetrazeni otéek, zpeviovani a upinani nastioj 1,
Ke stroji je nutno fivést tlakovy vzduch, iixéemz stroj je vybaven prvky|
pro jeho Upravu. :

413 Krytovani stroje

4.13.1Stroj ve standardnim vybaveni bez chlazeni ndstrebo s v§Sim chlazenim CHZ neni zvias
krytovan (kron¢ zakrytované ploSiny pro obsluhu). S odvolanim nareice bezpénosti
zdaraziujeme, Ze pro okoli stroje zdéstava zbytkové riziko sgdvajici v ohroZeni rozletem
tiisek a rozstkem chladici kapaliny. Zakaznik musi tuto skumest vzit na ¥domi a provést
opateni pro sniZeni rizika (omezeni vstupu osob, pagpisoby ochrany fed tiskami apod.).

4.13.2 Pokud je stroj vybaven chlazenim nadtrsfedem vetena (s ohledem na charakter obréte
vhodné aplikovat i u strdjs vrgjSim chlazenim nastmdj, je nutno na strojuplatnit rektery
Z nize uvedenych #gohi krytovani:

NejéastéjSi, doporu¢ené provedeni

Ochranné krytovani pracovniho prostoru — voZendinka
ozna&end KVR. Kabina je voZzend na sanich stolu a vyneezuj
kolem stolu chraimy prostor. Toto provedeni krytovani nelze
aplikovat (i provedeni stroje vybaveném sklopnym stolem (kap.
3.4). Kabina je s#rem ke stroji otekend, na strando dilny je
opatena rgn¢ oteviranymi dvémi a nema zagSeni. Siny maji
prihledy zcirého polykarbonatu. Kabiny jsou typizované,
rozliSené velikosti sdadnice Y a prmérem vnitniho prostoru
pro ota&eni obrobku. R objednavce stroje je vhodné konzultovat
optimalni velikost kabiny s prodejcem. | zde vSakstava
zbytkové riziko s moZnosttast&ného rozletuiisek a kapaliny
pies okraje kabiny, se kterym musi zakaznikiiab.
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Variabilni provedeni kryt & uleh¢ujici manipulaci s obrobky
Pokud krytovani na frontalni stréastroje znesnaulje ) ——
manipulaci s obrobky, je ¥thto zvlastnich fipadech w. -y
moZno pouzit mobilnichipsuvnych ochrannychést, B i

bréanicich rozletuitsek. Bhem prevazeni a upinanig=—— v
dilca Ize s€ny na kol€ékadch  snadno 0dSUNOUnisraell
stranou. B obrakeni je teba je ustavit na ohrozendgl
mista. Zakaznik musi vzit n&domi zbytkové riziko &
zpisobené moznosti rozletdidek a kapaliny i@s FE
okraj desek i v mezerach mezi nimi.  Toto
provedeni krytovani neni kompaktni ani stabilis
instalované, zbytkové riziko jestsi. Proto zakaznik™—

zodpovida za rozmisti takového p&tu desek, aby sniZil riziko na minimum. Sortiment
zahrnuje velikosti 3000 x 3 000 a 4000 x 4000 ranprovedeni plné (hlinik), nebo
s prosklenym oknem.

TotoieSeni vyZaduje obklopit cely prostor ochrannymegtotNepedstavuje také zabranu
proti rozlévani kapaliny po podlaze dilny,coz zalkkdere na &omi..

Kompaktni, technicky vyspélé provedeni kryta (zvIas$®€ pro stroje s X = 6 000 respektive 5
000 a 4 000 mm, ale podle pegby i pro mensi)
Krytovani celé skupiny X (oziané jako ,kryt C*) — &
kryt stoji na podlaze kolem celého prostoruiadnice
X (v¢etrg loze). Je zvlastvhodny u velikosti X = w&
6 000 mm respektive 5000 mm a 4 000 mm, kdya ‘ =
velikost obrobku neumakije pouziti vozené kabiny S " “E
Na frontalni straé krytovani jsou rané oteviratelna == N
vrata s blok&zi. Prosim, zkontrolujte podle¢ntiéu
stroje, zda vyhovi stlost vrat. Krytovani mize nebo |
nemusi byt zagtSeno. Pokud je bezisthy,Zistava
zbytkové riziko s moznostidst&ného rozletuiisek a |
kapaliny pes okraje krytovani, se kterym musi

zakaznik poitat. Tato dispozice nevyZaduje ochranné oplocarifantalni straé stroje.

Nejkvalitn &Si provedeni bez zbytkovych rizik:
PIné krytovani stroje detre zasteSeni. TotoreSeni
odstrawuje zbytkova rizika a je vhodné zvl&Spro REES
technologie s intenzivnim rozleterfisek a vysokym .l |
tlakem chladici kapaliny. Na frontalni stéanse
oteviraji r&né¢ nebo pneumatickym valcem vrat
véetrg casti stechy pro piichod lan pro zasseni
obrobku. =
Tato dispozice nevyZaduje ochranné oploceni stroje,

Platnost / datum vyhotoveni/ zodpotdny UGtvar:
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PRESNOST A ZKOUSENI STROJE

Geometrickd [fesnost stroje

Je vyjadena dokladem ‘'iéjimaci protokol geometrickégsnosti” vychazejicim z norem

ISO 3070-4.

Zkouska se provadi u vyrobci yystupni kontrole, protokol jefinZen ke stroji a kontrola se znovu
opakuje pi predavani u zakaznika.

Hesnost polohovani skupin stroje

Stroj je po mechanickeé i elektronické strandézea tak, aby dosahoval vysok@&gnosti polohovani
(opakovana fesnost < 12um). Pokud zakaznik poZaduje doklad eéegmosti polohovani
v jednotlivych oséach, vyZada ve smlduvetreni laserem a to duu vyrobce nebo na zavod
zékaznika. fesnost polohovani se pak wyjcharakteristickymi vatinami podle normy VDI/DGQ
3441.

Pracovni ffesnost stroje

Kontroluje se u vyrobce ip vystupni kontrole opracovanim zkuSebniho obrobku
~NASA*".

Vysledek zkouSky je doloZen protokolem, ktery jeeinim dokladem vyrobce. U zakaznika se
zkouSka neprovéadi, pokud neni v kupni sméostanoveno jinak.

Ostatni zkouSky i vystupni kontrole

- owfeni spravné funkce v3e¢hsti stroje fi chodu naprazdno

- kontrola elektrickych #aeni stroje

- owfeni souladu technickych paranigtrvyrobniho provedeni a Uplnosti vyrobku se
specifikaci dodavky

BEZPECNOST A PRVKY ZAJIST ENi OCHRANY ZDRAVI

Potvrzujeme, Ze konstrukce vlastniho stroje, jelgické obvody a vyrobni provedeni
odpovida obech plathym normam vztahujicim se k beapesti prace i k hygienickym
predpigim a zajifuje tak bezpénost obsluhy stroje.

Stroj je mozno dodat i podle specialnich bémpstnich pedpigi.

Zvlastni pozornost je nutno ¥novat shod se snérnicemi ES, kter4 je povinna pro stroje
do EU (ozn&eni CE).

Pozadavek shody se &micemi ES (ozn&ni CE) je nutno uvést v objednavce.

Vybaveni stroje pro CE musi obsahovat prvky podle &pitoly 4.13 a 6.3. Z technickych i
bezpe&nostnich divodi je vhodné je uplatnit i v ostatnich zemich mimo EU

Pro splréni shody musi byt stroj vyzbrojen nasledujicimi bege¢nostnimi prvky:
- ochrana obsluhy i okoli stroje proti emisi kateusi byt provedena krytovanim
podle kap.4.13 s respektovanim zbytkovych rizik.

Platnost / datum vyhotoveni/ zodpotdny UGtvar:
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- ochrana proti vstupu cizi osoby musi byt zajigtochrannym oplocenim podle
rozmerového nértku, ktery zpracuje dodavatel a odsouhlasi¢oatiel, odsouhlasena
dispozice je zavaznaripadny zajem o zémy musi byt odsouhlasen dodavatelem.

- vlastni stroj a jeho logické obvodizeni a bezpmosti odpovidaji sirnicim ES aneni
tieba je zvl&S nestandardhresit.

DODAVANI A PREJIMANI, UZIVANI STROJE

Informace: Pfi uzaweni kupni smlouvy je zakaznik povinen schvdlit rédmmy n&rtek
stroje.Teprve tento krok je pokynem pro zahéjemdby stroje.

Stroj je dodavancasténé demontovany &etné normélniho (standardn dodavaného)
prislusenstvi nutného k uzivani stroje, bez olejouy@pini a chladici kapaliny.
Souasti dodavky je givodni technicka dokumentace.

Stroj je dodavan v koreé povrchové Upra&y a to v jednom zakladnim barevném provedeni
stroje etrg vybavy a pisluSenstvi. Zakladni barevné provedeni stroje pecifikovano
v samostatné technické nabidce.

Podminky a postupigjimky stroje je iteba pedem dohodnout s vyrobcem stroje, obsah je
mozno upesnit podle kap. 5.

Pro dosaZeni garantovanych uzitnych vlastngstimetrické a pracovnitgsnosti musi byt
stroj uloZzen na zaklad a ukotvenigpbem doportenym vyrobcem.

S ohledem na za¥ni podminky je nutné, aby montaz a uvedeni stroj@rdvozu provad
servisni organ vyrobce nebo jiny vyrobcem gewny organ.

Podminky a pokyny pro provedeni montaze, podymfitk bezpé&ny a &elny provoz stroje,
pravidla a zasady obsluhy stroje, pokyny a podmipiqy UdrZzbu a opravy jsou uvedeny v
pravodni technické dokumentaci stroje.

Vyrobce nabizi téZ uzZivatelsky orientovana 3kblke technickou podporutipuZivani stroje
piedem dohodnutého obsahu.

BALENI, DOPRAVA, SKLADOVANI

Friprava stroje proigpravu a doprava $&li kupni smlouvou.
Po sejmuti obalu musi byt stroj zabéepeproti nezadoucim pstrnostnim viivim a
mechanickému poskozeni.

Pokyny pro manipulaci se skupinami stroje jsou evgdv pavodni technické dokumentaci.

Platnost / datum vyhotoveni/ zodpotdny UGtvar:
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RISLUSENSTVI

Normalni prislusenstvi

Seznam normalniho (standard® dodavaného) grisluSenstvi stroje:
- kotevni material KM 13
- vodici podgra wetena kratka VP 13-300 / VP 15-300
- nastavec pro upnuti nastroje - WHN 13/15 CNQ ks
- WHQ 13/15 CNC - dle gu tloZnych mist AVN
- zaws pro zvedaniteteniku
- vytérak kuzelové dutinytetena
- sada zassnych Sroub
- souwasti pro ustaveni stojanu
- mefici kostka - 2 ks
- sada nadi k obsluze a udréb
- privodni technicka dokumentaceetné ndvodu k uzivani stroje.
Cena normalnihoifsluSenstvi je zahrnuta v cestroje.

Zvlastni pfisluSenstvi

Seznam zvlaStniho pisluSenstvi stroje:

- vodici podgra wetena PVK 13-340 / PVK 15-340

- vodici podgra wetena PVD 13-550 / PVD 15-550

- licni deska LD 650

- frézovaci pistroje FP 50-13, UFP 50-13

- hlava frézovaci pravouhladgni HPR 50

- hlava frézovaci univerzalni ¢ polohovand HUR 50

- hlava frézovaci univerzalni automaticky indexcv&tul 50

- zrychlovaci hlava FX 300-04

- zdizeni pro chlazeni nasticg vrejSim privodem chladici kapaliny (tryskami) CHZ 13

- zaizeni pro chlazeni néstiojs vrejSim pfivodem chladici kapaliny nebo osotetena
CHOQV 13 (je mozno volit 10, 20, 30 nebo 40Mar

- dopravnik(y)isek — standar@rtlankové, vynaseci (zakaznikiie vyZzadat i jiné)

- dal8i nastavce pro upnuti nastroje

- kompresorovy chladioleje pro okruh mazanteteniku

- upinaci kostka UK 500, UK 1000, UK 2000, UKOR5

- upinaci uhelniky UU 800, UU 950, UU 1120, Uba4UU 1620, UU 2000, UU 2500,
UU 3000, UU 3500

- sada nahradnich dlibro tilety provoz stroje

Cena zvlastnihorfslusenstvi neni zahrnuta v €estroje. Jednotlivé polozky ZP je nutno

zvla¥ objednat.

Podrobné informace tykajici se jednotlivych polozelastniho gisluSenstvi — viz. samostatné
technické nabidky.

Pozn.  Frézovaci hlavy a licni deska se upinajtnearsicné, poloautomatickyi
automaticky. K poloautomatickéntiiautomatickému upnuti na stroj slouzi zasobnik
zvlastniho pisluSenstvi (PICK-UP), ktery ide byt v provedeni:

- pidavny stojan, ktery je upedn a aretovan na ploSe ét@ho pracovniho stolu
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(poloautomatické nasazeni)
- pidavny stojan, ktery je aretovan na vyklopnych raesh na ottném pracovnim
stole - ffed stolem nebo zboku stolu (poloautomatické naghzen
- stojan umighy na betonové podlaze vedle stroje, zpravidlarap $odadnice
X (automatické nasazeni ). Toto provedeni je m@mgée pro varianty stroje
s nasledujicimi parametry os Za Y:
Z=2200mm, 3200 mmaY =2 000 mm (1 Glorigto + kryci deska)
Z=2200mm, 3200 mma Y =2 500 mm (2 Gloirigta + kryci deska)
Z=2200mm, 3200 mma Y =3 000 mm (2 uloimsta + kryci deska)
Z=2200mm, 3200 mma Y =3 500 mm (2 uloimsta + kryci deska)
Podrobné informace tykajici se poloautomaticke&laotomatického nasazeni
piisludenstvi na stroj — viz. samostatna technickédka: STOJAN ZVLASTNIHO
PRISLUSENSTVI.

9.3 zvlastni vybaveni stroje

Stroj je mozno poijedchozim projednani s vyrobcem vybavit dalSi¥stpoji nebo
technologickym fisluSenstvim.
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