VERTIKALNI OBRABECI CENTRUM MCFV I 050

B Vysoka vykonnost

B Vysoka pevnost a tuhost

merviose I N

TAJMAC-ZPS

= .. 3 | : 4 s : B Vysoka dynamicka a tepelna stabilita
B Dlouhodoba vysoka presnost
B Vysoka spolehlivost
m Krytovani usnadnujici manipulaci
s obrobky

m Modelova flexibilita

B Ekologicky Setrny vyrobek




Obrabéci centrum MCFV 1050 je predstavitelem
klasického  vertikdlniho  frézovactho  centra
s moderné resenou konstrukci s linearnimi vede-
nimi ve viech osach a digitalnimi pohony posuvi.
Je vybaveno tfemi na sebe kolmymi, souvisle Fize-
nymi osami. Stroj je dodavan v nékolika variantach,
které se lisi Fidicimi systémy a pouzitymi pohony
posuvll a vietena. Mdze tak byt osazen Fidicim
systémem FANUC a pohony Fanuc, nebo Fidicimi
systémy  SINUMERIK  nebo HEIDENHAIN
s motory Siemens.
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TECHNICKA DATA

Pojezdy

Osa X (pracovni stdl)
OsaY (kifZovy suport)
Osa Z (vietenik)
Rychloposuv

Maximalni pracovni posuv
Zrychlenf

Stal

Pracovni plocha

Maximalni zatfZenf

Pocet T-drazek x Sirka X roztec
Rozmeér stredni drazky

Vzdalenost pracovni plochy od podlahy
Vieteno provedeni s pohony
Upinaci kuZel

Maximalni otacky

Maximalni kroutici moment pfi pretizeni
Maximalnf krouticf moment S|
Vykon pfi pretiZzeni

Vykon Sl

Vzdalenost Cela vietena od stolu
Typ prevodu

Zasobnik nastroju

Pocet mist v zasobniku

Cas vymény néstroje

Maximalni prdmér nastroje:

— plné obsazeny zasobnik

— bez sousednich néstrojd

Maximalni délka nastroje

Maximalni hmotnost nastroje
Privody energie

Jmenovité napétf sité

Provozni prikon

Tlak vzduchu

Doplikové uGdaje

Pddorys stroje bez dopravniku trisek
Maximalni pracovni vyska stroje
Hmotnost stroje

Ridici systém

| 020 mm
510 mm
525 mm

25 m/min
8 m/min

5 m/s?

| 200 x 510 mm
700 kg
4 x 18 mm x |25 mm
18 Hé6
850 mm
SIEMENS
ISO 40
10 000 min"'
127 Nm
90 Nm
|7 KW
12 kW
200 — 725 mm
femenovy

20
6s

90 mm
160 mm
300 mm

8 kg

3 x 400V/50 Hz
25 kVA
0,6 — 0,8 MPa

2810 % | 895 mm
2 940 mm
4 800 kg

FANUC*

[15 Nm
97 Nm
26 kW
22 kW

SINUMERIK, HEIDENHAIN*, FANUC*

STANDARDNI PROVEDENI

= Ridici systém SINUMERIK

= Digitalni pohony Siemens

= Neprimé odmérovani

= Z4sobnik s primou vyménou (20 nastrojd)

= Automatické ofukovani drzaku nastroje

= Chladici agregét se systémem chlazeni nastroje
= Kazety na tifisky

VOLITELNE VYBAVEN*

= Sonda pro kontrolu rozméru obrobku

= Sonda pro kontrolu rozméru néstroje

= Chlazenf nastroje osou vietena kapalinou — 20 bar
— 55 bar
— 70 bar

= Chlazenf nastroje osou vretena vzduchem

= Upinaci kuzel CAT 40, BT 40

= Otolny stdl — 4. osa

= Dopravnik trisek

= Ruéni oplach

= Ridicf systém HEIDENHAIN

= Ridici systém FANUC

= Digitalni pohony FANUC

Volitelné vybaveni CNC systému
SINUMERIK

Ru¢ni kole¢ko

Pamétova karta PCMCIA

Barevna LCD obrazovka

Kontrola prftomnosti nastroje

Transmit — Celni obrabéni na rotac¢nich obrobcich
Tracyl — transformace krivek na vélcové plose

Volitelné vybaveni CNC systému
FANUC

Rozsireni paméti programu na dilec na 256 kB
Ru¢ni kolecko

Popis vyobrazeni a Ciselné Uidaje nemusi vzdy souhlasit s poslednim provedenim stroje.

Vyrobce Holding

TAJMAC-ZPS, a.s. TAJMAC-MTM, S. p.A.

Trida 3. kvétna | 180 Via Gran Sasso |5

764 87 Zlin, Malenovice 20092 Cinisello Balsamo (Mi)
CESKA REPUBLIKA ITALY

Tel: +420 577 532 072 Tel: + 39 02 66017878

Fax: +420 577 533 626 Fax: + 39 02 6601 1457
www.tajmac-zps.cz www.tajmac-mtm.it

e-mail: info@tajmac-zps.cz e-mail: tajmac@tajmac-mtm.it
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